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de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Flachkopf-Winkelschleifer, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Flachkopf-Winkelschleifer sind mit original
Metabo-Zubehdr geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem

Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
missen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle flihren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Geho6rschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen



Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlcke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Geréteteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

l) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelmaBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehéause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flussigen Kuhimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtburste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
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Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei konnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmaégliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Rickschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensédgenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand liber 10 mm und kein
gezahntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schieifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
liber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemaB montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.
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c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HéchstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstucken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entzinden koénnten, zu schiitzen.

d) Schleifkdrper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmoglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen flhren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre

volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstuck muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néhe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schlieifblétter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schieifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiB3en der Schleifblatter oder zum Ruckschlag
fahren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des Uiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.
b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehdrschutz.

Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
nicht fir Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten
mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
rennschleifschutzhaube verwenden.

@WARNUNG - Verwenden Sie das

&



Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zuléssig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfugung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Einsatzwerkzeuge miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationare
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine tberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elektrowerkzeug kann
beschadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Das Einsatzwerkzeug darf aus Sicherheitsgriinden
nicht mit einer Zweilochmutter befestigt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich die Spannmutter
(werkzeuglos) (2).
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Wenn flansch-montierte Scheiben fiir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dirfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen flihren. Beispiele fir
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlck gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhdhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld. 9
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Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Bugel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter
(werkzeuglos) von Hand *

2 Spannmutter (werkzeuglos) *

3 Stitzflansch

4 Spindel

5 Spindelarretierknopf

6 Schutzhaube

7 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *

8 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *

9 Handgriff

10 Elektronik-Signal-Anzeige

11 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

12 Einschaltsperre *

13 Schalterdricker *

14 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (7) arbeiten!
Den Zusatzgriff auf der linken oder rechten
Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fiihren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Die Schutzhaube (6) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel (14) driicken und Schutzhaube so
verdrehen, dass der geschlossene Bereich zum
Anwender zeigt.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich

nicht verdrehen lassen.
Nur Einsatzwerkzeuge
(:Dﬁ verwenden, die von der
Schutzhaube um
(:Djpx mindestens 3,4 mm lberragt
werden.
(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindricken.

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und
Spindel (4) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stltzflansch (3) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I4sst.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stutzflansch aufliegen.

7.3 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
I6sen
Spannmutter (werkzeuglos) (2) ausschlieBlich
von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Bugel (1) immer flach auf
die Spannmutter (2) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) befestigen:

Verwenden Sie nur ein Einsatzwerkzeug, das
die angegebenen Kenndaten erflllt. Siehe
Kapitel 14. technische Daten).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) auf die Spindel (4) aufsetzen.
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Am Bugel (1) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (1) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).
- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.



- Spannmutter (2) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (2)

kann auch ein Zweilochschlussel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (11) die empfohlene Drehzahl
einstellen. (Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; groBe
Zahl = hohe Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Burste: mittlere Drehzahl

Schileifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fliihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Elnschalten Schaltschieber (8) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (8) driicken und
Schaltschiebers loslassen.

WEPF 15-150 Quick:
»Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):
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Einschalten: Einschaltsperre (12) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdriicker (13) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

WEPBF 15-150 Quick:
,Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):

Einschalten: Schalterdriicker (13) in Pfeilrichtung
schieben und dann Schalterdriicker (13)
drucken.

Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immgr im

“ — nlauf (siehe Bil iten. Sonst
=X >N\~ besteht die Gefahr, dass die Maschine

Q‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

Mit m&Bigem, dem zu bearbeitenden
Materlal angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht drliicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.4 Getriebegehduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Schutzhaube (6) abnehmen.

- Die 4 Getriebegeh&ause-Schrauben (a)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéduse nicht abziehen!

- Getriebegehduse in die gewiinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (a) in die
vorhandenen Gewindegénge einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.
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Staubfilter regelméaBig reinigen: Abnehmen und
mit Druckluft ausblasen.

10. Stérungsbeseitigung

- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt und die
Maschine wurde selbsttéatig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Rickschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalter ausschalten. Danach
wieder einschalten und normal weiterarbeiten.
Vermeiden sie weitere Blockierungen. Siehe
Kapitel 4.2.

Maschinen mit VTC- und TC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (10)
IE leuchtet und die Lastdrehzahl nimmt ab.
= Die Belastung der Maschine ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Maschinen mit VTC-, TC-, VC-Elektronik:

\/ Die Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt
und die Maschine lauft nicht. Der

«sses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird

der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach

einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Siehe Seite 5.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Verwenden Sie immer das fur die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 5. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = Drahtbursten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

2.1 = Trennscheibe ,Metall”

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.4 = Trennscheibe flr einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)

3.1 = Diamantbohrkronen

4.1 = Rundblrste

4.2 = Topfblrste

5.1 = Lamellenschleifteller

5.2 = Schleifteller fir Schleifblatter

vorgeschriebene Schutzhaube:

12 Type A =_Trennschutzhaube

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Staubschutzfilter

Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgehause.
RegelméaBig abnehmen und reinigen.

B Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Gber den Hausmiuill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdll
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiilll Gemas
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht muissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

1%} = max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,2 = max. zuléssige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (2)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax 4 = max. zulassige Dicke von
Tellerblrsten
M = Spindelgewinde



| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P> = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Storungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Maf3nahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
hoéheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fuhren.
Solche Werkstticke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an, ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Kh, SG,DS = Unsicherheit (Schwmgung)
Typische A-bewertete Schall
LpA Schalldruckpegel
Lwa Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these flat head angle grinders, identified by type
and serial number *1), meet all relevant
requirements of directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 4, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

The flat head angle grinders, when fitted with
original Metabo accessories, are suitable for
grinding, sanding, cut-off grinding and wire
brushing metal, concrete, stone and similar
materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off
Operations:
a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with

this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operate in a
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in a loss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If the power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high-
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of the workpiece or of a broken accessory may fly



away and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

l) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad. brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory, which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kickback. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the

power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
the auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
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c) Do not position your body in the area where
the power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and shagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessively deep cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.
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b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
the manufacturer’s recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked side handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
side handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

The accessory may not be fastened with a two-hole
nut for safety reasons. Only use the (tool-free)
clamping nut (2).



When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A.
See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,
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- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping
nut manually *
Clamping nut (tool-free) *
Support flange
Spindle
Spindle locking button
Safety cover
Side handle/Additional handle with vibration
damping *
8 Sliding on/off switch *
9 Handle
10 Electronic signal indicator
11 Speed adjustment wheel *
12 Switch-on lock*
13 Trigger switch *
14 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

Nooah~wWN

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (7)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration C on page 2.

- Place the safety guard (6) in the position
indicated.

- Push the lever (14) and turn the safety guard until
the closed section is facing the operator.

- Release lever and rotate guard
until the lever latches.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

Use only accessories that

(:Dﬁ are covered by at least 3.4

(:Djpx mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse
order.)
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7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary.

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (4) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (3) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding wheel on the support flange (3).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
Only tighten the (tool-free) clamping nut (2) by
hand!
For the machine to operate, the clip (1) must
always lie flat on the clamping nut (2).

To secure the (tool-free) clamping nut (2):

Use only accessories which fulfil the
specifications. See Chapter 14. Technical
Data).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (2) on the spindle (4). See
illustration A on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (1) manually
in a clockwise direction.

- Flip down the clip (1) again .

Release the (tool-free) clamping nut (2):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (2), turning it
anticlockwise manually .

Note: If the clamping nut (2) is very tightly secured,

you can also use a 2-hole spanner to unscrew it.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel
(11). (small number = low speed; large number =
high speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
E Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch (8) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the sliding
switch (8) and release the sliding switch.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

Switching on: Slide the switch-on lock (12) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).

Switching off: Release the trigger switch (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

S ©
Switching on: Slide the trigger switch (13) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).
Switching off: Release the trigger switch (13).

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the



workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of

30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:

Q Always work against the run of the disc

=, — (see illustration). Otherwise there is

== A\{-r the danger of the machine kicking
k@\; back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect the mains plug.

- Remove guard (6).

- Unscrew the 4 gear housing screws (a).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (a) in the
available threads! Tightening torque = 3,0 Nm +/-
0,3Nm.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

Regularly clean dust filter: remove and blow out
with compressed air.

10. Troubleshooting

- Electronic safety shutdown The electronic
signal display (10) flashes and the machine
was automatically SWITCHED OFF. If the slew
rate of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch machine off with
switch. Switch it on again and continue to work as
normal. Try to prevent the machine from seizing.
See chapter 4.2.

Machines with VTC and TC electronics:
The electronic signal display (10) lights
up and the load speed decreases. There is
== too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronics signal
indicator switches off.
Machines with VTC, TC and VC electronics:
\/ The electronic signal display (10) flashes
\e and the machine does not start. The restart
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protection is active. If the mains plug is inserted with
the machine switched on, or if the power supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and on
again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 5.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 5. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 =drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

Accessories:

1.1 = grinding wheel

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”

.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

= diamond dfrill bits

= wheel brush

= cup brush

= flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A = cutting guard
Type B = guard for grinding

2
3.1
4.1
4.2
5.1

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

A Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

B Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.
See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.
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13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful

substances. Do not dispose with household trash;

dispose of properly at a collection point for
hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally

compatible disposal and on the recycling of disused

machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of

E power tools in your household waste! In
accordance with

European Directive 2012/19/EU relating to elec-

trical and electronic waste

emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)

an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

Khsa/ps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

sound-pressure level

and implementation of national law, used electrical  Lpa |
Acoustic power level

tools must be collected separately and disposed of  Lwa

in an environmentally friendly manner at recycling Kpa Kwa = Uncertainty
centres. During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

14. Technical Data m Wear ear protectors!

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
(0] = max. diameter of the accessory

tmax.2 = max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (2)
tmax 3 = roughing disc/cutting disc:
' max. permitted thickness of accessory
tmax.4 = max. permitted thickness of wheel-
type wire brushes
M = spindle thread
| = length of the grinding spindle
n* = no-load speed (maximum speed)
ny* = no-load speed (adjustable)
P4 = Rated input power
Ps = Power output
m = Weight without mains cable
Measured values determined in conformity with
EN 60745.
[O] Machine in protection class I
~ AC Power

*Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

The grinding of thinner metal sheets and other
workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
oo Ssound emission (up to 15 dB) than the sound



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette meuleuse d'angle a téte plate, identifiée
par le type et le numéro de série *1), est conforme a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 4.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires originaux Metabo, les
meuleuses d'angle a téte plate sont destinées au
meulage, au pongage avec du papier abrasif, aux
travaux a la brosse métallique et au trongonnage du
métal, du béton, de la pierre et d'autres matériaux
similaires, sans utilisation d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre 'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses
métalliques ou le trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
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électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de controle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concgus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
l'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliere, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
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porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’'un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I’outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et l'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contréle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece & usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de 'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contrdler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrbler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, 'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contrble ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongonnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contréle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncgage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour I'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n'a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniére
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé de fagon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger



I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les
étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
electriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n’utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongonnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu ’a ce que la meule soit a I’'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre 'opération de coupe dans
la pieéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarré lorsqu’elle se
trouve dans I'ouvrage.
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e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongonnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a flechir sous I'effet de
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsgu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le pongcage avec du papier abrasif :

a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
) lunettes de protection.

@Poner une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours I'outil
électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le
pongage pour des travaux de trongonnage.
Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongconnage.

N’utilisez pas de meules de trongconnage
diamantées segmentées avec une distance entre 23
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les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de pongage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les accessoires doivent étre conserveés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongconnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de 'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées par ex.
dans un étau.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager l'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse

o4 d'angle.

Pour des raisons de sécurité, I'accessoire ne doit
pas étre fixé avec un écrou a deux trous frontaux.
(Ut)ilisez uniquement I'écrou de serrage (sans outil)
2).

Lors de l'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A.
Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contréle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contrdle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, il y a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contréle avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B avec une brosse circulaire plus épaisse
que ce qui est autorisé, les fils métalliques
peuvent entrer en contact avec le capot de
protection ce qui peut casser les fils métalliques.
Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéeres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.



Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépdts dans

I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) a la main *
Ecrou de serrage (sans outil) *
Flasque d'appui
Broche
Bouton de blocage de la broche
Capot de protection
Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
8 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
9 Poignée
10 Témoin électronique
11 Molette de réglage de la vitesse *
12 Sécurité antidémarrage *
13 Gachette *
14 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture

No o~ whN

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée
supplémentaire (7) appropriée ! Visser la
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poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour I'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 2, figure C.

- Placer le capot de protection (6) dans la position
indiquée.

- Appuyer sur le levier (14) et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers |'utilisateur.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Contrdle la bonne fixation : le levier doit étre
encliqueté et le capot de protection ne doit pas

changer de position.
mm par rapport au capot de

(:Djpx protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche

N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(5) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et

tourner manuellement la broche (4) jusqu'a ce que
le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule

Voir page 2, figure B.

- Placer la flasque d'appui (3) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (3).

La meule doit étre placée de maniere equilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (2)
uniquement a la main !

Pour le travail, I'étrier (1) doit toujours étre rabattu
a plat sur I'écrou de serrage (2).
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Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

m utilisez uniquement un accessoire qui
correspond aux données techniques
indiquées. Voir chapitre 14. Caractéristiques
techniques).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (2) sur la broche (4).
Voir page 2, figure A.

- Au niveau de I'étrier (1), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau l'étrier (1) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Dévisser I'écrou de serrage (2) a la main, dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

Remarque : -en cas d'écrou de serrage (2) grippé, il

est possible d'utiliser une clé a ergots pour le

dévissage.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)

Réglez la vitesse recommandée sur la molette (11).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, meule d'ébarbage, meule-
boisseau, meule a trongonner diamantée : vitesse
élevée

Brosse : vitesse moyenne

Plateau de poncage : vitesse faible a moyenne
Remar : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piece a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dépéts de poussiere.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continuera de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, tenez-le avec les
deux mains au niveau des poignées, veillez a un
bon équilibre et travaillez de maniere concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(8) vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'a ce
qu'il s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (8), puis lacher l'interrupteur.

WEPF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (12) dans le sens de la fleche
et appuyer sur la gachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

WEPBF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser la gachette (13) dans le
sens de la fleche et appuyer ensuite sur la
géachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Ebarbage : pour obtenir un résultat correct,
travailler avec un angle d'application compris entre
30° et 40°.

Trongonnage :

—travaillez rs en sen

— /‘\\\“_" (voir photo). Sinon, la machine risque
(X5 »7 de sortir de la ligne de coupe de fagon

N7 incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a

usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne

pas l'appuyer ni la faire osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.



- Retirer la fiche de la prise.

- Retirer le capot de protection (6).

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (a).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (a) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

Nettoyer réguliérement le filtre a poussiéres : le
retirer et le souffler a I'air comprimé.

10. Dépannage

- Arrét électronique de sécurité : Le témoin
électronique (10) clignote et la machine a été
arrétée AUTOMATIQUEMENT. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un rebond), la machine
s'arréte. Arréter la machine a l'aide de
l'interrupteur. Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Evitez tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Machines équipées des systémes électroniques
VICetTC:
Le témoin électronique (10) s'allume et la
[E vitesse en charge diminue. La machine est
= ensurcharge ! Laisser fonctionner la machine
a vide jusqu'a ce que le témoin électronique
s'éteigne.
Machines équipées des systémes électroniques
VTC,TC,VC:
\/ Le témoin électronique (10) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection
«seee contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si l'alimentation
revient aprés une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.
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11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo
Voir page 5.
Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux & effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 5. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif

Accessoires :

1.1 = meule d’ébarbage

2.1 = meule de trongonnage « métal »

2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »

2.3 = meule de trongonnage diamantée
« magonnerie/béton »

2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongonnage combinée)

3.1 =trépans de pergage diamantés

4.1 = brosse circulaire

4.2 = brosse boisseau

5.1 = plateau abrasif a lamelles

5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :
Type A =capot de protection pour le trongonnage
Type B = capot de protection pour le pongage

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)

A Filtre a poussiéres

Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguli€rement.

B Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.
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13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : ne pas jeter dans
les ordures ménageéres, mais dans un point de
collecte pour déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : Ne jetez

E pas les appareils électriques dans les
ordures ménageres ! Selon

la directive européenne 2012/19/EU concernantles

appareils électriques et électroniques usagés

et son application dans le droit national, les appa-

reils électriques usagés doivent étre mis au rebut

séparément et étre recyclés de maniére a protéger

I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

Q diamétre max. de I'outil de travalil

tmax,2 épaisseur max. admise de
I'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
(sans outil) (2)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de I'outil de
travail

tmax 4 = épaisseur max. admise pour les

' brosses circulaires

M = filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

Py = puissance débitée

m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection I
~ courant alternatif

*Machines avec une désignation WE. : Les
perturbations fréquentes et a énergie élevée
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent des la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs

estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Le pongage de tbles fines ou d’autres piéces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruit indiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de I'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

an sG = valeur d'émission vibratoire
(Meulage de surfaces)
an ps = valeur d'émission vibratoire

(meulage avec un plateau de
pongage)
Khsa/ps = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :
Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique

KpA, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Portez des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze platkop-haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Beoogd gebruik

De platkop-haakse slijpers met platte kop zijn
samen met originele Metabo-accessoires geschikt
voor het slijpen, het schuren, het werken met
draadborstels en het doorslijpen van metaal, beton,
steen en soortgelijke materialen, zonder gebruik
van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het
doorslijpen:
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,

aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.

Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
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gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt

wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een

schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.

blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende

inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de



rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
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hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:
a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:
a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.
@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken
met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.
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Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spil pagina 4 en hoofdstuk 14.
Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is,
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap
beschadigd raken. Voor polijstwerkzaamheden
bevelen wij onze haakse polijstmachine aan.

Het inzetgereedschap mag uit veiligheidstechnisch
oogpunt niet met een tweegatsmoer worden
bevestigd. Gebruik uitsluitend de klemmoer
(zonder gereedschap) (2).

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B voor
het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.



gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,

verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Beugel voor het aantrekken/losdraaien van de
spanmoer (zonder gereedschap) met de hand *
2 Spanmoer (zonder gereedschap) *
3 Steunflens
4 Spil
5 Asvergrendelingsknop
6 Beschermkap
7 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
8 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
9 Handgreep
10 Elektronische signaalindicatie
11 Stelknop voor de toerentalinstelling
12 Inschakelblokkering *
13 Drukschakelaar *
14 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap
* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (7) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
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verkeerde beschermkap kan verlies van controle en

ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk

11. Toebehoren!

Zie pagina 2, afbeelding C.

- De beschermkap (6) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel (14) indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Hendel loslaten en beschermkap verdraaien,
totdat de hendel vast klikt.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(w« gebruiken waarover de

beschermkap tenminste 3,4
mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

Spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande spil
indrukken.

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
spil (4) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast Klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (3) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze aangebracht als hij zich niet op de spil
laat draaien.

- De slijpschijf op de steunflens (3) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

7.3 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken
Spanmoer (zonder gereedschap) (2)
uitsluitend met de hand aantrekken!

Om te werken moet de beugel (1) altijd viak op de
spanmoer (2) geklapt zijn.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) bevestigen:
Gebruik alleen inzetgereedschap gebruiken,

dat voldoet aan de aangegeven gegevens.
(Zie hoofdstuk 14. Technische gegevens).
- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.
- Spanmoer (2) op de spil (4) plaatsen. Zie pagina
2, afbeelding A.
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- Aan de beugel (1) de spanmoer met de hand met
de klok mee vastdraaien.

- De beugel (1) weer naar beneden klappen.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) los

draaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) tegen de klok in met de hand
afschroeven.

Aanwijzing: Bij een spanmoer (2) die erg vastzit,

kan voor het afschroeven ook een tweegatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)

Met de stelknop (11) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegleggen wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:

e e ——

Inschakelen: Schakelschuif (8) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast
klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (8) drukken en de
schakelschuif loslaten.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (12) in de
richting van de pijl schuiven en de
drukschakelaar (13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Drukschakelaar (13) in de richting
van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:

Bij het doorslijpen altijd in
—tegengestelde richting (zie afbeelding)
owerken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Motorbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding D.

- Netstekker uit de contactdoos trekken.

- Beschermkap (6) verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) eruit
draaien. LET OP! De motorbehuizing niet
verwijderen!

- De motorbehuizing in de gewenste stand draaien
zonder deze te verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) in de
aanwezige gaten met schroefdraad schroeven!
Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invioed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de



veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

Stoffilter regelmatig reinigen: Verwijderen en met
perslucht schoon blazen.

10. Storingen verhelpen

- Elektrische veiligheidsuitschakeling: De
elektronische signaalindicatie (10) knippert
en de machine werd zelfstandig
UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-
toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een
plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine met de
schakelaar uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

Machines met VTC- en TC-elektronica:
De elektronische signaalindicatie (10)
IE licht op en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine met het nullasttoerental laten lopen tot de
elektronische signaalindicatie uitgaat.

Machines met VTC-, TC-, VC-elektronica:
\/ De elektronische signaalindicatie (10)
knippert en de machine loopt niet. De
«eses herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer de
machine ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na
een onderbreking weer hersteld, dan loopt de
machine niet aan. De machine uit- en weer
inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Zie pagina 5.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 5. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 = doorslijpen

3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’
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2.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

3.1 = diamantboorkronen

4.1 =ronde borstel

4.2 = komborstel

5.1 = lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:
Type A =beschermkap van de doorslijpschijf
Type B = beschermkap voor het slijpen

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Stofbeschermingsfilter

De fijnmazige filter voorkomt het binnendringen van
grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

B Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet via het huisvuil, maar op een
vakkundige manier via het KCA verwijderen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil
mee! Conform
de Europese richtlijn 2012/19/EU over oude elektri-
sche en elektronische apparaten en de omzetting
in de nationale wetgeving dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden ingezameld en voor
hergebruik op milieuvriendelijke wijze aangeboden
te worden.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.
35
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16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax2 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap bij gevruin van de
spanmoer (zonder gereedschap) (2)

tmax.3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap
tmax4 = max. toelaatbare dikte van

plaatborstels

M = schroefdraad spil

| = lengte van de schuurspil

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

Py = nominaal vermogen

P2 = afgegeven vermogen

= gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

ap, sG = trilingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)
ap ps = trillingsemissiewaarde

(schuren met slijpschijf)
Kh, SG/DS = onzekerheld (trllllng)
T h A-gekwalifi lui

LpA = gelundsdrukmveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste smerigliatrici angolari a testa piatta,
identificate dai modelli e numeri di serie *1), sono
conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari a testa piatta,
equipaggiate con gli accessori originali Metabo,
sono adatte per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata e operazioni con
spazzole metalliche, nonché per il taglio di metallo,
calcestruzzo, pietra e materiali simili, senza
l'impiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o
troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti

con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pu0 spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione

personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
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protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I’elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e lamano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gliindumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si

verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,

come una mola, un platorello o una spazzola

metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane

inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati 0 quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la



superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un

ITALIANO

contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumenta il
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Indossare le protezioni acustiche.
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AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati € manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili accessori con
inserto filettato, I'estremita del mandrino non deve
venire in contatto con il fondo del foro dell'utensile
da levigatura. Accertarsi che la filettatura
dell'utensile accessorio sia sufficientemente lunga
da poter alloggiare completamente il mandrino. La
filettatura dell'utensile accessorio deve adattarsi a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 4 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o crepata dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile se I'impugnatura &
difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione ¢ difettoso.

@ Non utilizzare il carter di protezione

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Questo elettroutensile non € adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso di
utilizzo non conforme! Il motore pud surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori di lucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Per motivi di sicurezza, I'utensile accessorio non va
fissato con un dado a due fori. Utilizzare
esclusivamente il dado di serraggio (senza l'ausilio

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A.
Vedere il capitolo 11.

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione e il
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B
per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B
con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche



e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*

Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

Flangia di supporto

Mandrino

Pulsante di arresto del mandrino

Carter di protezione

Impugnatura supplementare/impugnatura

n

NOoO O~ W

supplementare con assorbimento delle vibrazioni *
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *

Impugnatura

Display elettronico

Rotellina di regolazione per impostazione numero
qgiri *

12 Blocco accensione *

13 Interruttore a pulsante *

14 Leva di fissaggio del carter di protezione

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

—- O 0o

1
1

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
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6.1 Montaggio dell'impugnatura

supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare (7) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravilesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Vedere pagina 2, figura C.

- Portare il carter di protezione (6) nella posizione
indicata.

- Premere sulla leva (14) e ruotare il carter di
protezione, finché la zona chiusa non risulta
rivolta verso |'utilizzatore.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva scatta in posizione.

- Verificare la stabilita: la leva dev'essere innestata
ed il carter di protezione non dev'essere in
condizione di poter ruotare.

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

(Per lo smontaggio procedere invertendo la

sequenza.)

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
Il dispositivo dev'essere spento e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino (5)
solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
ruotare a mano il mandrino (4) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (3) sul mandrino. La
posizione € corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (3)

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.
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7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (1) dev'essere sempre
ripiegato sul dado di serraggio (2).

Fissare il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2):

Utilizzare solo un utensile accessorio le cui
caratteristiche corrispondano ai parametri
indicati. (Consultare il capitolo 14. Dati tecnici.)

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre I'archetto (1) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (2) sul mandino (4).
Vedere pagina 2, figura A.

- In corrispondenza dell'archetto (1), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
senso orario.

- Ripiegare nuovamente I'archetto (1) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza l'ausilio di

alcun attrezzo) (2):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (1) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (2) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (2) bloccati possono

essere svitati anche con I'ausilio di una chiave a due

fori.

8. Utilizzo
8.1 Regolazione del numero di giri (in
funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato con la
rotellina di regolazione (11). (Cifra bassa = numero
di giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Disco da taglio, disco sgrossatore, mola a tazza,
disco da taglio diamantato: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, 'utensile
continua a funzionare anche se si lascia la

presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo per le
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Dispositivi con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (8) in
avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (8) e rilasciare.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

T

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(12) in direzione della freccia e premere
l'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

Accensione: spingere l'interruttore a pulsante (13)
in direzione della freccia e poi premere
l'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:

Durante i lavori di troncatura alla mola
—lavorare sempre a rotazione invertita
re figura). In caso contrario
sussiste il pericolo che il dispositivo
possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con un avanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.




Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

- Rimuovere il carter di protezione (6).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (a).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi nella posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (a) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che I'aspirazione avvenga
correttamente.

Pulizia regolare del filtro antipolvere: rimuovere il
filtro e pulire con aria compressa.

10. Eliminazione dei guasti

- Sistema elettronico di spegnimento di
sicurezza: Il sistema elettronico di
segnalazione (10) lampeggia e il dispositivo &
stato SPENTO automaticamente. In caso di
un'eccessiva velocita di rampa della corrente
(come in caso di blocco improvviso o
contraccolpo), il dispositivo si spegne. Spegnereiil
dispositivo con l'interruttore. Rimetterlo poi in
funzione e continuare a lavorare normalmente.
Evitare ulteriori bloccaggi. Vedere il capitolo 4.2.

Dispositivi con elettronica VTC e TC:
Il sistema elettronico di segnalazione (10)
g si illumina e la velocita sotto carico
diminuisce. |l carico del dispositivo & troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.

Dispositivi con elettronica VTC, TC, VC:
\/ Il sistema elettronico di segnalazione (10)
lampeggia e il dispositivo non entra in
«eses funzione. La protezione contro il riavvio €
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

ITALIANO
11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 5.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre 'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 5. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 =levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 =foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

2.1 = mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)

3.1 = punte diamantate a corona

4.1 = spazzola circolare

4.2 = spazzola a tazza

5.1 = disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:
Tipo A = carter di protezione per troncatura
Tipo B = carter di protezione per levigatura

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Filtro antipolvere

Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

B Staffa multiposizione per impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

12. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.
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13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Non gettare il dispositivo tra i rifiuti
domestici, ma smaltirlo secondo le norme, presso
un centro di raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva Europea 2012/19/EU sulle appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche

nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

16} = diametro max. dell'utensile accessorio

tmax.2 = max. spessore consentito per

' l'utensile accessorio nella zona di

serraggio in presenza del dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (2)

tmax,3 = disco sgrossatore/disco da taglio:
max. spessore consentito per
l'utensile accessorio

tmax.4 = max. spessore consentito delle
spazzole a tazza

M = filettatura del mandrino

| = lunghezza del mandrino

n* = numero di giri al minimo (numero di giri
massimo)

ny* = numero di giri al minimo (regolabile)

P4 = assorbimento di potenza nominale

Ps = potenza erogata

m = peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione |l
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
oscillazioni ad alta energia ed alta frequenza
possono provocare oscillazioni nel numero di giri.
Queste oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo pud risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per 'udito.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

an sa = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
an ps = valore di emissione vibrazione

(levigatura con platorello)
Khsa/ps = incertezza (vibrazioni)
LiveI?Q sonoro classe A tipico

r A tipico:
Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares
de cabeza plana, identificadas por tipo y nimero de
serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).

Documentaciones técnicas en *4) - véase péagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares de cabeza plana, con
los accesorios originales Metabo, son aptas para el
lijado, esmerilado con papel de lija, trabajo con
cepillo de alambre y tronzado de metal, hormigon,
piedra y materiales similares sin necesidad de
utilizar agua.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

como lija, papel de lija, cepillo de alambre,

sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las

indicaciones de seguridad, instrucciones,

ESPANOL es

representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercion
que no esté especialmente disefada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizaciéon segura.

e) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Si la
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precisién a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan alguin
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafiadas se rompen
con esta prueba.
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i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sdlo por las
superficies de la empunadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

j) Mantenga el cable de alimentacién lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercién provocan
contragolpes y la pérdida de control.



4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dainar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
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contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado atin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el nimero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. Eldisco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la cargay la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafio adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.
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4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

eléctrica con ambas manos.

@ADVERTENCIA — Emplee la herramienta

No utilice la cubierta protectora para lijado en
@ los trabajos de tronzado: En caso de trabajar
con los discos de tronzado, por razones de

seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercién deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
. Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4 y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dahadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufnadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Por motivos de seguridad no esta permitido sujetar
la herramienta de insercién con una tuerca de dos
agujeros. Utilice unicamente la tuerca tensora (sin
herramienta) (2).

Si los discos con brida se utilizan para un doble
proposito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectora y la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el capitulo
11.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,

asi como de otros productos de mamposteria, y



- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso 'y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Argolla para fijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *
Tuerca tensora (sin herramienta) *
Brida de apoyo
Husillo
Boton de bloqueo del husillo
Cubierta protectora
Empunadura adicional /empufiadura adicional con
dispositivo antivibracion *
Relé neumatico para conectar y desconectar *
Empunadura
Indicacién sefial del sistema electrénico
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
12 Bloqueo de conexién *

No o~ wh

—_ —
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13 Interruptor *
14 Palanca para la fijacién de la cubierta protectora

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény la frecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empuiadura adicional
Utilice siempre una empufadura adicional (7)
para trabajar. Enrosque la empufiadura

adicional en el lado izquierdo o derecho de la

herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 2, figura C.

- Coloque la cubierta protectora (6) en la posicion
indicada.

- Presione la palanca (14) y gire la cubierta
protectora de modo que la zona cerrada quede
orientada hacia el usuario.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(—~——9v
—_—

(El desmontaje se efectiia en orden inverso.)

Usar Unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo
Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) s6lo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y

girar el husillo (4) con la mano hasta oir que el
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botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura B.

- Montar la brida de apoyo (3) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- ?/I;mtar el disco de amolar en la brida de apoyo

3).

El disco de amolar debe reposar de forma

uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (2)
Unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (1) siempre
debe encontrarse plegada sobre la tuerca
tensora (2).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (2):

Utilice sélo una herramienta de insercion que
cumpla los datos indicados. (Véase el capitulo
14. Datos técnicos).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte latuerca tensora (2) en el husillo (4). Véase
pagina 2, figura A.

- Fije la tuerca tensora a mano en la argolla (1) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (1) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (2):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (2) manualmente
en direccion contrareloj.

Aviso: En caso de que una tuerca tensora (2) esté

demasiado fija se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Manejo
8.1 Ajuste del numero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (11). (NUmero pequeiio =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Aviso: Para los trabajos de pulido recomendamos
nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
+ X insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (8) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (8) y suéltelo.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (12)
en direccion a la flecha y mantenga pulsado
el interruptor (13).

Desconexién: suelte el interruptor (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

e

Conexion: desplace el interruptor (13) en el
sentido de la flecha y después pulse el
interruptor (13).

Desconexién: suelte el interruptor (13).




8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: oara lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.
Tronzado:
Q Para tronzar, trabaje siempre en
—contrarrotacion (vé laimagen). De
‘v lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de la red.

- Retire la cubierta protectora (6).

- Desatornille los 4 tornillos (a) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (a) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacién delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

Limpiar el filtro de polvo con regularidad: retirelo y
sople con aire comprimido.

10. Localizacion de averias

- Desconexion electrénica de seguridad: el
indicador de senal del sistema electronico
(10) parpadea y la maquina se ha
DESCONECTADO automaticamente. En caso
de aceleracion por corriente demasiado alta
(como sucede en caso de un bloqueo repentino o
de un contragolpe) se desconecta la maquina.
Apagar la maquina con el interruptor. Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evitar
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.
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Herramientas con sistema electrénico VTC y TC:
El indicador de sefial del sistema
electronico (10) se ilumina y se reduce el

== numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta que
se apague el indicador de senal del sistema
electronico.

Herramient istema electrénico VTC, T
VC:
\/ El indicador de senal del sistema

electronico (10) parpadea y lamaquina no
«eses funciona. La proteccion contra el rearranque
se ha activado. Si el enchufe se inserta con la
magquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se pondra
enfuncionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 5.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Emplee siempre la herramienta de insercién
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 5. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacion de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

Herramientas de insercion:

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigon”

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria’/hormigén”

2.3 = Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén”

2.4 = Disco de tronzado para un doble propésito
(disco de tronzado y lijar en uno)

3.1 = Brocas diamantadas

4.1 = Cepillo redondo

4.2 = Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A =cubierta protectora de corte
Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)
A Filtro de proteccion contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.
B Soporte de multiples posiciones para
empunadura complementaria.
Permite multiples posiciones de agarre. 51
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Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias téxicas: No tirarlo a la basura
doméstica, entréguelo en un punto de recogida de
residuos peligrosos.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos (RAEE),
y aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
para posteriormente ser recicladas de manera
respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Q = Diametro maximo de la herramienta
tmax.2 = Grosor maximo autorizado de la
' herramienta de insercién en la zona

de tension si se utiliza una tuerca
tensora) (2)

tmax,3 = Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

tmax,4 = grosor max. autorizado de los cepillos
de disco

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

Potencia suministrada

Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Méaquinas con la designacion WE... : Fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emisién de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccién auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
a sg=Valor de emision de vibraciones

(Lijado de superficies)

Py
m

an ps = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)
hsa/bs = Inseguridad (V|braC|ones)
N|v ? isti ipi :
Loa = Nivel de |ntenS|dad acustlca
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A)
m iUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares de cabega plana,
identificadas por tipo e numero de série *1), estéo
em conformidade com todas as disposi¢des
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares de cabeca plana, com
acessorios originais Metabo, séo adequadas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhar com escovas
de arame de ago e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizacéo de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de _
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucgoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucées apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica ndao é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndo recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagé@o segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nédo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com preciséo sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como atodas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotac6es maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
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material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacoes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratoria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizacéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pegas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacdo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagao,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotagéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe € a reagdo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada

é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacéo contrario ao da ferramenta acopléavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condi¢oes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucgéao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugdo adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcdo contraria a de deslocacao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagcdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado



incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegdo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remoc¢éao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores ndo
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizagcao do resguardo de protecéo correto pode
néo oferecer a protecéo desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacdo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacéo da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
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rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contréario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagcéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacées de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de ago entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 Indicacoes de seguranca adicionais:
.AVISO — Use sempre 6culos de protecao.

@ Use protecdo auditiva.

@ AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre

com ambas as maos.

Na&o utilize o resguardo de protecéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de
seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.
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Na&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforgcados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugGes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagdo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagéo de um dispositivo de
aspiracéo estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protecdo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, empenadas
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a maquina com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecado caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protecao danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Esta ferramenta elétrica ndo foi concebida para
polir. O direito de garantia € anulado em caso de
utilizagdo incorreta! O motor pode sobreaquecer e
danificar a ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Por motivos de seguranca, a ferramenta acoplavel
ndo pode ser fixada com uma porca de dois furos.

Utilize exclusivamente a porca de aperto (sem
ferramentas) (2).

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagdo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecéo e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

- Ao utilizar um resguardo de protecéo do tipo B

para cortar com discos de corte combinado existe

um maior risco de exposi¢ao a faiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B

para corte ou lixagem lateral em betéo ou

alvenaria, existe um maior risco de exposi¢ao a

poeiras, bem como de perda do controlo com um

contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B

com uma escova tipo prato mais espessa do que

o permitido, os arames podem atingir o resguardo

de protecdo e causar a quebra dos arames.

Utilize sempre o resguardo de protecdo apropriado

para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra pé concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas sdo, p. ex., rea¢des alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o p6 entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).



Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) a mao *
Porca de aperto (sem ferramentas) *
Flange de apoio
Veio
Botéao de bloqueio do veio
Resguardo de protegéo
Punho suplementar / punho suplementar com
amortecimento de vibracdes *

8 Interruptor corredico para ligar/desligar *

9 Punho
10 Indicador de sinal eletrénico
11 Roda dentada para o ajuste das rota¢oes *
12 Bloqueio contra ligagéo *
13 Gatilho *
14 Alavanca para fixagdo do resguardo de prote¢ao
* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

No o~ wWN

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecédo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

m Trabalhar apenas com o punho suplementar
(7) montado! Aparafusar fixamente o punho

suplementar do lado esquerdo ou direito da

maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao
Por motivos de seguranga, utilize
exclusivamente o resguardo de protegao
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
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resguardo de protecdo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessoérios!

Ver pagina 2, figura C.

- Colocar o resguardo de protecao (6) na posicao
indicada.

- Premir a alavanca (14) e rodar o resguardo de
protecdo de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Soltaraalavanca e rodar o resguardo de protecao
até a alavanca engatar.

- Verificar quanto ao assentamento correto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
protecao fixo, sem possibilidade de rotacéo.

Utilizar apenas ferramentas

(:Dﬁ acoplaveis que fiquem

(:[]j? de prote¢cdo em no minimo

3,4 mm.

sobrepostas pelo resguardo
(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de converséo:
Puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo de prote¢éo do disco de corte
(ver capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (5)
apenas com o veio imobilizado.

- Pressionar o botdo de bloqueio do veio (5) e
rodar o veio (4) manualmente, até sentir o botao
de bloqueio do veio engatar.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura B.

- Montar a flange de apoio (3) sobre o veio. Este
esta montado corretamente quando ja nao &
possivel roda-lo sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(3).

O disco abrasivo deve pousar uniformemente

sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas):
Fixar a porca de aperto exclusivamente com a
mao (sem ferramentas) (2)!
Ao trabalhar, a pega (1) devera permanecer
sempre dobrada de forma plana sobre a porca

de aperto (2).

Fixar a porca de aperto (sem ferramentas) (2):
Utilize apenas uma ferramenta acoplavel que
cumpra os dados caracteristicos indicados.

Ver capitulo 14. Dados técnicos).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.
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- Colocar a porca de aperto (2) sobre o veio (4). Ver
pagina 2, figura A.

- Apertar firmemente na pega (1) a porca de aperto
manualmente no sentido dos ponteiros do
reldgio.

- Dobrar a pega (1) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem ferramenta) (2):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar a porca de aperto (2) no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio
manualmente.

Nota: Caso a porca de aperto (2) esteja demasiado

presa podera também utilizar uma chave de pinos

para desaparafusar.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacdes (consoante o
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda

dentada (11). (niumero pequeno = rotagdes baixas;
numero grande = rotagoes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacoes altas

Escova: rotag6es médias

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire pé e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera afasta-la do p6 acumulado. Depois de
desligada, pousar a maquina apenas quando o
motor estiver parado.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgé@o de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (8) para a
frente. Para o funcionamento continuo,
inclinar em seguida para baixo até engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (8) e soltar o interruptor
corredico.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com funcao de
homem-morto):

Ligar: Deslocar o bloqueio contra ligagéo (12) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com funcao de
homem-morto):

Ligar: Deslocar o gatilho (13) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

8.3 Indicag6es de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressao moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

no caso de cortes, trabalhar sempre
) o

N nti r ntrario (ver
A5 figura'). Qaso contrario, existe o perigo
7 da maquina se soltar de forma

descontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
pressao, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a maquina.

8.4 Rodar a caixa de engrenagens

Ver pagina 3, figura D.

- Puxar a ficha de rede.

- Retirar o resguardo de protecéo (6).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a). ATENCAO! Nao remover a
caixa de engrenagens!

- Rodar a caixa de engrenagens para a posi¢ao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protegao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use éculos de protecéo
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagéao
apropriada.

Limpar regularmente o filtro de p6: Remover e
soprar com ar comprimido.

10. Eliminacao de avarias

- Desativacao eletrénica de seguranca: O
indicador de sinal eletronico (10) pisca e a
maquina foi DESLIGADA automaticamente. A
maquina é desligada em caso de velocidade de
aumento de corrente demasiado elevada (como
por ex. em caso de bloqueio repentino ou
contragolpe). Desligar a maquina no interruptor.
Em seguida, voltar a ligar e continuar a trabalhar
normalmente. Evite bloqueios adicionais. Ver
capitulo 4.2.

Mégquinas com sistema eletrénico VTC e TC:

O indicador de sinal eletronico (10)
acende e as rotagoes sob carga
= diminuem. A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha

em vazio até o indicador de sinal eletronico apagar.

Maquinas com sistema eletrénico VTC, TC, VC:
\/ O indicador de sinal eletrénico (10) pisca
e a maquina nao funciona. A protecao

«seee contra rearranque involuntario reagiu. Caso a
ficha de rede seja inserida com a maquina ligada ou
caso a corrente elétrica seja restabelecida apds
uma interrup¢éo, a maquina néo liga. Desligar e
voltar a ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 5.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrugdes.

Utilize sempre a ferramenta acopléavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protegéo. Ver pagina 5. (As figuras
sao exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 = Cortar

3 = Efetuar furos
4 = Escovas de arame de aco
5 = Lixar com folha de lixa
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Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

2.1 = Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betao"

2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

3.1 = Coroas de perfuragéo diamantadas

4.1 = Escova redonda

4.2 = Escova tipo tacho

5.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecao prescrito:
Tipos A = Resguardo de protecdo do disco
Tipos B = Resguardo de protegéo para lixar

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)

A Filtro de protecao contra po

O filtro de rede fina evita a infiltracdo de particulas
grossas ha caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

B Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catélogo.

12. Reparacao

As reparagGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigco de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdao do ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Nao eliminar através do lixo doméstico,
elimine corretamente através de um ponto de
recolha para residuos especiais!

respeite as determinagGes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as

E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De
acordo com

a diretriz europeia 2002/96/CE sobre equipa-

mentos elétricos e eletronicos usados e a

conversao

ao direito nacional, as ferramentas elétricas usadas

devem ser recolhidas em separado e entregues a

uma reciclagem ecologicamente correta.
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14. Dados técnicos

Explicagcbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

16} = Diametro max da ferramenta
acoplavel
tmax,2 = Espessura méax. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto em caso de utilizagédo da porca
de aperto (sem ferramenta) (2)
tmax 3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
' Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel
tmax 4 = Espessura max. permitida das
' escovas tipo prato
M = Rosca do veio
| = Comprimento do veio retificador
n* = Rotag¢des em vazio (rotagdes
maximas)
ny* = Rotag¢des em vazio (ajustaveis)
P4 = Poténcia nominal
P> = Poténcia de saida
m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagédo WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotagdes. Estas oscilagdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emisséao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacao, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

Alixagem de chapas finas ou outras pecas de

trabalho de vibragéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizagéo pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideracao ao avaliar o risco de
exposicao ao ruido e ao selecionar a protegao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés

direcdes) determinado de acordo com a EN 60745:

an sG = Valor da emiss&o de vibra¢des
(lixar superficies)

an ps = Valor da emissao de vibragdes
(lixar com prato de lixar)

Kh.seps = Inseguranca (vibragdes)

Valores tipi nder. I r
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

KpA, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
planhélje med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i géllande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation *4) - se sida 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelslipen med planhélje &r med Metabo
originaltillbehér avsedd for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och kapning av
metall, betong, sten och liknande material utan
vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Sékerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:
a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskérning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte féljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador.
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c) Anvénd inte elverktyget for &ndamal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En sadan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som ér avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med fér hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvéndning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte dr spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om négot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte ar inom réackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sdnder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglas6égon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra

roterande delar. Tappar du kontrollen éver o
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maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Légg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvéndning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alitid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som méjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll 6ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har |att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand inte kedjesagblad for , sdgning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga

tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkénda for elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger oséakert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gar inte att
skarma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sidkerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form for den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Stérre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvéandning av skivor for dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillimpningen. Om inte ratt
skyddskapa anvéands kan 6nskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan dkar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfér inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av ratt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stélborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
.VARNING! — Anvand alltid skyddsglasdgon.
Q)

Anvand hérselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sakerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de &r forstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

SVENSKA sv

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvénder du verktyg med géngfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
génga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvénder lampligt
stationart utsug. FOrkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitel 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphor att galla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Av sékerhetsskal far verktyget inte fastas med en
tvahalsmutter. Anvand endast spannmuttern (utan
verktyg) (2).

Om flansmonterade skivor anvénds fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast féljande typer av skyddskapor anvandas:
typ A.

Se kapitlet 11.

Anvand réatt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollférlust

och allvarliga skador. Exempel pa felaktig

anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i ofillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B for
kap- eller sidoslipning i betong eller murverk, finns
en 6kad risk fér dammexponering och
kontrollférlust och ddrmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B
med cirkularborste som ar tjockare &4n vad som
tillats, kan trddarna sla mot skyddsképan sa att de
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.

63



sv SVENSKA

64

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Bygel for att dra at/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *

2 Spannmutter (utan verktyg) *

3 Stodflans

4 Spindel

5 Spindellasknapp

6 Spréangskydd

7 Stodhandtag/vibrationsddmpat stédhandtag *

8 Skjutreglage PA/AV *

9 Handtag

10 Elektronikindikering

11 Varvtalsvred *

12 Startsparr *

13 Strémbrytare *

14 Féastspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore anvédndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen p& markskylten stammer éverens
med natstrommen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Sitta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stédhandtag (7)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sékerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tillbehor!
Se sid. 2, bild C.
- Satt pa sprangskyddet (6) i markerat lage.
- Tryck pa spaken (14) och vrid spréangskyddet sa
att den skyddade delen pekar mot anvandaren.
- Slapp upp spaken och dra at sprangskyddet
tills spaken snapper fast.
- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det ska inte ga att
vrida pa sprangskyddet.

Anvéand endast verktyg som
(w« sticker ut utanfor

sprangskyddet minst
3,4 mm.
(Ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Satta pa slipskivan

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen (5) nar
spindeln star still.
- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln (4) fér hand tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (3) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.

- Lagg slipskivan pa stédflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.



7.3 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)

Drabara at spannmuttern (utan verktyg) (2) for
hand!

Bygeln (1) ska alltid vara nedfalld mot
spannmuttern (2) nar du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (2):

Anvand endast verktyg som motsvarar
specifikationen. L4s mer i kapitlet 14.
Tekniska data).
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.
- Satt pa spannmuttern (2) pa spindeln (4). Se sid.
2, bild A.
- Dra at spannmuttern medurs vid bygeln (1) for
hand.
- Fall ned bygeln (1) igen.
Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (2):
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.
- Skruva av spannmuttern (2) fér hand moturs.
Obs! Om spannmuttern (2) sitter jattehart kan du
aven skruva av den med spannyckeln.

8. Anvéndning

8.1 Stalla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal med vredet (11).
(litet tal = 1agt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhogt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhégt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvénder var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

m Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Férsbk undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, l1agg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av
strédmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strbmmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

SVENSKA sv

Start: Skjut skjutreglaget (8) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Stopp: Tryck pa bakkanten av skjutreglaget (8) sa
att reglaget lossar.

WEPF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut paslagssparren (12) i pilens riktning
och tryck pa strombrytaren (13).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (13).

WEPBF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut strombrytarsparren (13) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (13).
Stopp: Lossa strdmbrytarspéarren (13).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom héart p& maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30° - 40°.

Kapsllpmng

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
—kapning (se bild). Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

8.4 Vrida véxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ur kontakten.

- Ta bort sprangskyddet (6).

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (a).
Varning! Dra inte av vaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarna (a) pa vaxelhuset i de
befintliga gdngorna! Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.
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Sug upp eller blds ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglaségon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

Dammfiltret ska reng6ras med jamna mellanrum:
Ta bort och blas ur med tryckluft.

10. Atgérder vid fel

- Elektronisk sékerhetsbrytare:
Elektronikindikeringen (10) blinkar och
maskinen har SLAGITS AV automatiskt.
Maskinen slar av vid stromspikar (t.ex. om skivan
nyper eller du far ett kast). Sla av maskinen med
strombrytaren. Sla pa igen och fortsétt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen
nyper. Se kapitlet 4.2.

Maskiner med VTC- och TC-elektronik:

Elektronikindikeringen (10) tédnds och
g arbetsvarvtalet sjunker.

Maskinbelastningen &r fér hog! L&t maskinen

ga pa tomgang tills indikeringen for elsignal

slocknar.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronik:

\/ Elektronikindikeringen (10) blinkar och
maskinen gar inte. Aterstartsparren har 16st

«eses ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar

tillkopplad eller om strémférsérjningen aterstélls

efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa

maskinen igen.

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 5.

Anvénd endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand alltid lampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 5. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppagift:

1 = Slipning med ytan

2 = Kapning

3 = Halborrning

4 = Stalborstar

5 = Sandpappersslipning

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

3.1 = Diamantborrkrona

4.1 = Rundborste

4.2 = Skalborste

5.1 = Lamellsliprondell

5.2 = Sliprondell for slippapper

Foreskriven skyddskapa:
Typ A = Skyddskapa for kapning

Typ B= skyddskapa for slipning

Fler tillbehor:
(se aven www.metabo.com)

A Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
trdngain i motorhuset. Ta av och rengér med jamna
mellanrum.

B Multipositionsbygel for extrahandtag
Mojliggér flera olika handtagspositioner.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sérskilda
originalndtanslutningskablar, som kan bestallas
frdn Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehélla skadliga
amnen: Kassera inte bland hushallssoporna utan
pa vederborligt satt pa en uppsamlingsplats for
sarskilt avfall.

F&lj nationella miljoféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Géller endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt
EU-direktiv 2002/96/EG om elektriska och
elektroniska produkter
och dess genomférande i nationell lagstiftning ska
uttjénta elverktyg kéllsorteras f6r miljovanlig ater-
vinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska &ndringar.

0] = verktygets maximala diameter
tmax.2 = max. tillaten verktygstjocklek vid
' spannfastet nar du anvander
spannmutter (utan verktyg) (2)
tmax.3 = navrondell/kapskiva:
' max. tilldten verktygstjocklek
tmax 4 = max. tillaten tjocklek hos
cirkuléarborstar
M = spindelgédnga
| = slipspindellangd
n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
Ps = avgiven effekt
m = vikt utan sladd



Métvérdena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nar stérningen
klingat av.

| den tekniska datan ovan tas aven hénsyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddséatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgéarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
majligt bor bulleremissionen fran sadana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgéarder,
sadsom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste &ven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvéarde (vektorsummaii tre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvéarde
(Ytslipning)
ap ps = Vibrationsemissionsvarde

(slipning med sliprondell)
Kh.saps = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa ljudtrycksniva
Lwa ljudeffektniva
Kpa, Kwa = onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan &verskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!

SVENSKA sv
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet,
merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaavat direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maaréyksia. Tekniset asiakirjat
sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraysten mukainen kaytto

Etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet sopivat
alkuperdisilla Metabo-lisatarvikkeilla metallin,
betonin, kiven ja muiden vastaavien aineiden
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun ilman veden
kayttda.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotyodkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

séhkétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sédhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkétydkalu edelleen vain yhdessa
néaiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, reikédleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttoohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
tdman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu sahkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Tdma sdhkotyodkalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttétavat, joihin tata

séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sahkoétyokalua tehtédvaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etté pystyt
kiinnittdmaén lisatarvikkeen sdhkétydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kéyttoa.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sdhkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kéayttétarvike, joka pydrii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kayttétarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Kayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen séhkotydkalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kéayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivat
epétasaisesti, tarisevat erittiin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kayta vaurioituneita kayttovarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sahkotyokalu tai kayttétarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyo6ria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttotarvikkeet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

i) Kdyta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéayta tyotehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. POly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella

etéisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kéaytettdva henkil6kohtaisia



suojavarusteita. TyOstettdvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyistéd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
t6ita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin sdhkojohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etéalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetéat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
ty6laitteen kanssa.

m) Ala missaan tapauksessa laske
sahkotyokalua sivuun ennen kuin kéyttoétarvike
on kokonaan pysahtynyt. Pyoriva kayttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettda sahkotydkalun hallinnan.

n) Ala pida sdhkétydkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhkotyékalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
rungon sisdan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kéytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyoérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyérivan kayttétarvikkeen
pysahtymé&an &killisesti. Tama saa séhkotydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttdtarvikkeen
pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyOstettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun vaarasta
kaytdsta ja/tai virheellisista tybolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja
siirrd koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
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asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kéyta aina
lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kattéasi pyérivien
kayttovarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattési.

c) Valta pitdamasta kehoa silla alueella, johon
sdhkétyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sahkotydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
py6rintdsuuntaa vastaan.

d) Tyoskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttotarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavadn kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pyériva kayttotarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissatai
kun se jumiutuu. Tdma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kdyta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sdhkotyokalulle hyvéksyttyd hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaéarin Kiinnitettyd suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyokalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seké&
kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missééan tapauk hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
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rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sahkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkotydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmisséa
sahkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéyta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kayttdessé suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estad halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 FErityiset lisadturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestési poispain,
sahkotydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyodrivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyon, kytke séhkotyokalu pois paalta ja pida
sitd rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy kokonaan. Alad misséén tapauk

yritd vetda pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sahkotyékalua uudelleen péille,
jos se on viela tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiilautua, kimmota tydstettavésta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tyostettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seka katkaisulinjan lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissé tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisa sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, miké voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon Iapi.

b) Jos kaytettdviaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siitd, ettad suojus ja terdsharja eivéat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

O

@Kéyté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kaanna sahkotydkalua aina
molemmin ké&sin.

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
OF) Kayta katkaisulaikoilla tehtavissa tissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Ala kéayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kayté yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kayta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttad ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala misséan tapauksessa kaytéa katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tyostettavat kappaleet on
tuettava riittavan hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpéa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttétarvikkeen kierteen on sovittava karan



kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 4
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttaméaan sopivaa kiintead imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Vahingoittuneita, epékeskisia tai tarisevia tydkaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda4 pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kirista ne esim.
ruuvipenkkiin.

Tata séahkotydkalu ei ole tarkoitettu kiillotustéihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kaytetdan
maéraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja séhkotydkalu voi vaurioitua. Kiillotustdihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kéayttotarviketta ei saa turvallisuussyista kiinnittaa
kaksireikapaisilla muttereilla. Kéyta ainoastaan
kiristysmuttereita (ilman ty6kaluja) (2).

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetaan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttaa ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A.

Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Véaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkeja vaaranlaisesta kdytosta:

- tyypin A suojusta kayttdessa sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat héirita toisiaan, mika
johtaa riittamattdmaéan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B suojusta kayttaessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski sekéd seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B suojusta kayttdessé lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teréslangat
voivat osua suojukseen, miké voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kéayté aina kayttotarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita

hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
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sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséaltavista maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdmantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkilgita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

madaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tyéturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keré&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ymparistéén

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten maaraa.

Kéayta sopivaa polynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, I&hella olevia henkildit4 tai
kerdantynytté polya péin.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Sanka kiristysmutterin kiristamiseen/
avaamiseen kasin (tyokalua ei tarvita) *
Kiristysmutteri (tydkalua ei tarvita) *
Tukilaippa
Kara
Karan lukitusnuppi
Suojus
Lisakahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *

8 Tyontokytkin paélle-/poiskytkentéan *

9 Kahva
10 Elektroniikan merkkivalo
11 Kierrosluvun saatépyoéra *
12
13

4

Nooahs~wd

Kytkentasalpa *

Painokytkin *

Suojuksen kiinnitysvipu
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon
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6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojénnite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisdkahva (7) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kayta turvallisuussyista vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojusta!l
Vaéranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Liséatarvikkeet!

Katso sivu 2, kuva C.

- Aseta suojus (6) naytetyssa asennossa
paikalleen.

- Paina vipua (14) ja k&danna suojusta siten, etta
suljettu alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Vapauta vipu ja kd&nna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kéantya.

—~
9%

jarjestyksessa.)

Kaytéa vain sellaisia
kayttdtarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

(Irrotus péinvastaisessa

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustelutoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paélta ja karan on oltava téysin pysahtynyt.

Kéayté katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).

7.1 Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (5) siséan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnuppi (5) sisaan ja
kaanna karaa (4) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (3) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda pyorittad karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (3).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin (ei tarvitse tyékalua)
kiinnittdminen/avaaminen

Kirista kiristysmutteri (ei tarvitse tyokalua) (2)
yksinomaan kasin!

Tydskentelya varten sanka (1) taytyy aina
kaantaa alas kiristysmutterin (2) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tydkalua) (2)
kiinnittdminen:
Kayta ainoastaan sellaisia kayttotarvikkeita,
jotka ovat ilmoitettujen ominaistietojen
mukaisia. Katso luku 14. Tekniset tiedot).

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (1) ylos.

- Aseta kiristysmutteri (2) karalle (4). Katso sivu 2,
kuva A.

- Kiristd sangasta (1) kiristysmutteri k&sin
myd&tapaivaan.

- Kaanna sanka (1) takaisin alas.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tyékalua) (2)

avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (1) ylos.

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) vastapaivéan kasin irti.
Huomautus: Jos kiristysmutteri (2) on juuttunut
erittain tiukasti kiinni, silloin voit kayttaa
irtiruuvaamiseen myds tappiavainta.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun séitoé (varustelukohtainen)

Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyodran (11)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttikatkaisulaikka: suuri kierrosluku

Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huomautus: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydstettavaan kappaleeseen.

Valta tilanteita, joissa kone saattaa imea

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone péélle- ja
poiskytkettdessa etdalla kerdantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Esta tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.



Tyoéntékytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (8) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kdytt04 varten alas, niin
etta se lukkiutuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (8)
takaosaa ja paasta kytkimestd irti.

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (12)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

it

© 13

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (13)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30 - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Q Tydskentele katkaisuhionnassa aina
Vv ntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tydskentele
rauhallisella, tyostettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

Teréasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdéntdminen
Katso sivu 3, kuva D.

- Irrota pistotulppa verkosta.

- Irrota suojus (6).

- Ruuvaa vaihteistokotelon neljé ruuvia (a) irti.
HUOMIO! Ali irrota vaihteistokoteloa!

- K&anna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

SUOMI fi

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) niille
varattuihin kierteisiin! Kiristysmomentti = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentad sahkdtydkalun
jAéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentéda
sahkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séhkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saénndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla iimalla. Irrota
séhkotydkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

Puhdista pélynsuodatin saanndllisesti: Irrota se ja
puhalla paineilmalla.

10. Hairididen korjaus

- Sahkoinen turvakatkaisin: Elektroniikan
merkkivalo (10) vilkkuu ja kone ei kdy. Jos
virranvoimakkuus kasvaa lilan nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), kone kytkeytyy pois paalta.
Kytke kone pois paalta kytkimella. Kytke laite
uudelleen paalle ja tydskentele normaalisti
edelleen. VAlta laitteen jumittumista. Katso luku
4.2.

Kon jotka on vari VT
elektroniikalla:
Elektroniikan merkkivalo (10) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen
= kuormitus on liilan korkea! Anna koneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.
Kon joissa VTC-, TC-, VC-elektroniikka:
\/ Elektroniikan merkkivalo (10) vilkkuu ja
kone ei kdy. Uudelleenkaynnistysesto on
seses lauennut. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketdén virtaldhteeseen tai virta on
palannut séhkdkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
takaisin paélle.

-ia TC-

11. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisavarusteita.
Katso sivu 5.

Kayta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéyta aina tyétehtévalle sopivaa
kayttotarviketta ja méaaréttya suojusta. Katso
sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).
Tyoétehtava:
1 = hionta pinnalla
2 = katkaisuhionta

3 = reikdporaus 73
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4 =terdsharjaus

5 = hiekkapaperihionta
Kayttétarvikkeet:

1.1 = karkea hiomalaikka

2.1 = katkaisulaikka "metalli”’

2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”

2.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”

2.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)

3.1 = timanttiporanterat

4.1 = py6rbharja

4.2 = poraharja

5.1 = lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille
maaratty suojus:

Tyyppi A = katkaisusuojus

Tyyppi B = suojus hiontaan

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Pélynsuojasuodatin
Hienojakoinen suodatin estaé karkeampien
hiukkasten paéasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdanndllisesti.

B Lisdkahva monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja.
Lisévarusteiden taydellisen valikoiman 16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Séahkoétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa

ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-séhkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita: Ala

hévita kotitalousjatteen mukana, vaan

asianmukaisesti erikoijatteen kerdyspisteen kautta.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,

pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistoystavallista

héavittdmista ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.

Vain EU-maille: Al& havita séahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan

EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen

taytantddnpanon mukaan kaytetyt sdhkotydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ymparistéa saas-

tavaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden tehda teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(0] = kayttdtarvikkeen suurin sallittu
halkaisija

tmax 2 = kayttétarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kaytettaessa
kiristysmutteria (ilman tyokalua) (2)

tmax,3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
paksuus

tmax.4 = lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamattomana
(séadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P> = pééstdteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset héirit voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Ndma hévidvat heti kun
hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja véhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyénjérjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelup&astéon (jopa 15 dB) kuin iimoitetut
melupaéstdarvot. Kyseisten tybkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisell&. Myds
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupéastolla.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ah sa = véaréhtelyn péaastbarvo
(Pintahionta)
ah ps = véarahtelyn paastdarvo

(hionta hiomalautasella)
Khsgips = epavarmuus (varéhtely)
Tyypl{linen A-painotettu danitaso:

Lpa = aéanen painetaso



Lwa aénen tehotaso

Kpa, Kwa = epévarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at Denne flathodede
vinkelsliperen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehor egner de flathodede
vinkelsliperne seg til sliping, sandpapirsliping,
arbeid med stalberste og kapping av metall, betong,
stein og lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som fglger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell

sikkerhetsinformasjon
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalberster og kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalborste
eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbehar pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeheret er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktoy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktgy som ikke monteres
noyaktig pa elektroverktoyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktgy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lgpet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stet.



I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktgy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du barer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stev inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktey som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjalemidler kan fere til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhorende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinni emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved a folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

¢) Unnga & plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet

tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktay som roterer kan lett sette seg fast i hjorner
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og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for a kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma vaere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan adelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den enskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype snitt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett p4 deg dersom
det oppstar rekyl.
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c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller starre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stottes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrar, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjor at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gokes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er sterre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppberster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:

' ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
Ol

Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@ elektroverktoyet.
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Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stat!

Innsatsverktgy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skal ikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utlgserstrem pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fastien
skrustikke.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktoyet kan gé i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Innsatsverktoyet far ikke festes med en
tohullsmutter, av sikkerhetsmessige arsaker. Bruk
kun strammemutteren (verktoylas) (2).

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type

A.
Se kapittel 11.



Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det gkt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, eller Bved
kapping eller sidesliping i betong eller mur, er det

okt fare for staveksplosjon og tap av kontroll/rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, eller B
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
tradene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bak), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stev trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Boyle til & stramme/lgsne strammemutteren
(verkteyles) for hand *
Strammemutter (verktoyles) *
Stetteflens
Spindel
Spindelstopp
Beskyttelsesdeksel
Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

8 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

9 Handtak
10 Elektronisk signalindikator
11 Stillhjul til innstilling av turtall *

12 Startsperre *
13 Bryterknapp *
14 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

* modellavhengig / ikke inkludert

NoOo o~ wWN

6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (7)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbeher!

Se bilde C pa side 2.

- Sett dekselet (6) i posisjonen som vist.

- Trykk inn hendelen (14) og vri pa dekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Sjekk at det sitter godt fast: Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig a vri
pa beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktey som er
(w« minst 3,4 mm lavere enn

beskyttelsesdekselet.
(Demonteres i motsatt
7. Montering av slipeskiven

rekkefolge.)

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.
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Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindelldsknappen (5) néar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindelen (4) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pa side 2.

- Sett statteflensen (3) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (3) .
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos)
Strammemutteren (verktayles) (2) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid mé& baylen (1) alltid vaere vippet inn
mot strammemutteren (2).

Feste av strammemutteren (verktoylos) (2):

Bruk kun et innsatsverktoyt som oppfyller de
oppgitte egenskapene. Se kapittel 14.
Tekniske data).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp begylen (1) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (2) pa spindelen (4). Se
bilde A pa side 2.

- P& baylen (1) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp baylen (1) ned igjen.

Losne strammemutter (verktoylgos) (2):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp beylen (1) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (2) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (2) sitter svaert stramt,

kan du ogsé bruke en hakengkkel til & skru den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)
Still inn anbefalt hastighet med hjulet (11). (Lavt tall
= lav hastighet; heyt tall = hay hastighet)
Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet

Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet

Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unngé at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stgvansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter

Start: Skyv skyvebryteren (8) forover Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
gnsker kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (8)
og slipp opp skyvebryteren.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle-bryter” (med dedmannsfunksjon):

Start: Startsperren (12) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-bryter” (med dedmannsfunksjon):

Start: Bryteren (13) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes deretter.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30° - 40°.

Kapping:
A

det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. lkke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.



Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Ta ut kontakten.

- Taav deksel (6) .

- Skru ut de 4 girhus skruene (a). OBS! Ikke trekk
av girkassen!

- Drei girkassen til gnsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 girhus skruene (a) inn i de passende
hullene igjen! Tiltrekkingsmoment=3,0Nm +/-0,3
Nm

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stovmaske. Serg for godt avsug nar du
giennomferer slik utblasing.

Stovfilter rengjores regelmessig: Ta av og blas ut
med trykkluft.

10. Utbedring av feil

- Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske signalvisningen (10) blinker og
maskinen ble KOBLET UT automatisk. Ved for
hey gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen pa bryter. Sla deretter pa
maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.

Maskiner med VTC- og TC-elektronikk:
Elektronikk-signalet (10) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for

= mye! La maskinen ga pa tomgang til
signallyset slukker.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronikk:

\/ Elektronikk-signalet (10) blinker og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt

«eeec inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen

er pa, eller hvis streamforsyningen gjenopprettes

etter et strambrudd, starter ikke maskinen. Sla
maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Se side 5.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktayet og

beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 5. (lllustrasjonene er eksempler).
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Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate
2 =Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalberster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

2.1 = Kappeskive ,metall”

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong*

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)

= Diamantborkroner

= Rundbgrste

= Gryteskrubb

5.1 = Lamellskive

5.2 = Slipeskive for slipepapir

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

3.1
4.1
4.2

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

B Posisjonsbgyle for stottehandtak
Gijor det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Ma ikke deponeres over
husholsningsavfallet, men over et samlested for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbeher.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
ﬁ ikke kastes i husholdningsavfallet! | henhold

til
EU-direktiv 2012/19/EU om elektrisk og elektronisk
utstyr og
nasjonal rett, ma kassert elektroverktay innsamles
atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning. 81
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14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi

forbeholder oss retten til a gjere endringer som

folge av teknisk utvikling.

(0] = maks. diameter pa verktoy

tmax,2 = maks. tillatt tykkelse til
innsatsverktoyet i strammeomradet
ved bruk av strammemutter
(verktaylas) (2)

tmax,3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
tmax,4 = maks. tillatt tykkelse pa platebgarster
M = Spindelgjenge
| = Lengde pa slipespindelen
n* = Hastighet (topphastighet)
ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 = Nominelt effektopptak
Ps = Utgangseffekt
m = Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hayfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette oppharer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktayet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hayere stgyemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede stgyemisjonen ma ogsa tas hensyn til
hvis det gjores en farevurdering av
staybelastningen eller det skal velges harselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

ap, sg=Vibrasjonsemisjonsverdi
' (Sliping av flater)
an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)
Kh,SG{(DS = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A

-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva

KpA: KWA = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse flade
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

De flade vinkelslibere er med originalt Metabo-
tilbehar egnet til slibning, sandpapirslibning,
arbejde med stalberster og skaering af metal, beton,
sten og lignende materialer uden anvendelse af
vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster eller skaering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Lzes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.

Hvis alle de falgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.
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b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til forméal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.

c) Anvend ikke el-veerktojet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktaj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-veerktgaj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgretkan
fastgeres pa el-veerktojet, garanterer det ikke for en
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundit.

f) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsvaerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktgjet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-vaerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveaerktgjet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand

mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal

bruge personlige varnemidler. Brudstykker af 83
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emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
speendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfgrende og fore til
elektrisk stod.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktg;j.

m) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvzaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beaerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktejet kan bore sig ind i din krop.

0) Renggr el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stadvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalbarste osv., seetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten p4 slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,

der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for

at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
neerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktojet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

c) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktojet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjarner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har tendens
til at seette sig fast ved hjerner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medfarer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskaereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsvaerktejer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskeermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskeermen skal veere monteret
sikkert pa elvaerktgjet og veere mdstlllet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktgjer. Slibeskiver til storre el-veerktgjer er ikke



konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktgjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskeerm kan forfejle den snskede
afskeermning og medfare alvorlige kveestelser.

4.4 Yderligere sezerlige
sikkerhedsanvisninger for skaering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven szetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skeereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-vaerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktojet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsezette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen veegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i nserheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestadende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skaereskiven
overbelastes, @ges skivens belastning og der er
storre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrorende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast
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ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalbersten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug herevaern.
<

ADVARSEL - Anvend altid elveerktejet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskeermen til

skeerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskeermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskaereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skaereskiver méa kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af vaerktgjet eller tilbehgoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationzert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-
relae (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,

omstilles eller vedligeholdes. 85
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Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Dette el-veerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til! Motoren kan
blive overophedet og el-veerkigjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Indsatsveerktejet ma af sikkerhedsmaessige
arsager ikke fastgeres med en tohulsmetrik.
Anvend udelukkende spaendemgtrikken (uden
veerktaj) (2).

Hvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun fglgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skeering med bundne skeereskiver er der en
@get risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
stoveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf folgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, Bmed en skivebagrste, der er tykkere end tilladt,
kan tradene ramme beskyttelsesskeermen og fore
til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskeerm, der passer til

indsatsveerktojet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med

5 godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nér

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sorg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestoj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Bgjletil fastgerelse/lesnen af speendematrikken
(uden veerktej) med handkraft *
Spaendemaetrik (uden veerktgj) *

Stetteflange

Spindel

Spindellaseknap

Beskyttelsesskeerm

Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
Skydekontakt til teend/sluk *

Handtag

10 Elektronisk signallampe

11 Indstillingshjul til indstilling af hastighed*
12 Startspeerre *

13 Afbryder *

14 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

©oOo~NOO O~ WN

6. Ibrugtagning

Fer du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.



6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (7)! Skru
det ekstra greb fast pa den venstre eller hgjre
side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm

Anvend af sikkerhedsmeessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbeher!

Se side 2, illustration C.

- Seet beskyttelsesskeermen (6) pa i den viste
stilling.

- Tryk pa armen (14) og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen,
indtil armen falder pa plads.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

(Vv
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7. Montering af slibeskive

Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over
indsatsveerkigjet.

(Afmontering i omvendt
reekkefolge.)

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbehar) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen
Spindelldseknappen (5) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille.

- Tryk spindellaseknappen (5) ind og

drej spindlen (4) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar meerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (3) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stoetteflangen (3).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af spaendemetrik
(uden veerktgj)

m Fastspaend spaendemetrikken (uden vaerktoj)
(2) udelukkende med handkraft!
Under arbejdet skal bgjlen (1) altid ligge fladt i
spaendemgtrikken (2) .

Fastgorelse af spaendemetrik (uden veerktgj) (2):

Anvend kun et veerktgj, som opfylder de
angivne specifikationer. Se kapitel 14.
Tekniske data).
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- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spandemagtrikkens bgijle (1) op.

- Seet speendemaetrikken (2) pa spindlen (4). Se
side 2, illustration A.

- Stram spaendemgtrikken pa bgijlen (1) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (1) ned igen.

Losn spandemgatrikken (uden vaerktgj) (2):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendemaetrikkens bgjle (1) op.

- Skru speendemgtrikken (2) pa mod urets retning
med handkraft.

Henvisning: Hvis spaendemgtrikken (2) sidder

meget stramt, kan man ogséa bruge en tapnagle til at

skrue den af med.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhaengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (11). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-

skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed

Henvisning: Til polering anbefaler vi vores

vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stev og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Maskiner med skydekontakt:

G

‘ i & s ®

Tilkobling: Skub skydekontakten (8) frem. El-
veerktgjet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (8) og slip skydekontakten.
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WEPF 15-150 Quick:
»,Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):
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Tilkobling: Skub kontaktspeerren (12) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (13).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»,Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):

i
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Tilkobling: Skub afbrydergrebet (13) i pilens
retning, og tryk derefter pa afbrydergrebet
13

Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
QA

Arbejd ved skeering altid i modleb (se
‘ —billede). Ellers er der fare for, at
==\ 2\{=-” maskinen springer ukontrolleret ud af
@ snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undgé at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Traek stikket ud.

- Fjern beskyttelsesskaermen (6).

- Skru de 4 skruer (a) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (a) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegaenge! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktejet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blaes dem ud med ter luft. Afbryd el-

veerktigjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stevmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

Stovfiltret skal rengeres regelmaessigt: Tag det af
og blaes det igennem med trykluft.

10. Afhjeelpning af fejl

- Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (10) blinker og
maskinen blev FRAKOBLET selvstaendigt.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk
maskinen pa kontakten. Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.

Maskiner med VTC- og TC-elektronik:

Den elektroniske signallampe (10) lyser
8 og hastigheden under belastning aftager.
= Maskinbelastningen er for hgj! Lad maskinen
kare i tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

Maskiner med VTC-, TC- og VC-elektronik:
\/ Den elektroniske signallampe (10) blinker
og maskinen korer ikke. Den elektriske
«eees beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.
Se side 5.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 5. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen

2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradbgrstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveaerktgjer:

1.1 = Skrubslibeskive

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,Murvaerk/Beton”

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton*

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skaereskive)

1 = Diamantborekroner

1 = Rundbgrste

2 = Kopberste

5.1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:
Type A = Skeerebeskyttelsesskaerm

3.
4.
4.



Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Qvrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovbeskyttelsesfilter

Det finmaskede filter forhindrer indtraengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

B Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestevet kan indeholde skadelige stoffer: Det
skal ikke bortskaffes via husholdningsaffaldet, men
derimod fagligt korrekt via et indsamlingssted for
giftigt affald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehaor.

Kun for EF-lande: El-vaerktej méa ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering
til national ret skal el-veerktej, som ikke mere er
funktionsdygtigt, samles seerskilt og afleveres til
miljerigtigt genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt

gndringer som folge af tekniske fremskridt.

16} = maksimal diameter for
indsatsveerktojet

tmax.2 = maks. tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af spaendemagtrik
(uden veerktgj) (2)

tmax,3 = skrubskive/skaereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet
tmax.4 = maks. tilladt tykkelse pa skivebarster
M = spindelgevind
| = slibespindlens lzengde
n* = frilabshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilabshastighed (indstillelig)

nominel optagen effekt
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afgiven effekt
veegt uden netkabel
Maleveerdier beregnet int. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfore
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fore
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsveerdier. Sddanne
emner skal s& vidt muligt hindres i forhold til
stejemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 60745:

Py
m

an sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
Kh,SGkDS = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveaue

-V, lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA’ KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kgtowe z gtowica ptaska oznaczone typem
i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z ptaska gtowica sg z oryginalnym
wyposazeniem firmy Metabo przeznaczone do
szlifowania, szlifowania papierem $ciernym, pracy
ze szczotkami i cigcia Sciernicg metalu, betonu,

kamienia i podobnych materiatow bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

celu ochrony elektronarzedzia zwrdcic¢

szczegoblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania

ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.
OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktorymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
e{e;drycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciafa.

Starannie przechowywacé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest

przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,

szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac¢ sig ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,

90 zaleceniami, ilustracjami i parametrami

dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac¢ narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos$é obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predko$é¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wigksza od dopuszczalnej moze
peknac¢ i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiadaé¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktdre sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli.

h) Nie uzywacé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stang¢
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujgcego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petng ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka



potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania roznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzagdzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

|) Przewdd zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapic¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujacego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzgdzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosié¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostaé
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

o) W regularnych odstepach czasu czyscic
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pragdem
elektrycznym.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowacé
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajgcych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang

zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego
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narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sig wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotow zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej sSrodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywagé ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsunac sie po rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zostac¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczeg6lng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tanncuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomiedzy ktorymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czgsto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowa¢é wytacznie sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowac
w taki sposéb, aby powierzchnia szlifujgca nie

wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi 91
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ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajaca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposoéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czes¢ nieostonigtej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywa¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktora jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz thgcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwej ostony moze
zabrakna¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyna powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujgca tarcza
tnagca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowac odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero

kiedy tarcza tnaca osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowacé odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy thacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sig
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac przy
»,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.
g) Nie wykonywac cieé krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tnacej zwigksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac¢ informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie

przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo

przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony

zabezpieczajacej, wyeliminowaé¢ mozliwos¢é

dotykania ostony przez szczotke druciang.

Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej

szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé

swojg Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Nosié ochronniki stuchu.

obstugiwa¢ zawsze obiema rekami.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tngca nalezy uzywacé ostony do przecinania.

@OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie



Nie stosowaé diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sa tylko ujemne
katy natarcia segmentéw.

Kompozytowe tarcze tnagce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chronic¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzagdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricowka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowaé wytgcznik
réznicowopradowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowoprgdowy sprawdzic i oczyscic
urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych czy
wibrujacych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodéw gazowych,
wodociaggowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciaggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub peknigtg rekojesé pomocnicza
nalezy wymienic¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzona rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigtg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
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moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
polecamy stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa narzedzia
roboczego nie wolno mocowac nakretkg z dwoma
otworami. Uzywac wytacznie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2).

W przypadku stosowania tarcz o podwdéjnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
$ciernicy tngcej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac¢ wytgcznie nastepujgcych
typow oston: typ A.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wiasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czastki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B ze
szczotkg talerzowg o grubosci wigkszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostong, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktoére powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie ofowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane $srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
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miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowac¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosé dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujgcej (beznarzedziowej)*
Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk blokady wrzeciona
Ostona
Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

8 Przetgcznik suwakowy do wigczania/wytgczania*

9 Uchwyt
10 Elektroniczny wskaznik sygnatowy
11 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *

12 Blokada wtgcznika *
13 Przycisk wigcznika
14 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

Nooah~rwN

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowana rekojescia

pomocniczg (7)! Uchwyt dodatkowy
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowac
wytgcznie ostong przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej

ostony moze by¢ przyczynag utraty kontroli i

powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.

Osprzet!

Patrz strona 2, rysunek C.

- Nasadzi¢ ostong (6) w pokazanej pozycji.

- Nacisnag¢ dzwignig (14) i przekrecic ostoneg w taki
sposéb, aby zamknigta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Zwolni¢ dzwignig i przekreci¢ ostong
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracac.

(Vv
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywaé wytgcznie
narzedzi roboczych, ktore
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

montazem: wyciggna¢ wtyczke sieciowg z
gniazda. Urzgdzenie musi by¢ wytaczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tnagcymi nalezy ze
wzgleddw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujgcy wrzeciono (5) wolno
wciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie.
- Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrocic reka wrzeciono (4), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (3) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, jezeli nie mozna go
obracac¢ na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

3

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)
Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowa) (2) uzywajgc wytgcznie
reki!
Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujacej (2).

Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2):



Stosowaé wytacznie narzedzia robocze
spetniajgce podane parametry. Patrz rozdziat
14. Dane techniczne).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies$¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;j.

- Natozy¢ nakretke mocujaca (2) na wrzeciono (4).
Patrz strona 2, rysunek A.

- Trzymajac za uchwyt (1) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujacej

(beznarzedziowej) (2):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies$¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Odkrecic (2) recznie nakretke mocujgca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Wskazowka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujgcej (2) mozna réwniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (11) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajagca, $ciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unikaé, aby urzadzenie zasysato

dodatkowy pyt i wiéry. Urzadzenie nalezy
wigczaé i wytaczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytgczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé urzadzenie po wyciagnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wtgczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
uchwyty, przyjaé bezpieczng pozycje i pracowacé w
skupieniu.
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Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesuna¢ przefacznlk suwakowy (8)
do przodu. W celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisnac¢ nastepnie przetagcznik w dot
do zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncowke
przetacznika suwakowego (8) i zwolni¢
przetacznik suwakowy.

WEPF 15-150 Quick:
»Wyltacznik samoczynny“ (z funkcjg
czuwakow3):

Wiaczanie: przesungc blokade wigcznika (12) w
kierunku strzatki i nacisng¢ przycisk
wigcznika (13).

Wytaczanie: zwolnic przycisk wtacznika (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Wytacznik samoczynny“ (z funkcja
czuwakow3):

Witaczanie: przesungc przycisk wytgcznika (13) w
kierunku strzatki i nacisngé przycisk
wytacznika (13).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtgcznika (13).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwacé po

powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia

obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt

mocno.

Szlifowanie zdzierajagce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.
Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
! Qpracowac przeciwbieznie (patrz
b ‘\\\ »ilustracja). W przeciwnym wypadku
p istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.
Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzagdzenie dociskac¢ umiarkowanie.
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8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

- Zdja¢ ostone (6).

- Wykreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (a).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (a) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzaé wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.
Regularnie czyscic filtr przeciwpytowy: wyjac filtr
i przedmuchac sprezonym powietrzem.

10. Usuwanie usterek

- Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10) miga,
a urzadzenie samoczynnie si¢ WYLACZYLO.
W przypadku zbyt szybkiego wzrostu poboru
pradu (np. przy nagtym zablokowaniu lub
odrzucie) urzagdzenie zostanie wytgczone.
Wytaczyc¢ urzadzenie za pomoca wytgcznika.
Nastepnie z powrotem wtgczy¢ urzadzenie i
pracowac¢ normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zablokowania. patrz rozdziat 4.2.

Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC oraz
IC:

Swieci sie elektroniczny wskaznik
{g sygnatowy (10) i zmniejsza si¢ predkosé
obrotowa pod obcigzeniem. Obcigzenie
urzadzenia jest zbyt duze! Odczekaé przy
urzadzeniu pracujgcym na biegu jatowym do
momentu, az zgasnie elektroniczny wskaznik
sygnatowy.

rzadzenia z ukt
oraz VC:
\/ Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10)

miga i urzadzenie nie pracuje. Zadziatato

«sees zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wigczonym
urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc.

mi elektronicznymi VTC, T

11. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 5.

Stosowac wytgcznie akcesoria, ktdre spetniaja
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
Zawsze uzywac narzedzia roboczego
przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 5. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworow

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych

5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego

Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 = tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”

2.4 =tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i Sciernicy
tnacej)

= diamentowe koronki wiertarskie

= szczotka obwodowa

= szczotka garnkowa

= Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:
Typ A = ostona do cigcia
Typ B = ostona do szlifowania

arpO

A
A
2
A

Pozostaty osprzet:
(patrz ré6wniez www.metabo.com)

A Filtr przeciwpytowy

Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czasteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowac i czyscic.

B Patagk wielopozycyjny do uchwytu

dodatkowego

Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych

potozeniach.

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywac wytgcznie elektryk!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.



13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno

E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z

dyrektywa europejska 2012/19/EU o zuzytych urza-

dzeniach elektrycznych i elektronicznych

oraz jej implementacji w prawodawstwie krajowym

zuzyte elektronarzedzia musza by¢ zbierane

osobno i poddawane odzyskowi surowcéw wtér-

nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.
(0] = maks. Srednica narzedzia roboczego
= maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia mocowanego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
mocujacej (beznarzedziowej) (2)
tmax,3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:
maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego

tmax,2

tmax.4 = maks. dopuszczalna grubosé
szczotek talerzowych

M = gwint wrzeciona

| = dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos$¢ obrotowa)

ny* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobér mocy

P> = moc oddawana

m = ciezar bez przewodu zasilajacego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o0 EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il

~ Prad przemienny

* Urzgdzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywacé wahania predkosci obrotowe;j.
Wahania te ustepuja z chwilg ustania zaktécen.

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢

POLSKI pl

$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementow o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartos$ci emisji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz cigzkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba réwniez uwzglednié przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z norma
EN 60745:

an sG = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie powierzchni)
an ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Kh,sa/bs = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typow ziomy hat w nie akustycznej:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosé 80 dB(A).
m Nosié ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubivn: AuTtoi ol ywviakoi
Tpoxoi emimedng kedaAng, TIou avayvwpifovtat
HE€ow TUTIOU Kal aplBpov oelpag *1),
avtanokpivovtal oe OAEQ TIG OXETIKEG SLlATAEEIG
TWV 0dNYLWV *2) Kal TwV TPOTUTIWV *3). TexviKa
gyypada oto *4) - BAEne oeAida 4.

2. Xpnon cupdpwva Ue ToV
OKOTIO Xpriong

O1 Yywviakoi Tpoxoi snmeénq KEDAANG e yviola
aﬁapmucrra Metabo eival katdAAnAot yia
TPOXIOMA, Aciavon pe vua)\oxapro spvaclaq pe
OUPHATOBOUPTOEG KAL TPOXOUG KOTIN G O€ HETAAAO,
OKUPOSENA (UTTETOV), IETPA KAl TTAPSOHOLA UAKA
XWPIG TN Xpron vepou.

I"a {NUIEG TTOV EVEEXETAL VA TIPOKUPOLV Ortd TN Hn
EVSEDELYHEVN XPTION TNG CUOKEUNG PEPEL TNV
ATOKAELOTIKN €UBUVN 0 XPNOTNG.

MpéEmel va TnpouvTal OL YEVIKA QVAYVWPLIOUEVES
mnpodlaypadeg mepi TPOANWNG ATUXNUATWY KAl oL
napadidépeveg umodeiEelq aodaielag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpoogETe yla T Sikr| oag mpooTacia,
KaBwg Kal yla tnv mpooTtacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAeiov ekeiva Ta
Oneia ToU KELEVOU, TIOU

Xapaktpidovtatl pe auto To cUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
@ KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBacTe OAEG TIG
untodei&elg acpaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPIOELG Kal OAa Ta TEXVIKA
O'TOlXSlCl TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Augleieg kard v Tripnon Twv
akoAovbwyv urrodeitewv ,unopez va mpoKaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayd kavr coapous
TPAUUATIOUOUG.
DuAaETe OAeQ TIG UTIOSEIEELG acpaAeiag Kal
TIG 081NYieg yia To HEAAOV.
Mapadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYAAEIO
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E81k€Q uTtOSEIEEIQ
acpaleiag

4.1 Kowég unodei&elg aocpaAeiag yia
Agiavon, Agiavon pe yvaAoxapto,
E£PYACIiEG ME CUPHATOPROVPTOEG 1)
Agiavon komng:
a) AUuTO TO NAEKTPIKO EpYaAeio pmopei va
XpnotormonOei wg Aetavmpag, Aetavtipag
HE yvaAdxapTo, cuppatopfouptoa,
S1aTpNTIKO EPYAAEio 1] EPYAAEio TpOXOU

Kot G. AlaBAcTe OAEG TIG UT[OSSIEEIQ
acdaleiag, Tig 0dNYieg, TI§ TAPACTACELG Ka
Ta otolxeia, mov Aappavete padi HE TO
epYaAeio. X mepimTwon mou Sev TNPNOETE OAEQ
TIG akOAoUBEG UTIOSEIEELG, pTopel va TTIPoKANBEi
nAekTpomAngia, Mupkayld kavn coBapoi
TPAUMATIOMOL.

) AuTo6 TO NAEKTPIKO EpYaAeio dev eival
KatdAAnAo yia oTiABwon. Ot XPrOELS, Yia Tig
oroieg eV TIPOPAETETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEID,
MUTIOPOUV VA TIPOKAAETOUV ETIKIVOUVES
KATAOTACELG KAl TPAUUATIOHOUG.

Y) Mn xpnotporoleite To NAEKTPIKS Epyaleio
yla pia AetToupyia, yia v oroia Sev £xet
PNTA KATACKEVAOTEL Kal TipoBAETETAL ATIO
TOV KATACKEVAOTH TOV. TETOW HETATPOTT
uropei va €xeL wg qnors)\scua anwAela 1) EAeyxo
KOl 00apoUg TPAUUATIOUOUG.

6) Mnv xpnotyoroleite e§aptrnuata, Ta omoia
dev mpoPAEMOVTAL KAL SEV CUVICTWVTAL ATIO
TOV KATAGKEVAOTH) £151KA yia auTd TO
NAEKTPIKO EpYyaAeio. MOvo To yeyovdg OTL
UTIOPEITE VO OTEPEWOETE TOV TIPOGOETO EEOTTIALIOUO
O0TO NAEKTPIKO 0aq epyaAeio, dev eEaadaAilel
Kapia acdpain xpron.

€) O eTUTPEMTOG aplOu6g oTPOPWV TOU
NAEKTPLKOU EPYAAEiOU TIPETIEL Va gival
TOUAGQXLOTOV {00G IE TOV HEYLOTO APLOMO
OTPOPWYV TIOU aVAPEPETAL OTO NAEKTPIKO
spyu}\elo ‘Eva aﬁapmua TIoU TteploTpEdeTal
YPIYOPOTEPA QMO TO ETUTPETIOUEVO EVOEXETAL VA
OTIACEL KAL VA EKOHEVOOVIOTEL.

oT) H eEwtepikn} SIAUETPOG Kal TO TIAX0G Tou
€E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV HE TA
OTOLXEIA S5100TAGEWV TOU NAEKTPLIKOU GaG
gpyaAeiov. Ta AdBog dlactacloAoynuéva
egaptiuara dev urmopouv va BwpakioTouv i va
eAEYXO0UV EMAPKWG.

¢) OL Slaotaoelg yla oTEPEWON TOV
eEaptparog TtpSl'[Sl va Tulpluzouv oTIq
SLO0TACELG TWV HECWV CTEPEWONG TOU
NAeKTPLKOU epyaAeiov. Ta eEaptrpata rou dev
tapldlouv akpwg otn Sidtagn urtodoxng Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIEPIOTPEDOVTAL AVWHAAQ,
SnuoupyolV LoXUPOoUG KPadaouoUg Kal UIopouV
va 08nynoouv oTnVv anwAeLa TOu EAEYXOU.

n) Mn xpnatponomeu’s Kavéva xa}\aapevo
eﬁaprnpu EAéyxete mipiv ané kde xprion Ta
egapTnpata, 6Twg Toug diokoug
TPOXIoHATOG, YIa TUXOV oTtacipata Kat
PWYHEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHES
Kat $Oopa, TIG cuppaTOPOUPTOEG Yia Xalapa
n crtuauava aupuuru ‘Otav to nASKTlec')
epyaleio 1| To e§ApTNHA MECEL KATW,
eAeyETe, eav €xeL unooTei nuan
XpnotpotojoTe £va véo aoyo EEAPTNHA.
‘Otav eAEYEETE Kal TOTOBETHOETE TO
€EAPTNUA KAL TA TIANGIOV EUPICKOPEVA ATOMA
BpiokovTal EKTOG TOU EMTESOU TOV
nePLOTPEPOPEVOU EEAPTIHNATOG, APIIOTE TO
€pYaAeio va AelToupynoel yla €va AENTO pe
TOV HEYLOTO aplOpd otpodpwv. Ta xaraopéva



eEaptuata ondve cuvnOwg o AUTO TO SlAoTnUa
SOKIUNG.

) ®opdTe TOV MTPOCWTIKS EEOTIALGNOG
npocmclaq Xpnatuonomau’s availoya pe m
Xp1ion mArpn HAoKa POCWTIoV, MpooTacia
TWV HATIWV 1) TIPOGTATEVTIKA YUOALA. ZTOV
Baauo oV ivat cKomuo, xpnmpononeu’s
Haoka mpocTaciag aro Tn okovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEVTIKA YAVTLA 1] E151KY}
ToS14, TIOV GUYKPATEL HaKpLd oag Ta MIKpa
cwpartidia Asiavong kat vAikov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL IO TA EKTOEEUOUEVA
€€va owparta, Tou SnuoupyouvTal oTIG SIAPOpPES
€PAPUOYEG. H uAoKa TipoaTasiag anod t okévn 1
1 LGoKa IPOCTACIAg AVATVONG TIPETEL VA
PIATPAPOUV TN OKOVI TIOU SNULOUPYEITAL KATA TNV
epyaaia. Otav eiote eKTEDEIUEVOL YA HEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTtnua og duvato Bopuf3o, uropeite va
XAOETE TNV akon aag.

1) Mpocégte va rtupapsvouv Ta aAAa a‘roua o€
acdain anécTaon arod TV NEPLOXT) TN
epyaoiag cag. Kae dropo mov epva otnv
TIEPLOXT) EPYATIAG, TIPETIEL VA DEPEL
npocmeo eEomAloNO rtpocrrualuq Tunuata
Tou Tepayiov enegepyaociag 1) ontacuéva
€£0pTNUATA PUTTOPOVV VA EKGPHEVSOVIOTOUV Kal Va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG OE ATOWA TIOU
BpiokovTtal ekTOg TNG Apeong B€ong epyaciag.

K) ‘OTav eKTEAEITE EPYATiES, 0TI OTOIEG TO
€§APTN LA MTTOPEIL VA CUVAVTIOEL
KOAUHMEVOUG NAEKTPIKOUG aywyouq 1) TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWSI0, KPATATE TO
NAEKTPIKG Epyaleio pévo cmo TIG HOVWHEVEG
empaveleg Aapng. H emagn W’ évav
nAekTpoddpo aywyo puropei va Beael emiong ta
METAAAKA pEPN TOU gpyaAeiov und Tdon kat va
TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANE(Q.

1B) Kpurars TO KaAwdlo ouv6£onq OTO PEVHA
HaKPLA ard Ta MEPIOTPEDOUEVA EEAPTHATA.
‘Otav xdoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOpEi
TO KAAWSIO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va ayKwOel
KaL To X€pL 1 0 Bpayxiovdag cag va Tiepacel oTnv
€TIKIVOUVN TIEPLOYXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEaptuarog.

ty) Mnv evartoB£TeTe TO NAEKTPIKG EpYaAAEio
TIOTE, IPOTOU AKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
eEuanpu To neplotpedduevo eEApTNUA PIopei
va €pBel oe emadn Ye TNV emipavela anobeong kat
Va XAOETE £TCL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaAeiou.

16) NoT€ pnv svspyononerra TO nAeKTleo
epyaAeio katd T peradopd. Ta pouxa oag
HropoUv Katd AdBog va €pBouv o emaodn e TO
TIEPLOTPEPONEVO EEAPTNUA VA HAYKWOOUV KAl TO
€£0pTNUa va 0ag TPUTIAOEL

le) KaBapieTe TAKTIKA TIG OXIOMEG AEPLOMOU
TOV NAEKTPLKOU oag epyaleiov. O avepotnpag
TOU KIvNnTNpa Tpapd okovn PEoa oTo TIEPIBANUQA
KaL Jia HEYAAT) CUYKEVTPWOT HETAAALKT|G OKOVNG
Uriopei va TipoKaA€oel NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.
10T) MOTE un XPNOLLOTIOLEITE TO NAEKTPLKO
gpyaleio kovtd o€ eUPAEKTA VAIKA. OL
oTuvOrpeg evOEXETAL VA TIPOKAAETOUV avAabAEEn
TWV UAIKKWV QUTWV.

EAAHNIKA el

1) Mn xpnotpomoleite EapTrpaTa Iou
amaITouv pevotd PuKTIKA péoa. H xprion
vePOU N AAAWYV VYPWV WUKTIKWYV LECWV UTTOPEL va
odnynoel oe nAektpomAngia.

4.2 AvAKpPOUOT) KAl AVTICTOLXEG UTIOSEIEELG
acdaleiag
H avdakpouon eival n §advikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1) EUTTAOKTY|G TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
TIPOCOETOU EpYaAeiou, OTIwG TOU Siokou
Tpoxiopatog, Tou diokou Agiavong, TG
OUPHATOBOUPTOAG K. T.A. TO HAYKWHA 1) 1 EUTTAOKN
0dnyouv o€ pia adVIKr| aKivntoroinor Tou
nieploTpedOpEVOL eEaptnuatog. ‘ETol Eva
avaEs)\syKTo n)\SKTleo epyaAeio kwveital pe
EMITAXUVON €VAVTLIA 0TN $OPA TIEPLOTPODTG TOU
€£aPTNUATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.
‘Otav 1.X. évag Siokog TPoXioHaTog HayKwOEL 1)
MTTAOKAPEL OTO TEHAXLO ETIEEEPYATIAG, HTTOPEL N
aKun Tou diokou Tpoxiopatog va BUB[UTS[ oTo
rspaxlo enegepyaoiag, va pavaeal KalL €10l va
OTIACEL T VO TIPOKAAETEL ia avakpouar). O biokog
TPOXIOMATOG KIVEITAL HETA TIPOG TOV XEIPLOTY T
aropakpUveTaL arnod avTtdv, avdioya e tn popd
TIEPLOTPODNG TOU SIOKOU OTO ONUEIO EUTTAOKNG. 2€
QUTH TNV TIEPITITWOT UIOPOUV Ol SioKol
TPOXIOMATOG OKOMA KAl VA OTIACOUV.

Mia avdkpouon givatn guvemela ag EoPAAUEVNQ
XPNONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOL KAUT)
AavBaopuEvwy ouvenkwv spyaolaq Mropei va
arodevxOei e Ta KATAAANAG LETPA TIPODUAAENG,
onwg meptypddovTal T CUVEXELQ.

a) Kpatdate to nAeKTpIkO epyaAeio oTabepa
Kal pEPTE TO GWHA KAl Ta XEPLA 0AG O Hla
6¢£on, oTnv omoia propeite va
QVTIHETWTTICETE TIG SUVALELG AVAKPOUOTG.
Xpnoomoleite MAvToTe TV TPGGOeTN Aapr),
€AV UTLAPXEL, YIA VA EXETE TO HEYLOTO duvaATO
e}\syxo TAvVW OTIG 6uvapetq uva&pucnq nomm
porny avtidpacng katd Ty ermrayuvvon. O
XEPLOTAG MIMOPEL Pe TA KATAAANAA HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUONG
Kat avtiépaong.

B) Noté unv mAnoladeTe Ta Xépla gag Kovta
o€ neplo‘rpscpopeva eEaanpa'ru ToeEdptnua
MTTOPEL HETA aTTO i AVAKPOUGT) Va oTpadei Tipog
TO X€pLOAG.

Y) ATtop€VYETE IE TO CWUA OOG TNV TIEPLOXT],
OTNV oTtoia TO NAEKTPIKO Epyaleio Ba KivnOel
O€ MEPINTWON MIag avakpouong. H avdkpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio avTiBeTa otV
KatevBuvon NG Kivnong Tou §iokou TpoXioHaTog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

8) Na epydadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA GTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV OKUWV K.ATL. Na
arodUYETE TO XTUTMHA KAl TO HAYKWHA TWV
€EapTNPATWY 6TO TERAXI0 KATEPYAciag. To
TEEPLOTPEPOPEVO EEAPTNIA UITOPEL VA HAYKWOEL
Qv OUVAVTNOEL YWVIEG ) LUTEPEG AKHEG 1) €AV
TIE0EL TIAVW TOUG. AUTO TIPOKAAEL TNV AMWAELA TOU
€AEYXOU 1) TNV avAakpouan.

€) Mnv xpnoipornoleite aAucompiovo yia tnv
kot EUAWV, oUTE S8ioKO SLAXWPLOOU ME
SlapavTi HE améoTAGT TMIHATOG TIAVW arto 10
mm, oUTE AQua TPLoVIoU e 080vTwon. Tétow
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eEapTruaTa MPokaAouv cuxva avakpouaon Kat
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

4.3 |5uwaitepeg uTodeiEelq acpaleiag ya
TI§ EPYAOCIEG TPOXIOMATOG KAl KOTIG:

a) Xp1OOTIOLEITE ATTOKAEICTIKA TOUG Sickoug
TPOXioHATOG TTOV Eival EYKEKPIUEVOL YA TO
NAEKTPIKS cag EpYaAEio kat To
TIPOBAETIOUEVO YA aUTOUG TOUG Siokoug
TPOXiOMATOG TIPOOTATEVTIKO KAAUppa. Ot
Siokol Tpoxiopatog, Tou Sev TPoPAETOVTAL YIA TO
NAEKTPLKO EpYAAEiD, Sev purmopouv va kaAudpOolv
EMAPKWG Kal eival avacpaAeiq.

) O1 otacToi diokot Tpoxlcuaroq npsrtst va
ToTmoOeTNOO0VV £T01, wcrre n 8Ttl¢(1V8lG
Aeiavong va BpickeTal KATW aTto ™mv aKHn
TOU MIPOCTATEVUTIKOU KAAUppatog. Evag Adabog
Tonoesmua'voq 6ioKoq TpoxiopaToq TI0U
TIPOEEEXELTIAVW A0 TNV ETUPAVELD TNG AKUIG TOU
TIPOOTATEVUTIKOU Ka)\upparoq Sev pnopei va
Bwpakiotei cwoTaA.

y) To TIPOCTATEVUTIKO KAAUUHA TIPETIEL VA Eival
oiyoupa TOTIOBETNUEVO GTO NAEKTPIKO
epYOAeio kat yla pia péylotn duvarti
ucq)a)\sm va givat pueutcusvo €101, WOTE Va
TAPAPEVEL AVOLXTO TIPOG TOV XEIPLOTH TO
€AAx1oTo Suvato péPog Tou diokou
rpoxlcuuroq To MPOOTATEVTIKO KAAUHHA
TIPOCTATEVEL TOV XEIPLOTH aro Bpavopara,
aes)\m'n enadn pe Tov dioko Tpoxlopal’oq Kabwg
KaL arod Toug OTIVOT|PEG, OL OTIOI0L UTTOPEL Va
avadpAegouv Ta pouxa.

5) O1 Siokol TPOXioMATOG EMITPEMETAL VA
XPNOLHOTIOMO0VV HOVO Yia TIG GUVICTWHEVEG
duvatoTnNTEG Xpriong. Na napasdetypa: Noté
Hnv tpoxl(sn: HE TNV Agupa £vog diokovu. Ot
SioKoL KormG TipoopifovTal yla tnv apaipecr Tou
UALKOU [e TNV akun tou diokou. Me v mAdyla
epappoyn duvaung Propei autoi ot diokot va
OTIAC0UV.

€) Xpnolyotoleite navrote aPoyeg pAavTieg
cUCoPLyENG 0TO OWOTO HEYEBOG Kal GTN
cwoTN popdn yla To ioko Tpoxiopnarog rmov
emuAggare. KataAAnAeg dAdvtleq otnpilouv Tov
Sioko Kal pewvouv tov Kivéuvo Bpavong tou. Ot
PAAvTLES YIa TOUG SIOKOUG KOTIG UITOPoUV va
dladEpouv armod TG GAAVTLEG yia TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoxiopatog/Aeiavong.

ot1) Mn xpnopomnoleite pOapuévoug dickoug
TPOXioHATOG amd HEYAAUTEPA NAEKTPIKA
egpyaAeia. O diokol Tpoxiopatog yla ta
HeyaAUTEPQ n)\SKrlea epyaleia dev eival
KOTOOKEUAOUEVOL YLA TOUG UPNAGTEPOUG
aplOpoUg OTPODWV TWV HIKPOTEPWYV NAEKTPIKWV
€PYAAEIWV KaL UTTOPOUV VA GTIACOUV.

¢) Katd t xprion dickwv yia SimAo6 okord, va
XPNOHOTIOLEITE TTAVTA TO KATAAANAO
TPOCTATEVUTIKO KAAUHPA Yia TNV edappoyn
Tov ekteAeitat. H un xprion Tou owoTou
TIPOOTATEVTIKOU KAAUUUATOG IMTOPEL VA KAVEL TNV
embupunTr) BwPAKLON va aoTOXNOEL KAl va
TIPOKUYOUV 0oBapOoi TPAUUATIOHOL.

4.4 'AAAeg 18laitepeg UTIOSEiEEI aodaleiag
yla TNV gpyacia e ToV TPOXO KOTMG:
a) ATtopeVYETE TO UITAOKAPLOHA TOV SioKou
KOTIMG 1) TNV TTOAU UYmAN Suvapn rtieong. Mnv
eKTEAEiTE UTIEPBOALKA BaBia kKoWipata. M
uTIEPHOPTWON TOU SioKOU KOTIG au§avel tnv
KATATIOVNON KAl TNV TAOT YA JAYKWHA 1)
MUITAOKAPLOMA KAl £TOL TNV TIBavotnTa
avdkpouong 1 Bpavong tou Siokou KOoTG.

B) AODEVYETE TNV TEPLOXT) UIIPOCTA Kall
Ttliow arnd Tov TMEPIOTPEPOUEVO 5iOKO KOTING.
‘Otav KIVEITE TOV SIOKO KOTI G OTO TEUAXLO
enefepyaoiag, anmopakpuvovtag Tov arod To cwua
0ag, MTOPEl o€ TIEPIMTWON ag avakpouong va
TIVOXTEL TO NAEKTPIKO EpYAAEio padi pe Tov
nieplotpedouevo dioko aneubeiag mavw oag.

Y) Zg rtepm-rwcm IOV puykwaet o diokog
kotig 1} SlakdPeTe TV Epyacia,
OTTIEVEPYOTIO|OTE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO Kat
KPATIOTE TO 1PEHUA, WOTIOV VA CTAMATIICEL O
5iokog. Mnv mpooTabrioeTe oté va
TPAUPNEETE TOV MEPLOTPEPOUEVO aKOpA SioKo
art6 TNV Tour), SladopeTika pnopei va
uKvouenael Ha avaKpoucn EEaKpleUTs Kat
QroKATACTHOTE TNV ALTia Yia TO HAYKWHA.

6) Mnv EvEPYOTIOOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio Eavd, 660 auto BpiokeTal 6To
Tepaxlo enegepyaociag. Apnote Tov dioko
KOTIG va $BACEL TIpWTa GTOV TIATPN aptdud
OTPOPWY, IPOTOU CUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TO
KOO, Z€ SLaPOPETIKN TIEPITTTWAN UTTOPEL vVal
MayKwoeL 0 5iokog, va TeTay Tel €5w and To
TEUAXLO0 EMEEEPYQTiag 1) va TIPOKAAETEL pia
avakpouon.

€) Ztnpidete kaAa ta pUAAA 1 Ta peyaia
TeEpayla eme§epyaoiag, yla va HEWWOETE TOV
Kiv6UVO HIag avakpouaong arnd Tuxov
uaykwuu Tou SioKov KOTTG. Ta HEYAAa
TEpA)La EMEEEPYAOTiOg PITOPOUV va Avyicouv
KATW amo To idlo Toug To Bapog. To tepdxto
Katepyaoiag mpemel va otnpidetal kat otig Suo
TIAEUPEG Tou Siokou, Kal HAALGTA TOCO KOVTA 01N
YPQUWY) TOUNG 600 KAl 0TNV AKpen.

ot1) Npocéxete 15laitepa 610 KOO
OuAdkwVv" o unapxovrsq TOoiXoug 1 o€ AAAEQ
un epdaveig meploxEg. O PubICoUEVOG Siokog
KOTIG HITOPEL KATA TNV KOTI) 08 CWANVEG agpiou N
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywYyouq 1 og AAAQ
QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

Q) Na pnv eKTEAEITE TOPEG OE KAUTOAN. M
UNEPPOPTWOT) TOU 5I0KOU KOTIG QUEAVEL TNV
KaTanovnon KaL my Taon yia paykwua i
|.1T[7\0K0.p10|.1(1 Kal €10l TNV TBavotnTa
avakpoueong 1y Bpavtiong Tou SioKoU KOTMG, TIpAY A
TIOU UTTOpPEL Va 0dnynoet o coBapolg
TPOAUHATIOHOUG.

4.5 |8waitepeg umnodei&elg acpaleiag yia
Agiavon pe yvaAdxapto:

a) Na xpnouoroleite pUAAa Agiavong
OWOTOU PHEYEBOUG Kal va aKOAOUBEITE TIg
0d81yieq TOU KATAGKEVAGTY) GXETIKA HE TNV
emmAoyn Twv GUAAWV Agiavong. Ta ¢puAAa
Aeiavong, Ta omoia poe&gxouv E&w armd Tov dioko
Agiavong, HIOPOUV Va TIPOKAAECOUV



TPOUMATIOHOUG KABWG Kal HAYKWA, UTTOPOoUV va
oXloTOUV 1] va 08NYrioouv oe avakpouor).

4.6 15uaitepeg vTodeigelg acgaleiag ya
TIG EPYACIEG ME GUPHATOPROUPTOEG:

a) Npoc£gte, 611N cuppatofoupToa akdpua
Kol Katd ™ 5lClpK8lG ™mg auvnelcusvnq
XP1iong Xavel koppdria cuppartog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPHATA HE [La TIOAD
uPnAn dvvapn rntieong. Ta ekopevdoviloueva
KOMMATLO OUPHATOG KTTOPOUV EVKOAA va
TPUTIO0UV AETTTA poUxa Kavr) To S€pua.

B) ‘OTav cuvioTAtal €va MPOCTATEVUTIKO
KAAuppa, GPOVTIGTE va Unv MIopei To
TIPOCTATEVUTIKO KAAUHA va €pO€L o€ eTtadn)
ME TN ouppatoBouptoa. Ol SlokoelSeiq Kat
moTtnpoeldeiq Bouptoeg Uropouv va SleupUvouv
N SIAUETPO TOUG UE TN SUVaN TiieoNnS KAl TIQ
PuyodKevTpeG SUVANELS.

4.7 MNepartépw umodeigelg acpaleiag:
MPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavrote
/) TIPOOTATEUTIKA YUaALd.

MPOEIAOMNOIHZH - Xpnowormoleite TO
NAEKTPIKO EpYAAEio TTAvTa e Ta SU0 XEpLa.

@Xpnolponotsh‘s TpooTacia akongq.

MnV XPNOUIOTIOIEITE TO TIPOCTATEUTIKO
KAAUpHA EpYAcLV Agiavong yia epyacieq

)\smvcmq Kotng. MNaAdyoug aoq:a)\equ oTIg
€PYAOiES e SIOKOUG KOTING XPNOYIOTIOIEITE TOV

TMPodUAAKTPa SioKOU KOTING.

Mnv xpnoloroleite SIApAVTOSIOKOUG KOTING e
EYKOTIEG TUNUATOG TIAvVwW artd 10 mm.
Emutpenovtal povo apvnTikeG YwVieg KOTmMG
THrUATOG.

Na XPnOOTIOIEITE TOUG CUVEESENEVOUG ioKoug
KOTTNG MOVO OTAV QUTOI lval EVIOXUHEVOL.

Xpnotlotioleite EAAOTIKA EVSIAUETA OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To UAIKS Agiavong iy
KOTING Kal 0Tav analrouvIal.

MpocEETE TA OTOLXEIQ TOU KATAOKELVAOTT) TOU
gpYyaAeiou 1) Tou POcOeTOU sEonNcpou'
MpootateteTte TOUG SioKOUG ATIO YPATO KAl
xturmua!

Ta e€aptripata pemel va puAdyovTal Kat va
XPMNOLUOTIOOUVTAL TIPOGEKTIKA, CUMPWVA HE TIG
UTIOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

Mn XpNoyoTolelTe TOTE SoKoUG KoTG yia
Eexovéploua N agaipeon ypeQuwv! Ot SlokoL KOTG
eV ETUTPETETAL VA EKTEOOUV O€ KALIA TIAEUPIKT)
iieon).

To tepdylo enegepyaociag PEMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eival aoPaAlopEvo, TL.X. LUE TN
Bonela odpryktripwv. Ta peydAa Tepaxia
enefepyaaniaq mpemnel va unootnpifovrat
ETAPKWG.

‘Otav xpnotporolovvtal EEaPTrHATA P
omeipwa, dev EMITPEMETAL VA AKOUUTIA 1) AKPN

EAAHNIKA el

Tou A&ova Tov TIATO TNG TPUTAG TOU €§APTHUATOG
Aeiavong. MNpooé€te, va eival To oTeipwua 0To
apya)\sio/eﬁdpmpa APKETA HOKPU, Yla va
UTIOSEX TEL TO UNKOG TOU A&ova. To OTeipwa 0TO
spya)\sw/aﬁaprnpa TpEMeL va Talpta(s:l JE TO
onapwuq otov agova. Na 1o Prjkog Tou agova Kat
To oTmeipwpa Tou agova BAEne ot oeAida 4 kat
oTo kepdaAaio 14. Texvika oTolXeia.

ZuvioTdTal n Xpron pag KatdAANAng péviung
£YKaTAoTAOoNG avappoPnong. ZuvoEETE AVTA
TIpONyoupEvwg €va peAE dlappong FI (RCD) pe
HEY. pevpa svapyonotncmq 30 mA. Ze nsplnru)on
QTIEVEPYOTIOINGNG TOU YWVIOKOU TPOXOU HECW TOU
peAe dappong Fl mpemet o epyaleio va eAeyyxOei
Kal va kabaplotei. BAéme oto kepdAaio 9.
KaBapiopog.

Agev ETUTPETETAL 1) XP1ON XOAACUEVWYV, LN
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

AnoduyeTe TIQ {NUIEG OTOUG CWANVEG agpiou N
OTOUG CWATVEG TIAPOXNG VEPOU, OTOUG
NAEKTPIKOUG aywyoUs KAl 0Toug PEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKY).

MpoTovu payuaTononoeTe pia omoladnrote
puBuLoN, aAAQyY) EEOTTAIGLOV 1) GUVTTPNON
Tpapngte To Pig and v Tpida.

Mia xaAaopévn 1) paylopevn mpoadetn Aapn
TIPETIEL VA AVTIKATAOTAOEL. Mn XpNOLUOTIOLEITE TO
€PYOAEIO e eEAaTTWHATIKA AaBh.

‘Eva XaAQoUEVO 1} pAYIOUEVO TIPOCTATEUTIKO
KAAUMAQ TIPETIEL VA avTIKaTaoTaOel. Mn
XPNOLOTIOLEITE TO EPYAAEIO UE EAATTWHATIKO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA.

2TEPEWVETE TA WIKPA TEPdXLa eneEepyaaiag. MN.x.
He odiEuo o€ a peyyevn.

AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEio Sev TipoopideTal yia
otiABwon. To dikaiwpa eyyunong xavetat oe
mepirrTwon un evdedetypevng xpnong! O
KIVNTNPpag Kropei va unspesppaveel Kal T
n)\eKrleo gpyaAeio pmopei va urtootei {nia. MNa
TIG epyaoieq OTIABWONG CUVICTOUE TO YWVIAKO
Hag oTIABwTPA.

To e€dptnua dev erutpemnetal yia Adyoug
aocdaAeiag va otepewvetal pe €va agudadt
SIMAWYV OTIWV. XPNOLUOTIOIEITE ATIOKAELOTIKA TO
TagLasdt cuodLyEng (Xxwpiq epyaleia) (2).

‘Otav xpnotporolovvral diokot SIMANG Xpriong
(ouvduaoudg diokou Aeiavong kat Asnavonq-
KOTING) OuVappoAoynuUEVOL ue dAavtla, ToTe
ETUTPETIETAL VA XPNOLLOTIOIOUVTAL UOVO Ol TUTIOL
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUPUATOG: TUTTOG A.

BAgne oto kepaAawo 11.

Na XPNOLHOTIOIEITE TO CWOTO TIPOCTATEVUTIKO

KAAuvppa:

‘Eva AA60G TIPOCTATEVUTIKO KAAUMLA UTTOPEL Va

odnynoelL oe anwAela EAEYXOU KAl 0 GOapoUg

TPQUMATIONOVG. Mapadeiypata Aavbacpevng

Xpnong: . . .

- KOTA TN XPrjon £VOG TPOCTATEVTIKOY
Ka}\uuuaToq TUTIOU A y1a TIAEUPLKT) Agiavon
unopel va adeL {nulq KAl TO KAAUMLO KOl TO
TEQAX10 KATEPYAOIAG, Tpdypa TTov 0dnyel o€
QVETIOPKT IKAVOTNTA EAEYXOU.
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KATA TN XPr)on €VOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAUpatog Turou B yia Agiavon kat kot e
ouvdedePEVOUG SIOKOUG KOTING UTIApXEL
av&npévog kivduvog va ektedel kavelq oe
omuvenpeg kal cwuatidia Agiavong mov
EKTIVAOOOVTAL, KABWG KAL 0€ OTIAOUEVA
KOMMATLIO TOU Siokou Agiavong oe Tepintwon
TIOU QUTOG OTIACEL.

KATA TN XPr)on €VOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAvUppartog turou A, B yia Agiavon pe kormn iy
yla TIAEUPIKT Agiavon o€ okupOdepa i o€
ToixXOoug uttdpxel avugnuevog Kivéuvog amd tnv
€kBeaom o€ oKOVT, KABWG Kal ard TNV amwAeLa
EAEYXOU [E OUVETIELA TNV AVAKPOUOT).

KaTA TN XPr|oT €VOG TIPOCTATEUTIKOY
Ka)\upparoq Tutou A, B pe pia 5[0‘KOS[5T]
YrKTpa, N oroia givat o maxid art' 4,1t
EMITPETETAL, UMTOPEL VA TILACTOUV Ta cUppaTa
OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUUMA KAl AuTO va
08nyNoeL o€ OTIACLO TWV CUPHATWV.

Na xpnooTIoLEiTE TIAVTA TO TIPOCTATEUTIKO
KAAuppa Tou Talplddel oto e€dptnua. BAgne oto
kedpdaiawo 11.

Meiwon empBapuvong amd okovn:

MPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva gién okdvng

TIOU TIaPAyoVvTaL KATA TN Agiavon ue
YUQAOXaPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOMA,
TPUMNUA Kal e AAAEG EPYATIEG, TIEPIEXOUV
XTNMUIKEG OUGIEG, OLOTIOIEG EiVaL YVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, ysvenKeq avVWHOAiEQ
AAAeg BAABEG TNG avanapaywynq Mspu(a
TIAPASEIYHATA QUTWV TWV XNUIKWY OUCLWV EivaL:
- MoOAUBS60g amd poAuBdouyxa emiypiopara,
- OpUKTT) OKOVN aTtO SOUIKOUG AIBOUG, TOIUEVTO Kal

GAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG KAl
- APOEVIKO KAL XPWHLO aTTd XNUIKA ETTEEEPYATUEVO
Eulo.

O kivéuvog Tou 6lansxsre arno aumv ™mv
empapuvon, sEapTaral arnd 1o 00O ouxva
EKTEAEITE QUTIY TNV Epyacia. I'a va HEOETE TNV
EMPBAPUVOT] ATIO AUTEG TIG XMNHIKEG OUTIEG:
Epyddleote o€ €vav KaAd aepl{OPEVO XWPO
PopwvTag Evav eyKeKPLUEVO EEOTIALOUO
mpooTtaciag, OTwG .. LAoKEG TipooTaciag amnd Tn
oKOVT, OL OTIoIEG EIVAL KATAOKEVAOWEVEG €TOL,
WOoTe va GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpaTtidia.
Auté Lox¥el emtiong Kal yla €idn okévng AAAwvV
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OpLopEVA Eidn EUAeiag (OTwg
oKkovn &puog N 0&Lag), HETaAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG acO€vVeLEQ gival TI.X. AAAEPYIKES
avTISPACELG, VOOT|LATA TOU QVATIVEUOTIKOU
ouotnuarog Mnv agrjvete Tnv okovn va
EI0XWPNOEL OTO CWUA.
Mpoog&Te TIG 08NYieg TTOU LOXVUOULV YLa TO UVAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTWOT EGAPHOYNS KAL TO
ONMEIo XPIOoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTIG A0PAAELD,
aroppun).
ZUMSETS Ta owpatidla Tov TPOKUTITOUV OTO
ONpeio G SNoVPYIag Toug, arnodUyeTe Tiq
OUOOWPEUOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO Yia EISIKEG EpyaAoieq
mpooBeTo eE0MAIONO. ‘EToL dBAvouv AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0To TEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va KaTAAANAo cUoTNua

avappoédnong okdvng.

MewwoTte TV emPdpuvon and tn okdVN e TOUG

€ENg TpoTIOULG:

- OTPEPOVTAG TA EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL TN
okoVn anaepiwv Tou epyaAeiov Ot mavw oag 1
TIPOG ATOWA TIOU BpioKovTal KOVTA 6ag 1) TIAvVWw
0€ CUCOWPEUHEVT) OKOVT),

- XPNOLLOTIOWVTAG Uia £YKATACTAC
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopou
TOU aépa,

- aepiovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
dlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okouriopa iy To §edpuonua
OoTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1§ mAEveTe TNV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTunaTe 1y
kaBapilete pe BovPTOES.

5. Emokomnon

BAéme otn ogAida 2.

1 Aapn yia odigpo/Avaoipo tou nmagpasdiov
ouodLyEng (Xwpiq epyaleio) pe o xéptL *
MNa&udadt cvodryéEng (xwpiq epyaAeio) *
PAAvTLa oTRPIENG
Afovag
Koupri kAedwpatog tou dEova
MPOoTATEVUTIKO KAAUUMA
Mpo6oBetn Aapny / mpocBetn Aapn pe andoBeon
Kpadaopwv *
2UpTNng evepyoroinong yla Evepyomoinon/
Anevepyoroinon *

9 XelpoAapr

HAeKTpOVIKY) EVOEIKTIKT) AuyVia

11 Tpoxiokog pUBuioNg Tou aplBpol oTpodwv. *
KAeidwpa Aettoupyiag *

MAnkTpodlakoémng *

MoxA6g yla Tn oTEPEWET) TOU TTPOCTATEVUTIKOU
KOAUUMATOG

* avaloya pe Tov eEOTTAIOO/SeV
CUUTEPIAQUBAVETAL OTA UAIKA TIapAdoong

No o~ whd

©

6. O¢€on oe Aettoupyia

Mptv tn B€0on oe Aettoupyia eAEYETE av N

TAOT KAl oUXVOTNTA TIOU avadEPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

ZUVBEETE TIAVTA TIPONYOULEVWG €Va PEAE
Sappor|g Fl (RCD) HE HEY. pEUMQ
gvepyoroinong 30 mA
6.1 TomoB&tnon tng mpocOetng Aapng
Na epyddeote LOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
pocbetn Aafn (7)! Bibwote tnv pdobetn
Aafn otabepd otnv aplotepn 1} Se€Ld mMAeupd Tou
egpyaAeiouv.

6.2 TomOBO£TNOT TIPOCTATEUTIKOU
KAAUMpATOg
Ma Adyoug acdaleiag va xpnodoroleite
QATIOKAELOTIKA TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUPUA



TIOU TIPOPAETIETAL Y1 TO AVTIOTOLXO
mpoPAenopevo eEaptnual ‘Eva Aabog
TIPOOTATEUTIKO KAAUWMA UTIOPEL va 0dNy1oEL 0€
anwAela EAEYXOU Kal o€ CoPapoug
TPAUMATIONOUG. BAETe emiong oto kedpdAato 11.
MpoobeTog eEomAloOg!

BAgme oghida 2, ewova C.

- TOTIOBETIOTE TO IPOOTATEVTIKO KAAUMUA (6) 0TN
B€om mou daivetat.

- Méote (14) Tov HOXAO Kal yupioTe TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUPHA ETOL, WOTE N KAELOTN
TIEEPLOXN VA SEXVEL TIPOG TO XPHOTN.

- APNOTE TOV HOXAO KalL TIEPIOTPEYTE TO
T‘[pOOTGTSUTlKO KAAUUUQ,

HEXPL Va KAEWBWOEL O HOXAOS.

- EAEYETE TNV aodain epappoyn: O poxAdS
TIPETTEL VA eival A0PAAIOUEVOG KAl TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMLA SEV ETUTPETETAL VA
uropei va neplotpadei.

Xpnoworoleite poévo

(:Dﬁv £EapTAATA, T OTtoial

TpoeEEXOUV amno To

(:[]j? TIPOCTATEVUTIKO KAAUMUQ TO

Alyotepo 3,4 mm.

(Adaipeon pe v avtiBen oelpd.)

7. Tomo6€tnon Tou dickou
TpoXiopatog

Mptv a6 kabe spyaoma aAAayr|g eE0TIALOOU:

Tpapn&te To dIg amnod mv 1'[pl<0. TOU
pevpaTog. To epyaAeio Tpenel va eivat
ATIEVEPYOTIONMEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

Na T1g epyaoieq e Siokoug KOTmg yla
AOYOUG aodaAeiag XPNOLUOTIOIEITE TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMHA SIOKWV KOTNG (BAETE 0TO
kedpdaAaio 11. MNpoobetog eEoTALONAG).
7.1 KAeidwpa agova
Matdte mMPog Ta LECA TO KOUUTTE KAEIOWHATOG
Tou a&ova (5) HOVO HE AKIVNTOTIOMUEVO TOV
a&ova.
- Matiote 10 KoupTti KAEWSWHATOG Tou agova (5)
KaL
YUPIOTE TOV AEova (4) HeE TO XEPL, HEXPL VA
alo0avOeiTe OTL TO KOUWTTL KAEWOWHATOG TOU
agova Exel KAEWOWOEL KaAA.

7.2 TomoO£tnomn Ttou diokou Tpoxioparog
BAére oeAida 2, elkdva B.

- TonoBetiote T GAAVT(a oTrPIENG (3) oTOV
a&ova. Eivat owotd Tonoesmpsvn, otav dev
uropei va neplotpadei mavw otov agova.

- TortoBetrote ToVv Sioko Tpoxiopatog mavw otn
PpAavtla opEng (3).

O Siokog TpoXiopaTOG TIPETIEL VA AKOUUTTIA
opoldpopda avw otn GAAvtda oTrpEng.

7.3  ZPi§po/AVvcipo Tov ta§ipuasdsiov
cuoPLyENG (Xwpig epyaAeio)

2Ppi&te To A& adt cuodyEng (xwpiq
€pPYaAeio) (2) amokAeloTIKA e To XEpt!

EAAHNIKA

la v epyaoia mpémneln Aapn (1) va eival
TIAVTOTE AVASITAWHEVT ETMESA TTAVW OTO
a&dadt ouodyéng (2).
ZrepEwon Tov ragipasdiov cuodiygng (Xwpiq
€pYyaAeio) (2):
Xpnoyototeite pdvov eEaptriaTa mou
IKAVOTIOIOUV Ta avapepoueva
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEla. BAETE 0TO KEDAAQLO 14.
TEXVIKA XapaKTNPLIOTIKA).

- KAeidwpa tou agova (BAEme oTo KedAAalo 7.1).

- Avoigte T Aapn (1) Tou ma&pasdiot cuodLyEng.

- TortoBetnote To A& dasdt cuodLyEng (2) otov
agova (4). BAeme oeAida 2, eikova A.

- 2igTe pe ) AaPny (1) To Magipddt ovodLyEng pe
TO X€PLTIPOG TN GOPA TWV SEIKTWV TOU
POAOYL0U.

- KAeiote ) Aapn (1) Eava ripog ta katw.

AVo1po Tou magadiot cuoplyEng (Xwpig

epyaAeio) (2):

- KAeidwpa tou agova (BAEme oTo KeEdAAawo 7.1).

- Avoigte T Aapn (1) Tou ma&pasdlot cuodLyEng.

- Zefdwote To agudadt cvodLyEng (2) evavtia
0Tn GoPA TWV SEIKTWV TOU POAOYIOU LE TO XEPL.

YnodelEn: 2e mepintwon oAU opLyToU

Tagadlot ouodLyEng (2) uropel emiong va

Xxpnotomomoei yua o gBidwpua eva

yavt{okAeldo.

8. Xpnon
8.1 PyBuioN TOU aPIOHOY TWV CTPOGWV
(avaioya tov €E0MALOUO)

2tov Tpoxioko pubuiong (11) pubpuiote To
CUVIOTWHEVO aplBpo otpodwv. (MIKpOG aptBpog =
XAUNAOGG aplBuog oTpodwV, HEYAAOG aplOuog =
uWnAdg aplBuodg oTpodwv)

Aiokog korn|g, diokog Eexovdpiopatog, kapmdava
Agiavong, 51apavTosIoKOoG KOTMG: UYPMAGG
apopog a'rpoq:owv

Bouptoa: pecaiog aplOpdg otpodpwyv

Aiokog Agiavong: xapn}\oq £€wg pecaioq
aplOuog otpodpwyv

YnodeEn: MNa 11q epyaoieq oTiABwong ouvioTouue
TO YWVIOKO pag oTIABwTnpa.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavrtote pe Ta dV0
Xépla.

MpwTta evepyoroleite TO EPYAAEIO KAl LETA

TIANoladeTe TO EEAPTNHA OTO TEPAXLO
enefepyaoiag.

Mpémnel va anodevyete, va avappodd To

gpyaleio mpoobetn okodvn kat ypedia. Kata

TNV EVEPYOTIOINOM KAl ATIEVEPYOTIOINON KPATATE

TO EPYAAEIO HAKPLA ATTIO TN CUYKEVTPWLEVN

ok&VN. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO HETA TNV

arevepyoroinon, hévov adov pwta
akvnTormomesi o Kivntpag.
AmntodelyeTe TO akouolo Eekivnua:
ATeVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEi0, 6TaV
QTIOHAKPUVETE TO PIG aTtd TNV TIPpila TOU pEUUATOG
1) 6Tav MAPOoUOoLACTEL ia SLAKOTIY) PEVHATOG.

el
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2€ TEPIMTWOT) CUVEXOUG AELToupyiag To

epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, oTav
oag Eepuyel amod 1o XEpL. ' autd va kpatdate To
€PYOAAEIO TAVTOTE KAAA he Ta U0 x€pla amo TIg
TIPOPBAETIOEVEG XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
0oTabepd Kal va epYALECTE CUYKEVTPWEVOL.

EpyaAeia pe cupopevo dlakomntn:

Evepyomoinon: Znpw&Tte ToV CUPOUEVO
Slakortm (8) Tipog Ta eumnpog. MNa
ouvexn Aettoupyia TECTE TOV TIPOG TA
KATW, WOTIOU VA aoPaAioeL.

Amnevepyomoinon: MNatote TV Tiocw Akpn Tou
OUPOWEVOU SlakoTTN (8) Kal adproTe TOV
eAevBbepo.

WEPF 15-150 Quick:

LHAlakomntng rocker (e Aettovpyia Deadman):

Evepyomoinon: Zrnpw&te 10 KAeidwua
Aettoupyiag (12) mpog Tnv KatevBuvon Tou
BEA0OUG Kal TIATTOTE TOV TTANKTPOSLAKOTITN
(13).

Amnevepyomoinon: Adriote Tov
TMANKTpodakort (13).

WEPBF 15-150 Quick:

»Alakomtng rocker” (Le Aettovpyia Deadman):

Evepyomoinon: Zrmpw&Te TOV MANKTPOSIAKOTITN
(13) tpog TNV katevBuvon Tou BEAOUG Kal
KQTOTILV TIATAOTE TOV MANKTPOOLAKATITN
(13).

Anevepyomoinon: Adnote Tov
TIANKTPOSIaKOTTTN (13).

8.3 Ymoédei&elg epyaciag

Tpoxlopa kat Agiavon pe yvaAoxapto:
Medete TO epyaleio eAadpa Kat KIVEITE TO TIAVW
otV emddvela mepa-dwoe, yla va un {eotabei
oAU n eTiipavela Tou Tepayiov enegepyaoiag.
=exovoplopa: [Na Eva KaAod amoTEAEoHa Epyaaciag
TIPETEL VA EPYACEDTE e Ja Ywvia kAiong 30° - 40°.
Epyclcla E TOV TPOXO KOTMG:

zmv epyuona ME TOV Tpoxo KOTTNG

==Y \lw avnppona (BAEme stKova)

6‘ Alacpopenm UTIapXeEL 0 kivéuvog, va
TeTayTel To epyaAeio aveEEAeyKTa
€Ew amo tnv topn. Na epyadeote pe pETpla

104 TpowBNnoM, avtioTolyn e To enegepyalouevo

UAIkO. Kavéva pdykwua, kayia ttieon, kapia
TAAAVTWON.

Epyacieq pe GuppATOBOUPTOEG:

Medete eAadpd TO epyaAeio.

8.4 NeploTpodpn MEPIBANHATOG UNXAVIGHOU

pHeTAS00NG Kivnong

BAeme oeAida 3, ewodva D.

- TpaPn&te and v npida to $ig ouvdeong oTo
SikTuo.

- AbaIPEDTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA (6).

- ZePIdwoTe TG 4 Bideg Tou mepIBANHATOq
HNXaviopov petadoong Kivnong (a).
NPOEIAOMNOIHZH! Mnv adatpeite to
mEPIBANUA HNXAVIGHOU pETASOONG Kivnong!

- MeploTpeYPTe TO TIEPIPANUA HNXAVIOUOU
HeTadoong Kivnong oTnv erubupnTr) 6€on Xwpiq
va To adalpECETE.

- Ot 4 Bideg Tou MEPIBANHATOG UNXAVIOUOU
HeTadoong kivnong (a) mpérel va Piéwbovv oTig
uttdpxouoeg PBOATeG omelpwpatog! Porm
ovuodyéng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Kabapiopog

Kata v enegepyaocia evoeExetal va emikadicouv
OWHATIO OTO ECWTEPLKO TOU NAEKTPLIKOU
gpyaAeiou. Auto enmpeddel Suouevwg TNV Yugn
TOU NAEKTPIKOU epYaAeiou. AywyLeg ETIKABIoEIS
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG T1 HOVWOT)
TIPOCTAGIOG TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiov Kat va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KIVEUVOUG.

Avappoddte Toug pUTIOUG OTO NAEKTPIKO
E£PYAAEIO TAKTIKA, OUXVA Kat TIOAU KAAd péoa armo
OAEG TIG UTTPOOTLVEG KAL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eeduoate TOUg e ENpo agpa. AMoouvoEéoTe
TIPONYOUUEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEiO amod Tnv
TIaPOXT) PEVHATOG KAl CUYXPOVWG va GopaTe
YUOALA Kal KATAAANAN Ydoka Tipootaciag and
okovn. MNpoogxete KATA TO GUOTUA VA EKTEAEITAL
Uia owoTr) arnoppddnon.

KaBapilete TakTka To PiATpPO OKOVNG:
Adalp€aTe TO KAl PUOT)ETE TO E TIETIECUEVO
agpa.

10. Eudiopbwon BAapwv

- HAekTpoviki anevepyomnoinon acpaAeiag:
H nAekTpovikr evdeikTikn) Auxvia (10)
avaBooPrvel kait to epyaieio AIAKONTEI TH
AEITOYPTIA amno pévo tou 3¢ TIEPITITWON TIOAU
UYPNARG TaxuTnTag avgnong Tou pevpaTog
(6TwG TIapoUOIAZETaL TLX. OE TIEPIMTWOT WIAG
EaPVIKNG EUTTAOKNG 1) LAG avakpouong)
QTIEVEPYOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.
ATIEVEPYOTIONOTE TO EPYAAEIO PE TOV SLAKOTTTN.
Evepyoromote petd Eava 1o epyaAeio Kat
ouveyioTte Kavovika TNV gpyacia. Artodpuyete
AAAEQ EUTTAOKEG. BAEME oTO KePAAalo 4.2.

EpyaAei AEKTPOVIKN VTC ka1 TC:
H nAektpovikn ev8eIkTIKN Auxvia (10)
avapet Kat o aplOpog Twv oTPoPwV He

= ¢opTio pewwvetal H katamndvnon Tou
gpyaAeiou eival oAU vPnAn! Adrote To epyaAeio



va AeLToupynoeL oTo peAavTi (xwpiq dopTio),
WOTIOU VA ORNOEL 1] NAEKTPOVIKY) EVOEIKTIKN
Auyvia.

E i KTPOVIKN VTC, TC, VC:
y, H NAEKTPOVIKI] EVOEIKTIKY) Auxvia (10)
A avapBooPrivel kal To epyaAeio dev
)\srroupysi. H mpootacia and abeAntn
enavekkivnon €xel evepyoromOei. Eav 1o Ppig
(peuuaro)\nnrnq) Tonoeemea otV mpida pe
EVEPYOTIOMMEVO TO apyakato 1) anokataotabein
TPo0d0cia TOU PEVATOG META amd a Slakor,
T0 gpyaleio dev Aettoupyel. O€oTe TO EpyaAeio
€KTOQ AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11. NpdoOeTOq EEOTIAIOHOG

XpnoyoToLeite HOVO yVoLo TipOoBeTo eEOTIAIOMO
m™mg Metabo.
BAgme otn ogAida 5.

Xpnclponotan’a povov npooSSTo €EOTALONO, O
OTI0{0G IKAVOTIOLE TIG ATIALTNOELS KAl Ta
XAPOKTNPLOTIKA GTOLXE(A TIOU avadEpovTal o€
AUTEG TIG 08nyieg Aettoupyiag.

Na xpnotpormoleite avta To £APTNUa oV
eival KATAAANAO YLa TN GUYKEKPLEVN

£pYaoia KaL T TIPORAETIOUEVO TIPOOTATEUTIKO

KaAuppa. BAéne otn ogAida 5. (O elkoveq

AelToupyoUV wg TapAadetypay).

Epyacia:

1 = Aeiavon pe v etuddvela

2 = Aeiavon pe kot

3 = 8l1avolEn onwv

4 = oupuaTOPROUPTOES

5 = Aelavon pe yuaAoxapto

E&aptripara:

1.1 = diokog Eaxovéptopqroq

2.1 = diokog Konnq "HETAAND"

2.2 = diokog Kormg "toixovokupodepa”

2.3 = 6iokog Kot g pe dlapavTl "toixov
okupdSepa”

2.4 = diokog KOt yia SUrTAY) Xprion (cuvoéuaouog

Siokou Agiavong kat 6iokou Agiavong-KoTm|qg)

3.1 = otedpavia dlatpnong Le Slapavtl

4.1 = oTpoyYUAr] BoupTtoa

4.2 = Bouptoa yla doxeia

5.1 = diokol Agiavong pe puAAapdkia

5.2 = diokog Agiavongq ylia pUAAa Aeiavong

TIPOPBAETIOIEVO TIPOCTATEVTIKO KAAUHA:
TUmog A = lNpooTateuTikd KAAUPUA KOTING
TUmog B = mpootateuTikd KAAUPHA Yia Agiavon

Nepaitépw ageooudp:

(BA€me emiong www.metabo.com)

A O®iATpo mpooTtaciag amo Tn okovn
To PIATPO HiIKPOU PaTiov anotpérnel Tn dieioduon
XOVOPIKWV CWHATISIWV HETa aTO TIEPIBANUA TOU
epyaAeiou. MNpémnel va to adalpeite Kal va To
KaBapifeTe TAKTIKA.

B Aafr nmoAAanAwv O€cewV yia v
TPOcOeTN XEPOAAPT
Emutpénel mAn0og 6€cewv XelpoAapnq.
MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 0Tov KaTtAaAoyo.

EAAHNIKA

12. Emokeun

O emoKsueq TWV NAEKTPIKWV spya)\elwv
ETUTPETIETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTpoTe)Viteg!

Av uttooTei BAAPN 1o KAAWSI0 cUVSEONG OTO
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTIOETE PYE £VA YVNOL0 KAAWSLO
ouvdeong TG Metabo, Ttou pnopeite va
TIpouNOeuTEiTE Ao TO TUNAKA EUTINPETNONG
neAatwv g Metabo.

ManAektpika epyaAeia Metabo rou €xouv avaykn
ETILOKEUNG ATIEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtinpoowrteia ™G Metabo. Aieubuvoelg BAEme
www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTOAAQKTIKWY UTIOPEITE Va
Toug KateBaoete armod T dievbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepBAAAOVTOG

H okdévn Tpoxioparog mou dnuloupyeital Propei
vaTmeplexel BAapepeg ouoieq: Mnv amoppintete
okdvn padi pe Ta olKLaKda arnoppippata, aAAd OTwg
TIPOPBAETETAL, OF pla BE0T CUYKEVTPWONG ELSIKWV
ATIOPPLUHATWV.

Tnpsm: TOUG €OVIKOUG Kavowououq yla tnv
anooupon cUPPWVA PE TOUG KaVOVES TIPOOTACIAG
TOU TEPIBAAAOVTOG Kal Yla TNV avaKUK)\wcm Twv
AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUCKEUACIWY Kal
POcOeTOU EEOTIAIGOV.
Mévo yia xwpeg tg EE: Mnv metarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV
aroppIppaTwy! Zoppuwva
ME TNV eupwrtaikn odnyia 2012/19/EU oxeTika pe
TA ATIOPANTA EIEWV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOMALOpOU Kal TNV epappoyn
NG oTo €0VIKO diKalo, T NAEKTPIKA EpYAAEia
TIPETEL VA ou)\)\éyovral EeXWPLOTA KaL VA ETILOTPE-
dovTal yla avakUKAwaon pe TPOTo PLAKO TIPOG TO
TIEPLBAAAOV.

14. Texvika oTolxeia

AleuKpLVIOELG OXETIKA JE TA OTOLKEIQ 0T OgAida 3.

Awampoupe To SiKaiwpa yla aAAaYEg, TTov

sEurmperouv TNV TEXVIKN TIpd0&0.

Q = uEy. SidueTpog Tou eEaptruatog/
gpyaAeiov

tmax.2 = MPEY. eTuTpemTd MAX0G TOU

€£0pTNHATOG OTNV TIEPLOXT) CUGPIENG

OE TIEPITITWOT) XP1ioNG TagHasLo0

oLOPLYENG (XWPIS EPYAAED) (2)

Siokog Eexovdpioparog/diokog

KOTING:

MEY. ETUTPETTO TIAX0G TOU

eEaptnuatog/epyaAeiou

= JEY. ETUTPETIOUEVO TIAXOG TWV

SLOKOEOWV PNKTpWV

2neipwpa agova

Mrkog Tou anva Astavonq

ApBu0g oTpodwv Xwpig poptio

(uEyloTOog aplBuog oTPOPWV)

tmax,3

—
3
)

ES
i

|
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EAAHNIKA

*

Ny = Ap1Budg oTpodwVv Xwpig popTio
(pubpiCetar)

P4 = OVOopaoTIKN aroppodoUpeEVN IoXUS

P> = Anodidépevn LloxUg

m = BApog Xwpig KaAwdLo cuvdeong oTo

pevpa
OL TIpEG pETPNONKAV CUNDWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol mpootaociag
]

~ EvaAAaocoopevo pevpa

*EpyaAeia pe tnv ovopacia WE... : OtmapeBoAég
UYPNANG EVEPYELOG KAl UPNANG ouxvoTtnTag
UTOpOUV Va TIPOKAAECOUV SIAKUUAVOELG TOU
apBpol Twv oTpodwv. Auteg eEadpavidovtal
Eavad, LOALG OTANATNAGOUV OL TIAPEUPBOAEG.

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL UE
avoxEG (oUpdwVaA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

Twuég sKnoprmq

AUTEQ oL TIEG KaBloTOoUV duvartr TV
EKTIHNGN TWV EKTIOUMIWV TOU NAEKTPIKOU
€pYaAeiou Kat Tn oUYKpPLon SLIaPOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvaAoya pe Tig ouvenkeg epyaaiag,
TNV KATAOTAOT TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU N TWV
e£0PTNUATWY EPYACIAG UTIOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat uPnAdTePO 1 xapnAotepo. MNa tnv
€KTiUNo”M AdBeTe unoyn ta dlaAeippata epyaciaq
KaL TIS PACELS LIKPOTEPOU dopTiou. Me Baon Tiq
QVTIOTOLXEG TIPOCAPUOCHEVES TILEG EKTIUNONG
KaBopioTe PETPA TIPOCTATIAG YIA TOV XPNOTN, TL.X.
OPYAVWTIKA HETPA.

H Aeiavon Aemrtwv Aapapvwv 1 AAAwv
TEPAXiWV TIPOG Katepyaaoia phe Heyaan
€TPAVELA TIOU SNLLOUPYOUV EUKOAQ KPASACHOUG

MOpPEL va 08NYNCEL € ONUAVTIKA HEYAAUTEQN
GUVOALKT] EKTIOUTTY) eopuBou (su)c; Kat 15 dB) ano
TIG AvapEPOUEVES TILEG EKTIOUTNG BopuBou. Ot
EKTIOMMES BOPUBOU amd auUTA Ta TEAXIA TPETIEL
va replopidovral 660 To SuvatdV TIEPIOCOTEPO UE
™ ANYn KAataAANAwV HETPWYV, OTIWG TT.X. N
TOTIOBETNON BAPLLV, EUKAUTITWY HOVWTIKWY
empavelwv. H avgnuévn ekmourr) Bopvou
TPETEL va AauBAaveTtal urtoyn Kat Katd tTnv
a&loAdynon Kivduvou egaltiag Katanovnong aro
06pupo, KaBwg Kat katd TNV €AoY NG
KATAAANANG TIPOOTACIAG OKONG.

2UVOAIKT) TIUN) Kpadaouwv (AlavuopaTiko
Aabpolopa Tpiwv dieubuvoewv) cuudwva pe to EN
60745:

ap sa = Ty EKTIOUTMG KPASATHWY
(Aeiavon erupavelwv)
ap ps = Tur) EKTIOUTNG KPASAGHWV

(Aeiavon pe dioko Aegiavong)
Khsaps =ABeBadtnTa (Ta)\avrwon)

Turk TIKEG 0TAO

Loa = Zquun T]Xl’]TlKT]Q msqnq
Lwa = 2ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG
Kpa, Kwa = ABepaotnta

Katd v epyaocia propei va untap&el umépaon
™G oTABuNg BopuBou Twv 80 dB(A).
m dopdate wroaoTtideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a laposfeju sarokcsiszolok — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A laposfejli sarokcsiszoldk eredeti Metabo
alkatrészek hasznalata esetén alkalmasak fémek,
beton, kézet és méas hasonl6 anyagok
készorilésére, dorzspapirral torténd csiszolasara,
drétkefével térténé megmunkalasara és
darabolasara viz felhasznalasa nélkdil.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztdasa aramliitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténo
csiszolasra, drotkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkozé k6z6s biztonsagi
tudnivalok:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramutés, tiz és/vagy
sulyos sériilések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagéaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétreplilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérdSjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam régzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
er6teljesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a dréotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéddé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,

viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkézt, 107
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védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszko6zrdl lepattand kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilbnb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektél. A por-
vagy légzésveédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul ers zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6é személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elrepllhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszliltség
alatt all6 vezeték érintése a gép fém részeit is
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramitést okozhat.

I) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertilhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurodhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszoloétanyér, drotkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes irdnyban a blokkolas

108 helye felé csapddik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(ilé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapodas az elekiromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartasaval annak
eléfordulasa elkerulhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellendérzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo erdk vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze f6lé kerdlhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kézelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellenérzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:
a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszerUen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégo csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.



c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat segit megvédeni a
kezel6t a tormeléktol, a csiszoloszerszammal vald
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikréktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikn hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfelliletével. A darabolodtarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszoldtarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszol6tarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védéburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sériilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenul On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne probalja a még forgé darabolotarcsat
kihazni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapoddas lehet a kovetkezménye.

Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
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esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevo falakba
készil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolotarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszoldlap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszolotanyéron tulnyulé
csiszoldlap sériléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a

szokasos hasznalat kdzben is szorodhatnak ki

drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat

tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A

szétrepllé drétdarabok nagyon kénnyen

athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddészemiiveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Ne hasznalja a csiszolé védéburkolatot
darabol¢ csiszoladshoz. Darabolétarcséaval
térténé munkavégzéskor biztonsagi okokbdl
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FIGYELEM - Az elekiromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.
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haszndlja a felpattinthaté darabolétarcsa-
véddburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant daraboldtarcsat. Csak
negativ szegmensvagoszdgek megengedettek.

Kotoétt daraboldtarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhoz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtdl és az utésektél!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne haszndlja a darabolétarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolétarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fektidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfeleld telepitett elszivéberendezés
hasznélata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD).
Ha az Fl-véd6kapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszoldt, el kell végezni a gep ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongélédott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a dugaszol¢ aljzatbdl, mielétt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gzemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
befogja azokat egy satuba.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megseérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

A betétszerszamot biztonsagi okokbdl nem lehet
kétfuratos anyaval régziteni. Kizarélag szoritdanyat
hasznaljon (szerszam nélkili) (2).

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolé- és darabold-csiszol6 tarcsak)
hasznalnak, csak a kovetkezé véddburkolat-
fajtékat lehet hasznalni: A-tipus.

Lasd a 11. fejezetet

A megfelelé védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel6 véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérulésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soran a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendd kontrollt eredmenyez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval vald darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezelét elérik a
kirepul6 szikrak és csiszolas soran keletkez6
részecskék, valamint a csiszolétarcsa letort
darabjai a csiszolo6tarcsa eltérése soran.

egy A-, B-tipusu védéburkolattal betonban vagy
falazatban végzett darabolé vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapoédassal jaré kontrollvesztés Iép fel.
egy A-, B-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével vald
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez droéttérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz illé védéburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).



Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 kengyel a szoritdanya (szerszam nélkili) kézi
meghuzaséhoz/kioldasahoz *
szoritdbanya (szerszam nélkali) *
tartokarima
ors6
tengelyreteszelé-gomb
véddburkolat
kiegészitd fogantyu / kiegészitd fogantyu
rezgéscsillapitéval *
8 tolokapcsold be-/kikapcsolashoz *
9 markolat
10 elektronikai jel-kijelz6
11 fordulatszam bedllitdsara szolgald allitokerék *
12 bekapcsolasgatlo *
13 nyomdkapcsold *
14 védéburkolat-rogzitd kar
* felszereltségtdl fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

Nooah~rwhN

6. Uzembe helyezés

Az (zembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak felszerelt kiegészité fogantyuval (7)
hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddbura felhelyezése
Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori
betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sériilésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a C-jelu abrat a 2. oldalon.
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- Helyezze fel a véddéburkolatot (6) az abran lathaté
helyzetben.

- Nyomja be a kart (14), és forgassa el a
veddéburkolatot ugy, hogy a zart része legyen a
felhasznélé felé.

- Engedije el a kart és forgassa el a védéburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Ellendrizze a biztonséagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:DjP € veéddburkolat legalabb 3,4
mm-rel talnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Huzza ki a
halézati csatlakozét a csatlakozé aljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolétarcsaval torténd munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis védéburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrégzitd gombot (5) csak allé tengely
mellett nyomja meg.
- A tengelyrdgzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (4) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolotarcsa felhelyezése
Lasd a 2. oldalon a B-jelti abrat.

- Helyezze a tartokarimat (3) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
a tengelyen.

- Helyezze fel a csiszolotarcsat a tartokarimara (3).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartokarimara.

7.3 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
rogzitése/oldasa
A (szerszam nélkuli) szoritéanyat (2) kizarolag
kézi erével szabad meghuzni!

Munkavégzéskor a kengyelt (1) mindig sikban a
szoritdanyara (2) kell billenteni.

A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) régzitése:
Csak olyan betétszerszamot hasznaljon,

amely megfelel a megadott mutatéknak. Lasd
a 14. fejezetet).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (1).

- Helyezze fel a szoritéanyat (2) a tengelyre (4).
Lasd az A-jell abrat a 2. oldalon.

- Akengyelnél (1) fogva az 6ramutato jarasanak
megfeleléen hizza meg a szoritéanyat kézi
erovel .

- A kengyelt (1) ismét billentse le.
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A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (1).

- A szoritéanyat (2) az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban kézi erével csavarja le.

Megjegyzés: Ha a szoritéanya (2) nagyon

megszorult, kdmdskulcs is hasznalhato a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtdl
fligg6en)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (11). (Kis szam = alacsony fordulatszam;

nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolo-csiszol6 és nagyolo tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabold tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elész6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszer( beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Tolokapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (8). A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomija le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le a tolokapcsolé (8) végét
és engedje fel a tolokapcsolét.

WEPF 15-150 Quick:
»Tolékapcsolo“ (Totmann- funkcidval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (12), majd nyomja meg a
nyomaokapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsoldt (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Tolékapcsolo“ (Totmann- funkcidval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
nyomokapcsolét (13), majd nyomja meg a
nyomaokapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsoldt (13).

8.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok
Csiszolas és csiszolopapirral térténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab feliilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
A

Darabolaskor m|nd|g ellemranyba
13

zrv mnk

annak, hogy a gép ellendrizetlenl
kiugrik avagéasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtohaz elforgatasa
Lasd a D-jeld abrat a 3. oldalon.

- Huzza ki a halézati csatlakozot.

- Vegye le a véddburkolatot (6).

- Csavarozza ki a 4 meghajtohaz csavart (a).
VIGYAZAT! Ne hiizza le a meghajtéhazat!

- Forgassa el a meghajtéhazat a kivant allasba
anélkil, hogy lehuzna.

- Csavarozza be a 4 meghajtéhaz csavart (a) a
meglévé menetekbe. Meghuzasi nyomatek = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(itését. A vezeté
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos



szerszam védo szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hlzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen véddszemiiveget és
megfelelé porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.

A porsziirét rendszeresen meg kell tisztitani:
Vegye le és slritett levegdvel fujja azt at.

10. Hibaelharitas

- Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikai jel kijelz6je (10) villog és a gép
magatdl LEALLT. Az aramerdsség tulsagosan
gyors emelkedésénél (mint az pl. egy hirtelen
elakadaskor vagy visszaltéskor fellep), a gép
kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a kapcsoléjan.
Ezutan kapcsolja azt ismeét be és dolgozzon
tovabb a szokasos maédon. Kertilje el a tovabbi
elakadast. Lasd a 4.2. fejezetet.

VTC- és TC-elektronikaval rendelkezd gépek:
Az elektronikai jel kijelz6je (10) vilagit és
g csokken a terhelési fordulatszam. A gép
== terhelése tul nagy! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé el nem
alszik.
VTC-, TC-, VC-elektronikaval rendelkezé gép:
Y, Azelektronikus jel-kijelz6 (10) villog és a
gép nem miikodik. M(ikodésbe lépett a
«eses véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakoz6dugét bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
késziléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 5. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijellt
védodburkolatot. Lasd a 5. oldalon. (Az abrak

példaértékiek).

Munkafeladat:

1 = csiszolas a felllettel

2 = darabol6 csiszolas

3 = lyukfuras

4 = drétkefe hasznalata

5 = csiszolopapirral valo6 csiszolas

Betétszerszamok:

1.1 = nagyold csiszolétarcsa

2.1 = darabolétarcsa ,fém*

2.2 = darabolétarcsa ,falazat/beton”

2.3 = gyémant darabolotarcsa ,falazat/beton”

2.4 = darabolétarcsa kettés céllal (kombinalt
csiszold- és darabolé-csiszol6 tarcsék)
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3.1 = gyémant furékoronak
4.1 = korkefe

4.2 = fazékkefe

5.1 = lamellas csiszolétanyér

5.2 = csiszolotanyér csiszolé lapokhoz

el6irt véddburkolat:
A-tipusu = darabol6 védébura
B-tipusu = védébura csiszolashoz

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Porvédoé sziiré
A finom haléju sz(ir6 megakadalyozza a durva
részecskek bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

B Tobb allasu kengyel a kiegészit
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetévé.

A teljes tartozékprogram megtaléalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elekiromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne dobja a haztartasi hulladékba, azt
szakszeruen, veszélyes hulladékok gy(jtéhelyén
kell leadni.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
haztartasi hulladék kézé! Az

a 2012/19/EU szamu, a hasznalt elektromos- és
elektronikus készulékek eurdpaiiranyvonala szerint
és annak a nemzeti jogba torténd atiltetésének
megfeleléen a hasznalt elektromos kéziszerszamot
elkdlonitve kell gyujteni és a kérnyezetvédelemnek
megfeleld Ujrahasznositasra kell iranyitani.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

14} = a betétszerszam max. atmérdje
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tmax2 = a betétszerszam max. megengedett Koa: Kwa = bizonytalansag

vastagsaga a befogasi tartomanyban  \jynka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
(szerszam nélkiili) szoritdanya értéket.

hasznalata esetén (2) : eali Py

tmax,3 = nagyolo tarcsa/darabol¢ tarcsa: m Viseljen fllvedat!
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

= max. megengedett tanyérkefe-

vastagsag

tengelymenet

csiszolotengely hosszusaga

Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)

ny* Uresjarati fordulatszam (beallithatd)

—
3
QO

%
i

|

P4 = névleges felvett teljesitmény
P> = leadott teljesitmény
m = suly elektromos csatlakozdkabel

nélkal
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gep

~ valtéaram

* WE... jel6lésu gépek : A nagy energiasuriségU
nagy frekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszlnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé védointézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy felliletd munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb dsszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értekek. Az
ilyen munkadaraboknal megfelelé intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapitd lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld fllvédo kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.

Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ap sG = rezgéskibocsatasi érték
(fellletek csiszolasa)
ap ps = rezgéskibocsatasi érték

(csiszol6tanyérral torténd
csiszolaskor)
Kh sa/ipg = bizonytalansag (rezgés)
Jellemzd A-osztalyu zajszint:
Loa = hangnyomasszint
114 Lya = hangteljesitményszint



PYCCKMH

OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aaBs1em co Bcer
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe py4Hble
LIMPKYIAPHBIE MJibl C MAEHTU UKALMERN MO TUMY K1
cepuiiHOMYy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTaumA Ana *4) - cMm. Ha
cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

Mnockue yrnosble WANdMaLLMHbI, OCHALLEHHbIE
OpUrMHabHbIMK NpUHagnexHocTammM Metabo,
npegHasHayeHbl Ana wandosaHua, WaMdoBaHUA
Hamaa4Hom 6ymaron, o6paboTKM KapaoLeTKaMm
1 abpasvBHOM pesKu MeTanna, 6eToHa, KamMmHsA U
CXOM¥MX C HUMW MaTepuanos 6e3 NPUMEHEHHS
BOAbI.

3a yuwep6, BO3HMKLLWI B peay/bTare
MCNO/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/b30BaTE/ b,

Heobxoanmo cobnoaaTs 06LLenpUHATbLIE NpaBuaa
npeaoTBpaLLEeHWSA HECHACTHbIX C/Ty4aeB, a TaKKe
yKasaHuA, NpuvBejeHHble B ;aHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMue yKasaHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH

[nA Bawen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3aLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NnoBpeAeHUM He06X0aNMO coboaaTb

yKa3aHuA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
OaHHbIM cMMBOIOM!

@ NPEAYNPEXAEHUE. B uenax cHUXKeHUA

pYCKa Nosly4eHnA TpaBM NpoYTUTE AaHHOe
PYHOBOACTBO MO SKCryaTaumm.

NPEAYNPEXHJEHUE. O3HakoMmbTech €O

BCeMU YHa3saHUAMU NO TEXHUKe
6e30nacHOCTH, APYrMMU UHCTPYKLUAMM,
WNNIOCTPaLUMAMU U TEXHUHECKUMU
XapaKTepuctTuKkamu, npegocrtaB/iIieHHbIMU
BMeCTe C 3TUM 3J/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Hecob6nogeHne Kakux-1M60 n3 yKa3aHHbIX HUHE
MHCTPYKUMI MOKET CTaTb MPUYUHOM MOPareHns
3/IEKTPUHECKMM TOKOM, 10Xapa 1/ cepbe3HbIX
Tpasm.

Heo6x0AMMO COXPaHATb BCE UHCTPYKLIMU U
YyKa3aHUA no TeXHUKe 6e3onacHoCcTU ansa
Mcnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

Mepeaasarb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAYIOLLEMY
B/IAfi€/1bLly MOXHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yka3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

4.1 O6LwWMue yRa3aHUA NO TEXHUKE

6e3onacHoCTU Npu WaUdoBaHUM,

wandoBaHUU HamAAYHOW Gymaroid,
06paboTHe NPOBOJIOYHBIMU LETHaMH
WnKn abpa3uBHOI pesKe:

a) laHHbIN 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCNosb30BaTb B KaYecTBe WndMaLLUHbI,
wandoBaTens ¢ Haaa4YHol 6ymarou,
NPOBOJIOYHOM WETKU, Npope3aTensa
OTBepCTUi U WANPOBasIbHO-OTPE3HOM
MaLwwuHbI. MpoYTUTE BCe YHKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306 paeHUam
W AaHHbIM, KOTOpblE Bbl NOJIY4U/IA BMECTE C
MHCTPYMeHTOM. HecobtoaeH1e cnesyowmx
MHCTPYKLMI MOMET MPUBECTU K MOPAKEHUIO
9/IEKTPUYECKUM TOKOM, MOMHApPY U/MAN CepbesHbIM
TpaBmam.

6) laHHbIA 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npepHasHa4YeH A1Aa No/IMPOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91eKTPOMHCTPYMEHTa He no
Ha3Ha4YEeHMIO MOMET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMNacHOM CUTYyaLMn 1 MONYHEHUIO TPABM.

c) He ucnonb3ynTe aIeKTPOUHCTPYMEHT ANA
BbINOJIHEHUA 3afaY, AJ/17 KOTOPbIX OH
HenocpeAcTBEHHO He NpeAHa3HaveH
KOHCTPYKTUBHO M COFJ1IaCHO YC/IOBUAM
npounssBoguTtens. Nogo6Hble AeNCTBMA MOTYT
cTaTb NPUYUHON NOTEPU KOHTPONA NpH
MUCNOJIb30OBAHUU S/TIEKTPOUNHCTPYMEHTA U MPUBECTHU
K Cepbe3HbIM Te/IECHBIM MOBPEKAEHUAM.

d) He ucnonb3yiite pabo4nit UHCTPYMEHT, He
npefycMOTPEHHbI U HE PEHOMEH[0BaHHbIN
npoussoguTtenem gna gaHHoro
3/IeKTPOUHCTpYMeHTa. OHO NWLLb HafewHoe
KpeneHue NpUHaANeHHOCTU Ha
9/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
6e30MacHyI0 aKCMIyaTaumio.

e) flonycTMmas 4YacToTa BpalieHus pa6oyero
WHCTPYMEHTa A0/1HHa 6bITb He HUHe
MaKCUMMaJIbHOW 4acTOTbl BpalleHHUs,
yKa3aHHOMW Ha 3/IeKTPOMHCTPYMeHTe. Paboune
WMHCTPYMEHTbI, CKOPOCTb BpaLleHUst KOTOPbIX
npesbillaeT 4onyCTUMOE 3Ha4eHne, moryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

f) Hapy#Hblit guameTp 1 ToNWMHaA paboyero
MHCTPYMEHTa [0J/1}Ha COOTBETCTBOBAaTb
pa3MepHbIM AAaHHbIM 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpPOBaHHe 1
KOHTPO/b pabo4MX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccynTaHHbIMM NapameTpamu.

g) Pasmepbl, MMmetolme 3Ha4yeH1e ana
HagemHoro KpensieHus paboyero
MHCTPYMEHTA, A0J1HHbI COOTBETCTBOBAaTb
pasmepam KpenemwHbIX cpeacTs
3NIeKTPOMHCTPYMeHTa. Paboune MHCTPYMEHTSI,
pasmMepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY
npucnocobaeHuio, BpalalTca HepaBHOMEPHO,
O4Y€Hb CUJIbHO BUOPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPONA Haf, 3IEKTPOMHCTPYMEHTOM.

h) He ucnonb3yitTe NnoBpewAeHHbIE paboune
UHCTpyMeHTbI. Mepen Kaxabim
u“cnosb3oBaHWeM ocMaTpuBanTe paboune
MHCTPYMEHTbI: WAndoBasibHble Kpyru He
[OJIHHHbI UMETb CKOJIOB U TPELUMH,
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PYCCKMH

wandoBanbHble TapesKU — TPELLUH, CNeaoB
M3HOCa WU CUJIbHOIO UCTUPAHUA, B
NPOBOJIOYHbIX WETKaX He JOJIHHO 6bITb
BbiNaBLUWX UM 06/IOMUBLUUXCA NPOBOJIOYHbIX
npAapewn. B cnyyae nageHua
3JIEKTPOUHCTPYMEHTa uau paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6X04UMO NPOBEPUTb €ro
MCNPaBHOCTb U UCMOJIb30BaTb TOJIbKO
HEMOBPEeXAEHHbIN PaboYnit UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepkHu U ycTaHOBKU paboyero
MHCTpyMeHTa Heo6xoaumo y6eaunTbeA, YTO
HUKTO He HaxoAUuTCA B 30He Bpallatolerocs
pa6oyero MHCTPyMeEHTa, U Ha OfHY MUHYTY
3anyCcTUTb UHCTPYMEHT C MaKCMMasibHOM
YacToToM BpauwieHUA. MNoBpemwaeHHble paboune
MHCTPYMEHTbI 0ObIYHO JIOMAIOTCA B XOA4E TAKOW
NPOBEPKMU.

i) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MUHAMBUAYAJIbHOM
3awmuTbl. B 3aBucMmocTu ot BUpa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNOIb3YHTE MACKY
ANA NOJIHOM 3aWuThbl LA, cpeacTBa AnA
3awuTbl rna3 uin 3almuTHbIEe OYKU. Anﬂ
3alWmTbl OT MEJIKUX YacTuL, wWangoBaibHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HapgeBauTe
pecnupartop, 3aluTHble HayLWHUKH,
3alMTHbIE NepYaTKn UK cnelyuasbHbIA
¢dapTyk. 3awyuaiite rnasa ot oTETAOWMX
NOCTOPOHHMUX NpeaMeTOB NP BbINOJIHEHUU
pasnnyHbIX paboT. PecnvpaTtopsl 1 3almTHbIE
MaCKM [OJ/IHHbl OTGUIBTPOBBIBATH MblJlb,
06pasytoLLyoca Bo Bpems paboTsl. AamMTensHoe
BO3AEMCTBME MPOMKOTO LLyMa MOMET NPUBECTU K
noTepe ciyxa.

j) CneguTe 3a Tem, 4TOGbI Apyrue 04U
HaxoAMIUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOAALUII B pabo4ylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpepcTBa MHAUBUAYa/IbHOW 3aWUThl.
OTneTaloLme OCKOKU 3aroTOBKM UM 0B/TOMKM
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTH TpaBMy
Jaxe 3a npegenavu paboyen 30HbI.

k) Mpu BbINONHEHUU pa6oT B61M3U CHPbITOW
3/IEKTPONPOBOAKU WU CeTeBOro Kabens
CamMoro MHCTPYMEHTa JilepHuTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbHO 3a
M30/IMPOBaHHble NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
HaxoAALMMUCA NOA HanpsAXeHNeM NPOBOAAMM
MOMET TaKe NoCcTaBWUTb NoJ HanpsKeHe
METaIMYECKNE YaCTM NPMB0opPa 1 NPUBECTU K
NOParKEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

|) AepHuTe ceTeBol Kabenb noganblie oT
Bpauawuierocs paboyero HHCTpymeHTa. B
cnyvae noTepu KOHTPO/1A Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOMET nepepesartb WM 3aTAHYTb CETEBOM
Kabesib, NPy 3TOM BalLM PyKM MOTYT nNonacTb B
30HY BpalleHus pabovyero MHCTPYMeHTa.

m) HuKorpa He KnapguTe 3IEKTPOMHCTPYMEHT
A0 NOJIHOM OCTAHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpawatouwuiica pabouni
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesy/bTaTe Yero BO3MOMHHa NOTEPA KOHTPOIA Hag,
S/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

n) He BKAloYaiiTe 3I€KTPOMHCTPYMEHT BO

BpeMsA ero nepeHoCKu. BcneacTteve cayyaiHoro
KOHTaKTa BO3MOMHO MonagaHue oaemabl Bo

BpaLlarLmincsa paboymin UHCTPYMEHT, B
pesy/ibTaTte Yero MOMKHO NOYYUTb TPaBMY.

0) PerynsipHo ouunuiaiiTe BEHTUNALUOHHDIE
Le/IM ANEeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsTop
MoTOpa 3aTArvBaeT Mbllb B KOPMNYC, a 60/1bLUoe
CHOMN/IeHNEe METaLIMYECKOW MblSIM COMNPSEHO C
OMaCHOCTbIO BO3AENCTBUSA 3/IEKTPMYECKOrO TOKA.

p) He ncnonb3yiite aNeKTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3K1 NerKoBoCN/IaMeHAILWMUXCA
maTtepuanoB. UCHPbI MOryT Bbi3BaTb
BOCn/1laMeHeHne aTUX MmaTepurasnoB.

q) He ucnonbayiite paboune UHCTPYMEHTbI,
HOTOpble TPEGYIOT UCMO/Ib30BaHMA
oxNlampaaroleit HuagKocTu. McnonbsoBaHne
BOZAb! MM MHOM OXNAMAAIoLEeN HULKOCTU MOXKET
MPUBECTU K NOPAMHEHUIO S/IEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 Otpaya v cCOOTBETCTBYIOLLME YHA3aHUA
no TexHUKe 6e3o0nacHOCTH

OTpava npefcTaBnseT co6oi BHe3amnHyo
peaKuumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBAHKA BpalLlatoLierocsa paboyero
MHCTPYMEHTA, Hanpumep, LWaAMhoBasbHOro Kpyra,
LLMOBASILHOM Tapesiku, MPOBOJIOYHOW LLETKU U
T. A. 3auennieHune namn 3akIMHMBaHve BefeT K
BHe3arnHoW 0CTaHOBKe BpaluatoLleroca paboyero
MHCTpyMeHTa. B pesynbTaTte npomcxoaut
HEKOHTPOIMpyEMOe ABUKEHNE
9NEKTPOMHCTPYMEHTA B Hanpas/ieHUH,
NPOTUBONOJIOKHOM Hanpas/1IEHUIO BpallleHUA
paboyero MHCTPYMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKM.

Ecnu, Hanpumep, LWAMOBaNbHbIN KpyT LennaeTcs
WK 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B pPesy/ibTare Yero Kpyr MOMeT
06,10MUTbCA WK BbI3BaTb OTAAYY. Beneactave
3TOro WAMGOBaIbHbIN KPYT ABUMETCA Ha
oreparopa uau B MPOTUBOMO/IOMHOM
Hanpas/iEHWH, B 3aBUCHMOCTH OT Harnpas/ieHUA
BpalLeHua Kpyra B MECTe 3aKIUHMBaHuWA. Mpu
3TOM LWAMDOBASTBHBIN KPYT MOMET Pas3/ioMUTLCS.

Otgava ABNAETCA CNeACTBUEM HEMNPaBMIbHOTO
MCO/Ib30BAHWSA 3IEKTPOUHCTPYMEHTA U/
HEeCoOTBETCTBYIOLLMX YCI0BUI paBoThbl. Ee MOMHO
n36emaTth Npu COBI0AEHUM ONMUCaHHBIX HUMHE Mep
NpeaoCTOPOKHOCTH.

a) Hpenko gepHute 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax 1 3aiMuTe TaKoe NOJIoHeHUe, YToObI
MMeTb BO3MOXHOCTb NPOTUBOAEHCTBOBaTb
cune otaayu. NMpu Hannuuum, Bcerpa
MCNONb3YNTE AOMOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY,
YTO6bI MaKCMMa/IbHO KOHTPOJIMPOBATb CUTY
oTAaun unun peaKTMBHbIﬁ MOMEHT npu
pasroHe. Mpu cob6aeHUN Mep
NpeAOCTOPOKHOCTU Bbl CMOXETE YNPaBiATh
OT,D,a‘-IeVI U peaKTUBHbIMU CUAMW.

B) HuKorpa He cnepyeT aepHatb pyKU B6an3n
BpalyaloLmxca pabo4ymux MHCTPYMEHTOB. [Npu
oTAa4ve BO3MOMKEH KOHTAKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

B) He cToitiTe B 30He BO3MOXHOW OTAa4U
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHue ABUKEHUSA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpH oTAaqe
NPOTUBOMO/IOKHO [BUKEHMIO LMD OBASILHOIO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBaHUA.



r) Oco6eHHO OCTOPOHHO paboTaiiTe B 061acTu
yrnoB, OCTpPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA WU 3aKJIMHUBAHUA paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauwatowuiics
pa6oumii UHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHUIO
npv paboTte B 061aCTH Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK UK
NPV OTCKaKUBaHWU. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOJIA UK oTZAauy.

1) He uicnonb3yiTe LienHoi NUIbHbIA QUCK ANA
pe3aHuA gepeBa, a TaKKe CerMmeHTUpOBaHHble
anmMasHble OTpe3Hble Kpyru ¢ npopesamMmu

>10 MM ¥ NU/IbHbIE AUCKU C 3a3y6pPUHaAMMU.
Takue paboyme MHCTPYMEHTbI YacTO BbI3bIBAOT
oTAavy U NOTEPO KOHTPOA Haj
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU NpH WAMDOBAHUU U
abpa3nMBHOM OTpe3aHuu:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALWMUNA ANA
COOTBETCTBYIOLLEro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa
wandoBasbHbIA UHCTPYMEHT U
npegHa3Ha4yeHHbIN AJ19 Hero 3awMTHbIN
KOMyX. LLnndoBanbHble UHCTPYMEHTBI, HE
npegHasHayYeHHble 41A AaHHOro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, B OCTATOYHOM CTENEHN HE
3alMLLEHbI 9KPaHOM M He ABNATCA
6e30nacHbIMM.

6) BbinyK/ble wWangoBasibHble KPYrU JOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa30M, YTOGbI UX
pabo4yaa NOBEpPXHOCTb HaX0AUNaCb HUMeE
KPOMKM 3aWMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLEeHHbIN WAndOoBabHbIN KPyT,
BbICTYNAIOLLMIA 32 KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMYyXa, He
MOET 6bITb 3aLLMLLEH AOTHKHLIM 06pPa30M.

B) 3alUTHbIN KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHOCTH
OTpery/iMpoBaH TaKUM 06pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBanachb JIMLLb caman manas
yacTb WM¢oBasbHOro MHCTPYMEHTA.
3amTHBIM KOXYX C/TYHUT AN1A 3aLMTbl oneparopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4alHOro CONPUKOCHOBEHMWSA C
LWANGOBaSIbHBIM MHCTPYMEHTOM, a TaK#e OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOMXET BOCM/IaMEHUTLCA ofemaa.

r) WWnudgoBanbHble MHCTPYMEHTbI AOTHKHbI
MCMO0J1b30BaTbCA CTPOro Mo Ha3HaAYeHMI0.
Hanpumep: HMKorga He npoBoguTe
wandoBaHUe 6O0KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayeHbl AR CHATUA MaTepuana KPOMKON
Kpyra. BoKoBoe cunoBoe Bo3aencTeme Ha
LWANGOBASIbHBIN KPYr MOXET paspyLUnTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ucnpaBHbIN
3aMUMHON naHel, ero pasmep u popma
AOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
waundosanbHoMy Kpyry. MoaxogaAwme dnaHubl
npeacTaBAAloT co6oM onopy ANA WAMDOBaILHOrO
Kpyra v TeM camblM CHUMAIOT OMacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl 419 OTPE3HBIX KPYroB MOryT
OT/IM4aTbCA OT aHUEeB ANA APYrux
LWAndoBasbHbIX KPYroB.

e) He ucnonbsyite n3HoLWweEHHbIe
wiaudoBanbHbie KPYrv oT
3JIEKTPOMHCTPYMEHTOB GoJibluero pasmepa.

PYCCKWM ru

LLnndoBanbHble Kpyru Ans
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLLIErO pasmepa He
paccyMTaHbl Ha NOBBILLEHHYIO YaCcTOTy BpaLLeHWA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHBLLErO pasmepa
MOryT pas3soOMUTBCA.

#) Mpu Mcnonb3oBaHUMU KPYroB A BOMHOIO
NpUMeHeHUA Bceraa nosib3yuTechb 3alWUTHbIM
KOMXYXOM, COOTBETCTBYIOLUM BbINOJIHAEMOM
3apade. Ecaun He ucnonbsoBatb
COOTBETCTBYIOLLMIM 3ALUMUTHBIA KOXYX, 9TO MOMKET
NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

4.4 [ononHuTeNbHble 0cobble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e30MacHOCTHU NpyU
abpa3uBHOM OTpe3aHuu:

a) U3beraiiTe 3aKIMHUBaHUA OTPE3HOrO Kpyra
WJIN C/IULUKOM 60/1bLIOro AaBNEeHUA NPUKUMA.
He BbInonHAITE CAUIWKOM r/ly6OKMeE NPOnubI.
Meperpyaka 0TPe3Horo Kpyra npuUBOAUT K €ro
nepeHanpsaXeHu1to 1 nepexocam 1m
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa4Y WU NONIOMKM LUAMGOBaILHOTO
MHCTPYyMeHTAa.

6) He cToitTe B 30He nepep BpaLiaowmMca
OTpPe3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ecnv HavaTtb
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce61, TO B
cnyyae oThauu aNEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KPYyroM 6yaeT 0TOpOLLEH NPAMO Ha
nosib3oBaTens.

B) B cnyyae 3amumaHnA oTpe3HOro Kpyra uam
npu nepepbiBe B paboTe OTHIO4YUTE
3/IEGKTPOMHCTPYMEHT U lepHUTe ero B pyKe A0
NOJIHOM OCTaHOBKM BpalljaloLeroca Kpyra.
HuKorpa He nbiTainTechb U3BNeYb ABUHYLLUACA
OTPE3HOW KPYr U3 Nponunaa, Tak Kak 3To
MOMeT Bbi3BaTh oTtaadvy. Onpegenurte un
yCTpaHWUTe NPUYKHY 3aKIMHUBAHWA.

r) He BRlOYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTcA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYI 4acTOTy
BpalleHUs, TOJIbKO NOCJie 3TOro OCTOPOHHO
NPOAOHUTE pe3Hy. B NpoTUBHOM ciyyae Kpyr
MOMET 3aH/IMHUTb, OTCKOUYUTb U3 3aroTOBKM MK
BbI3BaTh OTAAYY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaHMA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa UCnoib3yiTe onopy. 3aroToBK1
6o0/1bLIOro pa3mepa MOryT NPOrHYyTbCA NOpA,
co6CcTBEHHbIM BecoM. 107 3aroToBKy ciefyeT
noABECTM OMOpPbI C BYX CTOPOH, a UMEHHO B6/IM3M
JIMHUW pe3a 1 KPOMKM.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
Bblpe3aHUM HULL B UMEIOLLUXCA CTEHAX UK
APYrUX He NpocmaTpUBaeMbiX 30HaX.
lMorpyaemblii OTPE3HOM Kpyr MOKET Bbi3BaTb
oTAauy npu paspesaHuu raso- U BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX MPOBOAOB /TN MHBIX OO BEKTOB.

) He BbinonHANTE KpuBble pe3bl. MNeperpyaka
OTPE3HOro Kpyra NpUMBOAUT K ero
nepeHanpAXeH1o 1 NepeKocam nnm
3aK/IMHMBAHUIO, YTO YBEIMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa41 MU NOSOMKU LAMGDOBAILHOIO
MHCTPYMEHTA, YTO NMPUBOAUT K CEPbE3HbIM
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4.5 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTU Npy WANDOBaHUHU
Hampa4yHon Gymaroii:

a) Ucnonb3yiiTe wandoBanbHble JIMCTbI
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u cnepymre
AaHHbIM NPOU3BOAUTENA ANA Bbl6opa
wangosanbHbIX MMCTOB. LLInndosanbHbie
JIMCTBbI, BbICTYNamwLme 3a Kpas WingoBasbHbIX
TapesioK, MOryT CTaTb MPUYMHONM TPaBM,
pasopBaTbCA, a TaKKe NPUBECTU K 3aK/TMHUBAHUIO
WM K oTAave.

4.6 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTU Npu o6paboTHe
NPOBO/IOYHbIMU LLETHAMM:

a) MomMHUTe O TOM, YTO U3 LETKU BbiNapaoT
KYCOYKU NMPOBOJIOKU Aare Npu 06bI4HOU
3KcnayaTauun. He neperpyaiite npoBoJIOKY
CJIULLIKOM BbICOKUM AaBJIeHUEM NpUHUMA.
OTneTaroLme KyCOYKM NPOBOJIOKM MOTYT IETKO
MPOHWMKHYTb CHBO3b TOHKYIO O4EHAY M/WN KOMY.

6) Ecnu pekomeHA0BaHO NPpUMEHEHUE
3alMTHOro Komyxa, He flonycKanTe
COMPUKOCHOBEHMUA KOXYyXa U MPOBOJIOYHOM
WeTKU. [lnameTp TapenbyaTbiX U HalleYHbIX
LLEETOK MOXET YBEe/IM4YMBAaTLCA NOJ BO3AENCTBUEM
[aBNEHUSA NPUKUMA U LEHTPOBEKHBIX CUI.

4.7 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTU:

NPEAYNPEXHAEHUE. Bcerpa Hocute
3aLUUTHBIE OYKM.

Mcnonb3ayiTe cpeacTea 3aluThl OpraHoB
cnyxa.

NPEAYNPEMAEHUE. Oepxute

3/IEKTPOMHCTPYMEHT BCErga AByMs pyKamu.

He npumeHsiiTe npy abpasnBHOW peske

3aLUTHBIN KOXYX AN wandosanua. Ana

BbIMOJIHEHUA PaboT C OTPE3HbIMU Kpyramm
no coobpareHuam 6esonacHoCcTU cnegyeT
MCNOJIb30BaTb CNeLMabHbIA 3aUTHBIN KOXKYX.

He vcnonb3yiTe cermeHTMpOBaHHbIE aMasHbIe
OTpesHble Kpyru ¢ npopesamun >10 mm.
JonyckaeTca UcnonbL3oBaHue TOIbKO
oTpULaTENbHOrO Yria CerMeHToB.

Mcnonb3yiTe ToNbKO YCUIEHHbIE OTPE3HbIE KPYTU.

Mpv HEOBXOAMMOCTU UCMONb3YITE 3NaCTUYHbIE
NPOK/IAZAKU, EC/IM OHU NOCTABAAIOTCSA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoganTe yKasaHuA NporsBoanUTENEN PaGoUunx
WMHCTPYMEHTOB MK NpuHaanexHocTen! Beperute
KPYry OT yA2pOB U KOHTaKTa C }uUpamu v
cmaskamu!

XpaHuTb 1 MPUMEHATb Paboyme MHCTPYMEHTbI
HEeo6X0ANMO aKKypaTHO M B COOTBETCTBUU C
npeanMcaHUaAMN NPOU3BOAUTENA.

HuKoraa He ucnonb3ayiTe oTpeaHble Kpyrv ans
YEPHOBOTO LWAMGOBaHNUSA UK CHATUSA 3ayceHLeB!
OTpesHble Kpyrv HenbasA nogBepraTs GOKOBOMY

118 AaBJIEHUIO.

3aroToBKY HYHHO NPOYHO 3aKPENUTbL U
3aMKCMpOBaTb OT CABMIa, HanpuMep, € MOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNocobaeHnin. KpynHble 3aroToBKM
AOMHKHBI UMETb OCTATO4HYIO OMOpY.

Mpu ncnonb3oBaHMKM paboymUx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNMWMHAENA HE AO/IKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA
waMduHCTpymeHTa. CneguTe 3a Tem, H4To6bI
pesbba paboyero UHCTpyMeHTa UMena
[OCTaTO4HYIO AJIMHY ANA WNKMHAensA. Pe3bba
paboyero MHCTPyMEHTa JOJIKHAa coBnajaTthb C
pesbboi WnuHaena. JavHa wnuHaensa v pesbba
LUNMHAENs CM. Ha CTp. 4 U B rnaBe

14. TexHUYeCKME XapaKTEPUCTUKM.

PeKkomeHayeTcsa ncnonb3osatb
COOTBETCTBYIOLLYIO CTALMOHAPHYIO BbITAXHYIO
yCcTaHoBKYy. [Nepes MHCTPYMEHTOM Bceraa
NoAK/0YaNTe YCTPOMCTBO 3aLMTHOrO
oTKIo4eHns (Y30) ¢ MaKc. TOKOM OTHK/YEHUA
30 mMA. B cnyvae oTHAOYEHWA YrI0BOK
LWAMPMALLMHBI YCTPOWCTBOM
anddepeHLmanbHOro Toka UHCTPYMEHT cefyeT
npoBepUTb U 04NCTUTL. CM. rnasy 9. «OuncTKa».

MprMeHeHWe NoBPewAeHHbIX, AehOPMUPOBAHHbIX
WK BUBPUPYIOLLUX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponycKalTe noBpexaeHui raso- uam
BOZAOMPOBOAOB, JIMHUI 3/IEKTPONMUTAHMWSA U
HECYLLMX CTEH.

Mepen NnpoBeAEHUEM KaKWUX-TMGO HACTPOEK,
nepeocHaLleHWst UK paboT No TEXO6CIYHMBaHWIO
U3B/IEKANTE CETEBYIO BUMIKY U3 PO3ETHU.

MoBpemaeHHasa nam noTpecKasLWwasncs
[OMNONTHUTENIbHAA PYKOATKA NOA/IEHKUT 3aMeHe. He
MCNOJ/Ib3YWTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C AEEKTHOM
ZONONHUTENIbHON PYKOATKOM.

MoBpexAeHHbIN UM NOTPECKAaBLUMICA 3aLLUTHbIN
KOMYX MOANIEXMT 3ameHe. He ncnonbsyite
MHCTPYMEHT C AeEKTHBIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM.

3aKpennanTe He6O/IbLUME 3arOTOBKU, HANpUMep,
3aMMManTe 1X B TUCKaX.

6) [laHHbIM 91IEKTPOMHCTPYMEHT HE NpeAHa3HayeH
419 NONIMPOBaHUA. MapaHTUiMHbIE MPETEH3UU He
NPUHUMAIOTCA NPWU UCNO/I30BAHUM HE NO
HasHaueHuto! iBurartesib MOXeT neperpeTbes, U
9NIEKTPOMHCTPYMEHT MOET MOSYYUTb
nospexaeHus. na npoBeAeHWs NOJMPOBasIbHbIX
paboT Mbl pPEKOMEHAYEM YF/I0BYIO MOSIMPOBasbHYIO
MaLUuHy.

Mo coobpameHnam 6e3onacHOCTU paboymit
MHCTPYMEHT HEeNb3A 3aKPEeniATb C MOMOLLbIO
raviku ¢ ByMsi TOpLEBbIMU OTBEPCTUAMM.
Monb3yMTeCh UCKAIOYUTENBHO 3arKUMHOW raikom
(6e3 Kntoya) (2).

Mpun ncnonb3oBaHMK ycTaHaBIMBAEMbIX Ha
naHLe Kpyros ABOMHOrO NPUMEHEHUA (Kpyros
ANA WAnM@oBaHNA 1 abpasnBHOM PE3KWN) MOKHO
NPUMEHATb 3aLYMTHbIE KOXYXM TONbKO TMNa A.
Cwm. rnasy 11.

Ucnonb3yite COOTBETCTBYIOWMUIA 3aLUTHBIN
KOMYX:

Ecnv He UCMo/Ib30BaTb COOTBETCTBYHOLLMIA
3aLLWTHBIM KOXYX, 3TO MOXET NPUBECTU K NoTepe
KOHTPO/A HAZ MHCTPYMEHTOM M CEPbE3HbIM



Tpasmam. MNprmMepbl HenpaBWabHOro
MCMONb30BaHUA:

- NPW UCNONb30BaHUM 3aLUMTHOrO KOXyxa Tuna A
ANA WAndoBaHWA TOPLOM Kpyra 3aluTHbIN
KOMXYX MOMET CTO/IKHYTbCSA C 3aroTOBKOM, 4TO
BEAET K HeOCTAaTOYHOMY KOHTPOJIHO.

Npv UCNONb30BaHUM 3aLLUMTHOIO KOXYyxa Tuna B
npu abpasvBHOM pe3Ke YCTaHOB/IEHHbIM
OTPE3HbIM KPyroM BO3HMKAaET ONacHOCTb
BbI6pOCa UCKP M OTLLAMGDOBAHHbIX YacTumL, a
TaKMe OCKOJIKOB LWAMGHOBa/IbLHOIO Kpyra B
cJ/ly4ae ero pas/siaMbiBaHus.

NPV UCNONb30BaHUM 3aLLUTHOIO KOXYyXa Tvna A,
B npu abpasvBHoI pesKe 1 WaMhoBaHUM TOPLOM
Kpyra 6eToHa MM KUPMUYHOM KNaAKW BOSHUKaeT
NoBbILLEHHAs ONacHOCTb BC/IEACTBUE Bbibpoca
NbIK, a TaKKe BCAeCTBME NOTEPU KOHTPONA
Hag, MHCTPYMEHTOM, pe3y/IbTaToM 4Yero ABAAEeTCA
ero otgava.

npyv UCNONIb30BaHUM 3aLUMTHOrO KOXYyXa Tuna A,
B ¢ TapenbyaTon WeTKOM, TONWMHA KOTOPOM
60/1blUE A0MNYCTUMOM, NPOBOJIOKA MOXKET
KacaTbCA 3alMTHOrO KOXYyXa, U 3TO NPUBOANT K
06pbIBaHNIO MPOBOJIOKU.

Bcerpa vcnonb3ayite nogxoaawmi ans paboyero
MHCTPYMEHTA 3alMTHbIN KoXyX. CM. rnasy 11.

CHUEeHMWe NbI/IeBOW HarpysKu:

ANPEAYNPEXHAEHUE — nbinb,
obpasoBasLUanAcA B pesyabTaTe WANPOBKH

Hampaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHms, LWIMGHOBKM,

CBEPJIEHWA U APYT1X BUAOB PaboT, COAEPHHUT

XMMUYECKME BELLECTBA, BbI3biBaOLLME paK,

BPOMEHHblE AedeKTbl UK apyrve NoBpeKaeHUs

penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLECTB:

- CBUMHEL, B KpacKe C CofepaHnem CBMHLa,

- MWHepasibHas MNbljib CO CTPOUTENILHOrO KUpMuYa,
LEeMEHTA 1 APYruX BELLECTB KMPMUYHOM KIaaKMU,
a TaKKe

- MbILUBSAK U XPOM M3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM
[ PEBECHHBI.

CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK YacTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTOGb! YMEHBLUUTL

BO34ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB: paboTaiTe B

NOMELLEHMNAX C AO0CTAaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHAEHHBIM IMYHBIM 3aLLUTHBIM

CHapsMXeHWeM, Hanpumep, pecnvparop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO Ana GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTcs Mbln OT APYrvx MaTepuanos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBa (ApeBecHas
nbiab fyba unm 6yKa), metanna, acbecta. Jpyrue
M3BeCcTHble 3a60/1eBaHMA — 3TO, HaNpUmep,
annepruyeckue peakuuu, 3a6oneBaHus
ablxaTenbHbIX NyTen. He gonyckarnTte nonagaxusa
NblUIM BHYTPb OpraH1ama.

CobnioganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECA K BalLUM
YC/IOBUAM, W HaLMOHa/IbHblE NpeAnucaHus,
BK/Il0O4anA o6pabaTbiBaeMbli MaTepuan, nepcoHan,
BapWaHTbl NPUMEHEHWUA U MECTO NPOBEAEHNA
paboT (Hanpumep, NOJIOKEHUA 06 oxpaHe Tpyaa
nan 06 ytunusauum).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLmxca 4acTuu, He
[onycKanTe 06pas3oBaHuA OT/IOKEHWH B
OKpYKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

PYCCKWM ru

[ns cneunanbHbIx paboT UCNoNb3ynTe
NoAXOAALLYI0 OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIM4YECTBO YaCTUL, HEKOHTPOJIMPYEMO
Bbl6pacbiBaeMbIX B OKPYHatoLLyo Cpeay.
Mcnonb3yiTe nogxoasiiee yCTPOMCTBO yAaneHns
nblK.

[ns yMeHbLUEHWSA NbINEBOM Harpy3Ku:

- He HanpaBnsnTe BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTA 4acTuLbl U 0TPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebs, HaXOAALWMXCA PAAOM NII0AEN UK Ha
CKONMJIEHMA NblNK;

MCNOJIb3YMTE BbITAXHOE YCTPOMCTBO U/MAn
BO34yXO04YMCTUTEb;

- XOpOLLO NpoBeTpuBanTe paboyee MeCTO U
COAEPKMTE €ro B YNCTOTE C MOMOLLBIO Nbliecoca.
MNMoameTaHue unm NpoayBKa TOJIbKO NOAHUMAET
Mnbl1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblJIECOCOM WU CTUPaNTE
3alWmTHY0 ogeway. He npoaysaiTe ogexay
BO3[YyXOM, He BblOMBaNTe U He CMeTamnTe C Hee
MNbUb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 [lymKa Ana HaBUHYMBAHWA/OTBUHYMBAHUA
3aKMMHOM ravku (6e3 Katoya) OT PyKH *
3arumHan ravika (6e3 kaova) *

OnopHbIn Gnaxew,

LnuHaens

KHonKka cTonopa wnuHgens

3almTHBIN KOKYX

JononHutensHasa pyKosiTKa / AONONHUTENbHAA

PYKOATKA C ralweH1uem Bubpauui *

MepekntovaTenb ANns BKAOYEHUA/BbIKIOYEHUA *

PyKosATKa

10 ONEKTPOHHbIN CUrHaNbHbIN MHAMKATOP

11 YcTaHOBOYHOE KOMECMKO 418 PEryIMpOBKU
4acTOTbl BpaLeHHs *

12 BnoKvpaTop BKIKYEHUSA *

13 HamunmHow nepexoyaTens *

14 Pblvar ana KpenneHnsa 3aWwmTHOro Koxyxa

* B 3aBMCMMOCTH OT KOMIMJIEKTaLun / He BXOAMUT B

KOMMNJIEKT NOCTaBKM

Nooah~hwN

© 0o

6. BBop B aKkcnayaTauuio

I'Iepe,q BBOAOM B sKcniyaTauuio nposepbTe,

coBnajarT /i yKa3aHHble Ha SaBO,CI.CKOﬁ
Tab/MyKe 3HaYeHUA HanpAXeHUAa N 4acToTbl CeTH
C napamMmeTpamMu 3/IEKTPOCETH.

Mepen MHCTPYMEHTOM Bcerga noakoyanTe
YCTPOWMCTBO 3aLMTHOro oTKto4eHmsA (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTK/to4eHna 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONOJ/IHNTE/IbHON PYKOATKN

Pa6oTaiTe TONbKO C yCTaHOB/IEHHOM

[LOMNONHUTENBHOM PYKOATKOM (7)! MpoyHo
NPUBUHTUTE JOMNOJIHUTENBHYIO PYKOATKY C 1EBOWM
WK C NPaBOi CTOPOH MHCTPYMEHTA.
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6.2 YcTaHOBHa 3alUMTHOroO KOMXyXa

M3 coobparkeHni 6e3onacHoOCTU

MCNOJIb3YMTE TONbKO TAKOM 3aLUTHBIN
KOMXYX, KOTOPbIN NpeayCMOTpeH Ans
COOTBETCTBYHIOLLEro paboyero HcTpymeHTta! Ecam
He MCNoJIb30BaTb COOTBETCTBYHOLMIA 3aLUMTHBIN
KOXYX, 3TO MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOA
Haj, UHCTPYMEHTOM M Cepbe3aHbiM TpaBMam. CMm.
TakKe rnasy 11. «[puHagneHOCTU»!

Cwm. pucyHok C Ha cTp. 2.

- YcTaHoBMWTE 3alMTHbIM KOXKYX (6) B MOKa3aHHOe
NOJIOHEHHE.

- HaxmuTe pbiyar (14) 1 noBepHUTE 3alWUTHBIN
KOMYX TaKMM 06pa3om, 4Tobbl K Bam 6blna
obpalleHa 3aKpbITan 4acTb.

- OTnycTUTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLMTHbIN
HOMYX,
noKa pblyar He 3aduKcHpyeTcs.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKK: pblyar AOHKEH
6bITb 3aPUKCUPOBAH, a 3aLLUTHBIN KOXYX He
[O/IIEH ABUraTbCs.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te

pabo4ymne MHCTPYMEHTHI,

KOTOpbI€e BbICTYNatoT U3-N0A

(:Djpx 3aLUMTHOTO KOMyXa He
6osee, 4em Ha 3,4 MMm.

(CHaTHe B 06paTHOM NOCNef0BaTENbHOCTH.)

7. YcTaHOBKa abpa3svBHOro
Kpyra

MNepepn no6oi nepeHanagkomn: MNssnexkute

CETEeBYI0 BU/IKY U3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
LOJIHEH HAXOAUTBCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOSHMM,
a WNWHAeNb AONKEH ObITb HEMOABUKHbIM.

[nA paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B Lensx

6e30nacHOCTH UCMOJb3YNTE CneLnasbHble
3aLUMTHbIE KOXYXM A8 OTPE3HOro Kpyra (Cm.
rnasy 11. MpuHagnexHocTH).

7.1 ®duKcauua wWnuHAens

KHonKy cTonopa wnuHaens (5) MOKHO
HaMmaTb TOJIbKO NPU HEMOABUHKHOM
wnuHaene.

- HammuTe KHoNKy cTonopa wnuHaens (5) n
KpyTuTE WNUHAENb (4) OT PyKM A0 TeX Nop, Noka
KHOMKa CTonopa LWNWHAENA He 3apuKcupyeTcs.

7.2 YcrtaHoBKa a6pa3vBHOro Kpyra
CM. puCcyHOK B Ha cTp. 2.

- YcTaHoBuTe noafepmumsatowwmin dnarel, (3) Ha
WNuHAENb. DnaHew ycTaHOB/EH NPaBuIbHO,
€C/I1 OH He NPOoBOpaYnBaeTCA Ha LWNWHAENE.

- YnomuTe abpasuBHbIN Kpyr Ha
noazaepxusaiowmi pnaxed, (3).

A6pasuBHbI KPYr JOMHKEH PABHOMEPHO
npwieratb K noggaepmusaiolemy diaHLy.

7.3 HaBuHuMBaHWe/OTBMHYMBaHWE
3aMUMHOMN raiiku (6e3 Kaua)
3aMunMHyto raiky (6e3 katoua) (2)
3aTArMBainTe TONbKO OT pPyKw!

Bo Bpewms paboTbl gymKa (1) fonkHa Bcerga
M/I0THO NpUAeraThb K 3aMMHON raiKe (2).

HaBMHYMBaHMe 3aKMMHOW raiiKu (6e3 Ktoya)
(2):
Mcnonb3yiTe TONbKO TOT pabouni
MHCTPYMEHT, KOTOPbI COOTBETCTBYET
yKasaHHbIM Xxapaktepuctnkam. Cum. rnasy
14. TexHU4ecKme aaHHble.

- 3aduKcupy#Te WnMHAeNb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHbTE AYHKKY (1) 3arKMMHOW rariku BBEpX.

- YcTaHoBUTE 3aUMHYIO0 rarKy (2) Ha WnuHAEe b
(4). Cm. pucyHOK A Ha cTp. 2.

- C nomoubto ay¥KM (1) 3aTAHUTE 3aKMMHYIO
rarKy oT PyKM B HanpasaeHWK1 No 4acoBoM
cTpesKe.

- OTKUHbTE AyHKKY (1) BHUS.

OTBMHYMBaHWE 3aUMHOM raku (6e3 Kkaioya)

(2):

- 3aduKcupy#Te WnUHAeNb (CM. rnaBy 7.1).

- OTKUHbTE AyHKKY (1) 3arKMMHOW raku BBEpX.

- OTBEpHUTE 3aKUMHYI0 rarKy (2) B HanpaBaeHUH
NPOTUB HYaCOBOM CTPESIKM BPYUHYIO.

YKasaHue: [1na OTBUHYMBAHWA TYro 3aTAHYTON

3a¥MMHOM FraiKu (2) MOXHO UCNONBb30BaTb

ABYXLITUPTOBBIN KALOY.

8. Ucnonb3oBaHue

8.1 PerynupoBKa 4yacToTbl BpalweHua (B

3aBUCUMOCTH OT Komnneu'rau,uu)

Ha yctaHoBo4HOM Konecuke (11) yctaHoBUTE
PEKOMEHA0BaHHYI0 YaCTOTY BpaLLEHMA.
(Hebonbluoe 4ncno = HM3KanA YacToTa BpaLleHus;
60/IbLLOE YMC/IO = BbICOKAA YacToTa BpaLleHus)

OTpesHble Kpyru, Kpyru Ana Y4epHOBOro
LWANGOBaHKSA, LWANGHOBaIbHbIE HaLKKW, a/IMasHble
OTPEe3Hble KPYru: BbICOKaA YacToTa BpalleHUA
LlleTKa: cpepHAA YacToTa BpalleHUs
LLinndoBansHasa Tapeska: oT HU3KOW A0
cpefHen 4acToTbl BpalleH A

YKasaHue: AN NPOBeAEeHUA MOIMPOBasIbHbIX
paboT Mbl pEKOMEHAYEM YTI0BYIO NOMPOBALHYIO
MaLLmrHy.

8.2 BHOYEHUE U BbIKNOYEHUE

MHCTpYMEHT HeO6X0AMMO BCerga gepraTtb
06eMMH pyKamu.

Moasogute WUHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO
BO BKJ/1IO4EHHOM COCTOAHUMN.

Cnegute 3a TeM, 4TO6bl MHCTPYMEHT He

BTAMMBA U3JIULLHION Mblib M ONWUAKK. Mpn
BHJ/IIOYEHUM U BbIK/IIOYEHUN AEPHUTE Ero
nofasnblle OT CKOMUBLLEMCA Nblin. He Knagute
WMHCTPYMEHT A0 NMOJIHOWM OCTAHOBKM ABWUraTess.

He ponycKaiTe HenpeaHamMmepeHHOro

3anycKa: Bcerga BblK/Il04alTe MHCTPYMEHT,
€CNY BUJIKa 6bl1a U3BJIeUYeHa U3 PO3ETKU, UK
ec/v npounsoLuesn cboi B nogade 3/1eKTPOSHEPTUHN.

B perunme HenpepbIBHOWM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKAET BpalLaTbCA, Aame
€C/ OH BbIPBETCA U3 pyKU. MoaTomy Bceraa
KPEnKO epHuTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a



PYKOATKM, 3aiMWUTE YCTOMWYMBOE MOJIOKEHUE U
NMOJIHOCTbBIO CKOHLIEHTPUPYMTECH Ha BbINOHAEMOWM
pa6oTe.

UHCTPYMeEHTbI C nepekatoyarTenem:

BrntoyeHue: caBuHbTE NepekaoydaTens (8)
Brnepes. Jna HenpepbiBHOM paboThbl
HaXMUTe NepeksoyaTeb BHU3 A0
duKcaumn.

BblKNtO4eHWe: HaxMUTE Ha 3aAHWIM KOHeL,
nepeksoyaTens (8), a 3aTem oTnycTuTe
ero.

WEPF 15-150 Quick:
nepexstovatesib (¢ pyHKUUEN OTRAIOHEHUA
npu y6paHHoOi1 pyKe oneparopa)

BrntoueHue: nepefBrHbTE 610KMpaTop
BK/Ito4eHUs (12) B ykasaHHOM CTpesiKon
HanpaBAeHWN U HAXMUTE HArKWUMHOM
nepekntoyatens (13).

BbIKNtOYeHKe: OTNYCTUTE HAKUMHOM
nepexatoyatens (13).

WEPBF 15-150 Quick:
neperstoyartesnb (¢ pyHHUMEN OTHAIOYEHUSA
npu y6paHHoOI pyKe oneparopa)

BrntoyeHue: nepeiBUHbTE HAXKMMHOM
nepektoyatens (13) B HanpasaeHUn
CTPEJIKY, a 3aTEM HAXMUTE Ha HAMMUMHOM
nepekatoyatens (13).

BbIKNIO4EHKWe: OTNYCTUTE HAKUMHOM
nepexaoyatens (13).

8.3 Pa6ouue yKa3aHuA

CtaHpapTHoe waugoBaHue U windosaHue
HamAa4YHoON Gymarou:

MpvMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCHUIMEM
1 NepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTHM B3aA v
Bnepep, 4Tobbl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe wandosaHne: ANA NoayYeHns
XOpOLLero pesyibTara padoTanTe ¢
YyCTaHOBO4YHbIM yriiom 30°-40°.

A6pa3MBHOe oTpe3aHHue:
Mpu abpasvBHOM OTpesaHuM Bceraa

pa6oTarnTe BO BCTPEYHOM
HanpasAeHWU (CM. PUCYHOK). NHave

MHCTPYMEHT MOXET HEOXMAAHHO
BbICKOYUTb 13 nponuna. Cnegyer

PYCCKMH

paboTaTb C yMEPEHHOW NoAaven,
COOTBETCTBYIOLWEN 06pabaTbiBaeMOMy
martepuany. He gonyckainte nepexoca, He
HarKUMaMTe U He pacKaunBalTe MHCTPYMEHT.

O6paboTKa KapAoLeTHaMHu:
YMEpPEHHO NPUHUMANTE UHCTPYMEHT.

8.4 MosopoT Kopnyca peayKTOopa
Cwm. pucyHok D Ha cTp. 3.

- NU3BneKknTe ceTeBoM LUTEKEP.

- CHUMUWTE 3aLMTHDBIN KOMXYX (6).

- BoiKpyTHTE 4 BUHTa Kopryca peayKTopa (a).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peayKTopa!

- MNoBepHUTE Kopnyc pegyKTopa B HYX}HOE
No/I0¥KeHWe, He CHUMAasA ero.

- BKpyTuTe 4 BUHTa Kopnyca pefyKTopa (a) B
umetoLmecs pesbbbl! MOMeHT 3aTsaKM = 3,0 Hm
+/- 0,3 Hwm.

9. OuucTKa

Mpu paboTe BO3MOXKHO CKOMJIEHWE YacTuL,
o6pabaTbiBaeMOro matepuana BHyTpu
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA. TO yxyawaet
OX/TaXAEHNE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOAALLME CKOMIEHWUA MOTYT HapyLLWUTb
3aLMTHYIO U301ALMIO NIEKTPOUHCTPYMEHTA, Y4TO
COMPAMHKEHO C ONACHOCTbLIO MOPAKEHUA
9NIEKTPUYECKUM TOKOM.

Yepes Hebo/bLLIME paBHbIE MPOMEKYTKM BPEMEHU
TWaTeNbHO YAANATb 3arpA3HEHUS U3 NEPESHUX U
3aHVX BEHTUIALMOHHbIX LWenemn
9NIEKTPOUHCTPYMEHTa Uin NpoAdyBaTh UX CYXUM
BO34yXxoM. [epeg aTUM 0TCOEANHUTE
3NIEKTPOUHCTPYMEHT OT UICTOYHUKA NUTaHUA, a NpuU
paboTe MCMo/b3yWTe 3alUTHBIE O4KU U
COOTBETCTBYHOLWMI pecnivpaTop. [Npu npoayBKe
[oNKHa 6blTb 06ecrneyeHa gocTaTouHas
BbITAXHAA BEHTUNALMUA.

MblneBoi GUNBLTP NOANEKUT PEryNsipHOM
OYMCTKE: CHATb U NPOAYTH CHAaTbIM BO3LYXOM.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEMN

- QNIeKTPOHHOE YCTPOMCTBO aBapuMHOIO
OTHJ/IIOYEHUA: DNIEKTPOHHbDIN CUTHAJIbHbIN
nHauKaTtop (10) Muraet, 31€KTPOUHCTPYMEHT
aBTomaTmnyeckn OTHJIKOYUJICA. Mpu
CNMLLKOM GbICTPOM HapacTaHWUK CKbl TOKa (3TO
NMPOUCXOANUT HAaNpUMep Npu BHE3ANHOM
6/I0KMPOBKE MK OTAAYE) SNEKTPOUHCTPYMEHT
OTK/Ilo4aeTCA. BbIKNOYNTL 3NEKTPOMHCTPYMEHT
BbIKNto4aTenem. lNocne aToro ero cnegyeT cHoBa
BHJIIO4MTb U NPOAOIKNUTL PaBOTy B HOPMASILHOM
pexume. M3berante 610KMPOBKU B
fanbHeviwem. Cwm. rnasy 4.2.

MHCTpYMEHTbI ¢ 3NeKTPOHUKOU VTC n T
ONEKTPOHHbIN CUrHaIbHbIN UHAUKaTOP
(10) 3aropaeTcs, U YacToTa BpalleHUA
== nop, Harpy3Koi ymeHbluaeTca. C/MLIKOM
BbICOKas HarpysKka Ha uHcTpymeHT! [aiite
nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM XOAY, NOKa
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SﬂeKTpOHHbIﬁ CUrHaNbHbIN MHOUKATOP He
noracHer.

MHcTpyMeHTbl ¢ aneKkTpornkon VTC, TC, VC:
\/ ONEeKTPOHHDbIM CUrHaNbHbIX UHAUKaTOP
\¢ (10) muraet, a UHCTPYMEHT He paboTaer.
«seee CpaboTasnia 3awuta OT NOBTOPHOIO 3anycKa.
Ecnv npy BKIKOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBast
BW/IKA BCTaB/IAETCA B PO3ETKY, UK nocsie c60os
BOCCTaHOB/IEHA NOAAYa 3/IEKTPONUTAHMSA,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTca. Bbiknounte n cHoBa
BKJIOYUTE UHCTPYMEHT.

11. OcHacTKa

Mcnonb3yiTe TONBKO OpUTMHASIBHYIO OCHACTKY
Metabo.
Cwm. cTp. 5.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAANEHKHOCTH,
KOTOpble OTBEYAIOT TPEGOBAHMAM M NapameTpam,
NepeYnciIeHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE MO
SKCnayaTaumu.

Bcerga ucnonbsyite nogxoaawmin ans

paboTbl pabo4nii MUHCTPYMEHT U
npeanMcaHHbIf 3almTHBIN KOXyX. CM. cTp. 5.
(PvcyHKM npuBeaeHbl B Ka4ecTBe Npumepa).

Pa6ouyan 3apauva:

1 = lLnmdosaHMe NIOCKOCTbIO

2 = ABbpasuBHasa peska

3 = BbINosIHeHWe 0TBEPCTUI

4 = lpoBo/IoYHasA WeTKa

5 = lUnudoBaHue HaxpgayHom Gymaron

Pa6ouyne MHCTPYMEHTbI:

1.1 = Kpyru HaxpaauHol 6ymaru

2.1 = OTpesHoMl Kpyr AnA meTanna

2.2 = OTpesHOM Kpyr AN KUPNUYHOM KNagKu 1
6eToHa

2.3 = AfIMa3HbIi OTPE3HOM Kpyr AN KUPMUYHOM
KNagKku 1 6eToHa

2.4 = OTpesHoM Kpyr ABOMHOIO NPUMEHEHUsA
(KOMGUHNPOBaHHbIN WANDOBabHbIN K
OTPE3HOM Kpyr)

3.1 = AfIMa3Hble 6ypoBble KOPOHKU

4.1 = Kpyrnas weTka

4.2 = YaweyHas WweTKa

5.1 = JlamenbHas wandosanbHan Tapenka

5.2 = Tapenka gna wnngosabHbIX TMCTOB

MpeanucaHHbIi 3aWUTHBINA KOHYX:
Tun A = 3aWUTHBIN KOXYX A1A PE3KK
Twn B = 3awmWTHbIM KOXKYX AN1A WaMdoBaHUA

Bo3MOHKHbIe NPUHAANEHHOCTH:
(Cm. TaKHe cant www.metabo.com)

A MpoTuBonbineBon GpUNLTP
MenKosyencTbii GuabTp NpeaoTepaLlaeT
nonagaHuve KpynHbIX YacTul, B KOpnycC ABuratena.
PerynapHo cHUMaiTe 1 oumwaiTe duibTp.

B MHoronosuuuoHHas cKoba gns

[OMOJIHUTENIbHOW PYKOATHU

O6ecnevvBaeT pas/ivyHble NMONOKEHNA PYKOATHM.

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. Ha
cante www.metabo.com nnm B Katasnore.

12. PeMOHT

PeMOHT MHCTPYMEHTOB [JO/KEH

OCYLLECTB/IATLCA TOJIbKO
KBaIMPULUMPOBAHHBIMK CNeLManmcTamm-
aNeKkTpuKamu!

MoBpeaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneayet
3aMEeHATb TOJIbKO Ha CheLMasbHbIN,
opurMHanbHbIv ceTeBor Kabesib Metabo, KoTopbii
MOM¥HO NpMoOBpecTH B cepBMCHOM LieHTpe Metabo.

[ns pemoHTa MHCTpyMeHTa Metabo o6pallaiTech
B pervoHasibHoe npeacrasuTensctso Metabo.
Appec cm. Ha caiTe www.metabo.com.

Cnu1CKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKadvaTthb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawuen cpepbl

O6pasytolanca WwandoBasbHas Mbllb MOKET
cofieparh BpefHble BellecTsa, He
YTUNN3UPOBaTb BMECTE C GbITOBLIMW OTXOAAMM,
YyTUAU3ALMA NPOU3BOAUTCA COOTBETCTBYIOLLMM
06pasoM Ha NMPUEMHOM MyHKTE CrieumasbHbIX
0TXOZOB.

CobntogaiTe HauuoHasIbHble NpaBuna
9KOIOrMYECKU 6e30MacHOM yTUIM3aLMU U
nepepa6omm OTCNYHMUBLUIMX MaLUMH, YNaKOBKU U
NPUHAAEKHOCTEN.

Tonbko pnsa ctpaH EC: He ytunmsupyiite
E MHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBBIMU OTXO-
famu! CornacHo
eBponerncKom gupeKrtmse 2002/96/EG 06 ncnonb-
30BaHWM CTapbIX 971EKTPONPUGOPOB U NEKTPOH-
Horo 060pyfoBaHKA
1 COOTBETCTBYIOLLMM HaLMOHa/IbHBIM HOpMam
ObIBLUME B yNOTPEGIEHNM 3IEKTPONPUOBOPEI U
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NMOA/IEHAT PasfesbHOM
YTUIN3aLMK C LIENbIO X NOCNEAYIOLLEN SKOOTU-
YecKu 6e3onacHom nepepaboTHU.

14. TexHn4ecKue
XapaKTePUCTUKHU

MoACHeHWA K AaHHbIM, NPMBEAEHHBbIM Ha CTpP. 3.
OcTtaBnifem 3a co601 NPaBo Ha TEXHUYECKME
MU3MEHEHMUS.

Q = Makc. gnameTp paboyero
MHCTPYMEHTa
tmwakc.,2 = MaKc. gonyctimas TosmnHa

pabo4ero MHCTPYMEHTa B AnanasoHe

3amuMma npu Mcnosb3oBaHnU

3aMMMHOM ravikm (6e3 Kktoya) (2)
tmax,3 = Kpyr f/17 4ePHOBOTO LWndOoBaHNS/

OTPE3HOM Kpyr:

MaKcC. gonyctumasn To/ilnHa

paboyero MHCTpPyMeHTa

tmax.4 = MaKC. JONyCTUMas To/MHA
Tapenb4aTom LWEeTHU

M = pesbba WnuHaens

| = ANWHa WanMdOoBaNbHOro WAMHAENA

n* = YacToTa BpalLeHNA XO0CTOro Xxoaa
(mMakc. YyacToTa BpalleHua)

ny* = yacToTa BpaLleHUs X0N0CTOro Xxoaa

(perynupyemas)



P4 = HOMWHasbHasA noTpebisemasn
MOLLHOCTb

P> = BbIXOAHas MOLLHOCTb

m = macca 6e3 ceTeBoro kabens

PesynbTaTbl M3MepeHnuii MoNy4eHbl B
COOTBETCTBMU co cTaHAapTom EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Kiacca sawmti i
~ MNepeMeHHbIN TOK

* MHCTpyMeHTbI ¢ Mapkuposkor WE... : MoLHble
BbICOKO4aCTOTHbIE MOMEXM MOTYT BbI3BaTb
KonebaHunA 4acToTbl BpalLeHua. Mpu 3aTyxaHum
nomex KonebaHuA NpexpaLLatTca.

Ha yKasaHHble TEXHWYECKME XapaKTEPUCTUKM
PacrnpoCTPaHAIOTCA LOMYCKM, MPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMY CTaHAapTaMu.

3Ha4yeHUAa aMUcCHUM Wwyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCUIO LLYMa Pas/IMyHbIX
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTM OT ycnoBui
3KcnyaTauum, COCTOAHWUA MHCTPYMEHTA MK
MCMONb3yeMOM MHCTPYMEHTaIbHOM OCHACTHU
(baKTHYeCcKan Harpy3sKa MOXeT 6bITb BbilLEe WK
HUKe. [ina oueHKM NPUMEPHOro YPOBHA aMUCCUU
yu1TbIBaMTeE NepepbiBbl B paboTe U hasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM (LUyMOBOW) Harpyakon. Onpegenunte
nepeyeHb OpraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
nosb30BaTeNA C Y4ETOM TEX NN MHbIX 3HAYEHUH
3MMUCCHM LLYMa.

Mpu Wb oBaHUM TOHKUX JIMCTOB WIIN BPYTUX

JIErKO BUOPUPYIOLLMX 3aroTOBOK C 60/1bLLIOM
MOBEPXHOCTbIO MOKET BO3HUKATb 6OJIbLIOE
LwymoBoe aasneHure (8o 15 ab), npesbiwarollee
3afaHHble 3Ha4YeHuA. [InA TaKnx 3aroToBOK
Heo6x0A1MO NPeANPUHUMATL COOTBETCTBYIOLME
MepbI AN1S 3alWTbl OT PacNpPOCTPaHEHUs LWyma,
HanpuMep, yKNaabiBaTb UX Ha TAXENbIe,
MPYHWHHbIE LIYMOMOI/IOWatoLWME MaTbI.
B0O3MOHOCTb YBEIMHEHHOTO LLYMOBOIO AaBNEHUSA
Heo6X0AMMO NPUHMMATL BO BHUMAHWE TaKKe Npu
OLEHKE OMacHOCTH LLYMOBOW Harpy3Kku 1 BbiGope
COOTBETCTBYIOLIMX CPEACTB 3aLUMTbI C/yXa.

O6uiee 3Ha4YeHWe BUGPpaLMKY (BEKTOPHas cymma
Tpex HanpasJ/iIeHW), pacCYMTaHHOE COrIacHO
EN 60745:
an sG = 3Ha4eHue Bubpalum
(wnndoBaHne NoBEPXHOCTH)
ap, ps = 3HavyeHuWe BMGpaLun
(wamdoBaHWe WnndoBanbHOM
Tapesikomn)
= KO3 PULMEHT NorpeLHoCcTH
(Bnbpaums)
TuNUYHBIM aMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN BEHb
3BYKOBOIO [ aB/IEHNA:
Loa YpPOBEHb 3BYKOBOrO AaBAEHUA
Lwa YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLIHOCTK
Kpa, Kwa = KO3hGOHMLMEHT NorpeluHocTm
Bo BpemA paboTbl ypoBeHb Lyma MOXeT
npesbiwatb 80 B(A).
Ucnonb3yiiTe cpepcTBa 3alUThl OPraHoB
cnyxa!

Kh,sa/Ds
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[ H [ EAC-Text

UHdopmauma ana noKynatena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC RU C-DE.EJ108.B.00909, cpok aencTBus ¢
26.10.2017 no 25.10.2022 r., BblgaH OpraHom rno
ceptuduKaumnm npoaykuum <MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIA POHA,
CeptuduKaunm»; Agpec(iop. 1 pakt.): 153032,
Poccuickan ®@epepaums, MBaHoBCcKas 06., T
MBaHoBO, yn. CTaHKOCTpoUTENeN, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; thakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATTrectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
DefepanbHOM CNYHOOM N0 aKKpeaMTaLmm

CTtpaHa narotosneHus: NepmaHus

Mpownssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmanus

MmnopTtep B Poccum:

000 "MeTa6o EBpasua"”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoas annen, g, 5 a, ctp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTa npousBogcTBa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, yKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A umdpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo M3genne
npounssegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbI
0603HavaloT HoMep MecALa B rogy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

CpOK cny6bl n3genusa coctaBnseT 7 net. He
PEKOMEHAYeTCA K aKCNyaTalummn no UCTedeHnn 5
NIeT XpaHeHusA C AaTbl U3roToBEHWA 6e3
npeABapuTe/IbHON MPOBEPKM (JaTy USrOTOB/IEHMA
cM. Ha aTukeTke).
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Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com

170 27 3260 - 0622

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




