CS 23-355

de
en
fr
nl

es

pt
sV

Originalbetriebsanleitung 5

Original instructions 10

Notice originale 15

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 20
Istruzioni originali 25

Manual original 30

Manual original 35

Bruksanvisning i original 40

www.metabo.com

fi
no
da

el
hu
ru

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

Alkuperaiset ohjeet 44

Original bruksanvisning 49
Original brugsanvisning 53
Instrukcja oryginalna 58
MNpwTtoTuTEG 08NYiEQ XpTIONG 63
Eredeti hasznélati utasitas 68

OpwrMHanbHoOe pyKOBOACTBO NO
aKcnayarauum 73






CS 23-355
*1) Serial Number:
02335..
u % 230 110 240
| A 10,5 15 10
P, w 2300 1600 2300
P, w 1560 1050 1560
Ny min’" (rpm) 4000 4100 4000
DmaxXBxd | mm (in) 355 x 3% 25,4 (14 x 335 x 1)
° 65 (2 /)
Humax f(?r:? o 125 (5) 117 (4 5/g)
o 115x130 (4 "/, x5 '/g) 3 1153?6)()(1559,8)
Lmax mm (in) 238 (9 %/5)
m kg (lbs) 16,9 (37)
apu/Knw m/s2 3,4/1,5
Loa/Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3

c € *2) 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)
*3) EN 61029-1: 2009, EN 61029-2-10:2010/A11: 2013

ppe /% ;
2015-07-07, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Metalltrennschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Metalltrennschleifer ist mit original Metabo-
Trennscheiben geeignet zum
Trockentrennschleifen von Stahl, NE-Metallen,
Eisen- und Guss-Profilen und &hnlichen
Materialien.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Gehdrschutz. Bei Bedarf auch andere
Schutzausristungen, wie z.B. Staub-
masken, Handschuhe, Helm und Schiirze, anlegen.
Bei der Beurteilung, ob Gesichts- und Staubmaske

notig sind, sollten auch gesundheitsschadigende
Eigenschaften des zu bearbeitenden Werkstuckes
und/oder seiner Beschichtung berucksichtigt
werden. Legen Sie in Zweifelsféllen besser die
Schutzkleidung an.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdrschaden fihren.

Bearbeiten Sie kein Magnesium.

Verwenden Sie immer Schutzbrille und

Benlitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
@ feuchter oder nasser Umgebung.
Maschine nicht in explosionsgefahrdeten Umge-
bungen einsetzen, in denen Funken Feuer, Explo-
sionen 0.4. ausldsen kénnen.

@ Keine Sageblatter verwenden.

Hinweis zur Unfallvermeidung: die Schleifmaschine
muss immer mit entsprechend langen und stabilen
Schrauben auf einer Werkbank befestigt sein.

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken des
Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

Die Maschine nie ohne Schutzhaube (7) betreiben.

Schutzhaube (7) immer ganz nach unten
schwenken.

Achten Sie darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube (7) nicht festgeklemmt ist. Sie muss
frei beweglich sein.

Uberprifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle
Beschadigungen.

-Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden.

-Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Gebrauchsanleitung angegeben ist.

Stérungen an der Maschine, inkl. Schutzhauben
oder Trennscheiben, miissen sofort bei Auftreten
gemeldet werden. Die Stérung fachgerecht
beheben lassen.

Kontrollieren Sie regelméaBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelméaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

Nur dreiadrige Verldngerungsleitungen verwenden.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Verwenden Sie keine leistungsschwache Maschine
flr schwere Arbeiten.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Die unbenutzte Maschine an einem trockenen,
hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort,
auBerhalb der Reichweite von Kindern ablegen.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz.
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Bei extremem Staubanfall sind die
Reinigungszyklen der Maschine zu verkiirzen und/
oder ein Fehlstromschutzschalter (FI)
vorzuschalten.

Bei Abschaltung der Maschine durch den FI-
Schutzschalter muss die Maschine tberprtift und
gereinigt werden.

Nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben
verwenden, die den Vorgaben der jeweiligen
Sicherheitsstandards fur Schleifmaterialien, wie
z.B. EN 12413, entsprechen.

Achtung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Trennscheiben miissen geman Herstellerangaben
aufbewahrt und sorgfaltig behandelt werden.

Bewahren Sie die Trennscheibe an einem
trockenen Ort auf. Bei Trennscheiben fiir
Trockenschnitte kann die Festigkeit durch
Feuchtigkeit oder Wasser nachlassen.

Behandeln Sie die Trennscheibe mit Vorsicht.
Bewahren Sie die Trennscheibe vor Schlag oder
StoBen.

Verwenden Sie stets Zubehoér, das nachfolgende
Mindestanforderungen erflllt:

Es dirfen nur Trennscheiben mit Kunstharzbindung
und Faserverstarkung verwendet werden. Die
maximale Drehzahl (min"'/rpm) der Trennscheibe
darf nicht kleiner als die Leerlaufdrehzahl der
Maschine sein.

Maximalen Trennscheibendurchmesser beachten
(siehe Technische Daten).

Keine Trennscheiben verwenden, die dicker als
3 mm (3/32") sind.

Die Bohrung der Trennscheibe muss ohne Spiel zur
Werkzeugaufnahme passen. Keine Adapter oder
Reduzierstiicke verwenden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten!

Gebrauchsanleitung der Trennscheibe beachten.

Behandeln Sie die Teile, die mit der Trennscheibe
verbunden sind mit besonderer Vorsicht. Achten
Sie darauf, dass Spindel, Flansch und Schraube
nicht beschéadigt werden. Eine Beschadigung
dieser Teile kann zum Bruch der Trennscheibe
fuhren.

Vor Gebrauch Trennscheibe untersuchen, keine
angeschlagenen, gesprungene, briichige, unrunde
bzw. vibrierende oder anderweitig beschadigte
Trennscheiben verwenden.

Es muss sichergestellt sein, dass montierte Trenn-
scheiben gemaf Herstellerangaben eingebaut
sind.

Sorgen Sie daflir, dass die Trennscheiben vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt sind und
betreiben Sie die Maschine fir 30 s im Leerlauf in
sicherer Position; Maschine sofort ausschalten,
wenn starke Vibration oder andere Stérungen
auftreten. Falls das passiert, Maschine untersu-
chen, um die Ursache zu finden.

Wenn die Trennscheibe bis auf die
VerschleiBgrenze (1/3 des AuBendurchmessers)
abgenutzt ist: Trennscheibe erneuern.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Die Trennscheibe dreht noch nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde.

Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem Motor
betéatigen.

Nicht an die sich drehende Trennscheibe
@ fassen. Verletzungsgefahr!

Wenn die Trennscheibe im Leerlauf zu stark vibriert
kann es zu einem Bruch kommen. Bei
UnregelmaBigkeiten wahrend der Benutzung, die
Maschine sofort ausschalten und reparieren
lassen.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie den
Schraubstock um das Werkstlick festzuhalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Lange Werkstlicke miissen ausreichend abgestutzt
werden.

Beginnen Sie mit dem Trennen erst nach Erreichen
der max. Drehzahl.

Beim Trennen nur die Schnittkante der
Trennscheibe verwenden. Benutzen Sie die
Seitenflache der Trennscheibe nicht fir
Schleifarbeiten.

Beim Bearbeiten von Werkstlicken mit Rundungen
oder schrégen Flachen darauf achten, dass auf die
Trennscheibe kein seitlicher Druck ausgelbt wird.

Sorgen Sie dafir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen,

z. B. den Anwender oder andere Personen treffen
oder entflammbare Substanzen entziinden.
Geféhrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen.

Halten Sie in feuergeféhrdeten Bereichen ein
geeignetes Loschmittel bereit.

Das bearbeitete Werkstiick kann sehr heil3 sein.
Vorsicht, Verbrennungsgefahr!

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kobnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.



Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir lhr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinen (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,

Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor (siehe Kapitel 10.) Dadurch gelangen

weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
Schltsseldepot

1

2 Schlussel fur Trennscheibenwechsel und
Einstellarbeiten

3 Schnitttiefenbegrenzer

4 Transportsicherung

5 Hebelarm

6 Trennscheibe *

7 Schutzhaube

8 Spindelarretierung

9 Schalterdriicker

10 Einschaltsperre

11 Funkenprallblech

12 Schraubstock

13 Hebel zur Schnellverstellung

14 Kurbel

15 Anschlag

16 Schrauben (zum Einstellen von Schnittwinkel

bzw. maximaler Spannweite)
* Nicht im Lieferumfang enthalten.

6. Inbetriebnahme

A Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die auf
dem Typenschild angegebene Netzspannung
und Netzfrequenz mit den Daten Ihres Stromnetzes
Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.
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Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung und Netzfrequenz
angeschlossen werden. Wenn z.B. eine 120 V
Maschine an 230 V Netzspannung angeschlossen
wird, kdnnen die Trennscheibe und die Maschine
durch Uberschreiten der max. Drehzahl beschéadigt
werden.

A Alle Schrauben mussen fest angezogen sein.
Ziehen Sie die Schraube zur Befestigung der
Trennscheibe mit dem mitgelieferten Schlussel
fest, und Uberpriifen Sie ob alle anderen Schrauben
ebenfalls fest angezogen sind.

Funkenprallblech (11):

Vor Inbetriebnahme das Funkenprallblech bis zur
Markierung schwenken.

7. Benutzung

7.1 Schnitttiefe einstellen

Zum Voreinstellen der gewlinschten Schnitttiefe
z.B. bei mehreren Schnitten mit gleicher
Schnitttiefe.

Einstellen des Schnitttiefenbegrenzers (3):

- Die Kontermutter I6sen.

- Die Sechskantschraube auf die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen.

- Die Kontermutter wieder festdrehen.

7.2 Schraubstock

Die Werkstlicke im Schraubstock (12) fest
einspannen.

Einstellen des Schnittwinkels:

- Pie beiden Schrauben (16) des Anschlags (15)
Osen.

- Gewinschten Schnittwinkel einstellen.

- Die beiden Schrauben (16) wieder festziehen.

Verstellen der maximalen Spannweite:

Der Anschlag kann in 3 Positionen eingestellt

werden.

- Dazu die beiden Schrauben (16) entfernen.

- Den Anschlag (15) nach hinten / mitte / vorne
versetzen.

- Den Anschlag (15) mit beiden Schrauben (16)
wieder befestigen.

Werkstiick einspannen:

- Zur Schnellverstellung den Hebel (13) nach oben
schwenken und Kurbel (14) in Richtung
Werkstiick schieben.

- Hebel (13) nach unten driicken und das
Werkstlick, durch Drehen der Kurbel (14) im
Uhrzeigersinn, fest spannen.

7.3 Durchtrennen eines Werkstiicks

A Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken

des Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

¢ Mit dem Trennen erst beginnen, wenn die
Maschine ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

* Die Trennscheibe langsam auf das Werkstlck
absenken und mit geringem Anpressdruck den
Schnitt ausfuhren.

* Nach Beendigung der Arbeit, den Hebelarm in
Ausgangsstellung bringen. 7
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* Nach Beendigung des Trennschnitts die
Maschine abschalten, den Motor bis zum
vélligen Stillstand kommen lassen und erst dann
die nachste Trennarbeit vorbereiten. Das
Herausnehmen oder Einstecken von
Werkstlicken bei rotierender Trennscheibe kann
zu Verletzungen flhren.

* Nicht mit zu viel Anpressdruck arbeiten, da die
Trennscheibe sonst schnell verschlei3t bzw.
Maschine oder Werkstlick beschadigt werden.

7.4 Ein- und Ausschalten
Einschalten: Einschaltsperre (10) driicken und
halten, Schalterdricker (9) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

7.5 Transport

Zum Transport den Hebelarm (5) ganz nach unten
schwenken und durch Verschieben der
Transportsicherung (4) arretieren.

Hinweis: Zum Arretieren des Hebelarms ist es

erforderlich den Schnitttiefenbegrenzer (3) in eine
untere Position zu drehen. Siehe Kapitel 7.1.

8. Wartung

Vor allen Umrtist- und Wartungsarbeiten:
Stecker aus der Steckdose ziehen!
Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem
Motor betéatigen.

Abnehmen der Trennscheibe:

- Hebel zur Spindelarretierung (8) nach rechts
driicken und die Trennscheibe (a) von Hand
drehen bis die Spindelarretierung spirbar
einrastet.

- Schraube mit Spannflansch (b) mit dem Schlissel
(c) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

- Trennscheibe abnehmen.

Anbringen der Trennscheibe:

- Die neue Trennscheibe (a) aufsetzen.

- Schraube mit Spannflansch (b) aufschrauben.

- Spindel arretieren und Schraube mit
Spannflansch (b) mit dem Schlissel (c) fest
anziehen.

- Uberprtifen Sie, ob die Spindelarretierung (8)
wieder ganz geldst ist.

- Verschmutzte Maschine reinigen und
Schleifstaub entfernen.

RegelméBige Wartung:
Folgende Teile mindestens monatlich dlen:
bewegliche Teile des Schraubstocks.

9. Stdérungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehor benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Trennscheiben: Qualitatsklasse A 36-R
,Flexiamant Super“ Inox.
Mittelharte Spezial-Trennscheibe fir rostfreien
Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit.

B Trennscheiben: Qualititsklasse A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super” Stahl.
Gute Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Harte Ausfiihrung fur Leistungsstarke
Maschinen.
A 36-S: mit einem innenliegenden Gewebe fir
schnelle Schnitte.

C Trennscheiben: Qualitédtsklasse A 24-M
»Flexiamant Super” Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Weiche Ausflihrung fir leistungsschwéachere
Maschinen.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmill! Gemé&B Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-



nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung

| = Strom

P4 = Nennaufnahme
Ps = Abgabeleistung
Ng =Leerlaufdrehzahl

Abmessungen der Trennscheibe:

Dmax =maximaler AuBendurchmesser
=Scheibendicke

=Bohrung

max =max. Trenndurchmesser

(® = Stab, O = Rohr, O = Formstahl)
max =max. Schraubstockdffnung
=Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 61029.

[O] Maschine der Schutzklasse |l
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flr den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029:

3 T @

any = Schwingungsemissionswert
Khw = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewer hall I:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
metal chop saws, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

2. Specified Use

When fitted with original Metabo cutting discs, the
metal cutter is appropriate for dry cutting of steel,
non-ferrous metals, iron and cast moulds, and
similar materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

o= Always wear eye goggles and hearing
protection. Put on other protective gear if

¥ necessary, such as dust masks, gloves,
helmet and apron. When judging if face or dust
masks are necessary, take into consideration
whether the workpiece to be machined or its coating
are potentially harmful to health. Put on protective
clothing in case of doubt.

Wear ear protectors when working for long periods
oftime. High noise levels over a prolonged period of
time may affect your hearing.

Do not work with magnesium.

Do not use power tools in a damp or wet
environment.

Do not use the machine in environments where
there is the risk of explosion, in which sparks can
cause fire, explosions or the like.

@ Do not use saw blades.

Tip for accident prevention: the grinding machine
must always be fastened to a workbench with
appropriately long and sturdy screws.

Danger of crushing! Do notreach into the area of the
joint when lowering the lever!

Never operate the machine without a protective
hood (7).

Always tilt protective hood (7) all the way down.

Be sure that the movable protective hood (7) is not
jammed. It must be able to move.

Check the power tool for potential damage.
-Before continuing to use the power tool, protective
mechanisms or lightly damaged parts must be
carefully inspected for correct operation.
-Damaged protective mechanisms and parts must
be repaired or replaced by an approved specialist
workshop, as long as nothing else is specified in the
instruction manual.

Machine malfunctions, incl. protective hoods or
cutting discs, must immediately be reported when
they occur. The malfunction must be properly
remedied.

Regularly check the connection lead of the power
tool and have it repaired by an approved expert,
should it be damaged.

Regularly check extension cables and replace
them, should they be damaged.

Use only three-conductor cables.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Do not use a low-power machine for demanding
jobs.

Adhere to the instructions for lubrication and tool
replacement.

Store the machine in a dry, high or secured place,
outside the reach of children.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. Should it be
necessary to remove the dust, first disconnect the
power tool from the mains.

In case of extreme dust deposits, the machine
cleaning cycles must be shortened and/or a
residual-current-operated circuit-breaker (RCCB)
must be connected upstream.

When the machine is shut down via the RCCB
circuit-breaker, it must be checked and cleaned.

Use only cutting discs recommended by the
manufacturer that comply with the specifications of
the respective safety standards for grinding
materials, e.g. EN 12413.

Caution! The use of other tools and accessories can
result in a risk of injury.



Cutting discs must be stored in accordance with
manufacturer specifications and handled carefully.

Store the cutting disc in a dry place. With cutting
discs for dry cuts, the strength may be reduced by
moisture or water.

Handle the cutting disc with caution. Protect the
cutting disc from jolts or impacts.

Always use equipment that fulfils the following
minimum requirements:

Only cutting discs with resinoid bonding and fibre
reinforcement can be used. The maximum rotations
per minute (rpm) of the cutting disc must not be
lower than the machine idling speed.

Adhere to the maximum cutting disc diameter (see
technical data).

Use no cutting discs that are thicker than 3 mm (3/
32").

The borehole of the cutting disc must fit the
toolholder without any clearance. Do not use
adapters or reducers.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Adhere to the cutting disc instruction manual.

Be particularly cautious with the parts that are
connected to the cutting disc. Take care not to
damage the spindle, flange or screw. Damage to
these parts can cause the cutting disc to break.

Inspect the cutting disc before use. Do not use
chipped, cracked, brittle, noncircular, vibrating, or
otherwise damaged cutting discs.

It must be ensured that mounted cutting discs are
installed in accordance with the manufacturer
specifications.

Before use, make sure the cutting discs are
correctly fixed and fastened, and operate the
machine in idling mode for 30 s. Immediately switch
off the machine if strong vibrations or other
malfunctions occur. Should they occur, inspect the
machine to find the cause.

When the cutting disc is used up to the wear limit (1/
3 of the outer diameter), replace the cutting disc.
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

The cutting disc continues to rotate after the
machine has been switched off.

Engage the spindle locking knob (8) only when the
motor is inoperative.

Do not touch the rotating cutting disc.
@ Danger of injury!

When the cutting disc vibrates too strongly in idling
mode, it can lead to breakage. In case of
irregularities during use, immediately switch off the
machine and have it repaired.

Secure the workpiece. Use the vice to secure the
workpiece.

Do not try to saw extremely small workpieces.
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During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Long workpieces must be sufficiently supported.

Begin cutting only after having reached the max.
rpm.

Use only the cutting edge of the cutting disc to cut.
Do not use the lateral surface of the cutting disc for
grinding jobs.

When working on workpieces with curves or
inclined surfaces, make sure that no lateral
pressure is applied to the cutting disc.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or other personnel and
are not able to ignite inflammable substances.
Endangered areas must be protected with flame-
resistant covers.

Make sure that fire-risk areas are always provided
with suitable fire extinguishers.

The workpiece can be very hot after having been
machined. Caution, risk of burning!

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 10.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush
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5. Overview

See page 2.

1 Wrench depot

2 Wrench for replacing cutting discs and
adjustment work

3 Cutting depth limiter

4 Transportation lock

5 Lever

6 Cutting disc *

7 Safety cover

8 Spindle locking knob

9 Trigger switch

10 Blocking device

11 Spark deflector plate

12 Vice

13 Lever for quick adjustment

14 Crank

15 Stopper

16 Screws (for setting cutting angle and maximum

clamping width)
* not in scope of delivery

6. Commissioning

A Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.
The machine can be supplied only with the mains
voltage and frequency specified on the type plate.
When, for example, a 120 V machine is supplied
with 230 V of mains voltage, the cutting discs and
the machine can be damaged by surpassing the
max. rpm.
A All screws must be screwed tight. Screw the
screw tight with the provided wrench to fasten
the cutting disc and check if all other screws are
also screwed tight.
Spark deflector plate (11):

Before commissioning the spark deflector plate, tilt
it to the mark.

7. Use

7.1 Setting cutting depth

For presetting the desired cutting depth, e.g. for

several cuts with the same cutting depth.

Setting the cutting depth limiter (3):

- Free the lock nut.

- Set the hexagon screw for the desired cutting
depth.

- Retighten the lock nut.

7.2 \Vice
A Clamp the workpiece tightly into the vice (12).

Setting the cutting angle:
- Loosen the two screws (16) on the stopper (15).

- Set the desired cutting angle.

- Retighten the two screws (16).

Configuring the maximum clamping width:
The stopper can be set for 3 positions.

- Additionally, remove the two screws (16).

- Shift the stopper (15) to the rear / middle / forward
position.

- Fasten the stopper (15) again with the two screws
(16).

Clamp the workpiece:

- For quick adjustment, turn the lever (13) up and
push the crank (14) in the direction of the
workpiece.

- Push the lever (13) down and clamp the
workpiece tight by turning the crank (14)
clockwise.

7.3 Cutting through a workpiece
@ Danger of crushing! Do not reach into the area
of the joint when lowering the lever!

¢ Do not begin cutting until the machine has
reached its maximum rpm.

¢ Slowly lower the cutting disc onto the workpiece
and conduct the cut with little contact pressure.

» After finishing the job, put the lever into the
starting position.

* After a complete cut, switch off the machine,
allow the motor to come to a complete standstill
and only then prepare the next cutting job. The
removal or insertion of workpieces while the
cutting disc is rotating can lead to injury.

¢ Do not work with too much contact pressure,
since the cutting disc can otherwise quickly
become worn out, or the machine or workpiece
can be damaged.

7.4 Switching on and off

Switching on: Press and hold blocking device
(10), actuate switch (9).

Switching off: Release the trigger (9).

7.5 Transport

Fortransport, turn the lever (5) all the way down and
stop by actuating the transportation lock (4).

Note: To lock the lever, it is necessary to turn the
cutting depth limiter (3) to a lower position. See
section 7.1.

8. Maintenance

A
A

Disconnect the mains plug before starting
any conversion or maintenance work!
Engage the spindle locking knob (8) only
when the motor is inoperative.



Removing the cutting disc:

- Press lever for spindle locking knob (8) to the right
and turn the cutting disc by hand until the spindle
locking knob is felt to engage.

- Use the wrench (c) to remove the screw with
clamping flange (b) anti-clockwise.

- Remove cutting disc.

Fitting the cutting disc:

- Put on new cutting disc (a).

- Fit the screw with clamping flange (b).

- Use wrench (c) to lock spindle and tighten screw
with clamping flange (b).

- Check whether the spindle locking knob (8) is
completely disengaged again.

- Clean the dirty machine and remove the grinding
dust.

Regular maintenance:
Oil the following parts at least once a month:
movable parts of the vice.

9. Troubleshooting

Switching on procedures produce brief reductions
in voltage. Unfavourable power conditions can be
detrimental to other devices. Power impedances
smaller than 0.2 ohm should not cause any
malfunction.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 3.

A Cutting discs: Quality class A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Special cutting disc of medium hardness for
stainless steel.
High cutting performance with long lifetime.
B Cutting discs: Quality class A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" steel.
Good cutting performance in steel, with good
lifetime.
Hard version for powerful machines.
A 36-S: with an interior fabric for quick cuts.
C Cutting discs: Quality class A 24-M
"Flexiamant Super" steel.
High cutting performance in steel, with good
lifetime.
Soft version for less powerful machines.
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For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage

| = Current

P4 =Rated input
P> =Power output
ng =No load speed

Cutting disc dimensions:
Dmax =Maximum outer diameter

B =Wheel thickness
d =Borehole
Hmax =Max. cut diameter
(® =rod, O = pipe, O = section steel)
Lmax =Max. vice opening
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
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adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 61029:

anw = Vibration emission value

hw = Uncertainty (vibration)
Typical A-effectiv rceiv nd levels:
Loa = Sound-pressure level
Lwa Acoustic power level

Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces trongonneuses de métal, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Muni de meules a trongonner d'origine Metabo, la
trongconneuse a métal convient pour le trongonnage
a sec de l'acier, des métaux non ferreux, des
profilés en fer et en fonte et des matériaux
similaires.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

#= Munissez-vous toujours de lunettes de
protection et d'une protection auditive. Au

=¥ besoin, portez d'autres équipements de
protection de type gants de travail, casque, tablier,
masque filtrant. Pour déterminer le type de masque,
il faut prendre en compte la nocivite du matériau
usiné et/ou de son revétement. En cas de doute,
portez une tenue de protection.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.
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N'usinez pas de magnésium.
N'utilisez pas d'outils électriques en
environnement humide.

N'utilisez pas la machine en atmosphére explosive :
les étincelles pourraient provoquer un incendie ou
une explosion.

@ N'utilisez pas de lames de scie.

Un conseil pour éviter les accidents : la machine
doit toujours étre fixée a un établi, avec des vis
suffisamment longues et suffisamment solides.

Risque de pincement ! Lors de I'abaissement du
bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniere !

N'utilisez jamais la machine sans carter de
protection (7).

Basculez toujours le carter de protection (7) le plus
possible vers le bas.

Prenez garde a ce que le carter de protection
mobile (7) ne soit pas blogué. Sa liberté de
mouvement doit étre correcte.

Vérifiez que I'outil électrique ne présente pas de
détériorations.

-Avant d'utiliser l'outil, il convient de contrbler que
les dispositifs de protection et, le cas échéant, les
piéces légérement endommagées remplissent
correctement leur fonction.

-Les dispositifs de protection et les pieces
endommagés doivent étre réparés dans les reégles
de I'art par un atelier spécialisé ou remplacées, a
moins que d'autres dispositions ne soient prévues
dans la notice d'utilisation.

Les dysfonctionnements de la machine (carter de
protection, disques de trongonnage, etc.) doivent
étre traités des leur apparition. Faites-les réparer
dans les régles de l'art.

Contrélez régulierement le cordon d'alimentation
de l'outil électrique. En cas de détérioration, faites-
le remplacer par un technicien qualifié.

Contrdlez régulierement les rallonges. En cas de
détérioration, remplacez-les.

Utilisez exclusivement des rallonges a trois fils.
Maintenez les poignées propres, séches et
nettoyez-les des traces d'huile et de graisse.

Pour les taches difficiles, n'utilisez pas de machine
sous-dimensionnée.

Observez les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Quand vous n'utilisez pas la machine, rangez-la
dans un endroit sec, en hauteur ou sous clé, hors de
portée des enfants.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. Si de la poussiére vient a s'accumuler,
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débranchez d'abord I'outil électrique puis enlevez la
poussiére.

En cas d'empoussiérage extréme, raccourcissez
les cycles de nettoyage de la machine et/ou montez
en amont un interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit.

Lorsque la machine est arrétée par son interrupteur
de protection Fl, elle doit étre vérifiée et nettoyée.

Utilisez exclusivement des disques de trongonnage
recommandés par le fabricant et conformes aux
normes de sécurité applicables aux accessoires
abrasifs (EN 12413, par exemple).

Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires
peut entrainer un risque de blessure.

Les disques de trongonnage doivent étre manipulés
et stockés selon les indications du fabricant.

Conservez les disques de trongonnage dans un
endroit sec. Les disques de trongonnage pour
coupes a sec peuvent perdre de leur solidité en
présence d'humidité.

Manipulez les disques de trongonnage avec
précaution. Evitez de soumettre les disques de
trongonnage a des coups ou a des chocs.

Utilisez toujours des accessoires conformes aux
points ci-apres :

Seuls des disques de trongonnage caractérisés par
un liant en résine synthétique et renforcés de fibres
peuvent étre utilisés. La vitesse maximale (en tr/
min) du disque de trongonnage ne doit pas étre
inférieure au régime a vide de la machine.

Respectez le diametre maximum admissible des
disques de trongonnage (voir caractéristiques
techniques).

N'utilisez pas de disques de trongconnage plus épais
que 3 mm (3/32").

L'alésage du disque de trongonnage doit
correspondre exactement au support. N'utilisez
jamais d'adaptateur ni de raccord de réduction.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires !

Conservez la notice d'utilisation des disques de
trongonnage.

Manipulez les piéces en contact avec le disque de
trongonnage avec extréme précaution. Veillez a ce
que la broche, la bride et la vis ne subissent aucun
dommage. Toute détérioration de ces pieces risque
d'entrainer une rupture du disque de trongonnage.

Avant toute utilisation, vérifiez l'intégrité du disque
de trongonnage. Le disque ne doit pas avoir subi de
choc, ne doit pas présenter d'éclat, ne doit pas étre
fragilisé, doit étre parfaitement rond, ne doit pas
vibrer bref, ne doit présenter aucune détérioration
de quelque nature que ce soit.

Prenez garde a ce que le disque de trongonnage
soit monté selon les indications du fabricant.

Avant toute utilisation, vérifiez le montage et la
fixation du disque et faites fonctionner la machine a
vide pendant 30 secondes en restant a un endroit
s(r ; arrétez immédiatement la machine en cas de

fortes vibrations ou autres dysfonctionnements. En
présence d'un dysfonctionnement, vérifiez la
machine et déterminez la cause du
dysfonctionnement.

Lorsque le disque de trongonnage atteint sa limite
d'usure (1/3 du diamétre extérieur), remplacez-le.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Le disque de trongonnage continue de tourner
aprés l'arrét de la machine.

N'actionnez le systeme de blocage de broche (8)
qu'une fois le moteur a l'arrét.

lorsqu'il est en rotation. Risque de blessure !

Si, a vide, le disque de trongconnage vibre
fortement, il y a danger de rupture. En cas
d'irrégularités de fonctionnement, arrétez
immeédiatement la machine et faites-la réparer.

Immobilisez la pieéce. Pour serrer la piéce, utilisez
I'étau.

N'essayez pas de découper des pieces de trop
petite taille.

La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Les pieces de longueur importantes doivent étre
suffisamment soutenues.

Ne commencez de trongonnage qu'une fois la
vitesse maximale atteinte.

Lors du travail, n'utilisez que I'aréte du disque de
trongonnage. N'utilisez pas les flancs du disque de
trongonnage pour des travaux de meulage.

Lors de l'usinage de piéces possédant des arrondis
ou des surfaces chanfreinées, veillez a ce que le
disque de trongonnage ne soit soumis a aucune
force latérale.

Veillez a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre I'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées.

Tenir un moyen d'extinction adéquat a sa
disposition sile travail se fait dans une zone arisque
d'incendie.

La piece usinée peut étre trés chaude. Attention : il
existe un risque de brllure !

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancers, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiere minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiere de

@ Ne saisissez pas le disque de trongonnage



chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.

Le risque dépend de la durée et de la proximité

d'exposition de l'utilisateur.

Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces

particules.

Afin de réduire la pollution due a ces substances :

veillez a une bonne aération du lieu de travail et

portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussiéres capables
de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation

(par exemple directives en matiére de protection au

travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu

d'émission et évitez les dépbts dans

I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 10.). Cela permet de

reduire I'émission incontrdlée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéeres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

1 Logement pour clé

2 Clé (pour changement de disque de
tronconnage et opérations de réglage)

3 Limiteur de profondeur de coupe

4 Sécurité de transport

5 Bras

6 Disque de trongonnage *

7 Couvercle de protection

8 Blocage de la broche

9 Géchette

10 Sécurité antidémarrage

11 Pare-étincelles

12 Etau

13 Levier de réglage rapide

14 Manivelle

15 Butée

16 Vis (pour réglage de l'angle de coupe et de la

plage de serrage)
* Non fourni.

6. Mise en service

A Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur
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indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

La machine ne doit étre utilisée qu'a la tension et a
la fréquence indiquées sur la plaque signalétique.
Si, par exemple, une machine prévue pour du 120 V
est utilisée avec du 230 V, le disque de
trongonnage et la machine elle-méme peuvent
subir des dommages en raison du dépassement de
la vitesse maximale.

Toutes les vis doivent étre fermement serrées.

Serrez la vis de fixation du disque de
trongonnage avec la clé fournie et vérifiez que
toutes les autres vis sont fermement serrées.
Pare-étincelles (11):

Avant la mise en service de la machine, basculez le
pare-étincelles jusqu'au repére.

7. Utilisation

7.1 Réglage de la profondeur de coupe

Il est possible de prérégler la profondeur de coupe,
par exemple pour plusieurs coupes a la méme
profondeur.

Réglage du limiteur de profondeur de coupe

- Desserrez le contre-écrou.

- Réglez la vis six pans sur la profondeur de coupe
souhaitée.

- Resserrez le contre-écrou.

7.2 Etau
A Veillez a serrer correctement les pieces dans
I'étau (12).

Réglage de I'angle de coupe :

- Desserrez les deux vis (16) de la butée (15).
- Réglez I'angle de coupe souhaité.

- Resserrez les deux vis (16).

Réglage de la plage de serrage :

La butée peut étre réglée selon 3 positions.

- Retirez les deux vis (16).

- Décalez la butée (15) vers l'arriere/vers le centre/
vers l'avant.

- Refixez la butée (15) avec les deux vis (16).

Serrage de la piéce :

- Pour un réglage rapide, soulevez le levier (13) et
poussez la manivelle (14) en direction de la piece.

- Abaissez le levier (13) et tournez la manivelle (14)
dans le sens des aiguilles d'une montre pour
serrer la piece.

7.3 Tronconnage de piéce
Risque de pincement ! Lors de I'abaissement
du bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniére !
* Ne commencez le trongonnage que lorsque la
machine a atteint sa vitesse maximale.
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* Abaissez lentement le disque de trongonnage
sur la piece et réalisez la coupe en exergant une
pression modérée.

* Une fois le travail terminé, ramenez le bras en
position de repos.

* Une fois le tronconnage terminé, arrétez la
machine, attendez que le moteur ait fini de
tourner et, ensuite seulement, passez a
I'opération de trongonnage suivante. Le retrait ou
I'introduction de pieces lors de la rotation du
disque de trongconnage risque d'occasionner des
blessures.

¢ Travaillezavec une pression modérée pour éviter
tout usure préematurée du disque de trongonnage
et tout endommagement de la machine ou de la
piéce.

7.4 Mise en route et arrét

Mise en route : Actionnez et maintenez la sécurité

antidémarrage (10) puis actionnez la gachette (9).

Arrét : Relachez la gachette (9).

7.5 Transport

Pour le transport, abaissez compléetement le bras
(5) et bloquez-le en manceuvrant la sécurité de
transport (4).

Remarque : pour bloquer le bras, il est nécessaire

de mettre le limiteur de profondeur de coupe (3) sur
une position basse. Voir chapitre 7.1.

8. Maintenance

Avant toute intervention de remplacement
d'accessoire ou de maintenance, retirez la
prise du cordon du secteur !

N'actionnez le systeme de blocage de
broche (8) qu'une fois le moteur a I'arrét.

Retrait du disque de trongonnage :

- Actionnez le levier de blocage de broche (8) vers
la droite et tournez le disque de trongconnage (a) a
la main jusqu'a ce que le blocage de la broche soit
audible.

- Dévissez la vis et sa bride de serrage (b) avec la
clé (c) dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

- Enlevez le disque de trongonnage.

Fixation du disque de trongonnage :

- Mettez en place le nouveau disque de
trongonnage (a).

- Vissez la vis et sa bride de serrage (b) sans serrer.

- Bloquez la broche et serrez la vis et sa bride de
serrage (b) avec la clé (c).

- Vérifiez que le blocage de broche (8) est bien
neutralise.

- Silamachine est sale, nettoyez-la en prenant soin
de bien éliminer la poussiére de poncage.

Entretien périodique :
Huiler les pieces suivantes au moins une fois par
mois : piéces mobiles de I'étau.

9. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur l'installation. Dans certaines
situations, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,2 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

10. Accessoires

Utilisez uniqguement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquez le type exact de I'outil
électrique au distributeur.
Voir page 3.
A Disques de trongonnage : qualité A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disque de trongonnage spécial mi-dur pour
acier inoxydable.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité.
B Disques de trongonnage : qualité A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acier.
Bonnes performances de coupe et bonne
longévite dans l'acier.
Modéle dur pour machines puissantes.
A 36-S : renforts internes pour des coupes
rapides.
C Disques de trongonnage : qualité A 24-M
"Flexiamant Super" acier.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité dans l'acier.
Modele tendre pour machines peu puissantes.
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniére
conforme.



Suivre les réglementations nationales concernant m Porter un casque antibruit!
I'élimination dans le respect de I'environnement et

le recyclage des machines, emballages et

accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U =tension

| =Intensité

P4 =Puissance absorbée
P,  =Puissance débitée
No =Vitesse a vide

Dimensions du disque de trongonnage :
Dmax =diamétre extérieur maximal

B =épaisseur du disque

d =alésage

Hmax =diamétre maximal de trongonnage
(® = profilé en acier rond et plein, O =
profilé en acier rond et creux, O = profilé
en acier polygonal et creux)
Lmax =Ouverture max. de I'étau
m =Poids sans cordon d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur I vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 61029 :
anw = valeur d'émission vibratoire

Khw = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze metaal-afkortmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De metaaldoorslijpmachine is met originele
Metabo-doorslijpschijven geschikt voor het droog
doorslijpen van staal, NE-metalen, ijzer- en
gietijzerprofielen en dergelijke materialen.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

@ WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

e= Draag altijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. indien nodig ook

¥ andere beschermingsmiddelen dragen
zoals bijv. stofmasker, handschoenen, helm en
schort Bij de beoordeling of gezichts- en stofmasker
nodig zijn, moet ook rekening worden gehouden
met de eigenschappen die gevaarlijk zijn voor de
gezondheid van het te bewerken werkstuk en/of de
coating daarvan. Draag in geval van twijfel
beschermende kleding.

Draag oorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Bewerk geen magnesium.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
@ vochtige of natte omgeving.

Gebruik het gereedschap niet in een
explosiegevaarlijke omgeving, waar vonken brand,
explosies e.d. kunnen veroorzaken.

@ Geen zaagbladen gebruiken.

Voor ongevallenpreventie: de slijpmachine moet
altijd met voldoende lange en stabiele bouten op
een werkbank bevestigd zijn.

Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

De machine nooit gebruiken zonder beschermkap
@)

Beschermkap (7) altijd helemaal naar beneden
zwenken.

Let erop, dat de beweeglijke beschermkap (7) niet
is vastgeklemd. Deze moet vrij kunnen bewegen.

Controleer het elektrisch gereedschap op
eventuele beschadigingen.

-Voor het verdere gebruik van het elektrisch
gereedschap moeten veiligheidsvoorzieningen of
licht beschadigde onderdelen zorgvuldig worden
onderzocht op optimaal en correct functioneren.
-Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen moeten door een erkende dealer
worden gerepareerd of uitgewisseld, voor zover
niets anders in de gebruiksaanwijzing is
aangegeven.

Storingen aan de machine, incl. beschermkappen
of slijpschijven moeten direct na optreden worden
gemeld. Laat de storing deskundig opheffen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze wanneer beschadigingen aanwezig
zijn.

Gebruik alleen drie-aderige verlengingskabels.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Gebruik geen machine met te weinig vermogen
voor zware werkzaamheden.

Volg de instructies op voor smeren en vervangen
van gereedschap.

Bewaar de ongebruikte machine op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats, buiten het bereik
van kinderen.

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Indien het nodig mocht zijn, stof te verwijderen,
maak dan eerst het gereedschap los van het
voedingsnet.



Bij extreme hoeveelheden optredend stof moeten
de reinigingscycli voor de machine worden verkort
en/of moet een aardlekschakelaar (FI) worden
voorgeschakeld.

Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden.

Alleen door de leverancier aanbevolen slijpschijven
gebruiken, die voldoen aan de geldende
specificaties van de betreffende veiligheidsnorm
voor slijpmaterialen zoals bijv. EN 12413.

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere accessoires brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Slijpschijven moeten worden bewaard en
behandeld volgens de instructies van de
leverancier.

Bewaar de slijpschijven op een droge locatie. Bij
slijpschijven voor droog slijpen kan de sterkte door
vocht of water afnemen.

Behandel de slijpschijven voorzichtig. Bescherm de
slijpschijven tegen slaan en stoten.

Gebruik altijd toebehoren, die voldoen aan de
hierna volgende minimale eisen:

Ermogen alleen slijpschijven met kunstharsbinding
en vezelversterklng worden gebruikt. Het maximale
toerental (min”'/tpm) van de slijpschijven mag niet
kleiner zijn dan het leeglooptoerental van de
machine.

Let op de maximale diameter voor de slijpschijven
(zie technische gegevens).

Geen slijpschijven gebruiker, die dikker zijn dan
3 mm (3/32").

Het gat van de slijpschijf moet zonder speling op de
gereedschapshouder passen. Geen adapters of
reduceerkoppen gebruiken.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht!

Gebruiksaanwijzing van de slijpschijven
aanhouden.

Behandel de onderdelen, die met de slijpschijven
verbonden zijn, bijzonder voorzichtig. Let erop dat
spindel, flens en bout niet beschadigd raken. Een
beschadiging van deze onderdelen kan breuk van
de slijpschijf tot gevolg hebben.

Controleer voor het gebruik de slijpschijf; gebruik
geen aangeslagen, gesprongen, gebroken,
onronde resp. trillende of ander soort beschadigde
slijpschijven.

Gewaarborgd moet zijn, dat gemonteerde
slijpschijven conform de specificaties van de
leverancier zijn ingebouwd.

Zorg ervoor, dat de slijpschijven voor gebruik
correct zijn aangebracht en bevestigd en schakel
de machine 30 s in een veilige positie in; machine
direct uitschakelen wanneer sterke trillingen of
andere storingen optreden. Indien dat gebeurt,
onderzoek dan de machine teneinde de oorzaak te
bepalen.

NEDERLANDS

Wanneer de slijpschijf tot op de slijtgrens (1/3 van
de buitendiameter) is afgesleten, moet deze
worden vervangen.

Voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden de
stekker uit het stopcontact halen.

De slijpschijf draait nog na, nadat de machine is
uitgeschakeld.

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.
@ Gevaar voor letsel!

Wanneer de slijpschijf tijldens leegloop te sterk trilt
kan er een breuk ontstaan. Bij onregelmatigheden
tijdens gebruik, de machine direct uitschakelen en
laten repareren.

Zet het werkstuk vast. Gebruik een bankschroef om
het werkstuk vast te zetten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Lange werkstukken dienen voldoende te worden
ondersteund.

Begin met het slijpen pas nadat het maximale
toerental is bereikt.

Bij het slijpen alleen de snijkant van de slijpschijf
gebruiken. Gebruik de zijoppervlakken van de
slijpschijf niet voor slijpwerkzaamheden.

Bij het bewerken van werkstukken met rondingen of
schuine vlakken moet erop worden gelet, dat op de
slijpschijf geen zijwaartse druk wordt uitgeoefend.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden dienen met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt te worden.

Houd in brandgevaarlijke gebieden een geschikt
blusmiddel bij de hand.

Het bewerkte werkstuk kan zeer heet zijn.
Voorzichtig, verbrandingsgevaar!

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
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Om de belasting met deze stoffen te verminderen:

Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en

draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals

bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 10.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Sleutelvak

2 Sleutel voor vervangen slijpschijf en instellen

3 Slijpdieptebegrenzing

4 Transportborging

5 Hefboom

6 Slijpschijf *

7 Beschermkap

8 Asvergrendeling

9 Drukschakelaar

10 Inschakelblokkering

11 Vonkenbeschermplaat

12 Bankschroef

13 Hefboom voor snelverstelling

14 Draaikruk

15 Aanslag

16 Bouten (voorinstellen van snijhoek resp. max.
spanbreedte)

* niet bij de levering inbegrepen

6. Inbedrijfstelling

A Controleer voordat de machine in gebruik
wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

De machine mag alleen op netspanning en
netfrequentie worden aangesloten zoals
gespecificeerd op het typeplaatje. Wanneer bijv.
een 120 V machine op 230 V netspanning wordt
aangesloten, dan kunnen de slijpschijven en de
machine door het overschrijden van het maximale
toerental beschadigd raken.

A Alle bouten moet vast zijn aangetrokken. Trek
de bout voor de bevestiging van de slijpschijf

vast met de meegeleverd sleutel en controleer of de
andere bouten ook vast zijn aangetrokken.

Vonkbeschermplaat (11):

Voor de inbedrijfname de vonkbeschermplaat tot
aan de markering verdraaien.

7. Gebruik

7.1 Snijdiepte instellen

Voor het voorinstellen van de gewenste snijdiepte
bijv. bij meerdere snedes met dezelfde diepte.

Instellen van de snijdieptebegrenzer (3):

- De contramoer losmaken.
- De zeskantbout op de gewenste diepte instellen.
- De borgmoer weer vastdraaien.

7.2 Bankschroef

Het werkstuk vast in de bankschroef (12)
spannen.

Instellen van de snijhoek:

- De beide bouten (16) van de aanslag (15)
losmaken.

- Gewenste hoek instellen.

- De beide bouten (16) weer vastdraaien.

Verstellen van de maximale spanbreedte:

de aanslag kan in 3 posities worden ingesteld.

- Daarvoor de beide bouten (16) verwijderen.

- De aanslag (15) naar achteren / midden / voren
verzetten.

- De aanslag (15) met beide bouten (16) weer
bevestigen.

Werkstuk inspannen:

- Voor snelspannen de hefboom (13) naar boven
zwenken en de draaikruk (14) in de richting van
het werkstuk schuiven.

- Hefboom (13) naar onderen drukken en het
werkstuk door rechtsom verdraaien van de
draaikruk (14) vast inspannen.

7.3 Doorslijpen van een werkstuk

A Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

¢ Begin pas met het snijden wanneer de machine
het maximale toerental heeft bereikt.

¢ De slijpschijf langzaam op het werkstuk laten
zakken en dan met geringe druk de snede
maken.

* Na afronding van de werkzaamheden, de
hefboomarm weer in de uitgangspositie brengen.

* Na afronden van de snede de machine
uitschakelen, de motor volledig tot stilstand laten
komen en pas dan de volgende snede
voorbereiden. Het uitnemen of plaatsen van



werkstukken bij roterende slijpschijf kan letsel tot
gevolg hebben.

* Niet met te veel druk werken, omdat de slijpschijf
dan te snel slijt resp. de machine of het werkstuk
beschadigd raken.

7.4 In- en uitschakelen

Inschakelen: Inschakelblokkering (10) indrukken
en vasthouden, vervolgens op de drukschakelaar
(9) drukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (9) loslaten.

7.5 Transport

Bij het transport de hefboomarm (5) geheel naar
beneden brengen en door verschuiven van de
transportborging (4) vastzetten.

Opmerking: voor het borgen van de hefboomarm is

het noodzakelijk de snijdieptebegrenzer (3) in een
onderste positie te draaien. Zie hoofdstuk 7.1.

8. Onderhoud

Voor alle ombouw- en
onderhoudswerkzaamheden de stekker uit
het stopcontact halen!

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande
motor indrukken.

Afnemen van de slijpschijf:

- Hefboom voor asvergrendeling (8) naar rechts
drukken en de slijpschijf (a) met de hand
verdraaien tot de asvergrendeling merkbaar
borgt.

- Bout met spanflens (b) met de sleutel (c) linksom
afschroeven.

- Slijpschijf wegnemen.

Monteren van de slijpschijf:

- De nieuwe slijpschijf (a) plaatsen.

- Bout met spanflens (b) opschroeven.

- Spindel borgen en bout met spanflens (b) met de
sleutel (c) vast aandraaien.

- Controleer of de asvergrendeling (8) weer los is.

- Vervuilde machine reinigen en slijpstof
verwijderen.

Regelmatig onderhoud:

De volgende onderdelen tenminste maandelijks
olién: de bewegende onderdelen van de
bankschroef.

9. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
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kunnen andere apparaten worden beinvioed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,2 Ohm worden geen
storingen verwacht.

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, doet u dat dan
bij uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 3.

A Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 36-R
,Flexiamant Super“ RVS.
Middelharde speciale slijpschijven voor
roestvaststaal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd.
B Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 30-R/ A 36-
S ,,Flexiamant Super“ staal.
Goed snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Harde uitvoering voor krachtige machines.
A 36-S: met intern weefsel voor snel snijden.
C Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 24-M
~Flexiamant Super” staal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd in staal.
Zachte uitvoering voor minder krachtiger
machines.
Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4. 23
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Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U =spanning

| =Stroom

P4 =nominaal ingangsvermogen
Ps =afgegeven vermogen

No =nullasttoerental

Afnemen van de slijpschijf:
Dmax =maximale buitendiameter

B =schijfdikte
d =gat
Hmax =max. snijdiameter
(® = staaf, O = buis, O = profielstaal)
Lmax =max. bankschroefopening

m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 61029.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 61029:

anw = trilingsemissiewaarde

Khw = onzekerheid (trilling)
Typlsche A- gekwalmceerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti troncatrici a mola per
metallo, identificate dal modello e dal numero di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La troncatrice a mola per metallo, corredata dai
dischi da taglio originali Metabo, & adatta alla
levigatura a secco di acciaio, metalli non ferrosi,
profilati in ferro e ghisa e materiali simili.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile

elettrico € responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento. avvertenze di
sicurezza in buone condizioni.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Utilizzare sempre occhiali protettivi e

‘ protezioni acustiche. In caso di necessita,

¥ indossare anche altri dispositivi di
protezione, come mascherine, guanti, elmetto e
grembiule. Nella valutazione dell'opportunita di
indossare una mascherina o una mascherina
antipolvere, occorre tenere presente anche il livello
di nocivita per la salute del materiale del pezzo e/o
del rivestimento dello stesso. In caso di dubbi,
indossare per sicurezza l'abbigliamento protettivo.

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba
lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del livello
di intensita acustica pud danneggiare I'udito.
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Non lavorare il magnesio.

Non utilizzare gli utensili elettrici in ambienti
@ umidi o bagnati.

Non impiegare l'utensile in ambienti a rischio di
esplosione, dove sussiste il rischio di generazione
di fiamme, incendio o esplosione.

@ Non utilizzare lame.

Indicazione per la prevenzione degli infortuni: la
levigatrice deve sempre essere fissata con viti
lunghe e stabili ad un banco da lavoro.

Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le mani
nella zona della cerniera durante I'abbassamento
del braccio della leva!

Non utilizzare mai l'utensile senza calotta di
protezione (7).

Abbassare la calotta di protezione (7) sempre
completamente.

Accertarsi che la calotta di protezione mobile (7)
non sia incastrata. Deve muoversi liberamente.

Verificare che |'utensile elettrico non sia
danneggiato.

-Prima di continuare ad utilizzare I'utensile elettrico,
occorre ispezionare accuratamente i dispositivi di
sicurezza o i componenti leggermente danneggiati
al fine di verificarne l'integrita e il corretto
funzionamento.

-l dispositivi di sicurezza e i componenti danneggiati
devono essere fatti riparare in modo conforme da
un'officina autorizzata oppure sostituiti, salvo
diverse indicazioni nelle istruzioni d'uso.

| guasti all'utensile, incl. le calotte di protezione o i
dischi da taglio, devono essere comunicati subito
dopo la loro comparsa. Fare riparare il guasto da

tecnici specializzati.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell'utensile elettrico e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga a tre conduttori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Non utilizzare utensili a bassa potenza per i lavori
piu duri.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Posare |'utensile inutilizzato in un luogo asciutto,
alto oppure chiuso, fuori dalla portata dei bambini.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora si renda necessaria la
rimozione di polvere, scollegare dapprima I'utensile
elettrico dalla rete di alimentazione.
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In caso di condizioni estreme di polvere, avvicinare
i cicli di pulizia dell'utensile e/o attivare
preventivamente un interruttore per la corrente di
guasto (FI).

In caso di attivazione dell'interruttore Fl, controllare
e pulire la macchina.

Utilizzare esclusivamente dischi da taglio
raccomandati dal produttore, che corrispondano
agli standard di sicurezza per i materiali di
levigatura, come ad es. EN 12413.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per l'operatore.

| dischi da taglio devono essere conservati secondo

le indicazioni del produttore e maneggiati con cura.

Conservare i dischi da taglio in un luogo asciutto.
Per i dischi da taglio a secco, I'umidita o l'acqua
possono diminuirne la resistenza.

Maneggiare il disco da taglio con cura. Evitare di
sottoporre il disco da taglio a colpi o urti.

Utilizzare sempre accessori che soddisfino i
seguenti requisiti minimi:

devono essere utilizzati soltanto dischi da taglio con
legante in resina sintetica e rinforzati in fibra. La
velocita massima (min™') del disco da taglio non
deve essere inferiore alla velocita a vuoto
dell'utensile.

Attenersi al diametro max del disco da taglio (v. dati
tecnici).

Non utilizzare dischi da taglio con spessore
superiore a 3 mm (3/32").

Il foro del disco da taglio deve corrispondere
all'attacco dell'utensile senza gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Attenersi alle istruzioni d'uso del disco da taglio.

Maneggiare i componenti legati al disco da taglio
con particolare attenzione. Accertarsi che il
mandrino, la flangia e la vite non siano danneggiati.
Un danneggiamento di questi componenti puo
comportare la rottura del disco da taglio.

Prima dell'uso, ispezionare il disco da taglio, non
utilizzare dischi da taglio ammaccati, spezzati
fragili, non uniformi, vibranti o altrimenti
danneggiati.

Occorre accertarsi che i dischi da taglio montati
siano installati secondo le istruzioni del produttore.

Accertarsi prima dell'uso che i dischi da taglio siano
posizionati e fissati correttamente e far funzionare
l'utensile a vuoto per 30 s in posizione sicura;
spegnere immediatamente 'utensile in caso di forti
vibrazioni o altre anomalie. In caso di anomalie,
ispezionare l'utensile per individuarne le cause.

Se il disco da taglio & usurato fino al limite di usura
(1/3 del diametro esterno)e necessario sostituirlo.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o

manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Il disco da taglio continua a girare anche dopo aver
spento l'utensile.

Attivare l'arresto del mandrino (8) soltanto a motore
spento.

Non afferrare il disco da taglio quando € in
@ rotazione. Pericolo di lesioni!

Se il disco da taglio, a vuoto, vibra eccessivamente
potrebbe rompersi. In caso di irregolarita durante
l'uso, spegnere immediatamente I'utensile e farlo
riparare.

Assicurare il pezzo. Per tenere fermo il pezzo,
utilizzare la morsa a vite.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Pezzi in lavorazione lunghi devono essere
sufficientemente sostenuti.

Iniziare a tagliare soltanto una volta raggiunta la
velocita massima.

Durante il taglio, utilizzare soltanto il bordo di taglio
del disco da taglio. Utilizzare la superficie laterale
del disco da taglio solo per i lavori di levigatura.

Per la lavorazione di pezzi con superfici stondate o
oblique, accertarsi che il disco da taglio non sia
sottoposto a pressione laterale.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe.

Tenere un estintore a portata di mano nei luoghi
infiammabili.

Durante la lavorazione, il pezzo pud raggiungere
temperature molto elevate. Prudenza, pericolo di
ustione!

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di
legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.



disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 10.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

1 Vano portachiave

2 Chiave per il cambio del disco da taglio e per le
regolazioni

3 Limitatore della profondita di taglio

4 Sicura per il trasporto

5 Braccio della leva

6 Disco dataglio *

7 Cuffia di protezione

8 Arresto del mandrino

9 Pulsante interruttore

10 Blocco dell'accensione

11 Deflettore di protezione

12 Morsa a vite

13 Leva per la regolazione rapida

14 Manovella

15 Battuta

16 Viti (per la regolazione dell'angolo di taglio o

dell'apertura di serraggio max)
* non compreso nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

A Prima della messa in funzione verificare che la
tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

L'utensile deve essere allacciato esclusivamente
alla tensione e frequenza di rete indicate sulla
targhetta. Se ad esempio un utensile da 120 V viene
allacciato ad una tensione di rete di 230 V, sussiste
il rischio di danneggiare il disco da taglio e I'utensile
per il superamento della velocita massima.
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Tutte le viti devono essere avvitate

saldamente. Stringere le viti per il fissaggio del
disco da taglio con la chiave in dotazione e
controllare che tutte le viti siano parimenti avvitate.

Deflettore di protezione (11):

Prima della messa in funzione, inserire il deflettore
fino alla demarcazione.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione della profondita di taglio

Per preimpostare la profondita di taglio desiderata,
ad esempio in caso di piu tagli con la stessa
profondita.

Regolazione del limitatore della profondita di

taglio (3):

- Allentare i controdadi.

- Regolare la vite a testa esagonale sulla profondita
di taglio desiderata.

- Stringere nuovamente il controdado.

7.2 Morsa avite

A Fissare i pezzi nella morsa a vite (12)
saldamente.

Regolazione dell'angolo di taglio:

- Allentare le due viti (16) della battuta (15).
- Impostare I'angolo di taglio desiderato.

- Riavvitare le due viti (16).

Regolazione dell'apertura di serraggio
massima:

la battuta pud essere regolata su 3 posizioni.

- A tale scopo, rimuovere le due viti (16).

- Spostare la battuta (15) indietro/al centro/in
avanti.

- Fissare nuovamente la battuta (15) con le due viti
(16).

Fissaggio del pezzo:

- Per una rapida regolazione, spostare la leva (13)
verso l'alto e la manovella (14) in direzione del
pezzo.

- Premere la leva (13) verso il basso e stringere il
pezzo ruotando la manovella (14) in senso orario.

7.3 Taglio di un pezzo
Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le
mani nella zona della cerniera durante
I'abbassamento del braccio della leva!

¢ Iniziare il taglio soltanto quando Il'utensile ha
raggiunto la velocita massima.

* Abbassare lentamente il disco dataglio sul pezzo
ed eseguire il taglio esercitando una lieve
pressione.

* Una volta terminato il lavoro, portare il braccio
della leva in posizione iniziale.

* Una volta terminato il taglio, spegnere l'utensile,
lasciare fermare completamente il motore e solo
a questo punto preparare il successivo lavoro di
taglio. L'estrazione o l'inserimento di pezzi
mentre il disco da taglio & in rotazione puo
comportare lesioni.
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* Non lavorare con una pressione eccessiva,
altrimenti il disco da taglio si usura rapidamente o
I'utensile o il pezzo vengono danneggiati.

7.4 Accensione e speghimento
Accensione: tenere premuto il blocco
dell'accensione (10), premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

7.5 Trasporto

Per il trasporto, abbassare completamente il
braccio della leva (5) e arrestarlo spostando la
sicura per il trasporto (4).

Nota: per fermare il braccio della leva &€ necessario
ruotare il limitatore della profondita di taglio (3) in
una posizione bassa. Vedere il capitolo 7.1.

8. Manutenzione

Prima di ogni intervento di allestimento e
manutenzione: estrarre la spina dalla presal!
Attivare |'arresto del mandrino (8) soltanto a
motore spento.

A

Estrazione del disco da taglio:

- Premere verso destra la leva per l'arresto del
mandrino (8) e ruotare il disco da taglio (a) amano
fino allo scatto dell'arresto del mandrino.

- Svitare la vite e la flangia di serraggio (b) con la
chiave (c) ruotando in senso orario.

- Estrarre il disco da taglio.

Applicazione del disco da taglio:

- Applicare il nuovo disco da taglio (a).

- Awvitare la vite con flangia di serraggio (b).

- Arrestare il mandrino e svitare la vite e la flangia di
serraggio (b) con la chiave (c) ruotando in senso
orario.

- Controllare che I'arresto del mandrino (8) sia di
nuovo completamente allentato.

- Pulire I'utensile sporco e rimuovere la polvere di
levigatura.

Manutenzione regolare:
Le seguenti parti andranno oliate almeno una volta
al mese: parti mobili della morsa a vite.

9. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
I'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 3.

A Dischi da taglio: classe di qualita A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disco da taglio di media durezza speciale per
acciaio inox.
Elevata potenza di taglio con buona durata.
B Dischi da taglio: classe di qualita A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acciaio.
Buona potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione dura per gli utensili potenti.
A 36-S: con trama interna, per tagli rapidi.
C Disco da taglio: classe di qualita A 24-M
"Flexiamant Super" acciaio.
Elevata potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione tenera per gli utensili meno potenti.
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da tecnici
/ elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.



U =tensione

| =corrente

P4 =Assorbimento nominale
Ps =Potenza erogata

No =Numero di giri a vuoto

Dimensioni del disco da taglio:
Dmax =diametro esterno massimo
=spessore del disco

=foro

max =diametro di taglio max

(® =barra, O = tubo, O = profilato)
max =apertura max morsa a vite
=Peso senza cavo di alimentazione
Valori di misura rilevati secondo EN 61029.

O Macchina di classe Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 61029:

anw = valore di emissione vibrazione

Kiw = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

3 T QW

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!

ITALIANO

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estos
tronzadoras a muela de metal, identificadas por tipo
y nimero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

En combinacion con los discos tronzadores
Metabo, esta herramienta es apta para el tronzado
en seco de acero, metales no férreos, perfiles de
hierro y de fundicion y materiales similares.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia proteccion y lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

proteccion para los oidos. En caso

=¥ necesario, pongase equipos de proteccion,
como, p. ej., mascarillas de proteccion de polvo,
guantes, casco y mandil. Para considerar si es
necesario utilizar mascarillas o mascarillas de
proteccion de polvo también deben tenerse en
cuenta las propiedades nocivas para la salud de la
pieza de trabajo que se va a trabajar y/o su
revestimiento. En caso de duda, es recomendable
ponerse la ropa protectora.

Utilice siempre unas gafas protectoras y

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccién para los oidos. La
exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

No trabaje materiales de magnesio.
No utilice herramientas eléctricas en
entornos humedos.

No utilice la herramienta en entornos con riesgo de
explosion en que las chispas puedan provocar
incendios, explosiones o fendbmenos parecidos.

@ No utilice hojas de sierra.

Advertencia para evitar accidentes: estatronzadora
debe estar fijada en todo momento en un banco de
trabajo mediante unos tornillos que posean la
longitud y estabilidad debidas.

iPeligro de aplastamiento! No introducir las manos
en lazona de las bisagras al descender el brazo de
palanca.

Nunca utilice nunca la herramienta sin antes montar
la cubierta protectora (7).

Bajar la cubierta protectora (7) completamente.

Asegurarse de que la cubierta protectora movil (7)
no queda inmovilizada. Debe poder moverse
libremente.

Compruebe si la herramienta eléctrica presenta
danos.

-Antes de seguir utilizando la herramienta eléctrica,
compruebe que los dispositivos de proteccién o las
piezas ligeramente danadas funcionan
correctamente y conforme a lo previsto.

-Las piezas y los dispositivos de proteccion
dafiados deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito en un taller especializado, a
menos que se indique lo contrario en las
instrucciones de manejo.

Las averias de la herramienta, incluidas las de las
cubiertas protectoras o de los discos tronzadores,
deben comunicarse inmediatamente después de
su aparicion. La averia debe ser subsanada por
personal especializado.

Controle de forma periddica el cable de conexién
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafios, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de las
alargaderas y cambielas en caso de que presenten
dafos.

Utilice unicamente alargaderas trifilares.
Mantenga las empufaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

No utilice herramientas de potencia baja para
trabajos duros.

Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.



Cuando no utilice la herramienta, depositela en un
lugar seco, alto y cerrado con llave, fuera del
alcance de los nifos.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. Si fuera necesario eliminar el
polvo de la herramienta, primero desconéctela de la
red eléctrica.

En caso de que se acumule una gran cantidad de
polvo, debera acortar los ciclos de limpieza y/o
preconectar un interruptor de proteccion diferencial
(F1).

Al desconectar la maquina mediante el interruptor
de proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse.

Utilizar unicamente los discos tronzadores
recomendados por el fabricante que cumplan las
especificaciones de la normativa de seguridad
sobre materiales de tronzado, como, p. €j., lanorma
EN 12413.

jAtencion! La utilizacion de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.

Los discos tronzadores deben guardarse siguiendo
las indicaciones del fabricante y deben manipularse
con cuidado.

Guarde el disco tronzador en un lugar seco. En
caso de utilizar los discos tronzadores para realizar
cortes en seco, la dureza del disco puede reducirse
con humedad o agua.

Manipule el disco tronzador con cuidado. Proteja el
disco tronzador de golpes o impactos.

Utilice siempre accesorios que cumplan los
requisitos siguientes:

Sélo deben utilizarse discos tronzadores de
aglomeracion con resina sintética y reforzados con
fibras. El numero de revoluciones maximo (rpm) del
disco tronzador no debe ser inferior al nimero de

revoluciones en marcha en vacio de la herramienta.

Tener en cuenta el diametro maximo del disco
tronzador (véanse las especificaciones técnicas).

No utilizar discos tronzadores con un grosor
superior a 3 mm (3/32").

El orificio del disco tronzador debe encajar sin
juego en el alojamiento de herramienta. No utilice
adaptadores ni piezas reductoras.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Tener en cuenta las instrucciones de manejo del
disco tronzador.

Manipule con mucho cuidado las piezas que estan
acopladas al disco tronzador. Procure no dafar el
husillo, la brida y el tornillo. Si estas piezas resultan
danadas, el disco tronzador podria romperse.

Antes de utilizar la herramienta, compruebe el
estado del disco tronzador; no utilizar discos
tronzadores golpeados, agrietados, quebradizos,
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ovalados o que vibren o que tengan algun otro tipo
de dafio.

Es imprescindible asegurarse de que los discos
tronzadores han sido montados conforme a las
indicaciones del fabricante.

Para ello, antes de utilizar los discos tronzadores
debe asegurarse de que estan montados y fijados
correctamente; asimismo, debera dejar la
herramienta en marcha en vacio durante 30 s en
una posicion segura; desconecte inmediatamente
la herramienta si se producen fuertes vibraciones u
otras averias. En ese caso, examinar la herramienta
para dar con la causa de la averia.

Si el disco tronzador esta desgastado hasta el limite
de desgaste (1/3 del diametro exterior): cambiar el
disco tronzador.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Los discos tronzadores contindan girando después
de haberse desconectado la herramienta.

Accione el bloqueo del husillo (8) sélo con el motor
parado.

No toque el disco tronzador cuando esté
@ girando. jRiesgo de lesiones!

El disco tronzador puede romperse si vibra
demasiado fuerte en marcha en vacio. Si se
producen irregularidades durante el manejo de la
herramienta, desconéctela inmediatamente y
llévela a reparar.

Afiance la pieza de trabajo. Utilice el tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Las piezas de trabajo largas deben tener suficiente
apoyo.

No empiece a tronzar hasta que la herramienta no
haya alcanzado el numero de revoluciones
maximo.

Utilice solamente el canto de corte del disco
tronzador para tronzar. Utilice la superficie lateral
del disco tronzador Unicamente para trabajos de
lijado.

Altrabajar piezas de trabajo que poseen curvaturas
o superficies oblicuas, procurar no ejercer presion
sobre el lateral del disco tronzador.

Procure que las chispas generadas al utilizar la
herramienta no provoquen ningun peligro, p. €j.,
que no alcancen al usuario, otras personas o
sustancias inflamables. Las zonas peligrosas se
deben cubrir con mantas que posean un bajo punto
de inflamacion.

Tenga un extintor adecuado al alcance cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

La pieza de trabajo que se ha trabajado puede estar
muy caliente. jAtencion, peligro de quemaduras!
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Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscépicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacién de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacién y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 10.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Guardallave

Llave para el cambio de disco tronzador y para
trabajos de ajuste

Limitador de la profundidad de corte
Seguro de transporte

Brazo de palanca

Disco tronzador *

Cubierta protectora

Bloqueo del husillo

Interruptor

Bloqueo de conexion

OQOVWONO U W N =
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11 Chapa de amortiguacién de chispas

12 Tornillo de banco

13 Palanca de ajuste de la velocidad

14 Manivela

15 Tope

16 Tornillos (para ajustar el angulo de corte y el
diametro maximo de sujecion)

* No incluido en el volumen de suministro.

6. Puesta en marcha

A Antes de enchufar la herramienta, compruebe
que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

La herramienta solo puede conectarse a la tensién
deredy alafrecuencia de red indicadas en la placa
de identificacion. Si, p. €j., se conecta una
herramienta de 120 V a una tensién de red de 230
V, el disco tronzador y la herramienta pueden
resultar dafados por superar el nUmero de
revoluciones maximo.

Todos los tornillos deben estar bien

apretados. Parafijar el disco tronzador, apriete
el tornillo mediante la llave suministrada y
compruebe si el resto de tornillos también estan
bien apretados.

Chapa de amortiguacién de chispas (11):

Antes de poner la herramienta en marcha, gire la
chapa de amortiguacion de chispas hasta la marca.

7. Manejo

7.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste previo de la profundidad de corte
deseada, p. €j., en caso de que deseen realizarse
varios cortes con la misma profundidad de corte.

Ajuste del limitador de la profundidad de corte

(3):

- Afloje la contratuerca.

- Ajuste el tornillo de cabeza hexagonal a la
profundidad de corte deseada.

- Vuelva a apretar la contratuerca.

7.2 Tornillo de banco

A Sujete la pieza de trabajo en el tornillo de
banco (12).

Ajuste del angulo de corte:

- Afloje ambos tornillos (16) del tope (15).

- Ajuste el angulo de corte deseado.

- Vuelva a apretar ambos tornillos (16).
Ajuste del diametro maximo de sujecion:
El tope puede ajustarse en 3 posiciones.

- Para ello, retire ambos tornillos (16).

- Desplace el tope (15) hacia atras / hacia el centro
/ hacia delante.

- Vuelva afijar el tope (15) con ambos tornillos (16).



Sujecion de la herramienta:

- Para un ajuste rapido, gire la palanca (13) hacia
arriba y desplace la manivela (14) en la direccion
de la pieza de trabajo.

- Presione la palanca (13) hacia abajo y sujete la
pieza de trabajo girando la manivela (14) en el
sentido de las agujas del reloj.

7.3 Como cortar una pieza de trabajo

A jPeligro de aplastamiento! No introduzca las
manos en la zona de las bisagras al descender

el brazo de palanca.

* No empiece a tronzar hasta que la herramienta
no haya alcanzado el numero de revoluciones
maximo.

* Descienda el disco tronzador poco a poco sobre
la pieza de trabajo y realice el corte aplicando
una ligera presion.

¢ Una vez finalizada la tarea, coloque el brazo de
palanca en la posicion inicial.

* Una vez finalizado el tronzado, desconecte la
herramienta, deje que el motor se pare
completamente; a continuacion, prepare el
siguiente trabajo de tronzado. Si se extraen o se
insertan piezas de trabajo cuando el disco
tronzador esté girando, pueden sufrirse lesiones.

¢ No trabaje aplicando una gran presion, de lo
contrario, el disco tronzador se desgasta
rapidamente y la herramienta o la pieza de
trabajo resultan dafiadas.

7.4 Conexiony desconexion

Conexioén: presione el bloqueo de conexiéon (10)y
manténgalo presionado, accione el interruptor (9).

Desconexidn: suelte el interruptor (9).

7.5 Transporte

Para transportar la herramienta, gire el brazo de
palanca (5) completamente hacia abajo y bloquéelo
desplazando el seguro de transporte (4).

Advertencia: para bloquear el brazo de palanca es
necesario girar el limitador de profundidad de corte
(8) hasta colocarlo en la posicion inferior. Véase el
capitulo 7.1.

8. Mantenimiento

A
A

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de
mantenimiento o reequipamiento recuerde
extraer el enchufe de la toma de corriente.
Accione el bloqueo del husillo (8) solo con el
motor parado.
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Como retirar el disco tronzador:

- Presione la palanca para el bloqueo del husillo (8)
hacia la derecha y gire manualmente el disco
tronzador (a) hasta que el bloqueo del husillo
encaje de forma audible.

- Desenrosque el tornillo junto con la brida de
sujecion (b) mediante la llave (c) en el sentido
contrario al de las agujas del relo;j.

- Retire el disco tronzador.

Montaje del disco tronzador:

- Coloque el disco tronzador nuevo (a).

- Enrosque el tornillo junto con la brida de sujecion
(b).

- Bloquee el husillo y apriete el tornillo junto con la
brida de sujecion (b) mediante la llave (c).

- Compruebe si el bloqueo del husillo (8) vuelve a
estar completamente aflojado.

- En caso necesario, limpie la maquina y elimine el
polvo de lijar.

Mantenimiento regular:
Lubricar las siguientes piezas por lo menos una vez
al mes: piezas moviles del tornillo de banco.

9. Localizacion de averias

Los procesos de conexidn provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafadas otras
herramientas. Si la impedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 3.

A Discos tronzadores: calidad A 36-R
"Flexiamant Super".
Disco tronzador especial semiduro para acero
inoxidable.
Elevada potencia de corte con una vida util
larga.

B Discos tronzadores: calidad A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo duro para herramientas de gran
potencia.
A 36-S: con un tejido interior para cortes
rapidos.

C Discos tronzadores: calidad A24-M
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida util larga.
Modelo blando para herramientas de baja
potencia.

Programa completo de accesorios disponible en

www.metabo.com o en el catalogo principal.
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11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas s6lo
deben efectuarlas técnicos electricistas
especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor, a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electrd-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 4.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =Tension

| =Corriente

P4 =Consumo de potencia

Ps =Potencia suministrada

ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

Dimensiones del disco tronzador:
=Diametro exterior maximo
=Grosores de disco
=Orificio

max

(v]w)

=Diametro maximo de tronzado

(® = barra, O =tubo, O = acero perfilado)
=Abertura maxima del tornillo de banco
=Peso sin cable ala red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 61029.

[O] Maquina de la clase de seguridad I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 61029:

Anw =Valor de emision de vibraciones
Khw = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de cortar metal, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lixadeira cortadora para metal com o disco de
corte original Metabo é adequada para lixamentos
a seco em agos, metais nao-ferrosos, perlifaldos de
ferro e de ferro fundido e materiais semelhantes.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentagao
aplicavel a prevengéo de acidentes, assim como a
informacéo sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugoes. Em caso de ndo
cumprimento das indicagcbes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicagoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Use sempre 6culos de proteccéo e

. protecgao auricular. Se necessario,

=¥ também utilize outros equipamentos de
protec¢do, como p.ex. mascaras anti-po, luvas,
capacete e avental. Ao avaliar, se necessita de uma
mascara facial ou anti-pé, também devera tomar
em consideracgao as caracteristicas nocivas a
saude do material a trabalhar e/ou de seu
revestimento. Em caso de duvida, melhor vestir a
roupa de protecgéo.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por
periodos prolongados. Uma sujei¢édo prolongada a
elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas
de audicao.

Na&o trabalhar com magnésio.
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Na&o utilizar a ferramenta eléctrica em
ambientes humidos ou molhados.

Nao utilizar a ferramenta em ambientes com riscos
de explosao, onde possam formar-se fogo por
centelhas, explosoes etc.

@ Nao utilizar laminas de serra.

Nota para prevengao de acidentes: fixar a maquina
de lixar sobre uma bancada, servindo-se sempre
de parafusos com comprimento correspondente.

Perigo de esmagamento! Aquando descer o brago
da alavanca, jamais pegue na area da dobradica!

Jamais utilize a ferramenta sem o resguardo (7).

Sempre vire o resguardo (7) totalmente para baixo.

Dé atencgéo a que o resguardo movel (7) nao fique
preso. O resguardo deve ser moével.

Controle a ferramenta quanto a eventuais danos.
-Antes de utilizar a ferramenta eléctrica, deve
controlar ainda os dispositivo de proteccéo ou
pecas levemente danificadas, quanto a sua devida
fungédo conforme determinagéo.

-Enquanto néo especificado em particular nas
Instrugdes de Servico, os dispositivos de proteccao
e pecas danificadas devem ser consertadas ou
substituidas, conforme determinac¢éo, numa oficina
técnica homologada.

Avarias na ferramenta, inclusive nos resguardos ou
nos discos de corte devem ser informadas
imediatamente apds nota-los. Mandar consertar as
avarias de forma técnica.

Controlar regularmente o cabo de conex&o da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mandar
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Utilizar apenas cabos de extensao com trés fios.

Manter os punhos secos, limpos e livres de 6leo e
de graxa.

N&o usar uma ferramenta com pouca poténcia para
trabalhos pesados.

Seguir as instrugdes em relagao a lubrificagéo e a
troca de ferramentas.

Guardar as ferramentas nao utilizadas num lugar

seco, alto ou trancado, fora do alcance de criangas.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigcdes de po, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso precise remover o po, devera
deconectar primeiro a ferramenta eléctrica da rede
eléctrica.

No caso de extrema acumulagéo de po, devera
encurtar os ciclos de limpeza da ferramenta e/ou
pré-conectar um disjuntor de corrente de avaria
(F1).

Quando a maquina desliga através do disjuntor Fl,
devera examinar e limpar bem a maquina.

35
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Utilizar apenas discos de corte recomendados pelo
fabricante, que correspondem com as definicbes
dos respectivos padroes de seguranca para
materiais abrasivos, como p.ex. anorma EN 12413.

Atencao! A utilizacdo de outras ferramentas
acoplaveis e outros acessorios pode significar um
perigo de lesdo.

Segundo o fabricante, os discos de corte devem
ser guardados e tratados com todo cuidado.

Guardar os discos de corte num local seco. No
caso de discos de corte para corte a seco, a rigidez
pode reduzir-se devida a humidade ou agua.

Tratar o disco de corte com todo o cuidado.
Proteger o disco de corte diante de batidas e
impactos.

Usar apenas acessorios que garantem as
seguintes requisi¢oes minimas:

S6 é permitido usar discos de corte com liga de
resina sintética e reforgo de fibras. A rotagao
maxima (min-'/rpm) do disco de corte no devera
ser menor do que a rotagdo em vazio da
ferramenta.

Observar o didametro maximo do disco de corte
(veja Dados técnicos).

Na&o utilizar discos de corte com espessura acima
de 3 mm (3/32").

O furo do disco de corte devera ajustar-se ao porta-
ferramentas, sem sobras. Nao utilizar adaptadores
ou pecas redutoras.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio!

Observar as Instrugdes de Servigo do disco de
corte.

Tratar com cuidado especial as pecas ligadas com
o disco de corte. Dar atencéo a que veio, flange e
parafuso néao sejam danificados. Uma danificagéo
destas pegas pode levar a quebra do disco de
corte.

Antes da sua utilizagéo, devera examinar o disco de
corte; nao utilizar discos de corte batidos,
quebrados, quebradicos, excéntricos resp.
vibrantes ou que apresentem outra danificagdo
qualquer.

Devera assegurar de que os discos de corte foram
montados de acordo com as indicagdes do
fabricante.

Providenciar, para que antes da utilizacdo, o disco
de corte esteja devidamente montado e numa
posicéo segura, ligar a ferramenta por 30 segundos
na marcha em vazio; desligar imediatamente a
ferramenta quando constatar vibrac¢des fortes ou
outras avarias. Neste caso, devera inspeccionar a
ferramenta para achar a causa.

Se o disco de corte gastou até o limite de desgaste
(1/3 do diametro externo): trocar o disco de corte.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Depois de desligada a ferramenta, o disco de corte
ainda continua a rodar.

Accionar o bloqueio do veio (8)apenas depois da
paragem do motor.

N&o pegar no disco de corte em rotagéo.
@ Perigo de les&o!

Se o disco de corte vibrar muito na marcha em
vazio, ele pode quebrar. A qualquer irregularidade
durante a utilizagao, devera desligar
imediatamente a maquina e mandar conserta-la.

Proteger a pega a ser trabalhada. Servir-se do torno
de bancada para segurar a peca.

N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.

A peca a ser trabalhada deve estar apoiada
firmemente e protegida contra deslizes durante o
tratamento.

Pecas compridas tem de ser apoiadas
suficientemente.

Comecar a cortar apenas depois de atingidas as
rotagbes maximas.

Para cortar, devera utilizar apenas a aresta de corte
do disco de corte. Nao utilizar a superficie lateral do
disco de corte para trabalhos de lixamento.

Para o processamento de pecas com superficies
redondas ou superficies chanfradas, devera cuidar
para nao exercer forca lateral sobre o disco de
corte.

Providencie, para que as faiscas formadas durante
a utilizagao, ndo causam nenhum perigo, atingindo
p.ex. o operador ou outras pessoas ou incendiando
substancias inflamaveis. Areas perigosas devem
ser protegidas com mantas dificilmente
inflamaveis.

Nas areas com risco de fogo, mantenha a mao um
meio de extingdo adequado.

A peca a ser trabalhada pode ficar muito quente.
Cuidado, perigo de queimaduras!

Reduzir os niveis de pé:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doengas respiratdrias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem olocal de trabalho e use equipamento de
protec¢éo adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratoria que estejam em condigdes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo)
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao.



Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposicdes nas imediacdes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 10.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsao descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de pé:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver Pagina 2.
1 Deposito para chaves
2 Chave para trocar os discos de corte e para
operagoes de ajustes
3 Limitador da profundidade do corte
4 Proteccao para transporte
5 Brago de alavanca
6 Disco de corte *
7 Resguardo
8 Bloqueio do veio
9 Gatilho
10 Bloqueio de ligagao
11 Chapa reflectora de faiscas
12 Torno de bancada
13 Alavanca para ajustamento rapido
14 Manivela
15 Batente
16 Parafusos (para ajuste do angulo de corte resp.
da abertura maxima)
* N&o incluido no material de fornecimento

6. Colocacédo em operacao

A Antes de ligar o cabo de alimentagéao, verifique
se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacao se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

A ferramenta so6 deve ser conectada a uma tensao
e frequéncia de rede especificada na placa técnica.
Se p.ex. conectar uma ferramenta 120 V a uma
tensao de rede de 230 V, pode danificar-se o disco
de corte e a prépria ferramenta devido ao excesso
de rotagbes maximas.

A Todos os parafusos devem estar muito bem
apertados. Apertar o parafuso para fixar o
disco de corte servindo-se da chave do volume de
fornecimento e verificar se todos os outros
parafusos também foram muito bem apertados.
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Chapa reflectora de faiscas (11):

Antes da colocagao em funcionamento, deve girar
a chapa reflectora de faiscas até a marcagao.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade do corte

Para o pré-ajuste da profundidade do corte
pretendida, p.ex. no caso de varios cortes com a
mesma profundidade do corte.

Ajuste do limitador da profundidade do corte

(3):

- Soltar a contraporca.

- Ajustar o parafuso sextavado a profundidade do
corte pretendida.

- Voltar a apertar a contraporca.

7.2 Torno de bancada

Fixar bem as pecas a serem trabalhadas no
torno de bancada (12).

Ajuste do angulo de corte:

- Soltar ambos os parafusos (16) do batente (15).
- Ajustar o angulo de corte pretendido.

- Voltar a apertar ambos os parafusos (16).
Regular a abertura maxima:

E possivel ajustar o batente em 3 posicoes.

- Para o efeito, remover ambos os parafusos (16).

- Deslocar o batente (15) para tras / para o meio /
para a frente.

- Voltar afixar o batente (15) com os dois parafusos
(16).

Fixar uma peca a ser trabalhada:

- Para uma ajustamento rapido, rodar a alavanca
(13) para cima e deslocar a manivela (14) em
direcgéo a peca.

- Baixar a alavanca (13) e fixar bem a peca,
rodando a manivela (14) no sentido horario.

7.3 Cortar uma peca a ser trabalhada

A Perigo de esmagamento! Aquando descer o
brago da alavanca, jamais pegue na area da
dobradicga!

* Comegar o corte apenas quando a ferramenta
atingir a rotagdo maxima.

* Rebaixar o disco de corte lentamente sobre a
peca e efectuar o corte exercendo apenas pouca
forca de presséo.

* Depois de finalizada a operagéo, devera colocar
o brago da alavanca na posicéo de saida.

* Depois de finalizado o corte, devera desligar a
maquina, aguardar a paralisagao total do motor e
somente entéo preparar o proximo processo de
corte. Retirar ou inserir pecas durante a rotagdo
do disco de corte, pode levar a lesdes.

* Naotrabalhar com for¢a de pressdao em demasia,
de contrario o disco de corte ira desgastar mais
cedo ou a ferramenta ou a peca a ser trabalhada
ira danificar.

7.4 Ligar e desligar
Ligar: premir o bloqueio de ligagdo (10) e manté-
lo, accionar o gatilho (9).
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Desligar: soltar o gatilho (9).

7.5 Transporte

Para o transporte, devera girar o brago da alavanca
(5) bem para baixo e reté-lo, deslocando o bloqueio
para transporte (4).

Nota: Para reter o brago da alavanca devera rodar

o limitador da profundidade do corte (3) a posi¢ao
inferior. Veja Capitulo 7.1.

8. Manutencéo

Antes de todos os servigos de reequipagem
e de manutencéo: Puxar a ficha da tomada!
Accionar o blogueio do veio (8)apenas
depois da paragem do motor.

Remocao do disco de corte:

- Premir a alavanca para bloqueio do veio (8) para
adireita e rodar o disco de corte (a) manualmente
até um notavel engate do bloqueio do veio.

- Desenroscar o parafuso com flange tensor (b) no
sentido anti-horario, servindo-se da chave (c).

- Retirar o disco de corte.

Montagem do disco de corte:

- Montar o novo disco de corte (a).

- Abrir o parafuso com flange tensor (b).

- Reter o veio e apertar bem o parafuso com flange
tensor (b) servindo-se da chave (c).

- Verificar, se o bloqueio do veio (8) esta
novamente bem solto.

- Limpar a ferramenta suja e remover o pé de
lixamentos.

Manutencéo regular: )
Passar mensalmente 6leo nas seguintes pegas:
pecas méveis do torno de bancada.

9. Deteccao de avarias

Os processos de ligagdo geram breves redugdes
de tens@o. Em condicdes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede abaixo
de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

10. Acessdrios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.
Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Consulte a pagina 3.

A Discos de corte: Classe de qualidade A 36-R
,Flexiamant Super“ inox.
Disco de corte especial de dureza média para
aco inoxidavel.
Alto rendimento de corte com boa duracao.

B Discos de corte: Classe de qualidade A 30-R
/ A 36-S ,,Flexiamant Super” aco.
Bom rendimento de corte com boa duragéo em
aco.
Versédo dura para ferramentas com alto
rendimento.
A 36-S: Com tecido interior para cortes rapidos.

C Discos de corte: Classe de qualidade A 24-M
,Flexiamant Super“ aco.
Alto rendimento de corte com boa duragdo em
aco.
Versdo macia para ferramentas com menor
rendimento.

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas
sobressalentes no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio-ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 4.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

U =Tensé&o

| =Corrente

P4 =Absorgéo nominal
Ps =poténcia de saida
ng =Rotagéo em vazio

Dimensoes do disco de corte:
Dmax =Diametro maximo externo
B =Espessura do disco

d =Furo



Hmax =Didmetro méximo de corte

(® =barra, O = tubo, O = aco perfilado)
Lmax =Abertura méaxima do torno de bancada
m =peso sem cabo de alimentagéo
Valores medidos de acordo com a norma
EN 61029.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacéo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condigdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecc¢éo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direcgbes) determinado de acordo com a
EN 61029:

anw = Valor da emisséo de vibragbes

Khw = Inseguranca (vibragdes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

KpA, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar proteccoes auditivas!
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1. Overensstimmelsedeklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: metallkapsliparna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3&. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Metallkapen & med Metabos originalkapskivor
avsedd for torrkapning av stal, jarnfri metall, jarn-
och gjutprofiler och liknande material.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Félj de allménna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - L&s igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen f6ljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

s Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvand vid behov annan

¥ skyddsutrustning, t.ex. dammask,
skyddshandskar, hjalm och skyddsférklade. Ta
hansyn till de halsovadliga egenskaperna hos det
arbetsstycke du ska bearbeta och/eller
belaggningen nar du bedémer om du behdver ha
ansikts- och dammask. Ar du osaker, anvand
skyddskladsel.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Bearbeta aldrig magnesium.

Anvand aldrig elverktyg i fuktiga eller vata
@ utrymmen.

Anvand inte maskinen i utrymmen med
explosionsrisk dér gnistor och liknande kan ge
explosioner.

@ Anvand aldrig sagklingor.

Anvisning fér skadeprevention: slipen ska alltid vara
fast med tillrackligt Idng och kraftiga skruvar i
arbetsbénken.

Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen nar
du sanker ned lyftarmen.

Kor aldrig maskinen utan sprangskydd (7).
Fall alltid ned sprangskyddet (7) helt.

Se till sa att det rorliga sprangskyddet (7) inte
fastnar. Det ska kunna rora sig fritt.

Kontrollera om det finns nagra skador pa
elverktyget.

- Innan du anvander elverktyget igen,
funktionsprova skyddsanordningar eller latt
skadade delar.

- Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behérig verkstad, om det
inte star ndgot annat i bruksanvisningen.

Anmal direkt fel pA maskinen, inkl. sprangskydd och
kapskivor. Se till sa att felet blir atgardat ordentligt.

Kontrollera med jamna mellanrum sladden till
elverktyget och lat behorig elektriker byta den om
den &r skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.

Anvand bara jordade foérlangningssladdar.

Hall handtagen torra, rena och fria fria fran olja och
fett.

Anvand inte effektsvaga maskiner for tuffa jobb.

Félj smérjanvisningarna och anvisningar om
verktygsbyten.

Forvara maskin torrt, hdgt upp eller inlast nar den
inte anvands, sa att den ar utom rackhall for barn.

Se till att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig miljé. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget.

Dammar det mycket, rengér maskinen oftare och/
eller anslut en jordfelsbrytare (Fl).

Kontrollera och rengér verktyget om
jordfelsbrytaren sténger av verktyget.

Anvand bara kapskivor som tillverkaren
rekommenderar och som uppfyller kraven i
respektive sadkerhetsstandard for slipmedel, t.ex.
EN 12413.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehér,
det kan leda till personskador.

Foérvara och hantera kapskivorna val och helt enligt
tillverkarens anvisningar.



Forvara kapskivorna torrt. Fukt och vatten kan
paverka hallfastheten pa kapskivor for torrkapning.

Hantera kapskivan forsiktigt. Skydda kapskivorna
mot slag och stétar.

Anvand bara tillbehér som uppfyller féljande
minimikrav:
Anvand bara armerade kapskivor med

helplastbindning. Kapskivans maxvarvtal (v/min) far
inte vara mindre 4n maskinens varvtal obelastad.

Overskrid inte maximal kapskivsdiameter (se
tekniska data).

Anvand inte kapskivor tjockare &n 3 mm (3/32").

Halet i kapskivan ska passa pa fastflansen utan
spel. Adaptrar eller reduceringshylsor far inte
anvéndas.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar!

Félja kapskivans bruksanvisning.

Hantera delarna som &r kopplade till kapskivan
forsiktigt. Se till sa att spindel, flans och skruv inte
blir skadade. Skador pa de har delarna kan leda till
skivsprangning.

Kontrollera kapskivan fére anvédndning, anvand
aldrig kapskivor som fatt slag, blivit tappade, har
brott, & ojamna resp. vibrerar eller som &r skadade
pa annat satt.

Se till s att kapskivan som sitter pa &r monterad
enligt tillverkarens anvisningar.

Se till s att kapskivan ar monterad och atdragen
ratt fére anvandning och kér maskinen obelastad i
30 s isakert lage; sla av maskinen direkt vid kraftiga
vibrationer eller andra fel. Om det hénder,
kontrollera maskinen och hitta orsaken.

Om kapskivan ar nednétt till slitgransen (1/3 av
ytterdiametern): Byt kapskiva.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Kapskivan fortsétter att rotera efter att du slagit av
maskinen.

Anvand inte spindellasningen (8) férran motorn
stannat.

Taaldrigikapskivan nér den roterar. Risk fér
@ skadorl!

Om kapskivan vibrerar for mycket obelastad, kan
det leda till skivsprangning. Far du avvikelser vid
anvandning, sl av maskinen direkt och skicka den
pa reparation.

Fixera arbetsstycket. Anvand skruvstycket och
fixera arbetsstycket.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Palla upp langa arbetsstycken ordentligt.
Borja inte kapa forran du natt maxvarvtalet.

Kapa alltid med kapskivskanten. Anvand aldrig
sidorna av kapskivan for slipning.
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Nar du bearbetar arbetsstycken med rundningar
eller sneda ytor, se till sa att kapskivan inte blir utsatt
for tryck i sidled.

Tillse att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. for anvéandaren eller andra
personer, eller att 1attantandliga &mnen bérjar
brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd.

Lampligt slackningsmedel ska finnas i omraden
som kan utsattas fér brandrisk.

Det bearbetade arbetsstycket kan bli mycket hett.
Forsiktigt, risk for brannskador!

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sddana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras fér
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar fér att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehér fér specialarbeten (se
kapitel 10.) s& hamnar en mindre méangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Nyckelfack
Nyckel fér kapskivsbyte och installning
Kapdjupsanslag
Transportsakring
Lyftarm
Kapskiva*
Skyddskapa

NoOo o~ wWN
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8 Spindelsparr

9 Strémbrytarsparr

10 Startsparr

11 Gnistplat

12 Skruvstycke

13 Snabbinstaliningsspak

14 Vred

15 Anslag

16 Skruvar (for instalining av geringsvinkel resp.
max. spannvidd)

* Ingar inte.

6. Driftstart

A Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstammer
med natspanningen och néatfrekvensen.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Du far bara ansluta maskinen till den natspéanning
och -frekvens som star pa markskylten. Ansluter du
t.ex. en 120 V-maskin till 230 V-natspanning, kan du
skada kapskivan och maskinen eftersom du
Overskrider maxvarvtalet.

A Alla skruvar ska vara ordentligt atdragna. Dra
at kapskivans fastskruv med den medféljande
nyckeln och kontrollera att alla andra skruvar ocksa
ar atdragna.

Gnistplat (11):

Fall ned gnistplaten till markeringen fére
anvandning.

7. Anvéndning

7.1 Stélla in kapdjupet

Forinstall det kapdjup du vill ha t.ex. vid

seriekapning med samma kapdjup.

Stiélla in kapdjupsanslaget (3):

- Lossa lasmuttern.

- Stall in det kapdjup du vill ha med
sexkantsskruven.

- Dra &t lasmuttern igen.

7.2 Skruvstycke
A Fixera arbetsstycket ordentligt i skruvstycket
(12).

Stélla in geringsvinkeln:

- Lossa de bada skruvarna (16) pa anslaget (15).
- Stall in den geringsvinkel du vill ha.

- Dra &t de bada skruvarna (16) igen.

Stélla in maximal spannvidd:

Anslaget gar att stélla i 3 olika lagen.

- Ta bort de bada skruvarna (16).

- Skjut anslaget (15) bakat/mot mitten/ framat.

- Fast anslaget (15) med de bada skruvarna (16)
igen.

Sétta i verktyg:

- Snabbinstall genom att falla upp spaken (13) och
skjuta vredet (14) mot arbetsstycket.

- Tryck ned spaken (13) och fixera arbetsstycket
genom att vrida vredet (14) medurs.

7.3 Kapa arbetsstycke
Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen
nér du sanker ned lyftarmen.
¢ Borja inte kapa forréan du natt maxvarvtalet.
¢ Sank ned kapskivan langsamt mot arbetsstycket
och kapa utan nagon storre tryckkraft.
* Nar du kapat klart, for tillbaka spaken till
utgangslaget.
¢ Sla av maskinen nér du kapat klart, lat motorn
stanna helt innan du fortsatter med nasta
kapning. Risk fér skador om du ta ur eller séatter i
arbetsstycken néar kapskivan roterar.
e Tryck inte for hart nar du jobbar, det sliter mer pa
kapskivan resp. maskin eller arbetsstycke kan bli
skadade.

7.4 Start och stopp

Sla PA: Hall in startspéarren (10), tryck pa
strémbrytaren (9).

Stopp: Slapp upp strémstallarsparren (9).

7.5 Transport

Fall ned lyftarmen (5) helt vid transport och las
genom att skjuta i transportsékringen (4).

OBS! Du méste vrida kapdjupsanslaget (3) till
lagsta laget for att lasa lyftarmen. Se kapitel 7.1.

8. Underhall

Fére omstalining och underhall: Dra ur
kontakten!

Anvand inte spindelldsningen (8) forran
motorn stannat.

Ta av kapskivan:

- Tryck spakenttill spindelldsningen (8) &t hdger och
vrid kapskivan (a) fér hand tills du kanner att
spindellasningen tar.

- Skruva av skruv och spannflans (b) moturs med
nyckeln (c).

- Ta av kapskivan.

Sétta pa kapskivan:

- Satt pa den nya kapskivan (a).

- Skruva pa skruv och spannflans (b).

- Las spindeln och dra at skruv och spannflans (b)
ordentligt med nyckeln (c).

- Kontrollera att spindellasningen (8) lossat helt
igen.

- Rengdr maskinen om den &r smutsig och ta bort
slipdamm.

Regelbundet underhall:
Smorj féljande delar varje manad: skruvstyckets
rorliga delar.



9. Atgarder vid fel

Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra, kan
det paverka andra maskiner. Om natimpedansen &r
lagre &n 0,2 bor det inte vara nagra problem.

10. Tillboehor

Anvand bara Metabos originaltillbehér.
Kontakta leverantéren vid behov av tillbehér.

Det ar viktigt att ange exakt typbeteckning pa
maskinen vid bestallning av tillbehor.

Se sid. 3.

A Kapskivor: Kvalitetsklass A 36-R
"Flexiamant Super" rostfritt.
Medelhard specialkapskiva for rostfritt.
Stor kapkapacitet och lang livslangd.
B Kapskivor: Kvalitetsklass A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
Bra kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Hart utférande for kraftiga maskiner.
A 36-S: med inre armering for snabbkapning.
C Kapskivor: Kvalitetsklass A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Stor kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Mjukt utférande for effektsvaga maskiner.
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljo-
vanlig atervinning.

13. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sid. 4.

Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.
U =spanning

| =Strémstyrka

P4 =Mérkeffekt

P,  =Avgiven effekt

SVENSKA sv

ng =Varvtal vid tomgang
Matt pa kapskivan:
Dmax =maximal ytterdiameter
B =Skivtjocklek
d =skivhalsdiameter
Hmax =max. kapdiameter
(® = stav, O =ror, O = formstal)
Lmax =max. skruvstyckséppning
m =Vikt utan natsladd

Méatvardena ar uppmaétta enligt EN 61029.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Tekniska data ovan tar &ven hénsyn il toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hdgre eller lagre. Rékna &ven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.
Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 61029:
Anw = Vibrationsemissionsvérde
Khw = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
metallinkatkaisulaikkakoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maarayksia. Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka
*4) - katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Metallien katkaisuhiomakone soveltuu
alkuperéisten Metabo-katkaisulaikkojen kanssa
teraksen, kirjometallien, rauta- ja valuprofiilien seka
muiden vastaavien materiaalien kuivakatkaisuun.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sahkétydkalusi
suojaksi!

VAROITUS - lue kéayttdohjeet
loukkaantumisvaaran pienentadmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpadin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

#=n K&yt aina suojalaseja ja kuulosuojaimia.
Kayta tarvittaessa myds muita

¥ suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia,
suojakésineité, kyparéa ja suojaesiliinaa. Jos
tydstettéva kappale tai sen pintakerros sisaltaa
terveydelle haitallisia aineita, on kaytettava
kasvosuojaa ja hengityssuojainta. Mikéli et ole
varma tybkappaleen sisaltamisté aineista, kayta
suojavaatetusta varmuuden vuoksi.

Pitk&an tydskennellessé on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitkdan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Ala tydsta magnesiumia.

Sahkoétyokaluja ei saa kayttaé kosteassa tai
@ marasséa ymparistdssé.

Ala kayta laitetta rajahdysalttissa ympéristdissa,
joissa tyosta syntyvat kipinat voivat aiheuttaa

tulipalon, rajahdyksen tai muun vastaavan
onnettomuuden.

@ Sahanterien kaytto kielletty.

Onnettomuuden valttdmiseksi hiomakoneen on
ehdottomasti oltava kunnolla kiinnitettyna
ty6pdytaan asianmukaisilla, riittdvan pitkilla ja
vahvoilla ruuveilla.

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea silloin,
kun vipuvartta lasketaan!

Al koskaan kayta hiomakonetta ilman laikan
suojusta (7).

Laske laikan suojus (7) alas asti ennen laitteen
kayttoa.

Varmista, ettd suojus (7) paasee liikkumaan
vapaasti.

Varmista, ettei s&hkdlaitteessa ole vaurioita.

- Ennen kuin jatkat laitteen kayttda, varmista, etté
suojalaitteet tai pienia vaurioita saaneet laitteenosat
toimivat moitteettomasti annettujen maarayksien
mukaisesti.

- Vaurioituneet suojalaitteet ja laitteen osat on
korjautettava tai vaihdatettava méaraysten
mukaisesti valtuutetussa laitehuollossa, mikali
kayttdoppaassa ei toisin ole mainittu.

Laitteen viat, mukaan lukien katkaisulaikkoihin ja
laikan suojuksiin liittyvat toimintahairiét, on
iimoitettava valittdmasti niiden ilmetessa.
Korjaustéita saa suorittaa vain ammattitaitoinen
huoltohenkildsto.

Tarkista liitdntajohdon toiminta sédanndllisesti ja
vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
laitehuollossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sd&nndllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Kéyta vain kolmijohtimisia jatkojohtoja.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttéminé ja
rasvattomina.

Ala kayta pienitehoisia koneita raskaisiin toihin.
Noudata voiteluun ja tydkalunvaihtoon liittyvia
ohjeita.

Kun et kayta laitetta, sailyta se korkealla kuivassa ja
mielellaan lukitussa paikassa, joka on lasten
ulottumattomissa.

Huolehdi siitd, etta polyisissa oloissa
tyéskenneltaessé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
pdlynpoisto on tarpeen, irrota laite sdhkdverkosta
ennen pélyn poistamista.

Erittain polyisessd ympéristdssa laitteen
puhdistussyklejéa on lyhennettava ja/tai laitteeseen
on kytkettéva vikavirtasuojakytkin (FI).

Jos kone kytketdan pois paalta Fl-
vikavirtasuojakytkimestd, tarkasta kone ja puhdista
tarvittaessa.



Kéyta ainoastaan valmistajan suosittamia
katkaisulaikkoja, jotka tayttavat hioma-aineita
koskevat senhetkiset turvallisuusméaréaykset, esim.
standardin SFS-EN 12413 mukaisesti.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja
lisétarvikkeiden kayttdminen voi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Katkaisulaikkoja on sdilytettdva ja kasiteltava
huolellisesti valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti.

Sailyta katkaisulaikat kuivassa paikassa. Kosteus ja
vesi saattavat heikentdé kuivakatkaisuun
tarkoitettujen laikkojen kestavyytta.

Kasittele katkaisulaikkoja huolellisesti. Huolehdi,
ettei laikkoihin kohdistu iskuja tai kolhuja.

Kayta ainoastaan lisatarvikkeita, jotka tayttavat
seuraavat vahimmaisvaatimukset:

Vain keinohartsisidosteisia ja kuituvahvistettuja
katkaisulaikkoja saa kayttaa. Katkaisulaikan
korkein kierrosluku (min‘1/rpm) ei saa olla pienempi
kuin laitteen tyhjakayntikierrosluku.

Huomioi katkaisulaikkojen maksimihalkaisijat (ks.
Tekniset tiedot).

Ala kayta yli 3 mm:n vahvuisia katkaisulaikkoja.

Reién halkaisijan taytyy sopia tukilaippaan ilman
vélystéa. Ala kayté adapteria tai supistuskappaleita.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita!

Noudata kayttbohjeessa annettuja méarayksia.

Kasittele katkaisulaikkaan kiinnittyvié osia erityisen
huolellisesti. Varmista, etteivéat tydkalukara,
tukilaippa ja kiristysruuvi vaurioidu. Naiden osien
vaurioitumisen seurauksena katkaisulaikka voi
murtua.

Tarkista laikan eheys ennen kayttéa. Ala kayta
laikkoja, joihin on kohdistunut iskuja, joissa esiintyy
murtumia tai epasymmetrisyytta tai jotka varisevat
tydstettédessa . Ala myodskaan kayta milldédn muulla
tavalla vaurioituneita laikkoja.

Varmista, ettd kaytettavat katkaisulaikat on asetettu
laitteeseen oikein valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti.

Varmista, etta katkaisulaikat on kiinnitetty oikein, ja
kaytéa sen jalkeen laitetta tyhjakaynnilla 30 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa. Pysayta hiomakone
valittémasti, jos laitteessa esiintyy huomattavaa
véaréhtelyé tai muita hairiéita. Mikali vikoja ilmenee,
selvité niiden syy.

Kun katkaisulaikka on kaytetty kulumisrajaan (1/3
ulkohalkaisijasta) asti, vaihda laikka uuteen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen tai
huoltotéiden suorittamista.

Katkaisulaikka py®rii vield senkin jalkeen, kun
laitteesta on katkaistu virta.

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa vain moottorin
ollessa sammutettuna.

Pyorivaan katkaisulaikkaan ei saa koskea!
@ Loukkaantumisvaaral!

SUOMI

Epéatavallisen voimakas varina tyhjakaynnin aikana
voi murtaa laikan. Mikali laite ei toimi
asianmukaisesti, katkaise virta valittdmasti ja
korjauta laite.

Varmista, etta tydkappale on kunnolla kiinnitettyna.
Kiinnité tydstettéava kappale tydkappaleen
kiinnittimell&.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tybstettédva kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkaisemiseksi.

Pitkat tydkappaleet on tuettava asianmukaisesti.

Aloita katkaisu vasta kun korkein kierrosluku on
saavutettu.

Kayta katkaisuun ainoastaan laikan ulkoreunaa. Al4
kayta hiomistdissa laikan sivua.

Kun ty6stat kappaleita, joissa on kaaria,
pyoristyksia tai viistoja pintoja, varmista, ettei
katkaisulaikkaan kohdistu sivuttaista vaantymista
tai painamista.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttajaan tai muihin henkiléihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Vaara-alueet on
suojattava huonosti syttyvilla peitteilla.

Pida sammutin valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Tydstettéava kappale voi olla erittdin kuuma.
Varoitus: palamisvaara!

Pélyrasituksen vahentaminen:

Téaman koneen kanssa tyéskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat sisalté4 aineita,
jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntyméavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(muurikivet, betoni ym.), puuntydstén lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkil6t ovat altistettu
vaaroille.
Ala anna hiukkasten paéasta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvésta
tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi my®s materiaaleja, henkildité,
kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Kerdd muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valté levittdmista
ymparistéon.

Kayta erityisille tydtehtaville soveltuvia
lisavarusteita (katso luku 10.). Nain vahennat
ympéristédn kontrolloimattomasti levidvien
hiukkasten méaraa.

Kayté soveltuvaa pdlynimuria.
Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:
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- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, 1ahella oleskelevia henkilbita
tai kerattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tyépaikka hyvin ja pidéa puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen pdéllyttaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, lyé tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Avaimen pidike

2 Laikan avain / sdatdavain

3 Leikkaussyvyyden rajoitin

4 Kuljetuslukko

5 Vipuvarsi

6 Katkaisulaikka *

7 Suojus

8 Lukitusnuppi

9 Painokytkin

10 Painokytkimen varmistin

11 Kipindsuojus

12 Tyokappaleen kiinnitin

13 Pikasééatévipu

14 Kiinnittimen kampi

15 Kiinnittimen vastaleuka

16 Leikkauskulman ja maksimivalin sdatéruuvit
* Ei sisélly toimitukseen.

6. Kaytté6notto

A Ennen kéytté6nottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Laitteen saa kytkeé vain konekilvessé ilmoitettuun
verkkojannitteeseen ja verkkotaajuuteen. Jos
esimerkiksi 120 V:n laite kytketdan 230 V:n
verkkojannitteeseen, korkeimman sallitun
kierrosluvun néin ylittyessa seka katkaisulaikka etta
hiomalaite saattavat vaurioitua.

Kaikkien ruuvien on oltava kunnolla
kiinnitettyina. Kiinnita katkaisulaikan
kiinnitysruuvi laikan avaimen (saatéavaimen)
avulla, ja varmista my®s muiden ruuvien

kunnollinen kiinnitys.

Kipinasuojus (11)

Nosta ennen laitteen kayttddnottoa kipindsuojus
merkittyyn rajaan saakka.

7. Kaytto

7.1 Leikkaussyvyyden saato

Voit esisdatad haluamasi leikkaussyvyyden —
esimerkiksi silloin, kun haluat leikata useamman
tybkappaleen samalla leikkaussyvyydella.

Leikkaussyvyyden rajoittimen saéato (3):
- Avaa vastamutteri.

- Saada kuusioruuvi haluttuun leikkaussyvyyteen.
- Kirista vastamutteri uudelleen.

7.2 Tydkappaleen kiinnitin
A Kiinnita tydkappale tukevasti kiinnittimeen
(12).

Leikkauskulman s&aato:

- Avaa molemmat ruuvit (16) kiinnittimen
vastaleuan (15) vieresta.

- Saada haluttu leikkauskulma.

- Kirista ruuvit (16) uudelleen.

Maksimivélin sdato:

Kiinnittimen vastaleuan voi saataa kolmeen eri

asentoon.

- Kun haluat s&até4 kiinnittimen vastaleuan
asentoa, irrota vieressa olevat ruuvit (16).

- Siirra kiinnittimen vastaleukaa (15) taakse/
keskelle/eteen.

- Kirista vastaleuan (15) ruuvit (16) kertaalleen.

Tybkappaleen kiinnitys:

- Pikasaato: nosta vipuvarsi (13) ylos ja paina
kiinnittimen kampea (14) tyokappaleen suuntaan.

- Paina vipuvarsi (13) alas ja kiinnité tydkappale
tiukkaan kiertamalla kampea (14) myétapaivaan.

7.3 Tyodkappaleen katkaisu

Q Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea
silloin, kun vipuvartta lasketaan!

* Aloita katkaisu vasta kun laitteen korkein
kierrosluku on saavutettu.

¢ Laske katkaisulaikka hitaasti tybkappaleeseen ja
sahaa kappale lapi tasaisen kevyesti painaen.

* Tydn suoritettuasi nosta vipuvarsi jalleen
yldasentoon.

¢ Katkaise laitteesta virta kayton jalkeen. Varmista
ennen uuden tydn aloittamista, ettd moottori on
taysin sammunut edellisen kéayton jaljilta.
Tybkappaletta ei saa poistaa laikan pyériessa,
eikd uutta tydkappaletta saa lisaté tai asettaa
tilalle pydrimisen aikana. Télldin on olemassa
loukkaantumisvaara.

* Ala kohdista tydstdn aikana lilan suurta painoa
tydkappaleeseen. Katkaisulaikka kuluu muutoin
ennenaikaisesti, ja samalla seké laite etta
tybkappale vaurioituvat.

7.4 Paille-/poiskytkenta

Paallekytkenta: Paina painokytkimen varmistinta
(10), pida varmistin painettuna ja paina
samanaikaisesti painokytkinta (9).

Paaltakytkeminen: Paasta painokytkin (9) irti.

7.5 Kuljetus

Paina vipuvarsi (5) kuljetuksen ajaksi kokonaan
alas ja lukitse se kuljetuslukkoa (4) painamalla.
Huomautus: Vipuvarren lukitsemiseksi

leikkaussyvyyden saato (3) on kytkettava ala-
asentoon. Katso luku 7.1.



Huolto

Irrota pistoke pistorasiasta ennen
asennuksia ja huoltot6ita!

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa ainoastaan
moottorin ollessa sammutettuna.

Katkaisulaikan irrotus:

- Paina lukitusnupin vipua (8) oikealle ja pyorita
katkaisulaikkaa (a) kasin, kunnes lukitusnuppi
lukkiutuu kunnolla.

- Kierra kiristyslaipalla (b) kiinnitetty ruuvi auki
laikan avaimella / sdatéavaimella (c) kiertamalla
vastapaivaan.

- Irrota katkaisulaikka.

Katkaisulaikan kiinnitys:

- Aseta uusi katkaisulaikka (a) paikoilleen.

- Kiinnita kiristyslaippa (b) ja ruuvi.

- Lukitse lukitusnuppi ja kierra kiristyslaippa (b) ja
ruuvi tiukasti kiinni laikan avaimella /
saatéavaimella (c).

- Varmista, etta lukitusnuppi (8) vapautuu
kokonaan.

- Puhdista likaantunut laite ja poista hionnan
kerryttdma poly.

Saannollinen huolto:

Oljya vahintaan kerran kuukaudessa seuraavat

osat: ruuvipuristimen liikkuvat osat.

9. Hairiéiden poisto

Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epdedullisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairiita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jélleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
I6ytamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.

Katso sivu 3.

A Katkaisulaikat: Laatuluokka A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.
Keskikova erikoiskatkaisulaikka
ruostumattomalle terakselle.
Suuri leikkuuteho ja pitka kestoika.

B Katkaisulaikat: Laatuluokka A 30-R/ A 36-S
"Flexiamant Super" Stahl/Teras.

SUOMI

Hyva leikkuuteho, pitkaikaiseen

terdksenkasittelyyn.

Kova laikka suuritehoisille laitteille.

A 36-S: varustettu erityiselld sisdkerros-

kuiturakenteella, nopeisiin leikkuutdihin.
C Katkaisulaikat: Laatuluokka A 24-M /

"Flexiamant Super" Stahl/Teras.

Suuri leikkuuteho, pitkaikaiseen

teréksenkasittelyyn.

Pehmead laikka pienempitehoisille laitteille.
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltda haitallisia aineita:
héavita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittmista ja
kierratysté koskevia kansallisia méaarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kéytosta pois-

tettuja sdhké- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakim&arayksissa on sdédetty, ettd kaytosta
poistetut sdhkotydkalut on kerattava erikseen
talteen ja vietava ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille.
Pidadmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =jannite

| =virta

P4 =nimellisotto

Ps =antoteho

Ng =kierrosluku kuormittamattomana

Katkaisulaikan mitat:
Dmax =suurin ulkohalkaisija
=laikan vahvuus
=reian halkaisija
max =suurin leikkaushalkaisija
(® =tangot, O = putket, O = muototeras)
x =tydkappaleen kiinnittimen maksimivali
=paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

37 T ow
j)
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Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisi& voimassa olevia standardeja).

Paéastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sdhkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, séhkétydkalun kunnosta tai
kayttévarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahadisemman
kuormituksen jaksot. M&arita nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttadjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), madritetty EN 61029 mukaan:

anw = véréhtelyn péaastbarvo
Khw = epavarmuus (varéhtely)
Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa = aanenpainetaso

Lwa = danentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

Kéytdéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
metallkappsagene, identifisert gjiennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originale kappeskiver fra Metabo egner
metallskjeeremaskinen seg til terrkapping av stal,
ikke-jernholdige metaller, jern- og stepeprofiler og
lignende materialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

deg annet verneutstyr ved behov, f.eks.
¥ stovmaske, hansker, hjelm og forkle. Ta
hensyn til helsefarlige egenskaper ved emnet som
skal bearbeides nar du vurderer om det er
nodvendig med ansikts- eller stavmaske. Ta pa
vernekleer dersom du er i tvil.

Bruk harselsvern ved lengre arbeidsgkter. Lengre
tids pavirkning av hgye stgynivaer kan fore til
herselsskader.

Ikke bearbeid magnesium.
@ Ikke bruk elektroverktay i fuktige eller vate

Bruk alltid vernebriller og herselvern. Ta pa

omgivelser.

Ikke bruk maskinen i eksplosjonsutsatte omgivelser
der gnister kan utlgse brann, eksplosjoner og
lignende.

NORSK no

@ Ikke bruk sagblad.

Tips om forebygging av ulykker: Slipemaskinen ma
alltid veere festet til en arbeidsbenk med skruer som
er stabile og lange nok.

Klemfare! Ikke ta inn i svingomréadet nér loftearmen
beveges nedover.

Bruk aldri maskinen uten vernedeksel (7).
Vernedekselet (7) skal alltid svinges helt ned.

Se til at det bevegelige vernedekselet (7) ikke sitter
fast. Det ma kunne bevege seg fritt.

Kontroller om elektroverktgyet har skader.

- For videre bruk av elektroverktayet ma verneutstyr
eller deler med mindre skader kontrolleres ngye,
slik at det kan slas fast at de virker feilfritt og
forskriftsmessig.

- Verneutstyr og deler som oppviser skader, ma
repareres eller byttes pa forskriftsmessig mate av et
autorisert verksted dersom ikke annet er angitt i
bruksanvisningen.

Feil p& maskinen, ogsa pa vernedeksler og
kappeskiver, ma meldes fra om med en gang de

oppdages. Feilen ma utbedres pa fagmessig mate.

Kontroller elektroverktayets tilkoblingskabel
regelmessig. Fa den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

Kontroller skjgteledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Bruk bare skjoteledninger med tre ledere.

Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.
Ikke bruk maskiner med lav effekt til tungt arbeid.
Folg anvisningene om smaring og verktoybytte.

Nar maskinen ikke er i bruk, skal den oppbevares
utilgjengelig for barn pa et hayt eller avlast sted.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det skulle bli ngdvendig &
fierne stev, ma du farst koble elektroverktoyet fra
stromnettet.

Dersom det er ekstremt mye stev, ma du forkorte
rengjaringsintervallene og/eller koble til en
jordfeilbryter.

Ved utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjeres.

Det skal bare brukes kappeskiver som er anbefalt
av produsenten, og som er i samsvar med
sikkerhetsstandardene i de enkelte land, f.eks. EN
12413.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktoy og
annet tilbehgr kan fore til skader for deg.

Kappeskivene ma oppbevares og handteres ngye i
samsvar med produsentens anvisninger.
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Oppbevar kappeskivene pa et tort sted. Fastheten
pa kappeskiver for terrkapping kan avta hvis
kappeskivene blir utsatt for fuktighet eller vann.

Behandle kappeskiven med forsiktighet. Oppbevar
kappeskiven beskyttet mot slag og stot.

Bruk alltid tilbehgr som oppfyller minstekravene
nedenfor.

Det skal bare brukes kappeskiver med
kunstharpiksbinding og fiberforsterkning.
Maksimalt turtall (o/min) pa kappeskiven skal ikke
veere lavere enn maskinens tomgangsturtall.

Overhold angitt maksimal kappeskivediameter (se
tekniske spesifikasjoner).

Ikke bruk kappeskiver som er tykkere enn 3 mm (3/

Hullet pa kappeskiven ma passe til verktayholderen
uten slark. Ikke bruk adapter eller
reduksjonsstykker.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar!

Folg kappeskivens bruksanvisning.

Veer spesielt forsiktig med delene som er forbundet
med kappeskiven. Se til at spindelen, flensen og
skruen ikke blir skadet. Skader pa disse delene kan
fore til at kappeskiven brekker.

Undersgk kappeskiven for bruk. Ikke benytt
kappeskiver med bulker, sprekker, brudd eller
kappeskiver som ikke er runde eller som vibrerer
eller har andre typer skader.

Det ma sikres at kappeskivene monteres i samsvar
med produsentens angivelser.

Serg for at kappeskivene er riktig montert og festet
for bruk. La maskinen ga pa tomgang i 30 s i sikker
posisjon. Skru av maskinen umiddelbart dersom
det oppstar vibrasjon eller andre
uregelmessigheter. Dersom det skjer, ma du
undersgke maskinen for & finne feilen.

Dersom kappeskiven er slitt helt ned til
slitasjegrensen (1/3 av ytre diameter): Bytt
kappeskive.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Kappeskiven fortsetter a rotere etter at maskinen er
blitt slatt av.

(8)Spindellasen ma bare aktiveres nar motoren star
stille.

Ikke ta pa roterende slipeskiver. Fare for
@ ulykker!

Kappeskiven kan brekke dersom den vibrerer for
mye pa tomgang. Dersom du oppdager
uregelmessigheter under bruk, ma maskinen slas
av og repareres umiddelbart.

Sikre emnet. Bruk skrustikke for & holde emnet fast.
Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

50 Lange emner ma stattes opp tilstrekkelig.

Ikke begynn med kappingen fer maskinen har nadd
maksimalt turtall.

Bruk bare skjeerekanten pa kappeskiven under
kapping. lkke bruk sideflaten pa kappeskiven til
sliping.

Nar du arbeider pa emner med runde kanter eller
skra flater, ma du pase pa at det ikke legges press
fra siden pa kappeskiven.

Sorg for at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper.

| brannfarlige omrader ma det finnes egnede
slukningsmidler i naerheten.

Emnet du har jobbet pa, kan veere sveert varmt.
Forsiktig, fare for forbrenning!

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,

kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov

(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering

(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter

(som eik eller bgk), metall, asbest.

Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller

andre personer i neerheten utsettes for

belastningen.

Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.

For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg

for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet

vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med

materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.

arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte

bruksomrade (se kapittel 10.) Da unngéar du at

partiklene nar ut i miljoet.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Nokkeldepot

Nokkel for bytte av kappeskive og innstilling
Kuttedybdebegrenser

Transportsikring

Loftearm

Kappeskive *

oA WN =



7 Vernedeksel

8 Spindellas

9 Bryterknapp

10 Innkoblingssperre

11 Gnistfanger

12 Skrustikke

13 Arm til hurtigjustering

14 Sveiv

15 Anlegg

16 Skruer (til innstilling av kappevinkel og
maksimal spennvidde)

* Ikke inkludert.

6. For bruk

A Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Maskinen skal bare kobles til nettspenning og
nettfrekvens i samsvar med det som er angitt pa
typeskiltet. Blir f.eks. en maskin med 120 V koblet il
nettspenning pa 230 V, kan kappeskiven og
maskinen overskride maksimalt turtall. Da kan bade
kappeskive og maskin ta skade.

A Alle skruer mé& veere godt trukket til. Trekk til

kappeskivens festeskrue med ngkkelen som
falger med. Kontroller at alle andre skruer ogsa er
trukket godt til.

Gnistfanger (11):

Sving gnistfangeren frem til merket for bruk.

7. Bruk

7.1 Innstilling av kuttedybde

Til forhandsinnstilling av ensket kuttedybde, f.eks.
til flere kutt med samme kuttedybde.

Innstilling av kuttedybdebegrenseren (3):

- Losne kontramutteren.
- Still sekskantskruen pa gnsket kuttedybde.
- Trekk til kontramutteren igjen.

7.2 Skrustikke
Spenn emnene godt fast i skrustikken (12).

Kinnstilling av kappevinkel:
- Lasne de to skruene (16) pa anlegget (15).
- Still inn gnsket kuttevinkel.
- Trekk til de to skruene igjen (16).
Justering av maksimal spennvidde:
Anlegget kan stilles inn i tre posisjoner.
- Fjern de to skruene (16).

- Juster anlegget (15) bakover / mot midten /
forover.

- Fest anlegget (15) med begge skruene (16) igjen.

Fastspenning av emne:

- For hurtigjustering skyver du armen (13) oppover
skyver sveiva (14) mot emnet.

- Trykk armen (13) nedover og spenn fast emnet
ved & dreie sveiva (14) mot klokka.

NORSK no

7.3 Kapping avemne

Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nar
leftearmen beveges nedover.
* Ikke begynn med kappingen fgr maskinen har
nadd maksimalt turtall.
¢ Senk kappeskiven langsomt ned pa emnet og
fullfor kuttet med svakt press.
¢ Nar arbeidet er ferdig, skal leftearmen bringes
tilbake til utgangsposisjonen.
¢ Sla av maskinen nar kappingen er ferdig. La
motoren stoppe helt for du gjer klart til neste
kappeoperasjon. Det kan oppsta skader om du
tar ut eller setter i emner mens kappeskiven
roterer.

* Ikke press for hardt. Da slites kappeskiven raskt
ned, og maskinen og emnet kan ta skade.

7.4 Start og stopp
Innkobling:Trykk inn og hold innkoblingssperren
(10), bruk bryteren (9).

Stopp: Slipp bryterknappen (9).

7.5 Transport
For transport skal loftearmen (5) skyves helt ned og
lases ved at man skyver pa transportsikringen (4).

Merk:For & kunne lase lgftearmen ma du dreie
kuttedybdebegrenseren (3) i en nedre posisjon. Se
kapittel 7.1.

8. Vedlikehold

For alle typer endring og vedlikehold: Trekk
stopselet ut av stikkontakten!

Spindelldsen (8) ma bare aktiveres nar
motoren star stille.

Slik tar du ut kappeskiven:

- Trykk spindellashendelen (8) mot hgyre og drei pa
kappeskiven for hand til spindellasen smekker pa
plass.

- Bruk ngkkelen (c) og skru skruen med
strammeflens (b) mot klokka.

- Ta av kappeskiven.

Slik setter du pa kappeskiven:

- Sett pa den nye kappeskiven (a).

- Skru pa skruen med strammeflensen (b).

- Las spindelen og trekk skruen med
strammeflensen (b) godt til med nekkelen (c).

- Kontroller om spindellasen (8) er lasnet helt igjen.

- Rengjer den tilsmussede maskinen og fiern
slipestov.
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Jevnlig vedlikehold:
Folgende deler ma oljes minst en gang i maneden:
bevegelige deler i skrustikken.

9. Utbedring av feil

Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.
For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktoy.

Se side 3.

A Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.

Middels hard spesialkappeskive for rustfritt stal.

Hay kuttekapasitet og lang levetid.
B Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 30-R/ A 36-S

"Flexiamant Super" stal.
God kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Hard utferelse for kraftige maskiner.
A 36-S: med innerstoff for raske kutt.

C Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Hoy kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Myk utfarelse for svakere maskiner.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det

komplette tilbeharsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

13. Tekniske data

52 Forklaringer til opplysningene pa side 4.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

v =Spenning

| =Strom

P4 =Opptatt effekt

P> =Avgitt effekt

ng =Turtall u/belastning

Dimensjoner pa kappeskiven:

Dmax =Maksimal ytre diameter
B =Skivetykkelse
d =Hull
H

max =Maks. kappediameter
(® = Stang, O = Rer, O = formstal)
Lmax =maks. &pning pa skrustikken
m =Vekt uten nettkabel
Maleverdier iht. EN 61029.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 61029.

Anw =Vibrasjonsemisjonsverdi
Khw = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

KpA’ KWA = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
metalkapsave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Med den originale Metabo-skaereskive er
metalkapsaven egnet til terslibning af stal, ikke-
jernmetal, jern- og stebeprofiler samt lignende
materialer.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsinstrukser

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lzs alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

hereveern. Anvend ogsa andet

=¥ beskyttelsesudstyr som stavmasker,
handsker, hjelm og skerte efter behov. Ved
vurderingen af om der skal bruges ansigts- og
stevmaske skal der tages hensyn til eventuelle
sundhedsskadelige egenskaber ved det emne, der
skal bearbejdes. Brug altid beskyttelsesudstyr, hvis
du er i tvivl.

Arbejdes der lsengere tid med el-veerktgjet, bor der
anvendes hgrevaern. Leengere pavirkning med hgijt
stajniveau kan medfere hereskader.

Der ma heller ikke bearbejdes magnesium.

Anvend altid beskyttelsesbriller og
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Brug ikke elveerktgj i fugtige eller vade
@ miljger.

Brug ikke maskinen i eksplosive miljger, hvor der
kan opsta gnister, brand og eksplosioner.

@ Brug ikke savklinger.

Henvisning til ulykkesforebyggelse: Slibemaskinen
skal altid veere monteret pa en arbejdsbaenk ved
hjeelp af lange og robuste skruer.

Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen szenkes!

Brug ikke maskinen uden beskyttelsesskaerm (7).
Seaenk altid beskyttelsesskaermen (7) helt.

Pas p4, at den bevaegelige beskyttelsesskeerm (7)
ikke kommer i klemme. Den skal kunne bevaeges
frit.

Kontrollér elveerktajet for eventuelle skader.
-Kontrollér, at beskyttelsesanordninger eller lettere
beskadigede dele fungerer problemfrit og efter
hensigten, for du tager elveerktgijet i brug.

-Fa beskadigede beskyttelsesanordninger
repareret eller udskiftet pa et autoriseret veerksted,
medmindre andet fremgar af
betjeningsvejledningen.

Fejl pa maskinen, herunder pa beskyttelsesskeerm
eller skeereskive, skal straks rapporteres. Fa fejlen
afhjulpet hos en fagmand.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
elveerktgjet, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfeelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Brug kun forlaengerledninger med tre ledere.
Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

Brug ikke maskiner med lav ydelse til kreevende
arbejde.

Folg anvisningerne til smearing og udskiftning af
veerktg;.

Opbevar maskinen pa et tort, hejt og aflukket sted,
der er utilgeengeligt for bern, nar det ikke bruges.

Sarg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet fra veerktgjet, skal det forst afbrydes fra
stromforsyningen.

Ved meget kraftig stevdannelse skal maskinen
rengores oftere, eller der skal monteres en
fejlstramsafbryder (FI).

Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses.

Brug kun de skeereskiver, som producenten har
anbefalet, og som opfylder kravene i de til enhver tid
geeldende sikkerhedsstandarder for slibemaskiner
som for eksempel EN 12413.
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Obs! Brugen af andet veerktej og tilbeher kan
medfare fare for kveestelser.

Opbevar og brug skaereskiverne i henhold til
producentens angivelser.

Opbevar skaereskiverne et tort sted. Skeereskiver til
tarskeering kan miste deres robusthed, hvis de
bliver vade eller fugtige.

Handter skeereskiverne forsigtigt. Beskyt
skeereskiverne mod slag eller stod.

Brug altid kun tilbehgr, der opfylder folgende
minimumkrav:

Brug ikke skaereskiver med kunstharpiksbinding og
fiberforsteerkning. Brug ikke skaereskiver med et
maksimalt omdrejningstal (min™'/rpm), der er
mindre end maskinens ubelastede omdrejningstal.

Veer opmeerksom pa skeereskivens maksimale
diameter (se de tekniske data).

Brug ikke skeereskiver, som er tykkere end 3 mm (3/
32").

Skeereskivens boring skal passe ngjagtigt til
veerktgjsholderen, sa der ikke forekommer spil.
Brug hverken adaptere eller reduktionsstykker.

Veer opmeerksom pé informationerne fra
producenten af veerktgijet eller tilbehgret!

Falg brugsanvisningen til skaereskiven.

Handter de dele, der skal forbindes med
skeereskiven, seerligt forsigtigt. Pas p4, at spindel,
flange og skrue ikke bliver beskadiget. Hvis disse
dele bliver beskadiget, kan skeereskiven ga i
stykker.

Kontrollér, at skeereskiven ikke er slaet i stykker,
spraengt, sker, ujaevn, vibrerer eller p4 anden made
er defekt, for du anvender den med maskinen.

Sorg for, at skeereskiven er monteret i henhold til
producentens angivelser.

Sorg for, at skaereskiven er monteret og fastgjort for
brug, og lad maskinen kere 30 sekunder i tomgang
i en sikker position; afbryd straks maskinen, hvis der
forekommer steerke vibrationer eller andre fejl. Hvis
det sker, skal du straks undersgge maskinen for at
finde arsagen.

Hvis skeereskiven er slidt ned til slidgreensen (1/3 af
den udvendige diameter), skal den udskiftes.
Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Skeereskiven standser ikke med det samme,
selvom du slukker for maskinen.

Aktivér forst spindelstoppet (8), nar motoren er
slukket.

Hold heenderne vaek fra den roterende
@ skeereskive. Fare for skader!

Hvis skeereskiven vibrerer for meget i tomgang, kan
den gai stykker. Afbryd straks maskineni tilfeelde af
uregelmeaessigheder under brug, og fa den
repareret.

Fastger emnet. Brug skruestikken til at fastgere
emnet med.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet veere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Lange emner skal stottes i tilstrackkeligt omfang.

Begynd forst at skaere, nar det maksimale
omdrejningstal er ndet.

Brug kun kanten af skeereskiven til at skaere med.
Brug ikke siderne af skeereskiven til at slibe med.

Nar du bearbejder emner med rundinger eller skra
flader, skal du passe p4, at der ikke kommer tryk ind
pa skeereskivens sider.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med sveert anteendelige taepper.

Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Emnet kan blive meget varmt under arbejdet. Pas
pa - fare for forbraending!

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udseaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
10.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sorg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stavet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.



5. Oversigt

Se side 2.

1 Noggledepot

2 Nagle til skift af skaereskive og
indstillingsarbejde

3 Dybdeanslag

4 Transportsikring

5 Momentarm

6 Skaereskive *

7 Beskyttelsesskaerm

8 Spindellas

9 Afbrydergreb

10 Kontaktspaerre

11 Gnistskeerm

12 Skruestik

13 Lynindstillingsgreb

14 Handsving

15 Anslag

16 Skruer (til indstilling af skaerevinkler og
maksimal spanbredde)

* Medfalger ikke

6. Ibrugtagning

A Far De tager maskinen i brug, ber De
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres strgmforsyning.
Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Maskinen ma kun sluttes til et net med den
spaending og frekvens, der fremgar af maskinens
typeskilt. Hvis du for eksempel slutter en 120 V-
maskine til et 230 V-net, kan det maksimale
omdrejningstal blive overskredet, s& maskinen og
skaereskiven blive gdelagt.
A Alle skruer skal speendes. Spaend skruen til
fastgerelse af skeereskiven ved hjeelp af den
medfelgende nggle, og kontrollér, at alle andre
skruer ogsa er spaendt.
Gnistskaerm (11):

Drej gnistskaermen frem til meerket, for du tager
maskinen i brug.

7. Anvendelse

7.1 Indstil skeeredybde

Til forindstilling af den enskede skaeredybde, for
eksempel ved flere snit med samme dybde.

Indstilling af dybdeanslag (3):

- Laosn kontramgtrikken.

- Indstil sekskantskruen til den gnskede
skeeredybde.

- Spaend kontrametrikken igen.

7.2 Skruestik
A Spaend emnet op i skruestikken (12).

Indstilling af skaerevinkel:
- Lasn de to skruer (16) pa anslaget (15).

DANSK da

- Indstil den gnskede skaerevinkel.

- Speend de to skruer (16)igen.

Indstilling af den maksimale spaendvidde:
Anslaget kan indstilles i 3 positioner.

- Fjern begge skruer (16).

- Skub anslaget (15) til den bageste/midterste/
forreste position.

- Spaend anslaget igen (15) med de to skruer (16).

Opspanding af emne:

- Ved lynindstilling skal du vippe grebet (13) opad
og skubbe handsvinget (14) i retning mod emnet.

- Tryk grebet (13) nedad, og drej handsvinget med
uret (14) for at fastspaende emnet.

7.3 Gennemskeering af et emne

Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen sankes!

¢ Begynd forst at skeere, nar maskinen har naet det
maksimale omdrejningstal.

¢ Saenk langsomt skeereskiven mod emnet, og
pres forsigtigt for at lave snittet.

* For momentarmen tilbage til udgangspositionen,
nar arbejdet er udfert.

¢ Sluk for maskinen, nar arbejdet er udfert, vent, til
motoren er standset helt, og geor forst derefter klar
til naeste snit. Hvis du tager emnet op eller stikker
detind, mens skeereskiven roterer, kan der opsta
skader.

¢ Undlad at bruge for meget tryk, nar du arbejder,
da skeereskiven sa slides for meget, eller
maskinen og emnet kan ga i stykker.

7.4 Til- og frakobling
Aktivering: Tryk pa kontaktspeerren, (10)og hold
den inde, og tryk derefter pa (9)trykkontakten.

Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

7.5 Transport

Ved transport skal momentarmen (5) drejes til
nederste position og lases ved at forskyde
(4)transportsikringen.

Bemeerk! For at momentarmen kan lases, skal
dybdeanslaget (3) drejes til nederste position. Se
kapitel 7.1.

8. Vedligeholdelse

For alle udskiftnings- og
vedligeholdelsesarbejder skal stikket

treekkes ud af stikdasen!
Aktivér forst spindelstoppet (8), nar motoren
er slukket.
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Afmontering af skaereskive:

- Tryk grebet til spindelstoppet (8) mod hgjre, og
drej skeereskiven (a) med handen, indtil
spindelstoppet gar i meerkbart indgreb.

- Drej skruen med speendeflangen (b) mod uret ved
hjeelp af naglen (c).

- Tag skaereskiven ud.

Montering af skaereskive:

- Seet den nye skaereskive (a) i maskinen.

- Skru skruen med spaendeflangen (b) i maskinen.

- Las spindlen, og drej skruen med speendeflangen
(b) med uret ved hjeelp af ngglen (c).

- Kontrollér, om spindelstoppet (8) er Igsnet helt
igen.

- Renger maskinen, hvis den er snavset, og fiern
slibestov.

Regelmeessig vedligeholdelse:
Folgende dele skal smgres med olie mindst en

gang om maneden: Skruestikkets bevaegelige dele.

9. Afhjaelpning af fejl

Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm, opstar
der ikke fejl.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeheor.

Hvis De har brug for tilbehgr, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbehgr, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktgj.

Se side 3.
A Skeereskiver: Kvalitet A 36-R "Flexiamant
Super" Inox.

Middelhard specialskaereskive til rustfrit stal.
Hgoj skeereydelse med god standtid.
B Skeereskiver: Kvalitet A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
God skeereydelse og god standtid i stal.
Hard model til kraftige maskiner.
A 36-S: med indvendigt net til hurtige snit.
C Skeereskiver: Kvalitet A 24-M "Flexiamant
Super" stal.
Hoj skaereydelse og god standtid i stal.
Blad model til mindre kraftige maskiner.
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Slibestovet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljarigtigt til genbrug.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4.
Forbeholdt aendringer som felge af tekniske
eendringer.

U =Spaending

| =Strom

P4 =Nominel optagen effekt

P,  =Afgiven effekt

ng =Frilsbshastighed

Skeereskivernes mal:

Dmax =Maksimal udvendig diameter
B =Skivetykkelse

d =Boring
H

max =Mmaks. skeerediameter
(® = Stav, O = Rer, O = Formstal)
Lmax =maks. &bning, skruestik
m =Veaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 61029.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse vaerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerkigjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 61029:

anw = vibrationsemission
Khw = usikkerhed (vibration)
Typiske A-vaegtede lydniveauer:
Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

Kpa, Kwa = usikkerhed
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Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug herevaern!
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
przecinarki do metalu, oznaczone typeminumerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metalu z oryginalnymi $ciernicami
tngcymi firmy Metabo nadaje sig do przecinania
$ciernicowego na sucho stali, metali niezelaznych,
profili zelaznych i lanych oraz podobnych
materiatow.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zalecer
moze byc przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by moéc z nich
skorzystac¢ w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg instrukcje.

4. Specjalne wskazowki
dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania

g= Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne i
ochrong stuchu. W razie potrzeby nalezy

=¥ zatozy¢ réwniez inne wyposazenie
zabezpieczajgce, jak np. maski przeciwpytowej,
rekawice, kask i fartuch. Przy ocenie, czy potrzebne
sg maska chronigca twarz i przeciwpytowa, nalezy
uwzgledni¢ réwniez szkodliwe dla zdrowia
witasciwosci obrabianego materiatu oraz/lub jego
powtoki. W przypadku watpliwosci lepiej jest
zatozy¢ odziez ochronna.

W przypadku prac dtuzej trwajgcych nalezy nosi¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie wolno obrabia¢ magnezu.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w
@ otoczeniu zawilgoconym lub wilgotnym.

Urzagdzenia nie wolno stosowac¢ w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym iskry moga
wywotaé pozar, wybuchy i in.

Nie wolno stosowac zadnych pit tarc-
@ zowych.

Zalecenie dotyczace zapobiegania wypadkom:
szlifierka musi by¢ zawsze przymocowana odpo-
wiednio dtugimi i wytrzymatymi Srubami do stotu
warsztatowego.

Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy obnizaniu
ramienia dzwigni nie wolno chwytac¢ w strefie
zawiasow!

W Zzadnym wypadku nie uzywaé maszyny bez
ostony (7).

Ostone (7) zawsze nalezy catkowicie obniza¢ w
dot.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby ruchoma ostona
(7) nie byta zakleszczona. Musi ona poruszac sie
swobodnie.

Sprawdzi¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen.

-Przed dalszym uzywaniem elektronarzedzia trzeba
starannie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce
lub elementy lekko uszkodzone pod wzgledem ich
prawidfowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania.

-Zgodnie z przeznaczeniem uszkodzone
urzgdzenia zabezpieczajgce i elementy muszg
zostaé naprawione lub wymienione przez
upowazniony warsztat wyspecjalizowany, o ile w
instrukcji eksploatacji nie ma zadnych innych
informaciji.

Zaktécenia w pracy urzadzenia, wigcznie z
ostonami lub sciernicami thgcymi, musza by¢
zgtaszane bezposrednio po wystapieniu. Nalezy
zleci¢ fachowe usuniecie zaktocenia.

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzaé
przewdd zasilajacy elektronarzedzia i przy
uszkodzeniu nalezy zlecic¢ jego wymianeg
upowaznionemu fachowcowi.

W regularnych odstepach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymieniac
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Nalezy stosowaé wytgcznie trzyzytowe przewody
przedtuzajace.

Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Nie wolno stosowac urzgdzenia o matej mocy do
wykonywania cigzkich prac.



Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odnos$nie smarowania i wymiany narzedzi.

Nieuzywane urzadzenie nalezy odktada¢ w suche,
wysoko potozone lub zamknigte miejsce, poza
zasiegiem dzieci.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. W przypadku koniecznosci usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ elekironarzedzie od
sieci zasilajgce;j.

W przypadku bardzo duzego pylenia nalezy skrocic¢
cykle czyszczenia maszyny oraz/lub zastosowac
roznicowy wytgcznik ochronny (FI).

Przy wytgczaniu urzadzenia za przez réznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie.

Nalezy stosowac wytgcznie sciernice tngce zale-
cane przez producenta, ktére spetniajg wymagania
danego standardu bezpieczenstwa dla materiatéw
szlifowanych, jak np. EN 12413.

Uwagal! Stosowanie innych narzgdzi mocowanychii
innych akcesoriéw moze stanowi¢
niebezpieczenstwo zranienia.

Sciernice thagce musza byé przechowywane i stoso-
wane zgodnie z informacjami producenta.

Sciernice tngcg nalezy przechowywaé w suchym
miejscu. W przypadku Sciernic tngcych do cigcia na
sucho wilgo¢ lub woda mogg spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci.

Nalezy zachowag ostroznos¢ przy korzystaniu ze
Sciernicy tnacej. Sciernice tngcg nalezy chronic¢
przed przebiciami elektrycznymi lub uderzeniami.
Zawsze nalezy stosowac¢ wyposazenie, ktore
spetnia nastgpujgce wymagania minimalne:

Wolno stosowac¢ wytgcznie Sciernice tnace z
lepiszczem z zywicy syntetycznej i wzmachiane
wioknami. Maksymalna predkosé obrotowa (min-'/
obr./min.) $ciernicy tngcej nie moze by¢ mniejsza
niz predkosc¢ obrotowa urzgdzenia na biegu
jatowym.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej $rednicy
Sciernicy tnacej (patrz Dane techniczne).

Nie wolno stosowac zadnych $ciernic tngcych,
ktore sg grubsze niz 3 mm (3/32").

Otwor Sciernicy tnacej musi pasowac bez luzu do
uchwytu narzedziowego. Nie wolno stosowac
zadnych przystawek, ani elementéw redukcyjnych.

Nalezy przestrzegac danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow!

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploatacji
Sciernicy tnace;j.

Elementy, ktére potaczone sg ze $ciernicag tnaca
nalezy traktowac ze szczeg6lng ostroznoscia.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby wrzeciono,
kotnierz i $ruba nie zostaty uszkodzone.
Uszkodzenie tych elementéw moze doprowadzi¢
do peknigcia Sciernicy tnacej.
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Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ $ciernice tnaca i
nie uzywac¢ zadnych nadttuczonych, peknietych,
tamliwych, nieokragtych wzglednie wibrujgcych lub
w inny sposob uszkodzonych $ciernic tnacych.

Musi by¢ zapewnione, ze zamontowane $ciernice
tnace zostaty zainstalowane zgodnie z informac-
jami od producenta.

Nalezy zadbac o to, aby Sciernice tnace przed
uzyciem zostaty prawidtowo zatozone i przymoco-
wane oraz uruchomi¢ urzadzenie na 30 s na biegu
jatowym w pozycji bezpiecznej; w przypadku
wystapienia duzych wibracji lub innych zaktécen,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie. W przypadku
wystapienia takiej sytuacji sprawdzi¢ urzgdzenie, w
celu znalezienia przyczyny.

Jesli Sciernica tngca zuzyta jest do granicy zuzycia
(1/3 $rednicy zewnetrznej): wymieni¢ sciernice
tnaca.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Po wytaczeniu urzadzenia, Sciernica tngca zatrzy-
muje sie z opdznieniem.

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko przy
zatrzymanym silniku.

$ciernice tngca. Niebezpieczenstwo

zranienial
Jesli $ciernica tngca na biegu jatowym bardzo
wibruje moze dojs¢ do jej peknigcia. W przypadku
nieregularnosci pracy urzadzenia, nalezy je
natychmiast wytgczy¢ i zleci¢ naprawe.
Zabezpieczy¢ element obrabiany. Uzy¢ imadta w
celu przytrzymania obrabianego elementu.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrobki obrabiany przedmiot odpowiednio
utozy¢ i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.

Dtugie elementy obrabiane musza by¢
odpowiednio podparte.

Ciecie nalezy rozpoczynac dopiero po osiggnigciu
maks. predkosci obrotowej.

Podczas cigcia nalezy uzywac tylko krawedzi
tngcych Sciernicy. Nie wolno uzywac¢ powierzchni
bocznych Sciernicy tngcej do prac szlifierskich.

W przypadku obrdbki elementdw z zaokrggleniami
lub powierzchniami skosnymi nalezy zwracaé
uwage na to, aby na Sciernice tngcg nie byt
wywierany nacisk boczny.

Nalezy zadbac¢ o to, aby iskry powstajace przy
uzytkowaniu urzadzenia nie powodowaty
zagrozenia, np. nie trafiaty na uzytkownika lub inny
osoby lub nie spowodowaty zaptonu substancji
palnych. Zagrozone strefy nalezy ostoni¢ trudno
zapalajgcymi sie przykryciami.

W strefach zagrozonych pozarem nalezy
utrzymywacé przygotowane odpowiednie $rodki
gasnicze.

@ Nie wolno chwytac za obracajaca sie

59



pl POLSKI

60

Obrobiony element moze by¢ bardzo goracy.
Ostroznie, niebezpieczenstwo poparzenial!

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzadzenia mogg zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolno$¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymieni¢ otéw (farby zawierajgce otow), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czgsteczki.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac odktadaniu sie ichw
otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy
uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat
10.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czasteczek
przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowac odpowiednig instalacje wyciggowg do
odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- nie kierowac¢ uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samedgo siebie ani innych os6b znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywacé systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciagowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzag lub prag; nie
przedmuchiwagé, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Schowek na klucz

2 Klucz do wymiany Sciernic tngcych i prac
nastawczych
Ogranicznik gteboko$ci cigcia
Zabezpieczenie na czas transportu
Ramig dzwigni
Sciernica thgca *
Ostona

NoO o~ W

8 Blokada wrzeciona
9 Przycisk
10 Blokada wtgczenia
11 Ostona odbojowa iskier
12 Imadto
13 Dzwignia do szybkiego przestawiania
14 Korba
15 Ogranicznik
16 Sruby (do ustawiania kata cigcia wzglednie
maksymalnego zakresu mocowania)
* nie objete zakresem dostawy.

6. Uruchomienie

A Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napiecia sieciowego w miejscu pracy .
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopradowy z maks. pragdem
wyzwalajgcym 30 mA.
Urzadzenie moze zosta¢ podtgczone wytgcznie do
napigcia sieciowego i czestotliwosci sieciowej
podanej na tabliczce identyfikacyjnej. Jesli np.
urzgdzenie 120 V zostanie podtgczone do napigcia
sieciowego 230 V, Sciernica tngca i urzadzenie
moga zostac¢ uszkodzone na skutek przekroczenia
maks. predkosci obrotowe;.

A Wszystkie sruby muszg by¢ dokrecone.
Dokreci¢ srube mocujgca Sciernice tnaca
dostarczonym kluczem i sprawdzic, czy wszystkie
inne $ruby réwniez sa dokrecone.

Ostona odbojowa iskier (11):

Przed uruchomieniem dosung¢ ostone odbojowa
iskier do oznaczenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie gtebokosci cigcia

W celu wstepnego ustawienia wymaganej

gtebokosci ciecia np. przy wielu cieciach o takiej

samej gtebokosci cigcia.

Ustawianie ogranicznika gtgbokosci ciecia (3):

- Odkrecic nakretke zabezpieczajaca.

- Ustawi¢ Srube z tbem szesciokatnym na
wymagang gtebokos¢ ciecia.

- Ponownie dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

7.2 Imadto

A Obrabiane elementy nalezy mocowacé w
imadle (12).

Ustawianie kata ciecia:

- Odkrecic obie $ruby (16) ogranicznika (15).

- Ustawi¢ wymagany kat cigcia.

- Ponownie przykreci¢ obie sruby (16).

Zmiana maksymalnego zakresu mocowania:
Ogranicznik mozna ustawi¢ w 3 pozycjach.

- W tym celu nalezy usuna¢ obie sruby (16).

- Przemiescic¢ ogranicznik (15) do tytu/do srodka/
do przodu.



- Ponownie przymocowac ogranicznik (15) obiema
Srubami (16).

Mocowanie obrabianego elementu:

- W celu szybkiego przestawienia przekrecic¢
dzwignie (13) do goéry i przesuna¢ korbe (14) w
kierunku obrabianego elementu.

- Nacisna¢ dzwignie (13) w dét i przymocowac
obrabiany element, przez obracanie korby (14) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.

7.3 Ciecie obrabianego elementu

A Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy

obnizaniu ramienia dzwigni nie wolno chwytaé

w strefie zawiasow!

» Cigcie nalezy rozpoczg¢ dopiero wtedy, gdy
urzgdzenie osiggnie swojg maksymalng
predkosc¢ obrotowa.

* Powoli obniza¢ Scierniceg tngca na obrabiany
element wykona¢ ciecie z matym naciskiem.

* Po zakoniczeniu pracy, ustawi¢ ramig dzwigni w
pozycji wyjsciowej.

* Po zakonczeniu cigcia wytgczy¢ urzadzenie,
poczekaé na catkowite zatrzymanie silnika i
dopiero wtedy przystgpic¢ do przygotowania
nastepnego cigcia. Wyjmowanie lub wktadanie
elementéw obrabianych przy obracajace;j sie
$ciernicy tnacej moze doprowadzi¢ do zranien.

* Podczas pracy nie wolno stosowac¢ zbyt duzego
nacisku, poniewaz w przeciwnym wypadku
Sciernica tngca ulegnie szybkiemu zuzyciu
wzglednie urzgdzenie lub obrabiany element
ulegng uszkodzeniu.

7.4 Wigczanie i wytgczanie

Wtaczanie: Nacisnac i przytrzymac blokade
wtagczenia (10), nacisna¢ przycisk wiaczajacy (9).
Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wiaczajacy (9).

7.5 Transport

Do transportu catkowicie obnizy¢ ramie dzwigni (5)
i zablokowaé poprzez przesuniecie zabezpieczenia
na czas transportu (4).

Zalecenie: Do zablokowania ramienia dzwigni
konieczne jest przekrecenie ogranicznika
gtebokosci cigcia (3) na pozycje dolng. Patrz
rozdziat 7.1.

8. Konserwacja

A
A

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z
przezbrajaniem i konserwacja: Wyciggnaé
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda!
Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko
przy zatrzymanym silniku.
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Zdejmowanie Sciernicy tnacej:

- Nacisnag¢ dzwignie blokady wrzeciona (8) w
prawo i przekrecic Sciernice tnaca (a) reka az
blokada wrzeciona wyczuwalnie sie zatrzasnie.

- Odkrecic¢ $rube z kotnierzem mocujgcym (b)
kluczem (c) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

- Zdjac Sciernice tngca.

Zaktadanie Sciernicy tnacej:

- Natozy¢ nowa Sciernice tnacg (a).

- Przykreci¢ srube z kotnierzem mocujgcym (b).

- Zablokowac wrzeciono i przykrecié srube z
kotnierzem mocujacym (b) kluczem (c).

- Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona (8) ponownie
jest catkowicie zwolniona.

- Oczysci¢ zanieczyszczone urzgdzenie i usunaé
pyt ze szlifowania.

Konserwacja przeprowadzana w regularnych
odstepach czasu:

Nastepujgce czesci nalezy smarowac przynajmniej
raz na miesigc: ruchome czesci imadta.

9. Usuwanie usterek

Procesy wtgczania powoduja krétkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapic¢ niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktécen.

10. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriow, prosze zwrdcic sie do sklepu, w ktorym
zakupiliscie Panstwo swoje elektronarzedzie.

By umozliwi¢ wybdér poprawnych akcesoriow
nalezy podac sprzedawcy doktadny rodzaj
elektronarzedzia.

Patrz strona 3.

A Sciernice tnace: klasa jakosci A 36-R
,Flexiamant Super” Inox.
Sredniotwarda specjalna Sciernica tngca do
stali nierdzewnej.
Duza wydajnosc cigcia przy dobrej trwatosci.
B Sciernice tngce: klasa jakosci A 30-R/ A 36-
S ,,Flexiamant Super” Stahl.
Dobra wydajnos¢ cigcia stali przy dobrej
trwatosci.
Wersja twarda dla urzgdzen o duzej mocy.
A 36-S: z wewnetrzng siatkg do szybkiego
ciecia.
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C Sciernice tngce: klasa jakosci A 24-M
»Flexiamant Super” Stahl.
Wysoka wydajnosc cigcia stali przy dobrej
trwatosci.

Wersja migkka dla urzadzer o mniejszej mocy.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢é
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W sprawie naprawy elektronarzgdzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacija
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia musza by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U =Napiecie

| =Natezenie pradu

P4 =Nominalny pobdr mocy

P>  =Moc wyjsciowa

No =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Wymiary Sciernicy tnacej:

Dmax =Maksymalna srednica zewnetrzna
B =Grubosc¢ tarczy

d =Otwor

Hmax =Maks. srednica cigcia
(® = pret, O =rura, O = ksztattownik

stalowy)
Lnax =Maks. otwarcie imadta
m =Cigzar bez przewodu zasilajacego

Wartosci pomiardw ustalone w oparciu o EN 61029.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne podlegajg
toleranc;ji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech

kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 61029:
anw = warto$¢ emisji drgan

h = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewno$¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos$c 80 dB(A).
m Nosié¢ ochronniki stuchu!
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NpwTtdTUTIEG 08N YiEC XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia euBUvn: Autoi oL Tpoxoi KOG
METAAA WYV, TIOU avayvwpifovTal PEcw TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEG TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) KAl TWV
mpotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEmNE
oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

O kodTNg paraMou eivat Kara}\)\n)\oq ME ™M
Bonesla yvnotwv Siokwv kot g g Metabo yua
gpyaoieq Tpoxiopatog xaAuBa, pn odnpouxwv
HETAAAWYV, TIPODIA o1d|pou/XuTOCLEPOU Kal
TIAPOMOLWYV UAIKWV XWPIG XPron vEPOU.

Ia ¢nuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV ATTd TT Un)
evoedELYUEVN XPNION TOU EpYAAEioU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNIOTNG.

Oa mpemel va AndOouv undyn ot yevikd
avayVvwpLOPEVOL KAVOVIGHOL TIPOANYNG
ATUXNMATWY KaBWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aopaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpocéEte yia m Sikr| 0ag mpootacia
KaBwg Kat yla TNV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOY 0AG EPYAAEIOU EKEvVa TA
ONMEIX TOU KEWEVOV, TIOU

Xapaktnpi¢ovrat pe auto To cUPPBOAO!

MPOEIAONOIHZH - MNa ) peiwon Tou
KIv&UVOU TPAUNATIONOU SlaBAacTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH AlaBdaocte OAEG TIQ

uttodei&elg acpaieiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un tpnon Twv napakdtw vrtodeiEewv
aopalieiag kat Twv odnyLwV UMopei va POoKAAEoE!
nAektporAnéia, mupkayid kav'ti coBapoug
TPQUUATIOOUG.

dulayete OAeQ TIg UTIOSEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081YiEQ yia HEAAOVTIKN XP1ioN.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKS 00G EPYAAEID
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E1dkéq untodei&elg
acpaleiag

XpNOYIOTIOIEITE TIAVTA TIPOCTATEVTIKA
YUaAld kat ipooTacia akong. ‘Otav

Xpewadetal, pounOevTeiTe €MMioNg Kat
d)\)\ov €EOTALONO TIpooTasiag, OTWG T.X. MAOKES
TmpooTaciag ano Tn okovn, yavTid, KpAavog Kat
modid. Kata tnv agloAdynon, €dv eivat
anapaitnTn pa Aaoka IPocwTIoy Kal Jid HaoKa
TpooTaciag ano Tn okovn, TPETEL ETMONG VA
AndBovv unoyn emPAafeiq ya tnv vyeia
1810TNTEG TOU ETEEEPYALOUEVOU KOPUATIOU KAV n

eTKAAuYT Tou. PopEoTe o€ TEPITTWON
apdBoAlag KaAUTEPA TNV TIPOCTATEVTIKN
evdupaoia.

2 € TePITTWOT TIoU TIPOKELTAL VA EPYAOTEITE Yla
HEYAAUTEPO XPOVIKO SlaoTnua, GopeEaTe
onwaodnroTe TpooTacia akonq. H emidpaon yla
HEYAAUTEPO XPOVIKO SLACTNUA UYNARG NXNTIKAG

0TABUNG Hrtopei va odnynoet oe BAAPN TNG AKONG.

Mnv ene€epyadeote payvnoto.

Mn xpnotoroleite Ta NAEKTPIKA EPYAAEia
@ o€ VYPO N BpeYUEVO TIEPIBAAAOV.

Mn Aeltoupyeite 10 epyaleio oe
mepBAAAOVTA ETTIKIVOUVA TIPOG €KPNEN, oTa oTtoia
UTtopoUV OTIVORPEG VA TIPOKAAECOUV DWTIES,
eKPNEELS K.OK..

@ Mn xpnotormoleite TPLOVOAAUES.

YnodelEn ya mv qnoq>uyn aruxnuaroq O
AELVTIPAG TIPETIEL VA EIVAL TIAVTOTE OTEPEWHEVOS
Ue avtioTolxa peyaleg kat oTabepég Bideg oe
€vav Tayko gpyaoiag.

Kivéuvog auveAyng! Mnv anAwvete ta XEpla oag
oe mepinTwon katafifaong tou Bpayxiova poxAov
OTNV TIEPLOXT] TWV HEVTECESWV!

Mn xpnotuoroleite To epyaleio TOTE Xwpig
npoduAakTtrpa (7).

2tpédeTe TOV TIPOPUAAKTTpa (7) TIAVTOTE
EVTEAWG TIPOG TA KATW.

MpoogEte, va unv eival HaykwUEVOS 0 KIVOUUEVOG
podpuAakTPag (7). Mpemel va umopei va Kiveitat
eAeBepa.

EAEYETE TO NAEKTPIKO EPYAAEID YIa TUXOV JNULEG.
- Mptv TNV TEpAITEPW XPrIOM TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov TpETEL va EAeYXOEel TTIPOOEKTIKA N
ayoyn Kat evoedelyuEvn AelToupyia Twv
Slata&ewv pooTaciag 1 Twv onpeiwy Tou
dePOUVV EAAPPEG CNIIES.

- OLKaTEOTPapPEVEG SIATAEELG TIpocTasiag kaL Ta
XOAQOHEVA PHEPN TIPETIEL VA S1OPOWVOVTAL CWOTAT)
Va avTIKaBloTouvTal anod &va avayvwploPEVO
€101KO ouvepyeio, epooov dev avadepeTal KATL
AAAo oTIG 081Yieg Xpriong.

BAGBeg 010 £pYaAEio, oupmEPIAAUBAVOLEVWY
Twv npocwrsurlev Ka)\uuuarwv 1) Siokwv
Kormq, npensl va SnAwBoLV apéowg KATA TNV
qumvmn Touq. Avabeote TNV eEeldIKeEUPEVN
amnokatdotaon g BAAPNG.

EAEyxeTE TAKTIKA TO KAAWSIO CUVSEONG TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KL AVAOEDTE OE TIEPITTTWON
CnAg TNV avTiKataoTaor Tou o€ Evav
aAVayVWPLOUEVO NAEKTPOADGYO.

EAéyxete ta kaAwdia EMEKTAONG (MMAAAVTECES)
TOKTIKA KAl aVTIKABIoTATE Ta, éTav €Xouv {nuid.

Xpnolporoleite pévo TpikAwva kaAwdia
EMEKTAONG (UMAAQVTECEQ).

Alatnpeite TI§ xsnpoAaBsq OTeyvsq, KaBapég kat
eAevBepeg amod AAdL kat ypaco.
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Mn xpnotdormoleite kavéva epyaAeio pkpng
loxU0og Yla Bapld epyacia.

AkoAouBeite TIq UOSEi&eLq Yia T Airtavon kat tnv
aAAayn eEapTruaTog.

PuAayeTe TO NAEKTPIKO gpyaAeio Tou e
XPNOLUOTIoLEITAL 0" EVA OTEYVO, OXETIKA YNAO 1)
KAEWBWHEVO PEPOG, HakpLd aTtd Ta TtadLd.

d)povnors va eivat e}\aueepa Ta avowpam
AEPLOHOY, KATA TIG EPYATiEq KATW ATO GUVONKEG
Snuioupyiag okovng. e TepinTwon mou Ba fTav
QarapaiTn TN 1 AMOAKPUVON TNG OKOVNG,
AMOCUVOECTE TIPWTA TO NAEKTPLKO EpyaAeio anod
T0 SiKTUO TOU PEVUATOS.

€ mepinTwon EEAUPETIKNG SnpIouPYiag okovng
TIPETIEL VA LELWOEL N SLAPKELA TWV KUKAWV
KaBapLopoU TOU EPYAAEIOU KauT| va eyKATAOTABE
TIO UTIPOCTA EVag BlAKATITNG aodaAeiag
eopaipevou pevpatog (FI).

2 € TIEPIMTTWON ATIEVEPYOTIOINONG TOU EPYAAEIOU
HEOW TOU HIKpoauTopatou achaAeiaq FlTpenetto
gpyaleio va eAeyxOei kal va kabaploTei.

XPNOLLOTIOLEITE LOVO CUVIOTOUNEVOUG QTTd TOV
KOTAOKEVAOTH SiOKOUG KOTTNG, TIOU
AVTATIOKPIVOVTAL OTIG ATTALTNOEIG TWV EKACTOTE
otavtap acpaAeiaqg yia UAIKA TPOXioHATOG, OTIWG
m.x. EN 12413.

Mpocoxny! H xprjon aAMwv epyaieiwv kommg Kat
AAAWV eEapTNUATWY pnopel va onuaivel yla cag
£€vav Kivouvo Tpaupuatiopov.

Ol diokol koTng TPETeL va puAdyovTal Kat va
HETaxepifovTal TIPOCEKTIKA GUUPWVA PE TA
OTOLXEIO TOU KATAOKEVAOTT).

®uAdyeTe To 6ioKO KOTING GE EVa OTEYVO HEPOG.
& nepirtwon SloKwv ENPRG KOTMG propel va
HewBEei n avtoxr Adyw vypaociag 1) vepou.

MetayelpifeoTe TO 5ioKO0 KOTAG HE TIPOTOXT.
MpoduAdyete T0 Sioko KOTG ard TA KTUTINATA.

Xpnouloroleite mavtote €EQPTNULATA, TIOU VA
TIANPOUV TIG aKOAOUBEG EAAXIOTEG ATIALTTOELG:

Emutpenetal va xpnoworomBouv pévo diokot
KOTING HE OUVSEDN TEXVNTNG PNTIVNG Kal evioxuon
wwv. O péylotog aplbuog otpodwv (oTpodeg/
AETTO) TOU SioKOU KOTING SEV ETUTPETETAL VA €ival
MIKPOTEPOG ATIO TOV APLOUS OTPOPWV XWPIG
dopTio Tou epyaleiou.

Mpoo€ETe TN PEYLOTN SIAUETPO TWV SIOKWYV KOTING
(BAeTe Texvika otolxeia).

Mn xpnotdomoleite Siokoug KOTMg, TIOU gival
mayutepol artd 3 mm (3/32").

H tpUma tou diokou Kotm|g TIPETIEL Va TalpLadet
Xwpiq T¢dyo otnVv urodoxr Tou epyaAeiou. Mn
XPNOLUOTIO|OETE KAVEVAV TIPOCAPHOYEQ T
OUOTOAN.

MpooEETe TA OTOLKEID TOU KATAOKEVAOTT) TOU
gpyaAeiou 1} Tou eEaptriuatog!

Mpoog&Te TIq 0dnYyieg Xpriong Tou SioKou KOTG.
Metayelploteite Ta pépn, ov eival ouvdedepéva
He TO dioKou KOG He olaiTepn TIPocoxT).

MpoogEte, va unv abouv {nuiEg o agovag, n
dAdvtda katn Bida. Mia {nuid autwv Twv
Tepaxiwv propei va odnynoel oe Bpavon Tou
Siokou KoTmg.

Mpwv T xprion, eAéyEte To dioko Kotmg. Mn
XPNOOTIOLEITE XTUTINUEVOUG, PAYLIOHEVOUG,
€00PAVCTOUG, TIAPALOPPWHEVOUG, TIAAOUEVOUG
KaTA KATIOLOV AAAO TPOTIO XAAAOHEVOUG ioKoug
KOTING.

MpémelL va BsBalisn’s otLol OUVapHOAOYN pévol
Siokol Konnq eivat Torobem pévol oupdwva pe Ta
OTOLXE(Q TOU KATOOKEVAOTH.

dpovTioTe, va TOTOOETNO0UV Kal va 0TEPEWBOUV
owoTA ol 5ioKoL KOTING TIPLV 1) XPron Kal adrote
TO gpyaAeio o€ pia achaAn B€on va Aettoupynoel
yla 30 deutepoOAemta Xwpiq PopTio. ZTapatnoTe
apéowg To epyaleio, Otav epdaviotouv
onuavTikoi Kpaéaouot 1 6Tav dlarmoTwbouv AAAa
EAATTWHATA. Z€ TIEPITTTWON TI0U CUKBEL auTo,
€EETAOTE TO £PYAAEIO, Yla TNV AVEUPEDN TNG
artiog.

‘Otav o diokog kotm|g €xel PpOapei Ewg To 6pL0
$Bopdg (1/3 TnG eEWTEPIKNG SLAPETPOV):
AVTIKATAOTAOTE TO Si0KO KOTING.

MpoTov va mpayHaTonomoETE Wia ornoladnmote
puBpLoN 1) cuvTtrpENnoN, TPABR&Te To PIg anod v
npica.

O biokog Kot g ouveyilel va Kiveital, Heta Tnv
ATIEVEPYOTIOINGOT TOU €pyaAgiou.

MatoTte To KAeidwpa Tou agova (8) povo pe
QKLVNTOTIONKEVO TOV KIVNTTPA.

mneplotpedouevo dioko kormg. Kivéuvog
TPAUMATIOHOU!

‘Otav o 6iokog KOTNG XWwpig q>opno TIapouaCLAdeL
ueydAoug Kpaéaououq, uropei va npOK)\nest
Bpavon. 2 TEPIMTWON AVWHAALWY KATA TN
Sldpkela TG XPriong, ArnevePyorow|0Te AUECWS
TO gpYAAEio KalL avaBEoTe TNV ETIOKEUT] TOU.

Acdaliote TO ensEepquouavo Kouuan
XPNOIHOTIOIEITE TN HEYYEVN YA TO KPATNHA TOU
ene&epyaldOEVOU KOMUATLOU.

Mnv TipooTiabrioTe va TPLoVIoETE TTIOAU JKPA
emnegepyalOpeva KOUUATIA.

Katd v ene€epyaoia mpenel to enegepyalopevo
KOUMATL va gival ToTtofeTnuEVO oTabepd Kat
00DAAOUEVO ATIO TUXOV HETATOTILOT).

Ta usya)\ou MrKOUG snaﬁapya(opsva KOMMATLA
TIPETIEL VA UTIOOTNPI{OVTAL ETIAPKWG.

ApxioTe e To KOWIHO HOVO UETA TNV ETUTEVEN TOU
MEYLOTOU aplOUoU oTpoPwV.

Kata 1o KOYo XPpnoOTIOEITE HOVO TNV KUN
TOMNG Tou SiokKou Kotng. Mn xpnotuonomtre mv
TIAQiVN eTPAVELD TOU SI0KOU KOTIG Yia epyacieq
TpOXioHaTOoq.

Kata v enegepyaoia KOPPATIWV UE KAUTTUAEG 1)
AOEEG emudpdveleg TIPOCEETE, VA PNV AoKeiTaL 0TO
Sioko Kommg Kapia TTAayLa tieon.

DpOVTIOTE WOTE OLOTIVONPEG TTOU SMuoupyovVTAL
KATA TN XProN VA PNV TIPOKAAECOUV KavEva

@ Mnv anAwvete Ta xépla 0ag oTov



Kivéuvo, va unv eTUXOUV TL.X. TO XP1|0TN 1 AAAA
datopa 1 va avapAegouv epAekTeS ouoieg. Ot
ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
He KaAUppata 1ou Sev avadAEyovtal EUKOAA.

Na €xeTe IAVTOTE ETOWO OTLG ETIKIVOUVEQ
TIEPLOXEG VA KATAAANAO TTUPOORECTIKO HETO.
To eneEepyaopeévo KOPUATL UTTOPEL va gival TIOAU
Kauto. [Mpoooxn, kivéuvog eykavpatog!

Meiwon emiBapuvong amnd okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTtal katd

TNV EPYACia L€ TO TIAPOV EPYAAEIO,
EVOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUCIEG, OL OTIOEG UTTOPE(
va Tpo&evroouV Kapkivo, AAAEPYIKEQ
avTdPACELS, VOOTILATA TOU AVATIVEUOTIKOU
OUOTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEQ
BAApeg g avanapaywyng. Optopeva
TAPASEYATA AUTWV TWV OUCLWV gival Ta eENG:
MoAuBéoq (o€ poAuBSoUYa e piopaTa), OPUKTY)
oKOVN (ard SopIKoUg AiBoug, OKUPOSENA KAl Ta
TIapopoLa), TIPOCHETEG OUTiEg yla mv
enegepyaaia EUAEIag (XpwHIKO, HECA TIPOCTACIAG
EuAeiag), oplopeva eidn EuAeiag (6rwg okovn
dpuog 1 0&1ag), METAAAQ, aUIaVTOG.
O kivduvog eEaptatal and tn diapkela, oTnv oroia
0 XPr|oTNg 1 Atopa Tou PpickovTtal Kovtd
ekTiBevTal otV erpapuvon.
AuTd Ta owHATISI SEV TIPETIEL VA ELCYWPT)OOUV
OTO OWUA.
lNa va pewbein emPBapuvon arnod auteg TG OUoieq:
®DpovTioTe yia KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIAg
Kal dopdte KATAAANAO EOTIAIOUO TIPOOTACIAG
OTIWG LACKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVOTG, OLOTIOIES
MTTOPOUV Va PIATPAPOUV UIKPOOKOTIIKA LKA
owpatidla.

Tnpeite TIG 0dnYieq OV WGYXVOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV EPAPHOYT] KaL TO ONEI0 XPriong
oag (m.x. Slata&eig mpootasiag g epyaciag,
anoéppun).

2UAAEETE TO OWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onpeio TNg dnuioupyiag Toug, AmopUYETE TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouuotoleite KATAAANAO yla eISIKEG pyanieq
PoOcBeTo eEoMALIONO (BAETE 0TO KEDAAao 10.)
‘Etol dpOavouv Atyotepa cwpaTidla aveEEAeykTa
oTO TIEPLBAAAOV.

Xpnouotoleite €va katdAANAo cuoTnua

avappddnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon and tn okdVn pe Toug

€ENG TpoTOUG:

- oTpédovtag Ta eEepxOUEVA CWHATISIA KaL TN
okdvn anagpiwv Tou gpyaieiou OxL TAVW oag 1
TIPOG ATOA TIOU BpioKovTal KOovTa oag 1) TIavw
0€ CUGOWPEUMEVT) OKOVT),

- XPNOLOTIOWVTAG Ui eyKaTtaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd To XWPO EPYACiag Kat
dlatnpwvTtag Tov Kabapod avappodwvtag ToUg
pumoug. To okovtiopa N To §epuonua
OoTPOPIAICEL TN OKOV.

- Avappoddte 1 MAEveTE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
kaBapilete e BoUPTOES.

EAAHNIKA el

5. Emokomnnon

BAéme oeAida 2.
1 Ymodoxr KAESIwv
2 KAeldi yia aAAayr) diokwv KOTING KaL epyacieq

publIoNg

3 0Oényodg Badoug KoTNG
4 AogdAela peTapopag
5 Bpayiovag poxAou
6 Aiokog korng *
7 MpoduAaktipag
8 KAeidwpua tou agova
9 TMAnKTpPodIaKOTITING

10 KAeidwpa Aettoupyiag

11 'EAacpa mpodokKpouong oTiverpwv

12 Méyyevn

13 MoxAdg yia TNV Tayxupubuion

14 MaviBéra

15 AvaotoAéag

16 Blésq (yta tn pUBUION TWV YWVLWV KOTIMG ) TOU

UEYLOTOU TTIAATOUG CUOPLENG)
* Ae oupreplhapBaveTatl oTa UAIKA TTapadoong.

6. O¢€on oe Aettoupyia

A Mpwv T B€om o€ Aettoupyia eAgyETe, av n
TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU avadEPOVTal 0TV
mvakida TuTou Tautiovtal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG VA PEAE

Slappong FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA.
To gpyaleio emutpénetal va ouvdebei pdvo otnv
TAOT) TOU SIKTUOU Kal 0N GUXVOTNTA TIOU
avagpepeTal oTnV Tuvakida tumov. Otav m.x.
ouvdebei Eva apya)\ao 120 V o€ pia taon diktuou
230 V, Uropouv 0 SioK0G KOTING KL TO EPpYAAEio va
adouv {nud Adyw tng umEpPacng Tou PHEYIOTOU
apBpov oTPodWV.
A ‘OAeg o1 Bideg mpErmel va eival KaAd

odrypéveg. 2oiEte ™ Bida ylam oTEPEWON
ToU SiOKOU KOTING ME TO ouvnuusvo KAELSL KaL
s)\syETs €AV OAeg oL AAAeQ Bideg eival emiong KaAd
OPLyHEVEG.

‘EAacpa mpockpouong omverpwyv (11):

Mpwv Tn B€0m o€ Aettoupyia oTpéWTe TO EAaCHA
TIPOOKPOUONG OTIVOTPWV WG TO HAPKAPLOWA.

7. Xpnon

7.1  PUBuion Tou Baoug Kommg

Ma Vv popubuion Tou embuuntou Bdaboug

KOTING T1.X. OE TIEPITTTWOT) TIEPLOCOTEPWYV KOTIWV LE

1o id10 fabog kotm|q.

PUBuIoN TOU 081 Y0V BAOOUG KoTG (3):

- AvoTe 10 Ta&adt aodaAeiag.

- PuBpiote TV eEaywvikn Bida oto embuunto
Babog kotmg.

- 2¢iEte Eava to magadt acpaAeiag.
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7.2 Mée€yyevn

A 2¢i€te yepd ta enefepyaldueva KOPUATIa
otn peyyevn (12).

PUOBMION TNG ywviag Kotmg:

- AUoTe TIg SU0 Bideg (16) Tou avacToAea (15).
- PUBuion g emmbuuntq ywviag Kotmg.

- 2di&te Eava Tig dvo Bideg (16).

PUBOuLoN TOU HEYLoTOV TIAGTOUG GUODIENG:
O avaoTtoAéag propei va pubuiotei oe 3 BEoelg.

- Mpog touto adapgate Tig Svo Bidwpa (16).

- ©¢ate Tov avaotoAga (15) pog Ta Ticw / TIpog
N Wéon / Tpog Ta UIPooTda.

- 2Tepewote Eava Tov avaoToAga (15) pe Tig dvo
Bideg (16).

B) Zpi&po Tou eneEepYAlOUEVOU KOMUATIOU:

- Ma v TayxupUbuion oTpEYTE TO HOXAO (13)
TIPOG TA EMAVW Kal oTIPWETE TN HaviBEAa (14)
TIPOG TNV Katewbuvor Tou enegepyalopevou
KOMMATLOU.

- Meote o poyAS (13) TIPog Ta KATW Kal odi&te
YePA 10 ene&epyalOUEVO KOUUATL,
nieploTpEdovtag T paviBéra (14) mpog tn popd
TWV SEIKTWV TOU POAOYLOV.

7.3 Koypo evog enegepyalopevou
KOMMATLOU
A Kivéuvog ocuvoAWng! Mnv anAwvete ta
XEpPla oag o€ mepinTworn Katafifaong Tou

Bpayiova poxAou oTNV TIEPLOXT) TWV HEVTECESWV!

* Apxiote pe 1o KOYIO HOVO, adou TIPWTA TO
gpyaAeio €xel pTaoel 6TO PEYIOTO aplOpd
OTPOPWV TOU.

¢ Katefdaote T0 6i0KO KOTING apyd MAvw 0TO
enefepyalOUEVO KOUUATL KAl EKTEAEDTE TNV
KOTT) HE EAAXLOTN duvaun Ttieang.

¢ Adou ohokAnpwbein epyacia, Béote 1O
Bpaxiova poxAov otnv apxikr B€on.

e Adou O)\OK)\nprE:l TO KOWYIO,
QTEVEPYOTIOOTE TO EPYAAEIO, APIOTE TOV
KIVNTAPa va aKintoronBel evieAws Kat povo
META TIPOETOUATTE TO EMOPEVO KOO H
adaipeon 1) n ToMOBETNON TWV
ene€epyalOPEVWV KOUMATLWV e
TEPLOTPEPOEVO TO SIOKO KOTING MTTOPEL va
0dNYNOoEL 0 TPAUHATIONOUG.

e Mnv epyadeote pe iapa TIOAU PeYAAN Suvaun
Ttieong, eneldn SladopPeTIKA 0 SIOKOG KOTING
POeipeTal ypriyopa 1) tabaivouv {nud To
gpyaleio 1 To eneepyalOpeVo KOPUATL.

7.4 Evepyomoinon Kal anevepyoroinon
Evepyomoinon: MNatriote 10 kKAEIdwHa
Aertoupyiag (10) Kat KPATAOTE TO TIATNUEVO,
TIATAOTE TOV MANKTPOSIAKOTTTN (9).
Anevepyomoinon: Adrote Tov
TIANKTPOSLAKOTITN (9) eAeBepO.

7.5 Metadopa

lNa ™ petadopd Tou Bpayiova poxAou (5)
OTPEWTE EVTEAWG TIPOG TA KATW Kal achaAiote
HETAKIVWVTAG TNV aodAAela HeTadopAag (4).
YrodeiEn: MNa v acpahion tou Bpaxiova LoxAoly
eival armapaitntn n mepLoTpodr) Tou 08nyol

B&Boug kormg (3) o€ pia KaTw B€om. BAEME 0TO
kedaiaio 7.1.

8. Zuvtnpnon

Mptv amod 6Aeg 11§ epyaocieq HETEEOTIALOLOU
KaL ouvtrpnong: Tpapngte t1o ¢ig ano v
mpia Tou peguparog!

Matniote To KAeidwa Tou agova (8) uovo ue
QKLVNTOTIOINUEVO TOV KIVNTNPA.

1

il

Adaipeon Tov diockou KoTm|g:

- MNatmote 10 HoXAO TIpOog TO KAEISWHA Tou d&ova
(8) tpog Ta Sekld kaL TteploTpEYTE TO Sioko
KOTIG () JEe TO XEPL, WOTIOU Va KAEWSwOEL To
KAEb WA TOu AEoVa e TO XAPAKTNPLOTIKO KALK.
=eBdwote n Bida pe T PAdvtla cvodiEng (b)
He To KAELSI (€) avTiBeTa 0T Popd TWV SEKTWV
TOU POAOYLOU.

- Adapeate TO Sioko KOTG.

TomoB£Tnon Tov Sickou KOTNG:

- TortoBetroTe TO VEO Sioko KoTmNG (a).

- Bibwote m Bida pe ) dAdvt{a ovodiEng (b).

- KAeldbwote Tov d&ova kal odi§te kaAa t Bida e
™ PAGvTa cVoPIENG (b) pe To KAeLdi (c).

- EAEYETe, €dv TO KAEbWHA TOu A&ova (8) eival
Eava evteAwG AUPEVO.

- KaBapioTe To Aepwpévo epyaleio kat
QTOHAKPUVETE TA PLVioPATA TPOXIONATOG.

TakTiK cuvTtipnon:

Aadwvete Ta akoAouba eEaptripata 1o Alyotepo

KABe unva: Kivntd eEaptuata g HEYYEVNS.

9. Apon BAaBwv

O1 8ladikaoieq evepyoTroinong MPOKAAOUV
OUVTOEG TITWOELG TNG TAONG. 2 € TIEPITTTWON
SUOUEVWV CUVONKWYV 0TO SIKTUO TOU PEVUATOG
MUTTOPOUV va eudavioTouV POoRANUaTA o€ AAAQ
€PYOAEia. 2 TIEPITTWON EUMEST)IOEWV SIKTUOU
HipdTEPES a6 0,2 Q dev avauevovTal
TIPORANLATA.

10. EEapmpata

XPNOoWOTIOLEIOTE ATIOKAELOTIKA YVriola
egaptuara g Metabo.

Edav xpelaleote eEaptrpata, ancvubuvbeite
TIAPAKOAW OTOV TIPOUNBEUTH 6aG.

MNamy €TAOYN TWV CWOTWV EEAPTNUATWYV
achaepsn: TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEVTH 0ag Tov
AKPLPT) TUTIO TOU NAEKTPLKOU GaG EPYAAEIOU.

BAgme oeAida 3.



A Aiokol kotig: Katnyopia moiétntag A 36-R
“Flexiamant Super”, Inox.

HuiokAnpog €1d1k0¢ diokog Kotm§ yla
avo&eidbwto xaAuBa.

YnAn arnddoon Kotrg e KaAr Sidpketa
qwng.

B Aiokol kormg: Katnyopia moiotntag A 30-R
/ A 36-S “Flexiamant Super”, xaAvBag.
KaAr) an6doon Kotmq pe KaAr dtapkela (wng
oe XAaAupa.
2KANpN €kdoon yla LloXupa epyaAeia.

A 36-S: Me évav e0WTEPIKG TOTIOBETNUEVO
LOTO Y10 YPIYOPES KOTIEG.

C Aiokolkorn|g: Katnyopia mowétntag A 24-M
“Flexiamant Super”, xaAuBag.

YWnAr artodoon kot pe kKaAn Sidpkela Lwng

oe XaAupa.

MaAakid €kdoon yia HKpng loxUog epyaAsia.
MANpeg mpdypappa eEapTnUATWY, BAETE
www.metabo.com 1} 0ToV KUpLo KATAAOYO.

11. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVOV aTtd
nAeKTpoTEYVITEG!

Me nAektpikd epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILOKENG areuBuveeite Mapakaiw otnv
avtioTolxn avtinpoowtia tng Metabo.
AleuBivoelg BAEne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOuG KatePaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Npootacia mepiBaAAovTog

H okdvn tpoxiopatog mov Snuoupyeital propei
va TieplExel BAaepEg ouaieg: Amoppite cwOTA.

Tnpeite Toug £BVIKOUG KAVOVIOHOUG YLa TNV
anooupon cUPPWVA LE TOUG KAVOVEG TIpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWGCN TWV
AxPNoTWYV £PYAAEiwv, CUOKELACLWY KAl
TPO6oHeTOU EEOTIAIGLOU.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdte 1a
H NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anopppatTwy! ZVudwva pe TNV upw-
Ttaikn odnyta 2002/96/EK Tepi NAEKTPIKWV KL
NAEKTPOVIKWYV CUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT| TNG
oTo €0VIKO diKalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETEL
va cUAAEYovTaL EEXWPLOTA KAl Va ETILOTPEDOVTAL
YO QVOKUKAWOT e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

13. Texvika cToixeia

AleuKpLVioELG OXETIKA e Ta oTolyeia ot oeAida 4.

Alatnpoupe To SiKaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT] TIPO0SO0.

U =Tdon

| =Pelpa

P4 =0OvouaoTIKN arnoppodOoUEVN LOXUG
P> =ATI0S186EVT) LOXUG

No =Ap1BuOG oTPodPWV Xwpig dopTtio

EAAHNIKA el

Awaotdoelg Tou Siokou KoTG:
Dmax =MEylot eEwTepikr) SL1AUETPOG
B =[ayogq diokou
d =Tpumna
Hmax =MEylot SlapeTpog Toung
(® =Pdafdog, O =2wAnvag, O =

XaAuBdiva ripodir)

Lmax =MEéyloto avotypa HEYYEVNG

m =Bdapog xwpiq kaAwdio cuvdeong oTo
pevpa

Ot TipéQ peTPrONKaV CUPPWVA E TO TIPOTUTIO

EN 61029.

[O] EpyaAeio tg katnyopiag Babpov pootaciag
I

~ EvaAAaocoo6pevo pevua

Ta avapepOUEVa TEXVIKA OTOLKEID EVVOOUVTAL PE
avox€G (OUHPWVA LE TIG EKATTOTE LOXVOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAdER).

THEQ EKTIOUTING

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvatn TV
EKTIUNON TWV emoumbv TOU NAEKTPIKOU
EPYOAEIOU KAl T} GUYKPLOT SLAPOPWY NAEKTPIKWY
spya}\elwv AvdAoya e TIG OUVONKEG spyaclaq,
NV Katdotaon Tou n)\SKTleou E€PYOAELOU I TWV
€EAPTNUATWY EPYAOIAG UTOPEL TO TIPAYHATIKO
(‘DOpTlO va eivatuPnAdtepo N xapnAotepo. MNa mv
eKTiunon AdBete untdown Ta dlaAeippara epyaciag
Kal TI§ dAoelq pkpov doptiov. Me Bdon Tig
QVTIOTOIXEG TIPOCUPLOCHEVEG TIEG EKTIUNONG
KaBopioTte pETPaA IPOOTACIAG YA TO XPNOoTN, TI.X.-
OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKT) TIHI KPASACHWY (SLavUCUATIKO
abpolopa TpLwV KaTsueuvoewv) UTTOAOYLOMEVN
oupdwva pe to ipotuno EN 61029:

anw = TN EKTIOUTTNG KPASATUWY

$hw ) = ABsBalomra (Ra}\avrwon)
K

Loa = Z'raeun nxm’tan meonq

Lwa = 2T1A0UN NXNTIKAG loXVOG

Kpa Kwa = ABeBaotnta

Kata v epyaocia propei va untdp&el urtépBaon
™G otadung BopuBou Twv 80 dB(A)
m dopdrte wrtoaoTideg!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a fémdaraboldk — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A tarcsas fémdarabolé eredeti Metabo
darabolotarcsakkal acél, egyéb fém, vas- és
odntvényprofilok, valamint hasonlé anyagok szaraz
csiszolasos darabolasara alkalmas.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl ered6
mindennem( karért a felelésség kizaroélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szovegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztons&gi utasitdsok és elbirdsok betartasanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

#= Hasznaljon mindig védészemuveget és
fllvédét. Sziikség esetén vegyen fel egyéb

=¥ védodfelszereléseketis, mint pl. pormaszkot,
védoOkeszty(t, véddsisakot és védékotenyt. Az arc-
és porvédo maszk sziikségességének megitélé-
sekor figyelembe kell venni a megmunkalandé
munkadarab és/vagy felliletkezelésének egészsé-
gkarosité tulajdonsagait. Kétség esetén inkabb
vegye fel a védéoltdzetet.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen flilvédét. A
hosszabb id6n keresztul hato erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Magnéziumot ne munkaljon meg.

Elektromos szerszamot ne hasznaljon
nedves vagy vizes kérnyezetben.

A gépet ne hasznalja olyan robbanasveszélyes
kérnyezetben, ahol szikra tiizet, robbanast vagy
hasonlé eseményt okozhat.

@ Ne hasznaljon flrésztarcsat.

Balesetmegel6zési megjegyzés: a csiszoldgépet
mindig megfelelé hosszusagu és stabil csavarokkal
kell a munkapadhoz régziteni.

Zuzodasveszély! Az emeldkar sullyesztésekor ne
nyuljon a csuklo kérnyékére!

Soha ne lizemeltesse a gépet véddburkolat (7)
nélkal.

A védéburkolatot (7) mindig teljesen slillyessze le.

Ugyeljen ra, hogy a mozgé védéburkolat (7) ne
fesziljon be. Ennek mindig szabadon mozgoénak
kell lennie.

Ellenérizze az elektromos szerszamot esetleges
sérlilések szempontjabol.

-Az elektromos szerszam tovabbi hasznalata el6tt a
védOberendezéseket vagy az enyhén karosodott
alkatrészeket a kifogastalan és rendeltetésszeri
mukddésre vonatkozdéan gondosan ellendrizni kell.
-Amennyiben a hasznélati Utmutatéban nem
szerepel mas,a sérilt védéberendezéseket vagy
alkatrészeket a rendelkezéseknek megfeleléen egy
elismert szakmihelynek kell kijavitania vagy
kicserélnie.

A gép Uzemzavarait, beleértve a véddburkolatokét
vagy a darabolétarcsakeét, fellépésiikkor azonnal
jelenteni kell. Az izemzavart szakszer(en el kell
harittatni.

Ellenérizze rendszeresen az elektromos szerszam
csatlakozovezetékét, és sériilés esetén cseréltesse
ki azt egy elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.

Csak haromeres hosszabbit6 vezetékeket
hasznéljon.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

Ne hasznaljon gyenge teljesitményli gépeket nehéz
munkékhoz.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkozé utasitasokat.

A hasznalaton kivili gépet tarolja szaraz, magasan
fekvé vagy zart, gyermekek szamara nem
hozzaférhetd helyen.

Gondoskodjon arrdél, hogy munka kézben poros
kéralmények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha a por eltavolitdsa
szlikségesse valik, akkor el8szor valassza le az
elektromos szerszamot az elektromos héalézatrol.



Rendkivili porképzddésnél a gép tisztitasi ciklusait
le kell réviditeni, és/vagy egy hibadram
véddkapcsolot (Fi-relét) kell elékapcsolni.

Ha a Fi-véd6kapcsol6 lekapcsolja a gépet, akkor el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat.

Csak a gyarto altal ajanlott darabolétarcsakat hasz-
naljon, amelyek megfelelnek a csiszoléanyagok
mindenkori biztonsagi szabvanyai - mint pl. az EN
12413 - eléirasainak.

Vigyéazat! Mas betétszerszam és egyéb tartozék
hasznalata az On szamara sériilésveszélyt jelent.

A darabolotarcsakat a gyartd adatszolgaltatasanak
megfeleléen kell tarolni és gondosan kell kezelni.

A darabolétarcsat tarolja szaraz helyen. Szaraz
darabolashoz val6 darabolétarcsak szilardsaga
nedvesség vagy viz kdvetkeztében lecsdkkenhet.

A darabolétarcsat kezelje elévigyazatosan. Ovja
meg a darabolo6tarcsat Utéssel vagy lokéssel
szemben.

Mindig olyan tartozékokat hasznaljon amelyek
megfelelnek a kovetkezé minimalis
kévetelményeknek:

Csak mUgyanta kotés( és szalerdsitésu
daraboldtarcsat szabad hasznalni. A
daraboldtarcsa maximalis fordulatszama (min™'/
rpm) nem lehet kisebb, mint a gép Uresjarati
fordulatszama.

Ugyelijen a maximalis darabol6tarcsa-atmérére
(lasd MUszaki adatok).

Ne hasznaljon 3 mm-nél (3/32") vastagabb
daraboldtarcsat.

A darabolotarcsa furatanak jaték nélkul kell
illeszkednie a szerszambefogdra. Ne hasznaljon
adaptert vagy szUkitét.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat!

Tartsa be a darabolétarcsa hasznalati utmutatojat.

A darabolétarcsaval érintkezd alkatrészeket kezelje
kuléndsen elévigyazatosan. Ugyeljen ra, hogy a
tengely, a karima és a csavar ne legyen sérilt. Ezen
alkatrészek sérllése a daraboloétarcsa téréséhez
vezethet.

Hasznalat el6tt ellendrizze a darabolétarcsat, ne
hasznéljon sérilt, repedt, téredezett, it ill. rezgd
vagy mas maédon sér(ilt darabolétarcsat.

Biztositani kell, hogy a szerelt darabolétarcsa
beépitése felelien meg a gyarté adatszolgal-
tatasanak.

Gondoskodjon a darabolétarcsa hasznalat elétti
helyes felszerelésérél és rogzitéseérdl, és tizemel-
tesse a tarcsat Uresjaratban 30 masodpercig
biztonsagos helyrdl; erds vibracié vagy mas tzem-
zavar fellépésekor azonnal kapcsolja ki a gépet.
Amennyiben ilyen bekdvetkezik, az okok felderitése
céljabdl ellenérizze a gépet.

Amennyiben a darabolétarcsa a kopasi hatarig (a
kiils6 atméré 1/3-a)elhasznalédott: cserélje ki a
daraboldtarcsat.

MAGYAR hu

A halézati dugét huzza ki a csatlakozé aljzatbal,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

A gép kikapcsolasa utan a darabolétarcsa még
tovabb forog.

A tengelyreteszelést (8) csak &llé motornal
mukddtesse.

Ne nyuljon a forgasban lévé
@ darabolétarcsahoz. Sérilésveszély!

Ha a darabolétarcsa Uresjaratban tul erésen rezeg,
az toréshez vezethet. Hasznalat kdzbeni
rendellenesség esetén a gépet azonnal ki kell
kapcsolni és meg kell javittatni.

Régzitse a munkadarabot. Hasznélja a satut a
munkadarab rogzitésére.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
feklidnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell
tdmasztani.

A vagast csak a max. fordulatszam elérése utan
kezdje meg.

Vagaskor csak a darabolétarcsa vagoelét
haszndlja. Ne hasznalja a darabolétarcsa
oldalfellletét csiszolasi munkakra.

Lekerekitett vagy ferde fellileti munkadaraboknal
ugyeljen arra, hogy a darabolétarcsat ne érje
oldaliranyu nyomas.

Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozhasson veszélyt, pl. ne talalja el a
felhasznalot vagy mas szemelyt, vagy ne
gyujthasson fel lobbanékony anyagokat. A
veszélyeztetett terliletet nehezen egheté takardval
kell védeni.

Tartson készenlétben a tlizveszélyes terileten
megfeleld oltdanyagot.

A megmunkalt munkadarab rendkiviil forré lehet.
Vigyazat, égésveszély!

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcids karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbodl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fugg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keriljén a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csokkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskeék kiszlrésére.
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Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskeéket, kerilje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas

tartozékokat (lasd a 10. fejezetet). Igy kevesebb

részecske jut ellendrizetlenul a kornyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csodkkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlo levegét ,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalt.

1 Kulcstarolo

2 Kulcs darabolétarcsa-cseréhez és
beallitasokhoz

3 Vagasi mélység hatarold

4 Szallitasi biztosité eszkdz

5 Emel6kar

6 Darabolotarcsa *

7 Védéburkolat

8 Tengelyrdgzités

9 Nyomokapcsolo

10 Bekapcsolasgatlo

11 Szikrafog6 lemez

12 Satu

13 Gyorsbeallito kar

14 Forgatdkar

15 Utkozd

16 Csavarzatok (a vagasi szog ill. a maximalis
fesztav beallitasara)

* nem része szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

A Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozatl
feszilltség és frekvencia megfelel-e az On &ltal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).

A gépet csak a tipustablan megadott haldzati
feszultségre és halozati frekvenciara szabad
csatlakoztatni. Ha pl. egy 120 V-os gépet 230 V-os
halézati feszultségre kapcsolnak, a darabolétarcsa
és a gép a max. fordulatszam tullépése miatt
karosodhat.

A Minden csavart feszesen meg kell hazni. A
géppel szallitott kulccsal huzza meg feszesen

a darabolétarcsa rogzité csavarjat, és ellendrizze,
hogy a tébbi csavart szintén feszesen meghuztak.

Szikrafog6 lemez (11):

Uzembe helyezés el6tt a szikrafogd lemezt forditsa
el a jeldlésig.

7. Hasznalat

7.1 Vagasi mélység bedllitasa

A megkivant vagasi mélység eldébeallitasahoz pl.

tébb, azonos vagasi mélységl vagasnal.

A vagasi mélység hatarol6 beallitasa (3):

- Oldja ki az ellenanyat.

- Allitsa be a hatlapfejl csavart a megkivant vagasi
mélységre.

- Az ellenanyat ismét feszesen hluizza meg.

7.2 Satu
A A munkadarabot feszesen fogja be a satuba

A vagaS| szégbea’lll’tésa:

- Az Utkdz6 (15) mindkét csavarjat (16) oldja ki.
- A kivant vagasi szog bedllitasa.

- A két csavart (16) ismét hizza meg.

A maximalis fesztav beallitasa:

Az itk6z6 3 helyzetbe allithato.

- Ehhez a két csavart (16) tavolitsa el.
- Az itk6z6t (15) helyezze at hatra/kdzépre/elére.
- Az (itkz6t (15) rogzitse ismét a két csavarral (16).

Munkadarab befogasa:

- A gyorsbeallitdshoz az emelét (13) forgassa el
felfelé és a forgatokart (14) tolja a munkadarab
iranyaba.

- Az emel6t (13) nyomja le és a munkadarabot a
forgatokar (14) éramutato jarasaval megegyez6
forgatasaval fogja be.

7.3 Egy munkadarab eldarabolasa
Q Zuzodasveszély! Az emelékar sullyesztésekor
ne nyuljon a csuklé kérnyékére!

* Avagast csak akkor kezdje meg, ha a gép elérte
maximalis fordulatszamat.

¢ Sillyessze le lassan a darabolétarcsat a
munkadarabra és csekély leszoritdé nyomassal
hajtsa végre a vagast.

¢ A mivelet befejezése utan az emelékart hozza
kiinduld helyzetbe.

¢ A darabol6 vagas befejezése utan kapcsolja ki a
gépet, a motort hagyja teljesen leallni és csak ez
utan készitse el6 a kdvetkez6 darabolasi
mveletet. Munkadarabok kivétele vagy
bedugasa forgd tarcsa mellett sérulést okozhat.

¢ Ne dolgozzon tul nagy leszorité nyomassal, mivel
kilénben a daraboldtarcsa gyorsan elkopik, ill. a
gép vagy a munkadarab karosodik.

7.4 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: A bekapcsolasgatlot (10) nyomjabe
és tartsa ugy, mikodtesse a nyomdkapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomoékapcsolot (9).



7.5 Sazadllitas

A szallitashoz az emelékart (5) forditsa teljesen le
és a szallitasi biztositd eszkoz (4) eltolasaval
régzitse.

Megjegyzés:Az emelékar rogzitéséhez sziikséges
a vagasi melység hatarold (3) alsé helyzetbe
forgatasa. Lasd a 7.1 fejezetet.

8. Karbantartas

A
A

Minden atszerelési és karbantartasi
munkanal: hizza ki a dugét a
csatlakozoaljzatbdl!

A tengelyreteszelést (8) csak allé motornal
mkodtesse.

A darabolétarcsa levétele:

- A tengelyreteszelés emeldkarjat (8) nyomja
jobbra és a darabolétarcsat (a) kézzel forgassa a
tengelyreteszelés érezhet6 bereteszelddeséig.

- A szoritékarimas csavart (b) csavarja a kulccsal
(c) az 6ramutato jarasaval ellentétesen.

- Vegye le a darabolotarcsat.

A darabolétarcsa felhelyezése:

- Helyezze fel az uj daraboldtarcsat (a).

- Csavarja fel a szoritékarimas csavart (b).

- Reteszelje a tengelyt és a szoritokarimas csavart
(b) a kulccsal (c) huzza meg.

- Ellenérizze, hogy a tengelyreteszelés (8) ismét
teljesen kioldott-e.

- Tisztitsa meg az elszennyezédoétt gépet és
tavolitsa el a csiszolasi port.

Rendszeres karbantartas:
A kovetkez6 alkatrészeket legalabb havonta meg
kell olajozni: a satu mozg6 alkatrészei.

9. Zavarelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb hal6zati
impedancia esetén nem varhaté zavar.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének a szerszam pontos tipusat.

Lasd a 3. oldalt.

MAGYAR hu

A darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 36-R
~Flexiamant Super” Inox rozsdamentes.
K&ézépkemeény specialis darabolotarcsa
rozsdamentes acélhoz.

Nagy vagasteljesitmény hosszu élettartam
mellett.

B darabolotarcsak: Minéségi osztaly: A30-R/A
36-S ,,Flexiamant Super“ acél.

Jé vagasi teljesitmény j6 élettartammal
acélban.

Kemeény kivitel nagy teljesitményl gépekhez.
A 36-S: belsd szbvetbetéttel a gyors vagashoz.

C daraboldtarcsak: Mindségi osztaly: A 24-M
»Flexiamant Super“ acél.

Nagy teljesitmény j6 allasidé mellett acélban.

Lagy kivitel gyengébb teljesitményl gépekhez.
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

12. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas
sziikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi elirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kdzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szol6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell
tenni azok koérnyezetkimél ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon.
A muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =Fesziltség

| =aram

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Ps =leadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

A darabolétarcsa méretei:

Dmax = csiszolokorong maximalis atmérdje
B =Tarcsavastagsag

d =Furat

Hmax =max. vagasi atméré 1
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(® =rad, O =cs6, O = idomacél)

Lmax =max. satunyilas
m =suly elektromos csatlakozokabel nélkul
A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésdsszérték (haromdimenziés vektordsszeg)
EN 61029 szerint meghatarozva:

anw = rezgeéskibocsatasi érték

Khw = bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa hangnyomasszint

Lwa hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

AeKnapauma o COOTBETCTBUU

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABAAEM: OTU
OTpe3Hble WAMdOBasbHbIE CTaHKM A1A MeTasinac
MaeHTUDUKALMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1), oTBEYAlOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM JUPEKTUB *2) N HOPM *3).
TexHnyecKasa goKymMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

ABpasMBHO-O0TpPE3HaA MallMHa OCHalleHa
OpUrMHa/bHBIMM OTPE3HbIMM Kpyramu Metabo v
npeAHasHa4eHa Ania Cyxoil abpasnBHON Pe3Kn
CTanu, UBeTHbIX MeTa/1IJ10B, }eJs1e3HOoro n
YYryHHOr0 NPOdUASA U CXOKMX MaTepUanos.

3a yuwep6, BO3HUKLLWIA B pe3y/bTate
MCNo/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTE lb.

Heobxoanmo cobntogats 06LenpuHATbIE NpaBmaa
Mo TeXHWKEe 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
NpUBEAEHHbIE B JAHHOW MHCTPYKLMM.

3. O6wMue yKasaHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTHU

[nsA Bawen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeAEeHUN cobofanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEMAEHUE! B uenax cHeHna
pvCKa TPaBMMPOBAaHWA NPOYTUTE faHHOe
PYKOBO/CTBO M0 3KCnJyaTauum.

NPEAYNPEXAEHUE! MpouTtuTe BCe

MHCTPYKLUKM M YHa3aHUA MO TEXHUKe
6e30nNacHOCTU. HeBbINOHEHUE NPUBEAEHHbIX
HUE MHCTPYKUMI M yKa3aHmi o TeXHUKe
6€30MacHOCTH MOET NPUBECTU K MOPAaHEHNIO
3/IEKTPUHECKUM TOKOM, BOSHUKHOBEHMIO 10Hapa
W/MIIU K [OJTYHEHUIO TAMHE/IbIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCE MHCTPYKLMU U YHKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu gna Gyaylero
Bnagenbua.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CleayoLLeMy

Bnajenibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JJOKYMEHTaMMU.

4. CneuuanbHbie yKasaHUA No
TexHuKe 6e30MacHOCTH

CpeAcTBa 3aluThl OpraHoB cayxa. Mpu

HEeOoBX0AMMOCTHM UCMO/L3YHTE TaKKe apyre
3alMTHOE CHapPAEeHWe, TaKoe KaK pecnupaTop,
3alMTHBIE NEPYATHM, LLIEM WK CheuuasbHbIN
dapTyK. MNpu1 NPUHATUM pELLEHNA O TOM,
HeoBX0ANMO 1M NMPUMEHEHNE MACKU AN
pecnupartopa, ciefyeT yunTbiBaTb COAEPHaHNe
BpeAHbIX 415 340POBbA BELLECTB B
obpabaTbiBaeMor fetanm u/mnm B ee NOKPbITUK.

‘ Bcerpa VICI'IOﬂbSyl‘;iTE 3almnTHbIE O4YKN U

Ecnn Bbl comHeBaeTecCh, Ny4lle HageHbTe
3alUUTHYIO OfEeHay.

Mpu onutenbHoM paboTe NoNb3ynTeECH
CpeAcTBamMM 3aluThl OT Wyma. AnutensHoe
BO3/}€MCTBME BbICOKOrO YPOBHSA LLyMa MOXET
NPUBECTU K HAapYLLIEHWAM ClyXa.

He obpabaTbiBaiTe MarHui.

He aKcnnyaTupyiTe aNeKTPOUHCTPYMEHTDI
B YC/IOBMAX NMOBbILIEHHOMN BNAXKHOCTH.

He paboTavTe ¢ 91eKTPOUHCTPYMEHTOM BO
B3pbIBOONACHOM 30HE, rAe UCKPbI MOryT Bbl3BaTb
OroHb M1 B3pPbIB.

@ He MCI'IOJ'IbSylZTe NWAbHOE MNONOTHO.

Bo nsbermaHne HecHacTHbIX CyvyaeB
wmMdoBanbHan MallMHKa JoKHa 6biTb Bcerga
NPOYHO NpUKpenaeHa 601TamMmmM HeO6X04MMOM
[OJIMHbI K BEPCTaKy.

OnacHocTb 3awemnenms nansbues! MNpu
OMyCKaHWW Nieva pblyara He JonycKanTe
nonagaHusa naabLUes B LUapHUpbI!

HuKoraa He aKcnayaTUpyTe MHCTPYMEHT 6e3
3alUTHOrO Koxyxa (7).

Bcerpa nosHOCTLIO OnycKamTe 3alUTHBIN KOXYX
(7) BHM3.

CnepuTe 3a Tem, YTOObI NOABUKHBIN 3aLLUTHBIN
KOMYX (7) He 3axunmanca. OH JonHeH cBO6OLHO
ABuraTbes.

MpoBepANTEe 9NEKTPOMHCTPYMEHT Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHUN.

Mepep, KaxabIM NPUMEHEHWEM
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA TLUaTEIbHO NPOBEpsAnTe
MCNPaBHOCTb U (hYHKLIMOHUPOBaHWE 3aLLMUTHbBIX
NPUCNOCOBIEHNI N NIETKO NOBPEKAAEMbIX
aetanen.

-MoBpexaeHHble 3alWTHbIE NPUCTIOCOBIEHNA U
JeTanu nognemar PEMOHTY UK 3aMeHe B
cneynanns3MpoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, EC/N B
MHCTPYKLMU MO UCMOJIb30BAHMUIO HET UHbIX
YKa3aHu.

CnepyeT He3aMeAMTENbHO CO06LWAaTh O
BO3HWKHOBEHWWN HEUCTNPABHOCTU B MUHCTPYMEHTE,
BHKJTI04AA 3aLMTHbIM KOXYX UKW OTPE3HbIE KPYTu.
HewcnpasHOCTb CnegyeT ycTpaHuTb B
COOTBETCTBUK C NpaBU1aMun.

PerynapHo npoBepsaiTe ceTeBoM Kabesnb
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA. [1N1s 3ameHbl
NoBpeMAEHHOro Kabensa NpuBeKanTe onbITHOro
cneuvanncTa-aNekTpuKa.

PerynsapHo npoBepsiiTe ya/IMHUTENbHbIE KAabenu 1
NPV HAJIMYUU MOBPEKAEHUN 3aMEHANTE MX.
Mcnonb3yiTe TONbKO TPEXHKMIbHbIE

YANMHUTE IbHBIE Kabenu.

3amac/ieHHble PYKOATKM HEMEe//IeHHO OuMLLainTe,
OHM JONHHbI 6bITb CYXMMM U YUCTLIMM.

MpV BbINO/IHEHUM TAMKENbIX PAGOT HE UCMOb3YiTe

Ma/IOMOLLHbIE€ MHCTPYMEHTbI. 73
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CobniofaiTe yKasaHus No cMaske U 3aMeHe
CMEHHOr0 MHCTPYMEHTA.

Heucnonbayemblii UHCTPYMEHT XpaHUTE B CYXOM,
3aKPbLITOM W/ BbICOKO PACTO/IOMEHHOM MECTe,
HEAOCTYNHOM f/15 AeTEN.

CnepuTe 3a TeM, 4TOGbI B YC/IOBUAX
3anblJIeHHOCTW paboTanu BCe BEHTUIALMOHHbIE
oTBepcTUsA. Ecnm notpebyeTcs yaanuTb Nblib,
crepBa 0TCOeAMHUTE 3JIEKTPOUHCTPYMEHT OT
9/IEKTPOCETM.

Mpv CAULIKOM CUIBHOM 3anblieHun cnegyeTt
COKPAaTUTb LIMKI OYUCTKU UHCTPYMEHTA W/Unn
npeaBapuTeNibHO BKJIIOYMTb aBTOMAT TOKOBOM
sawuTbl (FI).

B c/iyyae OTK/YEHHUSI MHCTPYMEHTa aBTOMATOM
3awWmThbl Fl MHCTPYMEHT cnesyeT NpoBEPUTDL U
OUUCTUTD.

Mcnonb3syiTe TONbKO pEKOMEHA0BaHHbIe
NpOU3BOAMTENIEM OTPE3HbIE KPYIH, KOTOPbIE
COOTBETCTBYIOT MPEeANMCaHUAM ANA abpasnBHbIX
marepuanom, Hanp. EN 12413.

BHumaHwme! MpumeHernne gpyrmx
NpUHAAIEKHOCTEN N BCMIOMOTraTesIbHbIX
YCTPOMCTB (HE PEKOMEHA0BaHHbIX B JaHHOM
PYKOBOZCTBE) MOXET NPUBECTH K
TPaBMUPOBaHMUIO.

OTpesHble Kpyru CaegyeT XpaHUTb COrlacHo
npeanucaHnam Npon3BoaMTENs M 06paLLaThCA C
HUMMK 6EPEKHO.

XpaHuTe OTPE3HOM KPYr B CYXOM MecTe.
OTpesHble Kpyrv 4J1si CyxXoro pesaHus MOMeT
noBpeAnTbL B/ara uiav Boga.

OCTOpOKHO 06paLLanTech C OTPE3HBIM KPYroM.
MpepoxpaHaiTe 0TPE3HOM KPYr OT YAAPOB WK
TONYKOB.

MpumeHAeMble NPUHAANEHHOCTH JONIHKHBI
YA0BNETBOPATL CNEAYIOLUM MUHUMA/IbHBIM
TpeboBaHUAM:

PaspeluaeTcs UCNoNb30BaTb TO/ILKO OTPE3HbIe
KPYru C CO CBA3YIOLLMM CPEACTBOM M3
CMHTETUYECKOM CMOJIbl U CTEKIONIACTUKA.
MakcrmanbHanA yacToTa BpaleHus (06/MuH)
OTPE3HOro Kpyra Ao/IKHA BblTb HE MEHbLUE
PasroHHOro Y1caa 060POTOB MHCTPYMEHTA.

[nameTp 0Tpe3HOro Kpyra He AO/IHEH NpeBbIaTh
MaKCMMaJIbHO paspeLLeHHbIN (CM. "TexHu4eckune
XapaKTepuCTUKK")

He 1cnonbayiiTe 0TpeaHble Kpyry TONLWMHOM
6onee 3 Mm (3/32").

OTBepCTHE OTPE3HOIO Kpyra AoIKHO 6e3 nodTa
NOAXOAWTb K 3aMMHOMY NaTpoHy. MNpumMeHeHue
afanTepoB UM NEPEXOHMKOB 3anpeLlaeTcs.

CobnioganTe yKasaHWsa N3roToBUTENSA CMEHHbIX
WMHCTPYMEHTOB WJIN NPUHAAIEKHOCTEN!
MHCTpYKLMSA N0 UCMONb30BaHUIO OTPE3HOMO Kpyra.
C 0c060M OCTOPOKHOCTBLIO O6paLLanTeCh C TEMU

JeTansiMm, KOTOPbIE COeAMHEHbI C OTPE3HBIM
Kpyrom. Cnegute 3a Tem, 4Tobbl HE NOBPEAUTL

WNWHAENb, hnaHew v BUHT. MoBpemaeHUe 3TUX
feTanein MoXKeT NPUBECTU K NepesioMy OTPE3HOro
Kpyra.

Mepep aKkcnnyaTaumen npoBepbTe OTPE3HOM KPYT,
He UCMONb3YUTE NOBUTLIE, TPECHYBLLWE, JIOMKHWE,
fedhopMUpOBaHHbIE, BUGPUPYIOLLME MU UHBIM
06pa3omM NOBPEHAEHHbIE OTPE3HbIE KPYTU.

YocToBepbTECH B TOM, YTO OTPE3HbIE KPYrK
YCTaHOB/EHbI COFIACHO MPeAnMcaHnaM
M3roToBUTENS.

MpocnepuTe 3a TeM, YTOGbI NEpeA aKCnayaTaumen
OTpe3Hble Kpyru 6blin NPaBUIbHO YCTAHOB/EHbI U
3aKpeneHbl; Ha 30 ¢ 3anyCTUTE MHCTPYMEHT Ha
XOJIOCTOM XOZY B HAAEHHOM MOIOHKEHUH;
HEeMeZA/IEHHO BbIK/IIOYUTE UHCTPYMEHT, EC/IU
BO3HUWKJ1a CUbHAA BUGPaLMA UK Apyrre NOMEXH.
Ecnun aT0 nponcxoauT, o6cnepymTe MHCTPYMEHT,
YTO6bI HANTU NPUYMHY.

Ecnv oTpesHol Kpyr 3HOLEH 0 AONYCTUMOM
rpaHuubl nsHoca (1/3 BHewwHero gnameTpa):
3aMEHUTb OTPE3HOM KPYT.

Mepep, NnpoBegeHMEM KakNX-TMOBO HACTPOEK Un
paboT NO TEXHUHECKOMY 06C/YHUBAHWUIO
BbIHUMAMTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHM.

OTpesHol Kpyr NPoAOKaeT BpalleHue nocse
BbIK/IOYEHWS UHCTPYMEHTA.

Cronop wnuHaens (8) MCnonbaynTe TONbKO Npu
BbIK/IIOYEHHOM JBUraTene.

oTpesHomy Kpyry. OnacHocTb
TpaBMupoBaHusa!

Ecnn oTpesHom Kpyr CAMLWKOM CU/IbHO BUGPUpPYET
Ha X0/IOCTOM X0y, 9TO MOMET NPUBECTHU K ero
nepenomy. Npv BOSHUKHOBEHWM HENOIAA0K BO
BpEMS aKcryaTauuu cnegyeTt HemeaneHHo
BbIK/IIOYUTb MHCTPYMEHT M OTAATb B PEMOHT.

HapexHo duKcupynTe obpabaTtbiBaeMyto AeTasb.
Mcnonb3ayiTe 4sa 3TOro TUCKM.

He nbiTaiTech pe3aTb CAMULLKOM MaieHbK1e
aeTtanu.

Mpu 06paboTKe obpabaTbiBaemas AeTaslb AOMHKHA
NAOTHO NpuneraTb K BEPCTaKY, a TaKke ObITb
3alMLLieHa OT CMEeLLEeHUA.

[ /MHHbIE 3arOTOBKM A0/HHbI MMETb LOCTATOUHYIO
onopy.

HauuHarite PEe3Ky TO/IbKO nocne A0CTUHEHUA
MaKC. 4aCTOTbl BpalleHuA.

Mpu peaKe UCNOb3YITe TONBKO PEMYLLYI0 KPOMKY
0TpesHoro Kpyra. He ucnonb3ayiTte 60KOBYIO
MOBEPXHOCTb OTPE3HOrO Kpyra A/s
LWAMdoBanbHbIX PaboT.

Mpy 06paboTKe AeTasu C 3aKPYrIEHUAMU UK
HaK/IOHHBIMW NOBEPXHOCTAMM CIEAUTE 3a TEM,
4TO6bI HA OTPE3HOMW KPYT HE OKa3bIBAIOCh
GOKOBOTO AaB/EHUS.

BosHuKatowme B npouecce paboTbl UCKPbI HE
[OJIHHbI 6bITb MCTOYHWMKOM OMaCHOCTH, HaNpuUmMep,
nonagatb Ha BOCN/1IaMeHAOLWMECH BELecTBa,
nosib3oBaTens v apyrux auu. MoxapoonacHole

@ He npuKacaiitech BpalyaioLemycs



y4acCTKM cnegyet nsosimpoBatb
HeBOCMn/1aMeHAeMbIM MOKPbITUEM.

Mpv paboTe B NOXapoonacHbIX 30HaX COAEPHMUTE
B FOTOBHOCTM CPEACTBA MOMAPOTYLWEHMS.

O6paboTaHHas geTasb MOXET ObITb O4EHb
ropsyer. OCTOPOXKHO, ONAaCHOCTb oxora!

CHUKeHHWe NbIIEBOW Harpy3sKu:

Yactuubl, o6pasytowmecs npu paboTe ¢

[AHHBbIM MHCTPYMEHTOM, MOTyT COAepHaTb
BeLLeCTBa, KOTOPbIE CMOCOGCTBYIOT PA3BUTHIO
pakKa, NOABIEHUIO aINIePruyecKUX peaKLui,
3a60neBaHui fbIxaTesIbHbIX MyTEN, BPOKAEHHbIX
nedeKToB U NpoYnx 3a6oseBaHuUm
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOIbKO NpMMepoB
NMoAOGHbIX BELLLECTB: CBUHEL, (B cCogepHaLlem
csuHel, JIKIM), MuHepanbHan nbiib (M3
CTPOUTESNIbHOrO KMpnunya, 6eToHa n T. n.), A06aBKM
ANA 06paboTKM ApEBECHHBI (CO/Ib XPOMOBOWM
KWUCNOTbI, CPEACTBA A1A 3aLMTbI PEBECHHBI),
HEKOTOopbIE BUAbI APEBECHHbI (Hanpumep, Mbljib OT
ay6a nav 6yka), MeTanbl, acobecT.
BennunHa pycKa 3aBUCHT OT NPOAOIKUTENILHOCTH
BOS,U,eﬁCTBVIﬂ 3TUX BELWEeCTB Ha No/ib3oBaTesia Uiun
HaxoZALMXCA B6IU3U NIIOAEN.
He ponycKaviTe nonagaHva YacTumL,
obpabaTbiBaemMoro martepuasna B OpraHnuam.
[nA ymeHblUeHWs BpeHOro BO34eNCTBUA 3TUX
BELLEeCTB: 06eCrneybTe XOPOLLYO BEHTUIALMIO
paboyero MecTa U HOCUTE NOAXOAALLME CpeacTBa
3aLumThbl, HAaNpPUMep, pecnupaTopbl, KOTOpble
CNOCO6HbI OTPWNLTPOBLIBATb MUKPOCKOMUYECKNE
YacTuubl.

CobntopanTe AMPEKTMBBI, pacnpocTpaHatoLwmnecs
Ha obpabaTbiBaeMblii MaTepuas, NepcoHan,
BapWaHT NPUMEHEHNA 1 MECTO NPOBeAEHUA paboT
(Hanpumep, nonoxeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAn3aumnm).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKarTe 06pasoBaH1A OT/IOKEHUN B
OKpYHHaroLLeM NPOCTPaHCTBeE.

[nsa BbINONHEHUA 0COBbIX PaboT UCNONb3YNTE
noaxoAsLMe npuHagiexHocT (cm. rnasy 10.).
OT0 NO3BO/IUT COKPATUTL HEKOHTPOMPYEMOE

nonagaHuve 4acTuu B OKpyHaroulee NnpoCTPpaHCTBO.

McnosibayiTe NogxoasLLyio CUCTEMY yaa/IeHUA
MbI/N.

YMeHbLNTb MbIEBYIO HArpy3Ky Bam NOMOryT
cnegytolue Mepbl:

- He HanpaB/ANTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AyX Ha ce6s,
HaxoAALMXCS PAAOM JIOAEN UKW CKONNEHUSA
nbin.

MCNO/Ib3YHTE YCTAHOBKY YAAIEHWA NbIAW U/UAN
BO34YX00UUCTUTEb.

XOPOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MeCTo U
COLEPIKUTE ero B YACTOTE MyTEM 06PaGOTKU
nbliecocoMm. MogmeTaHWe UK BblgyBaHWe
TO/IbKO MOAHWMAET Nbl/b B BO3AYX.
obpabaTbiBanTE MbIIECOCOM WM CTUPANTE
3aluTHYIo odexay. He npoaysaite ogexay
BO3/1yXOM, HE BbIKONAYMBaMTE U HE CMETaNTE C
Hee Mbl/b.

PYCCKWM ru

5. 0630p

Cwm.c. 2.
OTpenenHve ans KnoYen

Hntoun gna 3ameHbl OTPE3HbIX KPYroB U
perynMpoBoY4HbIX paboT
OrpaHnumTenb BpesaHus
MpegoxpaHnTensHoe npucrnocobaeHne Ans
TPaHCMOPTUPOBKM
5 [lneyo pbiyara
6 OTpesHol Kpyr *
7 3awmTHbIN KOXYX

8 duKcaTtop wnuHaena

9 HamvMHOM nepekoyaTenb
10 BnoKupaTop BH/OYEHMSA
11 VICKpO3aLMTHBIN LMTOK
12
13
14
15
16

N —

Tuckm
Pblyar gns 6bICTpol peryiMpoBKu
HpuBolunnHasa pyrosaTKa
Ynop
BuHTbI (418 peryMpoBKK yria pesku nam
MaKcC. AnanasoHa 3amuma)

* HeT B KOMMNEKTE NOCTaBKMK.

6. BBop B aKkcnayaTauuio

A I'Iepe,q BBOAOM B sKcCnyaTauuo nposepbTe
COOTBETCTBME HanpAXeHNA U 4aCTOTbl CETH,
YKa3aHHble Ha 38BOACHOI‘;1 Tabnunyke, napameTpam
CETU SNIEKTPONUTaHUA.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogxaoyanTe
aBToMarT 3awuTbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/o4eHns 30 MA.

MHCTpYMeHT paspeluaeTca NOAKMII04aTb TOSIbHO K
CeTU C yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tab/MyKe
HanpsAmxeHWeM 1 yactoTom . Hanpumep, ecnm
MHCTPYMEHT 120 B NOAKI04MTb K HaNpPAKEHUIO B
230 B, MOHO noBpeanTb OTPE3HON Kpyr U
WMHCTPYMEHT M3-3a NPEBbILLEHNA MaKC. 4aCTOTbl
BpaLleHums.
A Bce BUHTBI 4OMHHBI ObITb TYro 3aTAHyThl. Jns
KpeniieHna OTPE3HOro Kpyra 3aTAHUTE BUHT
MMEIOLLMMCSA B KOMIJIEKTE K/ILOHOM W MPOBEpbLTE,
YTOGbI APYr1e BUHTbI GblIM TaKKe TYro 3aTAHYThI.
UcKpo3awmnTHbIA WUTOK (11):

riepeg, BBOLOM B aKCM/yaTaumio oTeeauTe
MCKPO3aLLMTHBIN LMTOK 10 MAPHUPOBKM.

7. OKcnnyartauuAa

7.1 PerynupoBKa rny6uHbl pesa

[na npeaycTaHOBKKM HYHHOM rny6uHbI pesa ,
HarnpuvmMep, NP1 MHOTMX pe3ax Ha OAMHAKOBOM
rnyouHe.

YcTaHOBKa orpaHvyuTensa spesaHua (3):

- CHUMUTE KOHTPramKy.

- YCTaHOBMUTE LIECTUrPAHHUK Ha HYMHYIO ryGUHY

pesa.
- CHOBa 3aKpyTUTE KOHTPramky.
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7.2 TucKM

A Tyro 3axvmariTe obpabaTbiBaemble JeTanv B
TUcKax (12).

YcTaHOBHKa yrna pesKu:

- BbiBepHuTe 06a BuHTa (16) ynopa (15).

- YCTaHOBWTE HYHHbIM YrOJ1 PE3KM.

- CHoBa 3aTAHWTE 06a BMHTA (16).
PerynupoBKa makcumanbHOro guanasoHa
3amMuma:

yNop MOXHO YCTaHOBWTb B 3 pasHbIX NOJIOKEHUS.

- Ana atoro BbiBepHUTE 06a BMHTA (16).

- NMepepsuHbTe ynop (15) Hasaa/s cepeanHy/
Bnepea.

- BHoBb 3aduKcupyiTe ynop (15) o6onmm
BUHTaMu (16).

3amum o6pabaTbiBaeMon aeTanu:

- [ins GbICTPON PeryMpoBKY NOAHUMUTE pblyar
(13) BBepx 1 NepeaBuHbTE KprBoLumn (14) B
CTOpPOHy 06pabaTbiBaeMon aeTanu.

- Onyctute pbiyar (13) n 3amute
ob6pabaTbiBaeMyto fAeTaslb NOBOPOTOM PYKOATKM
(14) no yacoBoi cTpenke.

7.3 Pe3Ka o6pabaTbiBaemoi getanu

A OnacHocTb 3awemnenns nansues! Mpu
OMyCKaHWM NJieva pblyara He JonycKanTe
nonazaHuA nasbLes B LWapHUpPbI!

¢ HauunHaliTe pesKy TO/IbKO nocsie Toro, Kak
WUHCTPYMEHT AOCTUTHET MaKCUMaIbHOM YacToTbl
BpaLLeHuA.

¢ Mepa/ieHHO OnycTUTE OTPE3HOM Kpyr Ha
obpabaTbiBaemyto feTaslb M NPOM3BEANTE PE3KY
C He6O0/IbLUMM AaBNEHWUEM NPUHKMMA.

¢ [locne OKOHYaHMA paboTbl NepeBeanTe Naedo
pblyara B UCXOAHOE NOJOHEHME.

¢ [locne 3aBepLUEHMA pe3a BbIKIIOUYUTE
WHCTPYMEHT, JOKANTECH NMOJIHOM OCTAHOBKM
ABuratena v b 3aTtem HaYnHanTe
NOArOTOBKY K C/ieaytoLel pesKe. YCTaHOBKa
WM U3BATUE AeTasiei Npu BpalyaroLemcs
OTPE3HOM Kpyre MOMET NPUBECTU K
NnoBpeXaAeHNAM.

¢ He pa6oTaiTe CO CIMLIKOM BbICOKUM
JaB/IeHWEM NPUKMMA, TaK KaK 3TO ycuavBaeT
M3HOC OTPE3HOr0 Kpyra 1 MOXET NOBpeanTb
MHCTPYMEHT nnn obpabartbiBaemylo getanb.

7.4 BrniouveHue/BbiKIOYEHUE
BHJlO4EHME: HaKMWUTE U yaepHuBanTe
610KkMpaTop BKAo4eHus (10), BKOUUTE
HaXWMHOM nepekoyartess (9).

BbiK/1l04EHME: OTNYCTUTE HAKUMHOM
nepexnoyaress (9).

7.5 TpaHcnopTupoBKa

[nA TpaHCMOpPTUPOBKU NONHOCTLIO ONYCTUTE
nseyo poiyara (5) BHM3 1 3auKcHpymnTe npu
MOMOLLM NepeaBUHKEHNA BNOKUPOBKYU ANA
TpaHCNOpTUPOBKHU (4).

YKasaHue: anfa GpuKcauum naeya pblyara
TpebyeTca NOBEPHYTb OrpaHuyMTeNb Bpe3aHus (3)
B HUM¥Hee nonoxenue. Cm. rnasy 7.1.

TexHu4YecKoe o6CcnyHUBaHUe

Mepepn npoBeaeHem Bcex paboT No CMeHe
OCHACTKM U TEXHUYECKOMY OGC/yHUBaHWIO
BbIHMMaMTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKM!
Cronop wnuHaens (8) Mcnonbaymnte TONbKO
Mpu BbIK/IlOYEHHOM ABUraTese.

B b e

CHATHe OTPe3HOoro Kpyra:

- HaxwmuTte pbiyar gnsa gukcauum wnnHaensa (8)
BMPaBo M NPOKPYTUTE PYKOW OTPE3HOWM KpyT (a)
TakK, YTo6bl CTOMOP LUNWHAENSA OLLYTUMO BOLLEN B
nas.

- BbIBEpHUTE BUHT BMECTE C 3aHMMHbIM h1aHLEM
(b) NOBOPOTOM Kiitoua (C) NPOTMB HaCOBOM
CTPEeNKU.

- CHMMUWTE OTPE3HOM Kpyr.

YcTaHOBHa OTPe3HOro Kpyra:

- BcTaBbTe HOBbIM OTPE3HOW Kpyr (a).

- BbiBEpHUTE BUHT C 3aUMHbIM dnaHuem (b).

- 3acTonopuTe WNUHAENb U KPENKO 3aTAHNUTE
BUHT (b) Kto4oM (C).

- YAOCTOBEPLTECH B TOM, YTO CTOMOP WNUHAENSA (8)
CHOBA NOJIHOCTBIO CBOGOAEH.

- OuncTHTE 3arpA3HeHHbIM MIHCTPYMEHT M yaanuTe
LLMDOBAJTbHYIO Mblb.

PerynapHoe TeXHU4eCKoe 06CNyHuBaHue:
Crepyrowme aetaim cMasblBaiTe MUHUMYM pas B
MecsL,: MOABUMHbIE YacTWU TUCHOB.

9. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

Mpouecchbl BKNOYEHWA BbI3bIBAOT KPATKOCPOUHbIE
nageHua HanpameHua. Mpn HebnaronpUATHbLIX
napameTpax CeTU MOryT BbIMTU U3 CTPOA Apyrue
npu6opsl. Np1 NOJHOM CONPOTUBNEHUMN CETH
MeHee 0,2 OM noBpexaAeHUs MasoBEPOATHbI.

10. NMpuHagnexHoCcTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHa/bHbIE
npuHagaexHocTn Metabo.

Ecnn Bam noTpebytoTca NpuHaaIeXHOCTH,
npocum obpallatbca B Baly Toprosyto
opraHusaumio.

[ns BbIGOpaA HYHHOM NPUHAA/IEKHOCTM COOBLLMTE
B 06cnymBatoLyto Bac Toprosyto opraHnsaumio
TOYHbIM TUN Ballero aneKTpoMHCTPyMeHTa.

Cwm.c. 3.
A OrtpesHble Kpyru: Knacc KadectBa A 36-R
~Flexiamant Super” Inox.

CneumanbHbIM OTPE3HOW KPYr cpefHen
NPOYHOCTH ANISl HEPIABEIOLLEW CTaNN.



Bbicokas Npon3BoAMTENbHOCTb pe3aHuaA Npu
XOpOLLEM CPOKE CNYHObI.

B OrtpesHoi Kpyr: knacc Kayectsa A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
XopoLuasa NpousBOAUTENIbHOCTb PE3KM MpH
[0CTaToO4HO 60/LLLOM CPOKE CAYHObI NpU
paboTe Co CcTasnblo.
MpoYHOE UCNONHEHME ANS MOLLHbIX
MHCTPYMEHTOB.
A 36-S: c BHYyTpEHHeW TKaHblo ANA GbICTPor
pesHu.

C OrtpesHble Kpyru: Knaccbl KavecTtsa A 24-M
,Flexiamant Super“ Stahl.
Bbicokas npon3BoanUTENBHOCTL PE3KU NpU
[0CTaTo4HO 60/IbLLOM CPOKE CYHObI NpU
paboTe COo CTanbio.
Msarkoe ucnonHeHue ans 6onee cnabbix
MHCTPYMEHTOB.

[MoNHBIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEKHOCTEN

CMOTPUTE Ha cailTe www.metabo.com nnm B

rnaBHOM KaTtasore.

11. PemoHT

K pemMoHTy 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa AoMyCcKaloTeA
TONIbKO KBA/IMOULMPOBAHHbIE 3/IEKTPUKM!

[na peMoHTa aNeKTPOMHCTPYMEHTa
npousBoacTea Metabo o6palyavitech B
6avKalee npeacTaBuTenscTBo Metabo. Agpec
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

CnMCKK 3anacHbIX YacTen MOXHO CKavaTb Ha
cante www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHawLLen cpepbl

O6pasytowanca WangosasbHas Nbljib MOXET
copepaTh BpeaHble BELLEeCTBa, NO3TOMy ee
cnepyeT yTUAM3UpoBaTh Hagnemalmm o6pasom.

CobnogaiTe HaluMoHabHbIE NpaBuna
YTUAU3aLMU U NepepaboTKU OTCNYHMBLLIErO
WHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W NMPUHALIEKHOCTEN.

Tonbko gna ctpaH EC: He yTunnsmpyimte
E 9NEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTtxogamu! CornacHo aupektuse EC 2002/
96/EG no 0TX04aM 3/1EKTPUYHECKOTO U SNIEKTPOH-
HOro 060PYAOBaHMSA U COOTBETCTBYHIOLLMM HaLMO-
Ha/1bHbIM HOPMaMm 6biBLUME B YNOTPEGAEHUN SNEK-
TPONPUGOPbI U SNEKTPOUHCTPYMEHTbI NoanewaT
pasfenbHOM yTUAM3aLUMK C LeNblo UX nocaeny-
IOLLLEN BKONOrMYECKM Be3onacHom nepepaboTKu.

13. TexHU4YecKUe
XapaKTepUCTUKU

MoACHeHNA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 4.
OcTaBnsem 3a co6oi NpaBo Ha TEXHUYECKWE
NU3MEeHeHuUA.

U =HanpsameHue

| =TOK

P4 =HOMMWHaJ/IbHas MOLLHOCTb

P> =BbIXOAHAA MOLLHOCTb

No =y4yacToTa BpalleHuA 6e3 HarpysKku

Pasamepbl 0TpesHoro Kpyra:

PYCCKWM ru

Dmax = MaKCUMasibHbIN BHELLUHWIA AnameTp
B =TOJILLMHA Kpyra

d =0TBEpPCTUE

H

=MaKC. AnameTp pesKu
(® = 6pycok, O = Tpy6a, O = copToBOM
npogub)
Lnax =MaKC. pacKpbITMe TUCKOB
m =macca 6e3 ceTeBoro Kabens
Pe3ynbTaTbl USMEPEHWI NOJTyHEHBI B
COOTBETCTBMM cO cTaHaapToM EN 61029.

[O] MHCTpyMeHT Knacca 3awuTl I
~ TNepeMeHHbIV TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEePUCTUKM
pacnpocTpaHsaTcA JONYCKW, NPeayCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHAApTaMM.

3HayeHuA amnccum Wwyma

OTu 3HaYeHUs NO3BOJIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHUBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cumocTu ot
YCNOBUWM 3KCMN/lyaTalumm, COCTOAHMA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA NN PabOYUX UHCTPYMEHTOB
(haKTMYecKan HarpysKa MOXeT 6bITb BbIlLE UK
HWKe. [ns OLeHKM NPUMEPHOrO YPOBHSA 3MUCCUN
y4uTbIBaMTE NepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTbi C
NMOHMXEHHOM (LyMOBOM) Harpy3koin. Onpegennte
nepeyeHb OpraHM3aLmoHHbIX Mep Mo 3aluTe
nosIb30BaTeNSA C Y4ETOM TEX SN UHbIX 3HAYEHWI
3MMCCHM LLYMa.

CymmapHoe 3Ha4eHu1e BUubpaLum (BEKTopHanA

CymMMa Tpex HarnpaBsJ/IeHWI) pacCHUTbIBAETCA B

COoOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 61029:

anw = 3Ha4eHue BMbpaLmm

Khw = KO3 HULMEHT NOrpeLLHOCTH

(Bnbpauus)

YpoBeHb Wwyma no tmny A:

Loa = ypOBEeHb 3BYKOBOrO fjaB/IeHUsA

Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
pA Kwa = KOSD®OHLMEHT MOrpeLtHocTH

Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET

npesbiwatb 80 AB(A).

m HapeBaiiTe 3aluTHbIE HayLWHUKK!

max
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UHdopmauma ana noKynarens:
CepTuduKaT CoOOTBETCTBMUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK aeicTsusA C
19.06.2014 no 20.01.2019r., BbigaH pecrnybanKaH-
CKMM YHUTapHbIM NpeanpuaTheM «benopyccrui
rocyAapCTBEHHbIV MHCTUTYT METPOIorin»; Pecny-
61vKa benapycb, 220053, r. MuHck, CTapoBuneH-
CKuM TpakT, 93; Ten.: +375172335501; aTtecTtar
aKkKkpeauTauum: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CtpaHa usrotoBneHus: Kutan

MpoussoauTenb: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

3aBO,CI.-M3FOTOBMTe}'IbZ

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas annen, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3AeNne NPouns-
BeaeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpbl 0603Hava0T
HOMEp MecsLa B rogy Npou3BoACTBa, Hanpumep
«05» - mam

[apaHTWIHBIV CPOK: 1 rog, ¢ AaTthl NPOAAMKMU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTbl U3ro-
TOBNEHUS!
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