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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Button 6-4. Center of blade thickness 11-1. Slide switch
1-2. Red indicator 7-1. Fence 12-1. Lock nut

1-3. Battery cartridge 7-2. Angle scale 12-2. Plate joiner blade
2-1. Star marking 7-3. Lock lever 12-3. Blade cover
3-1. Indication lamp 7-4. Tighten 12-4. Inner flange
4-1. Pointer 7-5. Loosen 12-5. Clamp screw
4-2. Stopper 8-1. Lock lever 12-6. Shaft lock

4-3. Adjusting screw 8-2. Pointer 12-7. Loosen

4-4. Rubber spike 8-3. Angle scale 12-8. Tighten

5-1. Lock lever 8-4. Center of blade thickness 13-1. Dust bag

5-2. Angle guide 8-5. Blade cover 13-2. Fastener

5-3. Knob 9-1. Lock lever 13-3. Dust nozzle
5-4. Scale 9-2. Pointer 28-1. Exhaust vent
5-5. Pointer 9-3. Angle scale 28-2. Inhalation vent

5-6. Tighten 9-4. Set plate 29-1. Limit mark
5-7. Loosen 9-5. Thickness of set plate 30-1. Holder cap cover
6-1. Knob 9-6. Center of blade thickness 30-2. Screwdriver
6-2. Down 9-7. Blade cover 31-1. Brush holder cap
6-3. Up 10-1. Set plate 31-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model DPJ140 DPJ180
Type of blade Plate joiner
Max. grooving depth 20 mm
No load speed (min™") 6,500
Overall length 351 mm
Net weight 3.0 kg
Rated voltage D.C. 144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Intended use
The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model DPJ140

Sound pressure level (La) : 73 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model DPJ180

Sound pressure level (La) : 74 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.



Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Plate Joiner
Model No./ Type: DPJ140,DPJ180
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB093-1

CORDLESS PLATE JOINER
SAFETY WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and
unintentional contact with the blade.

3.  Use only the blades specified for this tool.

4.  Never operate the tool with the blade locked
in exposed position or without the blade
cover secured properly in place.

5. Make sure that the blade slides smoothly
before operation.

6. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

7. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

8. Inspect for and remove all nails or foreign
matter from the workpieces before operation.

9. Always place the workpieces on a stable
workbench.

10. Secure the workpieces firmly with clamp or
vise.

11. NEVER wear gloves during operation.

12. Hold the tool firmly with both hands.

13. Keep your hands and body away from the
grooving area.

14. Run the tool for a while without the blade
pointing toward anybody. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor
installation or a poorly balanced blade.

15. Never reach your hands underneath the
workpieces while the blade is rotating.

16. Do not leave the tool running unattended.

17. Always be sure that the tool is switched off and
the battery cartridge is removed before making
any adjustments or replacing the blade.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

19. Do not use blunt or damaged blades.

20. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



ENCO007-8

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all
instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical
attention right away. It may result in loss of
your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery
cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at 10" C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4.  Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period
of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
A\CAUTION:
Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
Hold the tool and the battery cartridge firmly
when installing or removing battery cartridge.
Failure to hold the tool and the battery cartridge
firmly may cause them to slip off your hands and
result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

/\CAUTION:

Always install the battery cartridge fully until the
red indicator cannot be seen. If not, it may
accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

Do not install the battery cartridge forcibly. If the
cartridge does not slide in easily, it is not being
inserted correctly.

Battery protection system

The tool is equipped with a battery protection system.

This system automatically cuts off power to the motor to

extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the

tool and/or battery are placed under one of the following

conditions:

Overloaded:
The tool is operated in a manner that causes
it to draw an abnormally high current.
In this situation, turn the tool off and stop the
application that caused the tool to become
overloaded. Then turn the tool on to restart.
If the tool does not start, the battery is
overheated. In this situation, let the battery
cool before turning the tool on again.
Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low
and the tool will not operate. In this situation,
remove and recharge the battery.



NOTE:

The overheat protection works only with a battery
cartridge with a star mark.

Fig.2

Indication lamp with multi function

Fig.3

Indication lamps are located in two positions.

When the battery cartridge is inserted on the tool with
the slide switch positioned in the "O (OFF)" position, the
indication lamp flickers quickly for approximately one
second. If it does not flicker so, the battery cartridge or
indication lamp has broken.

- Overload protection

- When the tool is overloaded, the indication
lamp lights up. When the load on the tool is
reduced, the lamp goes out.

- If the tool continues to be overloaded and the
indication lamp continues to light up for
approximately two seconds, the tool stops.
This prevents the motor and its related parts
from being damaged.

- In this case, to start the tool again, move the
slide switch to the "O (OFF)" position once
and then to the "I (ON)" position.

- Battery cartridge replacing signal

- When the remaining battery capacity gets
small, the indicator lamp lights up during
operation earlier than enough capacity
battery use.

- Accidental re-start preventive function

- Even if the battery cartridge is inserted on
the tool with the slide switch in the "I (ON)"
position, the tool does not start. At this time,
the lamp flickers slowly and this shows that
the accidental re-start preventive function is
at work.

- To start the tool, first slide the slide switch
toward the "O (OFF)" position and then slide
it toward the "l (ON)" position.

Adjusting the depth of groove

Fig.4

6 grooving depths can be preset according to the size of
biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence
between the sizes marked on the stopper and the
biscuit size. Fine adjustments to the grooving depth can
be made by turning the adjusting screw after loosening
the hex nut. This may become necessary after the blade
has been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — -

Depth of groove | 8 mm |10 mm [12.3mm| 13 mm |14.7mm| 20 mm

* With the rubber spikes removed.

Angle guide
The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of
the workpiece.

Fig.5

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.
Fig.6

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance
from the top of the workpiece to the center of the blade
thickness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence

NOTE:
Remove the angle guide according to the need of
your work when using the tool with the angle of the
fence adjusted to other than 0°. When you need
to use the angle guide under the above condition,
be sure to adjust the depth of groove to get a
proper depth.

Fig.7

Fig.8

The angle of the fence can be adjusted between 0° and

90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the

angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the

pointer points to the desired graduation on the angle

scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.

When the fence is set at 90°, both the distance from the

center of the blade thickness to the fence and the

distance from the center of the blade thickness to the

bottom of the blade cover are 10 mm.

Set plate
Fig.9
Fig.10

Use the set plate as shown in the figures when cutting
slots in thin workpieces.

Switch action
Fig.11

A\CAUTION:

Before installing the battery cartridge into the tool,
always check to see that the slide switch actuates
properly and returns to the "OFF" position when
the rear of the slide switch is depressed.

Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.



To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the front
of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing the blade
Fig.12

A\CAUTION:
When installing the plate joiner blade, mount the
inner flange with the side marked "22" facing
toward you.
To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.
Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

/\CAUTION:
Use only Makita lock nut wrench provided to
remove or install the blade.
Always check the depth of groove after replacing
the blade. Reajust it if necessary.

Dust bag

Fig.13

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the
dust nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and
remove the battery cartridge. Remove the dust bag from
the tool and pull the bag's fastener out. Empty the dust
bag by tapping it lightly to remove as much of the dust
as possible.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your
plate joiner, more efficient and cleaner operations
can be performed.

OPERATION

How to make joints

/AWARNING:
Always clamp the workpiece to the workbench
before each operation.

Fig.14
Fig.15

Corner Joint (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

T-Butt Joint (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Miter Joint (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Frame Joint (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Edge-To-Edge Joint (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

To make joints, proceed as follows:
1. Fit the two workpieces together as they will
appear in the finished joint position.
2. Mark the center of the intended biscuit grooves
on the workpiece using a pencil.

NOTE:

- The center of grooves should be at least 50
mm from the outer edge of the workpieces.
Allow 100 mm - 150 mm between grooves in
multiple biscuit application.



3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece
workbench.

For Miter Joint only
Clamp one workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4.  Set the depth of groove according to the size of
biscuit to be used. Refer to the table in the
"Adjusting the depth of groove" section.

5.  Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6.  Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7. Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8.  Gently return the tool to the original position after
the adjusting screw reaches the stopper.

9.  For Corner Joint and T-Butt Joint only

Clamp the horizontal workpiece to the
workbench.

For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench
with the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only

to the

Clamp the other workpiece to the workbench.

10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the
blade is facing down.

For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place
the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

Repeat the steps 6 - 8 to groove in the horizontal

or the other workpiece.

1.

If you do not need to center the blade in the board
thickness, proceed as follows:
For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint only
Remove the angle guide from the tool. Set the
fence at 90° for Corner Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint or at 45° for Miter Joint.
Follow steps 1 - 11 excluding steps 5 and 10
described above.
For T-Butt Joint only
Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.
Lay the vertical workpiece on the horizontal one.
Clamp both workpieces to the workbench.
Remove the angle guide from the tool.
Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described
above.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Fig.28

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Replacing carbon brushes

Fig.29

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Insert the top end of slotted bit screwdriver into the
notch in the tool and remove the holder cap cover by
lifting it up.

Fig.30

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.31

Reinstall the holder cap cover on the tool.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Angle guide
Dust bag
Set plate
Lock nut wrench
Plate joiner blades
Makita genuine battery and charger

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Knonka 6-4. LleHTp TOBLUMHM Nesa 11-1. MoB3yHKOBWI Nepemmkay
1-2. YepBoHMI iHaMKaToOp 7-1. Oropoxa 12-1. KoHTprarka

1-3. KaceTa 3 akymynstopom 7-2. KyToBa wkana 12-2. INe3o wnoHkoBoro dpesepa
2-1. MapkyBanbHa 3ipoyka 7-3. CTOMOpHUIA Baxinb 12-3. Kpuwwka gucky

3-1. llamnouka iHavkaTopa 7-4. 3atarHyTi 12-4. BHyTpilwHiA donaHewb

4-1. Tokaxunk 7-5. Mocnabutu 12-5. 3aTUCKHWI rBUHT

4-2. Ctonop 8-1. CTonopHuii Baxinb 12-6. ®ikcatop

4-3. [BWHT perynioBaHHs 8-2. Mokaxumk 12-7. Mocnabutu

4-4. TymoBa nogyLuka 8-3. KyToBa wkana 12-8. 3atarHyTn

5-1. CTOMOpHUIA BaXinb 8-4. LieHTp TOBLYWHM ne3a 13-1. Miwok ansa nuny

5-2. KytoBa HanpsmMHa 8-5. Kpwwka gucky 13-2. KpinneHHs

5-3. Pyuka 9-1. CTONOpHUIA Baxinb 13-3. Wtyuep ans nuny

5-4. Macwrab 9-2. Mokaxumk 28-1. BuxigHi BEHTUNSALiHI OTBOPU
5-5. Mokaxumk 9-3. KyToBa Lukana 28-2. BXigHi BEHTMNALINHI 0TBOPY
5-6. 3aTarHytn 9-4. HabopHa nnacTuHa 29-1. O6mexyBanbHa BigmiTka
5-7. Mocnabutu 9-5. ToBLUMHA YCTAHOBOYHOI NAUTK 30-1. Kpuika koBnavka aepxaka
6-1. Pyuka 9-6. LleHTp TOBLUMHM Nesa 30-2. BukpyTka

6-2. BHu3 9-7. Kpuiuka ancky 31-1. KoBnavok LwiTkoTpumaya
6-3. Beepx 10-1. HabopHa nnactuxa 31-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogpenb

DPJ140 | DPJ180

Twvn nesa

LLinoHkoBuin chpesep

Makc. rmnbuHa nasa 20 Mm
LWenakicTb Gea HaBaHTaxeHHs (xa ') 6500
3aranbHa JOBXWUHa 351 mm

Yncra Bara 3,0 kr

HowminanebHa Hanpyra

14,4 B nocrt. cTpymy 18 B nocT. cTpymy

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepeKeHHs.

« TexHiYHi xapakTepucTuku Npunagy Ta Kkaceta 3 akyMmynsiTopoM MOXYTb BiPi3HATUCA B Pi3HWX KpaiHax.

« Bara pa3om 3 kaceToto 3 akymynsitopom BignosiaHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHaveHo AN BUKOHAHHA CeprnonoaibHnx
npopi3iB  ANs BCTAHOBMEHHS MMackux AepeB'sHnX

LLINOHOK ab0 CTUKOBMX HaKnagok 3aHyprOBaHHAM.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

Moaens DPJ140

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKy (Lpa): 73 AB (A)
MorpiwnicTb (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac po6oTtu moxe nepesuwlysatv 80 ob (A).

Moaens DPJ180

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKY (Lpa): 74 AB (A)
MorpiwnicTb (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac po6oTtu moxe nepesuwlysatv 80 ob (A).

1"

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

3aranbHa BenuuuMHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwum po6oTu: pizaHHs nasis 8 MOD
Bi6pauisi (an) : 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MoXe  TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKK
BMIIMBY.



AYBArA:

« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XOMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHMUK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HaveHHst obnagHaHHs:
AKYMYNSTOPHUWIA namenbHuin pesep
Ne mogeni/ Tun: DPJ140,DPJ180
€ cepiHUM BUPOGHULITBOM Ta
Bianosipae Takum €BponencbkuM [iupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbCs:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.

GEB093-1

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3
AKYMYNATOPHUM
NAMENIbHUM ®PE3EPOM

1. DOuckn NOBUHHI matm HOMiHanbHi
XapaKTepUCTUKWU LUBUAKOCTI, WO 3a3Ha4yeHi Ha
APNUKY iHCTpyMeHTa. HAkwo auckn 6yaytb
obepratucs 3i weuakicTio Binbwe HomiHanbHOT,
BOHW MOXYTb BIANeTiTV Ta 3aBAaTN TpaBMu.

2. 3aBXxau cnif BUKOPUCTOBYBaTWM 3aXUCHUI
KOXyX. Koxyx 3axuwiae onepartopa Big ynamkis
[OVCKY Ta BUNaAKOBOTO KOHTaKTY C AVCKOM.

3. [o3BonfeTbCA 3aCTOCOBYBaTU TillbKU OMUCKM,
3a3HaueHi Ans Lboro iHCTPYMEHTY.

4.  Hikonu He KOPUCTYUTECA IHCTPYMEHTOM, AKLLO
AvcK 3adiikcoBaHO y BiAKPUTOMY MOSNOXEHHi
abo SAKWO KOXyX [AuUCKa He 3aKpinneHo B
POGOYOMY MONOXKEHHI.

5. MNepea nouyatkom poGoTu cnig nepeBipuTyk,
wo6 AMCcK NNaBHO NepecyBaBCS.

6. Mepema nouyatkom po6GoTu cnia peTenbHO
nepeBipMTM MOMIOTHA Ha HasIBHICTb TPIiWMH
abo nowkomkeHHA. Cnig HeraHo 3aMiHUTKM
TpicHYTi abo noluKoAXeHi AUCKMN.

7. Mig 4yac BcTaHOBNEHHA pAucKy ¢naHeub
NOBWHEH BXOAUTU B LUNUHAENbLHUIA OTBIp.

8. nMepea noyatkoM poGOTM oOrNAHLTE Ta
3abepiTb yci LBAXU abo CTOPOHHI NpeamMeTH 3
aetani.

9. 3aBxaAM po3miulyTe peTtani Ha CTiKoMy
BepcTari.

10. Cnip HapiHO 3akpinnsaTM Agetani 3a

[OMNOMOroK0 3aTUCKHOrO NPUCTPOIo abo newar.

11. HIKONIN He opsAravTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

12.  MiyHo TpMMaWn iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

13. Tpumante pyku Ta Tifno Ha BiAcTaHi Big 30HM
pi3aHHA.

14. YBiMKHiITb iHCTPYMEHT Ta pOaute HNOMy
nonpauroBaTh AesKUIA Yac, cnif CTeXuTw, Wwob
neso He Oyno cnpsiMOBaHO Ha noAen.
MepeBipTe Yn He KonuBae abo He BUNSIE BiH,
WO BKa3ye Ha HenpaBuUiibHe BCTaHOBIIEHHS
abo 6anaHcyBaHHs NONOTHa.

15. MNig 4ac obepraHHA AUCKY 3abBOpOHAETLCA
NPOCTAraTU PyKuU HUXYe AeTanewn.

16. He cnig 3anMwartv iHCTPYMEHT npauloBaTu
6e3 gornsapy.

17. 3aBxauM nepeBipanTe, wWo6 npunag O6yB

BMMKHEHUM, a KaceTa 3 akymynsitopom Gyna
3HATa, nepea perynioBaHHAM abo 3aMiHoO
Auncka.



18. [Oeski maTepianu MalwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irt BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
06e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .

He cnip 3actocoByBaTh Tyni a6o nowkomXeHi

LVCKN.

19.

20. He cnig kopuctyBaTUCA iHCTPYMEHTOM i3
YWKOAKEHUMU 3aXMCHUMMU KOXKYXaMMU.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brpasatm nunbHOCTI Ta

poscnabnioBaTucA Nig Yac KOpUCTYBaHHA BMpoGom
(wo TpannAeTbCA NPYM 4YaCTOMY BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA npaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOMO  MPUCTPOLO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,

MOXe NPU3BeCTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.
ENC007-8

BAXIMBI IHCTPYKLUIT BE3MNEKU
ﬂﬂﬂ KACETU AKYMYNATOPA

Mepep TMM $sIK KOPUCTYBaTUCA KaceTor
aKymynsiTopa, crif npouuTaTti yci iHCTpyKLii
Ta nonepeaxyrodi BiamiTkm  wopo (1)
3apsagHUMMA NpucTpid  akymynsaTopa,  (2)
akymynsTop Ta (3) BMpo6u, Wwo npautoloTh Big
akymynsiTopa.

2.  He cnig po36upaTu kaceTy akymynsaTopa.

3. Skwo nepiop po6oTu Ayxe NokopoTwas, cnig
HeramHo NPUMNUHWUTM KOPUCTYBaHHsA. Lle moxe
npu3BeCTU [0 PU3UKY neperpiBy, oniky Ta
HaBiTb BUOYXY.

4. $SlKwo enekTponiT noTpanuB A0 ouven, cnif
NPOMMTU X YMCTOHO BOAOK Ta HeramHo
3BepHyTUCSA 3a MeAuuHoro 3aknapy. Lle moxe
Npu3BeCTM A0 BTPaTK 30py.

5. He 3akoporTiTb KaceTy akymynstopa.

(1) He cnig TopkatMcA knem 6yab sAKuUM
CTPYMONPOBiIAHUM MaTepianom.

(2) He cnig 36epiraTn kacety akymynsitopa B
€MHOCTI 3 iHWUMK meTaneBnMu
npegMeTaMu, TakKUMU SIK LiBSIXWU, MOHETH i
T.A.

(3) He BucraBnsnTe kacety 3 GaTapeeto nif

AOL, YU CHIr.
KopoTke 3amMuKaHHA MoOXe NpU3BecTU fAo
nosiBM  3Ha4yHOro CTpymy, neperpisy Ta
MOXIMBUM ONikam Ta HaBiTb NOMOMKM.

6. He cnig 36epiraTm iHCTpyMeHT Ta KaceTy 3
aKymynsiTopom B MicTax, Ae TemnepaTypa
MOXe CArHyTM Ta nepesBuwmutn 50rp.” C (122°
F).

7. He cnin cnanioBaTu KaceTy 3 aKymynsTOpoM
HaBiTb, fAKWO BOHa O6yna HeoQHOPa3oBO
nowkomkeHa abo MOBHICTIO cnpauboBaHa.
Kaceta 3 akymynsaTopoM Moxe BUOYXHYTU B
OrHi.

8. He cnin knpatu a6o yaapsiTu akymynsitop.

9. He cnia BuKOpPUCTOBYBaTM MOLUKOAXKEHUWN
aKymynsTop.

10. OoTpumynTecs HOpM MmicLieBoro
3aKoHogaBCcTBa CTOCOBHO yTunizauii

aKyMynsTopiB.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

Nopapun no 3a6e3ne4yeHH0 MaKCUManbLHOro
CTPOKY ekcniyaTtauii akymynsatopa
1.  Kacety 3 akymynsiTopom cnig 3apsgxatu Oo
TOro, siK BiH pO3pAAUTLCA NOBHICTIO.
3aBxAu cnia 3ynuHUTM PoGOTY iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTM aKyMyrnsiTOp, AKWO BU MOMIiTUNK
3MEHLUEHHS NOTYXHOCTi iIHCTPYMEHTY.

2. Hikonu He cnig 3apsgXatM  NOBTOPHO
NOBHICTIO 3apAMKeHY KaceTy 3 aKkyMynsiTopom.
Mepe3apsapxeHHA cKopouye CTpOK

ekcnnyaTauii akymynsaTopa.

3. Kacety 3 akymynsaTopom cnig 3apsgxaTtv npm
KiMHaTHi TemnepaTypi 10° C-40" C (50" F -
104 ° F). Nepea TMM 5K 3apsaXaTn kaceTy 3
aKyMynsaTopoMm cCrliif, 3ayekaTu [AOKM BOHa
OXOroHe.

4. 3apspgxanTe KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM KOXHi
wicTb MicsAUiB, AKWO He BUKOPUCTOBYETE ii
NPOTAroM TPMBANOro Yacy.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BUMKHEHWI, @ KaceTa 3 akyMynsTopom Gyna 3HsTa,
nepen perynioBaHHsM abo nepeBsipKoto
YHKLIOHYBaHHS iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHsA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

/\OBEPEXHO:

- 3aBxan BUMUKaWTE iHCTpYMEHT nepeg
BCTAQHOBMEHHSIM @60  3HIMaHHAM  kaceTn 3
aKyMynsiTopom.

. Mip yac BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KaceTu 3
aKyMynsiTopom HagiHo yTpumymTe

iHCTPYMEHT i KaceTy 3 akymynsitopom. |Hakwe
iHCTpyMeHT abo KaceTa 3 aKymynsiTopoM MOXYyTb
BWCIIM3HYTU 3 PYK, LLIO MOXe MPWU3BECTU A0 TPaBM
abo NOLWKOMKEHHs1 IHCTpyMeHTa ¥ kaceTn 3
aKyMynsaTopom.
LLlo6 3HATU KaceTy 3 akyMynsiTOpoMm, Chif BUTArHYTH il 3
iHCTPyMeHTa, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY B NepeaHin
YacTuHi KaceTu.
LLlo6 ycTtaHOBMTM KaceTy 3 akymynsTopom, chnig
CYMICTUTM LUNOHKY KaceTu 3 akyMynsiTopoM i3 nasom y
Kopnyci Ta BCTaBWTM KaceTy Ha Micue. Ycraensunte ii,
[OKW He MoYyeTe KnauaHHs. FAKWO Ha BepXHi YacTuHi
KHOMKW BWOHO YEpBOHUI iHOWMKATOP, Le O3Hayae, Lo
BOHa 3abnokoBaHa He MOBHICTIO.

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau ycTaBnsnTe KaceTy MOBHICTIO, ax MOKU
YEpBOHWI HAMKATOP CTaHe HEeBUAUMUM. SKWO
LpOro He 3pobuTtn, Kaceta MOXe BWUMNaAKOBO
BMMAcCT 3 IHCTPyMeHTa Ta 3aBgaTu TpaBMu Bam
abo nogaM, Lo 3HaXoAATLCS MOpYY.

« He BcraHoBnionTe kacety 3 akymynsTopom i3
3ycunnam. AKLWO KaceTa He BCTaBNSIETbCH J1Eerko,
TO Ue 03Hayae, Lo Bu ii HeBipHO BCTaBnseTe.

Cuctema 3axucTy akymynsitopa

IHCTPYMEHT OCHALLEHO CMCTEMOLO 3aXUCTy akyMmynsaTopa.

Lis cuctema aBTOMaTU4HO BUMMKAE XKMBMEHHS ABUTYHA

3 MeTOHo 36iNbLUEHHs poBoYOoro Yacy akymynsTopa.

IHCTpyMEHT Oyae aBTOMaTUMYHO BUMKHEHWUI nig 4Yac

poboTu, AKLLIO BiH Ta/abo akyMynsTop 3HaXoAUTUMYTbLCA

B TaKMX yMOBaXx:

«  [MNepeHaBaHTaxeHHs:
IHCTpYMEHT ~ CrOXMBaEe  CTpyMm
BWCOKOI NOTYXXHOCTI Mif, yac poboTu.
Y TakoMy pasi BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta
NpUNUHITL poboTy, WO npusBena 4O Woro
nepeHaBaHTaXeHHs!. Ans MOBTOPHOTO
3anycky 3HOBY YBIMKHiTb iHCTPYMEHT.

3aHaaTo

AKWO IHCTPYMEHT HEMOXIMBO 3anyCcTUTK, Lie
Oo3Hayae, WO akymynatop neperpiscs. Y
TakoMy pasi  [JO3BOMbTE  aKyMynstopy
OXOMOHYTW, MepLl HDK 3HOBY YBIMKHYTU
iHCTPYMEHT.

- Husbka Hanpyra akymynsitopa:
3anuwkoBuiA 3apsa akymynsitopa 3aHaaTto

HWU3bKUA, TOMYy IHCTPyMEHT He Oyade
npauioBatu. Y TakoMmy pasi 3HiMiTb Ta
3apadiTb akymynsTop.

APUMITKA:

3axucT Big neperpiBy npautoe Tiflbkv y TOMY BUNAAKY,

SKWO  BUKOPUCTOBYETLCS  KaceTa akymynstopa i3

CVIMBOIIOM 3ipOYKW.
man.2

BaraTodyyHKUioHanbHa naMnoyka iHaukaTopa

man.3
Jlamnoyku iHgukaTopa po3TalloBaHi B ABOX MiCLSAX.
Konn «kaceta 3 akymynsTopoM BCTaBnsieTbCs B

{HCTPYMEHT i3 MOB3YHKOBUM NEpPEMUKaAYEM B MOMOXKEHHI
"O (BWMK.)", namnouka iHOMKaTopa LIBMOKO MUrae
npubnu3Ho MpoTAroM ofHiei cekyHau. HAKWOo BOHa He
MWrae TakMM YMHOM, TO Lie O3Hayae, Lo BMWIALIOB i3
cTpoto abo akymynsTop abo namnouka iHgukartopa.
3axucT Bif nepeBaHTaXeHHsA

- Konum iHCTPYMEHT nepeBaHTaXeHWi, 3aropseTbcs
namnoyka iHaukatopa. Komu HaBaHTaXeHHs Ha
JHCTPYMEHT 3MeHLUYETbCS, Namnoyka racHe.
Axwo nepeBaHTaXeHHS iHCTpymeHTa
NPOAOBXYETbCSA, Ta Namnoyka iHaukaTopa
NPOAOBXYE TrOpiTM NPOTAroM BinbLU HiXX ABOX
CeKyHA, TO IHCTPyMEeHT 3ynuHseTbes. Lle
3anobirae  MOLIKOMKEHHIO ~ MoTopa  Ta
Crony4yeHux getanen.

B Takomy Bunagky cnig we pas 3anyctutu
iHCTpYMEHT, OfVH pa3 nepecyHyTu
NOB3YHKOBWI nepemukay B nonoxeHHs "O
(BMMK.)", a noTim B nonoxeHHs "l (BMK.)"
CurHan 3amiHu KaceT 3 aKkyMynsiTopoM

Konu 3apsipg  akymynsitopa 3akiH4YyeTbes,
nepen TUM, SIK MOTYXHocCTi Gartapei craHe
HegoCcTaTHbO, Mig Yac poboTu 3aropseTbest
namna iHavkaTtopa.

®DyHKUiA 3anobiraHHsA BUNagKoOBOMY NMYCKOBI

- HaBiTb fKWO Kaceta 3 akyMynsiTopom
BCTaBMSIETLCS B iHCTPYMEHT. Konu
MOB3YHKOBUI NepemuKkay 3HaxoauTbCA B
nonoxeHHi "l (BMK.)", iHCTpymMEHT He

3anyckaeTbesi. B Takomy Bunagky nammnoyka
NnoBiNbHO Mwurae, nokasywoun, wo 6yna
3afisHa dyHKuis 3anobiraHHs BUNaAKOBOMY

NyCKOBI.
- Ansa Toro, wo6 3anycTuTu iHCTPYMEHT, chif,
NnepecyHyTM MOB3YHKOBUIA Nepemukay B

Hanpsimky nonoxeHHs "O (BUMK.)", a notim
nepemkHyTu noro B nonoxeHHs "l (BMK.)".



Pel’yﬂlOBaHHﬂ rmubuHu nasa

man.4

MoxHa nonepegHbo 3agatu 6 3HaveHb MUOWHWM nasa
3anexHo  Big  po3mipiB  3aroTtoBku, Wwo  Oyge
BMKOPUCTOBYBATMCS.

[aHi npo BigNOBIAHICTL PO3MipiB, BKa3aHNX Ha CTONOPI,
pPO3MIpOBi 3aroToBKM AMB. y Tabnuui Hwkye. TouHe
perynioBaHHs  mMubuMHM nasa  MOXHA  BUKOHATW,
NOBEPHYBLUN TBUHT PErYNOBaHHS Micnsi nocnabneHHs
LecTurpaHHoi ravku. Lie moxe 3Hagobutuck nicns Toro,
sk e3o 6yno 3aToyeHe Aekinbka pasis.

Poawmip Ha cTonopi 0 10 20 S D MAKC.
Poawmip 3arotiBku 0 10 20 — — —

*
MubnHanasa | 8mm |10 MM [12,3mMm | 13 MM |14,7MMm | 20 Mm

* 3i 3HATUMMW TYMOBUMU MOAYLLIKAMM.

KyToBa HanpsimHa

KyToBy HanpsiMHy MOXHa nepecyBaTu BBEpX Ta BHU3
ONsi perynioBaHHsA TMONOXEHHS1 Ne3a BiOHOCHO Bepxa
oetani.

man.5

[na perynioBaHHA BWUCOTM KyTOBOi HampsiMHOi cnif
nocnabuTt Baxinb GMOKyBaHHSA, OMyCTUBLUM MOro, Ta
MOBEPHYTU PYYKY TakMM YMHOM, LIOG  MOKaKUMK
BKa3yBaB Ha HeoOXigHe 3HaYeHHs1 Ha LuKani Ha KyTOBil
HanpAMHIn.

man.6

MoTim cnif  3aTarHyTM  Baxinb
3aKpiNneHHs KyTOBOI HanpsiMHOI.
LLikana KyTOBOI HanpsiMHOI BKa3ye BiACTaHb Bif Bepxa
fAeTani 4o LeHTpa TOBLUMHM ne3a.

KyToBy HanpsiMHy MOXHa 3HATW 3 OrOpPOXi BiAMOBIAHO
no pobounx notpeb. LLo6 3HATU KyTOBY HanpsiMHy,
nocnabrte Baxinb GnokyBaHHS i nMoBepTalTe pydyky 3a
rOAMHHMKOBOIO CTPINKOK, MOKM BOHa He Buge 3
BEPXHbOTO Kparo Oropoxi.

6rnokyBaHHA  Ans

Oropoxa

MPUMITKA:

- 3HimaiiTe KyTOBYy HampsiMHy BignoBigHO A0
pobounx noTpebd Mpu BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTa,
KOMU KyT Oropoxi BucCTaBneHun He Ha 0 °. Akwo
noTpibHO BMKOPUCTOBYBATW KYyTOBY HampsMHy 3a
BULLE3a3HaYeHNX YMOB, Bigperynionte mubuHy
nasa, o6 oTpumaTh NOTPiGHY MMOMHY.
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KyT oropoxi MmoxHa HanawTysaTu Big 0° o 90° (ynopu-
obmexysadi Ha 0°, 45° Ta 90°). [ina perynioBaHHA KyTa
cnig nocnabut Baxinb 6nokyBaHHS Ta HaKMOHUTU
OropoXy, [OKW MOKaX4uK He BKasyBaTMe Ha HeobXiaHe
3Ha4YeHHA Ha KyToBiN LWkani. lMoTiM 3aTarHiTh Baxinb
OroKyBaHHS, LLOG 3aKpINMTW OrOPOXY.

Konu oropoxa BctaHoBneHa Ha 90°, To BiAcTaHb Bif
LUeHTpa TOBLUMHM nes3a A0 Oropoxi, a TakoX BiACTaHb
BiJ UEHTpa TOBLUMHM ne3a [0 HU3Yy KpWLKK nesa
cTtaHoBuTb 10 MM.

Ha6opHa nnactuHa
man.9
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Mig 4ac npopisaHHA nas3iB B TOHKUX AeTansax
BMKOPUCTOBYWTE YCTaHOBOYHY MMMTY, sIK MOKa3aHO Ha
MaroHKy.

LOis BUuMukaua
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/\OBEPEXHO:

. I'Iepe,q TUM 4K BCTaBNATU KaceTy 3 akymynaTopom B
iHCTpyMeHT,  cnig  3aBxaguM  nepesipsTH, W06

NOB3YHKOBUIA Nepemukay npawtoBas HanexHUM YMHOM
Ta nosepTascs y nonoxeHHst "BUMK." npu HaTuckaHHi
321HbOT YaCTWHM NOB3YHKOBOTO Nepemukava.

- Nepemukay Moxe Oyt  3abnokoBaHuii B
yBiMKHEHOMY NONOXeHHi ans 3pYy4YHOCTI
orepatopa MpOTSrOM TPUBANOro BMKOPUCTAHHS.
Briokytoun iHCTpPyMEHT B YBIMKHEHOMY MOMOXEHHI
cnig 6yt 06epexHUM i MILHO TPMMATK IHCTPYMEHT.

[nsa Toro, Wwo6 3anycTUTV IHCTPYMEHT, Cnif NepecyHyTu
NoB3YHKOBMWI Nepemukay B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ons
6e3nepepBHOi POGOTU Cnif HATUCHYTM Ha NepeaHio
YacTUHY MOB3YHKOBOTO  MNepemukaya, Wo6  1oro
3abnokysaTu.

NS 3ynuHEeHHs IHCTPYMEeHTa Cnif HAaTUCHYTU Ha 3afHIo
YacTUHY MOB3YHKOBOrO Mepemukaya Yy Hanpsmky
nonoxeHHs "O (BUMK.)".

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aexau nepesipsiiTe, Wob npunag 6y BUMKHEHUN,
a KaceTa 3 akymynsitopom 6yna 3HsiTa, nepeg TUm,
SIK NpoBOAMTU Byab-Ki pO6OTU Ha IHCTPYMEHTI.

3HATTA a60 BCTAHOBMNEHHA ne3a

man.12
/N\OBEPEXHO:
. rll,Cl, Yyac BCTaHOBNEHHA nesa LLINOHKOBOIo

dpesepa cnig BCTAHOBUTWU BHYTPILLHIN dnaHeub
CTOPOHOI0, L0 NoMiYeHa “22”, oo cebe.
[Onsa 3HATTS nesa cnig nocnabutn 3aTUCKHUIA MBUHT Ta
BiOKPUTW KPULIKY ne3a. HatucHiTb 3amMok Bana Ta
nocnabte KOHTpramky 3a [JOMOMOrol Krya Ans
KOHTpramku. [nsi BCTaHOBMIEHHsI fie3a cnig crnoyatky
BCTAHOBUTM BHYTPILLHIV dpnaHeLb.
[MoTiM cnig BCTaHOBMTW nes3o Ta KOHTpravky. HapginHo
3aTArHiTb  KOHTpravky 3a [JOMOMOrol  Krwua  Ans
KOHTpramku. 3akpuiTe KpWLLKY ne3a Ta 3aTsrHiTb
3aTUCKHWUIA TBUHT ANs TOro, wob ii 3akpinutu.



/\OBEPEXHO:

. Ons  BcTaHoBMNeHHs abo 3HATTA ne3 cnig
BMKOPUCTOBYBATM TiNMbKM KMHOY ANSI KOHTprawok
BMPOGHMUTBa KomnaHii Makita, wo gopaetbcs.

- Cnig 3aBxau nepesipAa™M rmubuHy nasa nicns
3aMiHM ne3a. SAkwo HeobxigHO, BUKOHaMUTe
NOBTOPHE PErynioBaHHsI.

Miwok ansa nuny
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[ins Toro, Wwo6 3aKpinuTK MILLIOK Ans nuny, Noro Cnig Hagit
Ha wWTyuep Ans nuny. AKWO MoK AnS nuny cTae
nepeLLKoAoo Mif yac poboTtn, TO Cnig NOBEPHYTU LWITYyLEep
NS Ny, Wo6 3MIHATY NONOXEHHS MilLka Ans nuny.

Konu millok Ans nuny ctae maiixe HanonoBuHy NOBHUM,
HEOOXiAHO BMMKHYTM IHCTPYMEHT Ta 3HATU Kacety 3
aKyMynaTopoMm. 3HiMiTb MILLOK AN nuiy 3 iHCTpyMeHTa
Ta BUTArHITb 3acTibKy Millka ans nuny. Butpycite miwok
ANs NuAy, 3anerka nocTykasLuK, Wo6 BUAANUTA Skomora
GinbLe nuny.

NMPUMITKA:

. AKwo BK nigknioynTe Ao CBoro dpesepa nNMnococ
Makita, onepauii uncTkM  cTaHyTb  GinbLu
ePeKTUBHUMN.

3ACTOCYBAHHA

AK BUKOHYBaTH 3'€AHaHHA

A\YBATA:

. Mepen KOXHOW oOnepaujieto 3akpinnonTe getanb
Ha BepcTari.
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KyToBe 3'eaHaHHs (Fig. A)
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3'eaHaHHsa Bnputyn (Fig. B)
man.19
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3'eaHaHHA nin 45 rpaaycis (Fig. C)
man.22
man.23

PamkoBe 3'egHaHHA (Fig. D)
man.24
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3'egHaHHn B cTuk (Fig. E)
man.26
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[nsa uporo HeobXiAHO BUKOHATU HACTYMHI Aii:

1. TMpwuTyniTe AeTani ogHy A0 OAHOI TakK e, SK BOHW
BUIMISIAAIOTH Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXKEHHI.
LleHTp noTpibHMx nasiB Ha 3aroToBUi
MOMITUTY OriBLEM.

2. cnig

NPUMITKA:
. BiactaHe Big UeHTpa nasiB A0 30BHILHBLOrO
Kpato AeTtanein NoBMHHA CTAHOBUTM HE MeHLUe
50 Mm.
« Y pasi 06pobkn BaraTbox 3aroToBOK BiACTaHb
MiX nasamu noBmHHa ctaHoBuTn 100—150 MMm.

3. Tinbku gna KyToBOro 3'€éAHaHHA Ta 3'€QHaHHA
BRApUTYN
3aTuCHITbL BepTUKanbHy AeTanb Ha BepcTarTi.
Tinbku ans 3'eaHaHHA nia 45 rpagycis
3aTuCHITL deTanb Ha BepcTaTi CKOLIEHWUM
KiHUEeM goropu.
Tinbkn pna  pamkKoBOro
3'eAHaHHA BNpUTYn
3aTuCHITb OOHY AeTanb Ha BepcTari.
3apaiite mMubWHY nasa BiANOBIAHO [0 PO3Mipy
3aroTtoBku, sika Oyage BukopucToByBaTucs. [uB.
Tabnuuto y po3aini “PeryntoBaHHs rmubuHn nasa’.
Bigperynioiite KyTOBY HanpsiMHy TakuM YUHOM,
106 ne3o 6yno no LEeHTPY TOBLUMHM OOLLKU.
CyMiCTiTb MiTKy LIeHTPa Ha OCHOBI i3 NPOBEAEHOI0
oniBueM niHieto Ha aeTani.
YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ta 0OEpexHO MNpOoCyHbTE
oro Bnepea, Wo6 po3nodinuTy neso no aerani.
O6epexHO MOBEPHITb IHCTPYMEHT B MOYaTKOBE
MOSIOXKEHHS MICNsi TOro, SIK TBUHT peryrnioBaHHs
nocsirHe cTonopa.
Tinbkn ANA KyTOBOro 3'€¢AHaHHA Ta 3'€AHaHHA
BRpUTYN
3aTUCHITL
Bepcrari.
Tinbku ans 3'eaHaHHA nia 45 rpagycis
3aTuCHITb  iHWY pJdetanb Ha
CKOLLIEHWM KiHLieM [oropu.
Tinbkn pna  pamkKoBOro
3'eHaHHA BNpUTYN
3aTuCHITb iHWY AeTanb Ha BepcTari.

3'egHaHHA Ta

rOPU3OHTanbHy paetanb Ha

Bepcrari

3'¢QHaHHA Ta



10. Tinbku pna KyToBOro 3'€AHaHHA
PogarawyiiTe iHCTpYMEHT Ha pfetani Takum
4YnHoM, LWo6 neso Gyno HanpaBneHe BHU3.
Tinbku ana 3'€AHaHHA BNPUTYN
3HIMITb KyTOBY HampsMHy 3 iHCTpyMeHTa.
Poarawyiite iHCTPYMEHT Ha pfetani Takum
4YnHOM, LWo6 neso Gyno HanpaBneHe BHU3.
MMoBTOpiTb KPOKM 6-8 AnNA npopisaHHs nasiB y
ropusoHTanbHi abo B iHWIN geTani.

1.

Akwo ne3o He nOTPiIGHO BUCTaBRSTM MO  LEHTPY

TOBLLUMHM JOLLKW, TO CRif BUKOHATW HAcCTyMHi Aii:
Tinbku AnA KyToBOro 3'€AHaHHsA, 3'€AHaHHA Nig
KyToMm y 45 rpapyciB, pamKoBOro 3'eiHaHHA Ta
3'eAHaHHA BNpUTYN

. 3HIMITb KyTOBY HampsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.
BuctaBTte oropoxy Ha 90° Ansi KyTOBOro 3'€iHaHHs,
pamKoBOro 3'e4HaHHA Ta 3'€AHaHHA BMpUTYn, abo
Ha 45° ana 3'eAHaHHA Nia 3'egHaHHSA.

. BuikoHaiiTe onucaHi BuLe kpoku 1-11 3a BUHSITKOM
Kpoki 5 Ta 10.
Tinbku Ana 3'€eAHaHHA BNPUTY”N

. MpuTyniTb Aetani ogHy A0 OOHOI Tak Xe, K BOHU
BUIMSAAIOTE Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXEHHI.

« TMoknagite BepTMKanbHy AeTarnb Ha FOPU3OHTAsNbHY.
3aTucHiTb 06KaBI AeTani Ha BepcTarTi.

« 3HiMiTb KyTOBY HanpsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.

. BuikoHaiiTe kpoku 2, 4, 6, 7, 8 Ta 11, Ak onucaHo
BULLIE.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
. 3aBxau nepesipsiTe, Wob npunag 6yB BUMKHEHUIA, a
kaceta 3 akymynstopom Oyna 3HsTa, nepeq

npoBefeHHsIM nepeBipkn abo ob6cnyroByBaHHS.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peyoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMUH.

man.28

IHCTPYMEHT Ta oro BeHTUNSALiHI OTBOPW Cnig TpUMaTu
B uucToTi. Tpeba perynspHo YMCTUTU BEHTUNAUINHI
OTBOpM IHCTPYMeEHTa, abo Konu BoHW 3abrBatoThbCs.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.29

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepesipaTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBWHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWitkotpumayax. OpgHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTn o6buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosynte
nVLe OAHaKOBI BYTiMbHi LLITKN.

BcTtaBTe BepxHi KiHeub BUKPYTKM i3  LIMILOBAHUM
HaKOHEYHWKOM B MPOPIi3b Ta 3HIMITb KPULLKY KoBrnauika
aepxaka, nigHABLK Ti.

man.30

[ns BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Buaanite 3HOLUEHi ByrinbHi LWiTKK, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYIB.

man.31

BcTaHoBiITE KpULLKY KOBMayka [Aep)Kaka Hasad Ha
IHCTPYMEHT.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeEHi LIeHTpKW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NiLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOOATKOBE NPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHgoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo

onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHSA $IKOTOCb HLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYUMHUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHst abo npunapas cnig BUKOpUcToByBaTh
nvwe  3a Npu3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
AetanbHomy O3HaioMIEHHi 3 OCHaLLEeHHAM
3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- KytoBa HanpsivHa
. Miwok ana nuny
. Ha6opHa nnactuHa
. Knioy Ans KoHTprawkv
- Jlesa wnoHkoBoro pesepa
- OpuriHanbHUA  akymynsiTop
npucTpin Makita

Ta 3apsmxkaluui

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1. Przycisk

1-2. Czerwony element
1-3. Akumulator

2-1. Znak gwiazdki
3-1. Kontrolka

4-1. Wskaznik

4-2. Ogranicznik

4-3. Sruba regulacyjna
4-4. Gumowy kolec
5-1. Dzwignia blokady
5-2. Prowadnica katowa
5-3. Gatka

Objasnienia do widoku ogélnego

6-4. Srodek grubosci ostrza
7-1. Prowadnica

7-2. Podziatka kata

7-3. Dzwignia blokady

7-4. Dokrecic¢

7-5. Odkrecanie

8-1. Dzwignia blokady

8-2. Wskaznik

8-3. Podziatka kata

8-4. Srodek grubosci ostrza
8-5. Ostona ostrza

9-1. Dzwignia blokady

1-1.
12-1.

Przetacznik suwakowy
Nakretka zabezpieczajaca

12-2. Ostrze sklejarki stolarskiej
12-3. Ostona ostrza

12-4. Kotnierz wewnetrzny
12-5. Sruba zaciskowa

12-6. Blokada watu

12-7. Odkrecanie

12-8. Dokreci¢

13-1.

Worek na pyt

13-2. tacznik
13-3. Dysza odpylania

5-4. Podziatka 9-2. Wskaznik 28-1. Wylot powietrza
5-5. Wskaznik 9-3. Podziatka kata 28-2. Wiot powietrza
5-6. Dokrecic¢ 9-4. Ptytka blokady 29-1. Znak ograniczenia
5-7. Odkrecanie 9-5. Grubo$¢ ptytki blokady 30-1. Ostona nasadki oprawy
6-1. Gatka 9-6. Srodek grubosci ostrza 30-2. Srubokret
6-2. W dot 9-7. Ostona ostrza 31-1. Pokrywka uchwytu szczotki
6-3. Do gory 10-1. Ptytka blokady 31-2. Srubokret
SPECYFIAKCJE
Model DPJ140 DPJ180
Typ ostrza Plyta stolarska
Maks. glebokos$¢ nacinania rowka 20 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 6 500
Diugos¢ catkowita 351 mm
Ciezar netto 3,0 kg

Napiecie znamionowe

Prad staty 14,4 V | Prad staty 18 V

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

« W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne | moze by¢ wyposazone w inny akumulator.

« Waga urzadzenia wraz z akumulatorem obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE013-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia szczelin
profilowanych do wprowadzania kotkéw drewnianych
lub do cie¢ wgtebnych.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model DPJ140

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 73 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Model DPJ180

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 74 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: Wycinanie rowkéw w ptycie MDF
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Frezarka do fug

Model nr/ Typ: DPJ140,DPJ180

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pobzniejszego
wykorzystania.

GEB093-1

OGOLNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA OBSLUGI
FREZARKI DO FUG

1. Tarcze musza obracac sie z predkos¢ zgodna
z zaleceniami na etykiecie ostrzegawczej
narzedzia. Tarcze obracajgce sie z predkosci
wigkszg niz znamionowa mogg pekna¢ i rozpasé
sie na kawatki, powodujac obrazenia.

2. Zawsze uzywaj ostony.Ostona chroni operatora
przed wykruszonymi odtamkami $ciernicy i
przypadkowym kontaktem z tarcza.

3. Uzywaé wylacznie taczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

4. Nigdy nie uzywaé¢ narzedzia z zablokowana
tarcza lub bez pokrywy tarczy zamontowanej
w prawidiowej pozycji.

5. Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze
tarcza sprawnie sie obraca.

6. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknig¢ lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzona tarcze niezwlocznie wymienic.

7. Podczas montowania tarczy upewnij sie, ze
kotnierz pasuje do otworu.

8. Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé
obrabiany element pod katem ewentualnie
wystepujacych w nim gwozdzi lub innych
obcych materiatow, ktore nalezy usunac.

9. Obrabiany element nalezy zawsze umieszczac¢
na stabilnym stole roboczym.

10. Zablokuj element zaciskiem lub podobnym
przyrzadem.

11.  Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

12. Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

13. Nie wolno zbliza¢ rak ani ciata do strefy
nacinania rowkow.

14. Uruchom narzedzie na chwile tak, aby tarcza
nie byla skierowana na zadna osobe. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie
osiowe, ktéore moga wskazywaé na
nieprawidlowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.

15. Nigdy nie siegaj dioniami pod obrabiany

element, gdy tarcza sie obraca.

16. Nie pozostawiaj wiaczonego narzedzia bez
nadzoru.
17. Przed przystapieniem do jakichkolwiek

czynnosci regulacyjnych lub wymiany ostrza
nalezy zawsze upewnic¢ sie, ze narzedzie jest
wylaczone, a akumulator wyjety.

Niektore materialty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

18.



19. Nie wolno uzywac¢ tepych lub uszkodzonych
tarcz.

Nie uzywac
ostonami.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

20. narzedzia z uszkodzonymi

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

ENC007-8

WAZNE ZASADY

BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE AKUMULATORA

1. Przed uzyciem akumulatora zapozna¢ sie z
wszystkimi zaleceniami i znakami
ostrzegawczymi na (1) ‘tadowarce, (2)

akumulatorze i (3) wyrobie, w ktérym bedzie
uzywany akumulator.

2. Akumulatora nie wolno rozbiera¢.

3. Jezeli czas pracy ulegt znacznemu skréceniu,
nalezy natychmiast przerwaé¢ prace. Moze
bowiem doj$¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.

4. W przypadku przedostania si¢ elektrolitu do
oczu, przemy¢ je woda i niezwlocznie uzyskac
pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.

5.  Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotykac stykéw przedmiotami

wykonanymi z materiatéw przewodzacych.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
typu gwozdzie, monety itp.

Chroni¢ akumulator przed woda i

deszczem.

Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu
elektrycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awaria urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno
przechowywaé¢ w miejscach, w ktérych
temperatura osiaga badz przekracza 50 ° C
(122° F).

7.  Akumulatoréw nie wolno pali¢, réwniez tych
powaznie uszkodzonych Ilub catkowicie
zuzytych. W ogniu moga one bowiem
eksplodowacé.

@)
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8. Chroni¢ akumulator
uderzeniami.

9. Nie wolno uzywac¢ uszkodzonego akumulatora.

10. Postepowac zgodnie z przepisami lokalnymi
dotyczacymi utylizacji akumulatoréw.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

Wskazowki dotyczace zachowania
maksymalnej trwatosci akumulatora
1. Akumulator nalezy natadowaé¢ zanim zostanie
do konca roztadowany.
Gdy zauwazysz spadek mocy narzedzia,
przerwij prace i nataduj akumulator.
2. Nie wolno tadowa¢ powtérnie w petni
natadowanego akumulatora.
Przetadowanie akumulatora skraca jego czas
eksploatacji.
3.  Akumulator  tadowaé w  temperaturze
mieszczacej sie w przedziale 10° C - 40° C
(50° F - 104° F). Gdy akumulator jest goracy,
przed przystapieniem do jego tadowania
odczekac, az ostygnie.
taduj akumulator raz na szes¢ miesiecy, jesli
nie uzywasz urzadzenia przez dlugi okres
czasu.

przed upadkiem i



OPIS DZIALANIA

AUwWAGA:
Przed przystgpieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewni¢ sig, czy jest ono wytaczone i
czy zostat wyjety akumulator.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora
Rys.1

AUWAGA:
Przed montazem lub demontazem akumulatora
nalezy wylaczaé narzedzie.
Podczas wktadania lub wyjmowania
akumulatora nalezy mocno trzymac¢ narzedzie i
akumulator. W przeciwnym razie mogg one
wyslizgna¢ sie z ragk, powodujac uszkodzenie
narzedzia lub akumulatora i obrazenia ciata.

Aby wyja¢ akumulator, nalezy przesung¢ przycisk

znajdujacy sie w przedniej jego czesci i wysuna¢ akumulator.

Aby zamontowaé akumulator, wystarczy wyréwna¢ wystep
na akumulatorze z rowkiem w obudowie i wsuna¢ go na
swoje miejsce. Akumulator nalezy wsuwaé do oporu, az sie
zablokuje, co jest sygnalizowane delikatnym kliknigciem.
Jesli jest widoczny czerwony wskaznik w gornej czesci
przycisku, akumulator nie zostat catkowicie zablokowany.

/AUWAGA:
Nalezy go zamontowaé catkowicie, tak aby
czerwony wskaznik nie byt widoczny. W

przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z
urzadzenia, ranigc operatora lub osoby postronne.
Nie montowa¢ akumulatora na site. Jesli
akumulator nie daje sie swobodnie wsunag¢,
prawdopodobnie zostat wlozony nieprawidtowo.

System ochrony akumulatora
Narzedzie jest wyposazone w system ochrony akumulatora.
System ten automatycznie odcina doptyw pradu do silnika w
celu wydtuzenia zywotnosci akumulatora.
Narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane podczas
pracy w nastepujgcych sytuacjach zwigzanych z
narzedziem/akumulatorem:
Przecigzenie:
Narzedzie pracuje w sposob przyczyniajacy

sie do niezwykle wysokiego wzrostu napiecia.

W takiej sytuacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i
przerwac wykonywanie czynnosci
powodujacej przecigzenie narzedzia.
Nastepnie ponownie uruchomi¢ narzedzie.
Jezeli narzedzie nie wiaczy sie, akumulator
ulegt przegrzaniu. W takiej sytuacji nalezy
odczeka¢, az akumulator ostygnie przed
ponownym uruchomieniem narzedzia.
Niskie napiecie akumulatora:

Za niski poziom natadowania akumulatora, aby
narzedzie mogto pracowa¢. W takiej sytuacji
nalezy wyja¢ akumulator i go natadowac.
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UWAGA:
Zabezpieczenie przed przegrzaniem dziata wytacznie z
akumulatorem z symbolem gwiazdy.

Rys.2
Kontrolka wielofunkcyjna

Rys.3

Kontrolki znajdujg sie w dwéch miejscach.

Po wiozeniu akumulatora do narzedzia, gdy przetacznik
suwakowy znajduje sie w pozycji ,O (WYLACZONY)",
kontrolka szybko pulsuje przez okres mniej wigcej
jednej sekundy. Jezeli tak sie nie dzieje, uszkodzony
jest akumulator lub kontrolka.

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem

- Kontrolka zapala sie, gdy narzedzie jest
przecigzone. Po zmniejszeniu obcigzenia
narzedzia kontrolka gasnie.

- Jezeli narzedzie nadal bedzie przecigzane i
kontrolka pozostanie zapalona przez okoto
dwie sekundy, wéwczas narzedzie zatrzyma
sie. W ten sposéb silnik i powigzane z nich
podzespoty chronione sq przed
uszkodzeniem.

- Aby ponownie uruchomi¢ narzedzie w takiej
sytuacji, nalezy przesung¢ przetacznik
suwakowy do pozycji ,O (WYLACZONY)" iz
powrotem do pozycji ,| (WLACZONY)".

- Sygnat wymiany akumulatora

- Gdy pojemnos$¢ akumulatora spadnie,
wowczas kontrolka zapala sie szybciej niz w
przypadku akumulatora o dostatecznej
pojemnosci.

- Funkcja zabezpieczenia przed przypadkowym
uruchomieniem

- Jezeli akumulator zostanie wlozony do
narzedzia przy przetaczniku suwakowym
ustawionym w pozycji ,| (WLACZONY)", nie
mozna go bedzie uruchomi¢. W takim
przypadku kontrolka pulsuje sygnalizujac
zadziatanie funkcji zabezpieczenia przed
przypadkowym uruchomieniem.

- Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy przesunaé
przetacznik suwakowy do pozycji ,O
(WYLACZONY)", a nastepnie z powrotem do
pozycji ,| (WLACZONY)".

Regulacja gtebokosci rowka

Rys.4

Istnieje mozliwosé ustawienia 6 gtebokosci nacinania
rowka w zalezno$ci od rozmiaru uzytego elementu.

W ponizszej tabeli przedstawione zostaty zaleznosci
pomiedzy warto$ciami zaznaczonych na ograniczniku a
rozmiarami elementow. Regulacja precyzyjna
gtebokosci nacinania rowka polega na obracaniu $ruby
regulujgcej po poluzowaniu nakretki szesciokatnej.
Regulacja taka moze sig¢ okaza¢ konieczna po
kilkukrotnym naostrzeniu ostrza.



Rozmiar na 0 10 20 S D MAX

Rozmiar elementu

stolarskiego 0 10 20 - - -
*

Glebokos¢ rowka | 8 mm {10 mm |12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Z wymontowanymi gumowymi kolcami.

Prowadnica katowa

Prowadnice katowa mozna przesuwa¢ w gore i w dot,
aby wyregulowaé pozycje ostrza wzgledem goérnej
czesci elementu.

Rys.5

Aby wyregulowa¢ wysoko$¢ prowadnicy katowej, nalezy
poluzowaé dzwignie blokujaca i obraca¢ gatke, dopoki
wskaznik nie bedzie wskazywaé Zzadanej wartosci
podziatki na prowadnicy.

Rys.6

Nastepnie nalezy dokreci¢ dzwignie blokujaca, aby
zablokowa¢ prowadnice katowa.

Podziatka na prowadnicy katowej wskazuje odlegto$¢
od gornej czesci elementu do $srodka grubosci ostrza.
Istnieje mozliwo$¢ zdemontowania prowadnicy katowej
z prowadnic zgodnie z wykonywanymi pracami. W celu
zdemontowania prowadnicy katowej nalezy poluzowaé
dzwignie blokujaca i obrécié gatke w prawo, do
momentu az wysunie si¢ z gérnego korica prowadnicy.

Prowadnica

UWAGA:

Podczas korzystania z narzedzia z katem
prowadnicy ustawionym na inng warto$¢ niz 0 °
istnieje  mozliwos¢ zdemontowania prowadnicy
katowej, o ile wykonywane prace tego wymagaja.
W  przypadku koniecznosci uzycia prowadnicy
katowej w powyzszych warunkach, nalezy
koniecznie wyregulowaé gtebokos¢ rowka w celu
otrzymania prawidtowej gtebokosci.

Rys.7

Rys.8

Kat prowadnicy mozna wyregulowaé od 0° do  90°
(ograniczniki kata przy 0°, 45° i 90°). Aby wyregulowac
kat, poluzuj dzwignie blokujaca i przechylaj prowadnice,
dopoki wskaznik nie bedzie wskazywa¢ zadanej kreski na
skali kata. Nastepnie zakre¢ mocno dzwignie blokujaca, aby
zamocowac prowadnice.

Gdy prowadnica ustawiona jest pod katem 90°, zaréwno
odlegto$¢ od $rodka grubosci ostrza do prowadnicy, jak
i odlegtos¢ s$rodka grubosci ostrza do dotu ostrza
wynosi 10 mm.

Ptytka blokady

Rys.9

Rys.10

Podczas wycinania wlotéw w cienkich elementach

uzywaj plytki blokady w taki sposéb, jak pokazano na
rysunku.
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Wiaczanie
Rys.11

/NUWAGA:
Przed zamontowaniem akumulatora w narzedziu
nalezy sprawdzi¢, czy przetacznik suwakowy
wigcza sie prawidiowo i powraca do potozenia
LOFF” (wyt.), w momencie gdy koniec przetacznika
suwakowego zostanie nacisniety.
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznos¢ i pewnie trzymacé narzedzie.
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesunaé
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wtaczone). Prace ciagta mozna uzyska¢ po nacisnigciu i
zablokowaniu przedniej czesci przetacznika suwakowego.
Aby wylaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisna¢ tylng

cze$¢ przelacznika suwakowego, a nastepnie
przesuna¢ go do potozenia "O (OFF)".
MONTAZ
/A\UWAGA:
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstugg narzedzia nalezy

koniecznie upewnic¢ sig, czy jest ono wytaczone i
czy akumulator zostat wyjety.

Demontaz lub montaz ostrza
Rys.12

AuwAGA:
Podczas montazu ostrza sklejarki stolarskiej nalezy
zamontowa¢ kotnierz wewnetrzny oznakowany na
boku liczbg ,22” skierowang ku operatorowi.
Aby wyjaé ostrze, poluzuj $rube zaciskowa i otwérz ostone
tarczy. Wecisnij blokade watka i odkre¢ nakretke
zabezpieczajacq przy pomocy odpowiedniego klucza. Aby
zamontowac ostrze, najpierw zamontuj kotnierz wewnetrzny.
Nastepnie zamontuj ostrze, a na koniec nakretke
zabezpieczajaca. Dokresé solidnie nakretke zabezpieczajaca
przy pomocy odpowiedniego klucza. Zamknij ostone ostrza i
dokre¢ Srube zaciskowa, aby zablokowaé ostone.

/AUWAGA:
Do usuwania lub zakladania ostrzy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza firmy Makita.
Po kazdorazowej wymianie ostrza nalezy
pamietaé o sprawdzeniu gtebokosci rowka. W
razie potrzeby, wyregulowac.

Worek na pyt

Rys.13

Worek mocuje sie na dyszy odpylania. Jezeli worek na
pyt przeszkadza ci podczas pracy, obré¢ dysze
odpylania, aby zmieni¢ pozycje worka.



Jezeli worek na pyt jest w potowie petny, nalezy
wytaczy€ narzedzie i wyjaé akumulator. Wyjaé worek na
pyt z narzedzia, pociagajac mocowanie worka w
kierunku na zewnatrz. Oprézni¢ worek na pyt poprzez
jego delikatne opukanie w celu maksymalnego
usuniecia zalegajacego pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnac¢
podtaczajac do sklejarki odkurzacz marki Makita.

DZIALANIE

Jak wykonywac¢ potaczenia

/\OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczgciem pracy z narzgdziem nalezy
zawsze wsung¢ element w imadio na stole i
zacisna¢ go.

Rys.14
Rys.15

taczenie naroznikow (Fig. A)
Rys.16
Rys.17
Rys.18

taczenie teowego (Fig. B)
Rys.19
Rys.20
Rys.21

taczenie ukosne (Fig. C)
Rys.22
Rys.23

Laczenie ram (Fig. D)
Rys.24
Rys.25

taczenie od krawedzi do krawedzi (Fig. E)
Rys.26
Rys.27
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Aby wykona¢ potaczenia,
ponizszymi zaleceniami:
1.  Dopasuj do siebie oba elementy w takiej pozyciji,
w jakiej maja zosta¢ potaczone docelowo.

postepuj zgodnie z

2.  Zaznaczy¢ otéwkiem s$rodki rowkéw w elemencie
przeznaczonego do nacinania.
UWAGA:
Srodki rowkéw powinien znajdowaé sie w
odlegto$ci  przynajmniej 50 mm  od

zewnetrznej krawedzi elementu.

W przypadku wiekszej ilosci nacie¢ w jednym
elemencie  nalezy pomiedzy  rowkami
zostawia¢ odstepy wynoszace 100-150 mm.

3. Tylko w przypadku faczenia naroznikéw i

taczenia teowego
Wsun pionowy element w imadto na stole i
zacisnij go.

Tylko w przypadku taczenia uko$nego
Wsun jeden element w imadio na stole tak,
aby krawedz skosna skierowana byta ku
gorze.

Tylko w przypadku taczenia ram i taczenia od

krawedzi do krawedzi
Wsun jeden element w imadto na stole i
zacisnij go.

4. Ustawi¢ gtebokos¢ rowka w zaleznosci od
rozmiaru uzytego elementu. Patrz tabela w
punkcie ,Regulacja gtebokosci rowka”.

5.  Wyreguluj wysoko$¢ prowadnicy katowej tak, aby

ostrze znajdowato sie po srodku grubosci ptyty.
6. Wyréwnaj zaznaczenie $rodka podstawy z linig
narysowang otéwkiem na elemencie.
Wiacz narzedzie i delikatnie popchnij je do
przodu, aby ostrze zetkneto sig z elementem.
Gdy $ruba regulujgca dotrze do ogranicznika,
delikatnie przywré¢ narzedzie do poczatkowej
pozyciji.
Tylko w przypadku taczenia naroznikéw i
taczenia teowego
Wsun poziomy element w imadto na stole i
zacisnij go.
Tylko w przypadku taczenia uko$nego
Wsun drugi element w imadto na stole tak, aby
krawedz skosna skierowana byta ku gorze.
Tylko w przypadku taczenia ram i taczenia od
krawedzi do krawedzi
Wsun drugi element w imadio na stole i
zacisnij go.
Tylko w przypadku taczenia naroznikow
Ustaw narzedzie na elemencie tak, aby
ostrze skierowane byto w dét.
Tylko w przypadku taczenia teowego
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa.
Ustaw narzedzie na elemencie tak, aby
ostrze skierowane byto w doét.



11. Powtdrzy¢ kroki 6-8, aby wykonaé naciecie rowka

w elemencie poziomym lub w drugim elemencie.

Jezeli nie musisz wycentrowa¢ ostrza na grubosci piyty,
wykonaj nastepujgce czynnosci:
Tylko w przypadku taczenia naroznikéw,
taczenia ukosnego, taczenia ram i taczenia od
krawedzi do krawedzi
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa. Ustaw
prowadnice pod katem 90° w przypadku tgczenia
naroznikéw, ram i od krawedzi do krawedzi lub
pod katem 45° w przypadku taczenia uko$nego.
Wykonaj czynnosci opisane powyzej w punktach
od 1 do 11, za wyjatkiem punktéw 5 i 10.
Tylko w przypadku taczenia teowego
Dopasuj do siebie oba elementy w takiej pozycji, w
jakiej maja zostac potaczone docelowo.
Utéz element pionowy na elemencie poziomym.
Wsun oba elementy w imadto na stole i zaci$nij je.
Wyjmij z narzedzia prowadnice katowa.

Wykonaj czynnos$ci opisane powyzej w punktach 2,

4,6,7,8i11.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i czy akumulator zostat wyjety.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Rys.28
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.29

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Wiozy¢ koncowke Srubokreta ptaskiego w nacigcie w
narzedziu i $ciagna¢ ostone nasadki oprawy.

Rys.30

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
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Rys.31

Ponownie osadzi¢ ostone nasadki oprawy w narzedziu.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Prowadnica katowa
Worek na pyt
Ptytka blokady
Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Ostrza sklejarki stolarskiej
Oryginalny akumulator i tadowarka firmy Makita

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton 7-1. Opritor 12-2. Panza pentru masina de frezat
1-2. Indicator rosu 7-2. Scala unghiulara nuturi
1-3. Cartusul acumulatorului 7-3. Levier de blocare 12-3. Apératoarea panzei
2-1. Marcaj in stea 7-4. Strangere 12-4. Flansa interioara
3-1. Lampa indicatoare 7-5. Desurubati 12-5. Surub de strangere
4-1. Indicator 8-1. Levier de blocare 12-6. Parghie de blocare a axului
4-2. Opritor 8-2. Indicator 12-7. Desurubati
4-3. Surub de reglare 8-3. Scala unghiulara 12-8. Strangere
4-4. Piron din cauciuc 8-4. Grosimea la centrul panzei 13-1. Sac de praf
5-1. Levier de blocare 8-5. Aparatoarea panzei 13-2. Inchizatoare
5-2. Ghidaj unghiular 9-1. Levier de blocare 13-3. Duza de praf
5-3. Buton rotativ 9-2. Indicator 28-1. Fanta de evacuare
5-4. Scala 9-3. Scala unghiulara 28-2. Fanta de aspiratie
5-5. Indicator 9-4. Placa de fixare 29-1. Marcaj limita
5-6. Strangere 9-5. Grosimea placii de fixare 30-1. Aparatoarea capacului suportului
5-7. Desurubati 9-6. Grosimea la centrul panzei 30-2. Surubelnitd
6-1. Buton rotativ 9-7. Aparatoarea panzei 31-1. Capacul suportului pentru perii
6-2. Jos 10-1. Placa de fixare 31-2. Surubelnitd
6-3. Sus 11-1. Comutator glisant
6-4. Grosimea la centrul panzei 12-1. Contrapiulitd
SPECIFICATII
Model DPJ140 DPJ180
Tipul panzei Masina de frezat nuturi
Adancime max. de rindeluire 20 mm
Turatie in gol (min™") 6.500
Lungime totala 351 mm
Greutate neta 3,0 kg
Tensiune nominala 14,4V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.

« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

ENE013-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii fantelor semicirculare
pentru amplasarea diblurilor plate de lemn sau a

federelor printr-o actiune de plonjare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model DPJ140

Nivel de presiune acustica (Lya): 73 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Model DPJ180

Nivel de presiune acustica (Lya): 74 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).
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Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: taiere nuturi in MDF
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.




/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de frezat nuturi

Modelul nr. / Tipul: DPJ140,DPJ180

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB093-1

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU MASINA DE
FREZAT NUTURI FARA CABLU

1. Panzele trebuie folosite la viteza marcata pe
masina. Panzele utilizate la viteze prea mari se
pot desprinde si pot cauza raniri.

2. Folositi intotdeauna aparatoarea. Aparatoarea
protejeaza utilizatorul impotriva fragmentelor de
panza si a contactului accidental cu panza.

3. Folositi numai panzele specificate pentru
aceasta masina.

4. Nu folositi niciodatd magina cu panza blocata
in pozitie expusd sau fara ca aparatoarea
panzei sa fie fixata corespunzator.

5.  Asigurati-va ca panza gliseaza ugor inainte de
utilizare.

6. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau
deterioréri inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

7.  Asigurati-va ca flanga se angreneaza in gaura
arborelui cand instalati panza.

8. Inspectati piesele de prelucrat si eliminati
toate cuiele sau materiile straine din acestea
inainte de inceperea lucrarii.

9.  Asezati intotdeauna piesele de prelucrat pe un
banc de lucru stabil.

10. Fixati ferm piesele de prelucrat cu o brida sau
o menghina.

11. Nu purtati NICIODATA minusi in timpul
operatiei.

12. Tineti masina ferm cu ambele maini.

13. Feriti mainile si corpul de zona de rindeluire.

14. Lasati masina sa functioneze un timp fara a

indrepta panza spre nicio persoana. incercati
sa identificati orice vibratie sau oscilatie care
ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

15. Nu introduceti niciodata mainile sub piesele
prelucrate in timp ce panza se roteste.

16. Nu lasati masina sa  functioneze
nesupravegheata.

17. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita,
iar cartusul de acumulator scos finainte de
efectuarea oricaror reglaje de inlocuirea panzei.

18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

19. Nu folositi panze uzate sau deteriorate.

20. Nu folositi magina cu aparatoare deteriorate.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.



AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
ENC007-8

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,

cititi toate instructiunile si atentionarile de pe

() incarcatorul acumulatorului, (2)

acumulator si (3) produsul care foloseste

acumulatorul.

Nu dezmembrati cartugul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

Evitati depozitarea cartugului

acumulatorului la un loc cu alte obiecte

metalice cum ar fi cuie, monede etc.

Nu expuneti cartusul acumulatorului la

apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

N

@

@)

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.

9. Nufolositi un acumulator uzat.

10. Respectati normele nationale
eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

privind
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Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului

1.

3.

4.

incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
Intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si

incarcati cartugsul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

Nu reincarcati niciodatd un acumulator
complet incarcat.

Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

incarcati  cartusul  acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40" C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

Fig.1

/\ATENTIE:

« Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

+  Tineti ferm masgina si cartusul acumulatorului
la montarea sau demontarea cartusului. in caz
contrar, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea lor si posibile accidentari.

Pentru a scoate cartugul acumulatorului, glisati-l din unealta

n timp ce glisati butonul de pe partea frontala a cartusului.

Pentru a instala cartusul acumulatorului, aliniati limba de pe
cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand se
nclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul rogu din
partea superioara a butonului, acesta nu este blocat complet.

A\ATENTIE:

- Instalati intotdeauna cartusul acumulatorului
complet, pana cand indicatorul rosu nu mai este
vizibil. in caz contrar, acesta poate cadea
accidental din  masind provocand ranirea
dumneavoastra sau a persoanelor din jur.

+ Nu fortati cartusul de acumulator la montare. Daca
acesta nu gliseazd usor, inseamna ca a fost
introdus incorect.

Sistemul de protectie a acumulatorului
Magina este prevdzutd cu un sistem de protectie a
acumulatorului. Sistemul fintrerupe automat alimentarea
motorului pentru a extinde durata de viata a acumulatorului.
Masina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afla intr-una din situatiile
urmatoare.
«  Suprasarcina:
Masina este operatd intr-o maniera care
determina atragerea unui curent de o
intensitate anormal de ridicata.
in aceastd situatie, opriti masina, iar apoi
opriti aplicatia care a dus la suprasolicitarea
masinii. Apoi reporniti masina.
Daca masina nu porneste, acumulatorul este
supraincélzit. Tn aceastd situatie, lasati
acumulatorul sa se raceasca inainte de a
reporni masina.
- Tensiune scazuta acumulator:
Capacitatea ramasa a bateriei este prea
mica, iar masina nu va functiona. In aceasta
situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.
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NOTA:

Protectia impotriva supraincalzirii functioneaza doar cu
un cartus de acumulator prevazut cu un marcaj in stea.
Fig.2

Lampa indicatoare cu functie multipla

Fig.3

Lampile indicatoare sunt amplasate in doua pozitii.
Atunci cand cartusul acumulatorului este introdus in
masina cu comutatorul glisant in pozitia "O (OFF)"
(oprit), lampa indicatoare clipeste rapid timp de circa o
secunda. Daca nu clipeste in acest mod, cartusul
acumulatorului sau lampa indicatoare sunt defecte.
Protectie la suprasarcina

Cand masina este suprasolicitata, lampa
indicatoare se aprinde. Cand fincarcarea
masinii se reduce, lampa se stinge.

Daca masina continua sa fie suprasolicitata
si lampa indicatoare continua sa fie aprinsa
timp de circa doua secunde, masina se
opreste. Se previne astfel avarierea
motorului si a pieselor corespunzatoare.

In acest caz, pentru a reporni masina,
deplasati comutatorul glisant o data in pozitia
"O (OFF)" (oprit) si apoi in pozitia "I (ON)"
(pornit).

- Semnal de schimbare a cartusului acumulatorului
Cand capacitatea acumulatorului se reduce,
lampa indicatoare se aprinde in timpul
functiondrii cu suficient timp fnainte ca
acumulatorul sa se descarce complet.
Functia de prevenire a repornirii accidentale
Chiar daca se introduce cartusul
acumulatorului in masinda cu comutatorul
glisant aflat in pozitia "I (ON)" (pornit),
masina nu porneste. In acest caz, lampa
clipeste lent semnaland faptul ca functia de
prevenire a repornirii accidentale este
activata.

Pentru a porni masina, deplasati intai
comutatorul glisant catre pozitia "O (OFF)"
(oprit) si apoi catre pozitia "l (ON)" (pornit).

Reglarea adancimii canelurii

Fig.4

Pot fi presetate 6 adancimi de rindeluire, corespunzator
dimensiunii federului care va fi utilizat.

Consultati tabelul de mai jos pentru corespondenta
dintre dimensiunile marcate pe opritor si dimensiunea
federului. Pot fi efectuate reglari fine ale adancimii de
rindeluire rotind surubul de reglare dupa slabirea piulitei
hexagonale. Acest lucru poate fi necesar dupa ce panza
a fost reascutita de cateva ori.



Dimensiunea opritorului 0 10 20 S D MAX
Dimensiunea federului 0 10 20 — — —
Adancimea caneluriil 8 mm {10 mm [12,3mm | 13 mm [14,7mm| 20 mm

* Cu piroanele din cauciuc demontate.

Ghidaj unghiular

Tnél;imea ghidajului unghiular poate fi deplasata in sus
si in jos pentru a regla pozitia panzei in raport cu fasa
superioara a piesei de prelucrat.

Fig.5

Pentru a regla inaltimea ghidajului unghiular, slabiti
parghia de blocare n jos si rotiti butonul rotativ pana
cand indicatorul indica gradatia de scala dorita pe
ghidajul unghiular.

Fig.6

Apoi, strangeti parghia de blocare in sus pentru a fixa
ghidajul unghiular.

Scala de pe ghidajul unghiular indica distanta dintre fata
superioara a piesei de prelucrat si centrul panzei.
Ghidajul unghiular poate fi detagat de opritor, in functie
de lucrarea de efectuat. Pentru a detasa ghidajul
unghiular, slabiti parghia de blocare si rotiti butonul
rotativ in sensul acelor de ceasornic pana la iesirea din
capatul superior al opritorului.

Opritor

NOTA:
Detasati ghidajul unghiular in functie de lucrarea
de efectuat atunci cand utilizati masina cu unghiul
opritorului reglat la o altd pozitie decat 0°. Cand
trebuie sa utilizati ghidajul unghiular sub nivelul
mentionat mai sus, asigurati-va ca reglati
adancimea de rindeluire pentru a obtine o
adancime corespunzatoare.

Fig.7

Fig.8

Unghiul opritorului poate fi reglat intre 0° si 90°

(opritoare fixe la 0°, 45° si 90°). Pentru a regla unghiul,

slabiti parghia de blocare si inclinati opritorul pana cand

indicatorul indica gradatia doritd pe scala unghiulara.

Apoi strangeti parghia de blocare pentru a fixa opritorul.

Cand opritorul este reglat la 90°, atat distanta de la

centrul grosimii panzei la opritor, cat si distanta de la

centrul grosimii panzei la baza aparatorii panzei sunt de

10 mm.

Placa de fixare
Fig.9
Fig.10

Folositi placa de fixare dupa cum se vede in figuri atunci
cand taiati nuturi in piese subtiri.
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Actionarea intrerupatorului
Fig.11

/N\ATENTIE:
. Tnainte montarea cartusului de acumulator in
masina, verificati intotdeauna functionarea corecta
a comutatorului glisant si revenirea acestuia in
pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa partea
din spate a comutatorului glisant.
Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant catre
pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare continua, apasati
partea din fatd a comutatorului glisant pentru a-I bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comutatorului
glisant, apoi deplasati-I catre pozitia "O (OFF)" (oprit).

MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa orice lucrari la masina.

Demontarea sau montarea panzei
Fig.12

/\ATENTIE:

La montarea panzei pentru masina de frezat nuturi,
montati flansa interioara cu partea marcata cu “22”
spre dumneavoastra.
Pentru a demonta panza, slabiti surubul de stréngere si
deschideti aparatoarea panzei. Apasati parghia de blocare a
axului si slabiti contrapiulita folosind cheia pentru contrapiulite.
Pentru a instala panza, montati intai flanga interioara.
Apoi montati panza si contrapiulita. Strangeti ferm
contrapiulita folosind cheia pentru contrapiulite.
inchideati aparatoarea panzei si strangeti surubul de
strangere pentru a fixa aparatoarea panzei.

/A\ATENTIE:

Folositi numai cheia pentru contrapiulite Makita
livrata la demontarea sau montarea panzei.

Verificati intotdeauna adancimea canelurii dupd
inlocuirea panzei. Reglati din nou, daca este necesar.
Sac de praf
Fig.13

Pentru a atasa sacul de praf, montati-l pe duza de praf.
Daca sacul de praf va obstructioneaza in timpul lucrului,
rotiti duza de praf pentru a schimba pozitia sacului de praf.
Cand sacul de praf este aproximativ plin pe jumatate,
opriti magina si scoateti cartusul de acumulator. Scoateti
sacul de praf din masina si extrageti dispozitivul de
fixare a sacului. Goliti sacul de praf lovindu-l ugor pentru
a elimina cat mai mult praf posibil.



NOTA:
Conectdnd un aspirator Makita la masina
dumneavoastra de frezat nuturi puteti efectua
operatii mai eficiente si mai curate.

FUNCTIONARE

Modul de executare a imbinarilor

/A\AVERTISMENT:
Fixati intotdeauna piesa de prelucrat pe bancul de
lucru Tnainte de fiecare operatie.

Fig.14
Fig.15

imbinare in colt la 90° (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

imbinare in T (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

imbinare in colt la 45° (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

imbinare rama (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Imbinare pe lungime (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

Pentru executarea imbinarilor, procedati dupa cum

urmeaza:

1. Potriviti doua piese impreuna asa cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.

2. Marcati centrul canelurilor de feder dorite pe
piesa de lucru utilizand un creion.
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NOTA:
Centrul canelurilor trebuie sa fie la cel putin
50 mm fatd de marginea exterioara a pieselor
de lucru.
Lasati un spatiu de 100 mm - 150 mm fintre
caneluri pentru aplicatii multiple cu feder.

3.  Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T
Fixati piesa verticala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati o piesa la bancul de lucru cu muchia
taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati o piesa la bancul de lucru.

4. Stabiliti adancimea canelurii in functie de
dimensiunea federului care va fi utilizat.
Consultati tabelul din sectiunea “Reglarea

adancimii canelurii”.
5. Reglati inaltimea ghidajului unghiular astfel incat
panza sa fie centrata la grosimea placii.
6. Aliniati marcajul central de pe talpa cu linia
marcata cu creionul pe piesa.
7. Porniti masina si impingeti-o lent inainte pentru
ca panza sa patrunda n piesa de prelucrat.
8.  Readuceti incet masina in pozitia initiala dupa ce
surubul de reglare a ajuns la opritor.
9. Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T
Fixati piesa orizontala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati cealaltd piesd la bancul de lucru cu
muchia taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati cealaltd piesa la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 90°
Asezati magina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Numai pentru imbinare in T
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Asezati magina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Repetati pasii 6 - 8 pentru a rindelui pe orizontala
sau o alta piesa de prelucrat.

1.

Daca nu este necesar sa centrati panza la grosimea

placii, procedati dupa cum urmeaza:
Doar pentru imbinare in colt la 90°, imbinare in
colt la 45°, imbinare rama si imbinare pe lungime
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Reglati opritorul la 90° pentru imbinare in colt la
90°, Tmbinare rama si imbinare pe lungime sau la
45° pentru imbinare in colt la 45°.



« Urmati pasii 1 - 11 excluzand pasii 5 si 10 descrigi
mai sus.
Numai pentru imbinare in T

- Potriviti doua piese impreund aga cum vor arata
ele imbinate in pozitia finala.

- Asezati piesa verticala pe piesa orizontala. Fixati
ambele piese la bancul de lucru.

- Demontati ghidajul unghiular de pe masina.

. Urmati pasii 2, 4, 6, 7, 8 si 11 descrisi mai sus.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa lucrarile de inspectie si intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Fig.28

Magina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate

curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod

regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.
Inlocuirea periilor de carbon

Fig.29

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.

Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul

limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta

curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Introduceti capatul surubelnitei cu varf plat in canelura

din masina si findepartati aparatoarea capacului
suportului prin ridicare.
Fig.30

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.31

Reinstalati aparatoarea capacului suportului pe masina.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

31

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
- Ghidaj unghiular
Sac de praf
- Placa de fixare
Cheie pentru contrapiulita
- Panze pentru masina de frezat nuturi
Acumulator si incarcator original Makita

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Taste 6-4. Mitte der Blattstarke 11-1. Schiebeschalter
1-2. Rote Anzeige 7-1. Anschlag 12-1. Sicherungsmutter
1-3. Akkublock 7-2. Winkelskala 12-2. Nutfrasenblatt
2-1. Sternmarkierung 7-3. Blockierungshebel 12-3. Sageblattabdeckung
3-1. Anzeigenleuchte 7-4. Anziehen 12-4. Innenflansch
4-1. Zeiger 7-5. Lésen 12-5. Klemmschraube
4-2. Anschlag 8-1. Blockierungshebel 12-6. Spindelarretierung
4-3. Einstellschraube 8-2. Zeiger 12-7. Lésen
4-4. Gummispitze 8-3. Winkelskala 12-8. Anziehen
5-1. Blockierungshebel 8-4. Mitte der Blattstarke 13-1. Staubbeutel
5-2. Winkelfiihrung 8-5. Sageblattabdeckung 13-2. Verschluss
5-3. Knopf 9-1. Blockierungshebel 13-3. Absaugstutzen
5-4. Skala 9-2. Zeiger 28-1. Auslassoffnung
5-5. Zeiger 9-3. Winkelskala 28-2. Einlassoffnung
5-6. Anziehen 9-4. Feststellplatte 29-1. Grenzmarke
5-7. Lésen 9-5. Dicke der Feststellplatte 30-1. Halterkappenabdeckung
6-1. Knopf 9-6. Mitte der Blattstarke 30-2. Schraubendreher
6-2. Unten 9-7. Sageblattabdeckung 31-1. Kohlenhalterdeckel
6-3. Oben 10-1. Feststellplatte 31-2. Schraubendreher
TECHNISCHE DATEN
Modell DPJ140 DPJ180
Messerart Nutfrase
Max. Nuttiefe 20 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 6.500
Gesamtlange 351 mm
Netto-Gewicht 3,0 kg
Nennspannung Gleichspannung 14,4 V Gleichspannung 18 V

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die Technischen Daten und der Akkublock kénnen in den einzelnen Landern abweichen.
« Gewicht, mit Akkublock, ermittelt gemaR EPTA-Verfahren 01/2003

ENE013-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schneiden von
halbmondférmigen Schlitzen fiir flache Holzdlbel oder

Lamellos durch Tauchschnitt entwickelt.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell DPJ140

Schalldruckpegel (Lya) : 73 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel
80 dB (A) Uberschreiten.
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Modell DPJ180

Schalldruckpegel (Lpa) : 74 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus:  Schneiden von Kerben in

mitteldichte Faserplatten (MDF)
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Akku-Nutfrase
Modelnr./ -typ: DPJ140,DPJ180
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und

Anweisungen zur spéateren Referenz gut auf.
GEB093-1

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
AKKU-NUTFRASE

1. Die Blatter miissen mindestens fiir die auf
dem  Werkzeug angegebene  Drehzahl
ausgelegt sein. Drehen sich Blatter schneller als
mit Nenndrehzahl, kdnnen diese wegfliegen und
zu Verletzungen filhren.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube. Die
Schutzhaube schitzt den  Bediener vor
Bruchstiicken und zufélligem Kontakt mit der
Scheibe.

3. Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug

vorgeschriebenen Blétter.

4. Betreiben Sie das Werkzeug nie, wenn das
Blatt hervorstehend gesichert ist oder ohne
eine sicher angebrachte Blattabdeckung.

5.  Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob

sich das Blatt reibungslos bewegen lasst.
6. Uberpriifen Sie die Blitter vor dem Betrieb
sorgféltig auf Risse oder sonstige
Beschiadigungen. Wechseln Sie gesprungene
oder beschédigte Blatter unverziiglich aus.
Vergewissern Sie sich, dass beim Anbringen
des Blattes der Flansch im Spindelloch sitzt.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel
und Fremdstoffe, und entfernen Sie diese ggf.
vor Arbeitsbeginn.
Legen Sie die Werkstiicke stets auf eine
stabile Werkbank.
Sichern Sie das Werkstiick mit einer Klemme
oder einem Schraubstock.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wihrend des
Betriebs.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.
Halten Sie Hande und Koérper vom Nutbereich
fern.
Lassen Sie das Werkzeug einige Zeit laufen,
ohne dass das Blatt auf jemanden gerichtet
ist. Achten Sie auf Vibrationen und Schlagen.
Beides gibt Aufschluss iiber ein schlecht
ausgewuchtetes Blatt oder kann auf einen
nicht fachgerechten Einbau deuten.



15. Greifen Sie nie unter das Werkstiick, wahrend
sich das Blatt dreht.
Lassen Sie das
unbeabsichtigt laufen.
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Einstellungen oder Ersetzungen vornehmen.
Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Verwenden Sie keine stumpfen
beschédigten Blatter.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn die
Schutzvorrichtungen beschadigt sind.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

16. Werkzeug nicht

17.

18.

19. oder

20.

/AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit mit
dem Werkzeug dazu verleiten, die Sicherheitsregeln fiir
das Werkzeug zu missachten. Bei MISSBRAUCHLICHER
Verwendung des Werkzeugs oder Missachtung der in
diesem Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise

kann es zu schweren Verletzungen kommen.
ENC007-8

WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

FUR AKKUBLOCK

1. Lesen Sie vor der Verwendung des
Akkublocks alle Anweisungen und
Sicherheitshinweise fiir (1) das Akkuladegerit,
(2) den Akku und (3) das Produkt, fiir das der
Akku verwendet wird.
Der Akkublock darf nicht zerlegt werden.
Falls die Betriebsdauer erheblich kiirzer wird,
beenden Sie den Betriecb umgehend.
Andernfalls besteht die Gefahr einer
Uberhitzung sowie das Risiko méglicher
Verbrennungen und sogar einer Explosion.
Wenn Elektrolyt in lhre Augen gerét, waschen
Sie diese mit klarem Wasser aus, und suchen
Sie sofort einen Arzt auf. Andernfalls kénnen
Sie Ihre Sehfahigkeit verlieren.
Der Akkublock darf nicht kurzgeschlossen
werden.
(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitendem
Material in Beriihrung kommen.
(2) Der Akkublock darf nicht in einem
Behdlter aufbewahrt werden, in dem sich
andere metallische Gegenstande wie
beispielsweise Nigel, Miinzen usw.
befinden.
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(3) Der Akkublock darf weder Feuchtigkeit
noch Regen ausgesetzt werden.

Ein Kurzschluss des Akkus kann zu hohem
Kriechstrom, Uberhitzung, moglichen
Verbrennungen und sogar zu einer Zerstérung
des Gerits fiihren.

Werkzeug und Akkublock diirfen nicht an
Orten aufbewahrt werden, an denen die
Temperatur 50 ° C (122 ° F) oder hoher
erreichen kann.

Selbst wenn der Akkublock schwer
beschadigt oder vollig verbraucht ist, darf er
nicht angeziindet werden. Der Akkublock
kann in den Flammen explodieren.
Lassen Sie den Akku nicht fallen,
vermeiden Sie Schldge gegen den Akku.
Verwenden Sie einen beschadigten Akkublock
nicht.

Befolgen Sie die in lhrem Land geltenden
Bestimmungen bzgl. der Entsorgung von
Akkus.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

Tipps fiir den Erhalt der maximalen Akku-
Nutzungsdauer

1. Laden Sie den Akkublock auf, bevor er ganz
entladen ist.
Beenden Sie stets den Betrieb des Werkzeugs,
und laden Sie den Akkublock auf, sobald Sie
eine verringerte Werkzeugleistung bemerken.
Laden Sie einen voll geladenen Akkublock
nicht noch einmal auf.
Eine Uberladung verkiirzt die Lebensdauer
des Akkus.

Laden Sie den Akkublock bei einer
Zimmertemperatur von 10° C-40" C (50° F -
104 ° F) auf. Lassen Sie einen heiRen
Akkublock vor dem Aufladen abkiihlen.
Wenn Sie dieses Werkzeug ldngere Zeit nicht
benutzen, laden Sie den Akku alle sechs
Monate auf.

und



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Einstellungen oder eine Funktionspriifung des
Werkzeugs vornehmen.

Montage und Demontage des Akkublocks
Abb.1

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug immer aus, bevor Sie
den Akkublock einsetzen oder entnehmen.
Halten Sie das Werkzeug und den Akkublock
sicher fest, wenn Sie den Akkublock einsetzen
oder herausnehmen. Andernfalls kénnte lhnen
das Werkzeug oder der Akkublock aus den
Handen fallen, sodass das Werkzeug oder der
Akkublock  beschadigt werden oder diese
Verletzungen verursachen.
Zum Entnehmen des Akkublocks missen Sie die Taste auf
der Vorderseite des Akkublocks schieben und gleichzeitig
den Akkublock aus dem Werkzeug herausziehen.
Zum Einsetzen des Akkublocks miissen Sie die Zunge
des Akkublocks an der Rille im Geh&use ausrichten und
in die gewlinschte Position schieben. Setzen Sie den
Akkublock ganz ein, bis er mit einem Klick einrastet.
Wenn Sie den roten Bereich oben auf der Taste sehen
kénnen, ist der Akkublock nicht ganz eingerastet.

/\ACHTUNG:

Setzen Sie den Akkublock unbedingt ganz ein, bis
der rote Bereich nicht mehr zu sehen ist.
Andernfalls kann der Akkublock versehentlich aus
dem Werkzeug fallen und Sie oder Personen in
Ihrem Umfeld verletzen.

Setzen Sie den Akkublock nicht mit Gewalt ein.
Wenn der Akkublock nicht leicht hineingleitet, ist er
nicht richtig angesetzt.

Akku-Schutzsystem
Das Werkzeug ist mit einem Akku-Schutzsystem
ausgestattet. Dieses System schaltet die
Stromversorgung des Motors automatisch aus, um die
Lebensdauer des Akkus zu verlangern.
Unter folgenden Bedingungen des Werkzeugs und/oder
des Akkus kann das Werkzeug wahrend des Betriebs
automatisch stoppen:
Uberlastet:
Das Werkzeug wird auf eine Weise betrieben, die
zu einer anormal hohen Stromaufnahme fiihrt.
Schalten Sie in dieser Situation das
Werkzeug aus und beenden Sie die Arbeiten,
die zu der Uberlastung des Werkzeugs
geflihrt haben. Schalten Sie das Werkzeug
anschlielend ein, um es wieder in Betrieb zu
nehmen.

Wenn das Werkzeug nicht startet, ist der
Akku Uberhitzt. Lassen Sie in dieser
Situation den Akku erst abkihlen, bevor Sie
das Werkzeug wieder einschalten.
Spannung des Akkus zu niedrig:
Die noch vorhandene Akkuladung ist zu
niedrig, und das Werkzeug startet nicht.
Entnehmen Sie in dieser Situation den Akku
und laden Sie den Akku wieder auf.

ANMERKUNG:
Der Uberhitzungsschutz arbeitet nur mit einem mit
einem Stern gekennzeichneten Akkublock.

Abb.2
Kombinationsanzeigenleuchte

Abb.3

Die Anzeigenleuchten befinden sich an zwei Stellen.
Wenn der Akkublock in das Werkzeug eingesetzt wird
und der Schiebeschalter auf der Position "O (OFF)"
steht, leuchtet die Anzeigenleuchte etwa eine Sekunde
lang kurz auf. Ist dies nicht der Fall, ist entweder der
Akkublock oder die Anzeigenleuchte defekt.

- Uberlastungsschutz

- Bei einer Uberlastung des Werkzeugs
leuchtet die Anzeigenleuchte auf. Sobald die
Werkzeuglast verringert wird, erlischt die
Anzeige.

- Wenn das Werkzeug weiterhin Uberlastet
wird und die Anzeigenleuchte etwa zwei
Sekunden lang leuchtet, wird das Werkzeug
angehalten. Auf diese Weise wird eine
Beschadigung des Motors sowie der
zugehdrigen Teile verhindert.

- Stellen Sie in diesem Fall den
Schiebeschalter zum Neustart des
Werkzeugs einmal in die Position "O (OFF)"
und dann wieder in die Position "I (ON)".

Warnsignal fiir erforderlichen Akku-Austausch

- Wenn die Restladung des Akkus nur noch

gering ist, leuchtet die Anzeigenleuchte
wahrend des Betriebs mit dem Akku
friihzeitig auf.

Funktion zur Vermeidung eines

versehentlichen Neustarts

- Selbst wenn sich der Schiebeschalter auf der
Position "I (ON)" befindet und der Akkublock
eingesetzt wurde, wird das Werkzeug nicht
gestartet. Dabei flackert die Anzeigenleuchte
langsam, was bedeutet, dass die Funktion
zur  Vermeidung eines versehentlichen
Neustarts aktiv ist.

- Schieben Sie zum Start des Werkzeugs
zunachst den Schiebeschalter in die Position
"O (OFF)" und anschliefend in die Position "I
(ON)".



Einstellen der Nuttiefe

Abb.4

6 Nuttiefen kénnen entsprechend der GroRe der zu
verwendeten Flachdlbel voreingestellt werden.

In der folgenden Tabelle finden Sie das Verhaltnis
zwischen den GroRen auf dem Anschlag und der
FlachdlbelgroBe.  Feineinstellungen der  Nuttiefe
erfolgen durch Drehen der Einstellschraube nach Lésen
der Sechskantmutter. Dies kann ndétig werden, wenn
das Blatt einige Male gescharft wurde.

GroRe auf Anschlag 0 10 20 S D MAX
Flachdiibelgroe 0 10 20 — —
Nuttiefe 8mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Mit entfernten Gummispitzen.

Winkelfiihrung

Die Winkelfihrung lasst sich zur Einstellung der
Blattposition in Bezug zur Werkstiickoberflache nach
oben und unten bewegen.

Abb.5

Zum Einstellen der Hohe der Winkelfiihrung I6sen Sie
den Arretierhebel und drehen den Knauf, bis der Zeiger

auf die gewilnschte Skaleneinteilung auf der
Winkelfiihrung zeigt.
Abb.6

Ziehen Sie dann den Arretierhebel zur Sicherung der
Winkelfihrung an.

Die Skala auf der Winkelfiihrung zeigt den Abstand von
der Werkstiickoberflache zur Mitte der Blattstarke an.
Die Winkelfiihrung kann von dem Anschlag entfernt
werden, sollte dies flr lhre Arbeit nétig sein. Zum
Entfernen der  Winkelfihrung I0sen Sie den
Arretierhebel und drehen Sie den Knauf im
Uhrzeigersinn, bis er aus dem oberen Ende des
Anschlags herauskommt.

Anschlag

ANMERKUNG:

. Entfernen Sie die Winkelflihrung, falls lhre Arbeit
dies erfordert und wenn Sie das Werkzeug mit
dem Winkelanschlag in einem Winkel ungleich 0°
verwenden. Stellen Sie sicher, wenn Sie die
Winkelfihrung unter den oben genannten
Bedingungen verwenden, die Tiefe der Nut
ordnungsgeman anzupassen.

Abb.7

Abb.8

Der Winkel des Anschlags lasst sich zwischen 0° und
90° einstellen (Feststopper bei 0°, 45° und 90°). Um
den Winkel einzustellen, 16sen Sie den
Entsperrungshebel und neigen den Anschlag, bis der
Zeiger auf die gewlnschte Skaleneinteilung auf der
Winkelfihrung  zeigt. Ziehen Sie dann den
Entsperrungshebel zur Sicherung des Anschlags an.
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Wenn der Anschlag auf 90° eingestellt wird, betragt
sowohl der Abstand von der Mitte der Blattstarke zum
Anschlag als auch der Abstand von der Mitte der
Blattstérke zur Unterseite des Werkzeugs 10 mm.

Feststellplatte
Abb.9

Abb.10
Verwenden Sie zum Schneiden diinner Werkstlicke die
in den Abbildungen gezeigte Feststellplatte.

Einschalten

Abb.11

/\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem Einsetzen des Akkublocks in
das Werkzeug sicher, dass sich der

Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und in
Stellung "OFF" (AUS) zuriickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedriickt wird.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fir fortlaufenden
Betrieb dricken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.
Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das
hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie Arbeiten
am Werkzeug ausfiihren.

Montage und Demontage des Blattes
Abb.12

/\ACHTUNG:

Bei der Montage des Blattes der Nutfrase bringen

Sie den Innenflansch mit der mit ,22“ markierten

Seite in Ihre Richtung zeigend an.
Um das Blatt zu entfernen, 16sen Sie die Klemmschraube
und offnen die Blattabdeckung. Driicken Sie die
Spindelarretierung und l6sen Sie die Sicherungsmutter
mit dem Sicherungsmutterschlissel. Um das Blatt
anzubringen, montieren Sie zuerst den Innenflansch.
Bringen Sie dann das Blatt und die Sicherungsmutter an.
Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit dem
Sicherungsmutterschlussel fest an. SchlieRen Sie die
Blattabdeckung und ziehen Sie die Klemmschraube zur
Sicherung der Blattabdeckung an.



/\ACHTUNG:

« Verwenden Sie nur
Sicherungsmutterschliissel von  Makita
Demontieren oder Montieren des Blattes.
Priifen Sie nach Austauschen des Blattes immer

den
zum

die Nuttiefe. Nehmen Sie bei Bedarf eine
Nachjustierung vor.

Staubbeutel

Abb.13

Zum Anbringen wird der Staubbeutel auf den

Absaugstutzen geschoben. Wenn der Staubbeutel Sie
bei der Arbeit behindert, drehen Sie den Absaugstutzen,
um die Position des Staubbeutels zu andern.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, schalten Sie
das Werkzeug aus und entfernen Sie den Akkublock.
Entfernen Sie den Staubbeutel vom Werkzeug und
ziehen Sie den Staubbeutelverschluss heraus. Leeren
Sie den Staubbeutel, indem Sie ihn leicht klopfen, um
so viel Staub wie méglich zu leeren.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an die
Flachdlbelfrase anschlieRen, kénnen Sie
effizienter und sauberer arbeiten.

ARBEIT

Herstellen von Verbindungen

/AWARNUNG:
Klemmen Sie das Werkstick stets vor jedem
Arbeitsgang auf der Werkbank fest.

Abb.14
Abb.15

Eckverbindung (Fig. A)
Abb.16
Abb.17
Abb.18

T-StoBverbindung (Fig. B)
Abb.19
Abb.20
Abb.21

Gehrungsverbindung (Fig. C)
Abb.22
Abb.23
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Rahmenverbindung (Fig. D)
Abb.24
Abb.25

StoRverbindung (Fig. E)
Abb.26
Abb.27

Verbindungen stellen Sie wie folgt her:
1. Figen Sie die beiden Werkstiicke so zusammen,
wie sie letztlich verbunden werden sollen.
2. Markieren Sie die Mitte des gewiinschten
Flachdlbelschlitzes am Werkstlick mit einem
Bleistift.

ANMERKUNG:
. Die Mitte des Schlitzes sollte mindestens 50
mm von der Aufenkante des Werkstlcks
entfernt liegen.
Lassen Sie 100 mm bis 150 mm Abstand
zwischen den Schlitzen, wenn Sie mehrere
Flachdlbel einsetzen.

3. Nur fiir Eckverbindung und T-StoBverbindung
Klemmen Sie das vertikale Werkstlick auf die
Werkbank.

Nur fiir Gehrungsverbindung
Klemmen Sie ein Werkstick mit der
Gehrungskante nach oben auf die Werkbank.
Nur fiir Rahmenverbindung und
StoRverbindung
Klemmen Sie ein Werkstick auf die
Werkbank.

4.  Stellen Sie die Nuttiefe entsprechend der GroRRe
der zu verwendeten Flachdibel ein. Weitere
Informationen finden Sie in der Tabelle in
Abschnitt ,Einstellen der Nuttiefe®.

5. Stellen Sie die Hohe der Winkelfihrung so ein,
dass das Blatt in der Brettstarke zentriert ist.

6. Richten Sie die Mittenmarkierung des FulRes auf
Ihre Bleistiftlinie am Werkstiick aus.

7. Schalten Sie das Werkzeug ein und driicken Sie
es vorsichtig nach vorn, um das Blatt in das
Werkstuick zu senken.

8. Ziehen Sie das Werkzeug vorsichtig in die
Ausgangsposition zuriick, nachdem die
Einstellschraube den Anschlag erreicht hat.

9.  Nur fiir Eckverbindung und T-StoBverbindung

Klemmen Sie das horizontale Werkstiick auf
die Werkbank.



Nur fiir Gehrungsverbindung
Klemmen Sie das andere Werkstiick mit der

Gehrungskante nach oben auf die Werkbank.

Nur fir und
StoRverbindung
Klemmen Sie das andere Werkstlick auf die
Werkbank.
Nur fiir Eckverbindung
Setzen Sie das Werkzeug so auf dem

Werkstlick an, dass das Blatt nach unten

Rahmenverbindung

10.

zeigt.
Nur fiir T-StoBverbindung
Entfernen Sie die Winkelfihrung vom

Werkzeug. Setzen Sie das Werkzeug so auf
dem Werkstiick an, dass das Blatt nach
unten zeigt.
Wiederholen Sie Schritt 6 bis 8, um Schlitze in
der Horizontalen des anderen Werkstiicks zu
schneiden.

1.

Wenn es nicht nétig ist, das Blatt in der Mitte der
Brettstarke zu zentrieren, gehen Sie wie folgt vor:
Nur fiir Eckverbindung, Gehrungsverbindung,
Rahmenverbindung und StoRverbindung
Entfernen Sie die Winkelfihrung vom Werkzeug.
Stellen Sie den Anschlag fiir Eckverbindung,
Rahmenverbindung und StoRverbindung auf 90°
ein bzw. auf 45° fur Gehrungsverbindung.
Befolgen Sie Schritt 1 - 11 auRer Schritt 5 und 10,
wie oben beschrieben.
Nur fiir T-StoBverbindung
Figen Sie die beiden Werkstiicke so zusammen,
wie sie letztlich verbunden werden sollen.
Legen Sie das vertikale Werkstiick auf das
horizontale. Klemmen Sie beide Werkstiicke auf
die Werkbank.
Entfernen Sie die Winkelfiihrung vom Werkzeug.
Befolgen Sie Schritt 2, 4, 6, 7, 8 und 11, wie oben

beschrieben.

WARTUNG

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Inspektionen oder Wartungsarbeiten am

Werkzeug vornehmen.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Abb.28

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.
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Kohlenwechsel

Abb.29

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden.
Die Kohlen missen sauber sein und locker in ihre
Halter hineinfallen. Die beiden Kohlen missen
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie
ausschlief3lich gleiche Kohlen.

Setzen Sie das obere Ende des
Schlitzschraubendrehers in die Kerbe am Werkzeug,
und entfernen Sie die Abdeckung der Halterkappe,
indem Sie diese anheben.

Abb.30

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.31

Befestigen Sie die Abdeckung der Halterkappe wieder
am Gerat.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
/N\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Winkelfiihrung
Staubbeutel
Feststellplatte
Sicherungsmutterschlissel
Nutfrasenblatter
Originalakku und Ladegerat von Makita

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Gomb

1-2. Piros rész
1-3. Akkumulator
2-1. Csillag jelzés
3-1. Jelz6lampa

7-1. Vezetbélemez
7-2. Szbg skala
7-3. Zarretesz
7-4. Rogziteni
7-5. Lazitsa meg

12-1. Régzitéanya

12-2. Lapostiplimard flrészlap
12-3. Flirészlapvédd

12-4. Belsd illesztéperem

12-5. Szoritécsavar

4-1. Mutatd 8-1. Zarretesz 12-6. Tengelyretesz
4-2. Utkoz6 8-2. Mutaté 12-7. Lazitsa meg
4-3. Bedllitécsavar 8-3. Szog skala 12-8. Régziteni
4-4. Gumiszegecs 8-4. A flirészlap szélességének 13-1. Porzsak
5-1. Zarretesz kdzéppontja 13-2. Szoritd
5-2. Kényokds vezetd 8-5. Flirészlapvéds 13-3. Porkifuvé
5-3. Gomb 9-1. Zarretesz 28-1. Elszivo nyilas
5-4. Skala 9-2. Mutato 28-2. Beszivo nyilas
5-5. Mutatd 9-3. Szog skala 29-1. Hatarjelzés
5-6. Rogziteni 9-4. Bedllitélemez 30-1. Szénkefetarté fedele
5-7. Lazitsa meg 9-5. Bedllitélemez vastagsaga 30-2. Csavarhtzo
6-1. Gomb 9-6. A flirészlap szélességének 31-1. Kefetarté sapka
6-2. Lefelé kozéppontja 31-2. Csavarhtzo
6-3. Felfelé 9-7. Flrészlapvédd
6-4. A fiirészlap szélességének 10-1. Beallitdlemez

kdzéppontja 11-1. CsUszbkapcsold

RESZLETES LEIRAS

Modell

DPJ140 DPJ180

Flrészlap tipusa

Lapostiplimaré

Max. hornyolasi mélység 20 mm
Uresjarati fordulatszam (min™") 6500
Teljes hossz 351 mm
Tiszta tdmeg 3,0 kg

Névleges feszliltség

14,4V, egyenaram 18 V, egyenaram

« Folyamatos kutaté-
« A miiszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« Suly az akkumulatorral, a 01/2003 EPTA eljaras szerint meghatarozva

ENE013-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam félhold alaki vajatok készitésére
hasznalhaté, lapos facsapok vagy pogacsak
elhelyezése céljabol, leszurasos modszerrel.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus DPJ140

Angnyomasszint (Lpa) : 73 dB (A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
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Tipus DPJ180

Angnyomasszint (Lya) : 74 dB (A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka koézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédot

ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: horonyvagas MDF-ben
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®




ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Vezeték nélkili lapostiplimaré

Tipus sz./ Tipus: DPJ140,DPJ180

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentaciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramdtést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késdbbi tajékozodas érdekében.
GEB093-1

A VEZETEK NELKULI
LAPOSTIPLIMARORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Afiirészlapok legalabb a szerszamon javasolt
névieges sebességgel kell rendelkezzenek. A
névleges  fordulatszamuk  folotti értéken
mikodtetett flirészlapok szétrepilhetnek és
séruléseket okozhatnak.

Mindig hasznalja a véddburkolatot. A

védéburkolat megvédi a kezelét az dsszetort

flrészlap darabjaitél és a flrészlappal valo
véletlen érintkezéstol.

3. Csak a szerszamhoz

fiirészlapokat hasznalja.

Soha ne miikddtesse a szerszamot szabadon

allo fiirészlappal vagy nem megdfeleléen

rogzitett flirészlapvédovel.

A hasznalat elétt ellenérizze, hogy a flirészlap

siman csuszik.

6. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat
elé6tt, repedések vagy sériilések tekintetében.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
késeket.

engedélyezett

7. A firészlap felszerelésekor ligyeljen ra, hogy
az illesztéperem illeszkedjen a tengelyfuratba.

8. A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarabot, és tavolitsa el bel6le az
Osszes szeget vagy idegen targyat.

9. A munkadarabokat mindig helyezze egy stabil
munkapadra.

10. Rogzitse a munkadarabokat egy befogoval
vagy satuval.

11. SOHA NE viseljen kesztyiit a hasznalat soran.

12. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

13. Tartsa tavol a kezeit és a testét a hornyolas
teriiletétol.

14. Mikodtesse kis ideig a szerszamot ugy, hogy

a fiirészlapot nem iranyitja senkire. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt vagy rosszul kiegyensulyozott
flirészlapra utalhatnak.



15. Soha ne nyujtsa a kezeit a munkadarabok ala
ha a fiirészlap forog.

Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigyelet
nélkiil.

Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a szerszam ki
van kapcsolva, és az akkumulatort eltavolitotta,
miel6tt barmit allit a pengén, vagy athelyezi azt.
Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

16.

17.

18.

19. Ne hasznaljon életlen vagy  sériilt
flirészlapokat.
20. Ne hasznalja a szerszamot sériilt

flirészlapvédodkkel.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

ENC007-8

FONTOS BIZTONSAGI

SZABALYOK
AZ AKKUMULATORRA
VONATKOZOAN

1. Az akkumulator hasznalata elott

tanulmanyozza at az akkumulatortoltén (1), az
akkumulatoron (2) és az akkumulatorral
mikodtetett terméken (3) olvashaté Osszes
utasitast és figyelmezteto jelzést.

2. Ne szerelje szét az akkumulatort.

3. Ha a miikodési id6 nagyon lerévidiilt, azonnal
hagyja abba a hasznalatot. Ez a tilmelegedés,
esetleges égések és akar robbanas
veszélyével is jarhat.

4. Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt

tiszta vizzel és azonnal keressen orvosi
segitséget. Ez a latasanak elvesztését
okozhatja.

5. Ne zarja révidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan
vezet6 anyagokkal.
Ne tarolja az akkumulatort mas
fémtargyakkal, mint pl. szegekkel,
érmékkel, stb. egy helyen.
Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esének.

@)

©)
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Az akkumulator rovidzarlata nagy
aramerdsséget, tulmelegedést, égéseket, sét
akar meghibasodast is okozhat.

6. Ne tarolja a szerszamot vagy az akkumulatort
olyan helyen, ahol a hémérséklet elérheti vagy
meghaladhatja az 50 ° C-ot (122" F).

7. Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem,
ha az komolyan megsériilt vagy teljesen
elhasznalédott. Az akkumulator a tiizben
felrobbanhat.

8. Vigyazzon, nehogy leejtse vagy megiisse az

akkumulatort.

Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.

Az akkumulator artalmatlanitasakor tartsa be

a helyi eléirasokat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

Tippek a maximalis élettartam eléréséhez

1. Toltse fel az akkumulatort még miel6tt tejesen
lemeriilne.
Mindig kapcsolja ki a szerszamot és toltse fel
az akkumulatort amikor érzi, hogy csokkent a
szerszam teljesitménye.

2. Soha ne toltse ujra a teljesen feltoltott
akkumulatort.
A tultoltés
élettartamat.

3. Az akkumulatort szobahémérsékleten toltse
10 ° C -40° C (50 ° F - 104 ° F) kozotti
hémérsékleten. Hagyja, hogy a forré
akkumulator lehiiljon, miel6tt elkezdi azt
feltolteni.

4.  Toltse fel az akkumulatort hathavonta egyszer,
ha nem hasznalja az eszkozt hosszabb ideig.

10.

csokkenti az akkumulator



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerGlt miel6tt beallit vagy ellendriz valamilyen
funkcioét a szerszamon.
Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa
Fig.1
AAVIGYAZAT:
Mindig kapcsolja ki az eszkdzt, mielétt behelyezi
vagy eltavolitja az akkumulatort.
Az akkumulatort és a szerszamot tartsa erésen,
amikor az akkumulatort a szerszamra helyezi
vagy eltavolitja arrél. Amennyiben nem igy jar el,
a szerszam vagy az akkumulator a kezébdl
kicsuszhat és megsérilhet, illetve személyi
sériilést okozhat.
Az akkumulatoregység kivételéhez nyomja be az
akkumulatoregység elején talalhaté gombot, és tolja ki
az egységet.
Az akkumulator beszereléséhez illessze az akkumulator
nyelvét a burkolaton talalhaté véjatba és cslsztassa a
helyére. Egészen addig tolja be, amig egy kis kattanassal a
helyére nem ugrik. Ha lathaté a piros rész a gomb felsd
oldalan, akkor a gomb nem kattant be teljesen.

AAVIGYAZAT:
Mindig tolja be teljesen az akkumulatort, amig a
piros rész el nem tlnik. Ha ez nem térténik meg,
akkor az akkumulator kieshet a szerszambol, és
Onnek vagy a kornyezetében méasnak sériilést
okozhat.
Ne erbltesse be az akkumulatort. Ha az
akkumulator nem csuszik be kdnnyedén, akkor
nem megfeleléen lett behelyezve.

Akkumulator védérendszer
A szerszam  akkumulatorvédé rendszerrel van
felszerelve. A rendszer automatikusan lekapcsolja a
motor aramellatasat, igy megndveli az akkumulator
élettartamat.
A szerszam hasznalat kdzben automatikusan leall, ha a
szerszam és/vagy az akkumulator a kovetkezd
helyzetbe kertil:
Tulterhelt:
A szerszamot Ugy mikodteti,
szokatlanul er6s aramot vesz fel.
llyenkor kapcsolja ki a szerszamot, és allitsa
le azt az alkalmazast, amelyik a talterhelést
okozza. Ujrainditashoz kapcsolia be a
szerszamot.
Ha a szerszam nem indul el, az akkumulator
tdlmelegedett. llyenkor hagyja kihdlni az
akkumulatort, miel6tt ismét bekapcsolna a
szerszamot.

hogy az
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Az akkumulator toltéttsége alacsony:
Az akkumulator fennmaradé toltéttsége tul
alacsony, a szerszamot nem tudja
mkaodtetni. llyenkor tavolitsa el, és téltse fel
az akkumulatort.

MEGJEGYZES:

A tdlmelegedés elleni védelem csak csillag jelzési
akkumulatorral mékodik.

Fig.2

Tobbfunkciés jelzé6lampa

Fig.3

A jelz6lampak két poziciéban talalhatok.

Amikor az akkumulatort behelyezik a szerszamba ugy,
hogy a csuszdkapcsolé az "O (OFF)" allasban van, a
jelz6lampa korllbelil egy masodpercre felvillan. Ha
nem villan fel, akkor az akkumulator vagy a jelzélampa
hibas.

Talterhelésvédelem

A szerszam tulterhelésekor a jelzélampa
kigyullad. Amikor a szerszam terhelése
csokken, a lampa kialszik.

Ha a szerszam tovabbra is tulterhelt marad
és a jelzélampa tovabb vilagit még korilbeldl
két masodpercig, akkor a szerszam
kikapcsoloédik. Ez meggatolja, hogy a motor

és a hozzd kapcsolédd alkatrészek
karosodjanak.
- Ebben az esetben a szerszam

Ujrainditasahoz tolja a csuszdkapcsolét az
"O (OFF)" allasba, majd vissza a "I (ON)"
poziciéba.
Akkumulatorcsere jelzés
Amikor az akkumulator toltottsége lecsokken,
a jelz6lampa kigyullad mikodés kézben még
azel6tt, hogy az akkumulator lemertine.
Véletlen ujraindulast megel6z6 funkcié
Még ha az akkumulator behelyezésekor a
csuszokapcsold "l (ON)" pozicidban van, a
szerszam akkor sem indul be. Ekkor a lampa
lassan gyullad ki, jelezvén, hogy aktivalédott
a véletlen Gjraindulast megel6z6 funkcid.
A szerszam bekapcsolasahoz tolia a
csuszokapcsolét az "O (OFF)" allasba, majd
vissza a "l (ON)" poziciéba.

A hornyolasi mélység beallitasa

Fig.4

Hat hornyolasi mélység allithatd be a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen.

Tajékozodjon a tablazatbol az Gtk6zén jeldlt méretek és
a pogacsak mérete kozotti 6sszefliggésrél. A hornyolasi
mélység finombeallitasa a szabalyoz6csavar
elforgatasaval végezheté6 el, a hatlapfejii anya
meglazitdsa utan. Erre akkor lehet szikség, ha a
fUrészlap néhanyszor Ujra lett élezve.



Meéret az itkozén | 0 10 20 s D MAX
Pogécsa mérete 0 10 20 — — —
Homyolasi mélység | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm
* Eltavolitott gumiszegecsekkel.
Konyokos vezetd
A konyokds vezetd magassaga felfelé és lefelé
mozgathatdé, a flrészlap munkadarab tetejéhez

viszonyitott helyzetének médositasahoz.

Fig.5

A kényokds vezeté magassaganak beadllitasahoz lazitsa
meg a rogzitékart és forgassa a gombot addig, amig a
mutaté a kivant beosztasra mutat kdnyokds vezetd
skalajan.

Fig.6

Ezutdn huzza fel a rogzitékart a konyokds vezetd
régzitéséhez.

A konyokos vezetdn talalhatd skala jelzi a tavolsagot a
munkadarab tetejétél a flrészlap vastagsaganak
kdzepéig.

A konyokds vezetd szikség szerint eltavolithatd a
vezetblemezrél. A konyokds vezetd eltavolitdsahoz
lazitsa meg a rogzitdkart és forditsa el a gombot az
6ramutaté jardsaval megegyez6 iranyba, amig az
kiemelkedik a vezetdlemez fels6 végébdl.

Vezetélemez

MEGJEGYZES:
Tavolitsa el a kdonyokos vezetdt sziikség szerint,
ha a szerszamot ugy hasznalja, hogy védélemez
szoge nem 0 ° -ra van beadllitva. Ha a fenti
kérilmények kozt kell haszndlnia a kodnyokos
vezet6t, allitsa be a hornyolasi mélységet a
megfeleld mélység eléréséhez.

Fig.7

Fig.8

A vezet6lemez szoge 0° és 90° kdzott valtoztathatd

(kényszeritkozékkel 0°-nal, 45°-nal és 90°-nal). A szdg

bedllitasahoz lazitsa meg a rogzitékart és dontse meg a

vezetblemezt addig, amig a mutat6 a kivant beosztasra

nem mutat a szdg skalan. Ezutdan hizza meg a

rogzitékart a vezetélemez rogzitéséhez.

Amikor a vezetblemez 90°-ra van dllitva, mind a

flrészlap vastagsaganak kézéppontjatol a

vezetblemezig, mind a flrészlap vastagsaganak

kozéppontjatdl a flrészlapvédé aljaig mért tavolsag 10

mm.

Beallitolemez
Fig.9
Fig.10

Haszndlja a beadllitdlemezt az abran lathatd maddon
amikor hornyokat vag vékony munkadarabokba.
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A kapcsol6 hasznalata
Fig.11

AAVIGYAZAT:
Miel6tt a szerszamba helyezné az akkumulatort,
mindig ellendrizze, hogy az oldals6 kapcsold
megfeleléen mikodik, és visszatér az "OFF" allasba,
amikor a kapcsolokar hatulso részét lenyomja.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkonnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csUsztassa a kapcsolot az "l

(ON)" pozici6 iranyaba. A folyamatos miikddéshez reteszelje

a csUszdékapcsolét Ugy, hogy lenyomja az eliilsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolé hatsé

részét, majd csUsztassa az "O (OFF)" pozici6 iranyaba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra ker(lt
miel6tt barmilyen miiveletet végez a szerszamon.

A filirészlap eltavolitasa és felszerelése
Fig.12

AAVIGYAZAT:
A lapostiplimar6 felszerelésekor helyezze fel a
belsé illesztéperemet ugy, hogy a ,22"-es jeldlési
oldala On felé nézzen.
A flirészlap eltavolitdsahoz lazitsa meg a szoritocsavart és
nyissa fel a flirészlapvéd6t. Nyomja be a tengelyreteszt és
lazitsa meg a régzitdanyat a régzitéanya kulcs segitségével.
A flrészlap felszereléséhez el6szér helyezze fel s bels6
illesztéperemet.
Ezutan helyezze fel a flirészlapot és a rogzitéanyat.
Huzza meg a rogzitbanyat a rdgzitbanya kulcs
segitségével. Zarja le a flrészlapvédét és huzza meg
szoritocsavart a flirészlapvédé rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:
A flirészlap eltavolitdsahoz és felszereléséhez csak a
mellékelt Makita régzitéanya kulcsot hasznalja.
Mindig ellenérizze a hornyolasi mélységet a flirészlap
cseréje utan. Ha szlkséges allitsa be Ujra.

Porzsak

Fig.13

A porzsak csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvéra.
Ha a porzsak akadalyozza a munkat, forditsa el a
porkifuvot a porzsak helyzetének megvaltoztatasahoz.
Amikor a porzsék félig tele van, kapcsolja ki, és vegye ki az
akkumulatort. Vegye ki a porzsakot a szerszambdl, és huzza
ki a zsak csatjat. Kis utdgetéssel Uritse ki a porzsakot, hogy
a lehetd legkevesebb por maradjon benne.



MEGJEGYZES:
Ha Makita porszivét csatlakoztat a
lapostiplimaréhoz, akkor hatékonyabb és tisztabb
megmunkalast tud végezni.

UZEMELTETES

Ereszték készitése

/\FIGYELMEZTETES:
Szoritsa a munkadarabot a munkapadhoz minden
hasznalat el6tt.

Fig.14
Fig.15

Sarokkotés (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

T-kotés (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Ferde dsszeeresztés (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Keretillesztés (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Peremillesztés (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

Eresztékek készitéséhez jarjon el a kdvetkez6 médon:
1.  lllessze 0Ossze a két munkadarabot a végs®
illesztési helyzetnek megfeleléen.

2. Jeldlie meg a pogacsahornyok kdzéppontjat a
munkadarabon egy ceruzaval.
MEGJEGYZES:

A hornyok kdzéppontjainak legalabb 50 mm-

re kell lennilik a munkadarabok kilsé széleitdl.
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Hagyjon 100 mm-150 mm kozotti tavolsagot a
hornyok koz6tt tébb pogacsahely készitésekor.

3. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében

Szoritsa a fliggéleges munkadarabot a
munkapadhoz.

Csak a ferde 0sszeeresztés esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a

munkapadhoz a ferde élével felfelé.
Csak a keretillesztés és a peremillesztés

esetében
Szoritsa az egyik munkadarabot a
munkapadhoz.

4. Allitsa a hornyolasi mélységet a hasznalni kivant
pogacsak méretének megfeleléen. Lasd a A
hornyolasi mélység beallitasa” cim{i részt.

5. Allitsa be a konyokds vezetd magassagat ugy,
hogy a flrészlap kbézépen van a munkadarab
széleitdl szamitva.

6. Igazitsa az alaplemezen talalhaté kézépjelzést a
munkadarabon ceruzaval megjeldlt vonalhoz.

7. Kapcsolja be a szerszamot és dvatosan tolja azt
elére, hogy a fiirészlap behatoljon a munkadarabba.

8. Ovatosan huzza vissza a szerszamot az eredeti
helyzetébe miutan a bedllitdcsavar elérte az ttkz6t.

9. Csak a sarokkotés és a T-kotés esetében

Szoritsa a vizszintes munkadarabot a
munkapadhoz.
Csak a ferde 0sszeeresztés esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a
munkapadhoz, a ferde élével felfelé.
Csak a keretillesztés és a peremillesztés
esetében
Szoritsa a masik munkadarabot a
munkapadhoz.

10. Csak a sarokkotés esetében

Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a flirészlap lefelé nézzen.

Csak a T-kotés esetében
Tavolitsa el a kdnydkds vezet6t a szerszamrol.
Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a flirészlap lefelé nézzen.

11. Ismételie meg a 6-8 lépéseket a hornyok

kivagasahoz a vizszintesen vagy a masik
munkadarabban.

Ha nincs szikség a flrészlap kozéppontba allitasara a
deszka széleihez képest, akkor jarjon el a kovetkez6
modon:
Csak a sarokkotés, a ferde 6sszeeresztés és a
peremillesztés esetében
Tavolitsa el a konyokds vezetbt a szerszamrol.
Allitsa a vezetSlemezt 90°-ba a sarokkodtés,
keretillesztés és peremillesztés esetében, vagy
45°-ba a ferde dsszeeresztés esetén.



Kbvesse a fent leirt 1 - 11 1épéseket, az 5 és 10
|épéseket kivéve.

Csak a T-kotés esetében

llessze ©ssze a két munkadarabot a végsé
illesztési helyzetnek megfeleléen.

Fektesse a fliggbleges munkadarabot a vizszintes
munkadarabra. Szoritsa mindkét munkadarabot a
munkapadhoz.

Tavolitsa el a kdnydkds vezetét a szerszamrol.
Kovesse a fent leirt 2, 4, 6, 7, 8 és 11 lépéseket.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerult miel6tt atvizsgalja a szerszamot vagy annak
karbantartasat végzi.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

Fig.28

A szerszamot és szell6zényilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szellézényilasait és akkor is ha kezdenek eltdmdédni.

higitot,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.29

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Helyezze egy hornyolt feji csavarhizo felsé végét a

szerszamon talalhaté nyilasba és tavolitsa el a
szénkefetartok fedelét, felfelé emelve azokat.

Fig.30

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd

sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.31

Helyezze vissza a szénkefetartok fedelét a szerszamra.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Konyokos vezetd
Porzsak
Beallitélemez
Régzitéanya kulcsa
A lapostiplimaro¢ flirészlapjai
Eredeti Makita akkumuléator és tolté

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Tlacidlo 6-4. Stred hrabky ostria 11-1. Posuvny prepinaé
1-2. Cerveny indikator 7-1. Ochranné zariadenie 12-1. Uzamykacia matica
1-3. Kazeta akumulatora 7-2. Uhlova mierka 12-2. Ostrie spojovaca dosiek
2-1. Oznacenie hviezdickou 7-3. Blokovacia packa 12-3. Kryt Cepele
3-1. Kontrolka 7-4. Utiahnut 12-4. Vnutorna obruba
4-1. Ukazovatel 7-5. Uvolnit 12-5. Upinania skrutka
4-2. Zarazka 8-1. Blokovacia packa 12-6. Posuvacovy uzaver
4-3. Nastavovacia skrutka 8-2. Ukazovatel 12-7. Uvolnit
4-4. Gumeny klin 8-3. Uhlova mierka 12-8. Utiahnut’
5-1. Blokovacia packa 8-4. Stred hrubky ostria 13-1. Vrecko na prach
5-2. Uhlové vodidlo 8-5. Kryt éepele 13-2. Upinadlo
5-3. Gombik 9-1. Blokovacia packa 13-3. Otvor na prach
5-4. Stupnica 9-2. Ukazovatel 28-1. Odsavaci prieduch
5-5. Ukazovatel 9-3. Uhlova mierka 28-2. Nasavaci prieduch
5-6. Utiahnut 9-4. Nastavovacia doska 29-1. Medzna znacka
5-7. Uvolnit 9-5. Hribka nastavovacej dosky 30-1. Kryt drZiaka
6-1. Gombik 9-6. Stred hrabky ostria 30-2. Skrutkovaé
6-2. Dole 9-7. Kryt epele 31-1. Veko drZiaka uhlika
6-3. Hore 10-1. Nastavovacia doska 31-2. Skrutkovaé
TECHNICKE UDAJE
Model DPJ140 DPJ180
Typ ostria Spojovac dosiek
Maximalna hibka drazkovania 20 mm
Otagky naprazdno (min™") 6500
Celkova dizka 351 mm
Hmotnost netto 3,0 kg

Menovité napatie

Jednosmerny prud 14,4 V Jednosmerny prud 18 V

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Technické $pecifikacie a typ akumulatora sa mdzu v ramci jednotlivych krajin lisit.

« Hmotnost s akumulatorom podla postupu EPTA 01/2003

ENE013-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na rezanie polkruhovych otvorov
pre umiestnenie plochych drevenych vodiacich kolikov

alebo tablety prepichovanim.
ENG905-1

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podra EN60745:

Model DPJ140

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 73 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovefi hluku poéas prace moze presiahnut hodnotu
80 dB (A).
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Model DPJ180

Uroveri akustického tlaku (L) : 74 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovefi hluku poéas prace moze presiahnut hodnotu
80 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

RezZim ¢innosti : rezanie drazok v MDF
Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.




Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Gcginkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia ucinkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurdépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spoloc¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Akumulatorovy spojova¢ dosiek

Cislo modelu/ Typ: DPJ140,DPJ180

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO
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GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moéze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

GEB093-1

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE AKUMULATOROVY
SPOJOVAC DOSIEK

1. Ostria musia mat’ menovité otacky aspon také,
ako je to vyznacené na naradi. Ostria pracujuce
pri vySSich ako menovitych otackach moézu
odletiet a spdsobit’ poranenie.

2. Vzdy pouzivajte kryt. Kryt chrani obsluhujiceho
pracovnika od odlomenych ulomkov ostria a
zabranuje neumyselnému kontaktu s ostrim.

3. Pouzivajte len ostria urcené pre tento nastroj.

4. Nikdy nepouzivajte nastroj s ostrim
uzamknutim v nechranenej polohe alebo bez
krytu ostria bezpecne zaistenym na mieste.

5. Pred pracou skontrolujte, ¢i sa ostria
posuvaju plynulo.

6. Pred pracou dokladne skontrolujte ostria, Ci
neobsahuju praskliny alebo iné poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostria.

7. Pri montazi ostria skontrolujte, ¢i priruba
dosada na otvor hriadela.

8. Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobkoch nie
su klince €i iné cudzie materialy a pripadne
ich odstrarite.

9. Obrobky vzdy pokladajte na stabilny pracovny
stol.

10. Obrobky pevne zaistite svorkou alebo do
zveraka.

11.  Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

12. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

13. Ruky a telo udrziavajte mimo oblasti
drazkovania.

14. Nechajte nastroj chvilfu bezat, pricom ostrim
nemierte na zZiadnu osobu. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

15. Nikdy nesiahajte rukami pod obrobky, kym sa
ostrie otaca.

16. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.

17. Pred vykonavanim akychkolvek nastaveni

alebo vymenou cepele vzdy naradie vypnite a
vyberte z neho kazetu akumulatora.



18. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

19.
20.

Nepouzivajte otupené alebo poskodené ostria.
Nepouzivajte nastroj s poSkodenymi krytmi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze

sposobit’ vazne poranenia osob.
ENC007-8

DOLEZITE BEZPECNOSTNE
POKYNY

PRE JEDNOTKU
AKUMULATORA

1. Pred pouzitim jednotky akumulatora si
precitajte vSetky pokyny a zaruéné poznamky
na (1) nabijacke = akumulatorov, (2)
akumulatore a (3) produkte pouzivajicom
akumulator.

Jednotku akumulatora nerozoberajte.

3. Ak sa doba prevadzky prilis skrati, ihned’
preruste pracu. M6ze nastat’ riziko prehriatia,
moznych popalenim ¢i dokonca explézie.

V pripade zasiahnutia oci elektrolytom ich
vyplachnite ¢istou vodou a okamzite
vyhladajte lekarsku pomoc. Méze dojst’ k
strate zraku.

Jednotku akumulatora neskratujte:
(1) Nedotykajte sa konektorov
vodivym materialom.
Neskladujte jednotku akumulatora v obale
s inymi kovovymi predmetmi, napriklad
klincami, mincami a pod.
Nabijacku akumulatorov
vode ani dazd'u.

Pri skratovani akumulatora by mohlo dojst’ k

vzrastu toku elektrického pradu flow,
prehriatiu, moznym popaleninam ¢&i dokonca
prebitiu.

Neskladujte nastroj ani jednotku akumulatora

na miestach s teplotou presahujicou 50 ° C

(122° F).

7. Jednotku akumulatora nespalujte, ani ked' je
vazne poskodena alebo uplne vydrata.
Jednotka akumulatora méze v  ohni
explodovat'.

Ziadnym

@

@)

nevystavujte
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8. Davaijte pozor, aby akumulator nespadol alebo
nenarazil do nie¢oho.
. Nepouzivajte poSkodeny akumulator.
10. Akumulator zneSkodnite v zmysle miestnych

nariadeni.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Rady pre udrzanie maximalnej zivotnosti
akumulatora

1. Akumulator nabite eSte predtym, ako sa upine
vybije.

Vzdy preruste pracu s nastrojom a nabite
jednotku akumulatora, ked spozorujete nizsi
vykon nastroja.
Nikdy nenabijate
akumulatora.
Prebijanie skracuje zivotnost’ akumulatora.

3. Jednotku akumulatora nabijajte pri izbovej
teplote pri 10° C -40° C (50° F - 104 ° F).
Pred nabijanim nechajte jednotku
akumulatora vychladnut’.

Pokial sa akumulator dlhodobo nepouziva,
nabite ho raz za Sest’ mesiacov.

plne nabiti jednotku



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred Upravou alebo kontrolou funk&nosti nastroja
vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.

InStalacia alebo demontaz kazety
akumulatora
Fig.1
APOZOR:
Pred insStalaciou alebo vybratim akumulatora
naradie vzdy vypnite.
Pri vkladani alebo vyberani akumulatora uchopte
pevne naradie aj akumulator. Opomenutie pevne
uchopit' naradie a akumulator méze mat za nasledok
ich vySmyknutie z ruk s désledkom poSkodenia
naradia a batérie, ako aj osobnych poraneni.
Ak chcete vybrat akumulator, vysunte ho zo zariadenia,
pric¢om posurite tlacidlo na prednej strane akumulatora.
Akumulator viozite tak, ze jazyk akumulatora
nasmerujete na ryhu v kryte a zasuniete ju na miesto.
Zatlacte ho uaplne, kym zakliknutim nezapadne na
miesto. Ak vidite ¢erveny indikator na hornej strane
tlacidla, nie je spravne zapadnuty.

APOZOR:

Akumulator vzdy nainstalujte Uplne, az kym nie je
vidiet €erveny indikator. V opaénom pripade méze
nahodne vypadnut z naradia a ubliZit vam alebo
osobam v okoli.

Pri inStalovani jednotky akumulatora nepouzivajte
silu. Ak sa jednotka neda =zasunut Tlahko,
nevkladate ju spravne.

Systém ochrany batérie
Naradie je vybavené systémom ochrany akumulatora.
Tento systém automaticky vypne napajanie motora s
ciefom predizit’ Zivotnost akumulatora.
Naradie sa moze pocas prevadzky automaticky zastavit
v pripade, ak naradie a/alebo akumulator su v ramci
nasledujucich podmienok.
Pretazenie:
Naradie je prevadzkované spésobom, ktory
sposobuje odber nadmerne vysokého prudu.
V tejto situacii vypnite naradie a zastavte
aplikaciu, ktora spdsobuje pretazovanie
naradia. Potom naradie znova spustte
zapnutim.
Ak sa naradie nespusti, doslo k prehriatiu
akumulatora. V tejto situacii nechajte
akumulator pred opatovnym  zapnutim
naradia vychladnut'.
Nizke napatie akumulatora:
Zostavajuca kapacita akumulatora je velmi
nizka a naradie nebude fungovat. V tejto
situacii akumulator vyberte a nabite ho.
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POZNAMKA:

Ochrana proti prehrievaniu funguje
akumulatora so znackou hviezdicky.
Fig.2

Multifunkéna kontrolka

Fig.3

Kontrolky st umiestnené v dvoch polohach.

Ak je v pristroji s posuvnym prepinaéom v polohe
"O(OFF)" vloZzena batéria, kontrolka rychlo zablika
priblizne na 1 sekundu. Ak neblika, batéria alebo
kontrolka st pokazené.

Ochrana proti pret'azeniu

Kontrolka sa rozsvieti, ked je pristroj
pretazeny. Ked sa zatazenie na pristroj znizi,
kontrolka zhasne.

Ak je pristroj nepretrzite pretazeny a
kontrolka svieti priblizne 2 sekundy, pristroj
sa zastavi. To zabrani poSkodeniu motora a
jeho prislusnych asti.

V uvedenom pripade opat nastartujte pristroj,
posurite posuvny prepina¢ raz do polohy
"O(OFF)" a potom do polohy "I(ON)".
Znamenie na vymenu ¢lanku batérie

Ak sa znizi zvySna kapacita batérie,
kontrolka zasvieti poCas prevadzky skoér ako
sa vyCerpa kapacita batérie.

Funkcia na zabranenie nahodného spustenia
Aj ked je v pristroji vloZzena batéria a
posuvny prepina¢ je v polohe "I (ON)",
pristroj sa nespusti. Kontrolka pomaly blika a
znamena to, Ze je aktivna funkcia
zabranenia nahodného spustenia.

Pristroj spustite posunutim prepina¢a najprv
do polohy "O (OFF)" a potom do polohy "I
(ON)".

Nastavenie hibky drazky

Fig.4

V zavislosti na rozmeroch pouzZitej tablety mozno
prednastavit 6 hibok drazkovania.

Pozrite doleuvedenu tabulku, kde najdete vztah medzi
velkostami oznaCenymi na zarazke a velkostou tablety.
Jemné Upravy hibky drazkovania vykonate otadanim
nastavovacej skrutky po uvolneni Sesthrannej matice.
To modze byt potrebné po niekolkonasobnom ostreni
ostria.

len v pripade

Velkost na zardzke | 0 10 20 S D MAX
Velkost tablety 0 10 20 — — —
Hibka drazky 8mm [10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* S odstranenymi gumenymi klinmi.

Uhlové vodidlo
VySku uhlového vodidla mozno zvysit a znizit na
nastavenie polohy ostria voci hornej ¢asti obrobku.



Fig.5

Ak chcete nastavit vySku uhlového vodidla uvolnite
uzamykaciu packu nadol a otacajte gombikom, kym
ukazovatel  neukazuje k pozadovanej mierke
stupriovania na uhlovom vodidle.

Fig.6

Potom utiahnite uzamykaciu packu nahor a uhlové
vodidlo sa zaisti.

Mierka na uhlovom vodidle oznacuje vzdialenost od
hornej ¢asti obrobku po stred hrubky ostria.

Uhlové vodidlo modzete z ochranného zariadenia
demontovat' v zavislosti na potrebach pre vasu pracu.
Ak chcete demontovat’ uhlové vodidlo, uvolnite poistnu
packu a otocte gombikom v smere hodinovych rugiciek,
dokial nevyjde z horného okraja ochranného zariadenia.

Ochranné zariadenie

POZNAMKA:
Uhlové vodidlo demontujte podla potreby na
vykonanie vas$ej prace, a to pri pouzivani naradia
s uhlom ochranného zariadenia nastavenom na
inej hodnote ako 0° . Ak potrebujete pouzit uhlové
vodidle v ramci hore uvedenej podmienky,
nastavte hibku drazky tak, aby ste dosiahli
spravnu hibku.

Fig.7

Fig.8

Uhol ochranného zariadenia mozno nastavit medzi 0°

az 90° (nepohyblivé narazky na 0°, 45° a 90°). Ak

chcete nastavit uhol, uvolnite uzamykaciu packu a

naklanajte ochranné zariadenie, kym ukazovatel

neukazuje na pozadované stupriovanie na uhlovej

mierke. Potom utiahnite uzamykaciu packu, ¢im sa

ochranné zariadenie zaisti.

Ked je ochranné zariadenie nastavené v polohe 90°,

vzdialenost od stredu hrubky ostria po ochranné

zariadenie aj vzdialenost od stredu hrabky ostria po

dolnu ¢ast krytu ostria je 10 mm.

Nastavovacia doska
Fig.9
Fig.10

Pouzite nastavovaciu dosku podla vyobrazenia na
obrazkoch pri rezani otvorov v tenkych obrobkoch.

Zapinanie
Fig.11

/A\POZOR:

Pred inStalaciou kazety akumulatora do pristroja
vzdy skontrolujte, ¢i posuvny prepina¢ riadne
funguje a vracia sa do polohy "OFF", ked je
zatlacena zadna strana posuvného prepinaca.
Operator moéze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat' prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
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Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "I (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlacenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.

Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".

MONTAZ

APOZOR:
Pred vykonanim akejkolvek prace na nastroji vzdy
skontrolujte, & je nastroj vypnuty a kazeta
akumulatora je vybrata.

Demontaz alebo montaz ostria

Fig.12

/A\POZOR:
Pri montazi ostria spojovaca dosiek namontujte
vnutornd  prirubu  so  stranou  oznacenou

,22" smerom k vam.
Ked chcete odstranit’ ostrie, uvolnite upinaciu skrutku a
otvorte kryt ostria. Stlaéte posuvacovy uzaver a uvolnite
uzamykaciu maticu pomocou klu€a na matice. Ak
chcete namontovat ostrie, najskdr namontujte vnatorna

prirubu.
Potom namontujte ostrie a uzamykaciu maticu.
Uzamykaciu maticu pevne utiahnite  pomocou

maticového kliCa. Zatvorte kryt ostria a utiahnite
upinaciu skrutku na zaistenie krytu ostria.

/APOZOR:
Pri demontazi alebo montazi ostria pouzivajte len
maticovy k¢ Makita.
Po vymene ostria vzdy skontrolujte drazku. V
pripade potreby upravte.

Vrecko na prach

Fig.13

Vrecko na prach umiestnite do prachového otvoru. Ak
vam bude vrecko na prach pri praci zavadzat, otoéenim
prachovej trysku zmerite jeho polohu.

Ked je vrecko na prach do polovice naplnené, naradie
vypnite a vyberte z neho kazetu akumulatora. Vrecko na
prach vyberte z naradia a upinaci prvok vrecka na
prach vytiahnite. Z vrecka na prach odstrante ¢o najviac
prachu slabym vyprasenim.

POZNAMKA:
Ak k spojovacu dosiek pripojite vysava¢ Makita,
dosiahnete ucinnej$iu a CistejSiu prevadzku.



PRACA
Ako vytvarat’ spoje

/\VAROVANIE:
Pred ¢innostou
pracovnému stolu.

Fig.14
Fig.15

vzdy obrobok upnite k

Rohovy spoj (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Spoj T (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Ukosny spoj (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Spoj ramu (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Spoj okrajmi (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

Pri vytvarani spojov postupujte nasledovne:
1. Prilozte dva obrobky k sebe do
pozadovanej spojenej polohy.
2. Ceruzkou oznacte stred planovanych drazok pre
tablety na obrobku.

finalnej

POZNAMKA:
Stred drazok by mal byt minimalne 50 mm od
vonkajsieho okraja obrobkov.
Pri pouziti viacerych tabliet nechajte medzi
drazkami medzeru 100 mm - 150 mm.
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3. Len pre rohovy spoj aspoj T
Zopnite zvisly obrobok k pracovnému stolu.
Len pre ukosovy spoj
Zopnite jeden obrobok k pracovnému stolu s
ukosnou hranou smerujicou nahor.
Len pre spoj ramu a spoj okrajmi
Zopnite jeden obrobok k pracovnému stolu.
4. Nastavte hibku drazky podia velkosti pouzite]
tablety. Pozrite si tabulku v casti ,Nastavenie
hibky drazky".
5. Nastavte vysku uhlového vodidla tak, aby ostrie
bolo v strede hrubky dosky.
6. Zarovnajte stredovi znacku na zakladni s
ceruzkovou Ciarou na obrobku.
7.  Zapnite nastroj a jemne ho tlaéte dopredu, aby sa
ostrie vnorilo do obrobku.
8. Ked nastavovacia skrutka dosiahne zarazku,
opatrne vratte nastroj do pévodnej polohy.
9. Len pre rohovy spoj aspoj T
Zopnite vodorovny obrobok k pracovnému
stolu.
Len pre ukosovy spoj
Zopnite druhy obrobok k pracovnému stolu s
ukosnou hranou smerujucou nahor.
Len pre spoj ramu a spoj okrajmi
Zopnite druhy obrobok k pracovnému stolu.
10. Len pre rohovy spoj
PoloZke nastroj na obrobok tak, aby ostrie
smerovalo nadol.
Len pre spoj T
Odstrarite uhlové vodidlo z nastroja. Polozke
nastroj na obrobok tak, aby ostrie smerovalo
nadol.
Podrla krokov 6 - 8 vyreZte drazky vo vodorovnom
alebo druhom obrobku.

1.

Ak potrebujete vycentrovat ostrie v hribke dosky,
postupujte nasledovne:
Len pre rohovy spoj, ikosovy spoj, spoj ramu
a spoj okrajmi
Odstrarite uhlové vodidlo z nastroja. Nastavte
ochranné zariadenie v uhle 90° pre rohovy spoj,
spoj rdmu a spoj okrajmi, alebo v uhle 45° pre
ukosovy spoj.
Postupujte podla krokov 1 - 11 s vynechanim
krokov 5 a 10 uvedenych vysSie.
Len pre spoj T
Prilozte dva obrobky k
pozadovanej spojenej polohy.
Polozte zvisly obrobok na vodorovny. Zopnite oba
obrobky k pracovnému stolu.
Odstrarite uhlové vodidlo z nastroja.
Postupujte podla krokov 2, 4, 6, 7, 8 a 11
uvedenych vysSie.

sebe do finalnej



UDRZBA

APOZOR:
Pred vykonanim kontroly alebo udrzby vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Fig.28

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat Cisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Vymena uhlikov

Fig.29

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt &isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Vrchny koniec drazkovaného skrutkovaca vlozte do ryhy
v pristroji a nadvihnutim vyberte kryt drziaka.

Fig.30
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.31

Kryt drziaka opat namontujte na pristroj.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
« Uhlové vodidlo
Vrecko na prach
Nastavovacia doska
Kra¢ na zaverni maticu
Ostria spojovaca dosiek
Originalna batéria a nabijacka Makita
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POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

1-1. Tlacitko

1-2. Cerveny indikator
1-3. Akumulator

2-1. Znacka hvézdicky
3-1.
4-1.
4-2.
4-3.
4-4.
. Blokovaci packa
5-2.
5-3.
5-4.
5-5.
5-6.
5-7.
6-1.
6-2.
6-3.

5-1

Legenda vSeobecného vyobrazeni

6-4.
7-1.
7-2.
7-3
7-4.
7-5.
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1
9-2.
9-3
9-4.

Stied tloustky kotouce
Pravitko
Uhlova stupnice

. Blokovaci packa

Utahnout

Povolit

Blokovaci packa
Ukazatel

Uhlova stupnice

Stred tloustky kotouce
Kryt kotouce

. Blokovaci packa

Ukazatel

. Uhlova stupnice

Montazni deska

9-5. TlouStka montazni desky

9-6.
9-7

Stfed tloustky kotouce

. Kryt kotouce

10-1. Montazni deska

11-1. Posuvny spina¢
12-1. Pojistna matice
12-2. Kotou¢ Stérbinové frézky
12-3. Kryt kotouce

12-4. Vnitfni pfiruba
12-5. Upinaci Sroub
12-6. Zamek hfidele
12-7. Povolit

12-8. Utahnout

13-1. Vak na prach

13-2. Upeviiovaci prvek
13-3. Prachové hubice
28-1. Vyfukovy otvor
28-2. Saci otvor

29-1. Mezni znacka
30-1. Kryt vicka

30-2. Sroubovak

31-1. Vicko drzaku uhliku
31-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model DPJ140 DPJ180
Typ kotoude Stérbinova fréza
Max. hloubka drazky 20 mm
Otacky bez zatizeni (min™) 6 500
Celkova délka 351 mm
Hmotnost netto 3,0 kg
Jmenovité napéti 14,4V DC 18V DC

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Technické udaje a blok akumulatoru se mohou v riznych zemich lisit.
* Hmotnost s blokem akumulatoru dle EPTA — Procedure 01/2003

Uréeni nastroje

ENEO013-1

Nastroj je uren k Fezani polokruhovych drazek pro
montaz plochych dfevénych spojovacich koliki nebo

lamel.

Hluénost

Vibrace
ENG905-1

Pouzivejte ochranu sluchu

ur¢ena podle normy EN60745:

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy

ENG60745:

Model DPJ140

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 73 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Model DPJ180

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 74 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s

ENG900-1

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci
mulze byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.

metodou a

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich

Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB (A).
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vlivu.




/AVAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Akumulatorova Stérbinova frézka
C. modelu/ typ: DPJ140,DPJ180
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si  vsechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
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GEB093-1

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
AKUMULATOROVE
STERBINOVE FREZCE

1. Kotouée musi byt uréeny minimalné pro
otacky vyznacené na naradi. Kotouce bézici ve
vysSich nez jmenovitych otaCkach se mohou
roztrhnout a zpUsobit zranéni.

2. Vzdy pouzivejte kryt. Kryt chrani obsluhu pred
odletujicimi  Ulomky kotou¢e a nechténému
kontaktu s kotoucem.

3.  Pouzivejte pouze kotouce uréené pro tento nastroj.

4. Nikdy neprovozujte nastroj s kotoucem
uzaméenym v nechranéné poloze nebo bez
fadné nainstalovaného krytu kotouce.

5. Pred zahajenim provozu se presvédcte, zda se
kotou¢ hladce pohybuje.

6. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskané nebo poskozené
kotouce je nutno okamzité vymeénit.

7. Pri instalaci kotouce dbejte, aby pfiruba
zapadla do otvoru hfidele.

8.  Pred zahajenim provozu zkontrolujte a odstrarite
z dilu vSechny pfipadné hiebiky a cizi materialy.

9. Dily vzdy umist'ujte na stabilni pracovni stul.

10. Dily uchyt'te pevné svorkou nebo svérakem.

11. Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.

12. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

13. PFi fezani drazek drzte ruce a télo mimo
pracovni oblast.

14. Nechejte nastroj chvili bézet bez toho, abyste
kotou¢ smérovali na jakoukoliv osobu. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostateéné vyvazeny kotouc.

15. Nikdy nesahejte rukama pod dily, pokud se
otaci kotouc.

16. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

17. Pied provadénim jakéhokoli sefizovani ¢i vymény
kotouce se vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a
zda z néj byl vyjmut akumulator.

18. Neékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte si
bezpeénostni materialové listy dodavatele.

19. Nepouzivejte tupé nebo poskozené kotouce.

20. Nepouzivejte nastroj s poSkozenymi kryty.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/\VAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného pouzivani)
vedly k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich pravidel
platnych pro tento vyrobek. NESPRAVNE POUZiVANI



nebo nedodrzeni bezpe€nostnich pravidel uvedenych v

tomto navodu k obsluze miiZe zplsobit vazné zranéni.
ENC007-8

DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY

AKUMULATOR

1. Pred pouzitim akumulatoru si prectéte vSechny
pokyny a varovné symboly na (1) nabijecce, (2)
baterii a (3) vyrobku vyuzivajicim baterii.

2. Akumulator nedemontuijte.

3. Pokud se prili§ zkrati provozni doba
akumulatoru, preruste okamzité provoz. V
opacném pripadé existuje riziko prehfivani,
popaleni nebo dokonce vybuchu.

4. Budou-li vase o¢i zasazeny elektrolytem,
vyplachnéte je cistou vodou a okamzité
vyhledejte lékafskou pomoc. Mize dojit ke
ztraté zraku.

5.  Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

(2) Akumulator neskladujte v nadobé s jinymi
kovovymi predméty, jako jsou hiebiky,
mince, apod.

(3) Akumulator nevystavujte vodé ani desti.

Zkrat akumulatoru muze zpuUsobit velky pritok

proudu, prehrati, mozné popaleni a dokonce i

poruchu.

6. Neskladujte nastroj a akumulator na mistech,
kde muze teplota piekroéit 50 ° C (122 ° F).

7. Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo Uplné opotreben. Akumulator
muze v ohni vybuchnout.

8. Davejte pozor, abyste baterii neupustili ani s
ni nenarazeli.

. Nepouzivejte poSkozené akumulatory.

10. Pfi likvidaci akumulatoru postupujte podle

mistnich predpisu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
Tipy k zajisténi maximalni Zivotnosti
akumulatoru
1. Akumulator nabijte pfed tim, nez dojde k
uplnému vybiti baterie.
Pokud si povSimnete snizeného vykonu nastroje,
vzdy jej zastavte a dobijte akumulator.
2. Nikdy nenabijejte upIné nabity akumulator.
Prebijeni zkracuje zivotnost akumulatoru.
3. Akumulator nabijejte pfi pokojové teploté v
rozmeziod 10 * Cdo 40 ° C (50 * F-104 ° F).
Pfed nabijenim nechejte horky akumulator

zchladnout.
4. Nebudete-li naradi delSi dobu pouzivat,
nabijte jednou za Sest mésici blok

akumulatoru.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty
a je odpojen jeho akumulator.
Instalace a demontaz akumulatoru
Fig.1
/A\POZOR:
Pfed nasazenim ¢&i sejmutim bloku akumulatoru
naradi vzdy vypnéte.
Pfi nasazovani €i snimani bloku akumulatoru
pevné drzte naradi i akumulator. V opaéném
pfipadé vam mohou nafadi nebo akumulator
vyklouznout z ruky a mohlo by dojit k jejich
poskozeni i ke zranéni.
Jestlize chcete blok akumulatoru vyjmout, vysurite jej se
souCasnym presunutim tlacitka na predni strané
akumulatoru.
Pfi instalaci akumulatoru vyrovnejte jazy¢ek na bloku
akumulatoru s drazkou v krytu a zasunte akumulator na
misto. Akumulator zasunte na doraz, az zacvakne na
misto. Neni-li tladitko zcela zajiSténo, uvidite na jeho
horni strané ¢erveny indikator.

/A\POZOR:
Akumulator zasunujte vzdy zcela tak, aby nebyl
Cerveny indikator vidét. Jinak by mohl akumulator
ze zatizeni vypadnout a zpUsobit zranéni obsluze
¢i pihlizejicim osobam.
Blok akumulatoru nenasazujte nasilim. Nelze-li
akumulator zasunout snadno, nevkladate jej
spravné.
Systém ochrany akumulatoru
Naradi je vybaveno systémem ochrany akumulatoru.
Tento systém automaticky prerusi napajeni motoru, aby
se prodlouzila Zivotnost akumulatoru.
Budou-li nafadi nebo akumulator vystaveny nékteré z
nize uvedenych podminek, nafadi se béhem provozu
automaticky vypne:
PretiZeni:
S nafadim se pracuje takovym zplsobem, ze
dochazi k odbéru mimofadné vysokého
proudu.
V takové situaci naradi vypnéte a ukoncete
¢innost, pfi niz doSlo k pretizeni naradi.
Potom naradi zapnéte a obnovte ¢innost.
Jestlize se nafadi nespusti, doslo k pfehfati
akumulatoru. V takovém pfipadé nechte
akumulator pfed opétovnym zapnutim naradi
vychladnout.
Nizké napéti akumulatoru:
Zbyvaijici kapacita akumulatoru je pfili§ nizka
a naradi nebude pracovat. V takovém
pripadé vyjméte akumulator a dobijte jej.



POZNAMKA:

Ochrana proti prehfati funguje pouze pfi pouziti bloku
akumulatoru oznaceného hvézdickou.

Fig.2

Vicefunkéni kontrolka

Fig.3

Kontrolky se nachazeji na dvou mistech.

Je-li akumulator vlozen do nastroje, jehoz posuvny
spina¢ se nachazi v poloze vypnuto ,0", bude kontrolka
rychle blikat pfiblizné po dobu jedné sekundy. Pokud
kontrolka neblika, doslo k poruse akumulatoru nebo
kontrolky.

Ochrana proti pretizeni

Je-li nastroj pretizen, rozsviti se kontrolka.
Jakmile zatiZzeni nastroje klesne, kontrolka
zhasne.

Pokud je nastroj nadale pretizen a kontrolka
sviti po dobu pfiblizné dvou sekund, nastroj
se zastavi. Zabrariuje se tak poskozeni
motoru a pfibuznych dild.

V tomto pfipadé spustte nastroj znovu,
presufite posuvny spina¢ do polohy vypnuto
,O" a poté do polohy zapnuto ,I".

Signal pro vyménu akumulatoru

Dosahne-li zbyvajici kapacita akumulatoru
nizké hodnoty, rozsviti se béhem provozu
kontrolka dfive, nez v pfipadé dostatecné
nabité baterie.

Funkce pojistky proti nahodnému spusténi
Nastroj se nespusti, i kdyz je do nastroje,
jehoz posuvny spina¢ se nachazi v poloze
zapnuto ,I", vloZzen akumulator. V tomto
okamziku  kontrolka pomalu blikd a
signalizuje tak, Ze je aktivni funkce pojistky
proti nahodnému spusténi.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, nejdfive
pfesurite posuvny spina¢ do polohy vypnuto
,O" a poté do polohy zapnuto ,I".

Nastaveni hloubky drazky

Fig.4

Podle velikosti pouzité lamely Ize prednastavit 6
hloubek drazky.

Vztah mezi velikostmi vyznacenymi na dorazu a

velikosti lamely naleznete v nize uvedené tabuice.
Jemné nastaveni hloubky drazky provedete otaéenim
stavéciho Sroubu po povoleni $estihranné matice. Toto
sefizeni muZe byt nutné po nékolika prebrousenich
kotouce.

Velikost na dorazu 0 10 20 S D MAX

Velikost lamely 0 10 20 — — —
o5 B

Hloubka drazky | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* S vyjmutymi pryZzovymi patkami
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Uhlovy doraz

Vysku Uhlového dorazu Ize presouvat nahoru a dolti a
upravovat tak polohu kotouc¢e vzhledem k horni plose
obrobku.

Fig.5

Chcete-li sefidit vySku uhlového dorazu, povolte
blokovaci packu smérem dolli a otacejte knoflikem, az
se ukazatel pfesune na pozadovany dilek stupnice
umisténé na uhlovém dorazu.

Fig.6
Potom
zajistéte.
Stupnice na Uhlovém dorazu signalizuje vzdalenost od
horniho povrchu dilu ke stfedu tloustky kotouce.
VyZaduje-li to vykondvana prace, mizete uhlovy doraz z
pravitka sejmout. Jestlize chcete Uhlovy doraz sejmout,
povolte blokovaci packu a otacejte knoflikem smérem
vpravo, aZ jej z horniho konce pravitka vySroubujete.

uhlovy doraz dotaZzenim blokovaci packy

Pravitko

POZNAMKA:
Pfi pouziti nafadi s uhlem pravitka nastavenym na
jinou hodnotu nez 0 ° sejméte Uhlovy doraz,
pokud to provadéna prace vyzaduje. Bude-li za
vySe uvedenych podminek potfeba Uhlovy doraz
pouzit, zajistéte nastaveni hloubky drazky tak,
abyste ziskali spravnou hodnotu.

Fig.7

Fig.8

Uhel pravitka Ize nastavovat mezi 0° a 90° (pozitivni zarazky

jsou k dispozici pod Uhly 0°, 45° a 90°). Chcete-li Uhel

upravit, povolte blokovaci packu a sklapéjte pravitko, dokud

se ukazatel nepfesune na pozadované dilek na Uhlové

stupnici. Poté utazenim blokovaci packy pravitko zajistéte.

Pfi nastaveni pravitka na Uhel 90° je vzdalenost mezi

stfedem tloustky kotouce a pravitkem a dale vzdalenost

mezi stfedem tloustky kotouce a spodni stranou krytu

kotouce 10 mm.

Montazni deska

Fig.9

Fig.10

PFi fezani drazek v tenkych dilech pouzijte montazni
desku, jak je ilustrovano na obrazcich.

Zapinani

Fig.11

/A\POZOR:

Pred vloZzenim akumulatoru do nafadi vzdy zkontrolujte,
zda posuvny spina¢ spravné funguje a zda se po
stisknuti v zadni ¢asti vraci do polohy ,VYP.*

Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto. Pracovnikovi
se tak usnadfiuje prace provadéna po del§i dobu.
Zaijistite-li nastroj v poloze zapnuto, postupujte se
zvy$enou opatrnosti a neustale nastroj pevné drzte.



Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,I". PoZadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni cast
posuvného spinace a presurite jej do polohy vypnuto
,O".

MONTAZ

APOZOR:
Pfed provadénim libovolnych praci na nastroji se
vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen jeho akumulator.

Demontaz a instalace kotouce
Fig.12

APOZOR:
PFi instalaci kotouce $térbinové frézky namontuijte
vnitfni pfirubu stranou oznacenou ,22“ smérem k
sobé.
Pfi demontazi kotouce povolte upinaci Sroub a oteviete
kryt kotouCe. Stisknéte zamek hfidele a klicem na
pojistné matice povolte pojistnou matici. Pfi instalaci
kotouc&e nejdfive namontujte vnitfni pfirubu.
Poté namontujte kotou€e a pojistnou matici. Kli¢em na
pojistné matice pevné dotahnéte pojistnou matici.
Uzavrete kryt kotouce a dotazenim upinaciho Sroubu
zabezpedte kryt kotouce.

APOZOR:
PFi demontazi a instalaci kotouce pouzivejte pouze
dodany kli¢ na pojistné matice Makita.
Po vyméné kotouCe vzdy zkontrolujte hloubku
drazky. V pfipadé potfeby ji sefidte.

Vak na prach

Fig.13

Vak na prach se umistuje na prachovou hubici. Pokud
vam vak na prach bé&éhem prace prekazi, otoGenim
prachové hubice zméite jeho polohu.

Jestlize se vak na prach zaplni asi do poloviny, vypnéte
nafadi a vyjméte akumulator. Z nafadi vyjméte vak na
prach a vytahnéte upeviiovaci prvek vaku. Vak na prach
vyprazdnéte a lehkym vyklepavanim odstrarite co
nejvice prachu.

POZNAMKA:
Pokud k $térbinové fréze pfipojite odsavaé prachu
Makita, Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.

PRACE
Provadeéni spoju

/\VAROVANi:
Pred kazdou operaci obrobek vzdy fadné upnéte k
pracovnimu stolu.

Fig.14
Fig.15

Rohovy spoj (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Tupy spoj T (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Pokosovy spoj (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Ramovy spoj (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Spoj hrana na hranu (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

P¥i provadéni spoji postupujte nasledovné:
1. Umistéte dva dily do polohy, ve které se budou
nachazet po dokonéeni spoje.
2. Tuzkou si na obrobku vyznacte stfed
zamyslenych lamelovych drazek.

POZNAMKA:
Stfed drazek by se mél nachazet alespori 50
mm od vné&jSiho okraje obrobku.
Pfi pouziti nékolika lamel, ponechejte mezi
jednotlivymi drazkami 100-150mm mezery.
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3. Pouze u rohového spoje a tupého spoje T
Upnéte svisly dil k pracovnimu stolu.
Pouze u pokosového spoje
Uchytte jeden dil k pracovnimu stolu tak, aby
byla sefiznuta hrana oto¢ena nahoru.
Pouze u ramového spoje a tupého spoje hrana
na hranu
Upnéte jeden dil k pracovnimu stolu.
Podle velikosti pouzité lamely nastavte hloubku
drazky. Viz tabulka v ¢&asti ,Nastaveni hloubky
drazky".
5. Nastavte vySku uhlového dorazu tak, aby byl
kotou¢ umistén ve stfedu tloustky desky.
Vyrovnejte stfedovou rysku na zékladné s ¢arou
narysovanou tuzkou na dilu.
7. Uvedte nastroj do chodu, potlaéte jej pozvolna
dopfedu a zafezte kotou¢em do dilu.
Jakmile stavéci Sroub dosahne zarazky, zlehka
vratte nastroj do puvodni polohy.
Pouze u rohového spoje a tupého spoje T
Upnéte vodorovny dil k pracovnimu stolu.
Pouze u pokosového spoje
Uchytte druhy dil k pracovnimu stolu tak, aby
byla sefiznuta hrana oto¢ena nahoru.
Pouze u ramového spoje a tupého spoje hrana
na hranu
Upnéte k pracovnimu stolu druhy dil.
Pouze u rohového spoje
Polozte nastroj na dil tak, aby byl kotou¢
otocen smérem doll.
Pouze u tupého spoje T
Demontujte z nastroje uhlovy doraz. Polozte
nastroj na dil tak, aby byl kotou¢ otoen
smérem dol0.
Opakovanim krokl 6-8 vyrezte drazky ve
vodorovném ¢&i protéjSim dilu.

10.

1.

Pokud nepotfebujete kotou¢ umistit do stfedu tloustky
desky, postupujte nasledovné:
Pouze u rohového spoje, pokosového spoje,
ramového spoje a spoje hrana na hranu
Demontujte z nastroje Uhlovy doraz. V pripadé
rohového spoje, ramového spoje a spoje hrana na
hranu nastavte pravitko na uhel 90°. U
pokosového spoje pravitko nastavte na uhel 45°.
Provedte kroky 1 az 11 vy$e kromé krokt 5 a 10.
Pouze u tupého spoje T
Umistéte dva dily do polohy, ve které se budou
nachazet po dokonéeni spoje.
Polozte svisly dil na vodorovny dil.
dily k pracovnimu stolu.
Demontujte z nastroje Uhlovy doraz.
Provedte kroky 2, 4, 6, 7, 8 a 11 popsané vyse.

Upnéte oba
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UDRZBA

APOZOR
Pfed zahajenim kontroly nebo udrzby nastroje se
vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen akumulator.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Fig.28

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrZovat v distoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Vyména uhlikt

Fig.29

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Vlozte konec plochého Sroubovaku do drazky v nastroji
a zvednutim demontujte kryt vicka.

Fig.30

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.31
Nainstalujte kryt vicka zpét na nastroj.
Kvili  zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a vesSkera dalSi udrzba ¢&i
sefizovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

A\POZOR:

Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,

doporu€ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a nastavce.

Pfi pouZziti jiného pfislusenstvi ¢i nastavcd mize hrozit

nebezpedi zranéni osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize

pouzivat pouze pro jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.

Uhlovy doraz

Vak na prach

Montézni deska

Kli¢ na pojistné matice

Kotouce $térbinové frézky

Originalni akumulator a nabijecka Makita

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
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