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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *

Plattenfrase

Aluminium composite mil-
ling machine

Fraiseuse de plaque alumi- (T-Nr.)
nium
PF 1200 E 491279, 491663

| de EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen Uberein-
stimmt:

IT EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I3 CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

WI¥ cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

5% EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

| da EF-konformitetserklaering Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserklaering Vi erkleerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

[ ru Hexknapauus coorseTcTBUA EC: Mbl 3asB15eM
C UCKHOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JAHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLIMM HOPMaM Un
HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

K Es prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

| pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5: 2014

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012
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Plattenfrase

Technische Daten PF 1200
Leistung 1200 W
Drehzahl (Leerlauf) 2000 - 5700 min™'
Fraswerkzeug

- Auflendurchmesser 118 mm
- Bohrungsdurchmesser 20 mm
- Breite 14 mm
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01:2005 9,4 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

Symbole
Achtung, Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!
Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzklasse Il
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Sicherheitshinweise

N
—

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Ver-
saumnisse bei der Einhaltung der Sicher-
heitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

>

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise fir Plattenfrasen

Frasverfahren

a) GEFAHR! Kommen Sie mit lhren Handen

nichtin den Frasbereich und an das Ein-

satzwerkzeug. Halten Sie mit lhrer zwei-

ten Hand den Zusatzgriff oder das Mo-
torgehause. Wenn beide Hande die Frase halten,
konnen diese vom Einsatzwerkzeug nicht ver-
letzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstick
nicht vor dem Einsatzwerkzeug schutzen.

c) Passen Sie die Frastiefe an die Dicke des Werk-
stiicks an.

d) Halten Sie das zu frasende Werkstiick niemals
in der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme.
Esist wichtig, das Werkstick gut zu befestigen,
um die Gefahrvon Korperkontakt, Klemmen des
Einsatzwerkzeuges oder Verlust der Kontrolle
zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an denisolier-
ten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder die eigene Anschluss-
leitung treffen kann. Kontakt mit einer span-
nungsfuhrenden Leitung setzt auch die Metall-
teile des Elektrowerkzeugs unter Spannung und
fihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie immer einen Anschlag oder
eine gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Frasgenauigkeit und verringert die Maglichkeit,
dass das Einsatzwerkzeug klemmt.

g) Verwenden Sie immer Einsatzwerkzeuge inder
richtigen GroBe und mit passender Aufnahme-
bohrung (z.B. sternformig oder rund). Einsatz-
werkzeuge, die nicht zu den Montageteilen der
Frase passen, laufen unrund und flihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder fal-
sche Einsatzwerkzeug-Spannflansche oder
-Schrauben. Die Spannflansche und -Schrauben
wurden speziell fur Ihre Frase konstruiert, fur
optimale Leistung und Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende Si-
cherheitshinweise

- Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion in-
folge eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Einsatzwerkzeuges, die dazu
fihrt, dass eine unkontrollierte Frase abhebt



und sich aus dem Werkstick heraus in Richtung
des Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Einsatzwerkzeug in dem sich
schlieBenden Spalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt das
Elektrowerkzeug in Richtung der Bedienperson
zuruck.

- Wird das Einsatzwerkzeug im Schnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, konnen sich die Zahne
des hinteren Einsatzwerkzeugbereiches in der
Oberflache des Werkstiicks verhaken, wodurch
das Frasblatt aus dem Spalt heraus und die Fra-
se in Richtung der Bedienperson zurtickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Frase. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmafinahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Friase mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkrafte abfangen konnen.
Halten Sie sich immer seitlich des Einsatz-
werkzeugs, nie das Einsatzwerkzeug in eine
Linie mit lhrem Korper bringen. Bei einem
Ruckschlag kann die Frase rickwarts springen,
jedoch kann die Bedienperson durch geeignete
Vorsichtsmaf3nahmen die Rickschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Einsatzwerkzeug verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Frase
aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Einsatzwerkzeug zum Stillstand gekom-
men ist. Versuchen Sie nie, die Frase aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts
zu ziehen, solange das Einsatzwerkzeug sich
bewegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen des Einsatzwerkzeuges.

c) Wenn Sie eine Frase, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Ein-
satzwerkzeug im Spalt und iiberpriifen Sie,
ob die Zahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Verhakt das Einsatzwerkzeug, kann es sich aus
dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Ruckschlag verursachen, wenn die Frase erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Einsatzwerkzeug zu vermindern. Grof3e Platten
konnen sich unter ihrem Eigengewicht durch-
biegen. Platten missen auf beiden Seiten ab-
gestutzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Spalts als auch an der Kante.

e

f)

g

) Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-

digten Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge
mit stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Spalt eine
erhohte Reibung, Klemmen des Einsatzwerk-
zeuges und Riickschlag.
Ziehen Sie vor dem Frasen die Frastiefen- und
Fraswinkeleinstellungen fest. Wenn sich wah-
rend des Frasens die Einstellungen verandern,
kann sich das Einsatzwerkzeug verklemmen
und ein Rickschlag auftreten.

) Seien Sie besonders vorsichtig beim Frasenin
bestehende Wande oder andere nicht einseh-
bare Bereiche. Die eintauchende Frase kann
beim Frasen in verborgene Objekte blockieren
und einen Rickschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

a

2

) Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der Feder
fur die Schutzhaube. Lassen Sie die Frase vor
dem Gebrauch warten, wenn Schutzhaube und
Feder nicht einwandfrei arbeiten. Beschadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Anhaufungen
von Spanen lassen die untere Schutzhaube ver-
zogert arbeiten.

3 Weitere Sicherheitshinweise
@\ Tragen Sie geeignete personli-
@ che Schutzausriistungen: Ge-
: horschutz, Schutzbrille, Staub-

maske bei stauberzeugenden

Arbeiten, Schutzhandschuhe

beim Bearbeiten rauher Materi-
alien und beim Werkzeugwechsel.

Dieses Elektrowerkzeug darf nicht in einen
Arbeitstisch eingebaut werden. Durch den
Einbau in einenvon einem Fremdhersteller an-
gebotenen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fuhren.

Greifen Sie nicht mit den Handen in den Span-
auswurf. Sie konnen sich an rotierenden Teilen
verletzen.

Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum
Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
fuhren.

Achten Sie auf einen festen Sitz des Fraswerk-
zeuges und uberprifen Sie dessen einwand-
freien Lauf.

Das Gerét nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwen-
den.



- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fiir die Bedienperson
oderinder Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land gultigen Sicherheitsvorschriften. Sorgen
Siein geschlossenen Raumen fur ausreichende
Beluftung.

2.4

Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitatser-
klarung) ermittelten Gerduschwerte betragen
typischerweise:

Emissionswerte

Schalldruckpegel L., = 88 dB(A]
Schallleistungspegel L, =99 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsemissionswert a,_ (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841 (siehe EG-Konformitats-
erklarung):

Frasen einer Dibond®-Platte a, =<2,5m/s?

K=1,5m/s2

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Ger&usch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

C VORSICHT

Die Gerauschemissionen konnen - ab-
hangig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird - wahrend der tatsachli-
chen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen.

Sicherheitsmafinahmen zum Schutz des
Bedieners festlegen, die auf einer Ab-
schatzung der Belastung wahrend der
tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen. (Hierbei sind alle Anteile des
Betriebszyklus zu bericksichtigen, bei-
spielsweise Zeiten, in denen das Elekt-
rowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft.)

3 BestimmungsgemafBe Verwendung

Die PF 1200 E ist bestimmungsgemaf vorgese-
hen zum Frasen von Nuten in Verbundplatten aus
Aluminium, Kunststoff (Alucubond®, Dibond®].
Dieses Elektrowerkzeug nur mit angeschlossener
Absaugeinrichtung verwenden.

Es darf nur Fraswerkzeug mit den vorgegebenen
Abmessungen verwendet werden.

Keine Schleifscheiben einsetzen.

Es darf nur Festool Fraswerkzeug gemaf3 EN 847-
1 verwendet werden.

Nur Werkstoffe frasen, fir welche die Frase be-
stimmungsgemal vorgesehen ist.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemafiem Gebrauch haftet
der Benutzer.
4 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
& auf dem Leistungsschild Ubereinstim-
men.
Der Schalter (4.2) dient zum Ein-/Ausschalten
(driicken = EIN, loslassen = AUS).
Der Schalter lasst sich erst betatigen, nachdem
die Einschaltsperre (4.1) nach oben geschoben
wurde. Durch Betatigen der Einschaltsperre wird
gleichzeitig die Eintauchvorrichtung entriegelt
und das Frasaggregat kann entgegen der Feder-

kraft nach unten bewegt werden. Dabei taucht das
Fraswerkzeug aus der Schutzhaube aus.

Fihren Sie die Maschine nur im einge-
& schalteten Zustand gegen das Werkstuick.
Beim Anheben der Maschine federt das Fras-
aggregat wieder in die Ausgangsstellung zurtick.

Die Netzspannung muss mit der Angabe

5 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose.
5.1 Tastrolle

Die Tastrolle liegt beim Arbeiten auf dem Werk-
stick auf und bestimmt dadurch die Schnitttiefe.
Festool bietet Tastrollen passend fur die handels-
ublichen Plattendicken an.

Wechsel der Tastrolle

- Dricken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.



- Offnen Sie die Klappe (1.2).

- Drehen Sie die vier Schrauben (1.4) heraus.
- Tauschen Sie die Tastrolle (1.5) aus.

- Schrauben Sie die vier Schrauben (1.4) fest.
- SchlieBen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

5.2 Tiefenanschlag (4.5)

Wenn die Tastrolle auf dem Werkstlick aufliegt
(Arbeitsposition]), muss der Abstand zwischen
dem Tiefenanschlag (4.5) und der Anschlagplatte
(4.4) 0,3 mm betragen. Dadurch wird die Schnitt-
tiefe begrenzt und eine seitliche Kippbewegung
der Maschine beim Arbeiten (einseitiges Abheben
von der Fiihrungsschiene) wird verhindert.

Mit einem Schraubendreher lassen sich die drei
Schrauben des drehbaren Tiefenanschlages ein-
stellen. Von Werk aus sind die Schrauben auf Plat-
tendickenvon 3 mm, 4 mm und 6 mm eingestellt.

5.3 Werkzeug wechseln

- Dricken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.

- Offnen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie den Spindelstopp (2.1) und drehen
Sie das Werkzeug (2.4) bis zum Einrasten des
Spindelstopps; halten Sie den Spindelstopp
gedruckt.

- Offnen Sie die Schraube (2.2).
- Entnehmen Sie das Werkzeug (2.5) samt Tast-
rolle (2.4).

- Saubern Sie die Auflageflache zwischen Werk-
zeugflansch, Werkzeug und Tastrolle; setzen Sie
ein neues Werkzeug samt Tastrolle ein.

- Die auf dem Werkzeug aufgedruckte
Drehrichtung muss mit der Drehrichtung
der Maschine (2.3) Gbereinstimmen.

- Ziehen Sie die Schraube (2.2 fest an und lassen

Sie den Spindelstopp los.

- SchlieBen Sie die Klappe (1.2).

- Dricken Siedie Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

A

An den Absaugstutzen (4.8) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 36 mm angeschlossen werden.

Absaugung

Schlief3en Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

6 Elektronik

a\ Die PF 1200 E besitzt eine Vollwellene-
ELE“W lektronik mit folgenden Eigenschaften:
Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl l3sst sich mit dem Stellrad (4.3) stu-
fenlos zwischen 2000 und 5700 min-' einstellen.
Wir empfehlen folgende Einstellung des Stellrads
(4.3): 5-6.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Temperatur-
uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkuhl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf) reduziert sich die Abkiihlzeit
erheblich.

Arbeiten mit der Maschine

Befestigen Sie das Werkstlick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.

Die Maschine ist stets mit beiden Handen
an den vorgesehenen Handgriffen (5.1,
5.2) zu halten.

Maschine stets nach vorne schieben (5.3),
keinesfalls Maschine riickwarts zu sich
heranziehen.

Die Maschine darf nur in Verbindung
mit dem Fihrungslineal (3.1) eingesetzt
werden.

> B PP

Fihrungslineal auf dem Werkstiick befestigen

- Das Fuhrungslineal muss das Werkstiick an
beiden Enden um jeweils mindestens 150 mm
uberragen.

- Richten Sie das Fuhrungslineal mit dem Schnit-
tanzeiger (3.2) aus. Die Vorderkante (3.4) zeigt
die Nutmitte an.

- Befestigen Sie das Fuhrungslineal beidseitig
mit zwei Schraubzwingen (3.3) am Werkstiick.



Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Mafinah-
men einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.
- Maschine regelmafiig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen.

Nut frasen

- Stellen Sie sicher, dass die Tastrolle und der Tie-
fenanschlag entsprechend der Werkstiickdicke
richtig eingestellt sind.

- Setzen Sie die Maschine vor der Werkstlickkante
auf das Fihrungslineal. Die Markierung (4.7)
zeigt die Mittelachse des Frasers an.

- Schalten Sie die Maschine an.

- Dricken Sie die Maschine langsam nach unten,
bis die Anschlagplatte (4.4) auf dem Tiefenan-
schlag (4.5) aufliegt.

- Schieben Sie die Maschine entlang der Fih-
rungschiene nach vorne und frasen Sie dadurch
die Nut. Der Schnittanzeiger (4.6) zeigt die
Nutmitte an.

- Schalten Sie am Schnittende die Maschine aus
und schwenken Sie diese nach oben.

Eintauchen

N

Bei Tauchschnitten ist wegen der Riick-
schlaggefahr hinter der Maschine eine
Fiihrungsbegrenzung (6.1) auf der Fiih-
rungsschiene zu befestigen. Die Maschi-
ne ist an die Fihrungsbegrenzung anzu-
legen, mit beiden Handen sicher zu halten
und langsam nach unten zu bewegen.

Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.

Maschine und Kuhlluftoffnungen stets sauber-
halten.

AN
AN

"

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Damit die Tastrolle nicht durch das drehende
Werkzeug beschleunigt wird und Markierungen
auf dem Werkstlck hinterlafit, wird es durch eine
Bremsscheibe (1.3) abgebremst. LaBt die Wirkung
der Bremsscheibe nach, ist diese durch eine neue
zu ersetzen.

Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:

o
‘%@

www.festool.com/service

EKAT

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter

www.festool.com/service

9 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicher-

& heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-

ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im

Internet unter ,www.festool.com”.

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Aluminium composite milling tool

Technical data PF 1200 E
Power 1200 W
Speed (no load) 2000 - 5700 rpm
Milling tool

- outside diameter 118 mm
- drill hole diameter 20 mm
- width 14 mm
Weight according to

EPTA-Procedure 01:2015 9.4 kg

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

Caution. Danger!

Read the operating instructions/notes
Wear ear protection!

Wear protective goggles!

Wear a protective mask!

1900k -

Safety class I

Safety warnings

NN
-

General power tool safety warnings

WARNING! Read alt safety warn-

ings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term .power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Tool-specific safety warnings for milling
tools

>

Milling procedures

al DANGER! Keep hands away from cutting
area and the milling tool. Keep your sec-
ond hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the

milling tool, they cannot be cut by the tool.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the tool below
the workpiece.

c) Adjust the milling depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the tool
should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while milling. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important
to support the work properly to minimize body
exposure, binding, or loss of control.

e) Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where
the milling tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a , live” wire will also
make exposed metal parts of the power tool
.live” and could give the operator an electric
shock.

f) When milling, always use a straight edge guide.
This improves the accuracy of cut and reduces
the chance of binding.

g) Always use mounting tools with correct size
and shape (diamond versus round) of arbour
holes. Tools that do not match the mounting
hardware of the milling tool will run eccentri-
cally, causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade wash-
ersor bolt. The washers and bolt were specially
designed for your milling tool, for optimum per-
formance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned mounting tool, causing an
uncontrolled milling tool to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the milling tool is pinched or jammed
tightly by the kerf closing down, the milling tool
stalls and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;

- ifthe milling tool becomes twisted or misaligned
in the groove, the teeth at the back edge of the
milling tool can dig into the top surface of the
material causing the milling tool to climb out
of the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given
below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
milling tool and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to either

12



side of the tool, but not in line with the tool.
Kickback could cause the milling tool to jump
backwards, but kickback forces can be con-
trolled by the operator, if proper precautions
are taken.

b) When the tool is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the tool motionless in the material until the tool
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the milling tool from the work or pull
the milling tool backward while the tool is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause
of binding.

c) When restarting a milling tool in the work-
piece, centre the tool in the kerf so that the
tool teeth are not engaged into the material.
If a tool binds, it may walk up or kickback from
the workpiece as the milling tool is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
pinching and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged tools. Unsharpened
or improperly set tools produce narrow kerfs
causing excessive friction, binding and kickback.

f)] Tool depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before milling. If tool
adjustment shifts while milling, it may cause
binding and kickback.

g) Use extra caution when milling into existing
walls or other blind areas. The protruding tool
may cut objects that can cause kickback.

Function of the lower guard

a) Check the function of the springs for the lower
guard. If the lower guard or springs show any
signs of a defect, have the milling tool serviced
before using it again. Damaged parts, sticky
deposits or accumulated chips may result in
delayed operation of the lower guard.

2.3 Further safety warnings

&\ Wear suitable protective equip-
@ ment such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for
work which generates dust, and
protective gloves when working
with raw materials and when
changing tools.

- This electric power tool cannot be installed
in a work bench. The electric power tool may
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become unsafe and cause serious accidents if
installed in benches from other manufacturers
or self-manufactured work benches.

- Never place your hands into the chip ejector.
You may injure yourself on rotating parts.

- Wait until the power tool stops completely until
placing it down. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

- Ensure that the milling tool is firmly seated and
check that it runs smoothly.

- Do not use the tool for overhead work.

- Harmful/toxic dust may be produced during
your work (e.g. paint containing lead, certain
types of wood and metal). Inhaling or coming
into contact with this dust may represent a
hazard for operating personnel or persons in
the vicinity. Comply with the safety regulations
that apply in your country. Ensure that enclosed
spaces are adequately ventilated.

2.4

Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Noise and vibration information

Sound-pressure level L., = 88 dB(A]
Sound-power level L, =99 dB(A)
Uncertainty K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in ac-
cordance with EN 62841 (see EU Declaration of
Conformity):

Routing a Dibond® panel a, = <2.5m/s?

K=1.5m/s?

The specified emissions values [vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.



CAUTION

The noise emissions during actual use
of the power tool can differ from the
declared values depending on the ways
in which the tool is used especially what
kind of workpiece is processed.

Identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation
of exposure in the actual conditions of use
(taking account of all parts of the operat-
ing cycle such as the times when the tool
Is switched off and when itis running idle
in addition to the trigger time).

3 Intended use

The PF 1200 E is used to route grooves into
composite plates made from aluminium, plastic
(Alucubond®, Dibond®).

Only use power tools with attached dust extractor.
Only insert milling tools with the correct dimen-
sions.

Do not use abrasive discs.

Only a Festool routing tool in accordance with EN
847-1 may be used.

Only rout materials for which the router has been
designed.

This power tool may only be used by experts or
instructed persons.

AN

4 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
Switch (4.2) serves as an On/Off switch (press =
ON, release = OFF). The switch can only be acti-
vated after the switch lock (4.1) has been pushed
up.
Activating the switch lock simultaneously locks
the plunging equipment and the milling unit can
be moved down against the spring force. This
causes the milling tool to emerge from the pro-
tective cover.

The user is liable for damage and ac-
cidents caused by improper and non-
intended use.

Only guide the tool against the workpiece
when it is switched on.
When the tool is lifted, the milling unit springs
back into the starting position.

5 Tool settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any

work on the tool.

5.1 Sensor

The sensor remains on the workpiece while it is
being routed. Its function is to determine the cut-
ting depth. Festool offers sensors for all the usual
plate thicknesses.

Changing the sensor

- Pressthe screws (1.1) and turn them to the left.
- Open the flap (1.2).

- Unscrew the four screws (1.4).

- Replace the jockey roller (1.5).

- Tighten the four screws (1.4).

- Close the flap (1.2).

- Pressthe screws (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

5.2 Depth stop (4.5)

When the sensor is on the workpiece, i.e. in
working position, there must be a gap of 0.3 mm
between the depth stop (4.5) and the stop plate
(4.4). This limits the cutting depth, and prevents
the tool from tilting to the side while work is in
progress. This would happen if one side of the tool
moved away from the guide rail.

Use a screwdriver to adjust the three screws on
the rotating depth stop. The screws have been
set for plate thickness of 3 mm, 4 mm and 6 mm
in the factory.

5.3 Changing tools

- Pressthe screws (1.1) and turn them to the left.

- Open the flap (1.2).

- Press the spindle stop (2.1) and turn the tool
(2.4) until the spindle stop latches into place;
keep the spindle stop pressed in.

- Open the screw (2.2).

- Remove the tool (2.5) and sensor (2.4).

- Clean the contact surface between the tool

flange, the tool, and the sensor; insert the new
tool with the sensor.

The direction of rotation on the tool must
be the same as the direction of rotation of
the tool (2.3).

Tighten the screw (2.2) and let go of the spindle
stop

Close the flap (1.2).
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- Pressthe screws (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

I

You can connect a Festool extractor with an ex-
tractor hose diameter of 36 mm to the extractor
connector (4.8).

Dust extraction

Always connect the tool to a dust extrac-
tor.

6 Electronics

a\ The PF 1200 E features full-wave electro-
ELE“W nics with the following properties:
Smooth start-up

The smooth start-up ensures the milling tool
starts up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
2000 and 5700 min™" using the adjusting wheel
(4.3). We recommend the following position in the
adjusting wheel (4.3): 5-6.

Constant speed

The pre-selected speed remains constant wheth-
er the tool is in operation or in neutral position.
Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the tool off when it reaches a critical
motor temperature. Let the tool cool down for
approx. 3-5 minutes before using it again. The tool
requires less time to cool down if itis running, i.e.
in neutral position.

Working with the tool

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
cut.

The tool must always be held with both
hands by the designated handles (5.1,
5.2).

Always push the tool forwards (5.3), never
pull the tool backwards towards you.
You can use the milling tool only in con-
nection with the guide rail (3.1).

> B B

Attach the guide rail to the workpiece as follows

- The guide rail must extend at least 150 mm
beyond either end of the workpiece.

- Align the guide rail using the gauge mark (3.2).
The front edge (3.4) shows the centre of the
groove.
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- Secure both sides of the guide rail to the work-
piece using two clamps (3.3).

Metalworking

The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-
sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).
- Connect the tool to a suitable dust extractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

Wear protective goggles.

Route the groove as follows

- Ensure that the sensor and depth stop are cor-
rectly set for the workpiece thickness.

- Place the tool on the guide rail in front of the
edge of the workpiece. The mark (4.7) shows
the centre axis of the milling tool.

- Switch on the tool.

- Move the tool downwards slowly until the stop
plate (4.4) is resting on the depth stop (4.5).

- Move the tool forward along the guide rail in
order to route the groove. The gauge mark (4.6)
shows the centre of the groove.

- When the groove is complete, switch the tool off
and swivel it upwards.

Plunge-cut

N

In the case of plunge cuts, a guide limiter
(6.1) must be attached behind the tool be-
cause of the danger of kickbacks. Position
the tool on the guide limiter, hold securely
with both hands and move it downwards
very slowly.

Maintenance and care

Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the tool.

All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.

Always keep the tool and the ventilation slots
clean.

The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

N
N



A brake disc (1.3) decelerates the sensor to pre-
vent it from being accelerated by the rotating
tool and leaving marks behind on the workpiece.
Replace the brake disc if its power decreases.

. Customer service and repair. Only
#  through manufacturer or service work-
shops: Please find the nearest address

at: www.festool.com/service

eat | Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

9 Accessories, tools

For your own safety, use only original
Festool accessories and Festool consum-

able material intended for this tool.

Because these components are designed spe-
cifically for the tool. Using accessories and con-
sumable material from other suppliers will most
likely affect the quality of your working results
and limit any warranty claims. Tool wear or your
own personal workload may increase depending
on the application. Protect yourself and your tool,
and preserve your warranty claims by always
using original Festool accessories and Festool
consumable material!

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

10 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of tools, accessories and packag-
ing at an environmentally-responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Fraiseuse de plaque aluminium

Données techniques PF 1200 E
Puissance 1200 W
Rotation (a vide) 2000 - 5700 tr/min
Fraise

- diameétre extérieur 118 mm
- diametre d'alésage 20 mm
- largeur 14 mm

Poids selon la procédure EPTA01:2015 5,4 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d'emploi.

Pictogrammes

Attention, danger !

Lire Uinstruction/les renseignements !
Munissez-vous de casques anti-bruit !
- Portez des lunettes de protection !

Portez un masque de protection respira-
toire !

Classe de protection Il

Q@@ JI>

Informations de sécurité

N DN
-

Indications générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! veuitlez ire

toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions. Des erreurs résultant du non-
respect des consignes d’avertissement et
des instructions peuvent occasionner un
choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

>
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2.2 Consignes de sécurité spécifiques aux

fraiseuses de plaque

Procédure de fraisage

a) & DANGER ! N'approchez pas vos mains de

la zone de fraisage et de l'accessoire.

Tenez la poignée supplémentaire ou le

carter moteur a l'aide de votre deuxieme
main. Vous éviterez tout risque de blessure avec
la fraise sivous tenez l'accessoire a deux mains.

b) N'attrapez pas le dessous de la piéce a travail-
ler. Le capot de protection n'est pas en mesure
de vous protéger de la lame de scie dans la zone
située en-dessous de la piece a travailler.

c) Adaptezla profondeur de fraisage a U'épaisseur
de la piece.

d) Ne tenez jamais la piéce a fraiser avec la main
ou sur la jambe. Fixez la piéce a travailler sur
un support stable. Il est important de bien fixer
la piece a travailler afin de réduire les risques
de contact corporel, de blocage de l'accessoire
ou de perte de controle.

e) Tenez l'outil électroportatif a l'aide des poi-
gnéesisolées lorsque vous réalisez des tra-
vaux au cours desquels l'accessoire pourrait
entrer en contact avec des conduites élec-
triques cachées ou toucher son propre cable
secteur. Le contact avec un cable sous tension
met également les pieces métalliques de 'outil
électroportatif sous tension et peut provoquer
un choc électrique.

f) Utilisez toujours une butée ou une aréte de
guidage droite. Ceci permet d’améliorer la
précision du fraisage et de réduire les risques
de blocage de l'accessoire.

g) Utilisez toujours un accessoire d'une taille
adaptée et qui s'ajuste au percage (en forme de
losange ou ronde). Les accessoires non adaptés
aux pieces de montage de la fraise fonctionnent
de maniere excentrique et peuvent entrainer une
perte de contrdle.

h) N'utilisez jamais de brides ou de vis de serrage
d'accessoires détériorées ou inadaptées. Les
brides ou les vis de serrage ont été concues spé-
cialement pour votre fraise afin de garantir une
performance optimale et une grande fiabilité de
cette derniere.



Cause de recul et consignes de sécurité corres-
pondantes

- Un recul est la réaction subite d'un accessoire
ayant accroché ou étant bloqué ou mal ajusté,
entrainant ainsi un mouvement incontrolé de la
fraise vers le haut et en direction de l'utilisateur;

- si la lame de scie s'accroche ou se coince
constamment dans la fente de la scie, cette
derniere se bloque et la force moteur entraine
un retournementde l'appareil en direction de
l'utilisateur ;

- silalame de scie se tord ou est mal ajustée lors
du sciage, les dents de la zone arriere de la lame
de scie peuvent s'accrocher dans la surface
de la piece a travailler, et la lame de scie peut
sortir de la fente de la scie et sauter en arriere
en direction de 'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'un mauvais usage
ou d’une utilisation incorrecte de la fraise. Il peut
étre évité en suivant les mesures de précaution
appropriées décrites ci-apres.

a) Tenez fermement la fraise a deux mains et
placez vos bras dans une position dans laquelle
vous serez en mesure de résister a la force du
recul. Tenez toujours U'accessoire de maniéere
latérale, ne placez jamais l'accessoire dans
Uaxe de votre corps. Lors d’un recul, la fraise
peut sauter en arriere mais lutilisateur peut
controler la force du recul s'il respecte les
mesures appropriées.

b) Si Uaccessoire se coince ou que vous interrom-
pez le travail, arrétez la fraiseuse et attendez
qu’elle arréte son mouvement dans le matériau
et que laccessoire soit a Uarrét. Ne tentez ja-
mais de retirer la fraise de la piéce a travailler
oude latirervers larriére tant que 'accessoire
est en mouvement, auquel cas un rebond est
susceptible de se produire. Déterminez la cause
du blocage de l'accessoire et éliminez-la.

c) Si vous souhaitez remettre en marche une
fraise ayant pénétré dans la piéce a travailler,
centrez l'accessoire dans la fente et vérifiez
que les dents de la scie ne se sont pas accro-
chées dans la piece a travailler. Sil'accessoire
se bloque, il est possible que cela entraine un
retrait de ce dernier de la piéce a travailler ou
un rebond sivous remettez la fraise en marche.

d) Constituez-vous un support a Uaide de grandes
planches afin de minimiser le risque de recul
lié a un accessoire coincé. Les grandes planches
peuvent fléchir sous leur propre poids. Les
planches doivent étre soutenues des deux cotés

mais également a proximité de la fente et au
bord.

e) N'utilisez pas de lames émoussées ou défec-
tueuses. Les accessoires avec dents non tran-
chantes ou mal ajustées entrainent un frotte-
ment important, un blocage de l'accessoire et
un recul en raison d'une fente trop étroite.

f) Avant le fraisage, serrez les éléments de
réglage de la profondeur de fraisage et de
Uangle de fraisage. En cas de changement des
réglages pendant le fraisage, l'accessoire peut
se bloquer et provoquer un recul.

g) Soyez particulierement prudent lors du frai-
sage dans des parois ou d’autres zones sans
visibilité. La fraise qui pénétre lors du fraisage
dans des objets cachés peut se bloquer et pro-
voquer un recul.

Fonction du capot de protection inférieur

a) Vérifiez l'état et le fonctionnement des res-
sorts du capot de protection. N'utilisez pas la
fraise si le capot de protection et les ressorts
ne fonctionnent pas parfaitement. Les pieces
endommagées, les dépdts ou les tas collants de
copeaux peuvent retarder le fonctionnement du
capot de protection.

2.3 Consignes de sécurité additionnelles

@@ rant de la poussiere, gants de
protection pour les travaux avec

des matériaux rugueux et pour le changement
d’outils.

- Cet outil électroportatif ne doit pas étre inté-
gré dans une table de travail. Le montage sur
une table de travail d'un autre fabricant ou des
ables réalisées par soi-méme peut rendre L'outil
lectroportatif instable et conduire a de graves
accidents.

- Ne placez jamais vos mains dans l'éjection de
copeaux. VYous pourriez étre blessé par des
pieces rotatives.

- Attendez l'immobilisation complete de la ma-
chine électrique avant de la déposer. L'outil peut
se bloquer et conduire a une perte de controle
de la machine électrique.

- Vérifier que la fraise est bien calée et que rien
n‘entrave son mouvement.

Portez des protections person-
nelles adéquates : protection
auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux géné-

- Ne pas utiliser U'appareil pour des travaux
audessus de la téte.
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- Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb ou certaines
poussiéres de bois ou de métal). Le contact ou
l'inhalation de ces poussiéeres peut présenter
un danger pour l'utilisateur ou les personnes
se trouvant a proximité. Veuillez respecter les
preescriptions de sécurité en vigueur dans
votre pays. Dans les espaces clos, assurez une
ventilation suffisante.

2.4 Information concernant le niveau sonore

et les vibrations

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique L, = 88 dB[A)
Niveau de puissance sonore L, =99 dB(A)
Incertitude K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire a, ([somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 62841 (voir décla-
ration de conformité CE) :
Fraisage d'une plague Dibond® a, = <2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sontdestinées ades fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de 'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

C ATTENTION

Selon la facon avec laquelle l'outil élec-
troportatif est utilisé, en particulier quel
type de piece est utilisé, les émissions
sonores peuvent diverger des valeurs
indiquées pendant lutilisation réelle de
l'outil électroportatif.

Fixer des mesures de sécurité visant a
protéger 'utilisateur et qui reposent sur
une estimation de la charge pendant les
conditions réelles d'utilisation. (tenir
compte ici de tous les éléments du cycle
de fonctionnement, par exemple les
périodes pendant lesquelles L'outil élec-
troportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)
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3 Utilisation conforme

La PF 1200 E est prévue pour fraiser des rainures
dans des plaques composites en aluminium, en
plastique (Alucubond®, Dibond®).

Utilisez Uappareil uniquement avec un dispositif
d’aspiration raccordé.

Seul un outil de fraisage doté des dimensions
indiquées peut étre utilisé.

N’utilisez pas de plateaux de poncage.

Seul loutil de fraisage Festool doit étre utilisé
selon EN 847-1.

Fraiser uniguement des matériaux pour lesquels
la fraise a été concue.

Cet outil électroportatif doit uniquement étre uti-
lisé par des personnes qualifiées ou ayant recu
les informations et instructions nécessaires.

4 Raccordement électrique et mise en

service

La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signalétique.
L'interrupteur (4.2) sert d'interrupteur marche,
arrét (enfoncé = MARCHE, relaché = ARRET).
L'interrupteur peut seulement étre activé apres
avoir poussé le blocage de démarrage (4.1) vers
le haut. En activant le blocage de démarrage, le
dispositif de plongée est déverrouillé et le groupe
de fraisage peut étre déplacé vers le bas dans le

sens inverse du ressort. La fraise sort du capot
de protection.

Guider Uoutil contre la piéce a travailler
& seulement quand celui-ci est activé.
En relevant Uoutil, le groupe de fraisage se replace
dans sa position initiale.

L utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.

5 Réglages de la machine

AN

5.1 Disque palpeur

Le disque palpeur touche la piece a usiner pen-
dant le travail et détermine ainsi la profondeur
de coupe. Festool propose des disques palpeurs
adaptés aux épaisseurs de plaques courantes.

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Remplacement du disque palpeur

- Appuyer sur les vis (1.1) et les tourner vers la
gauche.

- Ouvrir le clapet (1.2].



- Sortir les quatre vis (1.4) en les dévissant.
- Changez le disque palpeur (1.5).

- Visser les quatre vis (1.4).

- Fermer le clapet (1.2).

- Appuyer lesvis (1.1) et les tourner vers la droite
jusqua leur enclenchement.

5.2

Quand le disque palpeur touche la piece a usiner
(position de travail], l'écart entre la butée de
profondeur (4.5) et la plaque de butée (4.4) doit
étre de 0,3 mm. La profondeur de coupe est ainsi
limitée et un basculement latéral de la machine
(soulévement unilatéral des rails de guidage] est
évité pendant le travail.

Régler les trois vis de la butée de profondeur
rotative avec un tournevis. Les vis sont réglées
en usine sur des épaisseurs de plaques de 3 mm,
4mmet6mm.

5.3 Changement d’outil

- Appuyer sur les vis (1.1) et les tourner vers la
gauche.

- Ouvrir le clapet (1.2].

- Appuyer sur le blocage d'arbre (2.1) et tourner
Uoutil (2.4) jusqu'a U'enclenchement du blocage
d'arbre; maintenir le blocage d'arbre enfoncé.

- Ouvrir la vis (2.2).
- Sortir U'outil (2.5) et le disque palpeur (2.4).

- Nettoyer la surface de dépose entre la bride
d'outils, U'outil et le disque palpeur; placer le
nouvel outil avec le disque palpeur.

- Le sens de rotation imprimé sur loutil
doit correspondre au sens de rotation de
la machine (2.3].

- Serrer la vis (2.2, relacher le blocage d'arbre

- Fermer le clapet (1.2).

- Appuyer lesvis (1.1) et les tourner vers la droite
jusqu‘a leur enclenchement.

A

Le manchon d'aspiration (4.8) permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un flexible de
36 mm.

Butée de profondeur (4.5)

Aspiration

Raccorder toujours la machine a une
aspiration.

6 Electronique

/\
ELECTRONIC]
\/

La PF 1200 E dispose d’un systeme élec-
tronique a ondes pleines aux propriétés
suivantes :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (4.3] entre 2000 et 5700 tr/min. Nous
pré-conisons les réglages ci-apres de la molette
(4.3): 5-6.

Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.
Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,
le systeme électronique de sécurité arréte la ma-
chine dés qu'une température critique du moteur
est atteinte. Apres une période de refroidissement
d'env. 3 a 5 minutes, la machine est a nouveau
préte a U'emploi. Le temps de refroidissement
diminue quand la machine fonctionne (marche
a vide).

Travail avec la machine

Fixer la piece a usiner de maniere a ce
qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec
les deux mains (5.1, 5.2) et la déplacer
seulement lentement vers le bas.

Pousser toujours l'outil vers l'avant (5.3),
en aucun cas ne tirer l'outil vers soi.

La machine doit étre utilisée avec le rail
de guidage (3.1).

>P B B

Fixer le rail de guidage sur la piéce a usiner

- Lerailde guidage doit dépasser des deux extré-
mités de la piece a usiner d'au moins 150 mm.

- Régler le rail de guidage avec lindicateur de
coupe (3.2). L'aréte avant (3.4) indique le milieu
de la rainure.

- Fixer le rail de guidage des deux cotés avec les
serre-joints (3.3) sur la piéce a usiner.

Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est
indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute sécu-

rité :

- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI, PRCD).

- Raccorder Uoutil a un aspirateur approprié.

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépdts de poussieres accu-
mulées dans le corps du moteur.
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Porter des lunettes de protection.

Fraisage de la rainure

S'assurer que le disque palpeur et la butée

de profondeur sont bien réglés en fonction de

l'épaisseur de la piece.

- Placer la machine devant l'aréte de la piece a
usiner sur le rail de guidage. La marque (4.7)
indique 'axe moyen de la fraise.

- Allumez la machine.

- Appuyer lentement la machine vers le bas
jusqu‘a ce que la plaque de butée (4.4) touche
la butée de profondeur (4.5).

- Pousser la machine le long du rail de guidage
vers l‘avant et par la méme fraiser la rainure.
L'indicateur de coupe (4.6) indique le milieu de
la rainure.

- En fin de coupe, déconnecter la machine et la
faire basculer vers le haut.

Pénétration

N

Pour les coupes en plongée il faut fixer
derriére la machine un guide-butée (6.1)
sur le rail de guidage. La machine doit
étre placée contre le guide-butée, tenue
en toute sécurité avec les deux mains et
déplacée lentement vers le bas.

Entretien et maintenance

Avant d'entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
"ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
La machine et ses oules de refroidissement
doivent toujours rester propres.

La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

Pour éviter que le disque palpeur ne soit entrai-
né par l'outil en rotation et qu'il ne laisse des
marques sur la piece a usiner, il est freiné par un
disque de frein (1.3). Si le disque de frein n'est
plus efficace, celui-ci doit étre remplacé par un
nouveau.

N
N
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Seuls le fabricant et un atelier homologué
#r  sont habilités & effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:

www.festool.com/service

EKAT

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/service

9 Accessoires, outils
Pour votre propre sécurité, Utilisez uni-
& quement les accessoires Festool et les
consommables Festool d’origine prévus
pour cet outil.
Car ces composants systemes sont parfaitement
adaptés les uns par rapport aux autres. Si vous
utilisez des accessoires et des consommables
d’autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos droits a la garantie
en utilisant exclusivement des accessoires Fes-
tool et des consommables Festool d'origine !
Les références des accessoires et des outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous «www.festool.com».

10 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
meénageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
lenvironnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usageés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collec-
tés a part et recyclés de maniere écologique par
les filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach



&

Fresadora de placas

Datos técnicos PF 1200 E
Potencia 1200 W
Velocidad

(marcha en vacio) 2000 - 5700 r.p.m.
Fresadora

- diametro exterior 118 mm
- diametro de perforacion 20 mm
- anchura 14 mm
Peso segun procedimiento

EPTA 01:2015 5,4 kg

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

Atencion, jpeligro!

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUsar protectores auditivos!

iUsar gafas de proteccion!

iUsar una mascarilla de proteccion res-
piratoria!

Clase de proteccion I

1900k -

Instrucciones de seguridad

NN
-

Instrucciones generales de seguridad

iADVERTENC'A! Lea y observe

todas las indicaciones de seguridad y
instrucciones. Si no se cumplen debida-
mente las indicaciones de advertenciay
las instrucciones puede producirse una
descarga eléctrica, fuego y/o lesiones
graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexién a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

>

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

para fresadoras de placas

Proceso de fresado

a) & iPELIGRO! No acerque las manos a la
zona de fresado ni a la herramienta in-
sertable. Sujete el mango adicional o la
carcasa del motor con la mano que le
queda libre. Si se sujeta la fresadora con ambas
manos, estas no pueden resultar danadas por

la herramienta insertable.

b) No agarre la pieza de trabajo por debajo. La
caperuza de proteccion no puede protegerle de
la herramienta insertable por debajo de la pieza
de trabajo.

c) Ajuste la profundidad de fresado segun el gro-
sor de la pieza de trabajo.

d) Nunca sujete la pieza de trabajo que va a fre-
sar con la mano o sobre la pierna. Asegure la
pieza de trabajo en un alojamiento estable. Es
muy importante fijar correctamente la pieza de
trabajo para minimizar los riesgos de contacto
con el cuerpo, los atascos de la herramienta o
la pérdida de control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de agarre aisladas cuando lleve a abo
trabajos en los que la herramienta de corte
pudiera entrar en contacto con cables eléctri-
cos ocultos o con el propio cable eléctrico. El
contacto con una linea electrificada hace que las
piezas metalicas de la herramienta eléctrica se
vean sometidas a tensidny que se produzca una
escarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de canto
recta. Esto mejora la exactitud del fresado y
reduce las posibilidades de que la herramienta
se atasque.

g) Utilice siempre un tope. Esto mejora la exactitud
del corte y reduce las posibilidades de que la
herramienta insertable se atasque.

h) Nunca utilice bridas de sujecion/tornillos de la
herramientainsertable danados o incorrectos.
Las bridas de sujecion y los tornillos de la he-
rramienta han sido fabricados especialmente
para su fresadora con el objetivo de garantizar
un rendimiento y una seguridad de servicio
optimos.

Contragolpes: causas e indicaciones de seguri-

dad correspondientes

- Un contragolpe es una reaccion repentina de
una herramienta insertable que se engancha, se
bloquea o que se ha alineado incorrectamente,
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lo cual puede producir que la fresadora se salga
de la pieza de trabajo de maneraincontroladay
se desvie hacia el operario;

- la hoja de serrar se bloquea al engancharse
o atascarse en la ranura de serrado que se
va strechando y la fuerza del motor sacude la
maquina hacia atras en direccidn al operario;

- sila hoja de serrar se tuerce o se alinea inco-
rrectamente, los dientes de la parte posterior
de la hoja de la sierra pueden engancharse en
la superficie de la pieza de trabajo, de manera
que la hoja de serrar sale de la ranura y salta
hacia atras en direccion al operario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
incorrecto o inapropiado de la fresadora. Puede
evitarse si se siguen unas medidas de precaucion
adecuadas como las que se describen a conti-
nuacion.

a) Sujete la fresadora con ambas manos y colo-
que los brazos de tal modo que le permitan
hacer frente a la fuerza de un posible contra-
golpe. Coloquese siempre en un lateral de la
herramienta insertable, no la sitte en ningun
caso en linea con su cuerpo. En caso de con-
tragolpe la fresadora puede saltar hacia atras;
sin embargo, la fuerza del contragolpe puede
ser controlada por el operario aplicando unas
medidas adecuadas.

b) Si se atasca la herramienta o si interrumpe
el trabajo, apague la fresadora y sosténgala
en el material hasta que la herramienta se
detenga. No intente retirar la fresadora de la
pieza de trabajo o tirar de la fresadora hacia
atras mientras la herramienta insertable se
esté moviendo, puesto que podria producirse
un contragolpe. Determinar la causa del atasco
de la herramienta insertable y solucionarla.

c) Cuando desee reanudar el trabajo con una fre-
sadora que ya se encuentra dentro de una pieza
de trabajo, centre la herramienta insertable
en la ranura de serrado y compruebe que los
dientes de la sierra no se hayan enganchado
en la pieza de trabajo. Si la herramienta inser-
table se hubiera enganchado, puede salirse de
la pieza de trabajo u ocasionar un contragolpe
al volver a arrancar la fresadora.

d) Cuando trabaje con paneles grandes, apuntale-
los para evitar que se produzca un contragolpe
al engancharse una herramienta insertable.
Los paneles grandes pueden combarse por su
propio peso. Los paneles deben apuntalarse por
ambos lados, tanto cerca de la ranura como en
el canto.

23

e) No utilizar herramientas desafiladas o defec-
tuosas. Las herramientas con dientes romos o
mal alineados producen, a causa de una ranura
demasiado estrecha, un rozamiento mayor, el
bloqueo de la herramienta y contragolpes.

f) Antes de comenzar a fresar, fije los ajustes
de la profundidad y el angulo de fresado. Si
durante las tareas de fresado se modifican los
ajustes, la herramienta puede bloquearse y
podria causar un contragolpe.

g) Tenga especial precaucion al fresar en muros
0 en otras zonas que no pueda examinar. La
fresadora que realiza la incisién puede blo-
quearse al fresar objetos ocultos y causar un
contragolpe.

Funcion de la caperuza inferior de proteccion

a) Compruebe el estado y el funcionamiento del
resorte de la caperuza de proteccion. No utilice
la fresadora si la caperuza de proteccion y el
resorte no funcionan correctamente. Las pie-
zas danadas, los residuos pegajosos o la acu-
mulacidn de virutas hacen que la caperuza de
proteccion inferior funcione de forma retardada.

2.3
de proteccion personal: protec-

‘
cion de oidos, gafas de protec-
ciony mascarilla en los trabajos
que generan polvo, asi como

guantes de proteccion cuando

trabaje con materiales rugososy al cambiar de
herramienta.

- Esta herramienta eléctrica no se debe montar
en una mesa de trabajo. EL montaje en mesas
de trabajo de otros fabricantes o de fabricacion
propia puede mermar la seguridad de la herra-
mienta eléctrica y provocar accidentes graves.

- No colocar las manos en la expulsion de viru-
tas. Podria danarse con las piezas giratorias.

- Espere a que la maquina esté completamente
parada antes de guardarla. La herramienta
giratoria podria engancharse, lo que podria
causar la pérdida de control de la maquina.

- Observar siempre un asiento fijo de la fresa, y
comprobar también su funcionamiento perfecto.

Indicaciones de seguridad adicionales

Utilice el debido equipamiento

- No hacer uso del aparato para trabajos por
encima de la cabeza.

- Altrabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos
de maderay metal). El contacto o la inhalacidn
de este polvo puede suponer una amenaza para



la persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normati-
vas de seguridad vigentes en su pais. No hacer
uso del aparato para trabajos por encima de la
cabeza

2.4 Informacion relacionada con el ruido y

vibraciones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segun EN
62841 (véase la Declaracion de conformidad CE)
son:

Nivel de intensidad sonora L., =88 dB(A)
Potencia sonora Lo =99 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

@ iUsar protectores auditivos!

Valor de emision de vibraciones a, (suma vectorial
de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nadas segln EN 62841 (véase la Declaracion de
conformidad CEJ:

Fresado de un panel Dibond® a, = <2,5m/s?

K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- sonadecuadas para una evaluacién provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

C ATENCION

Durante el uso real de la herramienta,
la emision de ruidos puede diferir de los
valores indicados segun como se utilice
la herramienta eléctricay, especialmen-
te, segun el tipo de pieza de trabajo.

Determinar las medidas necesarias para
proteger al usuario tomando como base
una estimacion de la carga durante las
condiciones de uso reales. (Al hacerlo
deben tenerse en cuenta todas las partes
del ciclo de funcionamiento; por ejemplo,
fases en que la herramienta eléctrica se
encuentre desconectada e intervalos en
los esté conectada, pero sin carga).

3 Uso conforme a la destinacion

La PF 1200 E esta pensada para fresar ranuras
en placas compuestas de aluminio, plastico (Alu-
cubond®, Dibond®).

Utilizar esta herramienta eléctrica solo con el
dispositivo de aspiracion conectado.

Utilizar unicamente fresadoras con las dimensio-
nes especificadas.

No utilizar discos de lijar.

Utilizar Unicamente fresadoras Festool conforme
a EN 847-1.

Fresar solo aquellos materiales que estén inclui-
dos en el uso previsto de la fresadora.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utilizada
por personal especializado o por personas que
hayan recibido la formacion adecuada.

AN

El usuario es responsable de los danosy
accidentes producidos por un uso inde-
bido.

4 Conexion eléctrica y puesta en servicio
La tension de la red debe coincidir con los
datos que figuran en la placa indicadora

de potencia.

Elinterruptor (4.2) sirve de interruptor de cone-
xion/desconexion (pulsar = conectado; soltar =
desconectado]. El interruptor sélo puede accio-
narse después de que el bloqueo de conexion (4.1)
haya sido desplazado hacia arriba.

Alaccionar el bloqueo de conexion, se desbloquea
simultadneamente el dispositivo para realizar inci-
siones, y el conjunto de fresas puede ser despla-

zado hacia abajo en sentido opuesto a la accion
del resorte. De este modo, la fresadora sale de

la caperuza de proteccion.
So6lo guie la maquina por la pieza de tra-
bajo cuando esté conectada.
Al elevar la maquina, el conjunto de fresas vuelve
a su posicion inicial.

5 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la

caja de contacto!

5.1 Rodillo tensor

El rodillo tensor se apoya sobre la herramienta
cuando se esta trabajando y de esta forma se
determina la profundidad de corte. Festool ofrece
rodillos tensores adecuados a cada espesor de
placa comercial.

Cambio del rodillo tensor

Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la iz-
quierda.

Abra la tapa (1.2).

Desenrosque cuatro tornillos (1.4).
Cambie el rodillo tensor (1.5).
Atornille los cuatro tornillos (1.4).
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- Cierre la tapa (1.2).

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la dere-
cha hasta que encajen.

5.2 Tope de profundidad (4.5)

Cuando el rodillo tensor descansa sobre la pieza
de trabajo (posicion de trabajo), la distancia entre
el tope de profundidad (4.5) y la placa de tope (4.4)
deberd ser de 0,3 mm. De esta forma se limita
la profundidad de corte y se evita un movimiento
oscilante lateral de la maquina (levantamiento
unilateral del riel de guia) al trabajar.

Con un destornillador se pueden ajustar los tres
tornillos del tope de profundidad giratorio. Los
tornillos vienen ajustados de fabrica para espe-
sores de placade 3 mm, 4 mmy 6 mm.

5.3 Cambiar la herramienta

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la iz-
quierda.

- Abra la tapa (1.2).

- Presione el bloqueo del husillo (2.1) y gire la
herramienta (2.4) hasta que el bloqueo del hu-
sillo quede encajado; mantenga presionado el
blogueo del husillo.

- Desenrosque el tornillo (2.2).

- Extraiga la herramienta (2.5) y el rodillo tensor
(2.4).

- Limpie la superficie de apoyo que hay entre la
brida de la herramienta, la herramienta y el
rodillo tensor; inserte la nueva herramienta y
el rodillo tensor.

- El sentido de rotacidon impreso sobre la

herramienta debe coincidir con el sentido
de rotacion de la maquina (2.3).

- Apriete bien el tornillo (2.2, suelte el bloqueo
del husillo.

- Cierre la tapa (1.2).

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la dere-
cha hasta que encajen.

I

Se puede conectar un aparato de aspiracion
Festool en los racores de aspiracion (4.8) con un
didmetro de tubo de 36 mm.

Aspiracion

Conecte siempre la maquina a la aspira-
cion.

6 Sistema electronico

/\
ELECTRONIC]
\/

La PF 1200 E posee un sistema electro-
nico de onda plena con las siguientes
propiedades:

25

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo con-
tinuo con la rueda de ajuste (4.3) entre 2000y 5700
r.p.m.. Recomendamos realizar los siguientes
ajustes de la rueda de ajuste (4.3]): 5-6.
Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha envacioy durante
el proceso de trabajo.

Dispositivo protector contra sobre-temperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electrdnico de seguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina esta preparada para
volver a funcionar. Si la maquina esta en marcha
(marcha en vacio) el tiempo de enfriamiento se
reduce.

Trabajo con la maquina

Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

La maquina debera sujetarse siempre con
ambas manos en las empufaduras (5.1,
5.2) previstas para ello.

Desplace la maquina siempre hacia de-
lante (5.3) y no la acerque en ningln caso
hacia usted.

La maquina puede utilizarse en combi-
nacion con el riel de guia (3.1).

A

Fije el riel de guia a la pieza de trabajo.

- El riel de guia debe sobresalir de la pieza de
trabajo al menos unos 150 mm en cada extremo.

- Alinee el riel de guia con el indicador de cortes
(3.2). EL borde delantero (3.4) indica la mitad de
la ranura.

- Fije el riel de guia a la pieza de trabajo con
sargentos (3.3).

Elaboracion de metal

Por motivos de seguridad deberan to-
marse las medidas siguientes al elaborar
metal:
- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-).
- Conectarlamaquina a un aparato de aspiracion
apropiado.



- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Usar gafas de proteccion.

Fresar ranuras

- Asegurese de que el rodillo tensor y el tope de
profundidad estan correctamente ajustados al
espesor de la pieza de trabajo.

- Ponga la maquina sobre el riel de guia delante
del canto de la pieza de trabajo. La marca (4.7)
indica el eje intermedio de la fresa.

- Conecte la maquina.

- Presione lentamente la maquina hacia abajo,
hasta que la placa de tope (4.4) descanse sobre
el tope de profundidad (4.5).

- Empuje la maquina hacia adelante a lo largo
delriel de guia, y frese de esta forma la ranura.
Elindicador de corte (4.6) indica la mitad de la
ranura.

- Cuando llegue al final del corte, desconecte la
maquinay girela hacia arriba.

Realizar incisiones

AN

Debido al peligro de contragolpes cuando
se realizan cortes de incisidn, es preciso
fijar detras de la maquina un tope limita-
dor(6.1) enelriel de guia. La maquina se
aplicara al tope limitador y, sujetandola
firmemente con las dos manos, se mo-
vera lentamente hacia abajo.

Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.

Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion.

La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

Para que el rodillo tensor no se acelere debido
al movimiento giratorio de la herramienta y deje
marcas en la pieza de trabajo, debe frenarse me-
diante un disco de freno (1.3). Cuando el disco de

N
N

freno deje de ser efectivo, debera reemplazarse
éste por otro nuevo.

'v;w El Servicio de atencion al cliente y repa-
#r  raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-

racion: encuentre la direccién mas proxi-

ma a usted en: www.festool.com/service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:

EKAT .

www.festool.com/service

9 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice accesorios Fes-
& tool originales y el material de consumo
Festool disenados para esta maquina.
Puesto que los componentes de este sistema
estan optimamente complementados entre si. La
utilizacidon de accesorios y material de consumo
de otros fabricantes es probable que afecte a la
calidad de los resultados de trabajo y conlleve
una limitacion de los derechos de la garantia. El
desgaste de la maquina o de su carga personal
puede variar en funcion de la aplicacion. Utilice
Unicamente accesorios originales y material de
consumo de Festool para su propia protecciony
la de la maquina, asi como de los derechos de la
garantia
Los numeros de pedido de los accesorios y he-
rramientas figuran en el catalogo Festool o en
Internet en la direccion www.festool.com.

10 Medio ambientes

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea so-
bre residuos herramientas eléctricas y electroni-
casysutransposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Fresatrice per coibentati

Dati tecnici
Prestazione
Numero di giri

(a vuoto)

Utensile di fresatura

PF 1200 E
1200 W

2000 - 5700 min™'

- diametro esterno 118 mm
- diametro del foro 20 mm
- larghezza 14 mm
Pesato secondo procedura

EPTA 01:2015 9,4 kg

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici

Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Utilizzare le cuffie di protezione!
- Indossate gli occhiali protettivi!

Indossate una maschera di protezione!

Classe di protezione Il

1Q@@®JI>

Informazioni per la sicurezza

N DN
-

Istruzioni generali di sicurezza

Avvertenza! Leggere tutte le av-
vertenze per la sicurezza e le indicazioni.
Eventuali errori nell'osservanza delle
avvertenze e delle indicazioni possono
provocare scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

>
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2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche per

fresatrici per coibentati

Processo di fresatura

al PERICOLO! Evitare di portare le mani

nell’area di fresatura e sull'utensile. Con

laltra mano fate presa sullimpugnatura

supplementare o sulla carcassa del mo-

tore. Se tenete la fresa con due mani, lutensile
non puo lesionarle.

b) Non fate presa sotto al pezzo in lavorazione.
Sotto al pezzo in lavorazione, la calotta protettiva
non e in grado di proteggervi dall'utensile.

c) Adeguare la profondita di fresatura allo spes-
sore del pezzo in lavorazione.

d) Maitenere il pezzo dafresare con le manio sul-
le gambe. Assicurare il pezzo in lavorazione su
un alloggiamento stabile. E importante fissare
bene il pezzo in lavorazione, in modo da ridurre
al minimo il rischio di un contatto con il corpo,
oppure che lutensile si blocchi o che si perda il
controllo della macchina.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che lUutensile da taglio entri in con-
tatto con linee elettriche nascoste o coniil cavo
dellapparecchiatura stessa, tenere quest’ul-
tima soltanto dalle impugnature isolate. Il
contatto con una linea elettrica sotto tensione
trasferisce la tensione anche ai componenti
metallici dell'utensile, provocando cosi una
scossa elettrica.

f) Utilizzare sempre un riscontro oppure una
guida per profili diritta. In questo modo si ot-
tiene una maggiore precisione di fresatura e si
riducono le possibilita che l'utensile si inceppi.

g) Utilizzare sempre un utensile della giusta mi-
sura e con foro di alloggiamento idoneo (ad es.
a forma di stella o rotondo). Utensili che non
siano adatti per componenti di montaggio della
fresa funzionano in modo irregolare e portano
ad una perdita di controllo.

h) Mai utilizzare un utensile danneggiato o flange/
viti di fissaggio non adatte. Le flange e le viti di
fissaggio sono state realizzate specificamente
per la fresa in dotazione, in modo da garantire
prestazioni ottimali e sicurezza di funziona-
mento.

Contraccolpo - causa e relative avvertenze di

sicurezza

- Un contraccolpo € la reazione improvvisa di un
utensile che siaggancia, siinceppa o non corret-
tamente allineato. Cio fa si che la fresa si sollevi



in modo incontrollato e dal pezzo in lavorazione
si sposti verso l'operatore.

- Quando la lama resta agganciata o bloccata
nella fessura della lama stessa, si arresta e la
forza del motore respinge l'apparecchiatura in
direzione dell'operatore.

- Selalamaviene sottoposta a torsione all'interno
del taglio oppure € allineata in modo errato, e
possibile che i denti della zona posteriore della
lama si aggancino alla superficie del pezzo in
avorazione: cio fa si che la lama fuoriesca dalla
fessura e venga spinta all'indietro in direzione
dell'operatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di

un utilizzo errato o improprio della fresa. Puo

essere evitato ricorrendo ad adeguate misure
precauzionali, come di seguito specificato.

a) Tenete ferma la fresa con entrambe le mani
e posizionate le vostre braccia in modo tale
da poter assorbire le forze derivanti dal
contraccolpo. Mantenere lutensile sempre
lateralmente, non portarlo mai in linea con il
vostro corpo. In caso di contraccolpo, la fresa
puo balzare allindietro; tuttavia, loperatore
puo contrastare le forze derivanti adottando le
idonee misure preventive.

b) Se lutensile si inceppa o dovete interrompere
il lLavoro, spegnere la fresa e, senza esercitare
sforzi, tenetela nel materiale fino all’arresto
dell'utensile. Mai tentare di rimuovere la fresa
dal pezzo in lavorazione o tirarla all'indietro
finché l'utensile & in movimento; in caso con-
trario puo verificarsi un contraccolpo. Deter-
minare ed eliminare la causa di inceppamento
dell'utensile.

c) Se volete riavviare una fresa inserita nel pezzo
in lavorazione, centrate l'utensile nella fessura
di taglio e controllate che i denti dellalamanon
siano agganciati al pezzo in lavorazione. Se ['u-
tensile & inceppato, occorre rimuoverlo dal pezzo
in lavorazione; in caso contrario siverifichera un
contraccolpo al momento di riavviare la fresa.

d) Puntellare i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre il rischio di un contraccolpo provocato
da un utensile inceppato. | pannelli di grandi
dimensionitendono a flettersi sotto il loro stesso
peso. | pannelli devono essere puntellati da en-
trambi i lati, nonché in prossimita della fessura
e del bordo.

e) Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi. A causa di una fessura troppo stretta,
gli utensili con denti smussati o disallineati

causano un maggiore attrito, inceppamento
dell'utensile e contraccolpi.

f)] Prima di fresare, serrare le regolazioni della
profondita di fresatura e dell’angolo di fresa-
tura. Se durante la fresatura le impostazioni
cambiano, lutensile puo incastrarsi e provocare
un contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione durante la
fresatura in pareti esistenti o altre zone cie-
che. Durante la fresatura di oggetti nascosti, la
fresa che affonda puo bloccarsi e provocare un
contraccolpo.

2.3 Funzione della cappa di protezione infe-

riore

a) Controllare lo stato e il corretto funzionamen-
to della molla per la calotta protettiva. Prima
dell’uso, se la calotta protettiva e la molla non
funzionano correttamente, far controllare la
fresa. Parti danneggiate, depositi appiccicosi o
accumuli di trucioli fanno rallentare la calotta
protettiva inferiore.

Altre avvertenze di sicurezza
- Indossare un equipaggiamento
L
acustiche, occhiali
protettivi,mascherina antipolve-
re in caso di lavorazioni che ne
protettivi per materiali grezzi e per la sostitu-
zione degli utensili.

- Questo elettroutensile non puo essere montato
banco da lavoro di un altro costruttore o abbri-
cato in proprio, lelettroutensile puo diventare
poco sicuro e provocare incidenti gravi.

li. Le parti rotanti possono provocare lesioni.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo esse-
dell'utensile elettrico.

- Accertarsi che la fresa sia posizionata in modo
stabile e verificarne il funzionamento a regola

- Non impiegare 'apparecchio per lavori sopra
testa

- Durante la lavorazione vengono prodotte
tenenti piombo, alcuni tipi di legno e metallo).
Il contatto o l'inalazione di tali polveri possono
costituire un pericolo per l'operatore o per le

di protezione adatto: protezioni
O

causano la formazione, guanti
su un banco da lavoro. Con il montaggio su un
- Nonintrodurre le mani nello scarico dei trucio-
re trascinato, causando la perdita di controllo

d'arte.
polveri dannose/tossiche (ad es. pitture con-
persone nelle vicinanze. Osservare le disposi-
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zioni di sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.
Negli ambienti chiusi € necessaria la presenza
di una sufficiente aerazione.

2.4 Informazioni sulla rumorosita e sulle

vibrazioni

| valori inerenti ai rumori rilevati in conformita
con la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita
CE) sono tipicamente:

Livello di pressione acustica L., = 88 dB(A]
Potenza sonora L, =99 dB(A)
Tolleranza K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell'emissione di vibrazioni a, ([somma

vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati

secondo la norma EN 62841 (v. dichiarazione di

conformita CE]J:

Fresatura di un pannello Dibond® a, =<2,5m/s?

K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante L'uso,

- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

C ATTENZIONE

Durante l'effettivo utilizzo dell’elettrou-
tensile - a seconda delle modalita in cui
viene utilizzata l'elettronica e, soprat-
tutto, al tipo di pezzo che viene lavorato
- le emissioni sonore possono differire
dai dati dichiarati.

Definire le misure di sicurezza per la tu-
tela dell’'operatore basate su una stima
del carico durante le effettive condizioni di
utilizzo. (Al riguardo si devono considera-
re tutte le componentidel ciclo operativo,
ad esempio i tempiin cui l'elettroutensile
e spento e quelli in cui e acceso, ma fun-
ziona senza carico.)

3 Utilizzo conforme

ILmodello PF 1200 E € ideato espressamente per
la fresatura di scanalature in pannelli stratificati
in alluminio, materie plastiche (Alucubond®,
Dibond®).

Utilizzare l'utensile solo con dispositivo di aspi-
razione collegato.

Si puo utilizzare solo un utensile di fresatura con
le misure prescritte.
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Mai impiegare dischi abrasivi.

E possibile utilizzare esclusivamente 'utensile
di fresatura Festool conformemente a EN 847-1.
Fresare solo materiali periquali la fresa e previ-
sta conformemente alla sua destinazione.
Questo utensile elettrico deve essere utilizzato
esclusivamente da personale specializzato o
persone appositamente addestrate.

AN

L'operatore risponde dei danni e degli
infortuni derivanti da un uso non appro-
priato.

4 Allacciamento elettrico e messa in fun-
La tensione di rete deve corrispondere a
quella indicata sulla targhetta riportante

zione

I dati della macchina.
L'interruttore (4.2) funziona come interruttore On/
Off (schiacciato = apparecchio inserito, rilasciato
= apparecchio spento). L'interruttore puo essere
attivato solo dopo aver sollevato verso lalto il
blocco di aviamento (4.1). Con lattivazione del
blocco di avwviamento, viene sbloccato il disposi-
tivo di immersione e il gruppo fresa puo essere

mosso a reazione elastica verso il basso. In questo
modo, l'utensile di fresatura sporge dalla calotta

protettiva.
Guidate l'utensile verso il pezzo in lavo-
razione soltanto con il motore spento.
Sollevando la macchina, il gruppo fresa scatta
nuovamente nella posizione iniziale.

5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

5.1 Rullo tastatore

Durante la lavorazione il rullo tastatore si appog-
gia sul pezzo da lavorare e determina in tal modo
la profondita di taglio. Festool offre rulli tastatori
adeguati per gli spessori dei pannelli esistenti in
commercio.

Sostituzione del rullo tastatore

- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso si-
nistra.

- Aprire il coperchio (1.2).

- Svitare le quattro viti (1.4).

- Sostituire il rullo tastatore (1.5).
- Riavvitare le quattro viti (1.4).

- Chiudere il coperchio (1.2).



- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

5.2 Battuta di profondita (4.5)

Quando il rullo tastatore & appoggiato sul pezzo
in lavorazione (posizione di lavoro), la distanza
tra la battuta di profondita (4.5) e la piastra di
riferimento (4.4) dev'essere di 0,3 mm. In questo
modo viene limitata la profondita di taglio e si
impedisce che la macchina siinclini lateralmente
(sollevamento unilaterale dalla rotaia di guida)
durante la lavorazione.

Le tre viti della battuta di profondita girevole
possono essere regolate con un cacciavite. Dalla
fabbrica le viti sono impostate per pannelli con
spessore 3 mm, 4 mm e 6 mm.

5.3 Cambio dell‘utensile

- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso si-
nistra.

- Aprire il coperchio (1.2).

- Premere il frena-mandrino (2.1) e ruotare l'u-
tensile (2.4) finché il frena-mandrino stesso non
si innesta; tenere premuto il frena-mandrino.

- Svitare la vite (2.2).

- Rimuovere l'utensile (2.5) unitamente al rullo
tastatore (2.4).

- Ripulire le superfici d'appoggio tra la flangia
dell'utensile, l'utensile ed il rullo tastatore;
inserire il nuovo utensile con il rullo tastatore.

- Il senso di rotazione impresso sull'uten-
sile deve coincidere con il senso di rota-
zione della macchina (2.3).

- Awvitare a fondo la vite (2.2), rilasciare il frena-
mandrino

- Chiudere il coperchio (1.2).
- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

A

E possibile inserire nel bocchettone di aspirazione
(4.8) un aspiratore Festool con diametro del tubo
di aspirazione da 36 mm.

Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.

6 Elettronica

I/\ La PF 1200 E é dotata di un’elettronica ad
ELECTW

albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Avvio morbido

L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina ,.senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (4.3) & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 2000 e 5700 min™'. Consigliamo la seguente
regolazione della rotella (4.3): 5-6.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina & al minimo e du-
rante la lavorazione.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'e-
lettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualora venga raggiunta una temperatura del
motore critica. Dopo un periodo di raffreddamento
di ca. 3-5 minuti la macchina & nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina e in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

Lavori con la macchina

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

Tenete sempre la macchina con entrambe
le mani mediante le impugnature (5.1,
5.2).

Spingete sempre la macchina in avanti
(5.3), per nessun motivo la macchina deve
essere tirata indietro verso di sé.

La macchina puo essere utilizzata in
combinazione con la rotaia di guida (3.1).

> B PPk

Fissare la rotaia di guida sul pezzo in lavora-
zione.

- La rotaia di guida deve sporgere per almeno
150 mm da entrambe le estremita del pezzo in
lavorazione.

- Allineare la rotaia di guida con lindicatore di
taglio (3.2). Il bordo anteriore (3.4) indica il centro
della scanalatura.

- Fissare la rotaia di guida ad entrambe le estre-
mita del pezzo in lavorazione per mezzo di due
sergenti (3.3).

Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
prendere, per motivi di sicurezza, i se-

guenti provvedimenti:

- Attivare preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
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- Collegare la macchina ad un aspiratore ade-
guato.

- Pulire regolarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi.

Fresatura di scanalature

- Accertarsi che il rullo tastatore e la battuta
di profondita siano correttamente impostati
conformemente allo spessore del pezzo in la-
vorazione.

- Posizionare la macchina sulla rotaia di guida
davanti al bordo del pezzo da lavorare. Il con-
trassegno (4.7) indica l'asse mediano della
fresatrice.

- Awviare l'utensile.

- Spingere la macchina lentamente verso il bas-
so, finché la piastra di riferimento (4.4) viene in
contatto con la battuta di profondita (4.5).

- Spingere la macchina in avanti lungo la guida,
realizzando in questo modo la scanalatura.
L'indicatore di taglio (4.6) mostra il centro della
scanalatura.

- Una volta eseguita l'operazione di taglio, disat-
tivare la macchina ed orientarla verso l'alto.

Tagli verso il basso
Se sivogliono eseguire tagli verso il bas-
so, al fine di evitare contraccolpi, occorre
fissare sul binario di guida posto dietro la
macchina un limitatore di corsa (6.1).

La macchinava accostata al limitatore di corsa, va

tenuta saldamente con entrambe le mani e spinta

lentamente verso il basso.

8 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere
eseguiti esclusivamente da un Centro
Assistenza Clienti autorizzato.
Mantenere sempre pulita l'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.

L'apparecchio & munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.
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Affinché il movimento del rullo tastatore non ven-
ga accelerato dall'utensile in rotazione e non lasci
quindi rigature sul pezzo in lavorazione, viene
frenato per mezzo di un disco frenante (1.3). Nel
casoin cui l'effetto del disco frenante diminuisca,
sostituirlo con un disco nuovo.

g Servizio e riparazione solo da parte del
Y. . . .
# costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:

www.festool.com/service

ear  Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

9 Accessori, utensili

Per garantire la sicurezza personale
& utilizzare esclusivamente gli accessori

originali Festool e il materiale di consumo

Festool previsti per questa macchina.
Perché questi componenti di sistema sono per-
fettamente compatibili tra di loro. L'utilizzo di ac-
cessori e materiale di consumo di altri produttori
puo pregiudicare la qualita dei risultati di lavoro
e comportare una limitazione della garanzia. A
seconda dell'applicazione, puo aumentare l'usura
della macchina o possono aumentare le sollecita-
zioni per lutilizzatore. Pertanto raccomandiamo
di salvaguardare sempre se stessi, la macchina e
la garanzia utilizzando esclusivamente accessori
originali Festool e materiale di consumo Festool!
| numerid'ordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com”.

10 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degliaccessori e degliimballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gli apparecchi elettrici devono essere raccolti
separatamente e introdotti nell'apposito ciclo di
smaltimento e recupero a tutela dellambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Platenfrees

Technische gegevens PF 1200 E
Vermogen 1200 W
Toerental

(onbelast toerental) 2000 - 5700 min"'
Freesgereedschap

- buitendiameter 118 mm
- boringsdiameter 20 mm
- breedte 14 mm
Gewicht conform

EPTA-procedure 01:2015 9,4 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag oorbeschermers!
Veiligheidsbril dragen.

Draag een mondmasker.

Beveiligingsklasse Il

19000k -

Veiligheidsinstructies

NN
-

Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Lees alle vei-
ligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Wanneer men zich niet aan de waarschu-
wingen en aanwijzingen houdt, kan dit
leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer] en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

>

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties voor platenfrezen
Freesmethoden

GEVAAR! Kom met uw handen nietin het

freesbereik en raak het gereedschap niet

aan. Houd met uw andere hand de extra

greep of de motorbehuizing vast. Als
beide handen de frees vasthouden, kan het ge-
reedschap deze niet verwonden.

b) Kom niet met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk niet
tegen het gereedschap beschermen.

c) Stem de freesdiepte af op de dikte van het
werkstuk.

d) Houd het werkstuk dat gefreesd wordt nooit
in de hand boven het been vast. Zet het werk-
stuk goed vast op een stabiele houder. Het is
belangrijk het werkstuk goed te bevestigen, om
het gevaar van lichaamscontact, beklemming
van het gereedschap of controleverlies tot een
minimum terug te brengen.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast wanneer
u werkzaamheden uitvoert waarbij het nzet-
gereedschap verborgen stroomleidingen of
de kabel van het apparaat zelf kan raken.
Contact met een spanningvoerende leiding zet
ook de metalen onderdelen van het elektrisch
gereedschap onder spanning en veroorzaakt een
elektrische schok.

f) Gebruik altijd een aanslag of een gelei-
ding langs een rechte kant. Dit verbetert de
freesnauwkeurigheid en vermindert de moge-
lijkheid dat het gereedschap klemt.

g) Gebruik altijd gereedschap in de juiste grootte
en met passend centergat (bijv. stervormig of
rond). Gereedschappen die niet bij de montage-
onderdelen van de frees passen, lopen vervormd
en leiden tot controleverlies.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde ge-
reedschapsspanflenzen of - schroeven. De
spanflens en -schroeven worden speciaal voor
uw frees geconstrueerd voor optimale prestaties
en bedrijfsveiligheid.

a]&

Veiligheidsinstructies met het oog op terugsla-
gen en andere gevaarlijke situaties

- Eenterugslag is de plotselinge reactie van een
vasthakend, klemmend of verkeerd uitgelijnd
gereedschap, wat ertoe leidt dat een onge-
controleerde frees omhoog schiet en zich uit
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het werkstuk in de richting van de operator
beweegt;

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zitten,
raakt het geblokkeerd en wordt het apparaat
door de kracht van de motor in de richting van
de gebruiker teruggeslagen;

- wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd uitgericht, dan kunnen de tanden van
het achterste zaagbladgebied zich vasthaken
in het oppervlak van het werkstuk, waardoor
het zaagblad uit de zaagspleet en de zaag in de
richting van de gebruiker terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van de frees. Door passende voor-
zorgsmaatregelen die hierna worden beschreven,
kan dit echter worden voorkomen.

a) Houd de frees met beide handen vast en breng
uw armen in een positie waarbij u terugslag-
krachten kunt opvangen. Houd u altijd naast het
gereedschap op, houd het gereedschap nooitin
één lijn met uw lichaam. Bij een terugslag kan
de frees achteruit springen, de operator kan de
terugslagkrachten echter opvangen als hij pas-
sende maatregelen heeft getroffen.

b) Als het gereedschap zich vastklemt of als u
het werk onderbreekt, schakel dan de frees
uit en houd de frees in het materiaal totdat het
gereedschap geheel tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de frees uit het werkstuk te
verwijderen of naar achteren te trekken zolang
het gereedschap zich nog beweegt, anders kan
er een terugslag plaatsvinden. Stel de oorzaak
voor het vastklemmen vast en verhelp deze.

c) Als u een frees die in het werkstuk vaststeekt
weer wilt starten, moet u het gereedschap in
de zaagspleet centreren en controleren of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn vastge-
haakt. Als het gereedschap klemt, kan het uit het
werkstuk bewegen of een terugslag veroorzaken
als de frees opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een klemmend gereedschap te
verminderen. Grote platen kunnen onder het
eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten aan
beide zijden, zowel in de buurt van de spleet
alsook aan de rand worden ondersteund.

e) Geen stomp of defect inzetgereedschap gebrui-
ken. Gereedschappen met botte of verkeerd uit-
gelijnde tanden veroorzaken door een te nauwe
spleet een verhoogde wrijving, een afklemming
van het gereedschap en een terugslag.
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f) Draaivoor het frezen de freesdiepte- en frees-
hoekinstellingen vast. Wanneer de instellingen
tijdens het frezen gewijzigd worden, kan het
gereedschap beklemd raken en een terugslag
optreden.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij het fre-
zen in bestaande wanden of andere plaatsen
waar geen waarneming mogelijk is. De inval-
lende frees kan bij het frezen in verborgen ob-
jecten blokkeren en een terugslag veroorzaken.

Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer de toestand en werking van de veer
voor de beschermkap. Laat de frees voor het
gebruik onderhouden als de beschermkap en de
veer niet correct werken. Beschadigde onder-
delen, plakkende aanhechtingen of ophopingen
van spanen zorgen ervoor dat de onderste be-
schermkap vertraagd werkt.

2.3 Bijkomende veiligheidsvoorschriften

@\ Draag een passende persoon-

@ lijke veiligheidsuitrusting: ge-
hoorbescherming, veiligheids-

bril, stofmasker bij werkzaam-

heden waarbij stof vrijkomt en
veiligheidshandschoenen bij het

bewerken van ruwe materialen en het isselen
van gereedschap.

- Dit elektrisch gereedschap mag niet worden
ingebouwd in een werktafel. Door inbouw in
een zelfgemaakte of door een andere fabrikant
angeboden werktafel kan het elektrisch gereed-
schap onveiligworden en tot ernstige ongevallen
leiden.

- Kom niet met uw handen bij de spaanafvoer.
U kunt gewond raken als gevolg van ronddraai-
ende onderdelen.

- Gebruik alleen het gereedschap dat door Fes-
tool voor de machine wordt aangeboden. Ander
gereedschap mag vanwege veiligheidsredenen
niet worden gemonteerd. Er mag geen gereed-
schap met stompe of beschadigde snijkanten
worden gebruikt.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt. Het
etgereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische
ereedschap leiden.

- Zorgdat het freesgereedschap stevig vastzit en
controleer of het probleemloos draait.

- De machine niet voor bovenhandse erkzaam-
heden gebruiken.



- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene
die de machine bedient of voor personen die
zich in de buurt van de machine bevinden kan
het aanraken of inademen van deze stoffen ge-
vaarlijk zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften
in acht die in uw land van toepassing zijn. Zorg
in gesloten ruimtes voor voldoende verlichting.

2.4 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsver-
klaring) bepaalde geluidswaarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau L., = 88 dB(A]
Geluidsvermogensniveau L, =99 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
62841 (zie conformiteitsverklaring):

Frezen van een Dibond®-plaat  a, = <2,5 m/s?

K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

C VOORZICHTIG

De geluidsemissies kunnen - afhankelijk
van de manier waarop het elektrische
gereedschap wordt gebruikt, welk soort
werkstuk wordt bewerkt - tijdens het
werkelijke gebruik van het gereedschap
van de specificaties afwijken.

Veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bedienervastleggen die baseren op
een beoordeling van de belasting tijdens
de feitelijke gebruiksomstandigheden.
(Hierbij moet rekening gehouden worden
met de bedrijfscyclus, bijvoorbeeld tijden
waarop het elektrische gereedschap uit-
geschakeld is en dergelijke waarbij het
weliswaar ingeschakeld is, maar zonder
belasting loopt.)

3 Reglementair gebruik

De PF 1200 E is conform de voorschriften be-
stemd voor het frezen van groeven in composi-
tieplaten van aluminium, kunststof (Alucubond®,
Dibond®).

Apparaat alleen met aangesloten afzuiginstallatie
gebruiken.

Er mag alleen freesgereedschap met de gespe-
cificeerde afmetingen worden gebruikt.

Geen schuurschijven gebruiken.

Er mag uitsluitend Festool-freesgereedschap in
overeenstemming met EN 847-1 gebruikt worden.
Frees alleen in materialen waarvoor de frees
bedoeld is.

Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend door
vakmannen of goed opgeleide personen worden
gebruikt.

4 Elektrische aansluiting en ingebruikne-
ming
De netspanning dient overeen te komen
& met de indicatie op de kenplaat
De schakelaar (4.2) dient als aan-/uit-schakelaar
(indrukken = AAN, loslaten = UIT). De schakelaar
kan pas in werking worden gesteld nadat de in-
schakelblokkering (4.1) naar boven is geschoven.
Door de inschakelblokkering in werking te zetten
wordt gelijktijdig de invalvoorziening ontgrendeld

en kan het freesaggregaat tegen de veerkrachtin
naar beneden worden bewogen. Hierbij komt de

frees uit de beschermkap.

Geleid de machine alleen in ingescha-
& kelde toestand tegen een werkstuk.
Bij het optillen van de machine veert het freesag-
gregaat weer in de oorspronkelijke stand terug.

De gebruikeris aansprakelijk voor schade
en letsel bij gebruik dat niet volgens de
voorschriften plaatsvindt.

5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te

worden gehaald!

5.1 Tastrol

De tastrol ligt bij de bewerking op het werkstuk
en bepaalt daardoor de freesdiepte. Festool biedt
tastrollen aan voor de in de handel gebruikelijke
plaatdikten.

Het wisselen van de tastrol

- Debouten (1.1) indrukken en naar links draaien.
- Vervolgens het deksel (1.2) openen.
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- De vier schroeven (1.4) uitdraaien.

- Vervang de tastrol (1.5).

- De vier schroeven (1.4) weer vastdraaien.
- Het deksel (1.2) sluiten.

- Debouten(1.1)indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

5.2 De diepteaanslag (4.5)

Wanneer de tastrol op het werkstuk ligt (werkpo-
sitie], dient de afstand tussen de diepteaanslag
(4.5) en de aanslagplaat (4.4) 0,3 mm te bedra-
gen. Daardoor wordt de freesdiepte begrensd en
een zijwaartse kantelbeweging van de machine
(eenzijdig loskomen van de geleiderail] tijdens
het werk voorkomen.

Met een schroevendraaier kunnen de drie schroe-
venvan de draaibare diepteaanslag worden inge-
steld. De schroeven zijn standaard ingesteld op
plaatdiktes van 3 mm, 4 mm en 6 mm.

5.3 Gereedschap wisselen
- Debouten (1.1) indrukken en naar links draaien.
- Vervolgens het deksel (1.2) openen.

- De spilstop (2.1) indrukken en het gereedschap
(2.4) draaien tot de spilstop inklikt.

- De bout (2.2) losdraaien.
- Het gereedschap (2.5) samen met de tastrol
(2.4) verwijderen.

- Het steunvlak tussen gereedschapsflens, ge-
reedschap en tastrol reinigen; nieuw gereed-
schap met tastrol aanbrengen.

- De draairichting die op het gereedschap
staat aangegeven dient met de draairich-
ting van de machine (2.3) overeen te stem-

men.

- De bout (2.2) stevig aandraaien en de spilstop
loslaten

- Het deksel (1.2) sluiten.

- Debouten (1.1) indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

I

Op de afzuigaansluiting (4.8) kan een Festool-
afzuigapparaat met een afzuigslangdiameter van
36 mm worden aangesloten.

Afzuiging

Sluit de machine altijd aan op een afzui-
ging.
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6 Elektronica

a\ De PF 1200 E beschikt over een volledige
ELE“W golfelektronica met de volgende kenmer-
Zachte aanloop

ken:
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.
Toerentalregeling
Het toerental kan met de stelknop (4.3) traploos
tussen 2000 en 5700 min-' worden ingesteld. Wij
adviseren de volgende instellingen van het stel-
wieltje (4.3): 5-6.
Constant toerental
Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.
Temperatuurbeveiliging
Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental) neemt
de afkoeltijd af.

Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewegen.

De machine dient steeds met beide han-
den aan de daarvoor bestemde handgre-
pen (5.1, 5.2) te worden vastgehouden.
De machine altijd in naar voren bewegen
(5.3), in geen geval de machine achter-
waarts naar zich toetrekken.

De machine kan in combinatie met de
geleiderail (3.1) worden ingezet.

> B bbb

De geleiderailop het werkstuk bevestigen

- De geleiderail dient aan beide zijden van het
werkstuk tenminste 150 mm uit te steken.

De geleiderail met de freesindicatie (3.2) afstel-
len. De voorrand (3.4) geeft het midden van de
groef aan.

- De geleiderail aan weerskanten met twee
schroefklemmen (3.3) aan het werkstuk be-
vestigen.

Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar als
voorschakeling.



- Sluit de machine aan op een geschikt afzui-
gapparaat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

Draag een veiligheidsbril.

De groef frezen

- Controleer of de tastrol en de diepteaanslag
in overeenstemming met de werkstukdikte
zijn ingesteld.

- De machine voor de rand van het werkstuk
op de geleiderail plaatsen. De markering (4.7)
geeft de middenas van de freesmachine aan.

- Schakel de machine in.

- De machine langzaam naar beneden druk-
ken, totdat de aanslagplaat (4.4) op de diep-
teaanslag (4.5) ligt.

- De machine langs de geleiderail naar voren
schuiven en aldus de groef frezen. De freesin-
dicatie (4.6) wijst het midden van de groef aan.

- Na beéindiging van het frezen de machine
uitschakelen en naar boven draaien.

Materiaalinval

AN

Bij invallend zagen dient vanwege het
terugslaggevaar achter de machine
een geleidestop (6.1) op de geleide-
rail te worden bevestigd. De machine
moet aansluiten op de geleidestop,
goed worden vastgehouden met beide
handen en langzaam naar beneden
worden bewogen.

Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt,
dient altijd de stekker uit het stopcon-
tact te worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is
de motorbehuizing te openen, mogen
alleen door een geautoriseerde onder-
houdswerkplaats worden uitgevoerd.
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon
houden.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uitscha-
kelende koolborstels. Als deze versleten zijn,
wordt de stroom automatisch onderbroken en
komt het apparaat tot stilstand.

De tastrol wordt door een remschijf (1.3) af-
geremd, zodat de rol niet door het draaiende
gereedschap wordt versneld en markeringen

AN
AN

op het werkstuk achterlaat. Wanneer de presta-
ties van de remschijf verminderen, dient deze door
een nieuwe te worden vervangen.

'v;’w Klantenservice en reparatie alleen door
#r  producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

ear  Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/service

9 Accessoires, gereedschap
Maak uitsluitend gebruik van de voor deze
& machine bestemde originele Festool-
accessoires en het Festool-verbruiksma-
teriaal.
Oomdat deze systeemcomponenten optimaal
op elkaar zijn afgestemd. Bij het gebruik van
accessoires en verbruiksmateriaal van andere
leveranciers is een kwalitatieve beinvloeding van
de werkresultaten en een beperking van de ga-
rantieaanspraken waarschijnlijk. Al naar gelang
de toepassing kan de slijtage van de machine of
de persoonlijke belasting van uzelf toenemen.
Bescherm daarom uzelf, uw machine en uw
garantieaanspraken door uitsluitend gebruik
te maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal! De bestelnummers
voor accessoires en gereedschap vindt u in uw
Festool-catalogus of op het Internet bij “www.
festool.com”.

10 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Plattfras

Tekniska data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Varvtal (tomgéang) 2000 - 5700 min™’
Frasverktyg

- Ytterdiameter 118 mm
- haldiameter 20 mm
- bredd 14 mm
Vikt enligt EPTA-procedur 01:2015 9,4 kg

De angivna figurerna befinner sig borjan pa bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

Varning, Fara!
Las bruksanvisningen/anvisningarnal!
Anvand horselskydd!

Bar skyddsglasogon.

i

Bar en andningsskyddsmask!

Skyddsklass Il

1@O@®I> -

Sakerhetsanvisningar

NN
—

Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Lis och félj alla siker-
hetsanvisningar och instruktioner. Om
man inte foljer varningsmeddelanden
och anvisningar kan det leda till elstotar,
brand och/eller svara personskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med néatsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlsal).

>

2.2 Maskinspecifika sdakerhetsanvisningar
for plattfrasar

Frasning

al FARA!Hall hinderna borta fran frasom-

radet och insatsverktyget. Hall med den
andra handen i extrahandtaget eller mo-
torhuset. Genom att halla bada handerna
pa frasen kan man inte skada sig pa insatsverk-

tyget.
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b) Stick inte in fingrarna under arbetsobjektet.
Skyddskapan kan inte skydda handerna under
arbetsobjektet.

c) Anpassa frasdjupet till arbetsobjektets tjock-
lek.

d) Hall aldrig fast arbetsobjektet i handen eller
over benet vid frasningen. Sakra arbetsobjek-
teti ett stabilt faste. Det ar viktigt att satta fast
arbetsobjektet ordentligt for att minimera risken
for kroppskontakt, att insatsverktyget fastnar
eller att man tappar kontrollen.

e] Hall elverktyget i de isolerade handtagsytorna
vid arbeten dar verktyget kan komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna natka
eln. Kontakt med en stromforande ledning sat-
ter aven elverktygets metalldelar under span-
ning och leder till elstotar.

f) Anvand alltid ett anslag eller en rak kantstyr-
ning. Det forbattrar frasprecisionen och minskar
risken for att insatsverktyget fastnar.

g) Anvand alltid insatsverktyg i ratt storlek och
med lampligt fasthal (t.ex. stjarnformat eller
runt). Insatsverktyg som inte passar frasens
monteringsdelar roterar ojamnt och gor att man
tappar kontrollen.

h) Anvdnd aldrig skadade eller felaktiga spann-
flansar eller skruvar till insatsverktygen.
Spannflansarna och skruvarna ar special-
konstruerade for att frasen ska fungera med
optimal kapacitet och driftsdakerhet.

Rekylorsaker och sakerhetsanvisningar

- En rekyl ar den plétsliga reaktion som uppstar
nar ett insatsverktyg som klamts fast eller ar
felinstallt gor att frasen lyfts okontrollerat ur ar-
betsobjektet och slar tillbaka mot anvandaren.

- Om sagklingan hakar eller klams fast i ett sag-
spar, sa blockeras den och motorkraften slar
tillbaka maskinen i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan vrids eller skevas i sagsnittet,
sa kan sagtanderna pa klingans bakre omrade
haka fast i arbetsobjektets yta och darigenom
hoppa bakat ur sagsparet i riktning mot anvan-
daren.

En rekyl beror pa att frasen har anvants eller
hanterats felaktigt. Rekyler kan forhindras genom
att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas enligt
beskrivningen nedan.

a) Hall fast frisen med bada handerna och hall
armarnaien stallning som kan ta upp rekylens
kraft. Hall alltid insatsverktyget vid sidan, aldrig
rakt framfor kroppen. Vid en rekyl kan frasen



sla bakat, men anvandaren kan parera rekylens
kraft genom lampliga atgarder.

b) Om insatsverktyget fastnar eller om du avbry-
ter arbetet, koppla fran frasen och hall lugnt
kvar den i materialet tills insatsverktyget har
stannat helt. Forsok aldrig att ta bort frasen
ur arbetsobjektet eller dra den bakat sa linge
insatsverktyget ar i rorelse, da kan en rekyl
uppsta. Ta reda pa varfor insatsverktyget fastnat
och atgérda problemet.

c) Om du vill starta en frés som sitter i arbets-
objektet, centrerainsatsverktygetisnittet och
kontrollera att sagtinderna inte har hakat fast
i arbetsobjektet. Om insatsverktyget har fastnat
kan det hoppa ur arbetsobjektet eller orsaka en
rekyl nar frasen startas igen.

d) Stotta stora skivor for att minska risken for re-
kyl om insatsverktyget fastnar. Stora skivor kan
bdja sig av sin egen vikt. Skivorna maste stottas
pa bada sidor, bade vid snittet och utmed kanten.

e) Anvand inte sloa eller defekta verktyg. Insats-
verktyg med sloa eller felriktade tander i ett for
smalt spar okar risken for friktion, att insats-
verktyget fastnar och att en rekyl uppstar.

f) Draat frasdjups- och frasvinkelinstillningarna
innan du borjar frasa. Om installningarna and-
ras under frasningen kan insatsverktyget kilas
fast och en rekyl uppsta.

g) Var extra forsiktig vid frasning i befintliga vag-
gar eller andra omraden med dold sikt. Frisen
kan blockeras av dolda objekt och orsaka en
rekyl.

Nedre skyddskapans funktion

a) Kontrollera att skyddskapans fjader ar i gott
skick och fungerar. Serva frasen om skydds-
kapan och fjadern inte fungerar felfritt. Skadade
delar, klibbiga avlagringar och ansamling av
span gor att den nedre skyddskapan fungerar
med fordrojning.

2.3 Ytterligare sakerhetsanvisningar
- (T

Anvand lamplig personlig
skyddsutrustning: hor elskydd,
skyddsglasogon, andningsskydd
vid dammiga arbeten, skydds-

@@ handskar vid bearbetning av
grova material och vid verktygs-

byte. Anvand endast Festools verktyg for ma-
skinen. Av sakerhetsskal far andra verktyg inte
monteras. Verktyg med sloa eller skadade skar
far inte anvandas.

- Detta elverktyg far inte monteras i ett arbets-
bord.Om elverktyget monteras i ett arbetsbord
fran en annan tillverkare eller ett hembyggt
bord, kan det bli instabilt och orsaka svara
skador.

- Hall inte i spanutkastet. Du kan skada dig pa
de roterande delarna.

- Vanta tills elverktyget har stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna och
du kan forlora kontrollen over elverktyget.

- Setill, att frasverktyget sitter ordentligt fast och
kontrollera, att det roterar klanderfritt.

- Verktyget ska inte anvandas ovanfor huvudhojd.

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nér du
jobbar (t.ex. pa grund av blyfarg, vissa traslag
och metall). Att komma i kontakt med eller
ndas in detta damm, kan utgora en risk for an-
vandaren eller for personer som befinner sig |
narheten. Folj sakerhetsforeskrifterna om gal-
ler for resp land. Sorj for tillracklig ventilation.

2.4

Ljudemissionsvardena, faststallda enligt EN
62841 (se EG-forsakran om overensstammelse),
uppgar normalt till:

Information om buller och vibrationer

Ljudtrycksniva L., = 88 dB(A]
Ljudeffektniva L. =99 dB(A)
Osakerhet K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Vibrationsemissionsvardet a, (vektorsumma i

tre riktningar) och osakerheten K har faststallts

enligt EN 62841 (se EG-férsakran om Gverens-

stammelse]:

Frasa en Dibond®-skiva a, =<2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kanaven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.
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OBSERVERA

Ljudemissionerna kan - beroende pa
hur elverktyget anvands, och i synnerhet
vilken typ av arbetsobjekt som bearbe-
tas - avvika fran de angivna virdena nir
elverktyget faktiskt anvands.

Fastldgg sdkerhetsatgarderna for an-
vandaren baserat pa en bedémning av
belastningen under de faktiska anvand-
ningsvillkoren. (Man ska da ta hansyn
till alla driftcykelns andelar, exempelvis
de tider under vilka elverktyget &r fran-
kopplat och de tider da det visserligen &r
tillkopplat men arbetar utan belastning.)

3 Bestammelser for maskinens anvand-
ning

PF 1200 E ar endast avsedd for att frésa spar i

plattor av kompoundmaterial, t ex aluminium,

plast (Alucubond®, Dibond®).

Anvand maskinen endast med anslutet dam-

mutsug.

Anvand endast fréasverktyg med féreskrivna matt.

Anvand inte slippapper.

Endast Festool frasverktyg enligt EN 847-1 far

anvandas.

Fras endast material som frasen enligt foreskrift

ar avsedd for.

Detta elverktyg far uteslutande anvandas av fack-

man eller dartill undervisade personer.

AN

4 Elanslutning och anvandning
Natspanningen maste stdmma overens

& med markskylten.

Kontakten (4.2) fungerar som till-/frankoppplare

(trycka = TILL, slappa = FRAN). Omkopplaren kan

anvandas forst efter att startsparren (4.1) har

skjutits uppat.

Nar du trycker pa startsparren frigérs samtidigt

insticksfunktionen, sa att den fjaderupphéngda

frasen kan sankas ned. Skyddshuven oppnar for

frasen.
For maskinen mot arbetsstycket endast

& nar den ar startad.

Lyfter du maskinen fjadrar frasaggregatet tillbaka
till utgangslaget.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
och olyckor som uppstar vid felaktig an-
vandning.

5 Instillningar pa maskinen

N

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
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5.1 Avkanningsskiva

Vid arbete ligger avkanningsskivan pa arbets-
stycket, och bestammer darigenom skardjupet.
Festool har avkanningsskivor som passar for de
vanliga plattjocklekar som forekommerihandeln.

Byta avkanningsskiva

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva dem at
vanster.

- Oppna luckan (1.2).

- Skruva ut de fyra skruvarna (1.4).
- Byt styrrulle (1.5).

- Dra at de fyra skruvarna (1.4).

- Sténg luckan (1.2).

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem at
hoger tills de hakar .

5.2 Djupanslag (4.5)

Nar avkanningsskivan ligger pa arbetsstycket
(arbetsposition), maste avstandet mellan djupan-
slaget (4.5) och anslagsplattan uppga till (4.4) 0,3
mm. Det begransar skardjupet och forhindrar att
maskinen tippar i sidled (lyfts upp ur styrskenan
pa en sida) under arbetet.

De tre skruvarna till det vridbara djupanslaget
kan stallas in med en skruvmejsel. Skruvarna ar
fabriksinstallda pa plattjocklekarna 3 mm, 4 mm
och 6 mm.

5.3 Byta verktyg

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva dem at
vanster.

- Oppna luckan (1.2).

- Tryck pa spindelstoppet (2.1) och vrid verktyget
(2.4) tills spindelstoppet hakar i; hall spin-
delstoppet nedtryckt.

- Lossa skruven (2.2).

- Ta ur verktyget (2.5) samt avkanningsskivan
(2.4).

- Rengor arbetsytan mellan verktygsflans, verk-
tyg och avkanningsskiva. Satt i det nya verktyget
med avkanningsskivan.

- Den rotationsriktning som anges pa verk-
tyget maste stdmma Gverens med maski-
nens rotationsriktning (2.3).

- Dra at skruven (2.2) ordentligt, lossa spin-
delstoppet
- Stang luckan (1.2).

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem at
hoger tills de hakar i.



A

Till utsugsroret (4.8) kan man ansluta en Festool-
dammsugare med en sugslangsdiameter pa
36 mm.

6 Elektronik

a\ PF 1200 E har en avancerad elektronik
ELE“W med foljande egenskaper:
Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan knyck.
Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 2000 och
5700 v/min med installningsvredet (4.3). Wi re-
kommenderar féljande installningar pa stallhjulet
(4.3): 5-6.

Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhets-
elektroniken av maskinen nar en kritisk motor-
temperatur nas. Nar maskinen har svalnat i ca
3-5 minuter &r den ater klar att anvdanda. Né&r
maskinen &rigang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna.

Utsugning

Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
anlaggning.

Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
kan rora sig under bearbetningen.
Maskinen ska alltid hallas med bada
hénderna pa de monterade handgreppen
(5.1,5.2).

Skjut hela tiden maskinen framat (5.3),
dra aldrig maskinen bakat mot dig.
Maskinen far anvandas i kombination med
styrskenan (3.1).

> P b

Fast styrskenan pa arbetsstycket

- Styrskenan maste sticka ut dver arbetsstycket
pa bada sidor med vardera 150 mm.
Rikta in styrskenan med skarmarkoren (3.2).
Framkanten (3.4) anger sparets mitt.

Fast styrskenan med tva skruvtvingar (3.3) pa
bada sidor pa arbetsstycket.

Metallbearbetning

AN

Nar man bearbetar metall ska foljande
saékerhetsatgéarder vidtas:

- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut verktyget till en passande spansug.

- Tabortdammavlagringar inuti motorhuset med
jJamna mellanrum.

Anvand skyddsglasogon.

Frasa spar

- Kontrollera att avkanningsskivan och djup-
anslaget ar korrekt installda i férhallande till
arbetsstyckets tjocklek.

- Placera maskinen framfor arbetsstyckets kant
pa styrskenan. Markeringen (4.7) anger frasens
centrumlinje.

- Starta maskinen

- Tryck maskinen langsamt nedat, tills anslags-
plattan (4.4) ligger pa djupanslaget (4.5).

- Skjut maskinen framat langs med styrskenan,
och frés sparet. Skarmarkoren (4.6) anger spa-
rets mitt.

- Stang av maskinen vid sparets slut och svéang
upp den.

Nedsankning

AN

Vid sanksnitt ska man fasta ett langdstopp
pa styrskenan bakom maskinen (6.1).
Maskinen ska laggas an mot langdstop-
pet, hallas i ett sakert grepp med bada
handerna och foras langsamt nedat.

Underhall och skotsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!

Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorhéljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

Hall alltid maskinen och ventilationséppningarna
rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

For att inte avkanningsskivan ska accelereras av
det roterande verktyget och ldmna marken pa
arbetsstycket, bromsas den av en bromsskiva
(1.3). Om bromsskivans verkan avtar, ska denna
bytas ut mot en ny.

N
AN
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. Service och reparation ska endast utforas
#r  avtillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress:

www.festool.com/service
EKAT Anvand bara Festools originalreservde-

T”ﬁ% lar! Art.nr nedan:

www.festool.com/service

9 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.
com”.

10 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och -for-
brukningsmaterial som ar avsedda for maskinen,
eftersom dessa systemkomponenter ar optimalt
avstamda mot varandra. Anvandning av tillbehor
och forbrukningsmaterial fran andra tillverkare
kan leda till sémre kvalitet pa arbetsresultatet och
till att garantiansprak ogillas. Slitaget pa maski-
nen och belastningen pa anvandaren paverkas av
hur maskinen anvands. Skydda darfor dig sjaly,
din maskin och ratten till garantiansprak genom
att uteslutande anvanda Festools originaltillbehor
och -forbrukningsmaterial. Artikelnummer for
tillbehor och verktyg finns i Festools katalog eller
pa Internet, "www.festool.com”.

10 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehdr och férpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Pladefraeser

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Omdrejningstal

(tomgang) 2000 - 5700 min™'
Freesevaerktgj

- Udvendig diameter 118 mm
- borediameter 20 mm
- bredde 14 mm
Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2015 9,4 kg

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler
OBS, fare!

Laes vejledning/anvisninger!
Baer hgrevaern!
Brug beskyttelsesbriller!

Baer stgvmaske!

Sikkerhedsklasse Il

" Io0ed>

Sikkerhedshenvisninger

g
—

Generelle sikkerhedsinstrukser

Advarsel! Las alle sikkerhedsan-
visninger og gvrige anvisninger. Over-
holdes anvisningerne ikke, er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

>

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger for pladefraesere

Fraseproces

al FARE! Hold haenderne vk fra fraeeseom-

radet og indsatsvaerktgjet. Hold den an-

den hand pa det ekstra handtag eller

motorhuset. Nar du har begge hander pa
fraeseren, kan indsatsvaerktgjet ikke skade haen-
derne.

b) Hold ikke handerne under emnet. Beskyttel-
seskappen kan ikke beskytte dig mod indsats-
vaerktgjet under emnet.

c) Tilpas fraesedybden til arbejdsemnets tyk-
kelse.

d) Hold aldrig det emne, der skal fraeses, i handen
eller over et ben. Fastger emnet til en stabil
holder. Det er vigtigt at fastggre emnet godt,
sa risikoen for kropskontakt, fastklemning af
indsatsveerktgjet eller tab af kontrol minimeres.

e) Brug ikke stumpe eller beskadigede savklin-
ger. Savklinger med stumpe eller fejljusterede
teender forarsager pa grund af en for snaever
savspalte en gget friktion, fastsaettelse af sav-
klingen og tilbageslag.

f) Anvend altid et anslag eller en lige foringskant.
Det forbedrer freesengjagtigheden og nedsaetter
risikoen for, at indsatsveerktgjet saetter sig fast.

g) Brug altid indsatsvaerktgj i den rigtige stor-
relse og med passende huldiameter (f.eks.
stjerneformet eller rund). Indsatsvaerktgj,
der ikke passer til fraeserens monteringsdele,
roterer uregelmaessigt og kan fa dig til at miste
kontrollen over maskinen.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaen-
deflanger eller -skruer sammen med ind-
satsvaerktgjet. Spandeflangerne og -skruerne
er konstrueret specielt til din freeser og sikrer
optimal effekt og driftssikkerhed.

Tilbageslag - arsager og relevante sikkerheds-

anvisninger

- Tilbageslag er en pludselig reaktion fra et ind-
satsveerktgj, der har sat sig fast, er blokeret eller
sidder forkert og fgrer til, at en ukontrolleret
fraeser lgfter sig ud af emnet og bevaeger sig |
retning af betjeningspersonen.

- hvis savklingen saetter sig fast i savspalten, der
er ved at lukke sig, blokerer den, og motorkraf-
ten slar tilbage i retning af brugeren;

- hvis savklingen drejes eller justeres forkert
I savsnittet, kan taenderne i det bageste sav-
klingeomrade haegte sig fast i overfladen af
arbejdsemnet, hvorved savklingen springer ud
af savspalten og bagud i retning af betjenings-
personen.

Et tilbageslag er fglge af en orkert brug af saven.

Det kan forhindres ved hjaelp af passende forsig

ghedsforanstaltninger som beskrevet i det fgl-

gende.

a) Hold fraeseren fast med begge hander, og
bring dine arme i en stilling, hvor du kan sta
imod tilbageslagskraften. Sta altid ved siden
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af indsatsveerktgjet, og placer aldrig kroppen pa
linje med indsatsveerktgjet. Ved tilbageslag kan
freeseren springe tilbage, betjeningspersonen
kan dog beherske tilbageslagskrafterne, hvis
der er truffet egnede foranstaltninger.

b) Hvis indsatsvaerktgjet sidder fast, eller du af-
bryder arbejdet, skal du slukke for fraeseren
og holde den roligt i materialet, indtil indsats-
vaerktgjet er standset helt. Prgv aldrig at fjerne
fraeseren fra emnet eller traekke den tilbage,
sa lange indsatsvaerktgjet bevaeger sig, da der
ellers er risiko for tilbageslag. Find og afhjalp
arsagen til, at indsatsveerktgjet sidder fast.

c) Hvis duvil starte en fraeser, som sidder i emnet,
skal du centrere indsatsvarktgjet i savsnittet
og kontrollere, at savtenderne ikke sidder fast
i emnet. Sidder indsatsveerktgjet fast, kan det
bevaege sig ud af emnet eller medfgre tilbage-
slag, nar fraeseren startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen for
tilbageslag pa grund af et indsatsvaerktgj, der
sidder fast. Store plader kan bgje ned pa grund
af deres egenvaegt. Plader skal understgttes pa
begge sider, bade i naerheden af skaeresnittet
og ved kanten.

e) Brug ikke slgve og defekte indsatsvaerktgjer.
Indsatsveerktgjer med stumpe eller forkert
placerede taender medfgrer gget friktion, fast-
klemning af indsatsvaerktgjet og tilbageslag.

f) Fastlas skaeredybde- og fraesevinkelindstillin-
gerne, for du fraeser. Hvis indstillingerne a&n-
drer sig under fraesningen, kan indsatsveerktgjet
saette sig fast og medfgre et tilbageslag.

g) Veer saerligt forsigtig med fraesning i eksiste-
rende vaegge eller andre omrader, som ikke
kan overskues. Den neddykkende fraeser kan
blokere ved fraesning i skjulte objekter og med-
fgre tilbageslag.

Funktion af den nederste beskyttelseskappe

a) Kontroller tilstand og funktion af fjederen til
beskyttelseskappen. Fa foretaget vedligehol-
delse af fraeseren fgr brug, hvis beskyttelses-
kappen og fjederen ikke arbejder korrekt. Be-
skadigede dele, klaebrige rester og ophobninger
af spaner far den nederste beskyttelseskappe til
at arbejde med forsinkelse.
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2.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger

- )\ Brugegnede personlige vaerne-
@ midler: Hgrevaern, beskyttelses-
briller, stevmaske ved stgvende
arbejde, beskyttelseshandsker
ved bearbejdning af ru materia-

ler og ved skift af vaerktgj

- Dette el-vaerktgj ma ikke monteres pa et sav-
bord. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et savbord
fra en anden leverandgr eller et selvlavet sav-
bord, kan det blive ustabilt og forarsage alvorlige
ulykker.

- Stikikke haenderne ind i spanudkastet. Du kan
komme til skade pa grund af roterende dele.

- Vent med at l2gge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Vaerktgjet kan saette sig fast, og
man kan miste kontrollen over el-vaerktgjet.

- Veer opmarksom pa at freesevgrktgjet sidder
korrekt fast, og kontrollér at det kgrer upakla-
geligt.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over hoved-
hgjde.

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/
giftigt stev (f.eks. blyholdig maling, visse
traesorter og metal). Bergring eller indanding
af dette stgv kan veere til fare for brugeren
eller personer, som opholder sig i naerheden.
Overhold de til enhver tid geeldende nationale
sikkerhedsforskrifter. Sgrg for tilstraeekkelig
udluftning.

2.4 Larm- og vibrationsoplysninger

Lydvaerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserklaeringen) og udger typisk:

Lydniveau L., = 88 dB(A]
Lydeffekt L,, = 99 dB(A]
Usikkerhed K=3dB

@ Brug hgrevaern!

Vibrationsemission a,_ (vektorsum fra tre retnin-

ger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841 (se EF-

overensstemmelseserklaeringen):

Fraesning af en Dibond®-plade  a, = <2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-

melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.



FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske
brug af el-vaerktgjet kan afvige fra de
angivne vaerdier, alt efter hvordan el-
varktgjet anvendes, isar hvilken type
emner der bearbejdes.

Treef sikkerhedsforanstaltninger, der
beskytter brugeren pa grundlag af envur-
dering af eksponeringen under faktiske
brugsforhold. (Der skal her tages hensyn
til alle driftscyklussens dele, f.eks. tids-
punkter, hvor el-veerktgjet er slukket og
tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er taendt,
men kgrer uden belastning.]

3 Bestemmelsesmaessig anvendelse

PF 1200 E er i henhold til sin bestemmelse be-
regnet til fraesning af noter i laminerede plader
af aluminium, kunststof, (Alucubond®, Dibond®).
Brug kun maskinen sammen med et tilsluttet
udsugningsanleaeg.

Der ma kun anvendes fraesere med de angivne
dimensioner.

Brug ikke slibeskiver.

Der ma kun anvendes Festool fraesere iht. EN
847-1.

Fraes kun materialer, som fraeseren er beregnet
til.

Dette el-veerktgj ma kun bruges af fagpersona-
leeller instruerede personer.

N

4 El-tilslutning og ibrugtagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen

& pa typeskiltet.

Kontakten (4.2) fungerer som til-/frakobler (trykke

=TIL, slippe = FRA]. Kontakten kan fgrst betjenes,

nar kontaktspaerren (4.1) er skubbet opad.

Nar der trykkes pa kontaktspaerren lases der

samtidig op for indstiksanordningen og freeseag-

gregatet kan bevaeges nedad imod fjedertrykket.

Derved kommer fraeseveerktgjet frem fra beskyt-

telseskappen.

For kun maskinen mod arbejdsemnet,
& nar der er teendt for maskinen.
Nar maskinen lgftes, fjedrer freeseaggregatet
atter tilbage til udgangspositionen.

Brugeren hafter for skader og uheldsom
falge af ukorrekt brug.

5 Indstillinger pa maskinen

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!

5.1 Aftastningsskive

Aftastningsskiven hviler p& arbejdsemnet under
arbejdet og bestemmer derved snitdybden. Fe-
stool tilbyder aftastningsskiver, der passer til de
gaengse pladetykkelser.

Udskiftning af aftastningsskive

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

— Abn daekslet (1.2).

- Skru de fire skruer (1.4) ud.

- Udskift aftastningsskiven (1.5).
- Spaend de fire skruer (1.4).

- Luk daekslet (1.2).

- Pres skruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gar i indgreb.

5.2 Dybdeanslag (4.5)

Nar aftastningsskiven hviler pa arbejdsemnet
(arbejdsposition), skal afstanden mellem dybde-
anslaget (4.5) og anslagspladen (4.4)vaere 0,3 mm.
Derved begraenses snitdybden og det forhindres,
at maskinen vipper til siden under arbejdet (den
ene side vipper op fra feringsskinnen).

De tre drejelige skruer pa dybdeanslaget kan
indstilles med en skruetraekker. Fra fabrikken er
skruerne indstillet til pladetykkelser pa 3 mm, 4
mm og 6 mm.

5.3 Udskiftning af vaerktgj

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

~ Abn daekslet (1.2).

- Pres spindelstoppet (2.1) ned og drej veerktgjet
(2.4), indtil spindelstoppet gar i indgreb; hold
spindelstoppet trykket ned.

— Abn skruen (2.2).

- Tag veerktgjet (2.5) og aftastningsskiven (2.4) af.

- Renggr anleegsfladen mellem veerktgjsflange,

vaerktgj og aftastningsskive; saet et nyt vaerktgj
pa sammen med aftastningsskiven.

- Den rotationsretning, der er patrykt veerk-
tgjet, skal stemme overens med maski-
nens (2.3) rotationsretning.

- Spaend skruen (2.2 og slip spindelstoppet
- Luk daekslet (1.2).

- Pres skruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gariindgreb.
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5.4

I

Udsugningsstudsen (4.8) kan tilslut-
tes et Festool-udsugningsaggregat med
en udsugningsslange af en diameter pa
36 mm.

6 Elektronik

/\
ELECTRONIC]
\/

Blodstart

Softstarten sgrger for at maskinen szetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (4.3) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 2000 og 5700 min™". Anbefaler vi
fglgende indstillinger pa stillehjule (4.3): 5-6.
Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang].

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.

PF 1200 E er forsynet med en helperio-
deelektronik med fglgende egenskaber:

Arbejde med maskinen

Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevage sig under
bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb (5.1,
5.2).

Skub altid maskinen fremad (5.3), treek
aldrig maskinen bagud ind mod Dem selv.
Maskinen ma anvendes sammen med
fgringsskinnen (3.1).

>P B B

Fastggrelse af faringsskinnen pa arbejdsemnet

- Fgringsskinnen skal stikke mindst 150 mm ud
over begge ender af arbejdsemnet.

- Retfgringsskinnen med snitindikatoren (3.2] til.
Den forreste kant (3.4) angiver notmidten.

- Fastger feringsskinnen pa begge sider af ar-
bejdsemnet med de to skruetvinger (3.3).
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Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal falgende sik-
& kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstrsmsrelae (HFI-/
PRCD-relee).
- Slut maskinentil et egnet udsugningsaggregat.

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.

Fraesning af noter

- Kontrollér at aftastningsskiven og dybdeansla-
get er indstillet korrekt i forhold til arbejdsem-
nets tykkelse.

- Seet maskinen pa fgringsskinnen foran kanten
af arbejdsemnet. Markeringen (4.7) viser free-
serens midterakse.

- Teend for maskinen.

- Pres maskinen langsomt nedad, indtilanslags-
pladen (4.4) hviler mod dybdeanslaget (4.5).

- Fgr maskinen fremad langs fgringsskinnen og
frees noten. Snitindikatoren (4.6) viser notens
midte.

- Sluk for maskinen og vip den opad, nar snittet
er udfgrt.

Neddykning

AN

Ved neddykningssnit skal der pa grund
af risikoen for tilbageslag bag maskinen
fastgeres en foringsbegraensning (6.1) pa
faringsskinnen. Maskinen skal lagges
an mod fgringsbegraensningen, holdes
sikkert med begge hander og bevaeges
langsomt nedad.

Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
bejde pabegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.

Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene. Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for strammen, nar de skal
skiftes. For at aftastningsskiven ikke skal blive
accelereret af det roterende vaerktgj og seette
marker pa arbejdsemnet bremses det af en

AN
AN



bremseskive (1.3). Aftager bremseskivens effekt,
skal bremseskiven udskiftes.

9 Tilbehgr, veerktgjer

Af hensyn til din egen sikkerhed ma der
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.

10 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

46



@

Levyjyrsin

Tekniset tiedot PF 1200 E
Teho 1200 W
Kierrosluku

(tyhjakaynti) 2000 - 5700 min""
Jyrsintera

- ulkohalkaisija 118 mm
- reian halkaisija 20 mm
- leveys 14 mm
Paino EPTA-Procedure 01:2014

-ohjeen mukaan 9,4 kg

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

Kuvatunnukset

Huomio, vaaral

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta kuulosuojaimia!
Kayta suojalasejal

Kayta hengityssuojainta!

Suojausluokka Il

D@0

Turvallisuusohjeita

N
—

Yleiset turvallisuusohjeet

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayt-
toohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudat-
tamisen laiminlyonti voi atheuttaa sahko-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttoohjeet
myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “sahkdtyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdon kanssa) tai akkukayttdisia sahko-
tyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet levy-
jyrsimille

>

Jyrsintamenetelma

al VAARA! Ali vie kisid jyrsintikohtaan

eika kayttotarvikkeen ulottuville. Pida

toisella kadella kiinni lisakahvasta tai

moottorin kotelosta. Kun pidat molemmin

kasin kiinni jyrsimesta, kayttotarvike ei paase
vahingoittamaan niita.
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b) Ald kosketa tyokappaleen alapuolta. Suojus
ei suojaa kayttotarvikkeelta tyokappaleen ala-
puolella.

c) Saada jyrsintasyvyys tyokappaleen paksuuden
mukaan.

d) Ald missdan tapauksessa pida jyrsittivaa tyo-
kappaletta kadessa tai jalan paalla. Varmista
tyokappale tukevaan pitimeen. Tyokappale on
ehdottomasti kiinnitettava huolellisesti, koska
tama vahentaa vartaloon koskettamisen, kayt-
totarvikkeen jumittumisen ja tyokalun hallinnan
menettamisen riskia.

e) Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetyis-
ta kahvapinnoista, kun teet toita, joissa tera
saattaa koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja
tai koneen omaa virtajohtoa. Kosketus jannitet-
ta johtavaan johtoon tekee myos sahkotyokalun
metalliosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

f) Kayta aina ohjainta tai ohjaa tyokalua suoraa
reunaa pitkin. Tama parantaa jyrsintatarkkuutta
javahentaa kayttotarvikkeen jumittumisvaaraa.

g) Kayta aina oikean kokoista kayttotarviketta,
jossa on laitteeseen sopiva kiinnitysreika
(esimerkiksi tahden muotoinen tai pyorea).
Sellaiset kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi jyr-
simen asennusosiin, pyorivat epakeskisesti ja
aiheuttavat laitteen hallinnan menetyksen.

h) Ald missaan tapauksessa kayta vaurioituneita
tai vaaria kayttotarvikkeiden kiinnityslaippoja
tai ruuveja. Kiinnityslaipat ja -ruuvit on kehi-
tetty varta vasten talle jyrsimelle takaamaan
optimaalinen tehokkuus ja kayttoturvallisuus.

Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvallisuus-
ohjeet

- Takaisku on jumittuneen, puristuksiin jaaneen
tai vaarin kohdistetun kayttotarvikkeen akillinen
reaktio, jonka takia jyrsin nousee hallitsematto-
masti pois tyokappaleesta ja tempautuu laitteen
kayttajan suuntaan;

- jos sahantera tarttuu kiinni tai jJumiutuu ahtaa-
seen sahausrakoon, tera lukkiutuu paikalleen
ja moottorin voima saa koneen iskeytymaan
kayttajan suuntaan;

- jos sahateraa kaannetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausurassa, sahanteran taemman
alueen hampaat voivat jaada kiinni tyokappa-
leen pintaan, minka myota sahantera nousee
ylos ahausurasta ja saha sinkoutuu taaksepain
ayttajan suuntaan.



Takaisku aiheutuu jyrsimen vaarasta tai epaasian-

mukaisesta kaytosta. Se voidaan estaa sopivalla

varotoimenpiteilla, kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida jyrsimesta kiinni molemmin késin ja
pida kasivarret sellaisessa asennossa, jossa
pystyt hallitsemaan takaiskuvoimia. Ole aina
kayttotarvikkeen kyljen puolella, ala missaan
tapauksessa pida kayttotarviketta samalla
linjalla kehoosi nahden. Takaiskun yhteydessa
jyrsin voi tempautua taaksepain. Sopivilla varo-
toimenpiteilla laitteen kayttaja pystyy kuitenkin
hallitsemaan takaiskuvoimia.

b) Jos kayttotarvike jumittuu tai tyoskentely
keskeytetaan, sammuta jyrsin ja pida sita pai-
kallaan tyokappaleessa, kunnes kayttotarvike
on pysihtynyt paikalleen. Al missiin tapa-
uksessa yrita irrottaa jyrsinta tyokappaleesta
tai vetaa jyrsinta taaksepain, jos kayttotarvike
ei ole viela pysahtynyt. Muuten voi tapahtua
takaisku. Selvita kayttotarvikkeen jumittumisen
aiheuttaja ja korjaa vika.

c) Kun haluat kdynnistaa uudelleen tyokappa-
leessa kiinni olevan jyrsimen, keskita kaytto-
tarvike uraan ja tarkista, etteivat kayttotar-
vikkeen hampaat ole jumissa tyokappaleen
sisalla. Jos kayttotarvike jumittuu, se saattaa
tempautua pois tyokappaleesta tai aiheuttaa
takaiskun, kun jyrsin kaynnistetaan uudelleen.

d) Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya takais-
kuvaaraa, joka voi aiheutua kayttotarvikkeen
jumittuessa kiinni. Suuret levyt voivat taipua
omasta painostaan. Levyt taytyy tukea mo-
lemmilta puolilta, seka uran lahelta etta myos
reunoistaan.

e) Al3 kayta tylsii tai viallisia kiyttotarvikkeita.
Jos kayttotarvikkeissa on tylsia tai vaantyneita
hampaita, jyrsintaurasta tulee lilan kapea, mika
lisaa kitkaa ja aitheuttaa kayttotarvikkeen jumit-
tumisen ja takaiskun.

f) Kirista ennen jyrsintaa jyrsintasyvyyden ja
jyrsintakulman saatimet. Jos saadot muuttuvat
jyrsinnan aikana, kayttotarvike saattaa jumittua
ja johtaa takaiskuun.

g) Noudata erityista varovaisuutta, kun jyrsit sei-
niin tai muihin piilossa oleviin alueisiin. Materi-
aaliin uppoava jyrsin voi jJumittua jyrsintatyossa
piilossa oleviin osiin ja aiheuttaa takaiskun.

Funksjon til nedre verneskjerm

a) Tarkasta suojuksen jousen kunto ja toimivuus.
Huollata jyrsin ennen kayton aloittamista, jos
suojus ja jousi eivat toimi moitteettomasti.
Vaurioituneet osat, tahmeat likakerrokset tai
purukertymat hidastavat suojuksen liiketta.

2.3 Llsaturvalllsuusohjeet

@0
®6

dossa.

- Tata sahkotyokalua ei saa asentaa tyopoytaan.
Jos kone asennetaan muun valmistajan yymaan
tai itsetehtyyn tyopoytaan, sahkotyokalusta voi
tulla epaturvallinen. Silloin se voi aiheuttaa
vakavia onnettomuuksia.

- Al3 kosketa kisilld purujen poistoaukkoon.
Muuten voit loukata itsesi pyoriviin osiin.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan.
Muuten sahkotyokalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menetta-
misen.

- Varmista, etta jyrsintyokalu on tukevasti kiinnija
tarkista, etta se pyorii vapaasti.

- Laitetta ei saa kayttaa paan ylapuolella tehtaviin
toihin.

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya tervey-
delle haitallista / myrkyllista polya (esim.
lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaatujen ja
metallien yhteydessa). Kyseisen polyn kanssa
kosketuksiin joutuminen tai polyn hengittami-
nen saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle
ja tyopisteen lahella oleskeleville henkiloille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyoturval-
lisuusmaarayksia. Huolehdi suljetuissa tiloissa
riittavasta ilmanvaihdosta.Huolehdi suljetuissa
tiloissa riittavasta ilmanvaihdosta.

2.4 Ainten ja virindiden vaimennus

Standardin EN 62841 (katso EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus) mukaan maaritetyt meluarvot
ovat tyypillisesti:

Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulonsuo-
jaimia, suojalaseja, polynaama-
ria polya aiheuttavissa toissa,
suojakasineita karkeiden mate-
riaalien tyostossa ja teran vaih-

Kayttoaanitaso L., =88 dB(A)
Aanitaso max. L. =99 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarinaarvo ah (kolmen suunnan vekto-
risummal) ja epdvarmuus K standardin EN 62841
mukaan (katso EY-vaatimustenmukaisuusva-
kuutus):
Dibond®-levyn jyrsinté a, = <2,5m/s?
K=1,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
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- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa il-
moitetuista arvoista sahkotyokalun
todellisessa kaytossa sahkotyokalun
kayttotavan ja varsinkin tyostettavan
tyokappaleen laadun mukaan.

Maarita kayttajan suojaksi varotoimenpi-
teet, jotka perustuvat arvioituun kuormi-
tukseen todellisissa kayttoolosuhteissa.
(Téssa tulee huomioida kayttéjakson
kaikki vaiheet, esimerkiksi ajat, jolloin
sahkotyokalu on pois paalta, ja ajat,
jolloin se on paalla mutta kay kuitenkin
kuormittamatta.)

3 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

PF 1200 E on maaraystenmukaisesti tarkoitettu
urien jyrsimiseen alumiinisten, muovisten (Alu-
cubond®, Dibond®) yhdistelmalevyissa.

Kayta tata sahkotyokalua vain sithen kytketyn
imulaitteen kanssa.

Kaytettavan jyrsinteran taytyy olla mitoiltaan oh-
jeenmukainen.

Ala kiyta hiomalaikkoja.

Tyokalussa saa kayttaa vain standardin EN 847-1
mukaisia Festool-jyrsinteria.

Jyrsivain sellaisiin materiaaleihin, joiden tyostoon
jyrsin on maaraysten mukaan tarkoitettu.

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammatti-
tyontekijoidentai koneen kayttoopastuksensaa-
neiden henkiloiden kayttoon.

Ohjeiden vastaisesta kaytosta aiheutu-
& neistavahingoista ja tapaturmista vastaa-
tyokalun kayttaja.
4 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
& tehonilmoituskilvessa.
Katkaisin (4.2) toimii paalle/pois paalta -katkai-
simena (kytkin painettuna = PAALLA, kytkin irti =
POIS PAALTA). Katkaisimesta voidaan painaa vas-
ta sitten, kun kytkimenesto (4.1) on tyénnetty ylos.
Kytkennanestimesta painettaessa vapautuu myos
upotuslaite ja jyrsinlaitetta voidaan liikuttaa alas-

pain jousivoimaa vastaan. Silloin jyrsintera tulee
eslin suojuksesta.
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Ohjaa konetta tyokappaletta vasten aino-

& astaan sen ollessa paalla.

Konetta nostettaessa jyrsinlaite ponnahtaa taas
takaisin lahtoasentoon.

5 Saadot koneella

AN

5.1 Mittarulla

Tyoskenneltaessa mittarulla on tyostettavan
kappaleen paalla ja siten se maaraa leikkaussy-
vyyden. Festool tarjoaa mittarullia, jotka sopivat
kaikkiin markkinoilla oleviin levynpaksuuksiin.

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

Mittarullan vaihto

- Paina ruuveista (1.1) ja kierra vasemmalle.
- Avaa lappa (1.2).

- Kierra nelja ruuvia (1.4]) irti.

- Vaihda mittarulla (1.5).

- Kierra nelja ruuvia (1.4) kiinni.

- Sulje lappa (1.2).

- Paina ruuveista (1.1) ja kdanna oikealle kunnes
se lukkiutuu.

5.2 Syvyydenrajoitin (4.5)

Kun mittarulla on tyostettavalla kappaleella
(tydasento), syvyydenrajoittimen (4.5) ja rajoitti-
men levyn (4.4) valiin taytyy jaada 0,3 mm rako.
Siten rajoitetaan leikkaussyvyytta ja estetaan
koneen sivuttainen kaatuminen (ohjainkiskon
yksipuolinen nostaminen) tyén aikana.
Kaannettavan syvyydenrajoittimen kolmea ruu-
via voidaan saataa ruuvimeisselilla. Ruuvit on
tehtaalla saadetty 3 mm, 4 mm ja 6 mm levyn-
paksuudelle.

5.3 Teran vaihto

- Paina ruuveista (1.1) ja kierrd vasemmalle.

- Avaa lappa (1.2).

- Paina karasta (2.1) ja kaannéa tyokalua (2.4)
kunnes kara lukkiutuu; pida kara painettuna.

- Avaa ruuvi (2.2).

- Ota tydkalu (2.5) ja mittarulla (2.4) pois.

- Puhdista tyokalun laipan, tyokalun ja mittarullan

valinen tukipinta; laita uusi tyokalu ja mittarulla
paikalleen.

- Tyokaluun painetun pydrimissuunnan
taytyy olla sama kuin koneen (2.3) pyori-
missuunta.

- Kirista ruuvi (2.2), paasté kara irti



- Sulje lappa (1.2).

- Paina ruuveista (1.1) ja kdanna oikealle kunnes
se lukkiutuu.

5.4

A

Poistoimuliitantaan (4.8) voit liittaa Festool-pdlyn-
poistolaitteen, jonka poistoimuletkun halkaisija
on 36 mm.

6 Elektroniikka

I/\ PF 1200 E:ssa on saatoelektonikka, jolla
ELECTW

on seuraavat ominaisuudet:
Pehmea kaynnistyminen
Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta. Suosittelemme seuraavia ase-
tuksia saatopyoralle (4.3): 5-6.
Kierrosluvun saato
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorastéa (4.3) 2000 ja 5700 min-' valilla.
Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.
Lampotilasulake
Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin lampo-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika
lyhenee.

Polynpoisto

Liita koneeseen aina polynpoisto.

Tyoskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase lilkkumaan tyoston ai-
kana.

Koneesta taytyy pitaa tukevasti kiinni
molemmilla kasilla siihen tarkoitetuista
kahvoista (5.1, 5.2).

Konetta taytyy aina tyontaa eteenpain
(5.3], 4la koskaan veda konetta takaisin-
pain itseesi pain.

Konetta saa kayttaa yhdessa ohjainkiskon
(3.1) kanssa.

> 2P

Kiinnita ohjainkisko tyostettavaan kappaleeseen

- Ohjainkiskon taytyy olla molemmissa paissa
vahintaan 150 mm pidempi kuin tyostettavan
kappaleen.

- Kohdista ohjainkisko leikkausviivan osoittimella
(3.2). Etureuna (3.4) osoittaa uran keskikohdan.

- Kiinnita ohjainkisko molemmilta puolilta kah-
della ruuvipuristimella (3.3) tyostettavaan kap-
paleeseen.

Metallien tyosto

AN

- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD) suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti

Kayta suojalaseja.

Uran jyrsiminen

- Varmista, etta mittarulla ja syvyydenrajoitin
on saadetty oikein suhteessa tyostokappaleen
paksuuteen.

- Laita kone ennen tyostettavan kappaleen reunaa
ohjainkiskolle. Merkki (4.7) nayttaa jyrsimen
keskiakselin.

- Kytke kone kiinni.

- Paina konetta hitaasti alaspain, kunnes rajoit-
timen levy (4.4) on syvyydenrajoittimella (4.5).

- Tyonna konetta eteenpain ohjainkiskoa pitkin,
siten jyrsit uran. Leikkausviivan osoitin (4.6)
osoittaa uran keskikohdan.

- Sammuta kone leikkuun paassa ja kaanna se
ylospain.

Metalleja tyostettdessa on turvallisuus-
syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:

Upotus

AN

Upotussahauksessa on kiinnitettava ohja-
uksenrajoitin (6.1) ohjainkiskolle koneen
takana takaiskuvaaran takia. Kone taytyy
laittaa ohjauksenrajoittimelle, siita taytyy
pitaa tukevasti kiinni molemmilla kasilla
ja liikuttaa sita alaspain hitaasti.

Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.

AN
AN
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Jos mittarulla ei kiihdy tyokalun pyoriessa ja
tyostettavaan kappaleeseen jaa merkkeja, jarru-
levy (1.3) jarruttaa sitd. Jos jarrulevyn vaikutus
pienenee, se on vaihdettava uuteen.

<@ Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
LA . . . .
#r  taallatai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/service

eat . Kaytavain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/service

9 Tarvikkeet, tyokalut

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja al-
& kuperaisia Festool-tarvikkeita ja Festool-

kulutusmateriaaleja.
Koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Muiden
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja rajoit-
taa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
riippuen ne voivat lisata koneen kulumista tai ko-
neen kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma ja
koneesi turvallisuus ja takuun sailyminen kaytta-
malla ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita
ja Festool-kulutusmateriaaleja! Tarvikkeiden ja
tyokalujen tilausnumerot loydat Festoolin kayt-
to-/tuoteoppaasta tai Internet-osoitteesta www.
festool.com.

10 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan euroop-
palaisen direktiivin ja sita vastaavan kansallisen
lainsaadannon mukaan loppuun kaytetyt sahko-
tyokalut taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:

www.festool.com/reach
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QD

Platefres

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Turtall (tomgang) 2000 - 5700 min™'
Freseverktgy

- Utvendig diameter 118 mm
- hulldiameter 20 mm
- bredde 14 mm
Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2015 9,4 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler
Advarsel mot generell fare!

Anvisning/les merknader!
Bruk greklokker!

Bruk vernebriller!

Bruk stgvmaske!

Beskyttelsesklasse |l

' 090eTE "

Sikkerhetshenvisninger

g
—

Generelle sikkerhetsinformasjoner

Advarsel! Lesalle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis advarslene og an-
visningene ikke overholdes, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning). Bruk bare freseverktgy med de
angitte malene. Sett ikke inn slipeskiver.

>

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon
for platefreser

Freseprosess

a FARE! Hold hendene unna freseomradet

og innsatsverktgyet. Hold i ekstrahand-
taket eller motorhuset med den andre
handen. Hvis du holder begge hendene pa
fresen, kan de ikke skades av innsatsverktgyet.

b) Grip ikke under arbeidsemnet. Verneskjermen
kan ikke beskytte deg mot innsatsverktgyet un-
der arbeidsemnet.

c) Tilpass fresdybden etter tykkelsen pa arbeids-
emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages, med
handen eller med bena. Sikre arbeidsemnet i
et stabilt feste. Det er viktig a feste emnet godt,
slik at faren for kroppskontakt, fastklemming av
innsatsverktgyet eller tap av kontroll minimeres.

e] Elektroverktgyet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utfgrer arbeid der elek-
troverktayet kan komme til a treffe skjulte
stremledninger eller verktgyets egen stremka-
bel. Kontakt med en spenningsfgrende ledning
setter ogsa metalldelene pa elektroverktgyet
under spenning og gir elektrisk stgt.

f) Bruk alltid et anlegg eller en rett kantfgring.
Det bidrar til mer ngyaktig fresing og reduserer
muligheten for at innsatsverktgyet kommer i
klem.

g) Bruk alltid innsatsverktgy i riktig sterrelse og
med passende verktgyfeste (f.eks. stjerne-
formet eller rundt). Innsatsverktgy som ikke
passer til fresens monteringsdeler, gar ujevnt
og fgrer til tap av kontrollen.

h) Bruk aldri feil eller skadde spennflenser eller
-skruer til innsatsverktoyet. Spennflensene og
-skruene er spesialkonstruerte til fresen for 3
sikre optimal ytelse og driftssikkerhet.

Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhetsanvis-

ninger

- Rekyl er den plutselige reaksjonen fra et inn-
satsverktgy som setter seg fast, kommeriklem
eller holdes feil, og fgrer til at en fresen letter
ukontrollert fra arbeidsemnet og beveger seg i
retning av brukeren;

- hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes
fast, blir det blokkert, og motorkraften slar
maskinen i retning mot operatgren;

- dersom sagbladet far en feil vridning eller inn-
retting, kan tennene i den bakre delen av sag-
bladet sette seg fast i overflaten pa emnet, slik
at sagbladet hopper ut av sagsporet og beveger
seg bakover i retning av operatgren.

Rekyl er resultatet av feil bruk av fresen. Det kan
unngas ved at man fglger egnede sikkerhetstiltak
som de nedenfor.

a) Hold fresen med begge hender og hold armene
i en stilling som kan motvirke rekylkreftene.
Hold alltid innsatsverktgyet litt til siden for deg,
aldri pa linje med kroppen din. Ved rekyl kan

52



fresen sprette bakover, men brukeren kan gjen-
nom egnede tiltak takle rekylkreftene.

b) Hvis innsatsverktgyet kommer i klem eller
du ma avbryte arbeidet, ma du sla av fresen
og holde den stgdig i arbeidsemnet helt til
innsatsverktgyet star helt stille. Prgv aldri a
ta fresen ut av arbeidsemnet eller trekke den
bakover sa lenge innsatsverktgyet er i beve-
gelse, ellers kan det oppsta rekyl. Finn og ut-
bedre &rsaken til at innsatsverktgyet kom i klem.

c) Hvis du vil starte en fres som star i arbeidsem-
net pa nytt, ma du sentrere innsatsverktgyet i
sporet og kontrollere at tennene ikke star fast
i arbeidsemnet. Hvis innsatsverktgyet hekter
seg fast, kan det bevege seg ut av verktgyet eller
forarsake rekyl nar fresen startes pa nytt.

d) Statt opp store plater for a unnga fare for re-
kyl pa grunn av innsatsverktgy som kommer i
klem. Store plater kan bgye seg under sin egen
vekt. Stgtt derfor opp platene pa begge sider,
bade i nerheten av arbeidssporet og langs
kanten.

e) Ikke bruk slgve eller defekte innsatsverktoy.
Innsatsverktgy med slgve eller feiljusterte ten-
ner forarsaker gkt friksjon, at verktgyet kommer
i klem og rekyl pa grunn av for smalt spor.

f) For fresingen ma du stramme til fresdybde- og
fresvinkelinnstillingene. Dersom innstillingene
endrer seg under sagingen, kan innsatsverk-
tgyet sette seg fast og forarsake rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig ved fresing i eksiste-
rende vegger eller andre omrader du ikke kan
se. Nar fresen dykker ned i arbeidsemnet, kan
den blokkeres av skjulte objekter i omrader du
ikke kan se, og forarsake rekyl.

Funksjon til nedre verneskjerm

a) Kontroller tilstanden og funksjonen til fjaeren
i vernedekselet. Gjennomfgr vedlikehold pa
fresen for bruk dersom vernedeksel og fjaer ikke
fungerer som de skal. Skadde deler, klistrende
avleiringer eller oppsamling av spon fgrer til at

det nedre vernedekselet reagerer tregt.
2.3 @vrige sikkerhetsanvisninger

- Bruk egnet personlig verneut-

@ styr: hgrselvern, vernebriller og

stgvmaske nar det oppstar stgv

under arbeidet, vernehansker
ved bearbeiding v ru materialer
og nar verktgy skal byttes.

- Dette elektroverktgyet ma ikke monteres i et
arbeidsbord. Montering i andre eller jemme-
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lagde arbeidsbord eller arbeidsbord fra andre
produsenter kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvor-
lige ulykker.

- lkke stikk hendene inn i sponutkastet. Du kan
bli skadet av roterende deler.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr du
legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste
seg og fgre til at du mister kontrollen over elek-
troverktgyet.

- Pass pa at freseverktgyet sitter godt fast og et-
terkontroller at det l@per uten problemer.

- Bruk ikke apparatet ved arbeider over hode-
hgyde.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/gif-
tigstov (for eksempel fra blyholdig maling,
enkelte treslag og metall). Bergring eller inn-
anding av dette stgvet kan utgjgre en fare for
operatgren eller personer som befinner seg
I neerheten. Folg sikkerhetsforskriftene som
gjelder for ditt land. Ved arbeid i lukkede rom
ma du sgrge for tilstrekkelig ventilasjon.

2.4

Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se
EU-samsvarserklaring):

Opplysninger om stgy og vibrasjoner

Lydtrykkniva L., = 88 dB(A]
Lydniva L,, =99 dB(A]
Usikkerhet K=3dB

@ Bruk greklokker!

Svingningsemisjonsverdi a_ (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til

EN 62841 (se EU-samsvarserkleering):

Fresing av Dibond®-plate a, = <2,5m/s?

K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.



FORSIKTIG

Stegyemisjonen kan - avhengig av maten
elektroverktgyet brukes pa, spesielt
hvilken type emne som bearbeides - av-
vike fra de opplyste verdiene under den
faktiske bruken av elektroverktoyet.

For a beskytte operatgren ma det fast-
settes sikkerhetstiltak pa grunnlag av
en vurdering av belastningen under de
faktiske bruksbetingelsene. (Det ma tas
hensyn til alle deler av driftssyklusen, for
eksempel tider hvor elektroverktgyet var
slatt av og tider hvor det var slatt pa, men
gikk uten belastning].

3 Forskriftsmessig bruk

PF 1200 E er konstruert kun for fresing av not i
kompoundplater av aluminium, kunststoff (Alu-
cubond®, Dibond®).

Dette elektroverktgyet ma kun brukes med tilko-
blet avsug.

Bruk bare freseverktgy med de angitte malene.
Sett ikke inn slipeskiver.

Det er kun tillatt & bruke Festool freseverktgy iht.
EN 847-1.

Fres kun materialer som er fresen er tiltenkt for.
Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fagfolk
og oppleerte personer.

4 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-
& fikasjonene pa effektskiltet!
Bryter (4.2) er en p&-/av-bryter (trykke = PA,
slippe = AV]. Du kan ikke bruke bryteren fgr du
har skjgvet opp startsperren (4.1).
Nar du deaktiverer startsperren, ([dser du samti-
dig opp nedsenkingsmekanismen, og freseaggre-
gatet kan beveges nedover mot fjeerkraften. Der-
med kommer freseverktgyet ut avvernedekselet.
Maskinen ma veere slatt pa nar du fgrer
& den mot emnet.

Nar du hever maskinen, spretter freseaggregatet
tilbake til utgangsstillingen.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og
ulykker som skyldes ikke-forskriftsmes-
sig bruk.

5 Innstillinger pa maskinen

AN

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .

5.1

Under arbeidet ligger sensorvalsen mot arbeids-
stykket og bestemmer pa denne maten skjzere-
dybden. Festool tilbyr sensorvalser som passer
for platetykkelser somvanligvis finnes i handelen.

Sensorvalse

Skifte sensorvalse

- Trykk pa skruene (1.1) og vri mot venstre.
- Rpne klaff (1.2).

- Lgsne og ta ut de fire skruene (1.4).

- Skift sensorvalsen (1.5).

- Skru fast de fire skruene (1.4).

- Lukk klaffen (1.2).

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
keri las.

5.2 Dybdeanslag (4.5)

Nar sensorvalsen ligger mot arbeidsstykket
(arbeidsposisjon), ma avstanden mellom dyb-
deanslaget (4.5) og anslagsplaten veere (4.4) 0,3
mm. P& denne maten begrenses skjeeredybden
og det hindrer at maskinene vipper mot en side
(loftes bare av en fgringsskinne) under arbeidet.
De tre skruene for det dreibare dybdeanslaget kan
justeres ved hjelp av en skrutrekker. Fabrikkinn-
stillingen for skruene er for platetykkelser pa 3
mm, 4 mm og 6 mm.

5.3 Verktgy skiftes ut

- Trykk pa skruene (1.1) og vri mot venstre.

- Rpne klaff (1.2).

- Trykk pa spindelstopp (2.1) og vriverktayet (2.4)
til spindelstoppen garilas; hold spindelstoppen
trykket.

— Apne skrue (2.2).

- Ta ut verktgyet (2.5) og sensorvalsen (2.4).

- Rengjgr bergringsflatene mellom verktgyflens,
verktgy og sensorvalse og sett inn nytt verktgy
0g sensorvalse.

- Dreieretningen som er markert pa verk-
tgyet ma stemme overens med maskinens
dreieretning (2.3).

- Stram til skrue (2.2) godt og slipp spindelstop-
pen

- Lukk klaffen (1.2).

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
ker i l3s.

5.4

A

Avsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
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Til avsughetten (4.8) kan det tilkobles et Festool
avsugapparat med slangediameter pa 36 mm.

6 Elektronikk

A\ PF 1200 E er utstyrt med fullakselelek-
ELE“W tronikk med fglgende egenskaper:
Rolig start

Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.
Omdreiningstallsjustering

Med stillhjulet (4.3) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 2000 og 5700 min-'. Vianbefaler fglgende
innstillinger pa reguleringsbryteren.

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.
Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjglingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang).

Arbeide med maskinen
Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene (5.1, 5.2).

Skyv alltid maskinen (5.3), trekk aldri
maskinen bakover mot deg.

Maskinen kan brukes sammen med fg-
ringsskinne (3.1).

S>>

Feste faringsskinne pa arbeidsstykket

- Feringsskinnen ma ga minst 150 mm utenfor
arbeidsstykket i begge ender.

- Juster fgringsskinnen ved hjelp av snittindikato-
ren (3.2). Forkanten (3.4) angir midten pa noten.

- Fest fgringsskinnen pa begge sider av arbeids-
stykket med to skrutvinger (3.3).

Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma fglgende
forholdsregler overholdes av sikkerhets-

messige grunner:

- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrem (FI, PRCD).

- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.
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Bruk vernebriller.

Frese not

- Kontroller at sensorvalsen og dybdeanslaget er
stilt inn riktig for arbeidsstykkene.

- Maskinen settes pa fgringsskinnen fgr kanten
av arbeidsstykket. Markeringen (4.7) viser midt-
aksen for fresen.

- Sla pa maskinen.

- Trykk maskinen sakte nedover til anslagsplaten
(4.4) ligger mot dybdeanslaget (4.5).

- Skyv maskinen fremover langs fgringsskinnen
for & frese en not. Snittindikatoren (4.6) angir
midten pa noten.

- Nar snittet er fullfgrt, sla av maskinen og sving
den oppover.

Nedsenking

AN

P& grunn av tilbakeslagsfaren ma det
monteres en fgringsbegrenser (6.1) pa
fgringsskinnen nar det utfgres dybdesnitt.
Maskinen ma legges mot fgringsbegren-
seren, den holdes med begge hender og
fares sakte nedover.

Vedlikehold og pleie

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
for du utfgrer (reparasjonslarbeid pa
maskinen .

Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.

Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
des rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.
For at sensorvalsen ikke skal akselerere pa grunn
av roterende verktgy og etterlate markeringer
pa arbeidsstykke, bremses den ned ved hjelp av
bremseskiven (1.3). Nar effekten til bremseskiven
forringes ma den skiftes ut mot en ny.

AN
AN

9 Tilbehgr, verktoy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du

& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner

du i Festool-katalogen eller pa Internett under

~www.festool.com”.



10 Miljo

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktagy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
leveres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Fresa de placas

Dados técnicos PF 1200 E
Poténcia 1200 W
Numero de rotacoes

(em vazio) 2000 - 5700 rpm
Trocar ferramenta de fresagem

- didmetro exterior 118 mm
- diametro de perfuracao 20 mm
- Largura 14 mm
Peso de acordo com

EPTA-Procedure 01:2015 9,4 kg

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos

Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

Utilizar protectores de ouvido!
- Usar o6culos de proteccao!

Usar mascara contra pods!

Classe de proteccao Il

Q@@ JI>

Avisos de seguranca

N DN
-

Regras gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas asindica-
coes de seguranca e instrucoes. A nao
observacao das indicacoes de seguranca
e instrucoes pode dar origem a um cho-
que eléctrico, um incéndio e/ou a feri-
mentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

>
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2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

ferramenta para fresadoras de placas

Processo de fresagem

al & PERIGO! Nao aproxime as maos da zona

de fresar e da ferramenta de trabalho.

Com a outra mao, segure o punho adicio-

nal ou a carcaca do motor. Se ambas as
maos estiverem a segurar a fresa, a ferramen-
ta de trabalho nao as podera ferir.

b) Nao coloque a mao por baixo da peca a traba-
Lhar. Por baixo da peca a trabalhar, a cobertura
de protecao nao podera protegé-lo da ferramen-
ta de trabalho.

c) Adapte a profundidade de fresagem a espes-
sura da peca a trabalhar.

d) Nunca segure a peca a fresar com a mao ou
sobre a perna. Fixe a peca a trabalhar num
suporte estavel. E importante fixar bem a peca
a trabalhar por forma a minimizar o perigo de
contacto com o corpo, prisao da ferramenta de
trabalho ou perda de controlo.

e) Segure a ferramenta eléctrica pelas pegas
isoladas, caso efectue trabalhos em que a
ferramenta de trabalho possa atingir linhas de
corrente ocultas ou o proprio cabo de alimen-
tacao. O contacto com uma linha condutora de
corrente também coloca as pecas metalicas da
ferramenta eléctrica sob tensao, conduzindo a
electrocussao.

f) Utilize sempre um batente ou uma guia de
aresta direita. Isto melhora a precisao de fresa-
gem e diminui a possibilidade de a ferramenta
de trabalho prender.

g) Utilize sempre uma ferramenta de trabalho
com o tamanho certo e orificio de alojamento
adequado (p. ex., em forma de estrela ou re-
dondo). Ferramentas de trabalho que nao se
ajustem as pecas de montagem da fresa funcio-
nam irregularmente e levam a perda do controlo.

h) Nunca utilize flanges tensores ou parafusos de
aperto danificados ou nao apropriados para a
ferramenta de trabalho. Os flanges tensores
e os parafusos de aperto foram construidos
especificamente para a sua fresa, por forma a
garantir um rendimento ideal e seguranca de
funcionamento.

Causa de contragolpe e indicacoes de seguran-

cacorrespondentes

- Um contragolpe é a reacao repentina de uma
ferramenta de trabalho a agarrar, presa ou mal
ajustada, que faz com que uma fresa descon-



trolada se desprenda e saia da peca a trabalhar,
movendo-se no sentido do operador.

- Se alamina de maquina agarrar ou prender na
fenda a fechar, ira bloquear e a forca do motor
faz saltar o aparelho no sentido do operador.

- Se a l@amina de maquina, durante o corte, for
inclinada ou mal alinhada, os dentes da parte
traseira da lamina de serra podem prender na
superficie da peca a trabalhar, fazendo com que
a lamina de serra salte para fora da fenda de
corte, para tras, no sentido do operador.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utili-

zacao erradaou incorreta da fresa. O contragolpe

pode evitar-se através de medidas de precaucao
adequadas, como a seguir descrito.

a) Segure bem a fresa com ambas as maos e colo-
que os bracos numa posicao em que possa re-
sistir as forcas de um contragolpe. Mantenha-
-se sempre na lateral em relacao a ferramenta
de trabalho; a ferramenta de trabalho e o seu
corpo nunca devem formar uma linha. Em caso
de contragolpe, a fresa pode saltar para tras; no
entanto, o operador podera dominar as forcas
de contragolpe, caso tenham sido tomadas me-
didas adequadas.

b) Se a ferramenta de trabalho prender ou o
trabalho for interrompido, desligue a fresa e
mantenha-a, sem a mover, no material a tra-
balhar, até que a ferramenta de trabalho pare.
Nunca tente retirar a fresa da peca a trabalhar
ou puxa-la para tras, enquanto a ferramenta
de trabalho se mover; caso contrario, pode
ocorrer um contragolpe. Determine e repare
a causa da prisao da ferramenta de trabalho.

c) Caso pretenda colocar novamente em funcio-
namento uma fresa que se encontre introdu-
zida na peca a trabalhar, centre a ferramenta
de trabalho na fenda de corte e comprove se
os dentes da serra nao estao presos na pecaa
trabalhar. Se a ferramenta de trabalho estiver
presa, podera mover-se para fora da peca a
trabalhar ou originar um contragolpe quando se
colocar novamente a fresa em funcionamento.

d) Apoie as placas grandes, por forma a diminuir
o risco de contragolpe devido a prisao da fer-
ramenta de trabalho. As placas grandes podem
fletir devido ao seu proprio peso. As placas de-
vem ser apoiadas em ambos os lados, tanto nas
proximidades da fenda, como na aresta.

e) Nao utilizar quaisquer ferramentas de trabalho
rombudas e danificadas! Ferramentas de traba-
lho rombudas ou dentes mal alinhados dao ori-

gem a uma maior friccao, prisao da ferramenta
de trabalho e contragolpe, devido a uma fenda
demasiado estreita.

f) Antes de fresar, fixe os ajustes da profundidade
de fresagem e do angulo de fresagem. Se ao
fresar, os ajustes forem modificados, a ferra-
menta de trabalho podera prender, ocorrendo
um contragolpe.

g) Tenha particular cuidado ao fresar em pare-
des existentes ou outras areas nao visiveis.
Ao fresar, a fresa, quando é introduzida, pode
bloquear em objetos ocultos, dando origem a
um contragolpe.

Funcao da cobertura de proteccao inferior

a) Comprove o estado e o funcionamento da mola
para a cobertura de protecao. Se a cobertura
de protecao e a mola nao funcionarem corre-
tamente, mande inspecionar a fresa antes de
a utilizar. Pecas danificadas, sedimentos pega-
josos ou aglomeracoes de aparas fazem com
que a cobertura de protecao inferior trabalhe
retardadamente.

2.3 Outras indicacoes de seguranca

'
@ @ contra pos no caso de trabalhos
em que seja produzido p9, luvas

de proteccao ao tratar materiais rugosos e ao
mudar ferramentas.

- Estaferramenta eléctrica nao deve ser monta-
da numa bancada de trabalho. Ao ser montada
numa bancada de trabalho de outro fabricante
ou numa de fabrico proprio, a ferramenta eléc-
trica pode ficar instavel e provocar acidentes
graves.

- Nao agarre com as maos na saida das aparas.
Pode ferir-se nas pecas rotativas.

- Antesde pousar aferramenta eléctrica, guar-
de até que esta pare por completo. A ferramen-
ta de utilizacao pode ficar presa e provocar a
perda de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

- Prestaratencao para que a ferramenta de fresa-
gem esteja bem fixada e examinar sua marcha
correta.

- Nao utilizar a ferramenta para a realizacao de
trabalhos sobre a cabeca.

- Durante os trabalhos, podem produzir-se pds
nocivos/toxicos (p. ex. pintura com chumbo,
alguns tipos de madeira e metal). Tocar ou

Use equipamentos protectores
adequados e individualmente
adaptados: proteccao auditiva,
6culos de proteccao, mascara
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respirar estes pds pode representar um perigo
para o utilizador ou para as pessoas que se en-
contrem nas proximidades. Observe as normas
de seguranca validas no seu pais. Em espacos
fechados, certifique-se de que existe suficiente
ventilacao.

2.4

Os valores de ruido determinados de acordo com
a EN 62841 (consultar a Declaracao de conformi-
dade CE]) sao tipicamente:

Informacao relativa a ruido e vibracao

Nivel de pressao acustica L., =88 dB(A)
Poténcia do nivel acUstico L, =99 dB(A)
Incerteza K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibracdes a, [soma vetorial
em trés direcdes) e incerteza K determinados
de acordo com a norma EN 62841 (consultar a

Declaracado de conformidade CE):

Fresar uma placa Dibond® a, =<2,5 m/s?

K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

C CUIDADO

Dependendo do tipo de utilizacao e, so-
bretudo, do tipo de peca a trabalhar, as
emissoes de ruido durante a utilizacao
real da ferramenta elétrica podem dife-
rir dos valores indicados

Definir medidas de seguranca para
protecao do operador, com base numa
estimativa da sobrecarga nas condicoes
de utilizacdo reais. (Para tal, devem
ser tomados em consideracao todos os
componentes do ciclo de operacao, por
exemplo, periodos em que a ferramenta
elétrica se encontra desligada e periodos
em que funciona sem carga apesar de
ligada.)

3 Utilizacao em conformidade

A PF 1200 E esta projectada para abrir ranhuras
em placas laminadas (mistas) de aluminio, plas-
tico (Alucubond®, Dibond®).

Utilizar a ferramenta apenas com o dispositivo de
aspiracao conetado.
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Sé deve utilizar-se uma ferramenta de fresar com
as dimensoes indicadas.

Nao utilizar discos de lixar.

Devem apenas utilizar-se ferramentas de fresar
Festool segundo a norma EN 847-1.

Fresar apenas materiais para os quais a fresa
esta prevista.

Esta ferramenta elétrica s6 pode ser utilizada
por técnicos especializados ou pessoas com
formacao.

AN

Em caso de utilizacao incorreta, o utiliza-
dor é responsavel por danos e acidentes.

4 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
O interruptor (4.2) serve como interruptor para
ligar/desligar (ON/OFF] (premir = LIGAR, soltar =
DESLIGAR). Sé é possivel accionar o interruptor
depois de deslocar-se o blogueio de activacao
(4.1) para cima.
Através do accionamento do bloqueio de
& activacao é desbloqueado simultaneamen-
te o dispositivo .mergulhar’, e o conjunto
da fresa pode ser movido para baixo, de encontro
a forca de mola. Nessa ocasiao, a ferramenta de
fresagem sai da cobertura de proteccao.
Conduza a maquina, apenas quando liga-
& da, de encontra a peca a trabalhar.
Ao levantar-se a ferramenta, o conjunto da fresa
recua por forca da mola de novo para a posicao
inicial.
5 Ajustes na maquina

Antes de se efectuar qualquer trabalho na ma-
quina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

5.1 Rolete de encosto

Ao trabalhar-se, o rolete de encosto apoia sobre
a peca a trabalhar, determinando assim a pro-
fundidade de corte. Festool disponibiliza roletes
de encosto adequados as espessuras de placas
comercialmente usuais.

Substituicao do rolete de encosto

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para
a esquerda.

- Abrir a tampa (1.2).
- Desenroscar os quatros parafusos (1.4).
- Substitua o rolete de encosto (1.5).



- Apertar os quatros parafusos (1.4).
- Fechar atampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
direita até engatarem.

5.2 Batente (4.5)

Quando o rolete de encosto esta apoiado sobre a
peca a trabalhar (posicao de trabalho), a disténcia
entre o batente (4.5) e o disco de encosto (4.4) deve
ser de 0,3 mm. A profundidade de corte € assim
delimitada, impedindo-se que a maquina tombe
lateralmente (levantar unilateral do trilho-guia)
durante o trabalho.

Os trés parafusos do batente giratorio podem ser
ajustados com uma chave de fendas. Os parafu-
sos estao ajustados de fabrica para placas com
espessuras de 3 mm, 4 mm e 6 mm.

5.3 Trocar a ferramenta

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para
a esquerda.

- Abrir a tampa (1.2).

- Pressionar o dispositivo de paragem do fuso
(2.1) e girar a ferramenta (2.4) até o dispositivo
de paragem do fuso engatar; manter pressio-
nado o dispositivo de paragem do fuso.

- Soltar o parafuso (2.2).

- Retirar a ferramenta (2.5) juntamente com o
rolete de encosto (2.4).

- Limpar a superficie de apoio entre flange da
ferramenta, ferramenta e rolete de encosto;
aplicar nova ferramenta com rolete de encosto.

- O sentido de rotacao impresso na ferra-
menta deve corresponder ao sentido de
rotacdo da maquina (2.3).

- Apertar com firmeza o parafuso (2.2, largar o
dispositivo de paragem do fuso

- Fechar atampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
direita até engatarem.

A

Nobocaldeaspiracdo(4.8)podeserconectadoumas-
pirador Festoolcomumtuboflexivelde aspiracaode
36 mm de diametro.

Aspiracao

Ligue sempre a maquina a um sistema
de aspiracao.

6 Sistema electronico

/\
ELECTRONIC]
\/

Arranque suave

O arranque suave providencia um arranque da
magquina isento de solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste (4.3) é possivel ajustar
progressivamente o niumero de rotacoes entre
2000 e 5700 rpm. Recomendamos os seguintes
ajustes da roda (4.3): 5-6.

reguladora

Numero de rotacoes constante

O ndmero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor criti-
ca, o sistema electronico de proteccao desliga a
maquina, para efeitos de proteccao contra sobrea-
quecimento. A maquina estard novamente pronta
afuncionar apds um periodo de arrefecimento de
aprox. 3-5 minuto. O periodo de arrefecimento é
menor com a maquina a trabalhar (marcha em

A PF 1200 E possui um sistema electro-
nico de onda completa com as seguintes
caracteristicas:

7 Trabalhar com a maquina

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a que nao se possa mover, ao ser traba-
lhada.

A ferramenta deve ser sempre segura,
com ambas as maos, pelos punhos (5.1,
5.2) previstos para o efeito.

Empurrar aferramenta paraa frente (5.3),
nao puxar de modo algum a ferramenta
em direccao a si.

A magquina pode ser utilizada em combi-
nacdo com a régua-quia (3.1).

Fixar a régua-guia sobre a peca a trabalhar

- Arégua-guia deve sobressair em ambas as ex-
tremidades da peca a trabalhar em pelo menos
150 mm.

- Alinhar a régua-guia através do indicador de
corte (3.2). Aaresta dianteira (3.4) indica o centro
da ranhura.

- Fixar em ambos os lados a régua-guia através
de dois sargentos (3.3) a peca a trabalhar.



Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes
precaucoes devem ser tomadas no pro-
cessamento de metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD].
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depdsitos de po6 da caixa do motor.

Usar dculos de proteccao.

Fresar ranhura

- Assegure-se de que o rolete de encosto e o
batente estejam correctamente ajustados de
acordo com a espessura da peca a trabalhar.

- Colocaramaquina sobre a régua-guia diante do
bordo da peca a trabalhar. A marca (4.7) indica
o eixo central da fresa.

- Ligue a ferramenta.

- Pressionar lentamente a maquina para baixo,
até que o prato de encosto (4.4) apoie sobre o
batente (4.5).

- Empurrar a maquina para a frente ao longo da
maquina-guia e, desse modo, abrir a ranhura.
0 indicador de corte (4.6) indica o centro da
ranhura.

- No fim do corte, desligar a maquina e levanta-
-la para cima.

Mergulhar (aprofundar)

N

Ao efectuar cortes de incisao deve ser fixo
por detrds da maquina um limitador de
curso (6.1) sobre o trilho-guia devido ao
perigo de ricochete. A maquina deve ser
encostada ao limitador de curso, segura
firmemente com ambas as maos e mo-
vida lentamente para baixo.

Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

AN
N
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A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

Para que o rolete de encosto nao seja acelerado
pela ferramenta em rotacao e deixe marcas sobre
a peca a trabalhar, ele é travado por um disco de
travagem (1.3). Se a accdo do disco de travagem
diminuir, devera ser substituido por um novo.

9 Acessorios, ferramentas
Para a sua propria seguranca, utilize ape-

& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.

Os numeros de encomenda para acessorios e

ferramentas podem ser encontrados no catalogo

Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecold-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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TexHUUYecKUue AaHHble
MOLLIHOCTb

Yncno obopoTtos
(xonocton xoAa)

Ppesa

2000 - 5700 ot/MuH

- BHelwHuin anametp 118 Mm
- Ilnametp orBepcTUA 20 Mm
- LLUIMpUHa 14 Mmm
Macca cornacHo npoueaype

EPTA 01:2015 5,4 kr

Lara npon3BoAcCTBa - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT

I'Ipmnaraelvlble UNNIoCTpaunn HaxodATCA B Ha4dane
pyKOBOACTBA MO 3Kcnyataluu.

CuvmBonbl

MpeaynpexaeHve o6 obLier onacHocTH!

CobntoaaiTte pyKOBOACTBO MO 3KCyata-
LMK/ MHCTPYKLMK!

Hocutb 3awwmty opraHos cnyxal

- Pabortaiite B 3aLLMTHbIX OuKax.!

Hcnonbsynte pecnuvpartop!

Knacc 3awmthbl Il

<&

TR0O66
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ﬂepe.q BBOJAOM B 3KCcnJyaTaluio NPUHATb
BO BHUMaHHUe

YKa3aHufA no TexHuKe 6e3onacHoCTH

MNMpeaynpexaeHue! npourure sce
yKasaHUA MO TeXHMKe 6e30MacHOCTH M
MHCTPYKUUU. HeTouHoe cobntofieHre WH-
CTPYKLMIM M NpeaynpexaeHni MOXeT cTaTb
MPUYMHOM yaapa SNEeKTPUUECKUM TOKOM,
noxapa W/unu TAXKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe Bce yKazaHUA No TexHuKe 6esonac-

HOCTU W UHCTPYKUMU ANA cleaylolero nonb3o-

BaTens.

Mcnonbayemblii B yKaszaHUAX Mo TexHUKe Gesonac-

HOCTU TEPMMH «BNEKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCA K

ceTeBblM 3NEKTPOUHCTPYMEHTaM (C CeTeBbIM Ka-

Benem) U akKyMynaTOPHbIM 3NEKTPOUHCTPYMEHTaM

(6e3 ceteBoro kabens).

2&

2.2 Ocob6ble yKasaHWA No TeXHUKe HGe3onacHo-

CTU Npu paboTe ¢ AUCKOBLIMK $ppe3epamu

Cnocobbl ppesepoBaHun

a) OMACHOCTDb! He ponyckaite nonagaHuva
PYK B 30Hy ¢ppe3epoBaHUA U 30HYy pabo-
yero MHCTpyMeHTa. BTopor pyKon Aepxu-
TeCb 3a AOMONMHUTESNbHYIO PYKOATKY WK 3a

Kopnyc aAsurarend. Bo usbexanue TpaBMUpOBaHHA
nepxute opesep 0b6erMu pyKamu.

b) He noaaepMuBanTe 3aroToBKY CHU3Y. 3aLLIUTHbIN
KOXyX He oBecrneumBaeT 3allmMTy pyK OT padoyero
MHCTPYMEHTa B 30HE MO 3arOTOBKOW.

c) InyéuHa ¢ppesepoBaHUa AOMKHA COOTBETCTBO-
BaTb TOJILLUHE 3arOTOBKM.

d) Hukorga He Aepxute obpabaTbiBaemyro 3a-
roToBKy B pyKe unu Ha Hore. MNoacraenaunTe
noj 3aroTOBKY YCTOWUMBYIO onopy. HazéxHoe
KperneHue 3aroTOBKK BaXKHO AS1A CHUXEHWA pUCKa
€€ NMPUKOCHOBEHMUA K Tery, 3aKMMOB padoyero uH-
CTPYMEHT, a TaKxe ANA NpeaoTBpaLleHua notepu
KOHTPONA HaZ MallWMHKOM npu padorTe.

e) Ecnu npy BbinonHeHuu paboT cywiecTeyeT onac-
HOCTb 33/1€Tb UHCTPYMEHTOM CKPbITYIO 3/IEKTPO-
NPOBOAKY MNKU Kabenb caMoro MHCTPYMEHTa,
AepMuTe UHCTPYMEHT TONbKO 3a U3O0NUPOBaH-
Hble y4acTKH. B NpoTMBHOM Cryyae nospexaeHne
QNEKTPONPOBOAKM PEXYLLEN YACTbIO

f) Bcerpa ucnonb3ynte ynop unuv npAmMyro Hanpas-
naroLyro. 3TO yNyyllaeT TOYHOCTb 00paboTKu U
CHWKAET PUCK 3aK/MHUBaHWA padoyero UHCTPY-
MeHTa.

g) Bceraa ucnonb3yite pabounit MHCTPYMEHT npa-
BUJIbHOTO pa3mepa ¢ NoAXoAALLMM NOCaA0HHbIM
oTBepcTHeM (Hanpumep, 3Be3[006pasHbIM I
KpyrnbiM). Ppesbl, He NOAXOAALLME K LUNUHAENO
dpesepa, ObIOT NpH BpaLLEHUH, U UX UCTIONb30Ba-
HWe BEAET K NoTepe KOHTPOSIA HaA MHCTPYMEHTOM.

h) KateropuuecKku 3anpeLjaeTcA UCMONb3OBaTbh
noBpeAEHHbIE UNU HenoaxoAALLME 3aUMHbIE
dnaHUbl UNKU CTAMHBIE BUHTBI. 32DKUMHbIE draHLbl
W CTAXHblE BWHTbI padpaboTaHbl crneunansHo A
Bawero ¢pesepa AnA LOCTUIKEHWUA ONTUMAIIbHOM
NPOW3BOAMUTENBHOCTU M Be30MacHOCTM B XoAe
paboTbl.

I'Ipuqm-la BO3HUKHOBEHUA OTAa4YU U COOTBETCTBY-
oujye yKasaHufa no TexHuke 6esonacHocTH

- Ortagada— 970 peakuus 3aBUCLLENO, 3aKITMHUBLLIETO
UK HenpaBWIbHO OTLIEHTPUPOBaHHOIO paboyero
WHCTPYMEHTa, B pesynsTare KOTOpon dpesep He-
KOHTPONUPYyeMO MOAHWMAETCA WU OTCKaKMBaeT OT
3aroTOBKW B CTOPOHY Oneparopa;
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Korga MunbHbIM OMCK 3aBUCaET UMW 3aKITUMHUBAET,
OH OCTaHaBINnMBaeTCA, U No4 AencTBUMEM Bpallaro-
LLlero MOMeHTa dneKTpoasurarena nnna OTCKakn-
BaeT Mo HarpaBneHUO K MNMoJib3oBaresto;

€C/iM MWbHbIK AUCK, HaxXOAALUMUCA B pacnune,
YXOOMUT OT 3aJaHHOM MIOCKOCTU BpalleHWda Wiu
HEBEPHO HarpasJieH, 3y6bﬂ MAUNbl MOTYT BKIU-
HUTbCA B NMOBEPXHOCTb 3arOTOBKK, B pe3ynbrare
yero MNuibHbIK AUCK BbICKAKMBaET U3 pacnuna no
HanpaBneHUO K Nonb3oBaTento.

Takum o6pasom, oTaaua - pesynbTar HenpaBUiIbHOrO
oBpallleHua ¢ nNunoi. E€ moxHo nsbexarb, codnto-
[1aA Mepbl NPeaOCTOPOKHOCTH, OMUCAHHbLIE HUKE.

a) fepwute ppesep Kpenko obeuMHU pyKamu B

NONIOMEHUU, B KOTOPOM MOMHO BblAepraTb
BO3MOMHYIO oTaady. CTonTe Bcerga c6oKy oT
pabouero MHCTpyMeHTa, 3anpeljaeTca pacno-
naratb pabouuit B OAHY JIMHUIO C Tenom. [pu
oTaoave ¢pesep noaastcA Hasad, OAHAKO MOb-
30Bareflb MOXET CMPaBUTbCA C OTAAYer, NPUHAB
COOTBETCTBYIOLLWE Mepbl.

b) Ecnu pabounit MHCTPYMEHT 3aK/WUHWAO WAHM

Bbl fenaeTe nepepbiB B paboTe, BbIKNOUUTE
dpesep U He BbIHUMaUTE ero U3 3aroToBKU A0
NonHoM OCTaHOBKU pabouero MHCTpyMeHTa. He
nbiTalTeCb BbIHUMaTb UM BbITArUBaTb ¢ppesep
M3 3arotoBKMU, NMOKa ¢pes3a BpalLlaeTcA - BO3-
MOM{Ha oTAauya. YCTaHOBUTE U YCTpaHUTE NPUUNHY
3aKNMHUBaHWA paboyero MHCTPyMeEHTa.

c) Ecnu TpebyeTca BKAOUNTL Pppesep, Koraa ppe-

3a HaxOAUTCA B 3aroTOBKe, OTLEHTPUPYHTE eé
B pacnune U ybeautecb, uto 3y6ba ¢ppesbl He
3aKNUHUNO B 3aroToBKe. Ecnv dpesy 3aKMHUNMO,
OHa MOXXET BbICKOUMTb 13 3arOTOBKW UIU BbI3BaTb
oTAady npu nocneayroLLemM BKIOUEHWH dpesepa.

d) AAnA ymeHbLUeHUA OoTAa4yd B cliyyae 3aKIUHU-

BaHMA pabouero MHCTpyMeHTa npu ob6paboTke
6onbLIKMX NAUT NoAcTaBNANTe onopy. TakWe nnu-
Tbl MOTYT Nporudarbca Noa coOCTBEHHLIM BECOM.
Wx cneayet noanuparb ¢ o0enx CTOPOH Kak BOMM3K
pacnuna, TaKk 1 ro Kpasam.

e)He I/ICI1011b3yl7lTe 3atynuseLuvecq U HeucnpaeHble

f)

paboune UHCTPYMeHTbI. Mcrnonb3oBaHue ¢pes ¢
TYMbIMW UK HEMPaBWIbHO Pa3BeaEHHbIMM 3yObAMM
MOXET MPUBECTU (BCNEeACTBUE CIMLLKOM Y3KOro
pacnuna) K NoBbILLEHHOMY TPEHUIO, 3aK/TMHWUBaHWUIO
pabouero MHCTPyYMeHTa U K oTaauve.

Mepen BbiNONHEHWEM Nponuna 3aTAHUTE pery-
nATopbl rMy6uHbl U yrna ¢ppesepoBaHua. Ecnu
HaCTPOVKM cobbtoTcA B Npolecce dpesepoBaHus,
3TO MOXXET MPMBECTU K 3aKNMHMBaHWIO padoyero
MHCTPYMEHTa U oTaaue.
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g) Cobnronaiite 0cobyro 0OCTOPOKHOCTb NpH $pe-

3epoBaHUM OTBEPCTUI B HeNpocMaTpUBaeMbiX
30Hax. [1py Norpy>keHWn padoumnit UHCTPYMEHT
MOXET HaTONMKHYTLCA Ha CKPbITble OOBEKTLI, B pe-
3ynbTare Yero BO3MOXHa oTAauva.

DYHKUMUA HUKHETO 3aLUMTHOTO KOMyXa
a) NMpoBepsAiTe cocToAHKE U PaboTy NPYHUHDLI 3a-

LIUTHOTO KOXyXxa. B cryyae HewcnpaBHOCTH Mpy-
XXMHbI M 3aLLIMTHOrO KOXyXa MHCTPYMEHT creayeT
OTPEMOHTUpOBaTb. HeucnpaBHble Y3bl, KerKue
HACTIOEHWA UK CKOMMBLLIAACA CTPY)KKa MPEnATCTBY-
tOT padoTe HWKHEro 3aLLWTHOIO KOXyXal.

2.3 OcTtaTtouHble pUCKHU

Monb3yntech noaAxoAALLUMH
cpeacTBaMuM MHAUBUAYaNbHOM
3alWMUTbl:  3alLUMTHblE  HayLLIHWKH,
3alLMTHbIE OUKM, pecrupatop (npu
0BpadoTke MblNneodpasyoLLmx
MarepuanoB), 3allUWTHble Mnepuyar-
Ku (Mpu 0BpadoTKe rpydbix MaTepuanoB U CMeHe
paboyero UHCTPYMeEHTa).

3TOT 3NEKTPOMHCTPYMEHT 3anpeLyaeTcs BCTpam-
BaTb B pabounn cton. [Npun yctaHoBKe B paboumni
CTON ApYroro Npon3BoAnNTENS UAN COOCTBEHHOIO
W3roTOBNIEHUS UHCTPYMEHT MOXET BbINTU W3-
noA, KOHTPONS M CTaTb MPUYNHOWN CEPbE3HOMO
TPaBMMPOBaHUS.

He bepuTtecb pykamu BHYyTpu KaHana Bblibpoca
CTPY>KKM — B 3TOM Cjlyyae CyLiecTByeT onac-
HOCTb PaBMWPOBaHMA BpaLLalLLMMUCA feTa-
NSMN.

CnenwvTe 3a NpoYHOM Nocagkom Gpe3epHoOro nH-
CTPyMeHTa 1 NpoBepsinTe ero besynpeyHblin XoAa,

Mcnonb3yrTe noaxoasiine cpefcTBa MHAMBU-
LyanbHOM 3alWunTbl: HaylwHukm, 4tobbl n3bexarsb
puCKa NOBPEXAEHNS OpraHoB ciyxa; 3almTHbIe
ouku; Pecnupatop, 4tobbl n3bexartb pucka no-
BPEXAEHUS OblXxaTeNbHbIX NyTen; 3aluTHble
nepyaTku npu paboTe ¢ UHCTPyMe.

MOXXET Bbl3BATb yAap 31EKTPNYECKNM TOKOM.

[pn paboTax Nonb3ynTechb TONbKO CNeLnanbHO
pa3paboTaHHbIM 415 3TON MaLLNHbl MHCTPYMEH -
ToM Festool. [1poyne MHCTpyMeHTbI 3anpeLuaeTcs
ncnonb3osaTb M3 coobpakeHnin besonacHoCTy.
Takoke 3anpeliaeTcsd Nofib30BaTbCA UHCTPY-
MEHTOM C Tyrnou WA NOBPEXAEHHON pexyLlewn
KpoMKoW. [1pu paboTe B 3aKpbITbIX MOMELLEHUSX
obecneybTe [OCTAaTOYHYIO BEHTUAALMUIO U NpU
HeobXx.

2.4 HaHHble no wymy U BU6pauuu

TunuyHble 3HayeHuA Lwyma, namepeHHble no EN
62841 (cm. geknapauuto cootsetcteua EC):



YpoBeHb Lyma
3ByKOBaA MOLLHOCTb
[NorpellHoCTb

L, = 88 nB(A)
Lyys = 99 AB(A)
K=3 a6

Hocutb 3awmty opraHos cinyxal

3HaueHue BuOpaunu a  (BEKTOPHaA cymMMma Mo

TPEM OCAM) U KOBOPUUMEHT NorpelHoctn K,

onpezenénHole no EN 62841 (cm. gexknapauuio

cootBeTcTBUA EC):

PpesepoBaHUE KOMMOSUTHBIX NAUT

Dibond® a, =<2,5 m/c?

K=1,5wm/c?

YKaszaHHble 3HaYeHWA YPOBHSA LLyMa/BUOpaLm

— Cny)Kart A51A CpaBHEHWA UHCTPYMEHTOB;

- MOXXHO TaKXe UCnosb3oBatb ANA npeasapureslb-
HOM OLIEHKM LLYMOBOM W BUOPaLIMOHHOM HarpysKu
BO BpemA pabdoTbl;

- OTpaKaroT OCHOBHbIE 06NACTU NMPUMEHEHUA ONIEK-
TPOUHCTPYMEHTA.

AN

OcTopoXHo

B 3aBMcMMOCTH OT cnocoba ucnonb3osa-
HWUA UHCTPYMEHTa U 0COBEHHO OT BUAa 06-
pabaTbiBaemoro matepuana, nokasarenu
co3faBaeMoro um pabouero Lyma mMoryT
OTNUUYaTLCA OT YKa3aHHbIX B macnopTe
usgenus.

3a ocHOBY ANA onpeaeneHWs Mep No oxpa-
He Tpyaa pa®oTHUKOB BepuTe GaKTUUECKUI
ypOBeHb Lyma Ha pabouem mecte. (Mpu
3TOM YuMThIBaiTe BCe NapamMeTpbl TEXHO-
NIOTMYECKOro LMKNa, Hanpumep nepuoasbi,
KorZa aMeKTPOMHCTPYMEHT BbIK/IOUEH U
Kor/Za BKIIKOUEH, HO He HaxoauTcs B padoTe.)

3 NMpumeHeHUe No HasHaAYEeHUro

MawwmHa PF 1200 E npeaHasHadveHa ana opeseposa-
HWA UK BbIOOPKM Na3oB B KOMOUHUPOBAHHbIX MMTax
13 antomMuHKA, nnactMaccesl (Alucubond®, Dibond®).
Mcnonb3ynTe MHCTPYMEHT TOMBbKO C NOAKMOYEHHbBIM
YCTPOMCTBOM ANA YAANEHUSA MblN.

MOXHO MCNONb30BaTb TOMbKO Gpesbl C 3a4aHHbIMM
pasmepamu.

He vcnonbayite abpasunBHbie Kpyru.

PaspeluaeTtca Mcnonb3oBaTb TONbKO Gpesbl Festool,
cooTBeTCTBYtOLLIME TpeboBaHuA cTaHaapTa EN 847-1.
Bcerna BbiBupante opesy, npeaHasHauyeHHyo And
00padoTKU AaHHOrO MaTepuana.

K paboTe ¢ AaHHbIM 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM AOMY-
CKatoTCA TOMbKO KBaNMOULMPOBaHHbIE CNELMUaIUCTbI
WK nnua, NpoLUeaLne UHCTPYKTaXK.

OTBeTCTBEHHOCTL 3a noppexaeHna Unu
TpaBmMupoBaHue npu MCrnosib3oBaHWK HE MO
HasHa4YeHUo HECET NoNb3oBaTesb.

MHCprMeHT CKOHCTpPyHpOBaH And npoodec-
CHUOHaIbHOI o NpMeHeH!A.

3ﬂeKTpI4LIECKoe noagknroyeHue U BBoa B
dKcnnyarauuro

HanpsaxeHWe B ceTh AOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb 3HAUYEHWAM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOCKOM
TabnMuKe MalluHbI.

Bbikntouatens (4.2) CAy>XUT ANnA BKAOYEHUA/BbIKIIO-
yeHua (Haxkatb = Bkn., OTnycTuTh = BbIKN.). BbIKNtO-
yaTenb MOXXHO 3aZ1eMCTBOBATbL TOJSIbKO MOCHe TOro,
Kak CABWHYT BBepX OnoKupatop BKItoueHua (4.1).
Mpu 3agencTBOBaHWM OGrOKMpaTopa BK/OUYEHMSA
OOHOBPEMEHHO Pas3BrnoKnpyeTca MexaHWaM Morpy-
XeHWd, nocne 4vero ¢pesepoBasibHbii MeXaHW3M
BOMPEKN JENCTBUIO NPYXKMUHBbI CMOXET NepeMeLLars-
cA BHWS. [pn 3TOM ¢dpesa BbIXOAUT U3 3aLLUUTHOIO

KoXyxa.
MNoasoauTe MalWHy K obpabarbiBaeMol
ZleTaiv TONbKO BO BKMOUEHHOM COCTOAHMM.

Mpy Nnoabeme MalLivHbl Gpe3epoBasbHbIM MexXaHWU3M

BO3BpalLlaeTcA B UCXOAHOE MOSIOXKEHME.

AN
AN
AN

5 HacTtpo#Kka mawiuHbl
Mepea Havanom nodoi padoTsl ¢ MalLMHOM
BCeraa BblHUMaMTe LTencesb U3 po3eTKu!

5.1

Bo BpemMA paboTbl KOHTaKTHbIM IMCK KacaeTcs obpa-
BaTbiBaeMOW AeTanu u onpeaenaet rnyOuHy pesaHus.
Festool NpoOU3BOAWUT KOHTAKTHblE AWUCKK, MOAXOARA-
LKe AnA cTaHAapTHbBIX TOMLWMH NIUT.

CMeHa KOHTaKTHOro AMUCKa

- Haxkmute Ha BWHT (1.1) U NOBEPHUTE €ro BReBO.

- OtKpowTe KpbIKy (1.2).

KoHTaKTHBIN AUCK

- BbIBUHTUTE ueTbipe BUHTA (1.4).

- 3aMeHUTe KOHTaKTHbIM ponuk (1.5).
- 3aBUWHTUTE YeTblpe BUHTaA (1.4).

- 3aKkpouTe KpbIKy (1.2).

- Haxkmute Ha BWHT (1.1)4M noBepHUTE €ro Brnpaso
00 PUKCaLMK.

5.2

Koraa KOHTaKTHbIM AWCK NpukacaeTca K obpabartbi-
BaeMoW aeTanu (padoyee NONoOXKeHWe), paccTosHWe
Mexay orpanuuntenem (4.5) rnyOuHbl U yNnopHOM
nnactuHon (4.4) gomkHo coctaenate 0,3 mm. Ta-
KM 00pasom orpaHuumBaetca rnybuHa pesaHus U
npeaoTBpallaeTcad OOKOBOE OMNPOKWUAbIBAHWE Ma-

OrpaHuuuTenb rny6uHbl (4.5)
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LLWHBbI (OAHOCTOPOHHUIM OTPLIB OT HanpasnAloLLen)
Npw BbINOMHEHUM paboT. MonoykeHue orpaHUuMTeNa
rnyOWHbI MOXHO PerynupoBath TPeMA BUHTaMM MpU
MOMOLLIM OTBEPTKU. 3aBOACKaA peryniMpoBKa BUHTOB
COOTBETCTBYET TOMNLUMHAM MUT 3 MM, 4 MM U 6 MM.

5.3 3ameHa UHCTpYMeHTa

- Haxkmute Ha BMHT (1.1) 1 NOBEpHUTE €ro BReBO.

- OtkpouTe KpbiwkKy (1.2).

- Hakmute Ha Bnokupartop (2.1) WwnuHaens v NnoBo-
pauMBanTe MHCTPYMEHT (2.4) A0 duKcaumm BNoKu-
patopa LUNMHAens; GnokupaTtop WnuHAens yaep-
XUBaMTe HaXXaTbIM.

- OcnabbTe BWHT (2.2).

- M3Bnekute UHCTPYMEHT (2.5) BMECTE C KOHTaKT-
HbIM AUCKOM (2.4).

- OuucTHTE NOBEPXHOCTb Mexay dnaHuem UHCTPY-
MEHTa, WMHCTPYMEHTOM W KOHTaKTHbIM [AUCKOM,;
YCTAHOBWTE HOBbIM MHCTPYMEHT C KOHTaKTHbIM
AVCKOM.

- HanpasneHue BpalleHWA MHCTPYMEHTA (CM.
0003HaYeHWe Ha WHCTPYMEHTE) AOMKHO
coBnajarb C HanpasneHWeMm BpaLleHuUa Ma-

LWKHbI (2.3).

- 3arAHWTE BUHT (2.2), OTrycTUTe BNOKUpaTop LUNWUH-
aens.

- 3akpoWTe KpbILwKy (1.2).

- Haxkmute Ha BMHT (1.1)4 noBepHUTE ero Brnpaso
[0 duKcaumm.

5.4

I

K natpy®ky (4.8) MOXXHO MOAKMOUYNUTL BbITAXKHOE
ycTponcTBo Festool ¢ BcacbiBatOLLIMM LLNAHTOM Ana-
MeTPOM 36 MM.

OTcacbiBaHWe NbIH

Bcerpa noakntovante MallnHY K BbITAXKE.

6 AneKTpPOHHaA yacTb

MawwuHa PF 1200 E ocHalleHa 3neKTpoH-
HbIM yrpaBneHneM CO CreayoLMMnU XapakK-
TEPUCTUKAMM:

ELECTRONIC]

MnaBHbIN NYCK

MnaBHbIM MyCcK MpeAHasHauyeH AnA nnasHoro, 6es
PbIBKOB, MyCKa MallWHbI.

PerynupoBKa uncna o6opoTtos

Uucno o®opoTOB MOXHO MNaBHO W3MEHATb Mpu
NOMOLLM perynmMpoBOYHOro Konecuka (4.3) B aAua-
nasoHe oT 2000 Ao 5700 06/MuH. [nAa MallMHOK
C OJIEKTPOHHbLIM ynpasBfieHWeM Mbl PEKOMeHAyeT
crneaytoLme NnonoXeHua perynvpoBOYHOro Koneca
(4.3): 5-6.
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MocToAHHOE uncno o6opoToB

MpeaBapuTeNbHO YCTaHOBIIEHHOE YMCo 060pOTOB
NoALEPKMBAETCA MOCTOAHHBIM Ha XONOCTOM X04y U
BO BpeMsA 06padoTKu.

TepmobumeTannuueckuii Npeaox-paHUTenNb
Ecnu Temnepartypa anexkrpoasurarensa AOCTUrna
KPUTUYECKOr O 3HaYeHWA, NpeaoXpaHUTENbHaA dnekK-
TPOHWKA BbIKNOYaEeT MalLWHYy ANA 3aLluThl OT nepe-
rpesa. [lanTe MallMHe OCTbITb B TeueHue Npum. 3-5
MMHYT, ¥ OHa CHOBa roToBa K padoTe. Ecnv mMalumHa
paboTaeT Ha XONOCTOM XOAy, BPeMA OXNayKAeHUA
COKpalLLaeTce.

7 BbinonHeHue paéoT C NOMOLLbFO MaLUUHBbI

AN
N
AN
AN

KpenneHue Hanpaenarowen Ha obpabaTbiBaemoi
netanu

- HanpasnsatoLan AomkHa BbICTynaTtb ¢ 06enX Kpaes
obpabdatbiBaeMon AeTanu MUHUMYM Ha 150 MM.

Bcerpa ykpennante obpabartbiBaemMyto
AeTanb TaK, Yytobbl OHa He ABMWranacb npw
obpaboTke.

Bcerga aepxxuire MallvHy ABYMA pykamu
3a npeaHasHadeHHble AnA aToro pyyku (5.1,
5.2).

Bcernoa nepewmellaite maluHy Brnepen
(5.3), HM B KOEM crlyyae He BeMTe MaLLUHy
B oOpaTHOM HanpaBneHun K cebe.

HeobxoanMo Mcnonb3oBaTb MallnHy BMe-
CTe ¢ Hanpasnarowen (3.1).

- BblpoBHATE HanpaBnALLYKO C yKasaTenem pesa
(3.2). Nepeanun kpamn (3.4) ykasbliBaeT Ha cepe-
AVHY nasa.

- 3akpenuTte HanpaBnAtoLLyto ¢ 06enx CTOPOH obpa-
BaTbiBaeMOWM AeTanu npu NoMOLLM ABYX CTPYOLMH
(3.3).

O6paboTKa meTannos

Mpn o0bpaboTke MeTansioB B LenAx co-
ontoaeHvs npasun 6esonacHoOCTU cneayet
BbINOMHATb CreaytoLlne npeanucanua :
- MoakntounTe BbIKMKOUATENb 3aLLIMTLI OT NPEBbILLIE-
HuA Toka (Fl, PRCD).
- MoakntounTe MallrHy K TOAXOAALLEMY YCTPONCTBY
ANA oTcackiBaHWsA MblK.
- PerynsapHo ouuLLianTe MalLKMHy OT OT/IOXEHWH Mbl
B KOpMyce aneKTpoaBurartens.

PaborTaiiTe B 3aLLMTHbIX OYKax.



BblemKa nasos

- Y6enutech, YTO KOHTaKTHbIM ANCK U OrpaHUuMTENb
rnyOWHbI OTPEryMPOBaHbl TOYHO B COOTBETCTBUM
C TOnLMHOM oBpabdaTbiBaeMoMn AeTanu.

- YcTaHoBWUTE MalUMHy nepes KPOMKOM AeTanu Ha
Hanpaenaowyo. Mapkep (4.7) ykasblBaeT Ha OCb
CUMMETPUKN dpesbl.

- Bknrounte mallmHy.

- MeaneHHo onyckanTte MallnHy BHKS3, MOKa yrnopHas
nnactyiHa (4.4) He KoCHeTcA orpaHuuutena (4.5)
rnyOuHbI.

- [lepemeluarnTe MallvHy Brnepea BAO/b Hanpaens-
toLLiew, uToObl BbiGpaTh nas. Ykasarenb pesa (4.6)
yKasblBaeT Ha cepeauHy nasa.

- Mo oKkoHYaHWKU Pa®oTbl BLIKMOUUTE MaLLIMHY U OT-
KWUHbTE ABWYXEHWEM BBEPX.

MorpyweHue

AN

Mpu rnyGoKux nponunax us-3a onacHOCTH
oBparHoro yaapa cs3aau MalluHbl Ha Ha-
npaBndatoLLen Kpenurca orpaHuuuTens (6.1).
MallumHa AOoMmKHa npuneratb K orpaHuyuTe-
Nto HanpasnatoLwen. Kpenko yaep»xkvsante
ee AByMfA pyKamu U MeASIeHHO OrnycKawnTe
BHM3.

O6cnymuBaHue U yxon

MNepea Havanom nodoi padoThl ¢ MaLLMHOM
BCerJa BblHUMaMTe LUTencesb U3 pPo3eTKu!

Bce pabotbl Mo 06CNyXMBaHUIO U PEMOH-
Ty, KOTOpble TpebyeT OTKPbIBaHWA Kopryca
asurarens, Moryt rnpousBOAUTLCHA TOMBbKO
aBTOPU3OBAHHOW MaCTEepPCKOW CEepPBUCHOW
Cny>KObl.

Ana obecneyeHns LMPKYNALMK BO3ayXa, BCE OXNaK-
AarolLlne OTBepCTHA B Kopryce ABurarend AOMHKHbI
ObITb MOCTOAHHO YUCTbIMU K cBOOOAHBIMM. [prbop
OCHaLLIEH cneumanbHbIM YrNéM AN1A aBTOMAaTUYeCKoro
OTK/ItOYeHUA. Koraa oH M3HallnBaeTCH, MPOUCXoamuT
aBTOMa-TUYECKOe OTK/toYeHUe TOKa, U Npudop npe-
KpaliaeT paboTatb.

YUToObl KOHTaKTHbIM AWMCK He YCKOpsnca Bpallato-
LLIMMCH MHCTPYMEHTOM W He OCTaBfAn crelbl Ha
oBpabaTbiBaeMOM AeTanu, Anf Hero NnpeaycMoTpeH
cneumnasnbHbIi TOPMO3HOM AMcK (1.3). Kak Tonbko
AEeNCTBUE TOPMO3HOIO AUCKa CTaHeT MeHee addek-
TUBHbIM, 3aMEHUTE ero HOBbIM.

N
N

g CepsucHoe obcnyuBaHMe U PEeMOHT

%1 TONMbKO Yepes GPUPMy- U3rOTOBUTENA UK B

HaLLWX CEPBUCHBIX MacTepCKmx: aapec Onu-
Kanen MacTepCKom CM. Ha

www.festool.com/service

EKAT

Mcnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble 3anac-
Hble yacTu Festool! NO anq 3akasa Ha: www.
festool.com/service

9 MpuHaaneHOCTU, UHCTPYMEHTDI
Ona cobcTBeHHOM GEe30MacHOCTU UCMONb-
& 3YMTE TONbKO OpUrMHasbHble Mpucnocobne-
HWA U 3anacHble Yacth dupMel Festool.
Homepa 3aKkasa ana npuHaanexxHoCTen U MHCTPYMEH-
TOB Bbl HanzeTe B karanore Festool unu B IHTepHET
no aapecy ,www.festool.com®.

10 YTunusauuna

He Bbi®pacbiBaiTe 9NEKTPOMHCTPYMEHTHI BMECTE
c ObiIToBbIMK oTXodamu! [NepedaiTe WUHCTPYMEHT,
OCHaCTKy W YyNakoBKy ANA OKOMOMMYHOW yTunusa-
unn. Cobntoaante AenCTBYOLIME HaUMOHaNbHbIe
NUHCTPYKLWK.

Tonbko ana ctpaH EC: cornacHo auvpektuee EC
06 oTXo4ax SNEKTPUYECKOro U INEKTPOHHOro 0bo-
py4OBaHWA, a TaKXe rapMOHW3UPOBaHHbLIM Hauwu-
OHalnbHbIM CTaHZapTamMm OTCIY)KMUBLUKE CBOM CPOK
ANEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI YTUIU3UPOBATbLCH
pasaenbHO M HanpaBnATbCA Ha 9KOMOrMyecku 6es-
onacHyto nepepadoTky.

HUudopmauma no aupexktuse REACh:
www.festool.com/reach

Hara npon3BoAcTBa - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT
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Frézka na deskové materialy

Technické udaje PF 1200 E

Vykon 1200 W
Otacky (volnobeh) 2000 - 5700 min"'
Fréza

- Vnéjsi prameér 118 mm
- prumér otvoru 20 mm
- Sirka 14 mm
Hmotnost podle

EPTA-Procedure 01:2015 9,4 kg

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly

Varovani pred vseobecnym nebezpecim!
Preltéte si ndvod/pokyny!

Nosit ochranu sluchu!

Pouzivejte ochranné bryle!

Pouzivejte respirator!

Trida ochrany

Q@@ >

Pged uvadinim do provozu je tgeba dbat

D
-

Bezpeénostni pokyny

V)'{stra ha! prectéte si viechny bez-
pecnostni pokyny a instrukce. Chyba
pfi dodrzovani varovnych upozornéni a
instrukci mize zplsobit zadsah elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro stroj

>

Postup frézovani
a) & NEBEZPECi! Nedavejte ruce do oblasti
frézovani a na nastroj. Druhou rukou
drzte pridavnou rukojet nebo kryt motoru.
Kdyz frézku drzite obéma rukama, nemu-
Zete se poranit o nastroj.
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b) Nesahejte pod obrobek. Pod obrobkem vas pred
nastrojem nechrani ochranny kryt.

c) Upravte hloubku frézovani podle tloustky ob-
robku.

d) Frézovany obrobek nikdy nedrzte v ruce nebo
pres nohu. Zajistéte obrobek do stabilniho
upnuti. Je dilezité obrobek dobre upevnit, aby
bylo minimalizovano riziko kontaktu s lidskym
télem, sevreni obrabéciho nastroje nebo ztraty
kontroly.

e) Kdyz provadite prace, prinichZ by mohl nastroj
narazit na skryta elektricka vedeni nebo na
vlastni sitovy kabel, drzte elektrické naradi za
izolované rukojeti. Pri kontaktu s elektrickym
vedenim pod napétim se ocitnou pod napétim i
kovové Casti elektrického naradi, coz zpUsobi-
Uraz elektrickym proudem.

f) Vzdy pouzivejte doraz nebo primé vedeni podle
hrany. Tim se zlepsi presnost frézovani a snizi
se riziko sevreni obrabéciho nastroje.

g) VZzdy pouzivejte nastroj o spravné velikosti
a s odpovidajicim upinacim otvorem (napfF.
hvézdicovym nebo kruhovym). Nastroje, které
nepasuji k montaznim dildm frézky, bézi nevy-
stredéné a vedou ke ztraté kontroly.

h) Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné
upinaci priruby nebo Srouby nastroje. Upinaci
priruby a Srouby jsou specialné zkonstruované
pro vasi frézku, pro optimalni vykon a bezpecny
provoz.

Pricina zpétného razu a prislusné bezpecnostni

pokyny

- Zpétnyrazje nahla reakce zaseknutého, uvizlé-
ho nebo Spatné vyrovnaného nastroje, ktera vede
k tomu, ze se frézka nekontrolované zvedne
z obrobku a pohybuje se smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvazne
ve svirajicim rezu, zablokuje se a sila motoru
vymrsti naradi zpatky smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouC v rezu zkrouti nebo je
Spatné vyrovnany, mohou se zuby v zadni ¢asti
pilového kotouce zaseknout v povrchu obrobku,
v dUsledku ¢ehoz pilovy kotouc vyskodi z Fezu a
pila se vymrsti zpatky smérem k pracovnikovi.

Zpétny raz je disledek $patného nebo nesprav-

ného pouzivani frézky. Lze mu zabranit pomoci

vhodnych preventivnich opatreni, ktera jsou po-
psana nize.

a) Drzte frézku obéma rukama a paze méjte
v takové poloze, abyste byli schopni zachytit
silu zpétného razu. Vzdy stijte tak, abyste méli
nastroj po strané, nikdy ne v jedné primce s té-



lem. PFi zpétném razu mize frézka odskodit
dozadu, pracovnik ale maze silu zpétného razu
zvladnout, pokud ucini vhodna opatreni.

b) Pokud dojde k sevreni nastroje nebo pokud
prerusite praci, vypnéte frézu a nechte jiv ma-
terialu, dokud se obrabéci nastroj nezastavi.
Nikdy se nesnazte frézku z obrobku odstranit
nebo tahnout dozadu, dokud se nastroj toci,
jinak muze dojit ke zpétnému razu. Zjistéte
a odstrante pricinu zaseknuti nastroje.

c) Pokud chcete znovu spustit frézku, ktera je
uvizla v obrobku, vyrovnejte nastroj v rezu
a zkontrolujte, zda nejsou zuby zaseklé
v obrobku. Pokud je nastroj zasekly, mdze po
opétovném zapnuti frézky vyjet z obrobku nebo
zpUsobit zpétny raz.

d) Velké desky podeprete, abyste zabranili riziku
zpétného razu zpisobeného zaseklym nastro-
jem. Velké desky se mohou plsobenim vlastni
hmotnosti prohnout. Desky je nutné podeprit na
obou stranach, jak v blizkosti stérbiny rezu, tak
také na hrané.

e) Nepouzivejte tupé a vadné nastroje. Obrabéci
nastroje s tupymi i chybné orientovanymi zuby
maji kvali prilis Uzké mezere zvysené treni, svi-
raji se nebo zpUsobuji zpétné razy.

f) Pred frézovanim dotahnéte nastaveni hloubky
a uhlu frézovani. Pokud se béhem frézovani
zméni nastaveni, mize dojit k sevreni obrabé-
ciho nastroje a ke zpétnému razu.

g) Zvlast opatrni bud'te pri frézovani do stén nebo
do jinych oblasti, kam nevidite. Zanorovaci fréza
se mUze pri frézovani do skrytych objektt zablo-
kovat nebo zpUsobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

a) Zkontrolujte stav a funkci pruziny ochranného
krytu. Pokud ochranny kryt a pruzina nefunguji
spravng, nechte u frézky pred pouzitim provést
udrzbu. Poskozené dily, lepivé usazeniny nebo
nahromadéné piliny zpUsobuji opozdéné fungo-
vani ochranného krytu.

2.3

®

Dalsi bezpecnostni pokyny

Pouzivejte vhodné osobni
ochranné pomucky: chranice
sluchu, ochranné bryle, respira-
tor pri prasnych pracich, pracov-

@ ni rukavice priobrabéni drsnych
materiall a privyméné nastroje.

- Toto elektrické naradi se nesmi montovat do
pracovniho stolu. Montaz na pracovni stll jiného
vyrobce nebo pracovni stll vlastni vyroby maze

zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude bezpecné,
coz muze vést k tézkym Grazam.

- Nesahejte rukama do odvodu trisek. Mizete
sezranit rotujicimi ¢astmi.

- Nezelektrické naradi odlozite, pockejte, dokud
se nezastavi. Nastroj se mize zahaknout a zpU-
sobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

- Dbejte na pevné uchyceni frézovaciho nastroje
a zkontrolujte jeho bezvadny béh.

- Nepouzivejte pristroj pro praci nad hlavou.

- PFi praci muze vznikat skodlivy ¢i jedovaty
prach (napfF. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani
se tohoto prachu muaze pro osoby pracujici se
strojem nebo osoby nachazejici se v blizkosti
predstavovat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni
predpisy platné ve vasi zemi. V uzavrenych pro-
storech zajistéte dostatecné vétran

2.4

Hodnoty hlucnosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohldseni o shodé ES] Cinf typicky:

Informace o hlu¢nosti a vibracich

Hladina akustického tlaku L., =88 dB(A]
Hladina akustického vykonu L. =99 dB(A)
Nejistota K=3dB

@ Nosit ochranu sluchu!

Hodnota vibraci a, (soucet vektord ve tfech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841
(viz prohlaseni o shodé ES):
Frézovani desky Dibond® a, =<2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,
- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektric-
kého naradi.
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POZOR

Emise hluku se mohou - v zavislosti
na druhu pouziti elektrického naradi
a zejména na druhu zpracovavaného
obrobku - béhem skutecného pouziti
elektrického naradi od uvedenych hod-
not Lisit.

Urcete bezpecCnostni opatreni pro ochranu
obsluhy, ktera spocivaji na odhadu zatize-
ni béhem skutecnych podminek pouziti.
(Pritom je tfeba zohlednit véechny Casti
provozniho cyklu, napf. doby, ve kterych
je elektrické naradi vypnuto, a doby, ve
kterych je sice zapnuté, ale bézi bez za-
tizeni.)

3 Pouzivani k urécenému ucelu

Frézka PF 1200 E je urcena k frézovani drazek ve
spojenych deskach z hliniku, umélé hmoty (Alu-
cubond®, Dibond®).

Naradi pouzivejte jen s pripojenym odsavacim
zarizenim.

Smi se pouZzivat pouze frézovaci nastroj se stano-
venymi rozmery.

Nepouzivejte brusné kotouce.

Smi se pouzivat pouze frézovaci nastroj Festool
podle EN 847-1.

Frézujte pouze materialy, pro které je fréza vy-
slovné urcena.

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné
odbornici nebo zaskolené osoby.

4 Elektrické pripojenia uvedeni do provo-
zu

& Sitové napéti musi souhlasit s Gdaji na
vykonovém Stitku.

Spinac (4.2) slouZi jako vypinac (Pgi stisknuti =

ZAPNUTO, pgi povoleni = VYPNUTO]. Spinac lze

aktivovat teprve tehdy, kdyz je blokovani spinani

(4.1) posunuto vzhiru.

Odblokovanim ochrany proti zapnuti se soucasné

odblokuje i zanorovaci Ustroji a fréza maze byt

proti sile pruziny stlacena dold. Fréza se pritom
vysune z ochranného krytu.

Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuto.
Kdyz naradi prizvednete, fréza se plsobenim
pruziny vrati zpét do vychozi polohy.

Za skody a urazy vzniklé nespravnym
pouzitim odpovida uzivatel.
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5 Nastaveni na pile

A\

5.1 Kontaktni kladka

Pri praci lezi kontaktni kladka na obrobku a tim
urcuje hloubku rezu. Festool nabizi kontaktni
kladky vhodné pro bézné tloustky desek.

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!

Vyména kontaktni kladky

- Stlacte Srouby (1.1) a natocte doleva.

- Otevrete klapku (1.2).

- Vyjméte CEtyFi Srouby (1.4).

- Vymeénte kopirovaci segment s vodicim kuli¢ko-
vym loziskem (1.5).

- Zasroubujte a dotdhnéte Ctyri Srouby (1.4).

- Uzavrete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava az
do zajisténé polohy.

5.2 Hloubkovy doraz (4.5)

Pokud lezi kontaktni kladka na obrobku (pracovni
poloha), musi byt vzdalenost mezi hloubkovym
dorazem (4.5) a dorazovou destickou (4.4) rovna
0,3 mm. Tim se omezi hloubka rezu a pri praci
se zabrani stranovému naklonu pristroje (jedno-
strannému nadzvednuti z vodici lyZiny).
Sroubovakem lze nastavit tfi rouby otoéného
hloubkového dorazu. Z vyrobniho zavodu jsou
srouby nastaveny na desky o sile 3 mm, 4 mm a
6 mm.

5.3 Vyména nastroje

- Stlacte Srouby (1.1) a natocte doleva.

- Otevrete klapku (1.2).

- Stisknéte blokovani hridele (2.1) a otacejte na-
strojem (2.4), dokud blokovani hridele nezaskoci

do zajisténé polohy; blokovani hridele drzte
stisknuto.

- Uvolnéte Sroub (2.2).

- Vyjméte nastroj (2.5) véetné kontaktni kladky
(2.4).

- Vycistéte dosedaci plochu mezi prirubou nastro-
je, nastrojem a kontaktni kladkou; vlozte novy
nastroj s kontaktni kladkou.

- Smér otaceni vyznaceny na nastroji musi

odpovidat sméru otaceni pristroje (2.3).
Pevné dotdhnéte Sroub (2.2) a uvolnéte
blokovani hridele.

- Uzavrete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava az
do zajisténé polohy.



5.4 Odsavani

A

Na odsavaci hrdlo (4.8) lze pFipojit vysavac Festool
s odsavaci hadici o praméru 36 mm.

6 Elektronika

/\
ELECTRONIC]
\/

Pozvolny rozbéh

Pomaly rozbéh zajistuje klidny rozbéh pristroje.
Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (4.3) v roz-
sahu mezi 2000 a 5700 min-". Doporucujeme na-
sledujici nastaveni prepinaciho kolecka (4.3): 5-6.
Konstantni otacky

Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pri
chodu naprazdno tak i pri opracovavani.
Tepelna ochrana

K ochrané pristroje pred prehratim vypne zajis-
tovaci elektronika pristroj pri dosazeni kritické
teploty motoru. Po ochlazeni v rozmezi asi 3 az
5 minut je pristroj opét pripraven k pouziti. Doba
ochlazeni se zkrati, pokud pristroj pobézi na vol-
nobézné otacky.

Naradi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zarizeni.

Elektronické rizeni PF 1200 E umoznuje:

Prace s naradim
Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Naradi drzte vzdy obéma rukama za pri-
sludna drzadla (5.1, 5.2).

Naradi posunujte vzdy dopredu (5.3); nikdy
jej neposouvejte zpatky k sobé.

Pristroj smi byt pouzivan ve spojeni s
vodicim pravitkem (3.1).

>P>>>

Upevnéni vodiciho pravitka na obrobku
- Vodici pravitko musi na kazdé strané presahovat
pres konce obrobku alespon o 150 mm.

Vodici pravitko vyrovnejte s indikatorem rezu
(3.2). Predni hrana (3.4) indikuje stred drazky.

Vodici pravitko upevnéte na obrobku oboustran-
né dvéma Srouby (3.3).

Obrabéni kovu
Pri obrabéni kovu je treba z bezpecnost-
& nich dlvodl dodrZovat nasledujici opat-
reni:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).

- Knaradi pripojte vhodny vysavac.
- Naradipravidelné Cistéte a kryt motoru zbavujte
nanosd prachu.

Pouzivejte ochranné bryle.

Frézovani drazky

- Zkontrolujte, Ze kontaktni kladka a hloubkovy
doraz jsou spravné nastaveny podle sily obrobku.

- Pristroj nasadte na vodici pravitko jesté pred
hranou obrobku. Oznaceni (4.7) indikuje osu
frézy.

- Zapnéte naradi.

- Pristroj tlac¢te pomalu dold, dokud se dorazova
desticka (4.4) neopre o hloubkovy doraz (4.5).

- Pristroj posouvejte vpred podél vodici lyziny a
tim se bude frézovat drézka. Indikator rezu (4.6)
ukazuje na stred drazky.

- Po ukonceni rezu prFistroj vypnéte a vyklopte
vzhiru.

Zanoreni do zabéru

AN

Pri zanoreném rezu musi byt vzhledem
k nebezpeci zpétného Uderu upevnén na
vodici lyziné za pristrojem vodici doraz
(6.1). Pristroj priloZte k vodicimu dorazu,
bezpecné pridrzte obéma rukama a po-
malu jim pohybujte smérem dold.
Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytdhnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.

K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udr-
Zované v Cistoté.

Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.

Aby se kontaktni kladka neurychlovala otacejicim
se obrobkem a aby na obrobku nezanechavala
stopy, je brzdéna brzdicim kotouckem (1.3). Pri
snizeném brzdicim Uc¢inku musi byt kotoucek
vymenen za novy.

AN
AN
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9 Prislusenstvi, nastroje

Pro zajisténi vlastni bezpecCnosti pou-
& Zivejte pouze originalni prisluSenstvi a
nahradni dily Festool.
Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a na-
stroje naleznete ve VaSem katalogu Festool, nebo
na internetu pod “www.festool.com”.

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpa-
du! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pfislusen-
stvi a obal! Dodrzujte pfitom platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Frezarka do ptyt

Dane techniczne PF 1200 E
Moc 1200 W
Predkosc obrotowa

(bieg jalowy) 2000 - 5700 min
Narzedzie frezarskie

- Srednica zewnetrzna 118 mm
- Srednica otworu 20 mm
- szerokos¢é 14 mm
Ciezar zgodnie z procedurg

EPTA 01:2015 5,4 kg

Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku in-
strukcji eksploatacii.

Symbole

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem!

Instrukcja/przeczyta¢ zalecenial

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchul!

Nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Klasa zabezpieczenia

1QO@®> -

Przed uruchomieniem przestrzegaé

NN
=

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytaé
wszystkie zalecenia bezpieczenstwa
pracy i instrukcje. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze spowodowac
porazenie elektryczne, pozar oraz/lub ciez-
kie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysziosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarze-
dzie“ odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych ener-
gia elektryczng z sieci (z przewodem zasilajgcym) i
do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez
przewodu zasilajgcego).

>

2.2 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dla frezarek do aluminiowych ptyt war-

stwowych

Procedura frezowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO! Rece nalezy
utrzymywaé z dala od strefy frezowania
oraz narzedzia roboczego. Druga rekg
nalezy trzyma¢ za uchwyt dodatkowy lub

obudowe silnika. Jesli frezarka trzymana jest obie-
ma rekami nie ma obawy, ze zostang one zranione
przez narzedzie robocze.

b) Nie wolno wkiladaé rak pod element obrabia-
ny. Pod elementem obrabianym ostona nie chroni
przed narzedziem roboczym.

c) Dopasowaé gtebokos¢ frezowania do grubosci
elementu obrabianego.

d) Frezowanego elementu nie wolno w zadnym
wypadku trzymac¢ w rekach lub na kolanie.
Element obrabiany nalezy bezpiecznie za-
mocowaé¢ w stabilnym uchwycie. Stabilne
zamocowanie elementu obrabianego jest istotne,
gdyz minimalizuje niebezpieczenstwo kontaktu z
ciatem, zakleszczenia narzedzia lub utraty kontroli
nad narzedziem.

e) W przypadku wykonywania prac, podczas
ktérych narzedzie tnace moze przeciaé¢ nie-
widoczne przewody zasilajace lub wiasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymaé
wylacznie za izolowane powierzchnie uchwy-
tu. Zetkniecie z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem powoduje, iz rowniez metalowe czesci
urzadzenia elektrycznego przewodzg prad, co pro-
wadzi do porazenia prgdem elektrycznym

f) Nalezy zawsze stosowaé¢ prowadnice lub
prosta krawedz prowadzaca. Ma to wptyw na
zwiekszenie doktadnosci frezowania i zmniejsza
ryzyko zakleszczenia narzedzia.

g) Nalezy zawsze uzywaé narzedzi roboczych o
odpowiedniej wielkosci oraz z odpowiednim
otworem mocujacym (np. o ksztalcie gwiaz-
dzistym lub okragtym). Narzedzia robocze, ktére
nie pasujg do elementdw mocujacych frezarki,
charakteryzuja sie niedoktadnoscig ruchu obro-
towego (bicie) i prowadza do utraty kontroli na
urzadzeniem.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowac¢ uszko-
dzonych lub nieprawidiowych kotnierzy lub
$rub mocujacych narzedzie robocze. Kotnierze
i sSruby mocujace zostaty specjalnie skonstruowane
dla danej frezarki, w celu zapewnienia optymalne;
mocy i bezpieczenstwa eksploatacii.

12



Przyczyny odbicia i odpowiednie zalecenia do-
tyczace bezpieczenstwa pracy

- Odbicie jest to nagta reakcja zahaczonej, zaklesz-
czonego lub nieprawidtowo ustawionego narzedzia
roboczego, ktéra prowadzi do tego, ze frezarka
moze w sposob niekontrolowany unies¢ sie i poru-
szy¢ od elementu obrabianego w kierunku osoby
obstugujacej urzadzenie;

- jesli pita tarczowa zostanie zahaczona lub zaci-
Snieta w zamykajacej sie szczelinie, nastepuje jej
zablokowanie, a moc silnika powoduje odbicie
urzadzenia w Kierunku osoby wykonujacej ciecie;

- jesli pita tarczowa jest przekrecona w stosunku do
kierunku ciecia lub nieprawidtowo ustawiona, zeby
znajdujace sie w tylnej strefie pity tarczowej moga
zahacza¢ o powierzchnie cietego elementu, co
powoduje wyskoczenie pity tarczowej ze szczeliny
ciecia to tytu, w kierunku osoby wykonujacej ciecie.

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego lub btednego
uzycia frezarki. Mozna go unikna¢ stosujac odpo-
wiednie, nizej opisane, srodki ostroznosci.

a) Frezarke nalezy trzymaé¢ obiema rekami,
ustawiajac ramiona w pozycji umozliwiajacej
odparcie sity wystepujacych przy odbiciu. Na-
lezy zawsze sta¢ z boku w stosunku do narzedzia
roboczego, w zadnym wypadku nie wolno usta-
wia¢ narzedzia roboczego w jednej linii ze swoim
ciatem. Przy odbiciu frezarka moze odskoczy¢ do
tytu, jednakze osoba wykonujaca obrobke moze
opanowa¢ sity odbicia, stosujac odpowiednie
srodki ostroznosci.

b) Jesli narzedzie zakleszczy sie lub w przypadku
przerwania pracy, nalezy wylaczyé frezarke i
przytrzymac ja w materiale, az frez catkowicie
sie zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
wyjmowaé frezarki z elementu obrabianego
lub ciaggnac¢ jej do tytu, dopdki narzedzie robo-
cze porusza sie, gdyz w przeciwnym razie za-
chodzi mozliwos¢ wystapienia odbicia. Ustali¢
i usungc¢ przyczyne odbicia narzedzia roboczego.

¢) W przypadku checi ponownego uruchomienia
frezarki, ktorej narzedzie robocze znajduje sie
w elemencie obrabianym, nalezy wysrodkowaé
narzedzie robocze w szczelinie ciecia i spraw-
dzi¢, czy zeby nie sq zahaczone w elemencie
obrabianym. Ponowne uruchomienie zakleszczo-
nego narzedzia roboczego moze spowodowac jej
wyskoczenie z elementu obrabianego lub odbicie.

d) Duze plyty nalezy podpiera¢ w celu zmniej-
szenia zagrozenia odbiciem poprzez zaklesz-
czanie narzedzia roboczego. Duze ptyty moga
wygina¢ sie pod wtasnym ciezarem. Piyty nalezy

73

podpiera¢ po obu stronach, zarébwno w poblizu
szczeliny ciecia, jak rowniez przy krawedziach.

e) Nie stosowac tepych ani uszkodzonych narze-
dzi. W waskich miejscach frezy z tepymi lub niepra-
widtowo ustawionymi zebami wywotujg zwiekszone
tarcie, moga powodowac¢ zakleszczenie i odbicie.

f) Przed przystapieniem do frezowania nalezy
ustali¢ glebokos¢ i kat frezowania. Jesli usta-
wienia ulegng przestawieniu podczas frezowania,
frez moze sie zakleszczy¢ i moze dojs¢ do odbicia.

g) Szczegodlng ostroznosé nalezy zachowacé pod-
czas frezowania w istniejacych scianach lub
innych strefach niewidocznych. Zagtebiana w
materiale frezarka moze zosta¢ zablokowana przez
ukryte obiekty, co powoduje odbicie.

Funkcja dolnej ostony

a) Sprawdzi¢ stan i funkcjonowanie sprezyn osto-
ny. Jesli ostona i sprezyny nie pracujg prawidtowo
przed kolejnym uzyciem nalezy zleci¢ naprawe
frezarki. Uszkodzone elementy, klejace sie ztogi
lub skupiska wiéréw powodujg opdznienie pracy
dolnej ostony.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczen-
stwa

- &\ Nalezy stosowaé¢ odpowiednie
@ osobiste wyposazenie ochron-
ne: ochrone stuchu, okulary

ochronne, maske przeciwpytowg

przy pracach zwigzanych z pyle-

niem, rekawice ochronne przy

pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wymia-
nie narzedzia.

- Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé wbu-
dowywane w stét roboczy. Zainstalowanie w
innym lub wykonanym przez innego producenta
lub samodzielnie stole roboczym moze spowodo-
wag, ze elektronarzedzie stanie sie niebezpieczne
i moze doprowadzi¢ do ciezkich wypadkdw.

- Nie wkiadaé dtoni do wylotu wiéréw. Wirujace-
elementy moga spowodowac obrazenia.

- Nalezy zaczekaé, az elektronarzedzie zatrzy-
masie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie
mozesie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do traty kontroli
nad elektronarzedziem.

- Zwracac uwage, aby narzedzia frezarskie zamoco-
wane byly prawidtowo i sprawdza¢ prawidtowosé
ich biegu.

- Nie uzywaé¢ urzadzenia do prac w pozycji ponad
gtowa.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyly (np. zawierajaca otow powloka



malarska, niektore rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych py-
tdw moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby
obstugujacej urzadzenie lub 0sdb znajdujacych
sie w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepisdw
bezpieczenstwa obowigzujacych w danym kraju.
W pomieszczeniach zamknietych nalezy zadbac o
odpowiednig wentylacje

2.4 Informacja odnosnie emisji hatasu i
wibracji

Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklaracja
Zgodnoséci WE) wartosci dzwiekow wynoszg zazwy-
czaj:

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom catkowitego cisnienia
akustycznego L, = 99 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

© Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!

Wartos¢ emisji wibracji ah (suma wektorowa w trzech

kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K ustalone wg

normy EN 62841 (por. Deklaracja Zgodnosci WE):

Frezowanie ptyty Dibond® a =<2,5m/s,
K=1,5m/s,

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuzg do poréwnania narzedzi,

L., = 88 dB(A)

- nadajg sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnoszg sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

C OSTROZNIE

W zaleznosci od sposobu uzycia elek-
tronarzedzia, w szczegdlnosci rodzaju
obrabianego przedmiotu, emisja hatasu
moze odbiegaé od wskazanych wartosci
podczas rzeczywistego uzytkowania
narzedzia.

Nalezy zdefiniowac¢ srodki bezpieczenstwa
w celu ochrony uzytkownika, na podstawie
oszacowania obcigzenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania. (Nalezy przy tym
wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu
uzytkowania, w tym, w ktérych urzadzenie
jest wytaczone oraz te, w ktdrych jest wia-
czone, ale nie wystepuje obcigzenie hata-
sem.)

3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie PF 1200 E zgodnie z nazwag przezna-
czone jest do frezowania wpustow w ptytach wie-

lowarstwowych z aluminium, tworzywa sztucznego
(Alucubond®, Dibond®).

Uzywac urzadzenia tylko z podtgczonym urzadze-
niem odsysajacym.

Mozna stosowac tylko narzedzia frezarskie o okre-
Slonych wymiarach.

Nie wolno stosowac¢ zadnych krazkéw sSciernych.
Nalezy uzywac wytacznie frezarek Festool zgodnych
z normg EN 847-1.

Frezowac tylko materiaty, do ktérych przeznaczona
jest dana frezarka.

Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacznie
przez profesjonalistow lub osoby przeszkolone.

N

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem
niezgodnym z przeznaczeniem odpowie-
dzialno$¢ ponosi uzytkownik.

4 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z da-
nymi zamieszczonymi na tabliczce znamio-

uruchomienie
nowej.
Witacznik (4.2) stuzy do zatgczania i wytgczania
urzadzenia (przyci¢niecie = zat. , zwolnienie = wyt.).
Witacznik mozna wiaczy¢é dopiero po przesunieciu
blokady wtaczania (4.1) do gory.
Roéwnoczesnie przesuniecie blokady wtaczania po-
woduje odblokowanie urzadzenia do zagtebiania w
materiale i agregat frezarski moze by¢ przesuwany
w dot, w kierunku przeciwnym do dziatania sprezyny.
Narzedzie frezarskie wysuwa sie przy tym z ostony.
Maszyne nalezy przesuwac w kierunku obra-
bianego elementu wytgcznie po wtgczeniu.

Uniesienie maszyny powoduje odskoczenie agregatu
frezarskiego z powrotem do pozycji wyjsciowe;j.

5 Ustawienia w maszynie
Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy

zawsze wyciggac¢ wtyczke z gniazdal

5.1 Rolka wodzaca

Rolka wodzaca przylega w czasie pracy do obra-
bianego elementu i tym samym okresla gtebokos¢
ciecia. Firma Festool oferuje rolki wodzace, ktore
pasuja do dostepnych w handlu grubosci ptyt.
Wymiana rolki wodzacej

- Docisna¢ sruby (1.1) i przekreci¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Wykreci¢ cztery sruby (1.4).

- Wymieni¢ rolke wodzaca (1.5).

- Dokreci¢ cztery sruby (1.4).
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- Zamknac klape (1.2).

- Docisna¢ sruby (1.1) i przekreci¢ w prawo az do
wzebienia.

5.2

Gdy rolka wodzaca przylega do obrabianego ele-
mentu (pozycja robocza) odlegtos¢ pomiedzy ogra-
nicznikiem gtebokosci (4.5) i ptytg ogranicznikowg
(4.4) musi wynosi¢ 0,3 mm. W ten sposodb ograni-
czona jest gtebokos¢ ciecia i boczne przechylanie
maszyny (jednostronne unoszenie szyny prowadza-
cej) w czasie pracy.

Za pomocg Srubokreta mozna ustawi¢ trzy Sruby
obrotowego ogranicznika gtebokosci. Fabrycznie
Sruby ustawione sg dla grubosci ptyt 3 mm, 4 mm
oraz 6 mm.

Ogranicznik gtebokosci (4.5)

5.3 Wymiana narzedzia

- Docisnac¢ sruby (1.1) i przekreci¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Nacisna¢ blokade wrzeciona (2.1) i przekreci¢ na-
rzedzie (2.4) az do wzebienia blokady wrzeciona;
przytrzymac wcisnieta blokade wrzeciona.

- Odkreci¢ srube (2.2).

- Wyja¢ narzedzie (2.5) wraz z rolkg wodzaca (2.4).

- Oczysci¢ powierzchnie styku pomiedzy kotnierzem
narzedzia, narzedziem i rolkg wodzaca; zatozy¢

nowe narzedzie z rolkg wodzaca.
& musi zgadzac sie z kierunkiem obrotu ma-
szyny (2.3).
- Dokreci¢ srube (2.
- Zamknac¢ klape (1
- Docisnac¢ sruby (1
wzebienia.

Nadrukowany na narzedziu kierunek obrotu

2), zwolni¢ blokade wrzeciona
2).
.1) i przekreci¢ w prawo az do

I

Do krocca ssacego (4.8) mozna podtaczy¢ odku-
rzacz firmy Festool za pomoca weza o Srednicy 36
mm.

Odsysanie

Maszyne nalezy zawsze podtacza¢ do od-
kurzacza.

6 Uktad elektroniczny

/\
ELECTRONIC]
\/

kagodny rozruch
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Maszyna PF 1200 E posiada elektroniczny
uktad petnofalowy o nastepujacych wtasci-
wosciach:
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Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna regulowaé za pomoca
pokretta nastawczego (4.3) bezstopniowo w zakresie
od 2000 do 5700 min™. Dla maszyn wyposazonych
zaleca sie nastepujgce nastawienia kdbka nastawne-
go (4.3): 5-6.

Stata predkos¢ obrotowa

Wybrana predkos$¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrébce materiatu.

Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem zabezpieczajacy
uktad elektroniczny wytagcza maszyne po osiagnieciu
krytycznej temperatury silnika. Po czasie stygniecia
wynoszacym ok. 3-5 minut maszyna jest ponownie
gotowa do pracy. Jesli maszyna pracuje (bieg jato-
wy) czas stygniecia ulega skroceniu.

Praca za pomoca maszyny

Obrabiany element nalezy mocowac zawsze
w taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie
w czasie obrobki.

Maszyne nalezy trzymac zawsze obiema re-
kami za przewidziane do tego celu uchwyty
(5.1, 5.2).

Maszyne nalezy zawsze przesuwac¢ do
przodu (5.3), w zadnym wypadku nie wolno
ciagna¢ maszyny do tytu, w kierunku do
siebie.

Maszyne mozna stosowa¢ w potaczeniu z
listwg prowadzaca (3.1).

> BB

Mocowanie listwy prowadzacej do obrabianego
elementu

- Listwa prowadzaca musi wystawac¢ poza krawedz
obrabianego elementu z kazdego kornca o co
najmniej 150 mm.

Ustawi¢ listwe prowadzacg za pomoca wskazni-

ka ciecia (3.2). Przednia krawedz (3.4) wskazuje

Srodek wpustu.

- Przymocowac listwe prowadzaca z obu stron do
obrabianego elementu za pomocg dwodch Sciskow
(3.3).

Obrébka metalu

Podczas obrébki metalu nalezy z powo-
déw bezpieczenstwa podja¢ nastepuja-
ce srodki:
- Zainstalowa¢ prgdowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.



- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne.

Frezowanie wpustu

- Sprawdzi¢, czy rolka wodzaca i ogranicznik gte-
bokosci sg ustawione prawidtowo w stosunku do
grubosci obrabianego elementu.

- Nasadzi¢ maszyne na listwe prowadzacag przed
krawedzig obrabianego elementu. Oznaczenie
(4.7) wskazuje 0$ srodkowg frezu.

- Wigczy¢ urzadzenie.

- Powoli dociska¢ maszyne na dét do momentu, az
ptyta ogranicznikowa (4.4) bedzie przylegata do
ogranicznika gtebokosci (4.5).

- Przesuwaé¢ maszyne wzdtuz szyny prowadzace;
do przodu, frezujac tym samym wpust. Wskaznik
ciecia (4.6) wskazuje srodek wpustu.

- Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne i odchyli¢
do gory.

Zagiebianie w materiat

AN

Z uwagi na niebezpieczenstwo odbicia ma-
szyny w przypadku wykonywania gtebokich
cie¢ w materiale nalezy przymocowac z
tytu maszyny ogranicznik prowadnicy (6.1)
do szyny prowadzacej. Przytozy¢ maszyne
ogranicznikiem prowadnicy do obrabianego
materiatu, trzymac pewnie obiema rekami i
powoli opuszczac¢ na dot.

8 Przeglad, konserwacja i czyszczenie

silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac droznosc¢ i czystos¢ otwordow wentyla-
cyjnych na obudowie silnika.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sg one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i maszyna
zatrzymuje sie.
Aby rolka wodzaca nie byta przyspieszana przez
obracajace sie narzedzie i nie pozostawiata znakdw
na obrabianym elemencie, jest ona hamowana przez
tarcze hamulcowg (1.3). Jezeli dziatanie tarczy ha-
mulcowej stabnie, nalezy wymienic¢ ja na nowa.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac¢ wtyczke z gniazdal

Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy

9 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-

& sowac wytacznie oryginalne wyposazenie i
czesci zamienne firmy Festool.

Numery do zamdwienia wyposazenia i narzedzi znaj-

dziecie Panstwo w katalogu Festool lub w internecie

pod adresem “www.festool.com”.

10

Nie wolno wyrzuca¢ narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzgadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisami
0 ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowiazujacych
przepisdw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa dotycza-
ce zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
i jej transpozycji do prawa krajowego elektronarze-
dzia podlegajg segregacji i recyklingowi w sposob
przyjazny srodowisku

Srodowisko

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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