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Renovierungsfrase RG 80 E

Symbole

Doppelte Isolation

Warnung vor allgemeiner Gefahr
Warnung vor Stromschlag
Schutzbrille tragen!
Gehorschutz tragen!
Handschuhe tragen!

Anleitung/Hinweise lesen
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Nicht in den Hausmill geben

(o

@ Hinweis, Tipp

2 Technische Daten

Nennspannung 220-240V~
Netzfrequenz 50-60 Hz
Leistungsaufnahme 1100 W
Drehzahl 2000-5900 min™!
Werkzeug - & 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Schutzklasse 11/l

3 BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Gerat arbeitet auf dem Prinzip eines Winkel-
schleifers, jedoch kommen auch spezielle Werk-
zeuge zum Frasen und Schleifen, z.B. von Beton
und Putz, zum Einsatz.

Das Gerat ist bestimmungsgemal vorgesehen
zum Entfernen von Anstrichen, Putzen, Fliesen
und Teppichkleberickstanden insbesondere von
harten Untergrinden. Auferdem kann das Gerat
eingesetzt werden zum Aufrauen von Betonflachen
und zum Abfrasen von Schalungsubergangen.
Fur Schaden durch unsachgemaflie Verwendung
haftet der Benutzer.

4  Gerateelemente
[1-11 Zusatzgriff

[1-2] Schiebeschalter
[1-31 Drehzahlregler
[1-4] Absaugstutzen
[1-51 Knopf

[1-6] Auflagetisch
[1-71 Absaughaube
[1-8] Skala

[2-1] Schraube

[2-2] Verdrehsicherung
[2-3] Unterlegscheibe
[2-4] Fr&serradchen
[2-5] Nutin der Werkzeugtragerachse
[2-6] Fihrungsflache
[2-71 Schraube

[2-8] Gleitstiick

[2-91 Nut

[2-10] Absaughaube

[2-11]1 Fihrungsflache

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

5 Sicherheitshinweis

Allgemeine Sicherheitshinweise

5.1
& WARNUNG! Lesen sie simtliche Si-
cherheitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

5.2 Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Flachenschleifen, Schleifen mit der Drahtbiirste
und Abrasivsagen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Flachschleifmaschine oder Frase mit Fraskopf.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie folgende
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elekt-
rischem Schlag, Feuer und/oder schweren Ver-
letzungen kommen.



b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Sandpapierschleifen, Polieren und
Trennschleifen. Verwendungen, fur die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, konnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem Elek-
trowerkzeug befestigen konnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehor, das sich schneller als zulassig dreht,
kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den Ma3angaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert wer-
den.

f] Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller
oder anderes Zubehor miissen genau auf
die Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmafig, vibrieren
sehr stark und konnen zum Verlust der Kon-
trolle fihren.

gl Verwenden Sie keine beschéddigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterung und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3
oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfallt, lGberpriifen Sie, ob es
beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn
Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auflerhalb der
Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persodnliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe

oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalten. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkor-
pern geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lau-
tem Larm ausgesetzt sind, konnen Sie einen
Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werksticks oder gebrochene Einsatzwerk-
zeuge konnen wegfliegen und Verletzungen
auch aufBlerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

jl Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolieren Griffflachen,wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch me-
tallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrol-
le Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerk-
zeug geraten.

] Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ab-
lageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
uber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

mJLassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. |hre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich dre-
henden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in [hren Korper boh-
ren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
konnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihlmittel erfordern. Die Verwenung



von Wasser oder anderen flissigen Kiihlmitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-
weise
Rickschlag ist eine natirliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden Ein-
satzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtburste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt
zu einem abrupten Stopp des rotierenden Ein-
satzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des Ein-
satzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.
Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-
scheibe, die in das Werkstlick eintaucht, verfangen
und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Ruckschlag verursachen. Die Schleifscheibe
bewegt sich dann auf die Bedienperson zu oder
von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an
der Blockierstelle. Hierbei konnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er

kann durch geeignete Vorsichtsmal3nahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Verwenden Sie
immer den Zusatzgriff, falls vorhanden,
um die groBtmogliche Kontrolle iiber
Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson
kann durch geeignete Vorsichtsmafinahmen die
Rickschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Ndhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatz-
werkzeug kann sich beim Ruckschlag uber lhre
Hand bewegen.

c] Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegen-
gesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der
Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen

Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu ver-
klemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezidhntes
Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen haufig einen Rickschlag oder den Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Schneiden

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

und Abrasivsagen

a) Verwenden Sie ausschlieBilich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkorper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fur das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, konnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind un-
sicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmafB an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmogliche Teil des
Schleifkorpers offen zum Bedieneer zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor Bruch-
sticken, zufalligem Kontakt mit dem Schleif-
korper sowie Funken, die Kleidung entziinden
konnten, zu schitzen.

c) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden. Zum
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenfla-
che einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und Form
fir die von lhnen gewdhlte Schleifscheibe.
Geeignete Flansche stitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines Schleifschei-
benbruchs. Flansche flir Trennscheiben konnen
sich von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir gro-
Bere Elektrowerkzeuge sind nicht fur die ho-
heren Drehzahlen von keineren Elektrowerk-
zeugen ausgelegt und konnen brechen.



Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Arbeiten
mit Drahtbiirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch

wahrend des ublichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende Draht-
stiicke konnen sehr leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren konnen. Teller- und Topfbiirsten kon-
nen durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte
ihren Durchmesser vergrofiern.

Weitere Sicherheitshinweise

- Das Gerat ist nicht zugelassen fir den Betrieb
in feuchter und nasser Umgebung, bei Regen,
Nebel und Schnee und in explosionsgefahrdeter
Umgebung.

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung des
Gerats das Kabel und den Stecker. Lassen Sie
Schaden nur in einer Fachwerkstatt beheben.

Verwenden Sie fur den Auf3enbereich nur dafir
zugelassene Verlangerungskabel und Kabelver-
bindungen.

Fihren Sie das Gerat nur in eingeschaltetem
(laufenden] Zustand ins Material.

Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.

Arbeiten Sie nicht auf Leitern.

Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhandschuhe
und festes Schuhwerk.

Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzbrille und Ge-
horschutz.

Bei der Arbeit entstehender Staub ist gesund-
heitsschadlich. Benutzen Sie deshalb bei der
Arbeit eine entsprechende Absaugeinrichtung
und eine Atemschutzmaske.

Asbesthaltige Materialien durfen nur von sach-
kundigen Personen bearbeitet werden. Beach-
ten Sie die in lhrem Land gultigen Sicherheits-
vorschriften.

Das bewegliche Anschlusskabel ist jeweils im-
mer von hinten zum Gerat zu flhren.
Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller
empfohlene Frasringe.

Die Maschine darf nur mit aufgesetzter Schutz-
abdeckung und angebrachtem Hilfsgriff betrie-
ben werden.

Stecken Sie den Stecker des beweglichen An-
schlusskabels erst dann in die Steckdose, wenn
die Frase abgestellt ist.

Kontrollieren Sie, ob sich in dem zu bearbeiten-
den Material keine Elektro-, Wasser- oder Gas-
leitungen befinden - es besteht Unfallgefahr.

- Frasen Sie nicht Giber Metallgegenstande, Nagel
oder Schrauben.

- Personen unter 16 Jahren ist die Arbeit mit der
Frase untersagt.

5.3 Emissionswerte

Meflwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise:

Schalldruckpegel 86 dB (A
Schalleistungspegel 97 dB (A)
Messungunsicherheit K=3dB

/N\@ vorsicht

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

MefBwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Schleifen mit Schleifscheibe a, =953 m/s?
Messungunsicherheit K=1,5m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung beim
Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhéhung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Ma-
schine beachten!

6 Inbetriebnahme

/N /4\ WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassi-

ger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Ty-
penschild der Maschine uUbereinstimmen.

» In Nordamerika durfen nur Festool Maschi-
nen mit einer Spannungsangabe von 120 V
eingesetzt werden.



6.1 Ein-Aus

Einschalten

Verschieben Sie die Schaltertaste [1-2] nach vor-
ne, dadurch wird die Maschine eingeschaltet. Falls
Sie dabei auf den vorderen Tastenteil driicken, wird
die Taste arretiert und Sie erreichen den Dauer-
lauf.

Ausschalten
Driucken Sie kurz den hinteren Tastenteil des
Schalters [1-2], damit die Arretierung geldst wird.
Die Schaltertaste springt dann in die ausgeschal-
tete Stellung.

6.2 Elektronik

Beschrankung des Anlaufstroms

Der elektronisch gesteuerte flissige Anlauf si-
chert den Maschinenanlauf ohne Rickschlag.
Durch Einfluss des beschrankten Anlaufstroms
genugt die Sicherung von 15A.

/\ /A\ WARNUNG

Maschinen ohne Beschrankung brauchen eine
noch hohere Sicherung - min. Trennschalter
16 A.

Ausschalten bei Riickschlag

Bei der plotzlichen Drehzahlsenkung, z. B. durch
Verriegelung im Trennschnitt wird die Stromzufuhr
in den Motor unterbrochen. Nach der Wiederinbe-
triebnahme muss die Maschine zuerst ausgeschal-
tet und dann wieder eingeschaltet werden.

Rickschaltungsschutz

Vermeiden Sie den unkontrollierbaren Anlauf der
Maschine nach der Stromzufuhrunterbrechung.
Nach der Wiederinbetriebnahme muss die Ma-
schine zuerst ausgeschaltet und dann wieder ein-
geschaltet werden.

Drehzahlvorwahl

Mit Hilfe des Drehzahlreglers [1-3] kann man die
Drehzahl flieBend vorwahlen.

Stufe 1: 2000 min-! Stufe 4: 4500 min!

Stufe 2: 2950 min™' Stufe 5: 5300 min™’

Stufe 3: 3750 min™ Stufe 6: 5900 min™

Die erforderte Drehzahl ist von der benutzten
Schleifscheibe und dem bearbeiteten Werkstoff
abhangig.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik erhalt die Drehzahl bei
dem Leergang und Belastung in der Nahe der
Konstante. Dadurch wird ein gleichmafBiger Ar-
beitsvorschub gesichert.

Uberlastungsschutz abhidngig von der Tempe-
ratur

Zum Uberhitzungsschutz schaltet die Sicher-
heitselektronik bei der Erreichung der kritischen
Temperatur in die Betriebsart Kihlung um. Der
Motor lauft dann weiter mit der Drehzahl von ca.
2500min~" und die Konstantelektronik wird deak-
tiviert.

Nach der Abkihlung im Verlauf von ca. 10 - 20Sek.
ist die Maschine wieder betriebsbereit und voll
belastbar.

Bei den durch den Betrieb erhitzten Maschinen
reagiert der Warmeschutz entsprechend friher.

7 Fraswerkzeuge

7.1 Auswahl von Fras- und Schleifkopfen

Je nach Verwendung und Einsatzgebiet stehen
verschiedene Fraskopfe zur Auswahl. Verwenden
Sie stets den geeigneten Fraskopf, um optimale
Arbeitsergebnisse zu erreichen.

Die in der Tabelle enthaltenen Angaben zur Dreh-
zahleinstellung sind Empfehlungen und sollten
durch praktische Versuche tUberprift werden - si-
ehe Seite 11.

7.2  Austausch des Fras-/Schleifwerkzeugs
Vor der Inbetriebnahme den fehlerfreien Lauf des
Fraswerkzeugs durch Verdrehen per Hand prifen.
Achten Sie darauf, dass alle Schrauben fest an-
gezogen sind.

Die vier Verbindungsschrauben von Flansch und
Werkzeug des mehrteiligen Kopfes sind mit einem
Drehmoment von 5 Nm anzuziehen.

Die beiden Werkzeugspannschrauben zum Ein-
spannen des Kopfes in der Maschine sind mit
einem Drehmoment von 8 Nm anzuziehen.

Keine Werkzeuge eingesteckt lassen.

Frasrader wechseln

&& WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

Sind die Zahne der Hartmetall-Fraserradchen ab-
genutzt, konnen die Fraserradchen ausgewechselt
werden.

» Losen Sie hierzu das Spannband durch Drehen
am Knopf [1-5], bis sich die Absaughaube [1-7]
bewegen lasst.

» Drehen Sie die Absaughaube ganz nach links,
und ziehen Sie sie nach unten ab.



» Losen Sie die Schrauben [2-1], [2-7] an den
vier Achsen des Werkzeugtragers mit einem
Innensechskantschlissel SW 4. Die Fraser sind
nun frei zuganglich.

» Tauschen Sie beim Wechsel der Fraserradchen
auch die Schrauben [2-1], [2-7] und die Ver-
drehsicherungen [2-2] aus. Die Schrauben sind
mit einem leichten Klebstoff versehen, um ein
Losen durch Vibrationen zu verhindern. Ver-
wenden Sie deshalb nur die mitgelieferten Ori-
ginalschrauben.

» Stecken Sie zunachst auf jede Achse Fraserrad-
chen [2-4], dann eine Unterlegscheibe [2-3],
und befestigen Sie alles mit einer Verdrehsi-
cherung [2-2] und den Schrauben [2-1], [2-7].
Dabeiist es unerlasslich, dass Sie die Verdreh-
sicherung in die dafiir vorgesehene Nut [2-5]
in der Werkzeugtragerachse einlegen. Ein Ver-
zicht der Verdrehsicherung kann zum Losen der
Schrauben im Betrieb fliihren und unabsehbare
Schaden verursachen.

» Setzen Sie die Absaughaube [2-10] so auf, dass
die Gleitstlicke [2-8] in die daflir vorgesehenen
Nuten [2-9] an der Absaughaube passen.

» Stellen Sie die gewlnschte Frastiefe ein, und
ziehen Sie das Spannband mit dem Drehknopf
fest.

Beim Einbau der Flachzahn-Ausfihrung ist es

wichtig, dass die Fraserrddchen wie in Abb. [3]

dargestellt, eingesetzt werden, d.h. die Spitzen in

Drehrichtung des Fraskopfes weisen. Die Spitz-

zahn-Ausfiihrung (HW-SZ 12) wird zum Entfernen

alter Farbschichten von Beton oder von Putzen

eingesetzt. Die Flachzahn-Ausfiihrung (HW-FZ 12)

eignet sich zum Abfrasen von Schalungsubergan-

gen und Betonkanten.

8 Betrieb

&@ WARNUNG

Bei der Arbeit mit der Frase miissen Sie je-
denfalls eine Schutzbrille verwenden, um die
Augen vor den herumfliegenden Materialpar-
tikeln zu schiitzen!

Die hohenverstellbare Absaughaube ist dem jewei-
ligen Einsatzzweck anzupassen. Beim Entfernen
alter Farbschichten sollten die Zahnspitzen nur ca.
1 mm aus der Absaughaube herausragen. Beim
Abfrasen von Putz dirfen die Fraserradchen da-
gegen 2 - 4mm Uberstehen. Die Hohenverstellung
betatigen Sie, indem Sie das Spannband am Dreh-
knopf [1-5] etwas l6sen und die Absaughaube [1-

8

71 nach links oder rechts drehen. Der Verstellweg
betragt maximal 5,5 mm. An der Skala [1-8] kann
die eingestellte Frastiefe grob abgelesen werden.
Sollte die Hohenverstellung schwergangig sein,
empfehlen wir die Fiihrungsflachen [2-6] und [2-
111 zu reinigen. Ziehen Sie das Spannband nach
dem Verstellen wieder fest an!

N

Nie ohne Absaughaube arbeiten! Entfernen Sie
die Absaughaube nur zum Reinigen der Fiih-
rungsflachen oder zum Wechseln der Fraser-
radchen. Ziehen Sie hierbei immer den Netz-
stecker aus der Steckdose!

VORSICHT

Die Absaughaube dient gleichzeitig als Auflage-
tisch [1-6] auf der Bearbeitungsflache. Die Sa-
nierungsfrase wird grundsatzlich flachig auf dem
Werkstlck aufgesetzt. Wenn es sich um ebene
Flachen handelt, arbeiten Sie am besten mit der
Elektronikstufe 6

A

Kontrollieren Sie beim Arbeiten, ob sich die
Fraserradchen stets einwandfrei auf den
Achsen drehen. Sollte dies durch Staubab-
lagerungen einmal nicht mehr der Fall sein,
miisste diese (z. B. durch Ausklopfen) aus dem
Fraskopf entfernt werden! Es sollte deshalb
nie ohne angeschlossene Absaugung gearbei-
tet werden!

VORSICHT

8.1 Absaugung

Fur eine fuktionierende Absaugung wird der
Schlauch (& 36 mm) eines Festool Absaugmobils
auf den Absaugstutzen [1-4] aufgesteckt. Beach-
ten Sie bitte, dass bei geflilltem Filtersack der Ab-
saugwirkungsgrad deutlich nachlasst. Bitte klop-
fen Sie auch den Hauptfilter |hres Absaugmobils
hin und wieder aus.

N

Arbeiten Sie nur mit angeschlossener Absau-
gung, da sich ansonsten die Fraserradchen und
die Hohenverstellung der Absaughaube inner-
halb kiirzester Zeit mit Staubablagerungen zu-
setzen werden!

VORSICHT

Damit bei dem grof3en Staubtransport keine elek-
trostatischen Aufladungen entstehen, unbedingt



nur Staubsauger mit Antistatic-Einrichtung ver-
wenden.

8.2 Zusatz-Handgriff

Fir Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff [1-1]
links am Getriebekopf befestigt werden.

Durch die spezielle Konstruktion ,VIBRASTOP"
werden Vibrationen durch den Zusatzgriff redu-
ziert.

9 Wartung und Pflege

/\ //\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
eine Offnung des Motorgehauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

- Verpackte Gerate konnen in einem trockenen
Lager ohne Heizung gelagert werden, wenn
die Temperatur nicht unter -5 °C sinkt. Unver-
packte Gerate konnen nur in einem trockenen
Lager gelagert werden, wo die Temperatur nicht
unter +5 °C sinkt und keine plotzlichen Tempe-
raturanderungen auftreten.

- Zur Sicherstellung der Luftzirkulation missen
die Kuhlluftoffnungen im Motorhause stets frei
und sauber gehalten werden.

- Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezial-
kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung,
und das Gerat kommt zum Stillstand.

- Bei schwergangiger Hohenverstellung sollten
Sie die Absaughaube abziehen und reinigen.

. Kundendienst und Reparatur: Nur durch
#  Hersteller oder durch Servicewerkstatten.
Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.de/service
atr | Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter
www.festool.de/service

10 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Verpa-
ckungen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zu. Beachten Sie dabei die geltenden natio-
nalen Vorschriften.

Nur EU: Gemaf3 Europaischer Richtlinie uber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt wer-
den.

Informationen zu REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-Konformitatserklarung

Renovierungsfrase Serien-Nr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/30/
EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e (. [ ot N

Dr. Johannes Steimel
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-

mentation
2015-03-02



Fraskopf

Bestiickung

Einsatzgebiet

Drehzahlvorein-
stellung

Fraskopf ,Flach” mit 12
Hartmetall-Frasscheiben FZ-
RG 80

Putzbeseitigung

Entfernen elastischer Schutzanstriche von
Wanden und Fu3béden

Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten)

Entfernen von Fliesenkleberresten
Entfernen von Asphalt- und Beton-
Schutzanstrichen

Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen

h-b

Fraskopf ,Spitz" mit 12
Hartmetall-Frasscheiben SZ-
RG 80

Putzbeseitigung

Entfernen von Unebenheiten und Schalgraten
an frischem Beton

Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten)

Entfernen von Fliesenkleberresten

Entfernen von Kunstharzputzen auf
Warmeisolationen

Drehzahlvorein-

Schleifkopf | Bestiickung Einsatzgebiet stellung
= Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uberstanden b
A o 22 | Schleifscheibe mit 8 Diamant- von Estrichboden
h,—-— & | Schleifsegmenten DIAHARD- (- Abschleifen und Versiubern verwitterter
Aﬁ_.\ RG 80 Betonteile
L = - Entfernen von Unebenheiten auf altem Beton
Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uberstanden 6
Schleifscheibe mit 8 Diamant- von Estrichbdden
Schleifsegmenten DIA - Abschleifen und Versdubern von frischem
ABRASIV-RG 80 Beton
- Schleifen ABRASIVr Werkstoffe
Diamant-Schleifkopf - Zahe und thermoelastische Materialien, z. B. 5-6
DIA THERMO-RG 80 Schutzanstriche, elastische Klebstoffe
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3-5
Schleifscheibe mit Wanden und FuBBboden
Hartmetallschleifkérnern HW | - Abtragen von Gips und Porenbeton
Grob-RG 80 - Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen
- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen
- Grobbearbeitung
Diamant-Schleifkopf, Schleif- |- Universelle Anwendung, Beseitigung von 5-6
scheibe mit geloteten Dia- Farben aus Beton, hartem Putz, Holz,
mantkornen DIA UNI-RG 80 Beseitigung von elastischen Klebstoffen,
hartem Putz, weichem Beton
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3-5

Schleifscheibe mit
Hartmetallschleifkornern HW
Fein-RG 80

Wanden und Fu3bdden
Abtragen von Gips und Porenbeton

Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen

Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen

Feinbearbeitung

10




Renovation Cutter RG 80 E

Symbols

Double insulation

Warning of general danger

Risk of electric shock

Use protective goggles!

Wear ear protection!

Use protective gloves!

Read the instructions

OS@@>> o]

Not to be included in municipal refuse

5

® Advice ortip

2 Technical data

Nominal voltage 220-240V~
Mains frequency 50-60 Hz
Power input 1100 W
Adjustable revolutions 2000-5900 min™'
Tool diameter 80 mm
Weight 3.2 kg
Protection class 11/l

3 Prescribed usage

The machine works on the principle of an angle
grinder but uses also special tools for milling and
grinding, e.g. of concrete and plaster.

The machine is intended for removal of paint coats,
plasters, residues of wall tile and carpet adhe-
sives mainly from rigid surfaces. In addition, the
machine can be used for roughing of flat concrete
surfaces and for milling of lining work transitions.
The user proper is responsible for improper usage.

4 Control Elements

[1-1]1 Additional handle
[1-2] Switch lever
[1-31 Adjusting wheel
[1-4]1 Handle

[1-5] Knob

[1-6] Backstop bar
[1-71 Suction flange
[1-8] Scale

[2-1] Bolt

[2-2] Retainer
[2-3] Washer

[2-4] Milling rings
[2-5] Tool carrier
[2-6] Guide surface
[2-7] Bolt

[2-8] Sliding part
[2-9] Slot

[2-10] Suction flange
[2-11] Guide surface

Accessories that are illustrated or described here
are not always included in the scope of delivery.

The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

5 Notes on Safety Prevention
5.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings,
& instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,.power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Safety instructions for all operations

Safety Warnings Common for grinding, surface
grinding, grinding with wire brush or ABRASIV
cutting:

al This power tool is intended to function as a
surface grinder or a cutter with a cutter head.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

b) Operations such as polishing or cutting are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was
not designed may create a hazard and cause
personal injury.

c) Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can

be attached to your power tool, it does not as-
11



sure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e] The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

f)] The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

gl Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as ABRASIV
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or install
an undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test
time.

h) Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
ABRASIV or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of fil-
trating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Frag-
ments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immedi-
ate area of operation.

i) Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and shock the operator.

12

k] Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

l] Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o] Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

pl Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rap-
id stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation
at the point of the binding.
For example, if an ABRASIV wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of
pinching. ABRASIV wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/

or incorrect operating procedures or conditions

and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and po-
sition your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle,
if provided, for maximum control over kick-
back or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

bl Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.



c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

Additional safety instructions for grinding and
cutting

Safety Warnings Specific for Grinding and

ABRASIV Cutting-O0ff Operations:

al Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

bl The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed to-
wards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and ac-
cidental contact with wheel.

c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. ABRASIV cut-off
wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be different
from grinding wheel flanges.

e) Do notuse worndown wheels from larger pow-
er tools. Wheel intended for larger power tool
Is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional safety instructions for wire brushing
operations

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Op-

erations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load
to the brush. The wire bristles can easily pen-
etrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

Further safety instructions

- The machine may not be used in damp and wet
spaces, outdoor when it is rainy, foggy or snowy
or in the explosive environment.

- Before use always inspect the flexible lead and
the plug. Have the defects repaired by a special-
ist repair shop.

- Outside the premise use only approved exten-
sion leads and cable connections.

- Apply the machine to the material only when
switched on.

- Do not carry the machine by the lead.
- Do not work on a ladder.

- When operating the tool, use protective gloves
and tough footwear.

- When operating the tool, use goggles and ear
protectors.

- The dust generated during work is harmful to
health. When operating the tool, use the dust
extraction system and the respirator.

- Materials containing asbestos can only be pro-
cessed by qualified individuals. Comply with the
safety regulations that apply in your country.

- Flexible power supply cable always route from
the tool backwards.

- Only use milling rings recommended by the
manufacturer.

- The machine is only allowed be used when pro-
tective guard is in place and additional handle is
fastened.

- Plug in the flexible power supply cable’s plug
into the wall socket when the machine is off.

- Make yourself sure whether the material that is
going to be machined does not contain electric,
water or gas lines - an injury could occur.

- Do not mill over metal objects, nails or screws.

- The machine is not allowed to be operated by a
person under 16 years of age.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

5.3 Emission levels

Measured values determined according to EN 60 745.
Typically the A-weighted noise level of the tool are:

13



Sound pressure level: 86 dB (A
Sound power level: 97 dB (A)
Inaccuracy of measurement K=3dB

/N\@ caurtion

Operating noise

Damage to hearing
» Use ear protection!

Measured values determined according to EN 60 745.

a, = 5.3 m/s?
K=1.5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- Theyare also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads dur-
ing operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

erinsertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!

Grinding with grinding wheel
Inaccuracy of measurement

6 Activation

A

Risk of accident if the machine is operated us-

ing unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may
be used.

WARNING

61Switching on - off

Switching on

Move the switch button [1-2] forward and the de-
vice will switch on. If you press the front part of the
button, it will arrest and start continual operation.

Switching off
Press the rear part of the button [1-2] to relax ar-
rest. The button returns to switched-off position.

6.2 Motor electronics

Starting current limitation

Electronically controlled continual running se-
cures device acceleration without back thrust.
Due to starting current limitation in the device,

14

15A protection is sufficient.

/\ /4\ WARNING

Devices without starting current limitation
need higher protection - at least 16A circuit
breaker.

Switching off during back thrust

During sudden drop of revolutions, for example
blocking in dividing cut, the current input in mo-
tor stops. For re-starting, the device must be first
switched off and again switched on.

Protection against re-starting

Prevent uncontrolled starting of the device after
current supply cut off. For re-starting, the device
must be first switched off and again switched on.

Revolutions pre-setting

Use the revolutions regulator [1-3] for smooth
revolutions pre-setting.
Degree 1: 2000 min™’
Degree 2: 2950 min™’ Degree 5: 5300 min™’
Degree 3: 3750 min-"’ Degree 6: 5900 min-"’
Required number of revolutions depends on ap-
plied grinding wheel and worked material.

Degree 4: 4500 min™’

Constant electronics

Constant electronics maintains revolutions during
operation and idle run near the constant. Regular
operating shift is achieved.

Protection from overloading dependant on
temperature

The safety electronics switches to cooling regime
when the critical temperature is reached. Motor
continues running at approximately 2500 min-'
revolutions, constant electronics is deactivated.
After cooling to approximately 10-20 s, the device
is fully operational.

Heat protection for devices heated during opera-
tion, reacts adequately sooner.

7 Milling tools

7.1  Choice of cutter and grinding head

According to use and type of application, there are
various types of cutter heads. To achieve optimal
work results, use suitable grinding heads.

Data in the Chart showing speed pre-selection
options are recommended values only; practice
testing should be always performed - see page 19!

7.2 Cutter/Grinding head change
Before putting into operation, check perfect run of
the cutter tool: turn it manually.



Make sure that all screws are tightened up well.
Four screws connecting the flange and the head
tool should be well-tightened up: use torque 5 Nm.
Two screws fixing the position of the head on the
machine should be well-tightened up: use torque
8 Nm.

Do not leave any tools inserted in.

Replacing Grinding Wheels

&A WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before

performing any type of work on the machine.

If teeth of milling rings that are made of hard alloy
are worn, it is possible to replace them.

>

4

By means of turning the knob [1-5] release the
clamping belt to such extent so as it is possible
to move the suction flange [1-71.

Turn the suction flange fully counter-clockwise
and pull it downwards.

Release two bolts [2-1], [2-7] on four axes of
tool carrier using the hexagonal spanner S4.
Now, the milling cutters are easily accessible.
When replacing milling rings replace also bolts
[2-1], [2-7] and excessive turn retainers [2-
2]. The bolts have been fixed by light adhesive
agent so as they cannot be loosened by vibra-
tions. Only use originally supplied bolts.
Firstly, put three milling rings [2-4] onto each
axis, then the washer [2-3]; fasten everything
with the help of excessive turn retainer [2-2]
and bolts [2-1], [2-7]. It is extremely important
that you insert the excessive turn retainer into
corresponding slot [2-5] located in tool carrier
axis. If the excessive turn retainers are not in-
stalled, bolts could be loosened during opera-
tion; this may cause major losses.

Put on the suction flange [2-10] so as sliding
parts [2-8] snap into corresponding slots [2-9]
located on suction flange.

Set the milling depth required and tighten the
clamping belt using the turning knob.

When installing the model with flat teeth, it is im-
portant that milling rings are installed as shown
in the Fig. [3]; it means that tips must be oriented
in the direction of milling head rotation.

The model with spiked teeth (HW-SZ 12] is used
to remove old layers of paint from concrete or
plasters. The version with flat teeth (HW-FZ 12] is
used for smoothening of timbering gaps and for
machining of concrete edges.

8 Operation

/N\E waRNING

When operating with renovation cutter, you
must use goggles so as you protect your eyes
from flying material particles!

Adjustable height of suction flange is necessary
to be adapted to mode of use. When removing old
layers of paints, tips of teeth would not overlap
the suction flange by more than T mm. In the con-
trary, when milling plasters, the milling rings can
overlap by 2 to 4 mm. To adjust the height, slightly
release the clamping belt using the turning knob
[1-5] and turn the suction flange [1-7] counter-
clockwise or clockwise. Adjustable range is up to
5.5 mm. The milling depth adjusted can be roughly
read on the scale [1-8]. If height adjustment does
not operate smoothly, we recommend cleaning the
guide surfaces [2-6] and [2-11]. Once the height
is adjusted, fasten tight the clamping belt.

/\  cAuTioN

Do not ever operate the machine without suc-
tion flange! Only remove it when cleaning the
guide surfaces or when replacing milling rings.
When carrying out these operations, always
remove the plug from wall socket!

The suction flange can be also used on machined
area as a holder [1-6]. On principle, the renovation
cutter should be applied flatwise onto the work
piece. In case of flat surfaces, optimum adjustment
is 6" step of the Electronic.

/\  CcAuTioN

During work, inspect whether milling rings
still freely rotate on axes. If it is not the case,
e.g. due to accumulated dust; it is necessary
to remove it from the milling head. For this
reason the machine should not be operated
without suction system connected!

8.1 Suction system

To ensure the operability of suction system, put
the hose (36 mm diameter] of some Festool brand
vacuum cleaner onto the handle adaptor [1-4].
Keep in mind that as filtration sack is being filled,
the suction effectiveness significantly reduces.
Also clean vacuum cleaner’s filter time to time.

15



/N cAuTioN
Always operate the machine with the suction
system connected; otherwise, the milling rings
as well as suction flange height adjustment
system will be clogged with dust!

To prevent discharges of static electricity in dusty
environment, use vacuum cleaners of antistatic
models only.

8.2 Additional handle

To operate the grinder with both hands, it is pos-
sible to fasten an additional handle [1-1] to the
left-hand side of gearbox cover’s front part.

The special “"VIBRASTOP” design reduces vibra-
tions in the additional handle.

9 Service and maintenance

/N\ /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened, must
only be carried out by an authorised service
workshop.

- Wrapped electric tools can be stored in a dry
place without heating, with temperatures not
lower than -5°C. Unwrapped electric tools can
only be stored in dry places with temperatures
not lower than +5°C, without sudden changes
in the temperature.

- To ensure the airflow is sufficient, cooling open-
ings of the motor must be always clean and free.

- The machine is equipped with special self-
disconnecting brushes. When the brushes are
worn, the power supply is automatically discon-
nected, and the machine is stopped.

- If the suction flange height adjustment system
does not operate smoothly, the flange must be
removed and cleaned.

- Customer service and repair. Only through
#y  manufacturer or service workshops:

Please find the nearest address at:

www.festool.co.uk/service

eat  Use only original Festool spare parts! Or-

der No. at: www.festool.co.uk/service
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10 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible recy-
cling centre! Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Renovation Cutter Serial no.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this
product comply with all relevant requirements

of the following directives, norms or normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:
1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre (. [ ot AN

Dr. Johannes Steimel
Head of Research, Development and Technical

Documentation
2015-03-02



Cutter head

Installation

Application

Electronic
adjusting wheel

Cutter head “Flat Shape” with
12 hard-metal cutter wheels
FZ-RG 80

- Plaster removal

- Removing of elastic protective coats on walls
and flooring

- Removing of foam base and glue remnants
(carpet remnants)

- Removing of floor tile glue remnants

- Removing of bitumen and concrete protective
coats

- Removing of latex paints or oil paints on
gypsum surface

h-b

Cutter head “Pointed Shape”
with 12 hard-metal cutter
wheels SZ-RG 80

- Plaster removal
- Removing of bumps and excessive material
after boarding - fresh concrete work

- Removing of foam base and glue remnants (and
carpet remnants)

- Removing of floor tile glue remnants
- Removing of plaster made of synthetic resin
(made on thermal insulation)

Grinding head

Installation

Application

Electronic
adjusting wheel

s Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive material - 6
A =22 | grinding wheel with 8 screed floor cover
hr—-— A . | segments provided with - Grinding and cleaning weather-worn parts of
a A diamond grits DIA HARD-RG concrete constructions
& = 80 - Removing of bumps - old concrete
Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive material - 6
grinding wheel with 8 screed floor cover
segments provided with - Grinding and cleaning - fresh concrete
diamond grits DIAABRASIV- " | - Grinding - ABRASIV materials
RG 80
Diamond grinding head - Tenacious and thermo-elastic materials, such as 5-6
DIA THERMO-RG 80 paints, protective paints, elastic glue
Hard-metal grinding head: - Removing of elastic protective coats on walls 3-5
grinding wheel provided with and flooring
hard-metal grits HW Grob-RG [ - Reduction of gypsum and cellular concrete
80 - Removing of impurities — concrete floors
- Removing of latex or oil paints - gypsum
surface
- Rough working
Diamond grinding head, - Universal use, removal of paint from concrete, 5-6
ABRASIV disk with soldered hard plasters, wood, removal of elastic glues,
diamond grains DIA UNI-RG 80 hard plasters, soft concrete
Hard-metal grinding head: - Removing of elastic protective coats on walls 3-5

grinding wheel provided with
hard-metal grits HW Fein-RG
80

and flooring
- Reduction of gypsum and cellular concrete
- Removing of impurities — concrete surface

- Removing of latex or oil paints on gypsum
surface

- Fein working
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Freiseuse d’assainissement RG 80 E

Symboles

Double isolement

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d’électro-
cution

Utilisez les lunettes de protection!
Portez une protection acoustique!
Utilisez les gants de protection!

Lisez le mode d'emploi/consignes
de sécurité

M e®e D> B0

Ne pas mettre aux déchets communaux

@ Information, astuce

2 Caractéristiques techniques

Tension nominale 220-240V~
Fréquence du secteur 50-60 Hz
Puissance nominale absorbée 1100 W
Tours réglables 2000-5900 min-’
@ d’outil 80 mm
Poids 3,2 kg
Classe de protection /@

3 Usage prescrit

La machine fonctionne sur le principe de fraiseuse
d’angle, mais utilise également des outils spéciaux
pour fraisage et rectification du béton ou des en-
duits, par exemple.

La machine est réservée a un enlévement de ver-
nis, de crépis, de résidus de colles pour dalles et
pour tapis, avant tout des dessous durs. En plus,
la machine peut étre utile a rendre les surfaces
en béton rugueuses et a éliminer les jointures de
coffrages.

C’est l'utilisateur-méme qui répond d'un usage
incorrect.
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4 Les elements de commande

[1-1]1 Poignée supplémentaire
[1-2] Interrupteur mobile
[1-3]1 Régulateur de vitesse
[1-4] Téte de tuyau

[1-5] Bouton

[1-6] Languette d'arrét

[1-7]1 Bride d’aspiration

[1-8] Echelle

[2-1] Vis

[2-2] Protection contre une rotation excessive
[2-3] Rondelle

[2-4] Roulettes de fraisage
[2-5] Porte-outil

[2-6] Surface de guidage
[2-7] Vis

[2-8] Partie coulissante

[2-91 Rainure

[2-10] Bride d’aspiration

[2-11] Surface de guidage

Les accessoires reproduits ou décrits dans cette
notice ne sont pas forcément compris dans les
fournitures.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la notice d'utilisation.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité d’ordre général
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
& sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-
apres peut entrainer un choc électrique, un incen-
die et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimen-
tation).

5.2 Instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Les avertissements de sécurité communes
pour affilage, affilage plan, affilage a brosse
métallique ou coupage abrasif:

a) Cet outil électromécanique est désigné pour
étre utilisé comme fraiseuse horizontale ou
fraiseuse a téte de fraisage. Veuillez lire tous
les avertissements de sécuriteé, les instruc-
tions, les illustrations et les spécifications



donnés pour cet outil électromécanique. Le
non-respect des instructions ci-dessous peut
aboutir a un accident par courant électrique,
un incendie et/ou a une blessure grave.

b) Il est déconseillé d’utiliser cet outil pour effec-
tuer un pollissage et coupage. La réalisation
des activités pour lesquelles cet outil n'est pas
concu peut engendrer un risque et provoquer
une blessure d’une personne.

c Il ne faut pas utiliser des équipements qui ne
sont pas explicitement concus et conseillés
par le producteur de Uoutil. Le seul fait qu'il
soit possible d'attacher cet équipement a vos
outils ne garantit pas son fonctionnement en
toute sécurité.

d) Notamment les tours de U'équipement doit étre
au moins équivalents aux tours maximaux mar-
qués sur Loutil. Léquipement, qui marche a une
vitesse plus élevés qu'au nombre de tours mar-
qués, peut se casser et tomber en pieces.

e) Le diamétre extérieur et Uépaisseur de votre
équipement doivent étre dans les limites de
valeurs marqués pour votre outil électromé-
canique. Un équipement d'une dimension incor-
recte ne peut pas étre suffisamment protégé ou
maniable.

f)] Les dimensions de fixation des disques, des
tubes, des panneaux de souténement ou
d’autre équipement doivent étre approprié a
Uattache du fuseau de Uoutil. Un équipement
aux ouvertures de fixation qui ne correspondent
pas aux dimensions de Uoutil électromécanique,
sera déséquilibré, peut vibrer excessivement et
peut engendrer une perte de controle.

gl N'utilisez pas d’équipement endommagé.
Veuillez inspecter U'équipement avant chaque
usage: des cassures et des fissures sur les
disques a affiler, des criques sur les paliers de
soutenement, des déchirements ou une usure
excessive, des fils lachés ou rompus sur les
brosses métalliques. Si un équipement ou un
outil est tombé, inspectez 'endommagement
ou ajustez un équipement intact. Aprés lins-
pection et Uajustage de U'équipement, mettez-
vous ainsi que vous et les personnes qui se
trouvent autour de vous étes hors de portée
de Uéquipement tournant et laissez Uoutil en
marche a vide aux tours maximaux pendent une
période d’une minute. Généralement pendent
cette période d'essai un équipement endom-
mageé se brise ou tombe en pieces.

h) Veuillez utiliser des instruments personnels
de protection. En fonction d’utilisation, veuil-

lez utiliser un protége-visage, des lunettes de
protection ou des lunettes de sécurité. En me-
sure convenable, veuillez utilisez un masque
antipoussiére, des protecteurs d’oreilles, des
gants et un tablier de travail capable de retenir
des débris d’abrasifs ou d’objet. Une protection
des yeux doit étre capable de retenir les débris
s’envolant qui se produisent lors des différentes
activités de travail. Un masque antipoussiere ou
un respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites lors de votre activité. Une
exposition de longue durée au bruit de grande
intensité peut aboutir a U'abolition d’ouTe.

i) Tenezles personnes qui se trouvent autour de
vous a une distance de sécurité de U'espace de
travail. Chaque personne qui entre U'espace
de travail doit utilisez des instruments per-
sonnels de sécurité. Des débris de l'objet ou
un équipement endommagé peuvent s'envoler
et provoquer une blessure méme dans lU'espace
hors de U'espace immeédiat de travail.

jl Lors de travail ou un instrument de coupage
peut étre en contacte avec une conduite cachée
ou avec son propre prise de courant mobile,
veuillez tenir Uoutil seulement dans les en-
droits de surface de fixation isolante. L outil
de coupage peut, lors de contact avec un fil
conducteur, causer que les accessibles parti-
cules métalliques de loutil deviennent «char-
gées» et cela produit une blessure de lutilisa-
teur par le courant électrique.

k] Veuillez installer la prise de courant mobile
hors de portée de Uinstrument tournant. En
cas ou vous perdez le controle, cela peut aboutir
a une coupure ou un surfilage du cable élec-
trique et votre main ou bras peut rentrer dans
Uinstrument tournant.

l] Ne posezjamais des outils électromécaniques
avant que linstrument ne se soit complete-
ment arrété. Un instrument tournant peut
s'accrocher a une surface et arracher loutil de
votre controle.

m) Ne mettez jamais des outils électroméca-
niques en marche lors de leur transport sur
votre coté. Un contact accidentel avec un ins-
trument tournant peut enrayer votre vétement,
attirer Uinstrument a votre corps.

n) Nettoyez régulierement des trous d’aération
de Uoutil. Le ventilateur du moteur fait renter
la poussiere dans la caisse et une accumula-
tion excessive d'une poussiere métallique peut
provoquer un danger électrique.

o) Ne travaillez pas avec des outils électromé-
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caniques a proximité de matériaux inflam-
mables. Une inflammation de ces matériaux
peut étre provoquée par des étincelles.

pl N'utilisez pas d’équipement qui exige d’étre
refroidi par liquide. Une utilisation de l'eau ou
d’autres liquides réfrigérantes peut provoquer
une blessure ou une mort par électrocution.

Autres instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Lancement rétrograde et avertissements soli-
daires
Un lancement rétrograde est une réaction impreé-
vue a une situation ou un disque tournant, des pan-
neaux de souténement, des brosses ou un autre
instrument se serre ou s’enraye. Quand un objet
est serré ou enrayé, linstrument tournant s'arréte
violemment et a la suite de cela l'outil sans controle
se déplace dans le sens opposé a la rotation de lins-
trument dans le point de l'échouage.

Par exemple: au cas ou le disque affilant est serré

ou enrayé dans lobjet, le bord du disque entrant

dans le point de serrure peut pénétrer dans une
surface de matériel et provoquer une situation ou
le disque est poussé en haut ou rejeté. Le disque
peut soit sursauter en direction de l'utilisateur ou
dans le sens opposé en fonction du sens du mou-
vement du disque dans le point ou il est enrayé.

Les disques a affiler peuvent aussi en ce cas-la

s'éclater.

Le lancement rétrograde est un résultat d’'une in-

correcte utilisation des outils électromécaniques

et/ou des incorrects procédés ou conditions et il

est possible de 'empécher par une observation

correcte des mesures de sécurité ci-dessous.

a) Retenez Uoutil fermement et maintenez une
position correcte de votre corps et de votre bras
de sorte que vous soyez capable de résister aux
forces du lancement rétrograde. Utilisez tou-
jours une poignée auxiliaire, si Uoutil en est
équipé, pour un controle maximal du lancement
rétrograde ou du moment tournant de la réac-
tion lors de sa mise en marche. L utilisateur est
capable de contrdler les moments tournants de
la réaction et les forces du lancement rétrograde
s'il observe des correctes mesures de sécurité.

bl N'approchez jamais votre main d’un instru-
ment tournant. Linstrument peut récuser votre
main par le lancement rétrograde.

c) Nevous posez pas dans l'espace ou Uoutil peut
entrer en cas d’'un lancement rétrograde. Le
lancement rétrograde lance l'outil dans le sens
opposé au mouvement du disque dans le point
ou il est enrayé.
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d) Prétez une attention particuliére a un facon-
nage des angles, des bords aigus etc. Préve-
nez que linstrument sursaute ou s’enraie. Des
angles, des bords aigus ou des sursautes ont
une tendance a enrayer linstrument tournant
et engendrer une perte de controle ou un lan-
cement rétrograde.

e) N'ajustez a Uoutil aucune lame de scie circu-
laire pour sculpter du bois ou aucune lame de
scie dentée. Ces lames souvent engendrent un
lancement rétrograde et une perte de controle.

Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage et coupage

Avertissements de sécurité spécifiques pour affi-

lage et coupage abrasif

al N'utilisez que les types des disques que le
producteur arecommandés et seulement une
protection concue pour le disque sélectionné.
Les disques pour lesquels les outils électromé-
caniques n’étaient pas concus, ne peuvent pas
étre protégés dans une maniere souhaitée et ils
sont dangereux.

bl La protection doit étre correctement ajustée
a Uoutil électromécanique et placée dans une
bonne position pour une sécurité maximale
de sorte que la plus petite partie possible du
disque soit découverte en direction de Uutili-
sateur. La protection aide protéger l'utilisateur
des débris du disque et d'un contact accidentel
avec le disque.

c) Lesdisques doivent étre utilisé seulement pour
des activités recommandés. Par exemple: n’ef-
fectuez pas laffilage par le coté du disque de
coupage. Les disques abrasifs de coupage sont
concus pour un coupage circulaire, les forces
de coOtés exercées sur ces disques peuvent les
mettre en pieces.

d) Utilisez toujours des tubes intacts des disques
qui ont des bonnes dimensions et une bonne
forme pour le disque que vous avez choisi. Des
bons tubes de disque soutiennent le disque a
telle facon qu’ils diminuent une possibilité d'une
rupture du disque. Des tubes pour le coupage
peuvent étre différents des tubes pour laffilage.

e) N'utilisez pas de disques usés qui d’origine
avaient de plus grands dimensions et qui
étaient concus pour un plus grand outil élec-
tromécanique. Les disques concus a un outil
électromécanique plus grand ne sont pas conve-
nables pour les plus grands tours d'un outil plus
petit et ils peuvent s’éclater.



Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage a brosse métallique

Avertissements de sécurité spécifiques pour affi-

lage a brosse métallique

a] Tenez compte que méme lors d’une activité
normale des soies métalliques sont jetées de
la brosse. N'encombrez pas les fils par une
surcharge de la brosse. Les soies métalliques
peuvent facilement pénétrer une tenue légere
et/ou une peau.

b) Silutilisation d’'une protection est recomman-
dée a laffilage a brosse métallique, assurez-
vous qu’il n’y aurait aucun contact entre le
disque métallique ou la brosse et la protec-
tion. Le disque métallique ou la brosse peut
lors de travail augmenter en diametre a cause
du chargement et de forces centrifuges.

Autres consignes de sécurité

- La machine ne peut étre utilisée dans un envi-
ronnement humide, mouillé, a Uextérieur sous
la pluie, en cas de brouillard ou de neige, ou
encore dans un environnement montrant des
risques d'explosion.

- Avant toute utilisation, controlez lalimentation
mobile et la fiche. Faites réparer les défauts par
un service agréeé.

- En dehors des batiments, n'utilisez que des ral-
longes et des raccords électriques qui ont été
approuvés pour ce type d’utilisation.

- Ne guidez la machine vers le matériel que
lorsqu’elle est allumée.

- Ne transportez jamais la machine par le cable.

- Ne travaillez jamais sur une échelle.

- Lors d'un travalil, utilisez les gants de protection
et la chaussure de travail.

- Lors d'un travail, utilisez les lunettes de protec-
tion et les protecteurs d'oreille.

- Une poussiere produite lors d'un travail est mal-
saine. Lors d'un travail, utilisez un dépoussié-
reur et un respirateur.

- Seuls les spécialistes doivent traiter les maté-
riaux en amiante. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre pays.

- Chaque fois, menez un cable souple de loutil-
lage en arriéere.

- N'utilisez que les roulettes de fraisage recom-
mandées par le fabricant.

- La machine ne peut étre utilisée qu’avec un ca-

pot de protection et une poignée supplémentaire
fixée.

N’insérez la fiche de cable souple dans une prise
de courant que dans le cas ou la fraiseuse est
mise ‘hors marche.

- Contrdlez si des conduites électriques, d’eau
ou a gaz ne sont pas dans le matériau usiné - il
pourrait arriver a un accident.

- Ne fraisez pas a travers d'objets métalliques, de
clous ou de vis.

- Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.

5.3 Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.

Les mesures réelle (A) des niveaux sonore de la
machine sont:

Intensité de bruit 86 dB (A)
Niveau de bruit 97 dB (A)
Imprécisions de la mesure K=3dB

/N\@ ATTENTION

Un bruit qui se produit sur le lieu de travail
peut altérer la fonction auditive.
» Portez les moyens de protection auditive!

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.
Meulage a laide d'une meule
Imprécisions de la mesure

a, =53 m/s?
K=1,5m/s2

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nuisance
sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !
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6 Mise en service

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée

sur une tension ou fréquence d'alimentation

inadaptée.

- La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indica-
tions de la plaque signalétique.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

6.1 Mise en marche - arrét

Mise en marche

Poussez le commutateur [1-2] vers 'avant, la ma-
chine se met alors en marche. Enfoncez ensuite la
partie avant de la touche, la touche se bloque et
vous atteignez ainsi une marche continue.

Arrét

Enfoncez brievement la partie arriere de la touche
du commutateur [1-2] pour débloquer le blocage.
La touche du commutateur revient alors en posi-
tion éteinte.

6.2 Electronique du moteur

Limitation du courant de démarrage

Le démarrage fluide, commandé électronique-
ment, assure un démarrage sans a-coups. Suite
a la limitation du courant de démarrage, il est pos-
sible de travailler avec un fusible de 15 A.

/\ /\ AVERTISSEMENT

Les machines qui ne sont pas équipées d’une
limitation du courant de démarrage doivent
disposer d’une protection plus importante -
disjoncteur de min. 16 A.

Arrét en cas de mouvement de recul

En cas de subite baisse de la vitesse, par exemple
en cas de blocage lors d'une coupe de séparation,
l'alimentation du moteur en courant est interrom-
pue. Afin de remettre la machine en marche, il faut
tout d'abord éteindre la machine et la remettre
ensuite en service.

Protection contre la remise en marche

Evitez tout démarrage incontrolé de la machine
apres une interruption de la fourniture de courant.
Afin de remettre la machine en marche, il faut tout
d’abord éteindre la machine et la remettre ensuite

22

en service.

Présélection de la vitesse

A laide du régulateur de la vitesse [1-3], il est
possible de présélectionner la vitesse et ce, de
maniere fluide:

Terdegré: 2000 min™ 4¢ degré: 4500 min”'
2¢degré: 2950 min”' 5¢ degré: 5300 min
3¢ degré: 3750 min™! 6 degré: 5900 min

La consigne de vitesse dépend du disque abrasif
utilisé ainsi que du matériau travaillé.

Electronique constante

L'électronique constante maintient la vitesse a
proximité de la constante et ce, lors de la marche a
vide et en cas de charge. On obtient ainsi un dépla-
cement de travail uniforme.

Protection contre la surcharge dépendante de
la température

Pour permettre la protection contre la surchauffe,
l'électronique de sécurité passe en régime de re-
froidissement apres atteinte de la température
critique. Le moteur continue ensuite de tourner a
une vitesse d’environ 2500 min~' et l'électronique
constante se désactive.

Apres refroidissement, apres environ 10-20 se-
condes, la machine est a nouveau préte a travailler
et peut étre mis en pleine charge.

Sur les machines qui chauffent sous leffet de l'uti-
lisation, la protection thermique réagit suffisam-
ment longtemps a l'avance.

7  Outils de fraisage

7.1 Choix de la téte de fraisage/poncage
Selon le domaine d’utilisation, les tétes d outil
différentes sont disponibles. Pour atteindre un
résultat de travail optimum, utilisez la téte d’outil
convenable.

Les indications du tableau d’utilisation réservées a
la présélection des tours ne sont que des recom-
mandations, et il faudrait les confirmer a travers
des tests pratiques - voir la page 28.

7.2 Remplacement de la téte de frai-
sage/poncage

Avant une mise en service, vérifiez la marche im-

peccable de loutil de fraisage en le tournant a la

main.

Veillez a ce que toutes les vis soient bien resser-

rées.

Quatre vis assemblant la bride et Uoutil de la téte

doivent étre resserrées par le moment de serrage

de SNm.

Deux vis fixant la téte a la machine doivent étre



resserrées par le moment de serrage de 8Nm. de vernis du béton ou des crépis. La construction
Ne laissez aucuns outils montés. avec les dents plates (HW-FZ 12) est utilisée a un
lissage de jointures de coffrage et a un traitement

7.3 Changer les roues de fraise de bords en béton.

/\ /A\ AVERTISSEMENT 8 Utilisation
Risque d'accident, électrocution -
» Avant toute intervention sur la machine, & AVERTISSEMENT

debranchez le cordon d'alimentation. Lors d’un travail avec la fraiseuse d’assainis-

Les dents de roulettes de fraisage en métal dur sement, vous devez en tout cas utiliser des

une fois usées, il est possible de les remplacer. lunettes de protection pour protéger votre vue

» Entournant le bouton [1-5], débloquez la bande contre des particules volantes de matériau!
de fixation de telle facon que vous puissiez re-
muer la bride d’aspiration [1-71.

» Orientez la bride d’aspiration entierement a
gauche et retirez-la en-bas.

» Desserrez les vis [2-1], [2-7] sur quatre axes
de porte-outil a l'aide de la clé a douille hexa-
gonale S4. En ce moment, les fraises sont bien
accessibles.

» En méme temp avec les roulettes de fraisage,
remplacez les vis [2-1], [2-7] et les éléments de
protection contre une rotation excessive [2-2].
Les vis sont fixées a l'aide d'une colle faible afin

Il est nécessaire d'adapter la hauteur réglable de
bride d’aspiration a un type d'usage. Lors d’un en-
levement de vieilles couches de vernis, les pointes
de dents ne devraient pas s’avancer de plus que
de Tmm. Par contre, lors d'un fraisage de crépis,
les roulettes de fraisage peuvent s’avancer entre
2-4mm. Vous ajustez la hauteur de telle facon que
vous débloquez un peu, a laide du bouton tournant
[1-5], la bande fixation et tournez la bride d’aspira-
tion [1-7] a gauche ou a droite. Une course réglable
fait 5,5mm au maximum. Il est possible de lire sur
, dibte U'échelle [1-8] une profondeur approximative de
qu'elles ne se desserrent pas lors devibrations.  r5isage ajustée. Dans le cas ol un ajustage de
N utilisez que les vis dorigine livrées. hauteur est dur, nous recommandons de nettoyer

> D'abo!’d, mettez sur ch.aque axe trois roulette§ les surfaces de guidage [2-6] et [2-11]. La hauteur
de fraisage [2-4], ensuite larondelle [2-3] et, a ajustée, resserrez diment la bande de fixation!

la fin, fixez tout a l'aide de 'élément de protec-
tion contre une rotation excessive [2-2] et de les
vis [2-1], [2-7]. En le faisant, vous devez incon-

ditionnellement insérer l'élément de protection i i i i o
contre une rotation excessive dans la rainure Ne travaillez jamais sans bride d’aspiration!

respective [2-5] dans l'axe de porte-outil. Lors ~ N'enlévez-la que lors d’'un nettoyage de sur-
d’une marche sans éléments de protection  faces de guidage ou lors d’'un remplacement
contre une rotation excessive, il peut arriver 3 ~ de roulettes de fraisage. Lors de ces travaux,

un desserrage des vis, et par cela a des endom- chaque fois retirez la fiche de la prise de cou-
magements graves. rant!
> Mettez la bride d'aspiration [2-10] de telle facon  La bride d’aspiration réalise en méme temps une

que les parts glissantes s’intégrent dans les  fonction du dessous de pose [1-6] sur la surface
rainures correspondantes [2-9] sur la bride  usinée. Par principe, nous appliquons la fraiseuse

ATTENTION

d’aspiration. d’assainissement chaque fois a plat sur la piece
» Ajustez une profondeur voulue de fraisage et  usinée. Dans le cas de surfaces droites, le 62
resserrez la bande de fixation a l'aide d'un bou-  degré Electronic présente l'ajustage optimal.

ton tournant.
Lors d'un montage de la construction avec les
dents plates, il est important que les roulettes de
fraisage soient mises de la facon qui est présentée
dans la Figure. [3], e.g. les pointes doivent étre
orientées dans le sens de rotation de la téte d'outil.
La construction avec les dents pointues (HW-5Z
12) est utilisée a un enlévement de vieilles couches
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/N\  ATTENTION

Lors d’un travail, controlez si les roulettes
de fraisage tournent librement sur les axes.
S’il n’était pas tout en ordre, par ex. sous l'in-
fluence de dépots de poussiére, il faudrait les
faire sortir de la téte d’outil. Pour cette raison,
vous ne devriez jamais travailler sans aspira-
tion connectée!

8.1 Aspiration

Pour assurer une bonne aspiration, mettez un
tuyau (@ 36mm) d'un des aspirateurs FestoolS sur
la téte de tuyau [1-4]. N'oubliez pas le fait: un sac
filtre étant plus rempli, une puissance est en train
de diminuer. De temps en temps, nettoyez aussi le
filtre d'aspirateur.

/N

Chaque fois, travaillez avec une aspiration qui
marche, autrement, des roulettes de fraisage
et un ajustage de hauteur de bride d’aspiration
s’encrassent de poussiére!

ATTENTION

Afin qu’il n"arrive pas a des décharges électriques
dans un milieu pousiéreux, utilisez exclusivement
les aspirateurs de construction antistatique.

8.2 Poignée supplémentaire

Afin qu’il soit possible de commander la fraiseuse
a l'aide des deux mains, vous pouvez monter la poi-
gnée supplémentaire [1-1] a gauche sur la partie
avant de capot de boite de vitesse.

La construction spéciale « VIBRASTOP » réduit les
vibrations causées par la poignée suplémentaire.

9 Entretien et réparation

/N /f\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez le cordon d'alimentation.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service aprés-vente agréeé.

- Les appareils emballés pourront étre stockés
dans des endroits secs et non chauffés et ou
la température ne descend pas en dessous de
-5°C. Les appareils déja déballés ne pourront
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étre rangés que dans des endroits secs a tem-
pérature supérieure ou égale a +5°Cetolilnya
pas des changements brusques de température.

- A assurer un bon écoulement d’air, les orifices
de refroidissement sur le moteur doivent étre
chaque fois propres et libres.

- La machine est munie de charbons spéciaux
autodéconnectables. Dans le cas de leur usure,
il arrive automatiquement a une déconnexion
de courant électrique, et la machine s’arréte.

- Dans le casd’un réglage plus difficile de la hau-
teur de bride d’aspiration, il faut retirer la bride
et nettoyer-la.

e Seuls le fabricant et un atelier homologué
#1 | sonthabilités a effectuer toute réparation
ou service. Les adresses a proximité sont
disponibles sur: www.festool.fr/services
eat | Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur:
www.festool.fr/services

10 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les or-
dures ménageéres ! Eliminez l'appareil, les acces-
soires et 'emballage dans le respect de l'environ-
nement, c'est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électriques usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniére écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach

11 Deéclaration de conformité UE

Freiseuse d’assainis- N° de série
sement
RG 80 E 769231, 768829,

768798

Année du marquage CE : 2013

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés:

2006/42/CE, 2004/108/CE ((jusqu‘au 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir du 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+ A1:2001+



A2:2008, EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009,
EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(J/)a- G}\ J’;é otaen %wwo(

Dr. Johannes Steimel
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

2015-03-02
Te?e de Mettre Domaine d’utilisation , Ajusta_ge
fraisage électronique
Téte de fraisage, «forme - Enlévement des enduits L-6
plate» avec 12 roulettes de - Eliminer les enduits de protection élastiques
fraisage au carbure FZ-RG 80 des murs et des sols
- Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Eliminer les enduits bitumeux et les enduits de
protection en béton
- Eliminer les peintures au latex et les peintures
a Uhuile sur les surfaces en platre
Téte de fraisage, «forme - Enlévement des enduits L-6
pointue» avec 12 roulettes de |- Eliminer les irrégularités et les jointures de
fraisage au carbure SZ-RG 80 coffrage sur béton frais
- Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Abraser les enduits synthétiques sur isolation
thermique
Tete de Mettre Domaine d’utilisation . Ajustage
poncage electronique
Téte de poncage, disque avec |- Gratter les inégalités des sols en béton 6
8 segments diamantés DIA - Poncer et nettoyer les surfaces de béton
HARD-RG 80 effritées
- Gratter les inégalités d’éléments en vieux béton
Téte de poncage, disque avec |- Gratter les inégalités des sols en béton 6
8 segments diamantés DIA - Poncer et nettoyer le béton frais
ABRASIV-RG 80 - Poncer les matériaux abrasifs
Meuleuse de diamant - Matériaux tenaces et thermo élastiques, par ex. 5-6
DIA THERMO-RG 80 peintures, enduits de protection, colles élastiques
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Téte de poncage, disque avec
grains en carbure HW Grob-
RG 80

Eliminer les enduits de protection élastiques
des murs et des sols

Enlever le platre et le béton poreux

Eliminer les saletés des surfaces de béton
Eliminer les peintures au latex et les peintures
a Uhuile sur les surfaces en platre

Traiter gros

Meuleuse de diamant, meule
ABRASIV avec grains de
diamant soudés DIA UNI-RG
80

Utilisation universelle, enlévement de peinture
sur béton, des enduits durs, du bois, des colles
élastiques, du béton mou

Téte de poncage, disque avec
grains en carbure HW Fein-RG
80

Eliminer les enduits de protection élastiques
des murs et des sols

Enlever le platre et le béton poreux
Eliminer les saletés des surfaces de béton

Eliminer les peintures au latex et les peintures
a Uhuile sur les surfaces en platre

Traiter fin
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Fresadora de saneamiento RG 80 E

Simbolos

—

Aislamiento doble

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion
iUse gafas protectoras!
iUtilice proteccion de oidos!
iUse guantes protectores!

Lea la instruccion/indicaciones de segu-
ridad

Q@O [0

No pertenece a los residuos comunales

@® Indicacion, consejo

2 Datos tecnicos

Tensiéon nominal 220-240V~
Frecuencia de la red 50-60 Hz
Potencia de entrada 1100 W
Revoluciones ajustables 2000-5900 min™'
@ de la maquina 80 mm
Peso 3,2 kg
Clase de proteccion 11/l

3 Empleo ordenado

La maquina mantiene el principio de fresadura an-
gular, pero usa también herramientas especiales
para fresado y afiladura, por ejemplo de hormigon
y de revoques.

La maquina esta destinada a quitar pinturas, en-
lucidos y restos de pegamentos para baldosas y
alfombras, sobre todo desde fundamentos duros.
Ademas, la maquina puede emplearse para fresar
los pasajes de los revestimientos.

Por un empleo no apropiado responde el mismo
usuario.

4  Elementos de mando
[1-1]1 Asidero complementario
[1-2] Interruptor desplazable

[1-31 Regulador de revoluciones

[1-4] Casquillo de la manguera
[1-5] Boton giratorio
[1-6]1 Apoyadero

[1-7]1 Brida de aspiracion
[1-8] Escala

[2-1]1 Tornillo

[2-2] Seguro de torcedura
[2-3] Arandela

[2-4] Anillos de fresado
[2-5] Portaherramientas
[2-6] Superficie de guia
[2-71 Tornillo

[2-8] Parte deslizante
[2-91 Ranura

[2-10] Brida de aspiracion
[2-11] Superficie de guia

Los accesorios descritos e ilustrados en las ins-
trucciones de servicio no siempre estan compren-
didos en el volumen de entrega.

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

5 Instrucciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede dar lugar a descargas eléctri-
cas, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para futuras referencias.

Eltérmino herramienta eléctrica empleado en las
siguientes advertencias de peligro se refiere a he-
rramientas eléctricas de conexién a la red (con ca-
ble de red) y a herramientas eléctricas accionadas
por acumulador (o sea, sin cable de red).

5.2 Instrucciones de seguridad para todas
las operaciones

Advertencias de seguridad comunes para las
operaciones: rectificado, rectificado plano,
rectificado con cepillo de alambre, cortadura
abrasiva:

a] Esta herramienta electromecanica es des-
tinada para uso como fresadora de superfi-
cies planos o como fresadora con cabezal de
la fresadora. Vd. debe leer todas las adver-
tencias, instrucciones y especificaciones de
seguridad que se aplican para estos utillajes
electromecanicos. El incumplimiento de todas
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las instrucciones abajo indicadas puede causar
un accidente por la corriente eléctrica, incendio
o lesiones graves.

Con esta herramienta no se recomienda hacer
alisadura o cortadura. La ejecucion de activida-
des laborales que estén en contradiccion con la
destinacion de estas herramientas puede origi-
nar riesgo y causar lesiones de personas.

No use los accesorios no disenados ni reco-
mendados explicitamente por el fabricante
de las herramientas. El simple hecho de que
los accesorios se pueden conectar a sus herra-
mientas no representa una garantia del funcio-
namiento seguro de la herramienta.

Las revoluciones nominales de los accesorios
deberian tan siquiera ser iguales a las revolu-
ciones maximas indicadas en las herramien-
tas. Los accesorios que trabajan bajo revolucio-
nes mas altas que las revoluciones nominales
podrian quedar rotos y descompuestos.
Eldiametro exteriory el grosor de sus acceso-
rios debera estar dentro de los limites nomina-
les para sus herramientas electromecanicas.
Un accesorio cuyo tamano es incorrecto no pue-
de disponer de proteccion ni control suficiente.
Las dimensiones de ajuste de discos, bridas,
placas de soporte o de todos los demas ac-
cesorios, deben ser apropiadas para ajustar
al husillo de la herramienta. Los accesorios
con orificios de ajuste que no correspondan a
las dimensiones de montaje de las herramientas
electromecanicas seran descompensados, pue-
den presentar vibraciones excesivas y causar la
pérdida de control.

No use accesorios defectuosos. Revise los acce-
sorios cada vez que vaya a utilizarlos: en discos
rectificadores busque grietas y roturas, revise
las placas de soporte por si hay grietas, roturas
o desgaste excesivo, en los cepillos de alam-
bre revise si hay alambres rotos o aflojados.
Si se ha caido un accesorio o una herramienta,
reviselo o monte accesorios sin defectos. Una
vez controlados y montados los accesorios, Vd.
y otras personas que se encuentran cerca de-
berian encontrarse fuera de los planos de los
accesorios que rotan y dejar las herramientas
en marcha bajo las revoluciones maximas al
vacio por el tiempo de un minuto. Un accesorio
defectuoso usualmente se parte o se desintegra
durante este tiempo de prueba.

Use medios de proteccion personal. En depen-
dencia del modo de empleo, use proteccion
de la cara, gafas protectoras de seguridad o

j)

k)

)

gafas de seguridad. A medida adecuada, use
mascara contra el polvo, protectores de oidos,
guantes, delantal de trabajo para recoger pe-
quenas particulas de abrasivo o pieza labrada.
La proteccion de los ojos debe retener las par-
ticulas volantes que se producen durante diver-
sas operaciones. La mascara contra el polvo o
el respirador deben ser capaces de filtrar las
particulas que se forman durante su actividad
laboral. Una exposicién prolongada al ruido muy
intenso puede causar la pérdida de oido.

Las personas que se encuentran cerca deben
mantener la distancia segura de la zona opera-
tiva. Cada persona que entre a la zona operati-
va debera usar medios de proteccion personal.
Los fragmentos de la pieza labrada o accesorios
defectuosos pueden volar causando asi lesiones
también fuera de la zona operativa.

En caso que la herramienta cortante pudiera
entrar en contacto con un conducto oculto o
con el conducto mavil propio Vd. debe sujetarla
solo por sus partes con superficie aislada. Al
entrar la herramienta cortante en contacto con
un conductor “bajo tension” hasta las partes
metalicas accesibles de la herramienta pueden
estar “bajo tension” y causarle al usuario acci-
dente por la corriente eléctrica.

Coloque el conducto movil fuera del alcance de
la herramienta rotativa. Si Vd. pierde el control,
el conducto movil podria resultar cortado o re-
afilado y sumano o brazo podria ser retraido a
la herramienta rotante.

No coloque los utillajes electromecanicos si la
herramienta no esta completamente parada.
La herramienta rotante puede tocar la superfi-
ciey arrancar el utillaje.

m) No ponga en marcha el utillaje electromag-

n)

o)

p)

nético al trasladarlo. En consecuencia de un
contacto casual con la herramienta en rotacion
la misma podria agarrar su ropa y acercarse a
Su cuerpo.

Limpie regularmente los orificios ventiladores
de las herramientas. El ventilador del orificio
succiona el polvo hacia el interior de la caja 'y
una acumulacion excesiva de polvo metalico po-
dria originar el riesgo de electricidad.

No use los utillajes electromecanicos cerca de
materiales inflamables. Las chispas podrian en-
cender estos materiales.

No use los accesorios que requieren enfria-
miento por liquido. El uso del agua u otros li-
quidos enfriadores podria causar accidentes o
muerte por la corriente eléctrica.



Otras instrucciones de seguridad para todas las
actividades laborales

Lanzamiento de retorno y advertencia vinculada
Ellanzamiento de retorno es una reaccion espon-
tanea al agarrotamiento o agarre del disco rotativo,
placa de soporte, cepillo o de otra herramienta. El
agarrotamiento o agarre causaran el paro brusco
de la herramienta en rotacidn y en consecuencia
de ello la herramienta se movera fuera de control,
en la direccion contraria a la rotacion de la herra-
mienta en el punto de agarre.

Ejemplo: en caso de agarrotamiento o agarre del

disco rectificador en la pieza labrada, la arista

del disco que entra en el punto de agarrotamien-
to puede penetrar en la superficie del material

y causar la expulsion del disco hacia arriba o su

arrojamiento. El disco podra saltar hacia el usuario

o al revés. Todo depende de la direccion que tenia

el movimiento del disco en el punto de agarre. En

estos casos, los discos rectificadores también po-
drian reventarse.

El lanzamiento de retorno es resultado del uso

incorrecto de utillaje electromecanico y/o de in-

correctos procedimientos o condiciones laborales.

Para evitarlo recomendamos que se cumplan de-

bidamente las instrucciones de seguridad abajo

indicadas.

al Sujete el utillaje firmemente y mantenga la
postura correcta de su cuerpo y de los brazos
de manera que puedan resistir los esfuerzos
provocados por el lanzamiento de retorno.
Siempre utilice la manivela auxiliar (si el uti-
llaje la lleva), para tener el maximo control
del lanzamiento de retorno o del momento
reactivo de torsion en el momento de puesta
en marcha. El usuario es capaz de controlar los
momentos reactivos de torsion y los esfuerzos
de lanzamiento de retorno si cumple las correc-
tas medidas de seguridad.

bl No ponga las manos cerca de la herramienta
que rota. El lanzamiento de retorno de la he-
rramienta podria rebotar su mano.

c) Nose detenga en lazona ala que podria llegar
el utillaje en caso de lanzamiento de retorno.
El lanzamiento de retorno tirara el utillaje en
la direccion contraria al movimiento del disco
en el punto de agarre.

d) Vd. debe prestar mucha atencion al labrado de
partes esquinadas, aristas afiladas etc. Evite
saltos y agarres de la herramienta. Esquinas,
aristas afiladas o saltos tienden a causar aga-
rres de la herramienta que rotay pueden origi-
nar hasta la pérdida de control o el lanzamiento

de retorno.

e} No conecte este utillaje con el disco rectificador
de cadena de sierra ni con el disco de sierra con
dientes. Estos discos ocasionan muy a menudo el
lanzamiento de retorno y la pérdida de control.

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado y corte

Advertencias de seguridad especificas para las

operaciones de rectificado y corte abrasivo

a) Use solo los tipos de discos recomendados por
el fabricantey la cubierta protectora especifi-
ca construida para el determinado disco. Los
discos que no correspondan a la construccion
del utillaje electromecanico no podran se re-
cubiertos de modo correspondiente y resultan
peligrosos.

bl La cubierta protectora debe fijarse con segu-
ridad al utillaje electromecanico y colocarse
en la posicion correcta para garantizar la se-
guridad maxima, de manera que quede des-
cubierta la menor parte posible del disco en
la direccion hacia el usuario. La cubierta pro-
tectora ayuda a proteger al usuario contra las
astillas del disco y contra un contacto casual
con el disco.

c) Los discos deben utilizarse Unicamente para
los Feins recomendados por el fabricante. Un
ejemplo: no rectifique por la parte lateral del
disco cortante. Los discos cortantes abrasivos
se utilizan para el corte perimétrico, los esfuerzos
laterales de estos discos podrian romperlos.

d) Emplee siempre bridas de discos en perfectas
condiciones, con el tamano y la forma adecua-
dos para el disco seleccionado por Vd. Las bri-
das correctas del disco soportan el mismoy asi
reducen la probabilidad de rotura del disco. Las
bridas para cortar pueden ser distintas a las de
rectificar.

e) No use discos desgastados cuyas dimensio-
nes originales eran mas grandes puesto que
se utilizaban para utillajes electromecanicos
mas grandes. Los discos destinados para utilla-
jes electromecanicos mas grandes no son apro-
piados para revoluciones mas altas de utillajes
mas pequenos y podrian romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado con cepillo de alambre

Advertencias de seguridad especificas para las
operaciones de rectificado con cepillo de alam-
bre

a] Tenga en cuenta que hasta en actividades ordi-
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narias el cepillo suelta porcipelos de alambre.
No sobrecargue los alambres sobrecargando
el cepillo. Los porcipelos de alambre pueden
penetrar facilmente en el tejido de la ropa ligera
y/o en la piel.

bl Si para rectificar con cepillo de alambre se
recomienda utilizar cubierta protectora, en-
tonces Vd. debe asegurar que no haya ningin
contacto entre el disco o cepillo de alambre
y la cubierta protectora. En el transcurso del
trabajo, el disco o el cepillo de alambre pueden
aumentar su diametro por influencia de la carga
y de las fuerzas centrifugas.

Otras indicaciones de seguridad

- La maquina no debe ser utilizada en zonas hu-
medas, mojadas, afuera bajo lluvia, neblina, ne-
vada, en zonas con peligro de explosion.

- Cadavez que vaya a utilizar los instrumentos re-
vise el alimentador flexible y el conector. Todo
defecto debera ser reparado en un taller espe-
cializado.

- Al trabajar fuera de los edificios es necesario
emplear unicamente cables de prolongacion y
empalmes autorizados.

- Llevar la maquina al material siempre en estado
conectado.

- No lleve la maquina del cable.
- No trabaje subido en una escalera.

- Al trabajar, utilicen guantes de proteccion y cal-
zado firme.

- Altrabajar, utilicen gafas de protecciony protec-
tores del oido.

- El polvo producido durante el trabajo es nocivo a
la salud. Al trabajar, empleen su evacuacion por
aspiracion y respiradores.

- Los materiales que contienen amianto solo pue-
den ser procesados por personal experto. Observe
las normativas de seguridad vigentes en su pais.

- El conductor movil de alimentacion debe salir des-
de la herramienta siempre para atras.

- Empleen sélo anillos de fresado recomendados
por el fabricante.

- La maquina puede emplearse solo con la cu-
bierta de proteccion montada, y con el asidero
complementario sujetado.

- La clavija del conductor movil de alimentacion
debe insertarse en un enchufe solo con la fresa-
dora desembragada.
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- Comprueben si en el material a fresar no se en-
cuentran lineas eléctricas ni tuberias de agua o
de gas - podria ocurrir un accidente.

- No fresen a través de objetos de metal, clavos ni
tornillos.

- Con la fresadora no deben trabajar personas de
edad menor de 16 anos.

5.3 Informacion sobre ruidos y vibraciones
Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 60 745.

Elnivel de ruido de la maquina es de normalmen-
te:

nivel presion acustica 86 dB (A
nivel de potencia de sonido 97 dB (A)
Inexactitud de medicion K=3dB

/\@ cuiano

Elruido que se produce durante el trabajo pue-
de danar el oido
» ;Utilice proteccion de oidos!

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 60 745.

Afiladura con discos de afilar a, =953 m/s?
Inexactitud de medicidn K=15m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracidn y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

6 Puesta en marcha

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-

quina con una tension o frecuencia incorrectas.

» Latension de laredy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En América del Norte las maquinas Festool
solo pueden utilizarse con una tensidn de
120 V/60 Hz.



6.1 Encendido - Apagado

Encendido

Desplace hacia adelante el botdn del interruptor
[1-2], de esta manera la méquina se enciende.
Presionando simultaneamente la parte delantera
del botdn, éste se inmoviliza, manteniéndo la ma-
quina en marcha.

Apagado

Presione brevemente la parte trasera del botdn del
interruptor [1-2], para terminar la inmovilizacion
de éste. Inmediatamente el botdm del interruptor
se desplaza a la posicidn de apagado.

6.2 Electronica del motor

Limitacion de corriente inicial

El encendido, dirigido electrénicamente, es ase-
gurado sin caracter regresivo. La limitacion de
corriente inicial posibilita que sea suficiente un
suministro de 15A.

/\ /4\ ADVERTENCIA

Las maquinas sin limitacion de corriente inicial
necesitan un mayor suministro-minimo 16A.

Apagado con caracter regresivo

Ante un a repentina disminucion de las revolu-
ciones, por ejemplo el bloqueo al dividir o cortar,
es interrumpido el acceso de electricidad al mo-
tor. Para ponerlo en funcionamiento, la maquina
debe ser primeramente apagada y después ser
encendida.

Proteccion ante la puesta en marcha

Evite la puesta en marcha no controlada de la ma-
quina interrumpiéndo el acceso de electricidad.
Para poner en funcionamiento, la maquina debe
ser primeramente apagada y después ser encen-
dida.

Seleccion del nimero de revoluciones

Mediante el regulador de revoluciones [1-3] es
seleccionado el numero de revoluciones:

Nivel 1: 2000 min™! Nivel 4: 4500 min™!
Nivel 2: 2950 min-’ Nivel 5: 5300 min-'’
Nivel 3: 3750 min-'’ Nivel 6: 5900 min-’
ElLndmero de revoluciones requerido depende del
disco de aguzadura y el material usado.

Electrdnica constante

La electronica constante mantiene las revolu-
ciones en marcha en vacio y al estar recargado,
aproximandose a la constante. De esta manera se
alcanza el avance equilibrado de trabajo.

Proteccion contra el recargo por calor

Para la proteccion ante el recalentamiento se en-
ciende el régimen de enfriamiento, mediante la
electronica constante, al ser alcanzado el punto
critico de calor. EL motor continta con revolucio-
nes de aprox. 2500min-'. Consecuentemente se
desactiva la electronica constante.

Después del enfriamiento en aprox. 10-20 se-
gundos, la maquina esta apta para ser puesta en
funcionamiento y poder alcanzar su capacidad de
recarga.

La proteccion ante el calor se activa adecuada-
mente con anterioridad en las maquinas recalen-
tadas por su uso.

7 Herramientas de fresado

7.1  Seleccion del cabezal portafresas o por-
tamuela

Segun la finalidad y el drea de empleo, estan dis-
ponibles varios cabezales portafresas. Para con-
seguir el mejor resultado de trabajo, busquen el
cabezal adecuado.

Los datos incluidos en la tabla para la preseleccion
de revoluciones son informativos, y deberian averi-
guarse por pruebas practicas - véase la pagina 36.

7.2 Recambio del cabezal portafresas/por-
tamuela

Antes de poner la maquina en marcha, comprue-

ben el funcionamiento perfecto de la herramienta

de fresado dandole vueltas con la mano.

Cuiden que todos los tornillos estén bien apre-

tados. Los cuatro tornillos que conectan la brida

con la herramienta del cabezal, deben apretarse

al parde 5 Nm.

Los dos tornillos de fijacidn para sujetar el cabe-

zal a la maquina deben estar apretados al par de

8 Nm.

No dejen ninguna herramienta insertada.

7.3 Cambio de las ruedas de fresar

/\ /4\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

Si los dientes de los anillos de fresado, hechos
de carburo sinterizado, estan gastados, pueden
recambiarse.

» Girando el boton [1-5], suelten la banda de su-
jecion hasta que la brida de aspiracion [1-7]
pueda moverse.

» Giren la brida de aspiracion completamente a
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la izquierda, y tirenla para abajo.

» Aflojen los tornillos [2-11, [2-7] en los cuatro
ejes del portaherramientas por medio de una
llave Allen S4. Ahora, ya hay acceso facil a las
fresadoras.

» Junto con los anillos de fresado, recambien
también los tornillos [2-1], [2-7] y los sequ-
ros de torcedura [2-2]. Los tornillos estan fija-
dos con una capa ligera de pegamento para no
soltarse durante vibraciones. Empleen sélo los
tornillos originales suministrados.

» Primero, coloquen en cada eje tres anillos de
fresado [2-4], después la arandela [2-3], y fijen
el conjunto por un seguro de torcedura [2-2] y
los tornillos [2-1], [2-7]. En cada caso, el seguro
de torcedura debe encajar en la ranura respec-
tiva [2-5] en el eje del portaherramientas. Sin
los seguros de torcedura, durante la operacidon
pueden aflojarse los tornillos, causando danos
enormes.

» Monten la brida de aspiracion [2-10] de ma-
nera que las partes deslizantes [2-8] encajen
en las ranuras respectivas [2-9] en la brida de
aspiracion.

» Ajusten la profundidad requerida del fresado,
y aprieten la banda de sujecién con el boton
giratorio.

Al montar la ejecucion con dientes planos, es im-
portante montar los anillos de fresado del modo
descrito en el cuadro [3], es decir, que las puntas
deben dirigirse en el sentido de rotacion del ca-
bezal de fresado.
La ejecucion con dientes en punta (HW-SZ 12) se
emplea para quitar viejas capas de barnizado des-
de el hormigon o desde los enlucidos. La ejecucion
con dientes planos (HW-FZ 12) se emplea para
el alisamiento de grietas en el entablado y para
labrar cantos de hormigon.

Funcionamiento

& @ AbverTENCIA

jAl trabajar con la fresadora deben de todos
modos usar gafas de proteccion, para proteger
su vista contra elementos volantes de polvo!

La altura ajustable de la brida de aspiracidn tiene
que adaptarse al tipo del empleo. Al quitar ca-
pas viejas de pintura, las puntas de los dientes no
deberian sobresalir de la brida de aspiracion por
mas de Tmm. Por lo contrario, al fresar los enlu-
cidos los anillos de fresado pueden sobresalir por
2-4mm. Para ajustar la altura, aflojen la banda
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de sujecion un poco por medio del botdn girato-
rio [1-5], y giren la brida de aspiracion [1-7] a la
izquierda o a la derecha. El recorrido ajustable es
de 5,5mm por lo mas. En la escala [1-8], se puede
leer aproximadamente la profundidad ajustada del
fresado. Si el ajuste de la altura va con dificultad,
recomendamos limpiar las superficies de guia [2-
61y [2-11]. {Después de ajustar la altura, aprieten
la banda de sujecidn firmemente!

A

iNunca operen la maquina sin la brida de as-
piracion! La misma puede apartarse solo al
limpiar las superficies de guia o al recambiar
los anillos de fresado. jDurante estos trabajos,
la clavija debe estar siempre desenchufada de
la caja de enchufe!

CUIDADO

La brida de aspiracion sirve al mismo tiempo como
apoyadero [1-6] en la superficie labrada. La fresa-
dora de saneamiento se sitla siempre de plano a
la pieza labrada. En caso de superficies llanas, es
optimo el ajuste del grado 6 Electronic.

A

Durante la operacion, hay que comprobar si
los anillos de fresado siguen revolviéndose Li-
bremente en los ejes. A no ser asi, por ejemplo
a causa de polvo asentado, hay que sacudirlo
fuera del cabezal de fresado. jPor esta razon,
la maquina no deberia operarse nunca sin as-
piracion conectada!

CUIDADO

8.1 Aspiracion de polvo

Para asegurar una aspiracion funcional, monten
en el casquillo de la manguera [1-4] la manguera
(@36 mm) de alglin aspirador de la marca Festool.
No olviden que al llenarse el saco de filtracion, el
rendimiento de la aspiracion baja considerable-
mente. De vez en cuando, sacudan el polvo tam-
bién desde el filtro del aspirador.

N

iLa maquina debe operarse siempre con as-
piracion conectada; de otra manera, tanto los
anillos de fresado como el ajuste de altura de
la brida de aspiracion se atascan con polvo
dentro de poco tiempo!

CUIDADO



Para evitar descargas de electricidad estatica en
un ambiente polvoriento, empleen solo aspirado-
res en ejecucion antiestatica.

8.2 Asidero complementario

Para manejar la afiladora con las dos manos, en la
parte delantera de la cubierta de la caja de trans-
mision puede sujetarse a la izquierda un asidero
complementario [1-1].

La especial construccion “VIBRASTOP” de la asi-
dero complementario amortigua eficazmente las
vibraciones.

Mantenimiento y reparacion

& /0\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

- El equipo empaquetado se puede almacenar
en un almacén seco y sin calefaccion, donde la
temperatura no baje a mas de -5°C. Mantenga
el equipo desempaquetado sélo en un almacén
secoy cerrado, donde la temperatura no baje a
mas de +5°C y donde no existan cambios brus-
cos de temperatura.

- Paraasegurar la circulacion de aire, los orificios
de enfriamiento del motor deben mantenerse
limpios y pasables.

- La maquina esta provista con escobillas es-
peciales autodesconectables. En caso de su
desgaste, el abasto de la corriente eléctrica se
corta automaticamente y la maquina viene a
pararse.

- Si la regulacion de altura de la brida de aspi-
racion se vuelve dificil, hace falta desmontary
limpiar la brida.

. El Servicio de atencion al cliente y repa-

@ raciones solo esta disponible por parte del
fabricante o de los talleres de reparacion:
encuentre la direccion mas proxima a us-
ted en: www.festool.es/servicio

EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencia en: www.
festool.es/servicio

10 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesorios y el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: segun la Directiva europea sobre apara-
tos eléctricos y electronicos usados y su transpo-
sicion a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaracion de conformidad

Fresadora de sanea- N° de serie
miento
RG 80 E 769231, 768829,

768798

Aho de certificacion CE: 2013

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normalizados siguientes:
2006/42/CE, 2004/108/CE (hasta el 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir del 20.04.2016), 2011/65/UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013, EN
55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN 55014-2:1997+
Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0.. G}).Joéo(nua Q.‘W( .

Jo-
hannes Steimel
Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica
2015-03-02
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Cabezal Equipado con Empleo Rueda de gjl{ste
portafresas de electronica
Cabezal portafresas “forma Eliminacién de revoques 4-6
plana” con 12 anillos de Para remover pinturas de proteccién elasticas
fresado de carburo sinterizado en paredes y suelos
FZ-RG 80 Para remover fundamentos de espuma y restos
de pegamentos (restos de alfombras)
Para remover restos de pegatinas para
baldosas
Para remover barnizados de proteccion de
bitumen y hormigoén
Para remover pinturas latex o pinturas al aceite
sobre superficies de yeso
Cabezal portafresas “forma Eliminacion de revoques bL-6

en punta” con 12 anillos de
fresado de carburo sinterizado
SZ-RG 80

Para remover desigualdades y salientes
dejados por el encofrado en hormigon fresco
Para remover fundamentos de espumay restos
de pegamentos (restos de alfombras)

Para remover restos de pegatinas para
baldosas

Para remover enlucidos de resina artificial
sobre aislamiento térmico

Cabezal Equipado con Empleo Rueda de ajuste
portamuela quip P de electronica
Cabezal portamuela de Para remover desigualdades y salientes de 6
diamante, disco amolador suelos de solado
con 8 segmentos provistos Para amolary limpiar partes desintegradas de
de granos de diamante DIA hormigén
HARD-RG 80 Para suprimir desigualdades en hormigon viejo
Cabezal portamuela de Para remover desigualdades y salientes de 6
diamante, disco amolador suelos de solado
con 8 segmentos provistos Para amolary limipar hormigon fresco
de granos de diamante DIA Para amolar materiales abrasivos
ABRASIV-RG 80
Cabeza amoladora de diaman- Materiales tenaces y termoelasticos, por ej. tin- 5-6
te DIA THERMO-RG 80 turas, pinturas protectoras, pegantes elasticos
Cabezal portamuela de Para remover pinturas de proteccion elasticas 3-5
carburo sinterizado, disco en paredes y suelos
amolador provisto de granos Para rebaje de yeso y de hormigdn celular
de carburo sinterizado HW Para eliminar impurezas desde las superficies
Grob-RG 80 de hormigén
Para remover pinturas de latex y pinturas al
aceite desde superficies de yeso
Para desbaste
Cabeza amoladora de diaman- Aplicacidn universal, eliminacion de pinturas 5-6
te, disco amolador con granos del hormigon, revoques duros, madera,
de diamante soldados DIA eliminacion de pegamentos elasticos, revoques
UNI-RG 80 duros, hormigén blando
Cabezal portamuela de Para remover pinturas de proteccion eldsticas 3-5

carburo sinterizado, disco
amolador provisto de granos
de carburo sinterizado HW
Fein-RG 80

en paredes y suelos

Para rebaje de yeso y de hormigén celular
Para eliminar impurezas desde superficies de
hormigon

Para remover pinturas de latex o al aceite
desde superifices de yeso

Para labrado fino
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Fresatrice di risanamento RG 80 E

—

Simboli

Isolamento doppio

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulle scosse
Utilizzate gli occhiali protettivi!
Indossare cuffie antirumore!
Utilizzate i guanti protettivi!

Leggete le istruzioni/avvertenze di sicu-
rezza

Q@O [0

Non fa parte dei rifiuti comunali

® Awvertenza, consiglio

2 Dati tecnici

Tensione nominale 220-240V~
Frequenza di rete 50-60 Hz
Potenza assorbita 1100 W
Giri impostabili 2000-5900 min™'
@ dell'utensile 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe di protezione I/l

3  Utilizzo prescritto

La macchina funziona secondo il principio della
molatrice d’angolo, ma utilizza anche strumenti
speciali per la fresatura e la molatura, ad es. di
calcestruzzo ed intonaci.

La macchina e destinata per eliminazione delle
verniciature, degli intonaci, rimanenze delle colle
per piastrelle e tappeti, prima di tutto dalle super-
fici solide. Inoltre, e possibile utilizzare la macchi-
na per irruvidire le superfici di calcestruzzo e per
la fresatura dei passaggi di rivestimento.

Per lutilizzo non improprio & responsabile lo stes-
so utente.

4 Comandi

[1-11 Maniglia aggiuntiva
[1-2] Interruttore mobile
[1-31 Regolatore dei giri
[1-4]1 Maniglia

[1-5] Bottone

[1-6] Listello di arresto
[1-71 Flangia d’aspirazione
[1-8] Scala

[2-1] Vite

[2-2] Sicura

[2-3] Rondella

[2-4]1 Anelli di fresatura
[2-5] Portautensili

[2-6] Superficie di guida
[2-7]1 Vite

[2-8] Parte scorrevole
[2-9]1 Scanalatura

[2-10] Flangia d’aspirazione
[2-11] Superficie di guida

Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
l'uso non sono sempre compresi nella fornitura.

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze di

sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-

dempimento delle avvertenze e delle istruzioni qui

di seguito riportate potranno causare scosse elet-

triche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le

istruzioni operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Istruzioni di sicurezza per tutte le attivita
lavorative

Avvertimenti di sicurezza, comuni per le attivita

lavorative di molatura, della rettifica in piano,

sbavatura con la spazzola con filo metallico o il

taglio abrasivo:

al Questo utensile elettromeccanico é destinato
all’'utilizzo come molatrice rettilinea o come
fresatrice con testa di fresatura. Leggete tutti
gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specificazioni per quest’at-
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trezzatura elettromeccanica. Non rispetto delle
istruzioni sotto specificate, puo causare la fol-
gorazione, l'incendio o il ferimento grave.

E sconsigliata 'esecuzione di levigature e tagli
con questo utensile. Lesecuzione delle attivita
lavorative per le quali l'attrezzatura non é desti-
nata, puo creare il rischio e causare il ferimento
della persona.

Non utilizzate gli accessori, che non sono stati
specificatamente progettati, e consigliati dal
produttore dellattrezzo. Solo la realta che l'ac-
cessorio e possibile collegare al vostro attrezzo,
non garantisce il suo funzionamento sicuro.

I giri nominali degli accessori devono essere
almeno uguali ai giri massimi, segnati sull’at-
trezzo. L'accessorio che lavora anche con giri
superiori dei giri nominali puo spezzarsi e rom-
persi.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro
accessorio deve essere nei limiti nominali per
il vostro attrezzo elettromeccanico. L'accesso-
rio della grandezza scorretta non puo essere,
ne abbastanza protetto, ne comandato.

I diametri di fissaggio dei dischi, delle flangie,
delle lastre d’appoggio e di ogni altro acces-
sorio devono essere adatti per il fissaggio sul
mandrino dell’attrezzo. L'accessorio con i foridi
fissaggio che non corrispondono alle dimensioni
di montaggio dell” a attrezzo elettromeccanico
sara sbilanciato, puo presentare le vibrazioni
eccessivi e puo causare la perdita di controllo.
Non utilizzate U'accessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo eseguite il controllo dell'acces-
sorio: peridischi di molatura le parti spezzate
e le screpolature, le screpolature sulle lastre
d’appoggio, le rotture o Uusura eccessiva, sul-
le spazzole con filo metallico i fili allentati o
rotti. Se Uaccessorio avrebbe subito la caduta,
controllate il suo danneggiamento o montate
Uaccessorio non danneggiato. Dopo aver con-
trollato e montato l'accessorio, prendete voi e
le altre persone vicine, la posizione fuori piano
dell'accessorio rotante e lasciate accessorio di
girare al vuoto, ai giri massimi per il tempo di
un minuto. Durante questo tempo di controllo
l'accessorio danneggiato al solito si spezza o
rompe.

Utilizzate i mezzi della protezione personale.
In relazione all’utilizzo, utilizzate lo scudo pro-
tettivo, gli occhiali di protezione o gli occhiali
di sicurezza. Nel volume adeguato utilizzate
la maschera contro la polvere, la protezione
dell'udito, i guanti o grembiule di lavoro, capa-
ce di trattenere i piccoli spezzoni di del mate-

j)

k)

)

riale abrasivo o del pezzo lavorato. La protezio-
ne degli occhi deve essere capace di trattenere
i frammenti creati durante diversi tipi di lavoro.
La mascheraoilrespiratore deve essere capace
di filtrare le particelle create durante il vostro
lavoro. L'esposizione prolungata al rumore di
alta intensita puo causare la perdita dell'udito.
Mantenete le persone nelle vicinanze nella
distanza sicura dalla zona di lavoro. Ognuno
che entra nella zona di lavoro deve utilizzare
i mezzi di protezione personale. | frammenti
del pezzo lavorato o gli accessori danneggiati
possono staccarsi e causare il ferimento anche
oltre la zona attuale di lavoro.

Durante il lavoro quando Uutensile di taglio
potrebbe toccare la linea nascosta o la propria
alimentazione mobile, mantenete Uattrezzo
solo nei punti della superficie isolata. L utensi-
le di taglio durante il contatto con il conduttore
“vivo” puo causare che, anche le parti metal-
liche dell'attrezzo diventano “vivi” e possono
causare il ferimento dell'utente con la corrente
elettrica.

L'adduzione mobile, sistemate fuori raggio
dellutensile rotante. Se perdete il controllo,
potete tagliare o molare 'adduzione mobile e la
vostra mano od il braccio, possono essere tirati
nell'utensile rotante.

Non appoggiate mai Uattrezzatura elettromec-
canica, finché U'utensile non si ferma comple-
tamente. L'utensile rotante puo afferrare la
superficie e strappare l'utensile dal vostro con-
trollo.

m) Non attivate mai Uattrezzatura elettromecca-

n)

)

nica durante lo spostamento, sul vostro lato.
Il contatto casuale con l'utensile rotante puo af-
ferrare il vostro abbigliamento e tirare l'utensile
verso il vostro corpo.

Pulite regolarmente le aperture di ventilazione
dellattrezzo. Il ventilatore del motore, aspira la
polvere dentro l'armadio e, l'accumulo eccessi-
vo della polvere metallica puo causare il pericolo
elettrico.

Non lavorate con Uattrezzatura elettromecca-
nica nelle vicinanze dei materiali infiammabili.
Potrebbe causare l'accensione di questi mate-
riali dalle scintille.

Non utilizzate gli accessori che richiedono il
raffreddamento conil liquido. L utilizzo dell'ac-
qua o d’altri liquidi refrigeranti puo causare il
ferimento o la morte con la corrente elettrica.



Altre istruzioni di sicurezza per tutte le attivita
lavorative

Il contraccolpo ed il rispettivo avvertimento
Il contraccolpo ¢ la reazione inaspettata alla presa
o intaccatura del disco rotante, della lastra d’ap-
poggio, della spazzola o dell’altro utensile. La
presa o intaccatura puo causare l'arresto brusco
dell'utensile rotante che in seguito causa il movi-
mento non controllato dell'utensile, nella direzione
opposta al giramento dell'utensile, nel punto d’'in-
taccatura.

Per esempio: nel caso di presa o intaccatura del

disco abrasivo nel pezzo lavorato, lo spigolo del

disco, che entra nel punto di chiusura, puo pene-
trare nella superficie del materiale e causera che

il disco sara spinto verso sopra o gettato. Il disco

puo saltare o verso l'utente o in direzione opposta,

in relazione alla direzione del movimento del disco
nel punto di presa. | dischi abrasivi in questi casi
possono anche spezzarsi.

Il contraccolpo € il risultato dell'utilizzo scorretto

dell’attrezzo elettromeccanico o, dei procedimenti

lavorativi o delle condizioni scorrette e puo evitar-
si rispettando i provvedimenti di sicurezza sotto
specificati.

a) Mantenete lattrezzo fortemente e mantenete
la corretta posizione del corpo e del braccio
per trattenere le forze di contraccolpo. Utiliz-
zate sempre la maniglia aggiuntiva, se fa parte
dell’attrezzatura, per il massimo controllo del
contraccolpo o del momento di torsione duran-
te Uavviamento. L'utente e capace di controllare
i momenti di torsione e le forze del contraccolpo
se rispetta i provvedimenti di sicurezza corretti.

bl Non avvicinate mai la mano verso Uutensile
rotante. L'utensile puo lanciare il vostro braccio
in dietro, tramite il contraccolpo.

c) Non trattenetevi nella zona dove puo venire
Uattrezzo nel caso del contraccolpo. Il contrac-
colpo lancia lattrezzo nella direzione opposta
del movimento del disco, nel punto di presa.

d) Prestate Uattenzione speciale alla lavorazione
degli angoli, degli spigoli vivi ecc. Evitate i salti
e intaccatura dell’'utensile. Gli angoli, i spigoli
vivi o i salti hanno la tendenza di bloccare l'u-
tensile rotante e causare la perdita di controllo
o contraccolpo.

e) Non collegate all’attrezzo il disco di sega a ca-
tena o il disco di sega con i denti. Questi dischi
causano spesso il contraccolpo e la perdita di
controllo.

Istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori di
molatura e di taglio

Avvertimenti di sicurezza specifici, per i lavori

di molatura e di taglio

a) Utilizzate solo i tipi dei dischi consigliati dal
produttore e lo schermo di protezione speci-
fico, costruito per il rispettivo disco. | dischi
per i quali 'attrezzatura elettromeccanica non
e stata costruita, non possono essere coperti
nel modo corrispondente e sono pericolosi.

b) Loschermo diprotezione deve essere fissato nel
modo sicuro all’attrezzatura elettromeccanicae,
deve essere sistemato nella posizione corretta,
per la sicurezza massima e, per avere scoperta
la parte del disco, al piu piccola possibile, nella
direzione dell'utente. Lo schermo di protezione
aiuta di proteggere l'utente contro i frammenti del
disco e contro il contatto casuale con il disco.

c) 1 dischi devono essere utilizzati solo per Uuso
consigliato. Per esempio: non eseguire la mo-
latura, con la parte laterale del disco di taglio. |
dischi di taglio abrasivi sono destinati per il taglio
perimetrale. Le forze laterali agenti su questi di-
schi, potrebbero causare la loro rottura.

d) Utilizzate sempre, le flangie non danneggiate
dei dischi, della grandezza e della forma cor-
retta per il disco da voi selezionato. Le flangie
corrette del disco supportano il disco e ribassa-
no la possibilita della sua rottura. Le flangie di
taglio possono essere diverse dalle flangie per
la molatura.

e) Non utilizzate i dischi consumati, originalmen-
te piu grandi, per Uattrezzatura elettromecca-
nica piu grande. | dischi destinati per l'attrez-
zatura elettromeccanica piu grande non sono
adatti per i giri maggiori dell'attrezzatura piu
piccola e possono rompersi.

Le istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori
di molatura con la spazzola a fili metallici

Avvertimenti di sicurezza, specifici per i lavori

della molatura, con la spazzola a fili metallici

a] Tenete presente che, anche durante il lavoro
normale si staccano i fili metallici dalla spaz-
zola. Non sovraccaricate i fili con il carico ec-
cessivo della spazzola. | fili di metallo possono
facilmente penetrare nell'abbigliamento legge-
ro o nella pelle.

b) Se per la molatura con la spazzola a fili metal-
lici @ consigliato Uutilizzo dello schermo pro-
tettivo, evitate qualsiasi contatto tra il disco a
fili metallici o la spazzola e lo schermo pro-
tettivo. Il disco a fili metallici o la spazzola, puo
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aumentare durante il lavoro il suo volume, per
Uinfluenza del carico e delle forze centrifughe.

Altre istruzioni di sicurezza

- Lapparecchiatura non deve essere utilizzata nei
locali umidi o bagnati, né fuoriin caso di pioggia,
nebbia o nevicata, né in ambienti a rischio d’e-
splosione.

- Prima di ogni utilizzo controllate il cavo d'ali-
mentazione flessibile e spina. Eventuali difetti
vanno aggiustati in un centro d’assistenza spe-
cializzato.

- Fuori locali coperti utilizzate esclusivamente
cavi risp. prolunghe e accoppiamenti per cavi
approvati.

- Fate entrare la macchina nel materiale nello
stato acceso.

- Non trasportate la macchina tenendola per il
cavo.

- Non lavorate trovandosi su una scala.

- Durante il lavoro utilizzate i guanti di protezione
e le scarpe solide.

- Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di prote-
zione e le cuffie per la protezione dell'udito.

- La polvere creatasi durante lavoro e nociva per
la salute. Durante il lavoro utilizzate l'aspirazio-
ne ed il respiratore.

- | materiali contenenti amianto devono essere
sottoposti a lavorazione esclusivamente da per-
sonale qualificato. Osservare le disposizioni di
sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.

- Alimentazione mobile portate sempre dall'uten-
sile verso dietro.

- Utilizzate solo gli anelli di fresatura consigliati
dal produttore.

- La macchina puo essere utilizzata solo con il
carter di protezione montato e, con la maniglia
aggiuntiva fissata.

- La forca dell'alimentazione mobile, infilate nella
presa solo se, la fresatrice e spenta.

- Controllate se, nel materiale lavorato non si tro-
vano i condotti elettrici, dell'acqua o del gas -
potrebbero causare linfortunio.

- Non eseguite la fresatura sopra gli oggetti me-
tallici, i chiodi o le viti.

- E vietato lavorare con la fresatrice alle persone
dell’'eta inferiore di 16 anni.
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5.3 Informazioni sulla rumorosita e sulla vi-
brazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 60

745.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile ¢ di solito di:

Livello di rumorosita 86 dB (A)
Potenza della rumorosita 97 dB (A)
Imprecisione della misurazione K=3dB

/N\(@ ATTENZIONE

Suono risultante dal lavoro

Danneggiamento dell’'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valori misurati conformemente alla norma EN 60
745.

Molatura con il disco abrasivo
Imprecisione della misurazione

ah=5,3m/s2
K=15m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumoro-
sita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del ca-
rico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-
ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-
ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento
a vuoto della macchinal!

6 Messa in esercizio

/N ATTENZIONE

Pericolo di incidenti, se la macchina viene

azionata con una tensione o una frequenza

diverse da quelle ammesse.

- La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le indi-
cazioni sulla targhetta.

- Nel Nord America & consentito esclusiva-
mente l'impiego di elettroutensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

6.1 Accensione - speghimento

Accensione
Interruttore [1-2] mettere avanti, in questo modo
siaccende la macchina. In caso di spingere la parte



anteriore dell'interruttore, Uinterruttore si blocca
e si ottiene funzionamento continuo.

Spegnimento

Per un breve momento spingere la parte inferiore
dellinterruttore [1-2], per sbloccarlo. Linterrut-
tore ritorna alla posizione di spegnimento.

6.2 Parte elettronica del motore

Limitazione della corrente di spunto
Il continuo spunto gestito elettronicamente garan-
tisce 'avviamento del motore senza respinta. Con

la corrente di spunto é sufficiente una protezione
di 15 A,

/\ /4\ AVVERTENZA

Le smerigliatrici senza la limitazione della cor-
rente di spunto hanno necessita di una prote-
zione maggiore - min. protezione di 16 A.

Spegnimento con respinta

In caso di diminuzione dei giri, per esempio il bloc-
caggio nel piano di taglio, si interrompe l'alimen-
tazione della corrente nel motore. Per il riavvia-
mento della macchina si deve prima spegnere e
dopo riaccendere.

Protezione contro il riavviamento

Impedire 'avviamento non controllato della mac-
china in caso di mancata alimentazione. Per il ri-
avviamento la macchina si deve prima spegnere
e dopo riaccendere.

Preselezione del numero di giri

Tramite il regolatore dei giri [1-2] é possibile pre-
selezionare il numero dei giri:

Grado 1: 2000 min™' Grado 4: 4500 min™'

Grado 2: 2950 min™! Grado 5: 5300 min™!

Grado 3: 3750 min~' Grado 6: 5900 min~'

ILnumero di giri richiesto dipende dalla mola abra-
siva utilizzata e dal tipo di materiale lavorato.

Elettronica costante

L'elettronica costante mantiene i giri durante l'an-
damento libero e in caso di carico vicino alla co-
stante. In questo modo si ottiene lo spostamento
regolare di lavoro.

Protezione contro il sovraccarico di temperatu-
ra

Per proteggere contro le elevate temperature
scatta la parte elettronica di sicurezza in caso del
raggiungimento della temperatura critica nel regi-
me di raffreddamento. Il motore continua a girare
con i giri a circa 2500min~" e la parte elettronica

costante si disattiva.

Dopo il raffreddamento tra circa 10-20 s la mac-
china é nuovamente pronta per il funzionamento
regolare con il carico pieno.

Nelle macchine scaldate a causa del funzionamen-
to la protezione termica reagisce con un certo an-
ticipo.

7 Utensili di fresatura

7.1  Scelta della testa di fresatura e della testa
portamola

Secondo l'utilizzo e del settore di montaggio so-

no a disposizione diverse teste di fresatura. Per

il risultato ottimale di lavoro utilizzate la testa di

fresatura adatta.

| dati contenuti nella tabella d'utilizzo per la pre-

selezione dei giri sono i consigli e devono essere

verificati tramite le prove pratiche - vedi pagina 44.

7.2 Sostituzione della testa di fresatu-
ra/portamola

Prima di messa in funzione verificate il funziona-

mento perfetto dell utensile di fresatura, girandolo

con la mano.

Prestate attenzione al tiraggio corretto di tutte le

viti.

Le quattro viti che collegano la flangia di collega-

mento con l'utensile della testa composta, devono

essere strette al momento 5Nm.

Le due viti di fissaggio per il fissaggio della testa

alla macchina devono essere strette al momento

8Nm.

Non lasciate inserito nessun l'utensile.

7.3 Sostituzione delle ruote per fresare

/\ /4\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

Quando i denti degli anelli di fresatura del metallo

duro sono usurati, € possibile sostituirli.

» Girando il bottone [1-5] allentate la cintura di
fissaggio nel modo di poter muovere la flangia
di aspirazione [1-71.

» Girate parzialmente la flangia di aspirazione
completamente a sinistra e tiratela verso giu.

» Allentate le viti [2-1], [2-7] sulle quattro assi
del supporto degli utensili, tramite la chiave
esagonale S4. Adesso le frese sono facilmente
accessibili.

» Con anelli di fresatura sostituite anche le vi-
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ti [2-1], [2-7] e le sicurezze contro la torsione
[2-2]. Le viti sono fissate con leggera colla per
evitare loro allentamento durante le vibrazioni.
Utilizzate solo le viti originali forniti.

» Prima di tutto inserite su ogni asse tre anelli di
fresatura [2-4], dopo la rondella [2-3] e fissate
tutto tramite la sicurezza contro la torsione [2-
2] e le viti [2-1], [2-7]. Durante questa operazio-
ne dovete assolutamente inserire la sicurezza
contro la torsione nella apposita scanalatura
[2-5] nell'asse del supporto utensili. Senza la
sicurezza contro la torsione puo avvenire, du-
rante il funzionamento allentamento delle viti
e possono essere causati i danni imprevedibili.

» Posizionate la flangia d’aspirazione [2-10] nel
modo, di far entrare le parti scorrevoli [2-8] in
apposite scanalature [2-9] sulla flangia di aspi-
razione.

» Impostate la profondita richiesta di fresatura e,
tramite il bottone girevole, stringete la cinghia
di fissaggio.

Durante il montaggio con i denti piatti € importante

diinserire gli anelli di fresatura nel modo illustrato

sulla fig. [3], vuol dire che, le punte devono essere

girate nella direzione del giramento della testa di

fresatura.

L'esecuzione con i denti a punta (HW-SZ 12] viene

utilizzata per l'eliminazione delle verniciature vec-

chie dal calcestruzzo o dagli intonaci. Lesecuzione
con denti piatti (HW-FZ 12) viene utilizzata per la
lavorazione degli spigoli di calcestruzzo.

8 Funzionamento

/N\@) AWERTENZA

Se silavora con la fresatrice, bisogna utilizzare
in ogni caso gli occhiali protettivi, per proteg-
gere la vista dalle particelle in movimento dei
materiali!

L'altezza regolabile della flangia di aspirazione &
bisogno adattare al tipo di posizionamento. Duran-
te eliminazione degli strati della vernice vecchia, le
punte dei denti non dovrebbero uscire dalla flangia
d’aspirazione piu di Tmm. Al contrario, durante
la fresatura degli intonaci, gli anelli di fresatura
possono uscire da 2-4mm. Laltezza s'imposta nel
modo che, con il bottone girevole [1-5] allentate
parzialmente la cintura di fissaggio e la flangia
d'aspirazione [1-7] girate a sinistra o a destra. Il
percorso impostabile misura al massimo 5,5mm.
Sulla scala [1-8] & possibile leggere approssima-
tivamente la profondita impostata della fresatura.
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Nel caso che limpostazione dell'altezza é rigida,
consigliamo di pulire le superfici di guida [2-6] e
[2-11]. Dopo regolazione dell’altezza stringete di
nuovo fortemente la cintura di fissaggio!

/N

Non lavorate mi senza la flangia di aspirazione!
Toglietela solo in occasione di pulizia delle su-
perfici di guida o durante la sostituzione degli
anelli di fresatura. Durante queste operazioni,
estraete sempre la spina dalla presa!

ATTENZIONE

La flangia di aspirazione ha nello stesso tempo il
compito del supporto [1-6] sulla superficie lavora-
ta. La fresatrice di risanamento appoggiare sem-
pre nel modo piatto sul pezzo lavorato. Nel caso
delle superfici diritte e ottimale limpostazione di
6 grado Electronic.

N

Durante il lavoro controllate se, gli anelli di
fresatura girano sempre liberamente sugli
assi. Nel caso contrario per es. per motivo di
deposito della polvere, & bisogno estrarre la
polvere dalla testa di fresatura. Per questo
motivo non si dovrebbe lavorare mai senza
Uaspirazione collegata!

ATTENZIONE

8.1 Aspirazione

Per assicurare l'aspirazione funzionante inserite
il tubo (@36 mm) di qualcuno degli aspirapolvere,
marchio Festool sul terminale del tubo [1-4]. Non
dimenticate che, riempiendo il sacco di filtrazione
diminuisce notevolmente la potenza d’aspirazione.
Ogni tanto svuotate anche il filtro dell’aspirapol-
vere.

N

Lavorate sempre con l'aspirazione collegata,
altrimenti gli anelli di fresatura e Uimposta-
zione dell’altezza della flangia di aspirazione
in breve tempo si ostruiscono di polvere!

ATTENZIONE

Per evitare nell'ambiente polveroso le scariche
dellelettricita statica, utilizzate esclusivamente
gli aspirapolvere in esecuzione antistatica.

8.2 Maniglia aggiuntiva

Per comando della fresatrice con ambedue le mani
e possibile fissare a sinistra, sulla parte anteriore
della cassa di cambio, la maniglia aggiuntiva [1-1].



Grazie allo speciale sistema “VIBRASTOP” si ri-
ducono le vibrazioni causate dalla maniglia ag-
giuntiva.

9 Manutenzione e cura

/N\ /4\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali € necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere esegui-
te solamente da un’officina per l'Assistenza
Clienti autorizzata.

- Macchine imballate possono essere conservate
in magazzini asciutti e non provvisti di riscal-
damento a condizione che la temperatura non
si abbassi oltre -5°C. Macchine non imballate
possono essere conservate in magazzini asciutti
in cui la temperatura non scenda oltre +5°C e
dove non si verifichino repentini sbalzi di tem-
peratura.

- Per assicurare la circolazione dell’aria devono
essere le aperture di raffreddamento sempre
pulite e libere.

- La macchina e attrezzata con i carboncini spe-
ciali ad scollegamento autonomo. Quando sono
usurati, lalimentazione della corrente elettrica
sarainterrotta automaticamente e la macchina
si fermera.

- Nel caso delle difficolta durante la regolazione
dell'altezza della flangia di aspirazione e neces-
sario togliere e pulire la flangia.

. Servizio e riparazione solo da parte del
#Y  costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono

riportate di seguito:

www.festool.it/servizi

ear | Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.it/servizi

10 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell'elettroutensile, degli accessori e dell'imbal-
laggio! Osservare le indicazioni nazionali in vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vec-
chidispositivi elettrici ed elettronici e la sua appli-
cazione in ambito nazionale, gli elettroutensili usati
devono essere raccolti separatamente e riciclati in
modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach

11 Dichiarazione di conformita UE

Fresatrice di risanamento N° di serie
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Anno del contrassegno CE: 2013

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo
che il prodotto € conforme alle seguenti normative
ed ai relativi documenti:

2006/42/CE, 2004/108/CE (fino al 19.04.2016),
2014/30/UE (a partire dal 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(.)/)a G}l JOZ ARt Q«w(

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tec-
nica

2015-03-02
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La rotella della

“forma a punta” con 12
rotelle di fresatura di
metallo duro SZ-RG 80

- Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti
oltrepassate della cassaforma del calcestruzzo
fresco

- Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
delle colle (resti dei tappeti)

- Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle

- Eliminazione degli intonaci delle resine
artificiali sul isolamento termico

Testa di - .
Montato Utilizzo regolazione
fresatura elgttronica
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci L-6
“forma piatta” con 12 - Eliminazione delle verniciature protettive
rotelle di fresatura di elastiche sui muri e pavimenti
metallo duro FZ-RG 80 - Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
della colla (i resti dei tappeti)
- Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle
- Eliminazione delle verniciature protettive
bituminose e di calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o delle
vernici oliose sulle superfici di gesso
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci L-6

Testa

La rotella della

metallo duro, il disco
abrasivo con i grani
applicati di metallo duro
HW Fein-RG 80

sulle pareti e pavimenti

- Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso

- Eliminazione delle impurita dalle superfici di
calcestruzzo

- Eliminazione delle vernici a lattice o oliose sulle
superfici di gesso

- Lavorazione Fein

Montato Utilizzo regolazione
portamola elettronica
o Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti 6
=, £ > | mante, il disco abrasivo oltrepassate dei pavimenti di cemento
VL iten, ‘ " |con8 segmenticonigra- [- Molatura e la pulizia delle parti di calcestruzzo
EA_ ~ .. _ |nididiamante applicati disgregato
& DIA HARD-RG 80 - Eliminazione delle ineguaglianze sul
calcestruzzo vecchio
Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e della parti 6
mante, il disco abrasivo oltrepassate dei pavimenti di cemento
con 8 segmenti conigra- |- Molatura e la pulizia del calcestruzzo fresco
ni di diamante applicati - Molatura dei materiali abrasivi
DIA ABRASIV-RG 80
Testa portamola diaman- |- Materiali resistenti e termoelastici, ad es. colori, 5-6
tata DIA THERMO-RG 80 vernici protettive, collanti elastici
Testa portamola al - Eliminazione delle verniciature protettive sulle 3-5
metallo duro, il disco pareti e sui pavimenti
abrasivo con i grani - Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso
applicati di metallo duro | - Eliminazione delle impurita dalla superfici di
HW Grob-RG 80 calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o oliose
sulle superfici di gesso
- Lavorazione grossa

Testa portamola - Utilizzo universale, rimozione di colore dal 5-6
diamantata, mola cemento, da intonaci duri, da legno, rimozione
abrasiva con grani di colle elastiche, di intonaci duri, di cemento
diamantati saldati DIA molle
UNI-RG 80
Testa portamola al - Eliminazione delle vernici protettive elastiche 3-5
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Saneringsfrees RG 80 E

Symbolen

Dubbele isolering

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor schok

Gebruik schutbril!

Draag gehoorbescherming!

Gebruik beschermende handschoenen!
Handleiding/aanwijzingen lezen

Niet in huisafval

Q@D > o)

® Aanwijzing, tip

2 Technische gegevens

Nominale spanning 220-240 V-~
Netfrequentie 50-60 Hz
Vermogen 1100 W
Verstelbaar toerental 2000-5900 min™!
& gereedschap 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Beschermingsklasse 11/l

3 Voorgeschreven gebruik

De machine werkt op het principe van een haakse
slijper, maar met gebruikt van ook speciale ge-
reedschappen voor het frezen en slijpen, bijv. van
beton en pleisters.

Machine is bestemd voor het verwijderen van verf-
lagen, pleisters, resten van tegel- en tapijtlijm,
voornamelijk van de harde ondergrond. Daarnaast
kan de machine worden gebuikt voor het aanru-
wen van betonvlaktes en voor het egaliseren van
overgangen in bekledingen.

Ingeval van verkeerd gebruik is de gebruiker zelf
aansprakelijk.

4  Bedieningselementen
[1-11 Extra handgreep
[1-2] Schuifbare schakelaar

[1-3]1 Toerentalregulateur

[1-4] Handgreep

[1-5] Draaibare knop
[1-6] Aanslagstrip

[1-7]1 Afzuigflens

[1-8] Schaal

[2-11 Schroef

[2-2] Zekering tegen verdraaiing
[2-3] Onderligplaatje
[2-4] Freesringen

[2-5] Gereedschapdrager
[2-6] Geleideoppervlak
[2-7]1 Schroef

[2-8] Glijddeel

[2-9]1 Inkeping

[2-10] Afzuigflens

[2-11] Geleideoppervlak

In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegele-
verd.

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

5 Veiligheidsadviezen

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
en instructies niet in acht worden genomen,

kan dit een elektrische schok, brand of ernstig

letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften

voor toekomstig gebruik.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,.elek-

trisch gereedschap” heeft betrekking op elektri-

sche gereedschappen voor gebruik op het stroom-

net [(met netsnoer) en op elektrische gereedschap-

pen voor gebruik met een accu (zonder netsnoer).

5.2 Veiligheidsvoorschriften met betrekking
tot de mogelijke toepassingen

Algemene veiligheidsadviezen voor schuren,

vlakslijpen, borstelschuren of slijpzagen:

a) Dit elektromechanische gereedschap is be-
stemd voor het gebruik als een vlakschuur-
machine of freesmachine met freeskop. Lees
zorgvuldig de betreffende veiligheidsadvie-
zen, aanwijzingen, instructieafbeeldingen en
specificaties. Het niet in acht nemen van alle
hieronder vermelde instructies kan elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

b) Met dit gereedschap wordt het polijsten of
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snijden niet aangeraden. Aanwending van dit
apparaat voor andere doeleinden dan waar het
voor bestemd is is gevaarlijk en kan letsel ver-
oorzaken.

Gebruik geen hulpstukken die niet uitsluitend
door de fabrikant voor dit apparaat ontworpen
en aanbevolen zijn. Dat sommige produkten
combineerbaar zijn met uw apparaat is nog
geen garantie dat ze veilig kunnen worden ge-
bruikt.

Het nominale toerental dat op de hulpstuk-
ken is aangegeven moet ten minste gelijk zijn
aan het maximale toerental van het apparaat.
Hulpstukken die bestemd zijn voor een toeren-
tal dat hogeris dan het nominale toerental kun-
nen barsten of in stukken breken.

De buitendiameter en dikte van de hulpstuk-
ken moeten binnen het bereik zijn van de no-
minale omvang van uw apparaat. Hulpstukken
met een onjuiste omvang kunnen niet naar be-
horen worden bediend of beveiligd.

De afmetingen van de bevestigingsopeningen
van de schijven, flenzen, steunschijven of an-
dere accessoires moeten overeenkomen met
de afmetingen van de spil van de machine.
Hulpstukken waarbij deze afmetingen niet klop-
pen zullen in het gebruik niet uitgebalanceerd
zijn en overmatig vibreren waardoor u de con-
trole over het apparaat kunt verliezen.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken. Con-
troleer voor het gebruik eerst de hulpstukken
- let bij schuurschijven op afgeschilferde stuk-
jes of barstjes, bij steunschijven op scheurtjes
of overmatige slijtage en bij schuurborstels
op loszittend of gespleten ijzerdraad. Contro-
leer als een hulpstuk op de grond is gevallen
of het niet is beschadigd en vervang het indien
noodzakelijk. Zorg na het controleren en be-
vestigen van de hulpstukken dat u en eventu-
ele omstanders zich niet op op dezelfde hoogte
bevinden als het draaiende gereedschap en
laat vervolgens het apparaat gedurende een
minuut onbelast testdraaien op het maximale
toerental. In het algemeen zullen hulpstukken
die beschadigd zijn al tijdens deze test barsten
of in stukken breken.

Gebruik een beschermende uitrusting voor uw
persoonlijke veiligheid. Gebruik, afhankelijk
van de wijze waarop het apparaat wordt aan-
gewend, een veiligheidshelm met vizier of een
veiligheidsbril. Maak zo veel mogelijk gebruik
van een stofmasker, oorbeschermers, werk-
handschoenen en een werkschort dat bestand

j)

k)

)

is tegen slijpstof en materiaalkorrels. De oog-
beschermers moeten in staat zijn allerlei soor-
ten rondvliegend materiaal tegen te houden dat
bij de verschillende werkzaamheden vrijkomt.
Een stofmasker of een ademhalingstoestel dient
alle deeltjes die tijdens het werk vrijkomen uit
de luchtstroom te filtreren. Let op, langdurige
blootstelling aan geluid van hoge intensiteit kan
gehoorbeschadiging tot gevolg hebben.

Zorg er voor dat omstanders op veilige afstand
van de werkplek staan. leder die uw werkom-
geving betreedt dient eveneens een bescher-
mende uitrusting te dragen. Ook op geruime
afstand van de werkplek loopt men risico letsel
op te lopen door rondvliegend materiaal of af-
gebroken stukken gereedschap.

De slijpmachine kan tijdens het gebruik op een
verborgen elektrische leiding stuiten of onver-
hoeds het eigen aansluitsnoer raken. Houd om
elektrische schokken te vermijden de machine
tijdens het werk altijd vast aan de geisoleerde
handvatten. De metalen behuizing kan na aan-
raking met een elektrische kabel onder stroom
komen te staan, wat bij aanraking letsel tot ge-
volg kan hebben.

Houdt het aansluitsnoer buiten het bereik van
het draaiende gedeelte van het apparaat. De
kans bestaat dat indien u de macht over het ap-
paraat verliest, het aanvoersnoer wordt doorge-
sneden en dat uw hand(en) er in verstrikt raken
en naar het roterende gedeelte worden toege-
trokken.

Leg het apparaat nooit neer eer het volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende gedeelte
kan ergens aan vast blijven haken en u kunt zo
de controle over het apparaat verliezen.

m) Houd het apparaat nooit naar u zelf toegekeerd

n)

o)

als het nog in bedrijf is. Het draaiende gedeelte
kan in uw kleren verstrikt raken en zo naar uw
lichaam toegetrokken worden.

Reinig de luchtingsgaten van machine regel-
matig. De ventilator zuigt slijpstof in de behui-
zing van de elektromotor - een te langdurige
opeenhoping van metalen stofdeeltjes kan lei-
den tot kortsluiting of elektrische schokken.
Gebruik dit apparaat niet in de nabijheid van
licht ontvlambare stoffen. Dergelijke stoffen
kunnen door de vonken die vrijkomen tot ont-
branding komen.

Gebruik geen hulpstukken die gekoeld moe-
ten worden met behulp van vloeistoffen. Het
gebruik van water of andere vloeibare koelings-
stoffen kan letsel of zelfs de dood door een elek-



trische schok tot gevolg hebben.

Nadere veiligheidsinstructies die betrekking
hebben op alle werkfuncties

Terugslag en soortgelijke risico’s
Het plotseling ingeklemd of geblokkeerd raken van
de draaiende schijf, steunschijf, staalborstel of een
ander roterend hulpstuk van de machine heeft een
krachtige terugslag tot gevolg. De machine wordt
oncontroleerbaar en maakt een heftige beweging
in een richting die tegengesteld is aan de richting
van de schijf op het punt waar deze geblokkeerd
raakte.

Een voorbeeld: indien de schijf ingeklemd of ge-

blokkeerd raakt in het werkstuk kan dit de ma-

chine naar boven slaan of zelfs de lucht inwerpen.

In dat geval kan de machine, afhankelijk van de

oorspronkelijke draairichting van de schijf, achter-

waards naar de gebruiker toe of juist van hem af
geslingerd worden. Een schijf kan in zulke gevallen
ook in stukken breken.

Terugslag is het gevolg van oneigenlijk gebruik van

de machine en/of slechte werkomstandigheden

of -technieken en is te vermijden door de hieron-
der vermelde veiligheidsmaatregelen in acht te
nemen.

a] Houd het apparaat stevig vast en neem een
juiste houding aan zodat uw lichaam en ar-
men in staat zijn een mogelijke terugslag op
te vangen. Maak, indien het apparaat hiermee
is uitgerust, altijd gebruik van de extra hand-
greep die speciaal bestemd is voor het zoveel
mogelijk in bedwang houden van het apparaat
bij terugslag of tijdens het reactieve torsiemo-
ment dat telkens optreedt als het wordt aan-
gezet. De gebruiker is wel degelijk in staat het
torsiemoment of een terugslag onder controle
te houden indien de juiste veiligheidsprocedures
worden opgevolgd.

b) Kom nooit met uw hand in de buurt van het
draaiende gedeelte van de machine. Bij terug-
slag kan uw hand door de schijf worden afge-
hakt.

c) Ganiet op een plaats staan waar de machine na
een mogelijke terugslag terecht kan komen.
Bij terugslag wordt de machine in een richting
geworpen die tegengesteld is aan de richting
van de draaischijf op het punt waar deze vast-
loopt.

d) Schenk extra aandacht aan de bewerking van
hoeken, scherpe randen e.d. Probeer stuite-
ren en vastlopen van de machine te voorko-
men. Hoeken, scherpe randen en het niet goed

vasthouden van de machine zodat deze stuitert
kunnen een terugslag veroorzaken en er voor
zorgen dat de machine oncontroleerbaar wordt.

e) Bevestig geen kettingzaagblad, houtbewer-
kingsschijf of getand cirkelzaagblad aan de
machine. Dit soort schijven veroorzaakt regel-
matig een terugslag en maakt het apparaat on-
controleerbaar.

Aanvullende veiligheidsadviezen met betrekking
tot het schuren en doorslijpen

Waarschuwingen die specifiek zijn gericht op

schuren en doorslijpen

al Gebruik uitsluitend draaischijven die door de
fabrikant zijn aanbevolen en bij elk type draai-
schijf de daarbij behorende, voor dit doel spe-
ciaal ontworpen, beschermkap. Schijven die
niet specifiek voor deze machine ontworpen zijn
kunnen niet afdoende worden afgeschermd en
zijn daarom gevaarlijk.

bl De beschermkap dient op een veilige manier
aan het apparaat te worden bevestigd enin de
juiste - veiligste - positie te worden ingesteld
zodat een zo klein mogelijk gedeelte van de
draaischijf aan de gebruikerszijde onbedekt
blijft. De beschermkap biedt bescherming te-
gen rondvliegende brokstukjes en voorkomt dat
de gebruiker met de schijf in aanraking komt.

c) De schijven dienen slechts te worden gebruikt
voor de werkzaamheden waarvoor ze zijn ont-
worpen. Gebruik de vlakke zijkant van een
doorslijpschijf bijvoorbeeld nooit om mee te
schuren. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor
radiale belasting (met kan uitsluitend slijpen
met behulp van de rand van de schijf]. Indien
doorslijpschijven worden blootgesteld aan zij-
waardse krachten kunnen ze uitelkaar sprin-
gen.

d) Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met
de juiste vorm en afmetingen voor de door u
gekozen schijf. Geschikte flenzen verstevigen
de schijf en verlagen zo de kans dat deze barst.
Doorslijpflenzen kunnen verschillen van flenzen
die bestemd zijn voor schuurschijven.

e) Gebruik geen gebruikte schijven die oorspron-
kelijk bestemd waren voor grote machines.
Schijven die eigenlijk bestemd zijn voor groot
elektromechanisch gereedschap zijn onge-
schikt voor het hogere toerental van kleinere
machines en kunnen barsten als ze aan derge-
lijke apparaten worden bevestigd.

45



Aanvullende veiligheidsinstructies met betrek-
king tot staalborstelschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffende werk-
zaamheden met staalborstels
a) Wees u bewust van het feit dat zelfs onder nor-

male werkomstandigheden voortdurend me-

taaldraden van de borstels afvliegen. Stel de
borstels niet bloot aan overmatige belasting.
Wees voorzichtig, rondvliegende metaaldraden
kunnen gemakkelijk door kleding en/of de huid
heendringen.

b) Voorkom in specifieke gevallen, wanneer
voor schuurwerk met metaalborstels een be-
schermkap vereist is, dat draaiende borstels
of borstelschijven met de beschermkap in con-
tact komen. Tijdens het werk kunnen borstel-
schijven of borstels als gevolg van de belasting
en de middelpuntvliedende kracht een grotere
omvang krijgen.

Overige veiligheidsinstructies

- De machine mag niet in vochtige, natte ruimten
worden gebruikt, buiten bij regen, mist, sneeu-
wen en in ruimte met explosiegevaar.

- Controleer voordat u het werktuig gaat gebrui-
ken de beweegbare toevoerkabel en de vork.
Laat de gebreken door een vakbekwame service
herstellen.

- Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend goed-
gekeurde verlengkabels en kabelverbindingen.

- Zet de machine in het materiaal al draaiende.

- Draag de machine niet hangend aan de kabel.

- Werk niet op een ladder.

- Draag onder het werk beschermhandschoenen
en stevige schoenen.

- Gebruik tijdens het werken een schutbril en
oorbeschermers.

- Het bij het werken ontstane slijpstof is schade-
lijk voor de gezondheid. Gebruik tijdens het wer-
ken de afzuiger en respirator.

- Asbesthoudend materiaal mag alleen door ter
zake kundige personen worden bewerkt. Neem
de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn.

- Leid de beweegbare toevoerkabel altijd vanuit
het gereedschap naar achteren.

- Gebruik slechts de door fabrikant aanbevolen
freesringen.

- Machine mag slechts dan worden gebruikt als
de beschermkap is opgezet en de handgreep
vastgezet.
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Steek de vork van de beweegbare toevoerkabel
slechts dan in het stopcontact als de freesma-
chine uitgeschakeld is.

Controleer nogmaals of in het te bewerken ma-
teriaal geen elektrische, water- of gasleidingen
lopen — er zou een ongeluk kunnen plaatsvin-
den.

- Frees nooit door metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.

- Personen jonger dan 16 jaar mogen met de
freesmachine niet werken.

5.3 Informatie over geluid en vibratie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau
van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau 86 dB (A)
Geluidsvermogenniveau 97 dB (A)
Onnauwkeurige meting K=3dB

/N\@ LeToP

Geluid dat bij het werk optreedt

Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Schuren met schuurschijf a, =953 m/s?
Onnauwkeurige meting K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-
singen, met ander inzetgereedschap of bij onvol-
doende onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstand-
tijden van de machine in acht!



6 Inbedrijfstelling
/\  WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine

met een ontoelaatbare spanning of frequentie

wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van 120
V/60 Hz worden ingezet.

6.1 Aanzetten - uitzetten

Aanzetten

Verzet de drukknop van de schakelaar [1-2] naar
voren, daarmee wordt de machine aangezet. Wan-
neer u daarbij op het voorste gedeelte van de druk-
knop drukt, wordt deze vergrendeld en de machine
blijft constant lopen.

Uitzetten

Druk kort op het achtergedeelte van de druk-
knop van de schakelaar [1-2], de vergrendeling
wordt losgemaakt. De drukknop van de schakelaar
springt terug in de positie uit.

6.2 Elektronica van de motor

Beperking van de aanzetstroom

De elektronisch bestuurde traploze aanloop ver-
zorgt de aanloop van de machine zonder terugslag.
Dankzij de beperkte aanzetstroom van de machine
is de zekering van 15 A voldoende.

/\ /I\ WAARSCHUWING

De machines zonder de beperking van de aan-
loopstroom vereisen een hogere zekering -
min. een zekering van 16 A.

Uitzetten bij terugslag

Bij plotseling zakken van het toerental, bijv. door
blokkering in verdeelsnede, bij snijden, wordt de
toevoervan de stroom naar de motor onderbroken.
Voor het opnieuw aanzetten moet de machine als
eerst worden uitgezet en dan opnieuw aangezet.

Bescherming tegen herstarten

Voorkom een ongecontroleerde start van de ma-
chine na een stroomonderbreking. Om de machine
te herstarten moet deze als eerst worden uitgezet
en opnieuw aangezet.

Voorselectie toerental

Met behulp van de toerenregelaar [1-3] kan het
toerental traploos worden voorgeselecteerd:
Stand 1: 2000 min™ Stand 4: 4500 min™!
Stand 2: 2950 min™! Stand 5: 5300 min™!
Stand 3: 3750 min™! Stand 6: 5900 min~'
Het gewenste toerental hangt af van de gebruikte
schuurschijf en het te bewerken materiaal.

Constante elektronica

Constante elektronica houdt het toerental bij on-
belast draaien en bij de belasting dicht bij de con-
stante. Daarmee wordt een gelijkmatige werkver-
plaatsing bereikt.

Beveiliging tegen overbelasting door warmte
Ten behoeve van de beveiliging tegen de overver-
hitting schakelt de veiligheidselektronica bij het
bereiken van de kritische temperatuur over naar
de koelingmodus. De motor loopt dan door met
een toerental van ca. 2500 min~" en de constante
elektronica wordt gedeactiveerd.

Na een koeling van ca. 10-20 sec is de machine
opnieuw klaar voor bedrijf en volledig te belasten.
Bij de door de werking verhitte machines reageert
de warmtebescherming adequaat eerder.

7 Freesgereedschappen

7.1  Keuze tussen een frees- en schuurkop

Al naar gelang het gebruik en toepassingsgebied
zijn er verschillende freeskoppen ter beschikking.
Gebruik voor een optimaal resultaat de geschikte
freeskop.

Gegevens opgenomen in de toepassingstabel voor
de toerentalkeuze zijn slechts richtgetallen en zou-
den door praktische testen moeten worden vast-
gesteld - zie de pagina 53.

7.2 Verwisselen van freeskop/ schuurkop
Test de vlekkeloze werking van het freesgereed-
schap voor de ingebruikneming door het met de
hand te draaien.

Zorg er voor dat alle schroeven goed aangetrok-
ken zijn.

De vier schroeven die de flens met het gereedschap
van de samengestelde kop verbinden, moeten met
aanhaalmoment van 5Nm zijn aagetrokken.

De twee bevestigingschroeven voor het spannen
van de kop op de machine moeten met het moment
8 Nm zijn aangetrokken.

Laat geen gereedschappen ingezet.
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Freeswielen vervangen

& /I\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal voor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stopcontact.

Wanneer de hardmetalen tanden van freesringen

versleten zijn, kunnen zij worden vervangen.

» Maak door het draaien met de knop [1-5] de
spanband zodanig los zodat er met de afzuig-
flens [1-7] bewogen kan worden.

» Draai de afzuigflens volledig naar links en trek
het naar beneden.

» Maak de schroeven [2-1], [2-7] op de vier as-
sen van de gereedschapdrager los met behulp
van een zeskantige binnensleutel S4. Nu zijn de
frezen makkelijk toegankelijk.

» Vervang samen met de freesringen ook de
schroeven [2-1], [2-7] en zekeringen tegen
verdraaiing [2-2]. Schroeven zijn met behulp
van een lichte lijm vastgezet, om het loskomen
ervan tijdens vibraties te voorkomen. Gebruik
slechts geleverde originele schroeven.

> Zet als eerst op elke as drie freesringen [2-4],
daarna het onderligplaatje [2-3] en maak alles
vast met behulp van de zekering tegen verdraai-
ing [2-2] en de schroeven [2-1], [2-7]. Let daar-
bij goed op dat de zekering tegen verdraaiing in
de daarvoor bedoelde inkeping [2-5] in de as
van de gereedschapdrager komt. Zonder ge-
bruik van de zekeringen tegen verdraaiing kun-
nen tijdens het bedrijf de schroeven loskomen
en daarmee kan een enorme schade worden
aangericht.

» Zet de afzuigflens [2-10] zodanig op, dat de
glijddelen [2-8] in de daarvoor bedoelde inke-
pingen [2-9] op de afzuigflens vallen.

» Stel de gewenste freesdiepte in en trek met de
draaibare knop de spanband aan.

Bij het vastzetten van de freeskop met platte tan-
den is het belangrijk dat de freesringen zodanig
opgezet zijn, zoals op figuur [3] is aangegeven,
dwz. de punten moeten in de draairichting van de
freeskop staan.
De freeskop met scherpe tanden (HW-SZ 12) wordt
voor het verwijderen van oude laklagen van het
beton of pleisters gebruikt. De freeskop met platte
tanden (HW-FZ 12) wordt voor het vereffenen van
bekistingkanten en het afwerken van betonnen
randen gebruikt.
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8 Gebruik

& WAARSCHUWING

Bij het werken met de saneringsfrees moet
men in elk geval een veiligheidsbril dragen,
om de ogen voor rondvliegende deeltjes van
materialen te beschermen!

De verstelbare hoogte van de afzuigflens moet
volgens de wijze van het inzetten van het gereed-
schap worden versteld. Bij het verwijderen van
oude verflagen zouden punten van de tanden niet
meer dan Tmm uit de afzuigflens mogen uitsteken.
Bij het frezen van pleisters kunnen daar tegenover
de freesringen 2-4mm uitsteken. De hoogte stelt
men in met behulp van de draaibare knop [1-5],
waarmee de spanband losgemaakt wordt en de
afzuigflens [1-7] naar links of rechts gedraaid kan
worden. De instelbare lengte is maximaal 5,5mm.
Op de schaal [1-8] kan men ongeveer de ingestel-
de diepte van het frezen aflezen. Als het verstellen
van de hoogte moeilijk gaat, is het raadzaam de
geleideoppervlakken schoon te maken [2-6] en
[2-11]. Na het instellen van de hoogte opnieuw de
spanband aantrekken!

N

Werk nooit zonder afzuigflens! Haal deze al-
leen dan weg als de geleideoppervlakken wor-
den schoongemaakt of bij het uitwisselen van
freesringen. Trek bij deze werkzaamheden
steeds de stekker uit het stopcontact!

ATTENTIE

Afzuigflens heeft tevens functie van een steunvlak
[1-6] op het te bewerken vlak. Saneringsfrees legt
men altijd plat tegen het werkstuk aan. Wanneer
de oppervlakken vlak zijn, is de optimale verstel-
ling 6% graad van Electronic.

/N

Controleer onder het werken of de freesringen
steeds ongehinderd op de assen draaien. Is het
niet zo, bijv. door bezinksels van stof, moeten
deze uit de freeskop worden uitgeklopt. Dat is
de reden waarom men nooit zonder aangeslo-
ten afzuiger van stof zou mogen werken!

ATTENTIE

8.1 Afzuigen
Om de effectiviteit van het afzuigen te garanderen,
zet de slang (& 36 mm) van een van de stofafzui-



gers merk Festool op het eindstuk van de slang
[1-4]. Vergeet niet dat hoe voller de filterzak, hoe
lager het afzuigvermogen. Klop van tijd tot tijd ook
de filter van de afzuiger uit.

/N

Werk altijd met afzuiger aan, anders worden
de freesringen en ook de verstelling van de
hoogte van de afzuigflens met slijpstof ver-
stopt!

ATTENTIE

Om de ontlading van de statische elektriciteit in
een stoffige omgeving te voorkomen, gebruik uit-
sluitend stofafzuigers met antistatische uitvoering.

8.2 Extra handgreep

Om de slijpmachine met beide handen te kunnen
bedienen kan men links op het voorste deel van de
kap van de transmissiebak een extra handgreep
vastzetten [1-1].

Dankzij de speziale ,VIBRASTOP"-constructie
worden trillingen door de extra handgreep ver-
minderd.

9 Onderhoud en service

/\ /4\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehui-
zing te openen, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

- Verpakte elektrisch gereedschap is mogelijk in
een droog, zonder verwarming opslagplaats te
bewaren met een voorwaarde, dat de tempera-
tuur niet onder -5°C heeft gedaald. Uitverpakte
elektrisch gereedschap mogen bewaren wor-
denin eendroog opslagplaats waarin tempera-
tuur niet onder +5°C heeft gedaald en waarin
geen plotseling veranderingen van temperatuur
voorkomen.

- Om het doorstromen van de lucht te garande-
ren moeten de koelinggaten op de motor steeds
schoon en vrij zijn.

- Machine is van specifieke zelf loskoppelbare
kooltjes voorzien. Bij het verslijten ervan wordt
de stroomtoevoer automatisch onderbroken en
de machine stopt.

- In het geval dat de hoogte van de afzuigflens
moeilijk in te stellen is moet de flens worden
afgehaald en schoongemaakt.

. Klantenservice en reparatie alleen door

#1  producent of servicewerkplaatsen: Dich-
tstbijzijnde adressen op:
www.festool.nl/service

EKAT Alleen originele Festool-reserveonderdelen

gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

10 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-conformiteitsverklaring

Saneringsfrees Serienr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Jaar van de CE-markering: 2013

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve dokumenten:
2006/42/EG, 2004/108/EG  (tot 19.04.2016),
2014/30/EU (vanaf 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e (. [ ot N

Dr. Johannes Steimel
Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie 2015-03-02
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Instelwieltje

met 12 hardmetalen freeswiel-
tjes SZ-RG 80

Verwijderen oneffenheden en overstekken na
bekisting bij vers beton

Verwijderen van schuimonderlaag en lijmresten
(resten tapijt)

Verwijderen lijmresten van vloertegeld

Verwijderen van pleisters uit kunsthars op
warmte-isolatie

Freeskop Geplaatst Toepassing elektronica
Freeskop .platte uitvoering” - Verwijderen van pleisters 4-6
met 12 hardmetalen freeswiel- | - Verwijderen van elastische beschermende
tjes FZ-RG 80 verflagen op muren en vloeren

- Verwijderen van schuimonderlagen en
lijmresten (resten tapijt)
- Verwijderen lijmresten van vloertegels
- Verwijderen van bitumen- en betonnen
beschermende verflagen
- Verwijderen van latexverf of olieverf op
gipsonderlaag
Freeskop . spitse uitvoering” - Verwijderen van pleisters 4-6

Instelwieltje

schuurschijf met
aangebrachte hardmetalen
korrels HW Fein-RG 80

verflagen op muren en vloeren
Afname gips en poreus beton
Verwijderen van vuil van betonnen oppervlakken

Verwijderen van latex of olieverf op
gipsoppervlakken

Fijne afwerking

Schuurkop [ Geplaatst Toepassing elektronica
0 Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en overstekken 6
Lol schuurschijf met 8 (
A 0 jf me s_egmenten van cementvloeren
“'@*_;'——__n _ | metaangebrachte diamanten |- Afschuren en schoonschuren van verweerde
i \ korrels DIA HARD-RG 80 betondelen
- Verwijderen van oneffenheden op oud beton
Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en overstekken 6
schuurschijf met 8 segmenten van betonnen vloeren
met aangebrachte diamanten |- Wegschuren en schoonschuren van vers beton
korrels DIA ABRASIV-RG 80 - Schuren van afschuurbare materialen
Diamant slijpkop - Taaie en thermoelastische materialen, bijv. verf, 5-6
DIA THERMO-RG 80 beschermende strijklagen, elastisch lijm
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3-5
schuurschijf met verflagen op muren en vloeren
aangebrachte hardmetalen - Afname van gips en poreus beton
korrels HW Grob-RG 80 - Verwijderen van vuil van betonnen oppervlakken
- Verwijderen van latex of olieverf op
gipsoppervlakken
- Ruwe afwerking
Diamant slijpkop, slijpschijf - Universele toepassing, verwijderen van verf 5-6
waarop diamantkorrels zijn van beton, harde pleister, hout, verwijderen van
opgesoldeerd DIA UNI-RG 80 elastisch lijm, harde pleisters, zacht beton
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3-5
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Renoveringsfras RG 80 E

Symboler

Dubbel isolering

Varning - Allman risk
Varning for elstotar
Anvand skyddsglasogon!
Anvand horselskydd!
Anvand handskar!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

S@®@O>> [0

Far inte kastas i hushallssoporna.

Shy

Information, tips

2 Tekniska data

Markspanning 220-240V ~
Natfrekvens 50-60 Hz
Effekt 1100 W
Varvtal 2000-5900 v/min
Verktyg - & 80 mm
Vikt 3,2 kg

3 Avsedd anvandning

Verktyget fungerariprincip som en vinkelslip, men
aven speciella verktyg for frasning och slipning (till
exempel av betong och puts) behdver anvandas.
Verktyget ar avsett for borttagning av farg, puts,
kakel och mattrester, sarskilt pa harda underlag.
Det kan aven anvandas for att rugga upp betongy-
tor och for att frasa bort formrester som sticker ut.
Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar ge-
nom icke fackmassig anvandning.

4  Delar

[1-1]1 Extra handtag
[1-2] Skjutomkopplare
[1-3] Varvtalsreglage
[1-4] Sugadapter
[1-5]1 Knapp

[1-6] Arbetsplatta
[1-71 Utsugskapa

[1-8] Skala

[2-1] Skruv

[2-2] Vrids&kring
[2-3] Bricka

[2-4] Fré&sringar
[2-5] Verktygshallare
[2-6] Styryta

[2-71 Skruv

[2-8] Glidstycke
[2-91 Spar

[2-10] Utsugskapa

[2-11] Styryta

Det avbildade eller beskrivna tillbehdret ingar
ibland inte i leveransen.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

5 Sakerhetsanvisning

Allmanna sakerhetsanvisningar

5.1

& VARNING! Lis och folj alla sakerhets-
anvisningar och instruktioner.

Foljs inte varningarna och andra anvisningar kan

det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga

personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-

visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-

hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg

(med natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan

natkabel).

5.2 Sakerhetsanvisningar for alla arbeten

Dessa sakerhetsanvisningar ar desamma for
slipning, ytslipning, slipning med stalborste el-
ler friktionssagning:

a) Detta elverktyg ska anvandas som planslip el-
ler fras med frashuvud. Folj alla sakerhets-
anvisningar, andra anvisningar, bilder och
information som medfoljer maskinen. Om du
inte foljer dessa anvisningar kan det leda till el-
stotar, brand och/eller allvarliga personskador.

b) Detta elverktyg ar inte lampligt for slipning
med sandpapper, polering eller kapslipning.
Om det anvands till annat an avsedda andamal
kan risker och skador uppsta.

c] Anvand inga tillbehor som inte ar speciellt av-
sedda och rekommenderade av tillverkaren
for detta elverktyg. Att de kan monteras pa ditt
elverktyg garanterar inte att det ar sakert att
anvanda dem.

d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste
vara minst lika hogt som maxvarvtalet som
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anges pa elverktyget. Tillbehor som roterar
snabbare an tillatet kan ga sénder och slungas
ivag.

e) Insatsverktygets ytterdiameter och tjocklek
maste motsvara mattuppgifterna for ditt el-
verktyg. Insatsverktyg med fel matt kan inte
avskarmas eller kontrolleras ordentligt.

f) Slipskivor, flansar, slipplattor och andra till-
behor maste passa exakt pa slipspindeln pa
ditt elverktyg. Insatsverktyg som inte satts fast
exakt i elverktygets slipspindel roterar ojamnt,
vibrerar kraftigt och kan gora att du forlorar
kontrollen over verktyget.

g) Anvénd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrol-
lera insatsverktygen fore varje anvandning
betraffande splitter eller sprickor, spruckna
slipplattor, slitage eller kraftig forslitning, lost
sittande stalborstar eller trasig borst. Om el-
verktyget eller insatsverktyget faller ner, kon-
trollera om det har skadats eller anvand ett
oskadat verktyg. Nar du har kontrollerat och
sattiinsatsverktyget ska du och andra perso-
ner i nirheten halla er utanfor det roterande
insatsverktygets arbetsomrade och lata verk-
tyget ga i en minut pa hogsta varvtal. Skadade
insatsverktyg gar da oftast sonder under denna
tid.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
heltackande ansiktsskydd, ogonskydd eller
skyddsglasogon beroende pa arbetets art. |
den man som behdvs, anvind andningsskydd,
horselskydd, arbetshandskar eller specialfor-
kldde som skyddar mot sma slip- och materi-
alpartiklar. Skydda cgonen mot partiklar som
kan slungas ut under arbetet. Andningsskydd
eller -masker maste filtrera dammet som bil-
das. Att utsatta sig for langvarigt buller kan leda
till nedsatt horsel.

i) Se till att andra personer befinner sig pa si-
kert avstand fran arbetsomradet. Alla som up-
pehaller sig i arbetsomradet maste anvinda
personlig skyddsutrustning. Brottstycken av
arbetsobjektet eller trasiga insatsverktyg kan
slungas ivag och fororsaka personskador aven
utanfor det direkta arbetsomradet.

j) Hall alltid elverktyget i de isolerade hand-
tagsytorna nar du arbetar i situationer dar
insatsverktyget kan komma i kontakt med
dolda elledningar eller den egna natkabeln.
Om insatsverktyget kommer i kontakt med en
stromforande ledning kan aven metalldelarna
pa verktyget bli stromforande och riskera att ge
anvandaren en stot.
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k) Hall ndtkabeln borta fran roterande insats-
verktyg. Om du forlorar kontrollen over verk-
tyget kan det handa att natkabeln kapas eller
fastnar, och din hand eller arm hamnar i det
roterande insatsverktyget.

l) Laggaldrig ifran dig elverktygetinnan insats-
verktyget har stannat helt. Det roterande in-
satsverktyget kan komma i kontakt med ytan,
sa att du tappar kontrollen Gver elverktyget.

m)Lat inte elverktyget vara igang nar du bir det.
Dina klader kan fastna i det roterande insats-
verktyget och verktyget kan tranga in i kroppen.

n) Rengor elverktygets ventilationsoppningar re-
gelbundet. Motorflakten suger in damm i holjet,
vilket gor att en kraftig ansamling av metall-
damm kan fororsaka elektriska faror.

o) Anvénd inte elverktyget i narheten av brann-
bara material. Gnistor kan antanda dessa ma-
terial.

p) Anvand inga insatsverktyg som kraver flytande
kylmedel. Om man anvander vatten eller andra
flytande kylmedel kan det leda till elstotar.

Ovriga sikerhetsanvisningar for alla arbeten

Rekyl och tillhorande sakerhetsanvisningar

Rekyl ar en naturlig reaktion till foljd av att ett
insatsverktyg, till exempel slipskiva, slipplatta,
stalborste osv., har fastnat eller blockerats och
detta har medfort att det roterande insatsverktyget
plotsligt stannat.Da accelererar elverktyget okon-
trollerat i motsatt riktning mot insatsverktygets
rotationsriktning pa det stalle dar det blockerats.

Om t.ex. en slipskiva har fastnat eller blockerats

I arbetsobjektet kan slipskivans kant, som sankts

neriarbetsobjektet, fastna och darigenom lossna

eller orsaka en rekyl. Slipskivan ror sig darefter
mot eller bort fran anvéndaren, beroende pa ski-
vans rotationsriktning pa stallet for blockeringen.

Det kan ocksa handa att slipskivan gar sonder.

En rekyl kan uppsta om elverktyget hanteras felak-

tigt eller olampligt. Rekyler kan forhindras genom

lampliga forsiktighetsatgarder enligt beskrivning-
en nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och hall krop-
pen och armarna i en position som gor att du
kan parera rekyler. Anvand alltid det extra
handtaget, om sadant finns, for att ha sa myck-
et kontroll som majligt over rekylkrafterna och
reaktionsmomenten vid hoga varvtal. Genom
lampliga forsiktighetsatgarder kan anvéandaren
beharska rekyl- och reaktionskrafterna.

b) Hall aldrig handen nira roterande insatsverk-
tyg. Insatsverktyget kan skada handen vid en
rekyl.



c) Hall dig undan fran omradet inom vilket el-
verktyget ror sig vid en rekyl. Rekylen driver
elverktyget i motsatt riktning mot slipskivans
rorelse pa det stélle dar den blockeras.

d) Var extra forsiktig nar du arbetar i horn, pa
vassa kanter osv., sa att insatsverktyget inte
studsar tillbaka och kilas fast. | horn och pa
kanter kan det roterande insatsverktyget latt
kilas fast om det studsar tillbaka. Det kan or-
saka en rekyl och du kan tappa kontrollen.

e) Anvand inga klingor med kedja eller tinder.
Sadana insatsverktyg orsakar ofta rekyler eller
gor att man forlorar kontrollen over elverktyget.

Ovriga sdkerhetsanvisningar for slipning och

sagning

Speciella sakerhetsanvisningar for slipning och

friktionssagning

a) Anvand uteslutande de for elverktyget till-
Llatna slipkropparna och den skyddskapa som
ar avsedd for dessa. Slipkroppar som inte ar
avsedda for elverktyget kan inte avskarmas till-
rackligt och ar darfor inte tillforlitliga.

b) Skyddskapan maste monteras sikert pa el-
verktyget och for hogsta mojliga sakerhet vara
instilld sa att sa liten del av slipkroppen som
mojligt ar frilagd mot anvandaren. Skydds-
kapan hjalper till att skydda anvandaren mot
brottstycken, tillfallig kontakt med slipkroppen
samt gnistor som kan antanda kladerna.

c] Endast slipkroppar for de rekommenderade
anvandningsomradena far anvindas. Exempel:
Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
ar avsedda for materialavverkning med skivans
kant. Skivan kan ga sonder om den utsatts for
kraft fran sidan.

d) Anvand alltid en oskadad spannfldans av ratt
storlek och form for den slipskiva du valt. En
lamplig flans stottar slipskivan och minskar pa
sa satt risken for skivbrott. Flansen for kap-
skivor kan skilja sig fran flansarna for andra
slipskivor.

e) Anvind aldrig slitna slipskivor fran storre el-
verktyg. Slipskivor for storre elverktyg ar inte
konstruerade for de mindre elverktygens hogre
varvtal och kan darfor ga sénder.

Ovriga sikerhetsanvisningar for arbeten med

stalborstar

Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med

stalborstar:

a) Tank pa att stalborsten forlorar tradbitar d&ven
nar den anviands som vanligt. Overbelasta inte
staltradarna genom att trycka for hart. Fly-
gande tradbitar kan latt trénga igenom tunna

kladesplagg och/eller huden.

b) Om en skyddskapa rekommenderas, maste
man forhindra att skyddskapan och stalbor-
sten kan komma i kontakt med varandra. Dia-
metern pa axialstalborstar och toppborstar kan
forstoras genom papressningstryck och centri-
fugalkrafter.

Ovriga sikerhetsanvisningar

- Verktyget ar inte avsett for anvandning i fuktig
eller vat omgivning, vid regn, dimma och sné el-
ler i omgivning med explosionsrisk.

- Kontrollera alltid natkabeln och natkontakten
innan elverktyget anvands. Skador ska endast
repareras av en serviceverkstad.

- Vid utomhusbruk, anvand endast forlangnings-
kablar och kopplingar som ar avsedda for detta.

- Satt i elverktyget i materialet forst efter att det
kopplats till (ar igang).

- Bar aldrig verktyget i natkabeln.

- Arbeta inte uppe pa stegar.

- Anvand skyddshandskar och rejala skor vid ar-
betet.

- Anvand skyddsglasogon och horselskydd vid ar-
betet.

- Dammet som bildas under arbetet ar halsofar-
ligt. Anvand darfor en lamplig dammutsugsan-
ordning och andningsmask vid arbetet.

- Asbesthaltiga material far endast bearbetas av
sakkunnig personal. Folj sakerhetsforeskrifter-
na for resp. land.

- Se till att den rorliga anslutningskabeln alltid
befinner sig bakom maskinen.

- Anvand endast frasringar som rekommenderas
av tillverkaren.

- Maskinen far endast anvandas med monterad
skyddskapa och extrahandtag.

- Anslut frasens rorliga anslutningskabel till elut-
taget endast nar frasen ar avstangd.

- Kontrollera att det inte finns el-, vatten- eller
gasledningar | materialet som ska bearbetas -
risk for olyckor.

- Fras inte 6ver metallforemal, spikar eller skru-
var.

- Personerunder 16 ar far inte arbeta med frasen.

5.3 Emissionsvarden
Matvarden faststallda enligt EN 60 745.
Verktygets A-végda ljudniva ar vanligtvis:

Ljudtrycksniva 86 dB(A)
Ljudeffektniva 97 dB(A)
Matosakerhet K=3dB
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Ljud som uppstar under arbetet

Horselskador
» Anvand horselskydd!

Matvarden faststallda enligt EN 60 745.

Slipning med slipskiva a, =53 m/s?
Matosakerhet K=1,5m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, ljudniva)
- anvands for maskinjamforelse

- lampar sig aven for preliminar uppskattning av
vibrations- och bullernivan vid anvandning

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden

Vardena kan bli hogre vid andra anvandningsomra-
den, om andra verktyg anvands eller vid otillrack-
ligt underhall. Observera maskinens tomgang-
och stillestandstider!

[ Driftstart

/\ /4\ VARNING!

Risk for olyckor om maskinen drivs med otilla-

ten spanning eller frekvens.

» Stromkallans natspéanning och frekvens maste
stamma 6verens med uppgifterna pa méarkpla-
ten.

» | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en markspanning pa 120 V anvandas.

6.1 Till-Fran

Tillkoppling

Skjut fram omkopplaren [1-2] for att koppla till
verktyget. Om du samtidigt trycker pa den framre
delen av omkopplaren, lases den och maskinen
gar i kontinuerlig drift.

Frankoppling
Tryck kort pa den bakre delen avomkopplaren [1-

2] for att lossa sparren. D& gar omkopplaren till
frankopplat lage.

6.2 Elektronik

Begransad startstrom

Den elektroniskt styrda mjukstarten gor att maski-
nen startar utan rekyl. Tack vare den begransade
startstrommen racker en sakring pa 15 A.
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Maskiner utan begransning behover en storre
sakring pa minst 16 A.

Frankoppling vid rekyl

Om varvtalet plotsligt sanks, till exempel genom en
ldsning i kapsnittet, bryts motorns stromtillforsel.
For att kunna anvanda verktyget igen maste man
forst koppla fran och sedan koppla till det igen.

Skydd mot aterinkoppling

Undvik att maskinen startar okontrollerat efter
stromavbrottet. For att kunna anvanda verktyget
igen maste man forst koppla fran och sedan koppla
till det igen.

Varvtalsforval

Med hjalp av varvtalsreglaget [1-3] kan man for-
valja varvtalet steglost.
Steg 1: 2000 varv/min
Steg 2: 2950 varv/min  Steg 5: 5300 varv/min
Steg 3: 3750 varv/min  Steg 6: 5900 varv/min
Vilket varvtal som krévs beror péa slipskivan och
materialet som ska bearbetas.

Steg 4: 4500 varv/min

Konstantelektronik

Konstantelektroniken bibehaller varvtalet vid tom-
gang och belastning néra konstanten. Pa s3 satt
sakras en jamn matning.

Overbelastningsskydd beroende pa temperatu-
ren

For att skydda mot overhettning kopplar saker-
hetselektroniken om till driftsattet Kylning vid kri-
tisk temperatur. Motorn fortsatter da vara igang
med ca 2500 varv/min och konstantelektroniken
avaktiveras.

Efter en avkylningsfas pa ca 10-20 sekunder &ar
maskinen klar for anvandning igen och kan dar-
med belastas for fullt.

Varmeskyddet reagerar tidigare pa motsvarande
satt hos verktyg som hettats upp genom anvand-
ning.

7  Frasverktyg

7.1 Valja fras- och sliphuvuden

Beroende pa arbete och anvandningsomrade finns
det olika frashuvuden att valja mellan. Anvand all-
tid ratt frashuvud for att fa optimalt arbetsresultat.
Uppgifterna i tabellen for varvtalsinstallning ar re-
kommendationer och ska testas genom praktiska
forsok — se sidan 11.



7.2 Byta fras-/slipverktyg

Kontrollera fore driftstarten att frasverktyget kan
rora sig korrekt genom att vrida runt det for hand.
Kontrollera att alla skruvar ar ordentligt atdragna.
De fyra skruvarna till det flerdelade huvudets flans
och verktyg ska dras at med 5 Nm.

De bada spannskruvarna som spanner fast huvu-
det i maskinen ska dras at med 8 Nm.

Lat inga verktyg sitta kvar istuckna.

Byta frasringar

&A VARNING!

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

Om ténderna pa frésringarna av hardmetall ar

slitna, kan frasringarna bytas ut.

» For detta lossar du spannbandet genom att
vrida pa knappen [1-5], tills utsugskapan [1-
71 blir rorlig.

» Vrid utsugskapan at vanster sa langt det gar
och ta av den nedat.

» Lossa skruvarna [2-1], [2-7] pa verktygshal-
larens fyra axlar med en insexsnyckel NV 4. Nu
kommer du at frésringarna.

» Byt aven ut skruvarna [2-1], [2-7] och vrid-
sakringarna [2-2] nar du byter frésringarna.
Skruvarna ar fasta med ett svagt lim, for att de
inte ska lossna av vibrationer. Anvand endast
medfoljande originalskruvar.

» Satt forst pa frasringarna [2-4] pa varje axel,
darefter en bricka [2-3], och fast allt med en
vridsakring [2-2] och skruvarna [2-1], [2-7].
Vridsakringen maste absolut ldggas in i det
avsedda sparet [2-5] i verktygshallaren. Utan
vridsakring kan skruvarna lossna under arbetet
och orsaka allvarliga skador.

» Placera utsugskapan [2-10] s3 att glidstyckena
[2-8] passar in i sparen [2-9] pa utsugskapan.

» Stallin 6nskat frasdjup och dra at spannbandet
ordentligt med vredet.

Nar man monterar den flattandade varianten ar

det viktigt att frasringarna placeras enligt bild [3],

med spetsarna i frashuvudets rotationsriktning.

Den spetstandade varianten (HW-SZ 12] anvands

for att ta bort gammal farg pa betong och puts.

Den flattandade varianten (HW-FZ 12) anvands

for att frasa bort formrester som sticker ut och

betongkanter.

8 Anvandning

&@ VARNING!

Anvand alltid skyddsglasogon nar du arbetar
med frasen!

Den hojdjusterbara utsugskapan ska anpassas ef-
ter respektive anvandning. For att ta bort gammal
farg ska tandspetsarna endast sticka ut ca 1 mm
ur utsugskapan. For att frasa bort puts far fras-
ringarna daremot sticka ut 2-4 mm. Man stallerin
hdjden genom att lossa lite pa spannbandet med
vredet [1-5] och vrida utsugskapan [1-7] at vén-
ster eller hoger. Justeringsvagen ar maximalt 5,5
mm. Man kan lasa av det instéllda fréasdjupet pa ett
ungefar pa skalan [1-8]. Om hojdjusteringen gar
trogt bor styrytorna [2-6] och [2-11] rengéras. Dra
at spannbandet ordentligt igen efter justeringen!

/N

Arbeta aldrig utan utsugskapa! Utsugskapan
far endast tas bort for rengoring av styrytorna
eller for att byta frasringar. Dra alltid ut nat-
kontakten da!

OBS!

Utsugskapan anvands aven som arbetsplatta [1-6]
paytan som bearbetas. Saneringsfrasen ska alltid
placeras plant pad arbetsobjektet. For arbete pa
plana ytor rekommenderas Steg 6

/N

Kontrollera att frasringarna hela tiden roterar
pa axlarna utan problem under arbetet. Om de
karvar till pa grund avdammavlagringar, knac-
ka ur frashuvudet sa att det blir rent! Arbeta
aldrig utan utsug!

OBS!

8.1 Utsug

For ett fungerande utsug ansluter man slangen (&
36 mm] till en Festool-dammsugare pa sugadap-
tern [1-4]. Tank pa att sugeffekten avtar kraftigt
nar filtersacken ar full. Knacka ur dammsugarens
huvudfilter med jamna mellanrum.

/N

Arbeta endast med anslutet utsug, eftersom
frasringarna och utsugskapans hojdjustering
annars snabbt tapps till!

OBS!
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For att undvika elektrostatisk uppladdning un-
der dammtransporten, ska man endast anvanda
dammsugare med antistatisk utrustning.

8.2 Extra handtag

For tvahandsmandvrering kan man séatta fast ett
extra handtag [1-1] pa brytarhuvudets vénstra
sida.

Vibrationerna minskas tack vare den speciella
konstruktionen "VIBRASTOP” pa det extra hand-
taget.

Underhall och skotsel

& /I\  VARNING!

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

» Alla underhalls- och reparationsarbeten som
kraver att motorhuset 6ppnas far endast ut-
foras av en auktoriserad serviceverkstad.

- Forpackade maskiner kan forvaras i ett oupp-
varmt, torrt lager, sa lange som temperaturen
ligger over -5 °C. Maskiner som inte ar for-
packade kan endast forvaras i ett torrt lager
dar temperaturen ligger over +5 °C och inga
plotsliga temperaturforandringar forekommer.

- For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns holje alltid
hallas 6ppna och rena.

- Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strom-
men automatiskt och maskinen stangs av.

- Om hojdjusteringen gar trogt, ta av utsugskapan
och rengor den.

Service och reparation: far endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader.
Hitta ndrmaste adress pa:
www.festool.se/service

eat | Anvand bara Festools originalreservdelar!
Artikelnr pa

www.festool.se/service

e
)
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10 Miljs
Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och férpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el- och
elektronikutrustning och omsattning till nationell
lagstiftning maste forbrukade elverktyg kéallsorte-
ras och atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-forsakran om overensstammel-

se
Renoveringsfras Serienr.
RG80E 769231, 768829, 768798

Ar f6r CE-markning: 2013

Viférklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-
fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG (t.o.m 19.04.2016),
2014/30/EU (fr.o.m. 20.04.2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0. G}) Joé okt @.‘W(

Dr Johannes Steimel
Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-

tation
2015-03-02



Frashuvudet

Insatt

Anvandning

Installningshjul av
elektronik

Frashuvudet “flat form” med
12 sma frashjul av hardmetall
FZ-RG 80

Borttagning av rappning
Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar
pa vaggar och golv

Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)
Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Bortskaffning av harts- och
betongmalningar

Bortskaffning av latexfarger eller oljefarger
pa ytor av gips

h-b

Frashuvud “spetsig form” med
12 sma frashjul av hardmetall
SZ-RG 80

Borttagning av rappning

Bortskaffning av ojamnheter och
overskridningar efter bradfodringar vid
farsk betong

Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)

Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Bortskaffning av putsar av konstharts pa
varmeisolering

Sliphuvudet

Insatt

Anvandning

Installningshjul av

elektronik
'Q Diamant- sliphuvud, slipskiva |- Bortskaffning av ojamnheter och 6
=22 |med8 segmenten med ytan overskridningar fran cementgolv
) L8 )
“-@s;«——__. _ | med diamantkorn DIAHARD- |- Slipning och regnéring av avslagna delar av
S \ RG 80 betong
' - Bortskaffning av ojamnheter frdan gammal
betong

Diamant- sliphuvud, slipskiva |- Bortskaffning av ojamnheter och 6
med 8 segmenten med ytan overskridningar pa cementgolv
med diamantkorn DIAABRA- | - Slipning och rensning av farsk betong
SIV-RG 80 - Slipning av abrasiva material
Diamantsliphuvud - Slitstarka och termoelastiska material, 5-6
DIA THERMO-RG 80 skyddsbelaggningar, elastiska lim
Sliphuvud av hardmetall, - Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar 3-5
slipskiva med ytan med pa vaggar och golv
diamantkorn HW Grob-RG 80 | - Borttagande av gips och pords betong

- Bortskaffning av smuts fran ytor av betong

- Bortskaffning av latex- eller oljefdrger fran

ytor av gips

- Grov bearbetning
Diamantsliphuvud, slipskiva - Universell anvdndning, avlagsnar farg fran 5-6
med palédda diamantkorn DIA betong, hard rappning, tra, avldgsnande av
UNI-RG 80 elastiska lim, mjuk betong
Sliphuvud av hardmetall, - Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar 3-5

slipskiva med ytan med
diamantkorn HW Fein-RG 80

pa vaggar och golf

Borttagande av gips och pords betong
Bortskaffning av smuts fran ytor av betong
Bortskaffning av latex- eller oljefarger fran
ytor av gips

Fin bearbetning
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Saneerausjyrsin RG 80 E

Symbolit

Kaksoiseristys

Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskun vaara

Kayta suojalaseja!

Kayta kuulonsuojaimia!
Kayta suojakasineita!

Lue ohjeet/huomautukset

Ei kuulu kunnallisjatteisiin

MOQ@®OP>B> 0

@® Ohje, vihje
2 Tekniset tiedot

Nimellisjannite 220-240V~
Verkkotaajuus 50-60 Hz
Ottoteho 1100 W
Saadettava kierrosalue 2000-5900 min-
Tyokalun & 80 mm
Paino 3,2 kg
Suojausluokka [/

3  Kayttotarkoitus

Laite toimii kulmahiomakoneen periaatteella,
mutta siina voi kayttaa myos erikoistyokaluja esim.
betonin ja rappauksen jyrsintaan ja hiontaan.
Kone on tarkoitettu maalin, rappauksen seka laat-
ta- ja mattoliimojen jatteiden poistamiseen en-
nenkaikkea kovista alustoista. Sen lisaksi voidaan
konetta kayttaa betonipintojen karhentamiseen ja
verhousrakenteiden rajapintojen jyrsintaan.
Ohjeiden vastaisen kayton seurauksista vastaa
kayttaja itse.

4 Hallintalaitteet

[1-11 Lisakahva
[1-2] Katkaisin
[1-3]1 Saatopyéra
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[1-4]1 Kahva

[1-5]1 Rengas
[1-6] Vastekisko
[1-7]1 Imulaippa
[1-8] Asteikko
[2-1] Ruuvi

[2-2] Varmistin
[2-3] Aluslevy
[2-4] Jyrsinlevyt
[2-5] Tyokaluakseli
[2-6] Liukupinta
[2-7]1 Ruuvi

[2-8] Liukuva osa
[2-9] Ura

[2-10] Imulaippa
[2-11] Liukupinta

Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valtta-
matta sisally toimitukseen.
Mainitut kuvat ovat kayttoohjeen alussa.

5 Tyoturvallisuus

5.1 Yleiset turvaohjeet

& HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet taytyy
lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa

sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaan-

tumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tule-

vaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttdisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).

5.2 Kaikkia tyotehtavia koskevat turvaohjeet

Yhteiset turvallisuutta koskevat huomautukset
seuraaville tyotehtaville: hionta, tasohionta, hi-
onta terasharjalla ja katkaisu:

a)] Tama sahkomekaaninen tydkalu on tarkoitettu
kaytettavaksi tasohiomakoneena tai jyrsime-
na jyrsinpaata kayttaen. Tutustu kaikkiin tata
sahkotyokalua koskeviin turvallisuusvaroituk-
siin, ohjeisiin, kuviin ja erittelyihin. Annettujen
ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun,
tulipalon ja/tai vakavan tapaturman.

b) Tata tyokalua ei suositella kaytettavaksi kiil-
lotukseen tai katkaisuun. Laitteen kayttaminen
tyotehtaviin, joihin sita ei ole tarkoitettu, aihe-
uttaa tapaturmavaaran.

c) Ala kidyta lisdvarusteita, jotka eivit ole lait-
teen valmistajan nimenomaisesti hyvaksymia
tai suosittelemia. Pelkastaan se, etta lisava-



rusteen voi kiinnittaa laitteeseen, ei takaa sen
kayton turvallisuutta.

d) Lisdavarusteen nimelliskierrosten taytyy olla
vahintadan saman suuruiset kuin laitteeseen
merkityt maksimikierrokset. Nimelliskierrok-
sia suuremmilla kierroksilla pyoriva lisavaruste
voi haljeta ja irrota laitteesta.

e) Lisdavarusteen ulkohalkaisijan ja paksuuden
taytyy vastata sahkotyokalun nimellismittoja.
Vaaran kokoista lisavarustetta ei ole mahdollis-
ta suojata riittavasti eika hallita turvallisesti.

f) Laikkojen, laippojen, tukilaippojen ja muiden
varusteiden kiinnitysmittojen taytyy olla sopi-
vat laitteen karaan kiinnittamista varten. Lisa-
varuste, jonka kiinnitysreian mitat eivat vastaa
sahkotyokalun kiinnitysmittoja, jaa tasapainot-
tomaksi ja voi siksi tarista lilkaa ja aiheuttaa
hallinnan menetyksen.

g) Al& kdyta vioittuneita lisdvarusteita. Tarkasta
varusteet ennen jokaista kayttokertaa: kiinnita
huomiota erityisesti hiomalaikkojen lohkea-
miin ja halkeamiin, tukilaippojen halkeamiin,
muihin vaurioihin ja liialliseen kulumiseen ja
terasharjojen irronneisiin tai katkenneisiin
lankoihin. Jos lisavaruste tai laite on pudon-
nut maahan, tarkasta mahdolliset vahingot
ja kayta vain vahingoittumatonta varustetta
tai laitetta. Lisavarusteen tarkastuksen ja
asennuksen jalkeen on laitteen kayttajan ja
muiden henkiloiden asetuttava niin, etteivat
he ole samassa linjassa pyorivan varusteen
kanssa ja sen jalkeen laitteen annetaan kayda
ilman kuormitusta taysilla kierroksilla yhden
minuutin ajan. Taman koeajan kuluessa vioit-
tunut lisavaruste yleensa halkeaa tai muuten
rikkoutuu.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavalineita. Tyoteh-
tavista riippuen kayta kasvosuojaa, silmien
suojaimia tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa
myos hengityssuojainta, kuulonsuojaimia,
suojakasineita ja hiomamateriaalista tai tyo-
kappaleesta irtoavilta sirpaleilta suojaavaa
esiliinaa. Silmien suojan on kyettava estamaan
eri tyotehtavissa syntyvien sirpaleiden paasy sil-
miin. Poly- tai hengityssuojaimen on kyettava
suodattamaan tyon yhteydessa syntyvat hiuk-
kaset. Pitkaaikainen voimakkaalle melulle al-
tistuminen voi vahingoittaa kuuloa.

i) Varmista muiden henkildiden pysyminen tur-
vallisella etaisyydella tyotilasta. Jokaisen tyo-
tilassa olevan henkilon on kaytettava henki-
lokohtaisia suojavalineita. Tyokappaleesta tai
vahingoittuneesta varusteesta irtoavat sirpaleet

voivat aiheuttaa vahinkoja myos tyotilan valitto-
man ympariston ulkopuolella.

jl Pida sahkotyokalua kiinni vain sen eristetyis-
ta tartuntapinnoista, jos on olemassa vaara,
etta tyokalu voi osua tydstettavan pinnan alla
oleviin sahkdjohtoihin tai laitteen omaan vir-
tajohtoon. Kosketus jannitteiseen johtimeen voi
johtaa jannitteen tyokalun metalliosiin ja aihe-
uttaa niin sahkoiskun laitteen kayttajalle.

k] Pida laitteen virtajohto pyorivan tyokalun ulot-
tumattomissa. Jos menetat laitteen hallinnan,
voi pyoriva tyokalu katkaista virtajohdon tai johto
voi vetaa katesi tai kasivartesi pyorivaan tyoka-
luun.

l) Al3 koskaan laske sahkotyokalua kasistasi,
ennen kuin tyokalu on taysin pysahtynyt. Pyo-
riva tyokalu voi osua alustan pintaan ja voit me-
nettaa sahkotyokalun hallinnan.

m) Ald koskaan kaynnista sihkotyokalua kanta-
essasi sita sivullasi. Pyoriva tyokalu voi tarttua
vaatteisiisi ja vetaa tyokalun kiinni niin vartaloo-
si.

n) Puhdista sdadnndllisesti laitteen ilmanvaihto-
aukot. Moottorin tuuletin imee polya moottori-
kotelon sisaan ja metallipolyn liiallinen keraan-
tyminen voi aiheuttaa sahkovaaran.

o) Ala kayta sahkotyokalua palavien aineiden la-
hella. Nama aineet voivat syttya kipinoista.

p) Ald kdytd nestejadhdytysta vaativia lisdva-
rusteita. Veden tai muiden jaahdytysnesteiden
kaytto voi aiheuttaa hengenvaarallisen sahko-
iskun.

Kaikkia tyotehtavia koskevat lisaturvaohjeet

Takaisku ja siihen liittyvat varoitukset

Takaisku on laitteen akillinen reaktio pyorivan lai-
kan, tukilaikan, harjan tai muun tyokalun kiinni
juuttumiseen. Juuttuminen aiheuttaa pyorivan tyo-
kalun akillisen pysahtymisen, jota seuraa laitteen
valiton hallitsematon liike tyokalun pyorimissuun-
taa vastakkaiseen suuntaan.

Esim.: jos hiomalaikka juuttuu kiinni tyokappalee-
seen, voi laikan reuna upota juuttumiskohdassa
syvemmalle materiaalin pintaan ja aiheuttaa laikan
hyppaamisen pois materiaalista tai iskeytymisen
taaksepain. Laikka voi hypata laitteen kayttajan
suuntaan tai tasta poispain, riippuen siita, mihin
suuntaan se pyori juuttumishetkella. Hiomalaikka
voi tallaisessa tapauksessa myos haljeta.
Takaisku on seurausta sahkotyokalun ohjeiden
vastaisesta kaytosta ja/tai vaarasta tyoskentely-
menettelysta tai -olosuhteista ja sita voi valttaa
noudattamalla alempana esitettyja turvaohjeita.
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a) Pitele laitetta tukevasti ja sdilyta vartalon ja
kasivarsien asento sellaisena, etta voit tarvit-
taessa hallita takaiskun. Kayta aina lisdakahvaa,
jos laite on silla varustettu. Niin voit paremmin
hallita takaiskun ja laitteen kaynnistyessa ta-
pahtuvan vastaliikkeen. Turvaohjeita noudat-
tamalla on mahdollista hallita vastaliikkeen ja
takaiskun aiheuttamat voimat.

b) Al3 koskaan laita kattisi lahelle pyorivaa tyo-
kalua. Takaisku voi aiheuttaa tyokalun osumi-
sen kateen.

c) Al3 seiso paikassa, jonne takaisku voi heittii
laitteen. Takaisku heittaa laitetta vastakkaiseen
suuntaan laikan pyorimissuunnasta juuttumis-
kohdassa.

d) Ole erittdin varovainen tyostdessasi kulmia,
teravia reunoja jne. Valta tyokalun hyppimista
ja kiinni juuttumista. Kulmat, teravat reunat ja
tyokalun hyppiminen voivat aiheuttaa pyorivan
tyokalun kiinni juuttumisen ja sita seuraavan
laitteen hallinnan menetyksen tai takaiskun.

el Ald kiinnita laitteeseen sahaketjulla varustet-
tuja laikkoja tai hammastettuja sahalaikkoja.
Nama laikat aiheuttavat usein takaiskuja ja lait-
teen hallinnan menetyksen.

Hiontaa ja katkaisua koskevat lisaturvaohjeet

Erityisesti hiontaa ja hiomakatkaisua koskevat

turvallisuusvaroitukset

a) Kayta vain laitteen valmistajan suosittelemia
laikkatyyppeja ja valitun laikan kanssa kaytet-
tavaksi tarkoitettua laikan suojusta. Laikkojen,
joita ei ole tarkoitettu tahan sahkotyokaluun,
suojaus ei ole riittava, minka vuoksi ne eivat ole
turvallisia.

bl Laikan suojus on kiinnitettava sahkotyokaluun
kunnolla ja asetettava oikeaan asentoon niin,
etta laikka on turvallisuuden varmistamisek-
si kayttajan suuntaan mahdollisimman vahan
nakyvissa. Laikan suojus suojaa kayttajaa sir-
paleilta ja estaa kosketuksen laikkaan.

c) Laikkoja saa kayttaa vain niiden ohjeiden mu-
kaiseen tarkoitukseen. Esim.: dla kayta katkai-
sulaikan kylkiosaa hiomiseen. Katkaisulaikat
on tarkoitettu kehan reunalla leikkaamiseen.
Kyljen suuntainen voima voi pirstoa tallaisen
laikan.

d) Kayta aina ehjia laikkalaippoja, joiden koko ja
muoto vastaa kaytettavaa laikkaa. Oikein va-
littu laikkalaippa tukee laikkaa ja vahentaa niin
mahdollisuutta sen halkeamiseen. Katkaisussa
kaytettavat laipat voivat erota hionnassa kayte-
tyista laipoista.
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e] Al3 kdyta suurempaan sihkotyokaluun tarkoi-
tettuja alun perin suurempia, mutta pienem-
maksi kuluneita laikkoja. Suurempaan sahko-
tyokaluun tarkoitetut laikat eivat sovi pienem-
man laitteen suuremmalle nopeudelle ja voivat
haljeta.

Terasharjalla hiontaa koskevat lisaturvaohjeet

Terasharjalla hiontaa koskevat turvallisuusva-

roitukset

a) Ota huomioon, ettd terdsharjastairtoaa lankoja
normaalikiytonkin yhteydessa. Ali ylirasita
lankoja harjan liiallisella painamisella. Teras-
langat voivat helposti puhkaista kevyen vaatteen
ja/tai ihon.

b) Jos terasharjan kayton yhteydessa suositel-
laan laikan suojuksen kayttoa, varmista, ettei
teraslankalaikka tai -harja voi koskettaa laikan
suojusta. Teraslankalaikan tai -harjan halkaisija
voi kayton aikana kasvaa rasituksen ja keskipa-
koisvoiman vaikutuksesta.

Muita turvaohjeita

- Laitetta el saa kayttaa kosteassa ymparistossa,
ulkona sateessa, sumussa, lumisateessa tai ym-
paristossa, jossa uhkaa rajahdysvaara.

- Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa ennen lait-
teen jokaista kayttoa. Korjaukset saa suorittaa
vain alalle erikoistunut huoltokorjaamo.

- Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttoon hyvaksyttyja
pidennyskaapeleita ja kaapeliliittimia.

- Vie laite materiaalia vasten kaynnistettyna.

- Al4 kanna laitetta verkkojohdosta.

- Ala tydskentele tikapuilla seisten.

- Kayta suojakasineita ja tukevia jalkineita.

- Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

- Tyossa syntyva poly on terveydelle vahingollista.
Kayta polynimuria ja hengityssuojainta.

- Asbestipitoisia materiaaleja saavat tyostaa vain

asiantuntevat henkilot. Noudata maakohtaisia
turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaarayksia.

- Varmista aina virtajohdon pysyminen koneen ta-
kana.

- Kayta vain valmistajan suosittelemia jyrsinlevyja.

- Konetta saa kayttaa vain sen suojakatteen ja li-
sakahvan ollessa paikoillaan.

- Liita virtajohdon pistokytkin sahkopistokkee-
seen vain jyrsinkoneen virtakatkaisimen ollessa
asennossa pois paalta.



- Onnettomuusvaaran valttamiseksi varmista, et-
tei kasiteltavassa kohteessa ole sahkojohtoja tai
vesi- tai kaasuputkia.

- Al3 k3yta jyrsinkonetta metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalla.

- Alle 16-vuotiaat henkilot eivat saa kayttaa jyrsin-
konetta.
5.3 Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.
Yleensa tyokalun A-luokan melutaso:

Melutaso 86 dB (A)
Ainenvoimakkuus 97 dB (A)
Mittausepatarkkuus K=3dB

/N\@ Huom.

Tyoskenneltdessa syntyy melua

Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.
Hionta hiomalaikalla a, =53 m/s?
Mittausepéatarkkuus K=15m/s?

Ilmoitetut paastdarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvioin-
tiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto
/N VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain

Festool-koneita, joiden jannite on 120 V / 60
Hz.

6.1 Kaynnistys - pysaytys

Kaynnistys

Kone kaynnistetaan tyontamalla kaynnistyskytkin-
ta [1-2] eteenpéin. Painamalla samanaikaisesti
kytkimen etuosasta kytkin lukkiutuu ja kone siirtyy
jatkuvaan kayttotilaan.

Pysaytys

Avaa lukitus painamalla lyhyesti kytkimen taka-
osaa [1-2]. Kaynnistyskytkin siirtyy takaisin py-
saytysasentoon.

6.2 Moottorin elektroniikka

Kaynnistysvirran rajoitin

Hiomakone on varustettu vastuksella, jonka an-
siosta kone kaynnistyy nykimatta. Laitteen peh-
meakaynnistyksen ansiosta se voidaan liittaa 15
A:n sulakkeen piiriin.

/\ /4\ VAROITUS

Laite, jossa ei ole kaynnistysvirran rajoitinta
tarvitsee suuremman sulakkeen - vahint. 16 A.

Takaiskupoliskytkenta

Kierrosluvun pudotessa akillisesti, esim. laikan
jaadessa puristukseen katkaisu-uraan, mootto-
rin virransyotto katkeaa. Kone on pysaytettava ja
kaynnistettava uudelleen ennen tyon jatkamista.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Estaa laitteen tahattoman kaynnistyksen virtakat-
koksen jalkeen. Kone on pysaytettava ja kaynnis-
tettava uudelleen ennen tyon jatkamista.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluku voidaan valita joustavasti kierrosluvun
saatimella [1-31:
Aste 1: 2000 min™'
Aste 2: 2950 min™! Aste 5: 5300 min™!
Aste 3: 3750 min~' Aste 6: 5900 min™!
Tarvittava kierrosluku maaraytyy kaytettavan hio-
malaikan ja tyostettavan materiaalin mukaan.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosluvun lahes va-
kiona tyhjakaynnilla ja kuormituksen alaisena ja
takaa siten tasaisen tyonkulun.

Aste 4: 4500 min™'

Ylikuumenemissuoja

Ylikuumenemiselta suojaava elektroniikka havait-
see kriittisen lampaotilan ja kytkee koneen jaahdy-
tystilaan. Moottori pysyy kaynnissa, kierrosluvuksi
valitaan noin 2500min~' ja vakioelektroniikka kyt-
keytyy pois paalta.

Moottorin jaahdytys kestaa noin 10-20 sekuntia,
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jonka jalkeen hiomakone on jalleen valmis kaytet-
tavaksi taydella teholla.

Ylikuumenemissuoja reagoi hiomakoneen kay-
tonaikaiseen kuumenemiseen ajoissa jaahdyttaen
moottoria tarpeen mukaan.

7  Jyrsintyokalut

7.1 Jyrsin- ja hiomapaan valinta

Valittavissa on erilaisia jyrsinpaita kayttotarkoi-
tuksen ja -paikan mukaan. Tyotuloksen optimali-
soimiseksi kayta sopivaa jyrsinpaata.
Kayttotaulukossa esitetyt kierrosten esivalintaa
koskevat tiedot ovat suosituksia ja ne taytyy tar-
kentaa kaytannon kokeilla - katso sivu 69.

7.2 Jyrsinpaan/hiomapaan vaihto

Tarkista ennen kaynnistysta jyrsintyokalun kun-
nollinen pyoriminen kadella kiertamalla.
Varmista, etta kaikki ruuvit ovat kirealla.

Nelja laipan ja kaytettavan paan tyokalun liittavaa
ruuvia on kiristettava 5 Nm momentilla.

Kaksi paan koneeseen kiinnittavaa ruuvia on ki-
ristettava 8 Nm momentilla.

Al3 jata mitaan tyokalua kiinni laitteeseen.

7.3 Jyrsintapyorien vaihto

/\ /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

Jos jyrsinlevyjen karkaistut hampaat ovat kulu-

neet, voidaan levyt vaihtaa.

» Loysaa kiinnitin kiertamalla rengasta [1-51 niin,
etta voit kaantaa imulaippaa [1-7].

» Kaanna imulaippa taysin vasemmalle ja veda
sita alaspain.

» Loysaa ruuvit [2-1], [2-7] neljassa tydkaluakse-
lissa kuusikulma-avaimella S4. Nyt jyrsinlevyt
voidaan helposti vaihtaa.

» Vaihda samalla jyrsinlevyjen kanssa myos ruuvit
[2-1], [2-7] ja l6ystymisen estdvat varmistimet
[2-2]. Ruuvit on varmistettu liimalla tarinan ai-
heuttaman loystymisen estamiseksi. Kayta vain
alkuperaisvaraosiin kuuluvia ruuveja.

» Aseta ensin jokaiseen akseliin kolme jyrsinlevya
[2-4], sitten aluslevy [2-3] ja kirista [6ystymisen
estavilla varmistimilla [2-2] ja ruuveilla [2-1],
[2-7]. Loystymisen estava varmistin on ehdot-
tomasti asetettava sille kuuluvaan uraan [2-5]
tyokaluakselissa. Ilman loystymisen estavia
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varmistimia voivat kayton aikana ruuvit loystya
ja aiheuttaa vakavia vahinkoja.

» Aseta imulaippa [2-10] niin, etta liukuvat osat
[2-8] menevat niille kuuluviin uriin [2-9] imu-
laipassa.

» Aseta haluamasi jyrsintasyvyys ja kirista kiinni-
tin rengasta kiertamalla.

Asennettaessa tasakarkisilla hampailla varustet-

tua mallia on tarke&a asentaa jyrsinlevyt kuvan [3]

mukaisesti, eli niin, etta karjet ovat jyrsinpaan pyo-

rimissuunnan suuntaisesti.

Teravakarkisilla hampailla varustettua mallia

(HW-SZ 12) kaytetaan vanhojen maalikerrosten

poistamiseen betonista tai rappauksesta. Tasa-

karkisilla hampailla varustettua mallia (HW-FZ 12)

kaytetaan laudoituksen saumojen tasoitukseen ja

betonireunojen kasittelyyn.

/N

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinlevyt pyorivat
vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole, esim.
kertyneen polyn vuoksi, on jyrsinpaa puhdis-
tettava. Sen vuoksi ei konetta pitaisi koskaan
kayttaa ilman polynimuria!

HUOM.

Toiminta

& ® varoitus

Tyoskenneltdessa jyrsimella on ehdottomasti
kaytettava suojalaseja silmien suojelemiseksi
irtoavilta materiaalin osilta!

Imulaipan korkeus on asetettava kayttoa vastaavak-
si. Poistettaessa vanhoja maalikerroksia el hampai-
den karkien pitaisi tyontya ulos imulaipan tasosta
enempaa kuin Tmm. Rappauksen jyrsinnassa voivat
jyrsinlevyt tyontya ulos 2-4mm. Imulaipan korkeus
saadetaan loysaamalla vahan kiinnitinta rengasta
[1-5] kiertamélla ja kdantamalla imulaippaa [1-7]
vasemmalle tai oikealle. Saatoetaisyys on korkein-
taan 5 omm. Asetettu jyrsintasyvyys voidaan nahda
kasti, on llukuplnnat [2-6] ja [2-11] puhdistetta-
va. Kirista kiinnitin kunnolla imulaipan korkeuden
asetuksen jalkeen!



/N

Al3 koskaan kayta konetta ilman imulaippaa!
Irrota se vain liukupintojen puhdistuksen tai
jyrsinlevyjen vaihdon ajaksi. Irrota virtajohto
pistorasiasta aina ennen naita toimenpiteita!

HUOM.

Imulaippa toimii samalla tukialustana [1-6] ka-
siteltavalla pinnalla. Aseta saneerausjyrsin aina
suoraan tyokappaletta vasten. Tasaisilla pinnoilla
on optimaalinen saato 6taso Electronic.

/N

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinlevyt pyorivat
vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole, esim.
kertyneen polyn vuoksi, on jyrsinpaa puhdis-
tettava. Sen vuoksi ei konetta pitdisi koskaan
kayttaa ilman polynimuria!

HUOM.

8.1 Polyn imurointi

Polyn imuroimista varten tyonna Festool polyn-
imurin letku (& 36 mm) letkun liittimeen [1-4]. Ota
huomioon, etta suodatinpussin vahittainen taytty-
minen alentaa imutehoa huomattavasti. Puhdista
saannollisesti myos imurin suodatin.

/N

Kayta tyoskennellessasi aina imurointia, muu-
ten poly tarttuu nopeasti jyrsinlevyihin jaimu-
laipan korkeuden asetukseen!

HUOM.

Kayta vain staattisen sahkon poistolla varustettua
polynimuria polyisessa ymparistossa mahdollisten
staattisen sahkon purkausten valttamiseksi.

8.2 Lisakahva

Koneen pitamiseksi molemmilla kasilla voidaan
voimansiirtolaatikon katteen vasempaan etuosaan
kiinnittaa lisakahva [1-11.

Erikoisen “VIBRASTOP”-raketeensa ansiosta lisa-
kahva vahentaa tarinaa.

9  Huolto ja kunnossapito

/N\ /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
Liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

- Paketoitu kone saadaan varastoida kuivassa
varastossa ilman lammitysta, ellei lampotila
laskee alle -5°C. Paketoimaton kone saadaan
varastoida vain kuivassa varastossa, jossa lam-
potila ei laske alle +5°C eika akkinaisesti muuta.

- Ilman kierron varmistamiseksi on moottorin
jaahdytysaukkojen oltava aina avoimet ja puh-
taat.

- Kone onvarustettu erityisilla itseirroittavilla hii-
lilla. Niiden kuluessa loppuun virtapiiri katkeaa
automaattisesti ja kone pysahtyy.

- Imulaipan korkeuden asetuksen toimiessa jay-
kasti on laippa irrotettava ja puhdistettava.

v”gwj Huolto ja korjaus vain valmistajan tehta-
# alla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta: www.
festool.fi/huolto
EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- varao-
sial Tilausnumero kohdassa:
www.festool.fi/huolto

10 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja sita
vastaavan maakohtaisen lainsaadannon mukai-
sesti kaytosta poistetut sahkotyokalut taytyy ke-
rata erilleen ja toimittaa ymparistoa saastavaan
kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

63
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Elektroniikan

Jyrsinpaa Varuste Kaytto sastopyora
Jyrsinpaa “tylppa” - Rappausten poisto L-6
12 kovametallisella - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen
jyrsinrenkaalla FZ-RG 80 seinilta ja lattioilta

- Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden (mattojen
jatteet) poistaminen
- Liimajatteiden poistaminen laatoista
- Bitumi- ja betonipohjaisten
suojamaalikerrosten poistaminen
- Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen
kipsipinnoilta
Jyrsinpaa “suippo” - Rappausten poisto L-6

12 kovametallisella
jyrsinrenkaalla SZ-RG 80

Tukilaudoituksen jattamien epatasaisuuksien ja
valumien poistaminen tuoreesta betonista

Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden [mattojen
jatteet] poistaminen

Liimajatteiden poistaminen laatoista
Tekohartsirappauksen poistaminen
lampderistyksesta

Elektroniikan

Hiomapaa Varuste Kaytto TR
saatopyora
s Timanttihiomapas, - Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien ja 6
A =y 'z, | 8-segmenttinen hiomalaikka valumien poistaminen
h,—-—}. _ | timanttirakeilla DIA HARD-RG |- Betonin rapautuneiden osien hiominen ja
a/m |80 puhdistus
= - Vanhan betonin epatasaisuuksien poistaminen

Timanttihiomapas, - Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien ja 6
8-segmenttinen hiomalaikka valumien poistaminen
timanttirakeilla DIA ABRASIV- |- Tuoreen betonin hiominen ja puhdistus
RG 80 - Karheiden materiaalien hiominen
Timanttipinnoitettu hiontapaa |- Sitkeatjatermoelastiset materiaalit, esim. maa- 5-6
DIA THERMO-RG 80 lit, suojamaalit, elastiset liimat
Kovametallinen hiomapas, - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen 3-5
hiomalaikka kovametallira- seinilta ja lattioilta
keilla HW Grob-RG 80 - Kipsin ja kevytbetonin poistaminen

- Epéapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta

- Lateksi- ja dljymaalien poistaminen

kipsipinnoilta

- Karkea tyostaminen
Timanttipinnoitettu hiontapaa, |- Universaali kaytto, maalin poisto betonista, ko- 5-6
hiomalaikka juotetuilla ti- vasta rappauksesta, puusta, elastisten liimojen,
manttirakeilla DIA UNI-RG 80 kovien rappausten ja pehmean betonin poisto
Kovametallinen hiomapas, - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen 3-5

hiomalaikka kovametallira-
keilla HW Fein-RG 80

seinilta ja lattioilta

Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
Epapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta
Lateksi- ja oljymaalien poistaminen
kipsipinnoilta

Hieno tyostaminen
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Sanerings freeser RG 80 E

Symboler

Dobbelt isolering

Advarsel om generel fare
Advarsel om elektrisk stgd
Brug beskyttelsesbriller!
Brug hgreveern!

Brug beskyttelseshandsker!
Laes vejledning/anvisninger

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald

MOQ@OB>> o)

® Bemaerk, tip

2 Tekniske specifikationer

Maerkespaending 220-240V~
Netfrekvens 50-60 Hz
Effekt 1100 W
Indstillelige omdrejninger 2000-5900 min-
@ instrumenter 80 mm
Vaegt 3,2 kg
Beskyttelses klasse /=]

3 Foreskreven brug

Maskinen fungerer som en vinkelsliber, men har
0gsa specielle instrumenter til fraesning og slib-
ning af fx beton og puds.

Maskinen er malrettet til fjernelse af maling, fa-
cader, rester af flise- og teeppe lim, hovedsalig fra
harde overflader. Udover det kan maskinen bruges
til afstumpning af betonflader og til freesning af
overgange ved belagninger.

Brugeren er ansvarlig for retmassig anvendelse.

4 Betjeningskomponenter

[1-1]1 Den fastspaendte holder
[1-2] Afbryder

[1-3]1 Omdrejningsregulator
[1-4]1 Rorets ende
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[1-5] Drejeknap

[1-6] Opbevaringsplads
[1-7]1 Udsugningsflange
[1-8] Skala

[2-1] Skrue

[2-2] Sikring

[2-3] Underlag

[2-4] Fraseskiver
[2-5] Instrumentbaerer
[2-6] Forerflade

[2-7]1 Skrue

[2-8] Glidende del
[2-9] Fals

[2-10] Udsugningsflange
[2-11] Forerflade

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i
betjeningsvejledninger, er ikke altid inteholdt i le-
veringen.

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

& OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-

delse af advarslerne og instrukserne er der risiko

for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige person-

skader.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instruk-

ser til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktegj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

5.2 Sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Sikkerhedsadvarsel feeldes for

arbejdsaktiviteter slibning, vertikal slibning,

slibning med stal barste, eller abraziv skaering:

a) Dette elektromekaniske vaerktgj er beregnet
til brug enten som en plansliber eller som en
freesemaskine med et fraesehoved. Laes alle
sikkerheds advarsler, instruktioner, illustrati-
oner og specifikationer givet for dette elektro-
mekanisk vaerktgj. Manglende overholdelse af
alle for nedennavnte anvisninger kan have som
folge skade med elektrisk strgm, ildebreend og/
eller en alvorligt beskadigelse.

b) Dette vaerktgjbor ikke anvendes til polering og
skaereopgaver. Udfgrelsen af arbejdsaktiviteter
for hvilken er dette vaerktgj ikke bestemt kan



c)

d)

el

f)

g)

h)

skabe risiko og medfgre personbeskadigelse.
Brug ikke tilbehgr som ikke er udtrykkeligt for-
sldet og anbefalet af vaerktgjs producent. Alene
realitet at tilbehgr kan tilsluttes jeres veerktgj
giver ikke garanti for dettes sikkerhedsmaessig
drift.

Navnlige omdrejninger af tilbehgr ma mindst
vare lige med de maximale omdrejninger pa-
tegnet pa vaerktgj. Tilbehgr der arbejder ved
stgrre omdrejninger end dettes navnlige om-
drejninger kan braskkes og ituslaes.

Den ydre diameter og tykkelse af jeres tilbe-
hor skal veere indefor graensen af det navnlig
omfang for jeres elektromekanisk vaerktgj.
Tilbehgr af ukorrekt stgrrelse kan ikke veere
tilstraekkeligt beskyttet og heller ikke styret.
Skivers, flanchers, stgttepladers eller alt an-
det tilbehgrs spandingsmal skal vaere veleg-
net til fastgorelse pa vaerktgjs snegle. Tilbehgr
med udspandings abninger der ikke svarer til
monterings udmal af elektromekanisk vaerktgj
bliver i ubalance, kan voldsom vibrere og kan
medfgre kontrolltabet.

Brug ikke beskadiget tilbehgr. Inden enhver
bruget skal der ses efter tilbehgr: ved slib-
ningsskiver afhugning og revne, ved stgtte-
skiver revne, sprangninger eller for stort sli-
tage, ved stalborster lgse eller revnede trad.
Safremt har tilbehgr eller vaerktgj faldet ned,
se efter beskadigelse eller pamonter ikke be-
skadigede tilbehgr. Efter kontroll og tilbehgrs
pamontering skal du selv samt rundomkring
staende stilles sadan at | befindes udenfor de
roterende niveau af tilbehgr og lad vaerktgjet
lgbe frit pa de maximalle omdrejninger i ca en
minuts tid. | lgbet af denne prgvetid knakker
eller falder fra hinanden almenligvis dette be-
skadiget tilbehgr.

Brug personlige beskyttelses hjalpemiddel.
Afhangig af brug, benyt ansigtsskaerm, sik-
kerheds beskyttelsesbriller eller beskyttel-
sesbriller. | tilpasset omfang benyt stavmaske,
orebeskyttelse, handsker og arbejds forklaede
der er i stand at standse sma bearbejdnings
fragmenter. Gjnebeskyttelse skal vaere i stand
til at standse de flyvende fragmenter der opstar
ved de forskellige arbejds processer. Stgvmaske
eller respirator skal veere i stand til at filtrere
sma dele der dannes ved jeres ggremal. Udsaet-
telsen for langvarig stg) med en hgj intensitet
kan medfgre hgrelsestab.

Hold omkringstaende i en sikkerhedsmaessig
afstand fra arbejdsrumet. Enhver der indtrae-

der i arbejdsrumet skal bruge de personlige
beskyttelses hjaelpemiddel. Fragmenter af be-
arbejdede genstander eller beskadigede tilbe-
hgr kan flyve fra og medfgre beskadigelse ogsa
udenfor umidelbare arbejdsrum.

il Ved arbejdet hvor skaeringsmaskine kunne be-
rgrer den skjulte ledning eller selve bevaegelig
tilgang skal vaerktgj holdes kun pa steder med
den isollerede gribeoverflade. Skaeringsap-
parat kan ved bergring med »levende« ledning
medfgre at de tilgeengelige metaldele af veerk-
tojet bliver »levende«, og der sker skade med
elektrisk strgm.

k] Placer den bevaegeligt tilgang udenfor raekke-
vide af den roterende apparat. Ved kontrolltab
kan ske overskeering eller overslibning af den
bevaegelig tilgang og jeres hand eller arm kan
blive trukket ind til det roterende apparat.

l) Laegaldrig det elektromekanisk vaerktgj pa for
vaerktgjet er standset helt. Roterende veerktgj
kan fastgribes ved overfladen og traekke vaerk-
tgjet ud af jeres kontroll.

m) Start aldrig elektromekanisk vaerktgj under
overbaering pa jeres side. Pludselig bergring
med det roterende apparat kan pagribe jeres
beklaedning og tiltreekker apparat mod jeres
krop.

nl Rens regelmaessig vaerktgjs udluftnings ab-
ninger. Motors ventilator indtraekker stgv i ska-
bet og en for stor opsamling af metalstgv kan
medfgre elektrisk fare.

o) Arbejd ikke med elektromekanisk vaerktgj i
narhed af braendfarlige materialer. Der kunne
opsta opteendning af disse materialer fra gni-
ster.

p] Brug ikke tilbehgr der kraever vaeskeafkgaling.
Brug af vand eller andre kglevaeske kan medfg-
re skade eller dgdsulykke med elektrisk strgm.

Videre sikkerhedsanvisninger for alle arbejdsak-
tiviteter

Tilbageslag og hertil hgrende advarsel
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa sammenk-
lemme eller indhugning af den roterende skive,
stgttepladen, bgrste eller andet veerktgj. Klemme
eller indhugning medfgrer en kraftig standsning
af det roterende apparat, som faglgende medfgrer
at det ukontrollerede veerktgj beveeges i den mod-
satte retningiforhold til apparats omdrejningsret-
ning pa stedpunktet.

For eksempel: under sammenklemme eller ind-
hugning af slibeskiven i den bearbejdede genstand
kan skivekant som indtraeder i klemmepunktet
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traenge ind i materiales overflade og dette medfg-

rer at skiven er trukket op eller bortkastet. Skiven

kan enten springe op mod brugeren eller fra bru-

geren afhaengig pa skivens bevaegelses retning i

ophugningspunktet. Slibeskiver kan ogsa i disse

tilfaelde braekkes over.

Tilbageslag er resultat af ukorrekt anvendelse

af elektromekanisk veaerktgj og/eller ukorrekte

arbejds fremgangsmade eller forholder og kan
undgdes ved den korrekt overholdelse af for ne-
denbeskrevet sikkerhedsforanstaltninger.

a) Hold fast pa vaerktgj og overhold den korrekt
stilling af jeres krop og arm sadan at | kan sta
imod kraefter af tilbageslag. Brug altid et hjael-
pehandtag, safremt det findes i vaerktgjsudstyr
for den maksimale kontroll over tilbageslag
eller reaktions vridemoment ved igangsatt-
ningen. Bruger er egnet til at kontrollere reak-
tions vride moments og styrken af tilbageslag
safremt der overholdes de korrekte sikkerheds
foranstaltninger.

bl Kom aldrig naer med hand mod det roterende
vaerktgj. Vaerktgj kan ved tilbageslaget frakaste
jeres hand.

c) Star ikke i omkreds hvortil kan vaerktgjet na
i tilfaeldet for tilbageslag. Tilbageslag kaster
vaerktgjet i retning modsat til skivebevaegelse i
indhugningspunktet.

d) Veer isaer opmarksom pa hjernebearbejd-
ning, skarpe kanter o.l. Sgrg for undgaelse af
vaerktgjs hoppe aktivitet og indhugning. Hjgr-
ne, skarpe kanter eller hoppning har tendens
at indhugge det roterende vaerktgj og medfgre
kontrolltab eller tilbageslag.

e) Undga vaerktgjstilslutning som savkaeden, ud-
skaringsskiven eller savskiven med taender.
Disse skiver medfgrer ofte tilbageslag og kon-
trolltabet.

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter med slibning og skaering

Specifik sikkerheds advarsel for

arbejdsaktiviteter under slibning og abraziv

skaring

a) Brug kun de skivetyper der er anbefalet af
producent og specifik beskyttelsesskarm
konstrueret til den udvalgte skive. Skiver som
elektromekanisk vaerktgj ikke var konstrueret til
kan ikke vaere daekket pa en tilsvarende made
og er farlige.

bl Beskyttelsesskarm skal veaere sikkerheds-
maessig fastgjort til elektromekanisk vaerktgj
og vaere placereti korrekt stilling for den mak-
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simale sikkerhed saledes, at der skal vaere af-
daekket mindst mulig del af skiven i retning
mod brugeren. Beskyttelsesskaerm hjaelper at
beskytte brugeren overfor skivers fragmenter
og tilfeeldigvis skivebergring.

c) Skiver skal benyttes kun for de anbefalede
brug. Eksempel: gor slibning ikke med siden
af skaeringsskive. Abraziv skaeringskiver er
bestemt for omkredsskaering, sidekraefter der
pavirker disse skiver kunne knusse dem.

d) Brug altid uskadede skiveflanche som har
den korrekt stgrrelse og form for den af jer
udvalgte skive. Rigtige skiveflanche stgtter ski-
ven og derved reducerer skivens brudmulighed
. Flanche for skaering kan vaere forskelligt fra
flanche for slibning.

e) Brug ikke brugte skiver oprindelig af stgrre
diameter til storre elektromekanisk vaerk-
toj. Skiver bestemt for stgrre elektromekanisk
vaerktgj er uegnet til stgrre omdrejninger af
mindre veerktgj og kan braekke.

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter slibning med stalbgrste

Sikkerheds advarsler specifik for

arbejdsaktiviteter slibning med stalbgrste

a) Teenk over at der ogsa ved almen aktivitet sker
at staltrade bliver bortkastet fra bgrste. Over-
belast ikke trade med ekstra stor bgrstebe-
lastning. Tréde kan nemt gennemtraenge i let
beklaedning og/eller hud.

b] Safremtder er anbefalet benyttelse af beskyt-
telsesskarm for slibning med stalborste sgrg
da for at der ikke ske noget bergring mellem
tradskive eller bgrste og beskyttelsesskaer-
men. Tradskive eller bgrste kan ved arbejdet
udvide sin diameter p.g.a. belastning og cen-
trifuge kraefter.

Yderligere sikkerhedsprocedurer

- Maskinen ma ikke bruges i fugtige eller vade
rum, udenfor i regn, tage, sne eller i omgivelser
med eksplosionsfare.

- Kontrollér den bevaegelige ledning og stikket
inden hver brug af maskinen. Reparation af fejl
overlader De til en fagmand.

- Brug kun godkendte forleengerledninger og led-
ningsforbindere udenfor bygninger.

- Seet kun maskinen i materialet i teendt tilstand.

- Loft ikke maskinen i ledningen.

- Arbejd ikke pa en stige.

- Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj ved ar-
bejdet.



- Brug sikkerhedsbriller og hgrervaern ved arbej-
det.

- Stgvet, der opstar ved arbejdet er sundhedske-
delig. Brug udsugning og andedreetsveern ved
arbejdet.

- Asbestholdige materialer ma kun bearbejdes af
sagkyndige personer. Overhold de til enhver tid
geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

- Fgr altid den bevaegelige tilslutning veek fra
vaerktgjet.

- Brug kun de freeseskiver producenten anbefaler.

- Maskinen kan kun bruges med beskyttelses-
skjold og med fastgjort holder.

- Stik kun den beveegelige tilslutnings gaffel i
stikkontakten, nar freeseren er slukket.

- Kontroller, om der i materialet, der arbejdes
med, ikke er el-, vand- eller gas installationer -
dette kan fgre til ulykke.

- Fraes ikke over metalgenstande, sgm eller skru-
er.

- Fraeseren ma ikke betjenes af personer under
16 ar.
5.3 Stgj-/vibrationsinformation

Malevaerdier beregnes iht. EN 60 745.
Vaerktgjets A-vurderede lydtrykniveau er typisk:

Lydtrykniveau 86 dB (A)
Lydeffekt niveau 97 dB (A)
Malingens usikkerhed K=3dB

/N\@® oss!

Stgj, der opstar ved arbejdet

Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Slibning med slibeskiven a, =5,3 m/s?
Malingens usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning

/N

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spanding eller frekvens.

- Forsyningsspaendingen og stremkildens
frekvens skal stemme overens med
angivelserne pa typeskiltet.

- | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen
120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Tanding - slukning

Taending

Skub afbryderknappen [1-2] fremad, dermed taen-
des maskinen. Hvis De samtidig trykker pa den
forreste del af knappen holdes den fast og De sik-
rer dermed maskinens fortsatte gang.

Slukning

Tryk kort pa den bagerste del af afbryderknappen
[1-2], s& den lgsnes fra arreteringen. Afbryder-
knappen springer tilbage til slukket position.

6.2 Motorens elektronik

Kontinuerlig strambegraensning

Det elektronisk styrede jaevne lgb sikrer maskin-
drift uden tilbageslag. Takket veere maskinens
kontinuerlige streambegraensning er det tilstraek-
keligt med en modstand pa 15A.

/\ /4\ ADVARSEL

Maskiner uden kontinuerlig strembegraens-
ning skal have hgjere modstand - min. 16A
sikring.

Slukning ved tilbageslag

Ved et pludselig fald i antal omdrejninger, f.eks.
ved blokering i klgfter eller skeer, afbrydes strgm-
tilfgrslen til motoren. For igen at saette den i gang
ma maskinen fgrst slukkes og teendes pa ny.

Beskyttelse mod ukontrolleret genstart

Sikrer maskinen mod ukontrolleret lgb efter af-
brydelse af stramtilfgrslen. For igen at saette den i
gang ma maskinen fgrst slukkes og taendes pa ny.

Forvalg af omdrejninger
Ved hjeelp af omdrejningsregulatoren [1-3] kan De
frit vaelge omdrejningstallet:
Trin 1: 2000 min-!
Trin 2: 2950 min~'

Trin 4: 4500 min™'
Trin 5: 5300 min™’
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Trin 3: 3750 min™’ Trin 6: 5900 min™’
Det pakraevede antal omdrejninger er afhaengigt
af slibeskiven og det forarbejdede materiale.

Konstantelektronik

Konstantelektronikken holder omdrejningstallet
teet pa konstant ved ubelastet lgb og under belast-
ning. Dermed stiles der mod ensartede arbejds-
betingelser.

Beskyttelse mod varmeafhangig
overbelastning

For at beskytte mod overophedning skifter sikker-
hedselektronikken over til kgletilstand ved kritisk
hgje temperaturer. Motoren kgrer derefter videre
med ca. 2500min~' omdrejninger og konstantelek-
tronikken deaktiveres.

Efter afkgling pa ca. 10-20s er maskinen igen klar
til brug under fuld belastning.

Ved allerede varme maskiner reagerer varmebe-
skyttelsen tilsvarende tidligere.

7 Fraseinstrumenter

7.1  Valg af fresehoved og af slibehoved

Alt efter brug og anvendelses omrade star til ra-
dighed diverse freesehoveder. Husk at anvende
passende freesehoved grundet optimalt arbejds-
resultat.

Oplysninger indeholdt i tabellen til forvalg af om-
drejninger er kun anbefalet og man skulle efter-
preve dem ved at foretage praktiske praver - se
side 77.

7.2  Udskiftning af fraesehoved/ slibehoved
Husk at efterprgve fejlfri funktion af fraeseinstru-
mentet ved at dreje det med hand inden igang-
saetningen.

Sgrg for, at alle skruer er spaendt korrekt.

Fire skruer som forbinder flangen med instrument
af sammenlagt hoved skal vaere tilspaendt med et
moment pa 5 Nm.

To tilspaendingsskruer til tilspaending af hovedet
til maskinen skal veere tilspaendt med et moment
pa 8 Nm.

Undga at hvilke som helst instrumenter bliver til-
bage i apparatet.

7.3  Udskifting af fraesehjul

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd
» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.
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Hvis fraeseskivens teender af hardmetal er slidte,

er der mulighed for at udskifte dem.

» Ved drejning af knappen [1-5] lgsn spaendings-
baelte sa meget, at det er muligt at beveege med
udsugningsflangen [1-71.

» Drejudsugningsflangen helt til venstre og traek
den ned.

» Lgsn skruerne [2-1], [2-7] pa de fire instru-
mentbaereraksler ved hjaelp af den indre seks-
kantede nggle S4. Nu er fraesere nemt tilgaen-
gelige.

» Skift skruerne [2-1], [2-7] samtidigt med free-
seskiverne og sikringerne mod fordrejning [2-
2]. Skruerne er fikseret med en let lim, sa de
ikke lgsner sig ved vibrationer. Brug kun skruer
leverer fra producenten.

> St fgrst tre fraeseskiver pa hver aksel [2-4],
og bagefter underlaget [2-3] og szt alt fast
ved hjalp af sikringen mod fordrejning [2-2]
og skruerne [2-1], [2-7]. Derved skal du sette
fordrejningssikring ind i den svarende fals [2-
5] i instrumentbaererakselen. Uden sikringen
mod fordrejning kan der ved drift ske lgsning af
skruerne og derved opsta meget store skader.

» Saet udsugningsflange [2-10] til saledes, at de
glidende dele [2-8] falder ind i de svarende false
[2-9] pa udsugningsflangen.

» Indstil den gnskede freesedybde og traek spaen-
dingsbaeltet ved hjaelp af den drejbare knap.
Ved montering af flade taender er det vigtigt at frae-
seskiver var fastsat som vist pa billede [3], dvs. at
spidserne skal vende i freesehoveds drejningsret-

ning.

De spidse taender (HW-SZ 12] bruges til fiernelse

af gamle lak lag pa beton eller facader. De flade

teender (HW-FZ 12] bruges til afstumpning af fuger
ved afskalninger og til bearbejdning af betonkan-
ter.

/N

Kontroller under arbejdet om fraeseskiverne
stadig frit drejer rundt pa akslerne. Hvis dette
ikke er tilfaeldet, fx pa grund af stgvaflejrin-
ger, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette ber man aldrig arbejde uden taendt
udsugning!

FORSIGTIG



8 Drift

/\ @ ADVARSEL

Ved arbejdet med fraeseren skal der anvendes
beskyttelsesbriller, sa gjnene beskyttes mod
flyvende materieldele!

Udsugningsflangen er indstillelig i hgjden og skal
tilrettes typen af indsats. Ved fjernelse af gamle
farvelag skal teendernes spidser ikke stikker mere
end Tmm ud fra udsugningsflangen. Til gengaeld
ved fraesning af facader kan fraeseskiverne stikke
mellem 2-4mm ud. Hgjden indstilles pa dreje-
knappen [1-5], spaendingsbalte og udsugnings-
flangen [1-7] drejes til venstre eller til hgjre. Den
indstillelige rille maler maksimalt 5,5mm. Pa
skalaen [1-8] er det muligt at leese den indstil-
lede fraesedybde. Hvis hgjdejusteringen gar traegt,
anbefales det at rense forerfladen [2-6] og [2-11].
Fastspaend atter spaendingsbaelte efter hgjdeind-
stillingen!

/N

Arbejd aldrig uden udsugningsflangen! Fjern
den kun ved rensning af forerfladen eller ved
udskiftning af fraeseskiver. Traek altid stikket
ud af skikkontakten ved disse operationer!

FORSIGTIG

Udsugningsflangen har ogsa til funktion at vaere
opbevaringsplads [1-6] pa arbejdsfladen. Sane-
ringsfraeseren bgr altid leegges fladt pa emnet. |
tilfeeldet af flade flader er den optimale indstilling
grad 6 Electronic.

/N

Kontroller under arbejdet om fraseskiverne
stadigt drejer frit rundt pa akslerne. Hvis dette
ikke er tilfaeldet, fx pa grund af stgvaflejrin-
ger, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden taendt
udsugning!

FORSIGTIG

8.1 Udsugning

For at sikre en funktionel udsugning seet et rgr (
& 36 mm] fra stgvsugeren af maerket Festool til
rerets ende [1-4]. Glem ikke at en fyldt filtrerings
saek dramatisk mindsker sugeevnen. Ryst jeevnligt
stgvsugerens filter.

/\\  FORSIGTIG
Arbejd altid med taendt udsugning ellers bliver
freseskiverne og hgjdeindstillingen stovet ef-
ter ganske kort tids drift!

Brug udelukkende en antistatisk stgvsuger pga.
risiko for statiske elektriske eksplosioner.

8.2 Den fastspaendte holder

For handtering af fraeseren med begge haender er
det muligt at fastspaende en holder pa indstillings
skabets forreste del af skjoldets venstre side [1-11.
Med den specielle konstruktion »VIBRASTOP« re-
duceres vibrationer vha. fastspaendte holder.

9 Service og vedligeholdelse

/\ /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

- Emballerede maskiner kan opbevares pa et tgrt
sted uden varme. Temperaturen ma dog ikke
underskride -5°C. Uemballerede maskiner ma
kun opbevares pa et tert sted, hvor tempera-
turen ikke underskrider +5°C og hvor der ikke
opstar pludselige temperaturaendringer.

- For at sikre lufttraek skal kgle abningerne altid
vaere rene og tomme.

- Maskinen er udstyret med specielle selvsluk-
kende kul. Nar disse er opbrugte opstar der
automatisk stremafbrud og maskinen gar i sta.

- | tilfeeldet af darlig hgjde regulering pa udsug-
ningsflangen skal denne traekkes ned og ren-
ses.

. Kundeservice og reparationer ma kun
%  udfgres af producenten eller servicev-
erksteder: Neermeste adresse finder De
pa: www.festool.dk/service
EKAT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service
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10 Milje

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og
emballage skal tilfgres en miljgvenlig form for
genbrug! Overhold de gaeldende nationale regler.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-overensstemmelseserklaering

Sanerings fraeser Serienr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ar for CE-maerkning: 2013

Vi erklaeerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende nor-
mer eller normative dokumenter:

2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ope- G [l e it

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

2015-03-02

Fresehoved |Pamonteret

Anvendelse

Elektronikindstillingshjul

Fraesehoved »flad form« med | -
12 hardmetals fraesehjul FZ- |-
RG 80

Fjernelse af puds 4-6

Fjernelse af elastisk beskyttende

maling pa vaegge og gulve

- Fjernelse af skumunderlag og af
limrester (rester af taepper)

- Fjernelse af rester af fliselim og af
fliseklaebere

- Fjernelse af beskyttende bitumen-
og betonmaling

- Fjernelse af latexfarver eller af

oliefarver pa gipsflader

Freesehoved »spids form« med | -
12 hardmetals freesehjul SZ- | -
RG 80

Fjernelse af puds L-6

Fjernelse af ujeevnheder og

overlapninger efter forskalling hos

frisk beton

- Fjernelse af skumunderlag og
limrester (rester af tepper)

- Fjernelse af rester af fliselim og af
fliseklaebere

- Fjernelse af puds fra kunstharpiks

pa varmeisolering
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Slibehoved | Pamonteret Anvendelse Elektronikindstillingshjul
Diamant slibehoved, slibeskive [ - Fjernelse af ujeevnheder og 6
med 8 segmenter belagt med overlapninger af stgbte gulve
diamantkorn DIAHARD-RG 80 | - Afslibning og rensning af forvitrede

betondele
- Fjernelse af ujevnheder pd gammel
beton
Diamant slibehoved, slibeskive | - Fjernelse af ujsevnheder og 6
med 8 segmenter belagt med overlapninger af stgbte gulve
diamantkorn DIA ABRASIV-RG | - Afslibning og rensning af frisk beton
80 - Slibning af ABRASIV materialer
Diamantslibehoved - Seje og termoelastiske materialer, 5-6
DIA THERMO-RG 80 fx maling, beskyttelsesmaling, ela-
stisk lim
Hardmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende 3-5
slibeskive belagt med maling pa vaegge og gulve
hardmetals korn HW Grob-RG | - Materialefjernelse af gips og af
80 porebeton
- Fjernelse af urenheder fra
betonflader
- Fjernelse af latexfarver eller
oliefarver p& gipsflader
- Grov bearbejdning
Diamantslibehoved, slibeskive | - Universal brug, fjernelse af maling 5-6
belagt med diamantkorn DIA fra beton, hard puds og tree, fjernel-
UNI-RG 80 se af elastiske limtyper, hard puds
samt blgd beton
Hardmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende 3-5

slibeskive belagt med
hardmetals korn HW Fein-RG
80

maling pa vaegge og gulve

Materialefjernelse af gips og af
porebeton

Fjernelse af urenheder fra
betonflader

Fjernelse af latexfarver eller af
oliefarver pa gipsflader
Fin bearbejdning
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Fresemaskin for renovering RG 80 E

Symboler

Dobbelisolering

1

[
& Advarsel mot generell fare
& Advarsel om elektrisk stgt
@ Bruk vernebriller!
@ Bruk hgrselvern!
@ Bruk vernehansker!
[@ Les anvisning/merknader
E Ikke kommunalt avfall
® Merknad, tips
2

Tekniske data

Navngitt spenning 220-240V~
Nettfrekvens 50-60 Hz
Drivkraft 1100 W
Innstillbart omdreiningstall  2000-5900 min!
Verktgyets & 80 mm
Vekt 3,2 kg
Verneklasse [/

3  Foreskrevet bruk

Apparatet fungerer pa prinsippet til fresemas-
kin med karbonbgrster, men den benytter ogsa
spesielle apparater for fresing og sliping av f.eks.
betong og puss.

Maskinen er bestemt til & fjerne malinger, mur-
puss, rester av lim for fliser og tepper, seerlig fra
harde underlag. | tillegg kan maskinen brukes til
a skrape opp betongflater og til & frese overganger
ved kledninger.

Brukeren har ansvar for uegnet bruk.

4  Styreelementer

[1-1]1 Tilleggshandtak
[1-21 Skyvebryter
[1-31 Reguleringsring
[1-4] Slange
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[1-5] Knapp

[1-6] Liste pd endestopp
[1-71 Sugeflense
[1-8] Skala

[2-1] Skrue

[2-2] Sikring

[2-3] Underlag
[2-4]1 Freseringer
[2-5] Verktgybzerer
[2-6] Ledeflate
[2-7]1 Skrue

[2-8] Glidende del
[2-9] Rille

[2-10] Sugeflense
[2-11] Ledeflate

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruksan-
visningen inngar ikke alltid i leveransen.

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

5 Sikkerhetsinformasjoner

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstaende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller

alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjo-

nene.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger for alle arbeids-
aktiviteter

Sikkerhetsvarsel felles for arbeidsaktiviteter
sliping, plansliping, sliping med stalbgrste el-
ler slipeskjaring:

a) Dette elektromagnetiske verktgyet er bestemt
til bruk som plan flate slipemaskin eller som
fresemaskin med fresehode. Les alle sikker-
hetsvarsler, instruksjoner, illustrasjoner og
spesifikasjoner utgitt for dette elektromeka-
niske verktgyet. Overholder man ikke alle de
nedenfor anfgrte anvisninger, kan det fgre til
skade av elektrisk strgm, brann og/eller alvor-
lig personskade.

b) Dette verktgyet skal ikke anvendes til glans-
sliping eller kutting. Utfgre arbeidsaktiviteter,
som dette verktgyet ikke er bestemt for, kan
vaere et risiko og medfgre personskader.

c) Bruk ikke tilbehgr, som ikke er uttrykkelig



d)

el

f)

h)

designet og anbefalt av produsenten av verk-
toyet. Bare den kjensgjerningen at tilbehgret
kan kobles til verktgyet deres garanterer ikke
dens sikre drift.

De nominelle omdreininger til tilbehgret ma
vaere i det minste lik de maksimale omdreinin-
ger som er merket av pa verktgyet. Tilbehar,
som arbeider under stgrre omdreininger, enn
de nominelle omdreininger kan briste og falle
fra hverandre.

Ytre gjennomsnitt og tykkelse av deres tilbe-
hgr ma vaere innenfor grensene til det nomi-
nelle omfanget av deres elektromekaniske
verktey. Tilbehgr som har uriktig stgrrelse kan
vaere verken tilstrekkelig vernet eller handtert
med.

Spenningsmal til slipeskivene, flensene, stgt-
teskiver og all annet tilbehgr ma vaere egnet
til festing pa verktgysnellen. Tilbehgr med fes-
tedpninger som ikke tilsvarer montasjemal til
det elektromekaniske verktgyet blir ikke avba-
lansert, kan vibrere ekstre mye og fgre til tap
av kontroll.

Bruk ikke skadet tilbehgr. Fgr hver bruk skal
tilbehor sjekkes: hos slipeskivene fliser og
sprekker, hos stgtteskivene sprekker, rift el-
ler ekstra stor slitasje, hos stalbgrstene lgse
eller sprukne staltrader. Er tilbehgret eller
verktgyet falt ned, sjekk skaden eller monter
pa tilbehgr som ikke er skadet. Etter a ha sjek-
ket og montert pa tilbehgret still deg og rundt
staende personer slik at dere befinner dere
utenfor nivaet til det roterende tilbehgret og la
verktgyet ga under de hgyeste omdreininger i
tomgangi lgpet av ett minutt. Under denne prg-
vetiden vil de skadete deler av tilbehgret som
oftest brekke i to eller falle fra hverandre.
Bruk personlige beskyttelsesmidler. Avhengig
av anvendelse bruk ansiktsskjold, beskyttel-
sesbriller eller sikkerhetsbriller. | et rime-
lig omfang bruk stgvmaske, grebeskyttere,
arbeidshansker og arbeidsforkle, som kan
stoppe opp sma bruddstykker av slipemate-
riale eller arbeidsstykket. @yebeskyttelse ma
vaere i stand stoppe opp lgse bruddstykker som
oppstar under forskjellige arbeidsaktiviteter.
Stgvmaske eller respirator ma veere i stand til
a filtrere bort elementer som oppstar under din
aktivitet. Langvarig utsettelse for larm av hgy
intensitet kan forarsake tap av hegrsel.

Hold de rundt stdende personer pa en sikker
avstand fra arbeidsomradet. Enhver som trer
inniarbeidsomradet ma bruke personlige be-
skyttelsesmidler. Bruddstykker avarbeidsstyk-

ket eller skadet tilbehgr kan fyke bort og forar-
sake personskade selv utenfor arbeidsomrade.

j) Under slike arbeid, nar skjareverktgyet ville
kunne komme bort til skjulte ledninger eller
sin egen transportabel kabel, hold verktgyet
bare pa stedet til den isolerte gripeoverflaten.
Skjeereverktgyet kan ved kontakt med “levende”
kabel forarsake, at de tilgjengelige metalldeler
til verktgyet vil bli “levende” og brukeren kom-
mer derved til 3 bli skadet av elektrisk strgm.

k] Plasser den transportable kabelen utenfor
rekkevidden til det roterende verktgyet. Taper
du kontroll, kan det komme til skjeering eller
sliping over av den transportable kabelen og
handen eller armen din kan bli trukket inn i det
roterende verktgyet.

] Leggaldridet elektromekaniske verktgyet ned,
sa lenger verktgyet ikke stopper opp fullsten-
dig. Det roterende verktgyet kan hekte seg opp
I overflaten og rive verktgyet ut av ditt kontroll.

m) Sett aldri pa det elektromekaniske verktgyet
under transport pa din side. En tilfeldig kontakt
med det roterende verktgyet kan sette klaerne
dine fast, trekke verktgyet til kroppen din.

n] Luftedpningene til verktgyet skal renses re-
gelmessig. Ventilator til motoren trekker stgv
inn i verktgyhuset og en altfor stor oppsamling
av metallstgvet kan forarsake fare for elektrisk
stot.

o] Arbeid ikke med det elektromekaniske verk-
toyet i naerheten av brennbare materialer. Det
kunne komme til opptenning av disse materialer
fra gnistene.

pl Bruk ikke tilbehgr, som ma kjgles ned med
vaeske. Bruk av vann eller andre kjglevaesker
kan forarsake personskade eller dgd gjennom
elektrisk strgm.

Videre sikkerhetsanvisninger for alle arbeidsak-
tiviteter

Tilbakeslag og sammenhengende advarsel

Tilbakeslag er en bra reaksjon pa klemming eller
setting fast av den roterende skiven, stgtteskiven,
barsten eller annet verktgy. Klemming eller setting
fast forarsaker en bra stopp av det roterende verk-
toyet, som deretter forarsaker, at det ukontrollerte
verktgyet beveger seg i motsatt retning til omdrei-
ninger av verktgyet i fastklemmingspunktet.

For eksempel: om det kommer til klemming eller
setting fast av slipeskiven i arbeidsstykket, kan
kanten pa skiven som trengerinn i fastklemmings-
punktet, trenge inn i materialoverflaten og forarsa-
ker at skiven spretter opp eller blir kastet til siden.
Skiven kan enten sprette opp med retning mot bru-
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keren eller fra vedkommende, avhengig av beve-

gelsesretningen til skiven i fastklemmingspunktet.

Slipeskivene kan i slike tilfeller ogsa sprekke.

Tilbakeslag er resultat av uriktig bruk av det elek-

trotekniske verktgyet og/eller uriktige arbeids-

fremganger eller betingelser og kan forhindres
ved riktig overholdelse av de nedenfor beskrevne
sikkerhetstiltak.

a) Verktgyet skal holdes fast og det skal holdes i
riktig kroppsstilling og armstilling, slik at du
er i stand til 8 motsta kreftene til tilbakeslaget.
Bruk alltid hjelpehandtak, om verktgyet er ut-
styrt med det, for 3 ha maksimal kontroll over
tilbakeslaget eller motvirkning av dreiemo-
mentet under igangsetting. Brukeren er i stand
til @ kontrollere motvirkning av dreiemomenter
og kreftene til tilbakeslaget, om han overholder
riktige sikkerhetstiltak.

bl Naer eg aldri med hand til det roterende verk-
toyet. Ved tilbakeslag kan verktgyet slenge han-
den din bort.

c) Sta aldri i det feltet, der verktgyet kan komme
om det kommer til et tilbakeslag. Tilbakeslaget
kaster verktgyet i retning som er motsatt til den
bevegelsen som skiven hadde i fastklemmings-
punktet.

d) Vaer saerlig oppmerksom under bearbeidelse
av hjgrner, skarpe kanter osv. Forebygg sprett
og fastklemming av verktayet. Hjgrner, skarpe
kanter eller sprett har en tendens til @ klemme
fast det roterende verktgyet og forarsake tap av
kontroll eller tilbakeslag.

e) Festikke til verktayet til skiven til sirkelsag med
kjede for treskjzerere eller sagskive med tenner.
Disse skiver forarsaker ofte tilbakeslag og tap av
kontroll.

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping og skjzering

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivitet

sliping og slipeskjaring

a) Bruk bare de typer av skiver, som er anbefalt
av produsenten og spesifikk beskyttelsesdek-
sel konstruert for den utvalgte skiven. Skivene,
som det elektromekaniske verktgyet ikke er blitt
konstruert for, kan ikke bli dekket til pa en til-
svarende sikker mate og er farlige.

b) Beskyttelsesdeksel ma vaere godt festet til
det elektromekaniske verktgyet og plassert i
denriktige stillingen for maksimal sikkerhet,
slik at bare den aller minste delen av skiven
i retning mot brukeren blir avdekket. Beskyt-
telsesdeksel hjelper til 3 beskytte brukeren mot
bruddstykker av skiven og tilfeldig kontakt med
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skiven.

c) Skivene ma brukes bare til den anbefalte bruk.
F.eks.: utfer ikke sliping med sideflaten av
skjeereskiven. Sivene for slipeskjaering er be-
stemt for skjaering avomkrets, sidestyrkene som
virker inn pa disse skivene kunne gdelegge de.

d) Bruk alltid uskadete skiveflenser, som har den
riktige stgrrelsen og form for den skiven du
har valgt. Riktige skiveflenser stgtter skiven og
minsker derved muligheten for at skiven brister.
Flensene for skjeering kan skille seg fra flensene
for sliping.

e] Bruk ikke slitte skiver av opprinnelig storre
mal for storre elektromekanisk verktay. Skive-
ne, som er bestemt for stgrre elektromekanisk
verktgy er ikke egnet for stgrre omdreininger til
mindre verktgy og kan briste.

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping med stalbgrste

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivite-

ter sliping med stalbgrste

a) Veer klar over, at det selv under vanlig aktivitet
kommer til lgsning av staltrader fra bgrsten.
Overlast ikke staltrddene med en altfor stor
belastning av bgrsten. Staltrader kan lett trenge
igijennom tynne kleer og/eller hud.

b] Om det er for sliping med stalbgrsten anbe-
falt bruk av beskyttelsesdeksel, sgrg for at det
ikke kommer til noe som helst kontakt mellom
stalskiven eller bgrsten og beskyttelsesdek-
selet. Stalskive eller bgrste kan under arbeidet
pa grunn av belastning og sentrifugale krefter
ke sitt gjennomsnitt.

Videre sikkerhetsanvisninger

- Maskinen ma ikke brukes i vate eller fuktige
omgivelser, utvendig mens det regner, dugger,
er take eller sngr. Maskinen ma ikke brukes i
omgivelser der det er eksplosjonsfare.

- Far hver bruk av verktgyet skal kabelen og stagp-
selet kontrolleres. Reparasjoner ma kun utfgres
av fagfolk.

- Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun god-
kjent skjgtekabel og fordelingsboks.

- Maskinen ma fgres bort til arbeidsemnet i inn-
koplet tilstand.

- |kke baer maskinen i kabelen.
- |kke arbeid pa en stige.
- Bruk vernehansker og faste sko under arbeid.

- Bruk vernebriller og grebeskyttelse under ar-
beid.



- Stgvet som blir til under arbeid, er helsefarlig.
Bruk avsuging og respirator under arbeid.

- Materialer som inneholder asbest, ma kun be-
arbeides av fagfolk. Fglg sikkerhetsforskriftene
som gjelder for ditt land.

- Den bevegelige tilfgrselen fgres alltid fra verk-
toyet og bak.

- Bruk bare de freseringene som produsenten an-
befaler.

- Maskinen kan bare brukes med den beskyttende
dekningen pa og med det festede tilleggshand-
taket.

- Stikk gaffelen pa den bevegelige tilfarselen i
stikkontakten bare nar freseapparatet er slatt
av.

- Kontroller at det ikke finnes elektrisk ledning,
vann- eller gassledning i det bearbeidede mate-
rialet - det kunne ha fgrt til en helseskade.

- Fres ikke over metallgjenstander, spikrer eller
skruer.

- Personer under 16 ar far ikke arbeide med fre-
seapparatet.

5.3 Stey-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedgmte stgynivaet for maskinen er:

Lydtrykkniva: 86 dB (A
Lydstyrkeniva: 97 dB (A)
Ungyaktighet av malingen K=3dB

/N\@ rasspi

Lyd som oppstar under arbeidet

Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.
Sliping med slipehjul a, =53 m/s?
Ungyaktighet av malingen K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedli-
kehold. Vaer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

6 lgangsetting

/N

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes

med spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

- Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

- | Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun
brukes med angitt spenning 120 V/60 .

VARSEL

6.1 Start - stopp

Start

Bryterknappen [1-2] skyves forover og maskinen
settes i gang. Om det samtidig trykkes pa den
fremre delen av bryteren vil bryteren fikseres og
en gangen vil forega jevnt.

Stopp

Trykk kort den bakre delen av bryteren [1-2], for
at fikseringen lgsner. Bryteren springer tilbake til
posisjonen avslatt.

6.2 Motor elektronikk

Begrensning av startstrem
Elektronisk styrt jevn start sikrer en maskinstart

uten tilbakeslag. Pa grunn av begrenset startstrgm
holder med sikring 15A.

/\ /4\ ADVARSEL

Maskiner uten begrensning av startstrgm tren-
ger hgyre sikring - minst sikring 16 A.

S1a av ved tilbakeslag

Under et plutselig fall av omdreininger, f.eks. un-
der blokkering i kuttet, vil stremtilgangen til mo-
toren avbrytes. For 3 sette den i gang igjen, ma
maskinen fgrst slas av og deretter igjen slas pa.

Beskyttelse mot at maskinen settes igjen pa
Forhindrer at maskinen starter opp ukontrollert
etter en strgmstans. Etter at den settes igjen i drift
ma maskinen fgrst slas av og deretter igjen slas
pa.

Forhandsvalg av antall omdreininger

Ved hjelp av omdreiningsregulator [1-3] kan man
uavbrutt velge pa forhand antall omdreininger:
Grad 1: 2000 min-’ Grad 4: 4500 min-'’
Grad 2: 2950 min™' Grad 5: 5300 min-'
Grad 3: 3750 min™' Grad 6: 5900 min-'’
Det gnskede antall omdreininger er avhengig av
slipeskiven som, er brukt og det bearbeidede ma-
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terialet.

Konstant elektronikk

Konstant elektronikk holder omdreininger under
driftitomgang og under belastning nzer konstante.
Dermed oppnar man en likevektig arbeidsfrem-
gang.

Vern mot overbelastning avhengig av tempera-

tur

Som vern mot overoppheting slar sikkerhetselek-
tronikk i det maskinen oppnar kritisk temperatur
over til nedkjglingsregime. Motor fortsetter a lgpe
med omdreininger pa ca. 2500 min~' og den kon-
stante elektronikk vil deaktiveres.

Etter nedkjgling etter ca.10-20 sek er maskinenigjen
klar til bruk og kan belastes fult ut.

Hos maskinene som blir opphetet ved drift reage-
rer vernet adekvat far.

7  Freseverktoy

7.1 Valg av frese- og slipehode

Det finnes forskjellige fresehoder, med varierende
bruksmate og sted hvor de brukes. For et optimalt
resultat ma du bruke passende fresehode.
Opplysningene i tabellen for valg av omdreinings-
tall er anbefalte verdier og bar slas fast i praktiske
prover - se side 85.

7.2 Bytte av fresehode/ slipehode

For du setter verktgyet i drift, kontroller at frese-
verktgyet fungerer korrekt, ved 3 dreie det med
handen.

Pass pa at alle skruer er skrudd fast.

De fire skruene som forbinder flensen med verk-
toyet i det sammensatte hodet, ma vaere skrudd
fast med et moment pa 5 Nm.

De to festeskruene som brukes til & feste hodet til
maskinen, ma veere skrudd fast med et moment
pa 8 Nm.

La intet verktgy vaere stukket inne.

Utskifting av fresehjul

& [0\ VARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt
» Trekk nettstgpselet ut avvegguttaket fgralle
typer arbeid pa maskinen.

Er tennene pa freseringene av hard metall utslitte,

kan de byttes.

» Ved & dreie knappen [1-5] lgses festebeltet i den
grad at man kan bevege med sugeflensen [1-71.

» Dreie sugeflensen helt til venstre og trekk den
ned.

78

» Lgsne skruene [2-1], [2-7] pa de fire aksene
til verktgybaereren med den indre sekskantede
ngkkelen S4. Na er freseapparatene lett tilgjen-
gelige.

» Bytt freseringene, skruene [2-1], [2-7] og sik-
ringene mot fordreining [2-2] samtidig. Skru-
ene er festet med et lett lim mot at de lgses
under vibrasjoner.

» Bruk bare originale skruer som leveres. Sett
forst tre freseringer [2-4] pa hver akse, sa un-
derlaget [2-3] og alt festes med sikring mot
fordreining [2-2] og skruene [2-1], [2-7]. Sik-
ringen mot fordreining ma absolutt legges inn i
tilsvarende rille [2-5] i aksen i verktgybaereren.
Uten sikringene mot fordreining kan skruene
lgses under driften og medfgre enorme skader.

» Sett sugeflensen [2-10] slik at glidende deler
[2-8] faller inn i tilsvarende riller [2-9] pa su-
geflensen.

» Still inn den gnskede fresedybden og trekk fast
festebeltet med dreieknappen.

Monteres utfgring med flate tenner, mad man passe

pa at freseringene blir satt pd som vist pa fig. [3]

- spissene ma vaere i fresehodets dreieretning.

Utfgring med spisse tenner (HW-SZ 12) brukes til

a fjerne gamle lakklag fra betong eller murpuss.

Utfering med flate tenner (HW-FZ 12) brukes til a

glatte klgftene i forskaling og bearbeiding av be-

tongkanter.

N

Under arbeid ma man kontrollere at freserin-
gene dreier seg alltid fritt pa aksene. Er det
ikke tilfellet, f.eks. pga. stovlag, ma stovet
fjernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri
arbeide uten tilkoplet avsuging!

PASS PA

Drift

& @ aovarseL

Under arbeid med saneringsfreseapparat ma
man i hvert fall bruke vernebriller for a be-
skytte gynene mot flyvende materialpartikler!

Sugeflensens innstillbare hgyde ma tilpasses
alt etter bruk. Nar man fjerner gamle fargelag,
bgr tannspissene ikke stikke ut av sugeflensen
mer enn Tmm. Derimot ved fresing av murpuss
kan freseringene stikke ut pa mellom 2-4mm.
Hgyden stilles inn ved & lgse festebeltet litt med
dreieknappen [1-5] og dreie sugeflensen [1-71 til



venstre eller til hgyre. Den innstillbare banen har
maks. 5,5mm. Pa skalaen [1-8] kan man lese den
innstillbare fresedybden (omtrent). Er det tungt a
stille inn hgyden, anbefales det 3 rense ledefla-
tene [2-6] og [2-11]. Er hgyden innstilt, trekkes
festebeltet fast!

/N

Arbeid aldri uten sugeflensen! Ta den av bare
nar du renser ledeflatene eller bytter freserin-
gene. Husk a ta stgpselet ut av stikkontakten
nar du utfgrer disse arbeidene!

PASS PA

Samtidig brukes sugeflensen som et underlag
[1-6] pa den bearbeidede flaten. Saneringsfre-
seapparatet settes alltid flat pa det bearbeidede
stykket. Ved plane flater er optimal innstilling pa
6 grad Electronic.

/N

Under arbeid ma man kontrollere at freserin-
gene dreier seg alltid fritt pa aksene. Er det
ikke tilfellet, f.eks. pga. stgvlag, ma stovet
fijernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri
arbeide uten tilkoplet avsuging!

PASS PA

8.1 Avsuging

For korrekt avsuging ma en slange (@36mm)] til
en av Festool-sugerer settes pa endestykket pa
slangen [1-4]. Husk at en full filtersekk vesentlig
reduserer sugeytelsen. Av og tilma ogsa innholdet
I sugerens filter kastes.

/N

Arbeid alltid med tilkoplet avsuging ellers
konsentreres stgv snart pa freseringene og
heydeinnstilingen pa sugeflensen!

PASS PA

Bruk bare sugerer med antistatisk utfgring for at
den statiske stremmen ikke blir utladet.

8.2 Tilleggshandtak

For & kunne betjene freseapparatet med begge
hender, kan et tilleggshandtak [1-1] festes til ven-
stre pa den fremre delen av dekningen pa girkas-
sen.

Med den spesielle konstruksjonen «VIBRASTOP»
reduseres vibrasjonene med tilleggshandtaket.

9 Service og vedlikehold

/\ /4\ VARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stot

» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

- Innpakkede maskiner kan lagres i et tgrt lager
uten oppvarming, hvis temperaturen ikke syn-
ker under -5 °C. Ikke innpakkede maskiner ma
kun lagres i et tgrt lager, der temperaturen ikke
synker under +5 °C og det ikke oppstar plutse-
lige temperaturendringer.

- Luften kan strgmme bare nar kjgledpningene
pa motoren er rene og gjennomtrengelige.

- Maskinen er utstyrt med spesielle selvavbryt-
bare bgrster. Blir de utslitte, blir elektrotilfgr-
selen automatisk avbrutt og maskinen stopper.

- Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt, ma
flensen tas av og renses.

.y Kundeservice og reparasjoner skal kun
%  utfgres av produsenten eller servicev-
erksteder: Du finner narmeste adresse

under:
www.festool.com/service
EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!

Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

10 Milje

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-
let! Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,
tilbehgr og emballasje! Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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11 EU-samsvarserklaring

Fresemaskin for re- Serienr.

novering

RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ar for CE-merking: 2013

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i
overenstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre (. [ st N

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

2015-03-02
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Ring for

Fresehode Plassert Bruk elektronikkinnstilling
Fresehode «flat form» med - Fjerning av murpuss 4-6
12 freseringer av hard metall |- Fjerne elastiske vernemalinger pa
FZ-RG 80 vegger og gulver
- Fjerne skumunderlag og limrester
(tepperester)
- Fjerne rester av lim som brukes til fliser
- Fjerne vernemalinger av bitumen og
betong
- Fjerne lateks- eller oljefarger pa
gipsflater
Fresehode «spiss form» med |- Fjerning av murpuss 4-6
12 freseringer av hard metall |- Fjerne ujevne og overragende steder
SZ-RG 80 etter forskalling ved fersk betong
- Fjerne skumunderlag og limrester
(tepperester)
- Fjerne rester av lim som brukes til fliser
- Fjerne puss av kunstharpiks pa
varmeisolering
. Ring for
Slipehode Plassert Bruk elektronik?(innstilling
s Diamantslipehode, slipeskive |- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6
A =y 2 | med 8 segmenter med kompoundgulver
he—-— & . | diamantkorn DIAHARD-RG 80 |- Slipe bort og rense forvitrede
gﬁ_l\ betongdeler
& = - Fjerne ujevne steder pa gammel betong
Diamantslipehode, slipeskive |- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6
med 8 segmenter med kompoundgulver
diamantkorn DIA ABRASIV-RG |- Slipe bort og rense fersk betong
80 - Slipe abrassive stoffer
Diamant-slipehode - Utholdende og termoelastiske materia- 5-6
DIA THERMO-RG 80 ler, f. eks. farger, verneanstrgk, elastiske
limer
Slipehode av hard - Fjerne elastiske vernemalinger pa 3-5
metall, slipeskive med vegger og gulver
hardmetallkorn HW Grob-RG - Minske gips og gassbetong
80 - Fjerne urenheter fra betongflater
- Fjerne lateks- eller oljefarger pa
gipsflater
- Bearbeide grovt
Diamant-slipehode, slipehjul |- Universalt bruk, fjerning av farger 5-6
med paloddede diamantkorn fra betong, harde murpuss, trevirke,
DIA UNI-RG 80 fijerning av elastiske limer, harde
murpuss, myk betong
Slipehode av hard - Fjerne elastiske vernemalinger pa 3-5

metall, slipeskive med
hardmetallkorn HW Fein-RG
80

vegger og gulver
- Minske gips og gassbetong
- Fjerne urenheter fra betongflater

- Fjerne lateks- eller oljefarger pa
gipsflater
- Bearbeide fint
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Fresa de renovacao RG 80 E

Simbolos

Isolacao dobre

1
[

& Perigo geral

& Adverténcia de choque eléctrico

@ Use o6culos de proteccao!

@ Use uma proteccao auditiva!

@ Use as luvas de proteccao!

[@ Ler indicacbes/notas

E Nao pertence ao residuo comunal

@ Nota, conselho

2

Especificacoes técnicas

Tensao nominal 220-240V~
Frequéncia de rede 50-60 Hz
Poténcia 1100 W
Rotacdes ajustaveis 2000-5900 min-'
& equipamento 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe de proteccao /@

3 Utilizacao recomendada

A maquina trabalha como rectificadora angular,
mas utiliza também ferramentas especiais para
fresagem e rectificacao, por exemplo, de betao e
rebocos.

A maquina vem destinada para retirar a pintura, o
reboco, restos de aglutinantes de ladrilho e alfom-
bras, especialmente de calco firme. Além de estas
possibilidades a maquina pode ser utilizada para
tornear aspero areas de concreto e para fresar as
transicoes do revestimento.

O usuario e o responsavel pela correcta utilizacad
da ferramenta.

4 Elementos de comando
[1-1] Punho adicional

[1-2] Botao do interruptor
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[1-3] Regulador de rotacoes

[1-41 Punho

[1-5] Botao

[1-6] Calco de colocacao
[1-71 Flange de aspiracdo
[1-8] Escala

[2-1] Parafuso

[2-2] Corta-circuito

[2-3] Pauta

[2-4] Anéis de fresagem
[2-5] Linha da ferramenta
[2-6] Area guia

[2-7]1 Parafuso

[2-8] Peca escorregadica
[2-91 Ranhura

[2-10] Flange de aspiracao
[2-11] Area guia

Os acessorios ilustrados e descritos nas instru-
coes de servico nem sempre sao abrangidos pelo
conjunto de fornecimento!

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca
& ATENCAO! Leia todas as indicacées de se-
guranca e instrucoes. O desrespeito das ad-
verténcias e instrucoes pode ocasionar choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes
para future referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de re-
de (com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca para todas as
atividades de trabalho

Adverténcias de seguranca comuns para as
actividades de trabalho de esmerilhagem, rec-
tificacao de superficies planas, esmerilhagem
com escova de arame ou corte abrasivo:

a) Esta ferramenta electromecanica é destina-
da para ser usada como rectificadora para
superficies planas ou como fresa com cabe-
cote de fresagem. Ler todas as adverténcias
de seguranca, instrucoes, figuras e especifi-
cacoes dadas para as presentes ferramentas
electromecanicas. A inobservancia de todas as
instrucoes abaixo mencionadas pode ter como
consequéncia um acidente por corrente eléc-



b)

c)

d)

el

)

gl

h

trica, incéndio e/ou um ferimento grave.

Nao se aconselha o uso desta ferramenta para
polir ou cortar. A realizacao das actividades de
trabalho as quais estas ferramentas nao estao
destinadas, pode criar um risco e causar um
ferimento duma pessoa.

Nao utilizar os acessorios que nao estao pro-
postos e recomendados expressivamente pelo
produtor das ferramentas. O facto simples de
que os acessorios podem ser ligados as Suas
ferramentas nao garante o seu servico seguro.
As rotacoes nominais dos acessodrios tém que
ser pelo menos iguais as rotacoes maximas
designadas nas ferramentas. Os acessorios
que trabalham com rotacoes mais altas do que
as suas rotacoes nominais, pode quebrar-se e
descompor-se.

0 diametro exterior e a espessura dos Seus
acessorios tém que ficar nos limites da exten-
sao nominal para as Suas ferramentas elec-
tromecanicas. Os acessorios com um tamanho
incorrecto nao podem ser protegidos nem co-
mandados suficientemente.

As dimensoes de fixacao dos rebolos, flanges,
plaquinhas de apoio ou de todos os demais aces-
sorios tém que ser convenientes para a fixacao
no fuso das ferramentas. Os acessorios com as
aberturas de fixacao que nao correspondem as
dimensoes de montagem das ferramentas elec-
tromecanicas, estarao desequilibrados, podem
vibrar excessivamente e podem causar a perda
do controle.

Nao utilizar os acessorios danificados. Antes de
cada uso controlar os acessdrios: fragmenta-
coes e qubras nos rebolos; rupturas, rasgadu-
ras ou desgaste excessivo nas placas de apoio;
arames soltados ou quebrados nas escovas de
arame. Caso os acessorios tenham caido, con-
trolar a danificacao ou montar os acessorios
nao danificados. Uma vez controlados e mon-
tados os acessorios, o senhor assim como as
pessoas circunvizinhas tém que ficar de tal
maneira que se encontrem fora do nivel dos
acessorios em rotacao e deixar funcionar as
ferramentas com as mais altas rotacoes em
vazio durante o tempo de um minuto. Durante
este tempo de prova as acessorios danificados
quebram-se ou descompoem-se em geral.
Utilizar os meios auxiliares de proteccao pes-
soal. Em dependéncia do uso utilizar o escudo
de rosto, os dculos protectores de seguranca ou
os oculos de seguranca. Na extensao adequada
utilizar a mascarra contra pds, os protectores

j)

do ouvido, as luvas e o avental de trabalho capaz
de interceptar fragmentos pequenos do abra-
sivo ou da peca usinada. A proteccao dos olhos
tem que ser capaz de interceptar os fragmentos
surgentes durante varias actividades de traba-
lho. A mascarra contra pos ou o respirador tém
que ser capazes de filtrar particulas surgentes
durante a Sua actividade. A exposicao ao ruido
de longa durancao de alta intensidade pode oca-
sionar a perda do ouvido.

Manter as pessoas circunvizinhas numa distan-
cia segura do espaco de trabalho. Cada um que
entra no espaco de trabalho tem que utilizar
os meios auxiliares de proteccao pessoal. Os
fragmentos da peca usinada ou os acessorios
danificados podem sair voando e ocasionar um
ferimento igualmente fora do espaco imediato
de trabalho.

Durante o trabalho quando a ferrramenta de
cortar poderia tocar na conducao escondida
ou na propria admissao movel, pegar as fer-
ramentas somente nos lugares da superficie
para pegar isolada. O instrumento de corte no
caso do contacto com o conductor “vivo” pode
ocasionar que as partes metalicas acessiveis
das ferramentas tornam-se “vivas”, ocorrendo
assim um acidente do usuario com a corrente
eléctrica.

k) Colocar a admissao movel fora do alcance do

U

instrumento em rotacao. Caso perder o con-
trolo, pode ocorrer a separacao por corte ou a
separacao por rectificacao da admissao mével e
a Suamao ou o Seu braco podem ser arrastados
para dentro da ferramemta em rotacao.

Nunca colocar as ferramentas electromecanicas
antes da parada completa da ferramenta. O ins-
trumento em rotacao pode agarrar-se na super-
ficie e arrancar as ferramentas do Seu controle.

m) Nunca arrancar as ferramentas electromeca-

n)

o)

p)

nicas durante o deslocamento no Seu lado. Um
contacto casual com o instrumento em rotacao
pode agarrar a Sua roupa, e puxar o istrumento
para o Seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de venti-
lacao das ferramentas. O ventilador do motor
aspira o po6 para dentro da caixa e umaacumu-
lacao excessiva de pé metalico pode ocasionar
um perigo eléctrico.

Nao trabalhar com as ferramentas electrome-
canicas nas proximidades de materiais infla-
maveis. Poderia ocorrer a inflamacao destes
materiais ocasionada por faiscas.

Nao utilizar os acessorios que exigem a re-
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frigeracao por liquido. O uso de agua ou de
outros liquidos refrigerantes pode ocasionar
um acidente ou a morte causados por corrente
leéctric.

Outras instrucoes de seguranca para todas as
actividades de trabalho

Lancamento para tras e adverténcias relacio-

nadas

O lancamento para tras € uma reaccao imediata

ao aperto ou ao emperramento do rebolo em ro-

tacao, da placa de apoio, da escova ou dum outro
instrumento. O aperto ou 0 emperramento causam

uma parada brusca do instrumento em rotacao a

qual ocasiona em seguida o facto de que as ferra-

mentas nao controladas deslocam-se no sentido
opoosto a rotacao da ferramenta no ponto do em-
perramento.

Por exemplo: ocorrendo o aperto ou o emperra-

mento do rebolo na peca usinada, a aresta do re-

bolo que entra no ponto do aperto pode penetrar
na superficie do material e ocasionar que o rebolo
esta empuxado para cima ou lancado fora. O rebolo
pode ou saltar no sentido ao usuario ou no sentido
desde o usuario, em dependéncia do sentido do
movimento do rebolo no ponto do emperramento.

Nestes casos os rebolos podem também quebrar-

-se.

O lancamento para tras é resultado do uso incor-

recto das ferramentas electromecéanicas e/ou dos

procedimentos ou condicoes de trabalho incorrec-
tos, sendo possivel evita-lo meidiante a observan-
cia das mediads de precaucao descritas abaixo.

a) Segurar as ferramentas firmemente e man-
ter a posicao correcta do Seu corpo e do Seu
braco de tal maneira que seja capaz de resis-
tir as forcas do lancamento para tras. Sempre
utilizar o cabo auxiliar, caso as ferramentas
estejam equipadas com este, para o controle
maximo do lancamento para tras ou momento
de torcao de reaccao durante a colocacao em
maracha. O usuario esta capaz de controlar os
momentos de torcao de reaccao e as forcas do
lancamento para tras observando as medidas
de precaucao correctas.

bl Nunca aproximar a mao do instrumento em
rotacao. O instrumento pode rejeitar a Sua mao
por causa do lancamento para tras.

c) Nao ficar no espaco onde as ferramentas po-
dem encontrar-se no caso que ocorrer o lanca-
mento paratras. O lancamento para tras lanca
as ferramentas no sentido oposto ao movimento
do rebolo no ponto do emperramento.
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d) Dedicar atencao especial ao tratamento dos
cantos, arestas, etc. Prevenir pulos e o emper-
ramento do instrumento. Os cantos, as ares-
tas ou os pulos tém a tendéncia de emperrar
o instrumento em rotacao e causar a perda do
controlo ou o lancamento para tras.

e) Nao ligar o disco de serra de cadeia para en-
talhar ou o disco de serra com dentes as fer-
ramentas. Os discos mencionados ocasionam
as vezes o lancamento para tras e a perda do
controlo.

Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho de esmerilhar (recti-
ficar) e cortar

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da esmerilhagem (rec-
tificacao) e do corte abrasivo

a) Utilizar somente os tipos dos rebolos reco-
mendados pelo produtor e a coberta especifica
de proteccao construida para o rebolo esco-
Lhido. Os rebolos para os quais as ferramentas
electromecanicas nao foram construidas, nao
podem ser cobertos de maneira correspondente
e sao perigosos.

bl A coberta protectora tem que estar fixada de
maneira segura as ferramentas electrome-
canicas e colocada na posicao correcta para a
seguranca maxima de maneira que seja des-
coberta a parte minima do rebolo no sentido ao
usuario. A coberta protectora ajuda a proteger
o usuario contra fragmentos do rebolo e contra
um contacto casual com o rebolo.

c) Os rebolos tém que ser utilizados somente
para o uso recomendado. Por exemplo: nao
realizar a rectificacao pelo lado lateral do
disco de cortar. Os discos de cortar abrasivos
destinam-se ao corte circunferencial, as forcas
dos lados atuante sobre estes discos poderiam
destroca-los.

d) Sempre utilizar flanges nao danificadas dos dis-
cos as quais tém o tamanho e a forma correctos
para o disco escolhido pelo usuario. As flanges
correctas do disco apoiam o disco, diminuindo
assim a possibilidade da quebra do disco. As
flanges para cortar podem diferir das flanges
par rectifica (esmerilhar).

e) Nao utilizar os discos desgastados que tinham
originalmente dimensoes mais grandes para
ferramentas electromecanicas mais grandes.
Os discos destinados para as ferramenatas elec-
tromecanicas mais grandes nao sao oportunos
para mais altas rotacoes das ferramentas mais



pequenas e podem quebrar-se.

Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho da esmerilhagem com
escova de arame

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da emerilhagem com
escova de arame

a) Tomar conhecimento de que também durante
a actividade corrente ocorre o lancamento de
cerdas de arame da escova. Nao sobrecarregar
0s arames com a carga excessiva da escova. As
sedas de arame podem penetrar facilmente na
roupa leve e/ou na pele.

b) Recomendando-se para a esmerilhagem com
escova de arame a utilizacao da coberta de
proteccao, assegure que nhao ocorrer nenhum
contacto entre o disco de arame ou a escova
de arame e a coberta de proteccao. O disco de
arame ou a escova de arame podem durante o
trabalho sob a influéncia da carga e das forcas
centrifugas aumentar o seu diametro.

Outros conselhos de seguranca

- 0 aparelho nao deve ser usado em locais hu-
midos, molhados, fora e em ocasiao de chuvas,
nevoadas, nevada e em locais com o perigo de
explosao.

- Antes de cada uso, controle o estado do cabo de
alimentacao e da tomada. Eventuais danos deixe
reparar por um servico autorisado.

- Usando e processando fora ao ar livre, utilize
somente cabos de extensao e conectores de ca-
bos aprovados para tal.

- Inserir o aparelho no material somente uma vez
esteje ligado.

- Nao portar a aparelho por intermédio do cabo
de alimentacao.

- Nao deve trabalhar numa escada.

- Durante o trabalho tém que utilizar luvas de
proteccao e calcado resistente.

- Durante o trabalho tém que utilizar 6culos de
proteccao e a proteccao do ouvido.

- A poeira que surge durante o trabalho pode da-
nificar a sua saude. Durante o trabalho tém que
utilizar a aspiracao e o respirador.

- Materiais que contém amianto devem ser tra-
balhados apenas por pessoal especializado. Ob-
serve as normas de seguranca validas no seu
pais.

- 0 conduto movel sempre tem que vir para atras
da ferramenta.

- Utilizem somente os anéis fresadores que sao
recomendados pelo fabricante.

- A maquina pode-se utilizar somente com a pro-
tectora posta e com o punho adicional ajustado.

- Corram o braco do conduto movel na tomada
somente caso a fresa estiver desligada.

- Controlem de novo se o material tratado nao
tem condutos eléctricos, encanamentos de dgua

ou condutos de gas- cuidado, possibilidade de
acidente.

- Nao fresem passando objectos metalicos, cra-
vos ou parafusos.

- Com a fresa nao podem trabalhar pessoas me-
nores de 16 anos.

5.3 Informacoes sobre ruido e vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente:

Nivel de pressao acustica 86 dB (A)
Nivel de poténcia acustica 97 dB (A)
Inexatidao da medicao K=3dB

/N\@ atencio!

Ruido que surge ao trabalhar

Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
Rectificacao com rebolo a, =53 m/s?
Inexatiddo da medicao K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-
do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou ma-
nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!
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6 Posta em marcha

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os dados
da placa de identificacao.

- Na Ameérica do Norte, s6 podem ser utiliza-
das maquinas Festool com uma indicacao de
tensdo de 120 V/60 Hz.

6.1 Ligar - desligar

Ligar

Empurre para a frente o interruptor [1-2], assim a
maquina é posta em marcha. Se continuar a car-
regar na parte frontal do interruptor, este engata
e a maquina entra em movimento continuo.

Desligar

Pressione levemente a parte traseira do interrup-
tor [1-2], para libertar o travamento. O botdo do
interruptor volta de novo a posicao de desligado.

6.2 Electronica do motor

Reducao da corrente do momento de arranque
Este sistema electrdonico de arranque continuo ga-
rante um arranque sem lancamento regressivo.
Gracas a reducao da corrente é suficiente para a
maquina uma proteccao de corrente de 15 A.

/\ /4\ ADVERTENCIA

Uma maquina sem um dispositivo de reducao
de corrente de arranque necessita de uma cor-
rente de maior intensidade - no min. 16 A.

Desligar durante o lancamento regressivo

Em caso de uma diminuicao de rotacoes, por
exemplo no bloqueamento durante o corte, hd uma
interrupcao de passagem de corrente para o mo-
tor. Para por de novo a maquina em funcionamento
é necessario desligar a maquina e liga-la de novo.

Proteccao contra marcha espontanea

Evite um arranque nao controlado da maquina
apos a interrupcao de corrente. Para por de novo
a maquina em funcionamento é necessario desli-
gar a maquina e liga-la de novo.

Escolha do numero de rotacoes

Com ajuda do regulador de rotacoes [1-3] é pos-
sivel escolher o numero de rotacoes:

Nivel 1: 2000 min™' Nivel 4: 4500 min™'
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Nivel 2: 2950 min! Nivel 5: 5300 min-!
Nivel 3: 3750 min-'’ Nivel 6: 5900 min-’
O numero de rotacoes requerido depende do dis-
co esmerilador utilizado e do tipo de material a
trabalhar.

Electronica constante

A electrdnica constante mantém as rotacoes em
marcha livre e sobrecarregada aproximadamente
constantes. Garantindo uma forma de trabalho
equilibrada .

Proteccao contra a sobrecarga de temperatura
Como proteccao de sobreaquecimento, quando
alcancada a temperatura critica, o dispositivo
electrénico de seguranca acciona o regime de ar-
refecimento. O motor continua o seu andamento
em rotacoes de aproximadamente 2500min~' e a
electrdnica constante é desactivada.

Apos o arrefecimento de aproximadamente 10-20s
a maquina esta de novo pronta para arranque e
trabalho em pleno.

Na maquina, que é sobreaquecida em andamento,
o dispositivo de seguranca de aquecimento reage
adequadamente a tempo.

7 As ferramentas de fresagem

7.1 Seleccao do cabecote de afiacao e porta-
-fresa

Segundo a utilizacao na area do armamento exis-

tem na disposicao varios cabecotes porta-fresa.

Para optimos resultados laborais use o cabecote

porta-fresa conveniente.

Os dados que vem na tabua do uso para a prese-

leccao das rotacoes estao as recomendacoes e

deveriam verificar-se através de provas practicas

- vide pagina 94.

7.2 Troca do cabecote porta-fresa

Antes de p6r em marcha tem que provar a marcha
sem problemas do aparelho esmerilhador virando
com a mao.

Tem que controlar que todos os parafusos sejam
bem ajustados.

Os quatro parafusos que conectam a flange com
o aparelho do cabecote tem que estar ajustados
com o momento de 5 Nm.

Os dois parafusos de ajustacao para o emperra-
mento do cabecote na maquina tém que ser ajus-
tados com o momento de 8Nm.

Nao deixe conectados nenhuns aparelhos.



Substitur ferramenta de fresagem

& /f\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente causado por corrente eléc-
trica. Antes de qualquer manipulacao com as
ferramentas, tire a forquilha de contacto da
tomada eléctrica.

Caso os dentes metalicos dos anéis de fresagem

estejam desgastados, é possivel trocar-os.

» Ao rotacionar com o botao [1-5] afrouxem a
cinta de seguranca de tal maneira que podam
mover com a flange de aspiracao [1-7].

» Mudem a posicao da flange de aspiracao ao ma-
ximo na esquerda e abaixem-a até baixo.

» Afrouxem os parafusos [2-1], [2-7] nos quatro
eixos do portante de ferramentas com a chave
hexagona interna S4. Agora o aceso as fresas
é facil.

» Junto com os anéis de fresagem troquem tam-
bém os parafusos [2-1], [2-7] e os corta-circui-
to contra sobrerotacdo. [2-2]. Os parafusos vém
fixados com um pouco de aglutinante para que
nao se afrouxem por causa das vibracoes. Uti-
lizem somente parafusos originais da fabrica.

» Primeiro encaixem em cada eixo trés anéis de
fresagem [2-4], depois encaixem a pauta [2-
3] e ajustem o completo [2-2] e o parafusos
[2-1], [2-7]. Ao mesmo tempo tém que por o
travamento de porca na ranhura corresponden-
te [2-5] na linha da ferramenta. Sem os corto-
-circuito pode acontecer que durante o servico
se afrouxarao e danificaram demais a maquina.

» Encaixem a flange de aspiracao [2-10] de tal
jeito que as pecas escorregadicos [2-8] encai-
xem nas determinadas ranhuras [2-9] na flange
de aspiracao.

» Ajustem a profundidade desejada de fresagem
e com o botdo giratdrio ajustem a cinta de se-
guranca.

Durante a montagem do modelo com dentes pla-

nos € importante que os anéis de fresagem sejam

ajustados de tal forma como vem representado na
figura [3], quer dizer, que as pontas tém que estar
em sentido da giracao do cabecote de fresagem.

0 modelo com os dentes pontudos (HW-SZ 12] uti-

liza-se para retirar os velhas camadas de esmalte

de concreto ou de rebocos. O modelo com dentes
planos (HW-FZ 12) utiliza-se para polir as fendas
na cofragem e para tratar os bordos de concreto.

/\\  ATENCAo!

Durante o trabalho tém que controlar se os
anéis de fresagem giram sem problemas nos
seus eixos. Caso nao seja assim, por exemplo
por causa de poeira, tém que sacudir-os do ca-
becote de fresagem. Por este motivo nao se de-
veria trabalhar nunca sem a aspiracao ligada!

Funcionamento

& ‘ ADVERTENCIA

Durante o trabalho com a fresa tém que, em
todos casos, utilizar dculos de proteccao para
proteger a sua visao contra volantes fragmen-
tos do material!

Tém que adaptar a altura ajustavel da fresa ao tipo
de encaixamento. Durante a retiracao de camadas
velhas de cores, as pontas dos dentes nao deveriam
sair da flange de aspiracao mais que Tmm. Pelo
contrario durante a fresagem de rebocos os anéis
de fresagem pode sair até entre 2-4mm. A altura
se ajusta de tal maneira que com o botao giratorio
[1-5] afrouxamos um pouco a cinta de seguranca e
giram com a flange de aspiracdo [1-7] na esquerda
ou nadireita. O trajecto ajustavel mede pelo maximo
5,5mm. Na escala [1-8] é possivel ler aproximada-
mente a ajustada profundidade da fresagem. Caso
o0 ajustamento da altura seja dificil, recomendamos
limpar as areas guia [2-6] e [2-11]. Depois de ajus-
tar a altura tém que ajustar bem de novo a cinta de
seguranca!

/\  ATENGAo!

Nunca trabalhar sem a flange de aspiracao!
Retiram a flange de aspiracao somente ao lim-
par as areas guia ou ao trocar os anéis de fre-

sagem. Durante estes trabalhos sempre tém
que tirar o tirante da tomada eléctrica!

A flange de seguranca tem ao mesmo tempo a
funcao de calco de colocacao [1-6] na 4rea tratada.
A fresa de saneamento tem que vir sempre em
plano a peca a trabalhar. Caso de areas estreitas
0 ajustamento optimo é de 6 graus Electronic.
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(N

Controlar durante o trabalho se os anéis de
fresagem giram sem problemas nos seus ei-
xos. Caso nao seja assim, por exemplo por cau-
sa de poeira, tém que sacudir-os do cabecote
de fresagem. Por este motivo nao se deveria
trabalhar nunca sem a aspiracao ligada!

ATENCAO!

8.1 Aaspiracao

Para assegurar a boa aspiracao tém que por uma
mangueira (& 36 mm) de algum dos aspiradores
de pd de tipo Festool ao extremo da mangueira
[1-4]. Nao esquecam que com a completacao do
saco de filtracao diminui de forma importante a
poténcia de aspiracao. De vez em quando tém que
desamolgar o filtro do aspirador de pé.

A

Sempre trabalhar com aspiracao ligada, de ou-
tro jeito em pouco tempo os anéis de fresagem
vao estar cheios de poeira!

ATENCAO!

Para que nao ocorram descargas eléctricas no
ambiente com poeira tém que utilizar especial-
mente aspiradores de modelo antiestatico.

8.2 0 punho adicional

Para o manejo da esmeriladeira com as duas maos
é possivel ajustar na parte fronteira da carenagem
na esquerda da caixa de transmissao o punho adi-
cional [1-1].

A construcdo especial “"VIBRASTOP” reduz as vi-
bracoes do punho adicional.

Manutencao e reparacao

& /\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ma-
quina, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao que exigem uma abertura da carcaca do
motor podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-venda autorizada.

- Aparelhos embalados podem ser armazenados
em ambientes secos e sem aquecimento, se a
temperatura nao for inferior do que -5°C. Apa-
relho sem embalagem s6 podem ser armazena-
dos em ambientes, onde a temperatura nao for
inferior do que +5°C e onde nao haja repentinas
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oscilacoes de temperatura.

- Paraassegurara correnteza do ar, as aberturas
de refrigeracao no motor tém que estar sempre
limpas e passageiras.

- A maquina vem equipada com escovas de car-
vao que desligam automaticamente. Ao estarem
desgastados, automaticamente interrompe-se
o conduto de energia eléctrica e a maquina pa-
ra-se.

- Casode complicada regulacao da altura de as-
piracao o flange de aspiracao tém que abaixar
a flange e limpar-a.

- L0 Servico Apds-venda e Reparacao apenas
@ | através do fabricante ou das ofi cinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.pt/servico
EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.pt/servico

10 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
mestico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio am-
biente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



11 Declaracao de conformidade UE

Fresa de renovacao N.° de série
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ano da marca CE: 2013

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilida-
de que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE (até 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir de 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009 A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN
61000-3-3:20183.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre (. [ ot N

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentacao técnica

2015-03-02
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Cabecote

Roda de

Cabecote es-
merilhadeiro

Equipado

Utilizacao

Equipado Utilizacao ajustamento da
porta-fresa P
eletronica

Cabecote porta-fresa “padrao Remocao de rebocos 4-6
plano” com 12 rodas porta- Eliminacao dos revestimentos elasticos de
fresa metalicas FZ-RG 80 proteccdo nas paredes e soalho

Eliminacao das bases esponjosas e dos restos

de colas (restos dos tapetes)

Eliminacao dos restos de cola para ladrilhos

Eliminacao dos revestimentos de proteccao de

betdo e os betuminosos

Eliminacao das cores de latex e das cores de

6leo nas areas de gesso
Cabecote porta-fresa “padrao Remocao de rebocos 4-6
pontudo” com 12 rodas porta- Eliminacao das desigualdade e dos excessos
fresa metalicas SZ-RG 80 dos moldes no betéo fresco

Eliminacao das bases esponjosas e dos restos

de colas (restos dos tapetes)

Eliminacao dos restos de cola para ladrilhos

Eliminacao dos rebocos de resina artificial para

aisolacao termal

Roda de

ajustamento da
eletronica

talico, disco esmerilhadeiro
com graos anodizados de dia-
mante HW Fein-RG 80

protecao nas paredes e soalho

Esvaziamento de gesso e betao com poros
Eliminacao das impurezas das areas do betao
Eliminacao das cores de latex e de dleo nas
areas de gesso

Alvenaria fina

s Cabecote esmerilhadeiro de Eliminacao das desigualdades e dos excessos 6
A = 2 | diamante, disco esmerilha- dos soalhos de pavimento
hr—-— -~ deiro com 8 segmento; com Esmerilhamento e limpeza das partes
A" .\ graos anodizados de diamante desintegradas do betao
= DIA HARD-RG 80 Eliminacao das desigualdades no betao velho
Cabecote esmerilhadeiro de Eliminacao das desigualdades e das excessos 6
diamante, disco esmerilha- dos solahos de de pavimento
deiro com 8 segmentos com Esmerilhamento e limpeza do betdo fresco
graos anodizados de diamante Esmerilhamento dos materias abrasivos
DIA ABRASIV-RG 80
Cabeca de rectificacao de dia- Materiais tenazes e termo-elasticos, por exem- 5-6
mante plo, tintas, pinturas de proteccao, colas elasticas
DIATHERMO-RG 80
Cabecote esmerilhadeiro me- Eliminacao dos rebocos elasticos de proteccao 3-5
talico, disco esmerilhadeiro nas paredes e nos soalhos
com graos anodizados de dia- Esvaziamento de gesso e betdo com poros
mante HW Grob-RG 80 Eliminacao das impurezas das areas do betao
Eliminacao das cores de latex e de dleo nas
areas de gesso
Alvenaria grossa
Cabeca de rectificacao de dia- Uso universal, remocao de tintas de betao, de 5-6
mante, rebolo com graos de rebocos duros, de madeira, remocao de colas
diamante soldados DIA UNI- elasticas, de rebocos duros, de betao macio
-RG 80
Cabecote esmerilhadeiro me- Eliminacao dos revestimentos elasticos de 3-5
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CaHauuoHHas ¢pe3a RG 80 E

1 CumMmBoObI

[] [lBoiHaa n3onauns

AN
A

[NpenynpexpeHune ob obuien onacHoCTK
[NpenynpexpaeHune ob ygape TokoM
Mcnonb3oBaTh 3alLUNTHbIE 04YKK!
Ncnonb3ynTe 3alNTHbIE HAYLIHUKN!
Ncnonb3oBaTh 3alMTHbIe NnepyaTku!

©
®
O

Cobnopante PykoBoacTBo no akcnayaTa-
LUMKU/MHCTPYKLMM

SES

p5¢

He nmeet MecTo B KOMMYHaJIbHbIX 0TXO04aX

[MowaroBas MHCTPYKLNA

TexHU4yeckue faHHble

HoMunHanbHoe Hanps>XeHne 220-240 B~
YacToTa ceTtu 50-60 Iy,
MoLlHocTb 1100 Bt
Perynupyembie obopoTbl 2000-5900 MuH™"
& HCTpYMeHTa 80 MM
Macca 3,2 Kr
Knacc 3awmTsl [l /5]

3 TlpeanucaHHoe Ucnonb3oBaHue
CtaHok paboTaeT Ha npuHUuMne yrnoBon Wnndo-
Ba/lbHOM MalUWHbI, O4HAKO NMPUMEHSAET U Cheun-
anbHble UHCTPYMeHTbI Ans pe3epoBku v wWnndos-
KW, HanpuMep 6eToHa 1 LITyKaTypoK.

CtaHoK MpegHa3HayeH Aas ycTpaHeHMs MOKPbITUN,
LITYKaTypoOK, OCTaTKOB Knes ANs NINTKM U KOBpa,
npexpe BCero U3 >ecTknx nogknagok. NoMmmmo To-
r0 MOXHO CTaHOK MCMO/b30BaTh AJ151 B3bepOoLUNBa-
HMS BETOHHBIX MOBEPXHOCTEN 1 ANa dpe3epoBaHuUs
nepexonos v 0611L0BOK.

3a HenpurofHoe Mcnonb3oBaHWe HeceT OTBET-
CTBEHHOCTb CaM MoJb30BaTESb.

NHCTpyMEHT cKOHCTpynpoBaH ans npodeccuno-
HaNbHOro NPUMEHEHMS.

4 IdneMeHTbl ynipaBneHus

[1-11 [ononHutensbHas pyyka

[1-2] MepenBuxHOI BbIKOYATEND
[1-3]1 Perynatop obopoTos

[1-4] Pykoartka

[1-5] TMoBopoTHas kHomMKa

[1-6] MnockocTb ynopa

[1-71 OvcacbiBatowmin dpnaxed
[1-8] Llkana

[2-1] Bwunr

[2-2] MpepoxpaHuTens

[2-3] TMogknapka

[2-4] ®pezepHble konbua

[2-5] Hocutenb nHcTpyMeHTOB
[2-6] HanpaensioLlias nosepxHoOCTb
[2-71 Bunt

[2-8] [etanb ckonbxeHus

[2-9]1 Bubipes

[2-10] OrvcacbiBatowmnin dpnaxed
[2-11] Hanpaenstouias nosepxHocTb

He Bce n3obpaxeHHble nan onvcaHHble NpUHag-
NEXHOCTN BXOAAT B KOMMJIEKT NOCTaBKMU.
NnniocTpauunn Haxopatca B Havane PykoBopcTtsa
no aKcnayaTauum.

5 TpeboBaHusa No TeXHUKe
6e3onacHocTH

5.1 06wwue yKasaHus no TexHuke 6esonacHo-
cTH

BHUMAHMUE! lMpoutute BCe ykasaHusa no
& TexXHuKe 6e30NacHOCTU U peKOMeHpaLUn.
Ownbkn Npm cobntogeHnn NpuBeAEHHbIX yKa3aHui
M pekoMeHAaLUNn MOryT NPUBECTU K MOPaXKeHMIo
3NeKTPUYECKUM TOKOM, Noxapy, u/unu Bbi3BaTb
TSKenble TpaBMbl.
CoxpaHANTe 3TU MHCTPYKLUM U yKa3aHUA Anf
6yayuiero ncrnonb3oBaHUS.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U
yKa3aHMAX MOHATUE «3JIeKTPOMHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCHA Ha 3NEKTPOMHCTPYMEHT C MUTaHU-
eM oT ceTu (co WHypoM NuUTaHus oT anekTpoceTu)
M Ha aKKyMYNATOPHbIN 371eKTPOMHCTPYMeHT (6e3
LWHYPOM MUTAHUSA OT 3/1eKTpOCeTH).
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5.2

MNpaBuna 6e3onacHocTu Ans Bcex BUAOB
TPYAOBOWN AeATENIbHOCTHU

MpenynpexxaeHus no 6e3onacHOCTU ABNAIOTCA
o6wuMu ana fgeatenbHocTel: WAnpoBKa, nyo-
ckoe wnudoBaHue, WANPOBKA NPOBOJSIOYHOM
L eTKoW unu abpasmBHas peska:

al

6)

B)

r)

il

el

3TOT 3NeKTPpOMexXaHU4YeCKUA MHCTPYMEHT
npeaHasHayeH ANs NpUMeHeHUs B KayecTBe
nnockownnepoBasbHOM MalUUHbI UK ppesep-
HOro cTaHka ¢ ¢ppesepHou ronoskou. NMpoum-
TalTe BCe npeaynpexpeHus no 6esonacHocTy,
WHCTPYKLIMU, UNJTIOCTPaLMU U cneundukaumio,
npefHa3sHaA4YeHHYIO 3TUM INEeKTpoMexaHuye-
CKUM UHCTPYMeHTaM. HecobntogeHune Bcex HU-
e yKa3aHHbIX YKa3aHWn MOXeT B MOCNeLCTBUMK
MPMBECTM K TPaBMaM 0T 3/1eKTPUYECKOro Toka,K
noXapy U/ unm K TaXKENbIM TpaBMaM.

3TUM UHCTPYMEHTOM He peKOMeHAYeTCA Bbl-
NONHATbL NONUPOBKY unm pesky. OcyuiecTBie-
HWeM BMLOB paboyel feaTenbHOCTU, AN KOTO-
PblX He NpefHa3HayYeHbl JaHHbIE MHTPYMEHTHI,
MO>KEeT BO3HUKHYTb OMACHOCTb U MPUYNHEHNE
TpaBM ocobam.

He ucnonb3ynte npuHagneXXHocTu, KoTopble
KOHKPETHO He NnpefHa3sHa4yeHbl U He peKo-
MeHA0BaHbl NPOM3BOAUTENEM UHCTPYMEHTOB.
Tonbko daKkT TOro, YTo 3TV MPUHAZNEXHOCTHU
MOXHO nopcoeanHnTb K Bawemy obopypoBa-
HUIO, He obecneymBaeT ero besonacHyt akcny-
aTayuio.

HoMuHanbHoe yncno o60poToB AOMKHO bbITh
XoTsl 6bl TAKMM, KaK KOJIMYEeCTBO MaKCUMalb-
HbIX 060pOTOB, YKa3aHHbIX HA MHCTPYMEHTe.
[MpuHapnexHocTn, koTopble paboTatoT Npu BbIC-
wux obopoTax, YeM ero HoOMMUHaNbHOE YKUCI0
060pOTOB, MOryT Pa3NnoOMUTLCS U paccbiNaThCs.
Hapy>xHbii guameTp M TonwmHa Bawux npu-
HagNe)XXHocTel AOMKHbI 6bITb B Npepenax Ho-
MUHaNbHbIX Npeaenos ansa Bawux sanekrpome-
XaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB. [1puHannexHocTu
HEeCOOTBETCTBYIOLLEro pa3Mepa He MoryT ObIThb
L0CTaTOYHO 3aLUMLLEHbI NN YNIPaBNsSeMbl.
KpenéxHblie (3a)kuMHble) pa3Mepbl AUCKOB,
dnaHueB, ONOPHbLIX NIACTUHOK UK BCEX NPO-
YMX NPUHABNEIKHOCTEN JOJDKHbI MOAXOAUTD
ONA NPUKpPEenIeHUs Ha WNUHAENb UHCTPYMEH-
TOB. [IpUHALNEXHOCTU C KPEMEXHbIMU OTBEp-
CTUSIMU, KOTOPbIE HE COOTBETCTBYHOT MOHTaXHbIM
pasMepaM 3JIeKTPOMexaHUYeCKNX MHCTPYMEeH-
TOB, ByOyT HEeypaBHOBELLUEHHbIMWU, MOTYT Ype3-
MepHO BMBpMpoOBaTb U MOTYT Bbi3BaTb MOTEPIO
KOHTpONS.

x) He ucnonb3yiTe noBpeXXaEHHbIE NPUHAAJEX-
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HocTu. lNMepen KaXkabIM NOJIb30BaHUEM MpoO-

3

n)

BepbTe NPUHAANEXHOCTU: Y WndoBanbHbIX
ONCKOB OTKOJIbl M TPELUHbI, Y OMOPHbIX NPO-
KNnapokK pa3pbiBbl (TpewmHbl), HaapbIBbI UK
YpesMepHbIii U3HOC, Y NMPOBOJIOYHbBIX LETOK
NOMHYBLUYIO UNU cnabo yKpenneHHy0 NpoBo-
noky. Ecnu npuHapgneXXHoCTu UM MHCTPYMEHT
ynanu, nposepbTe, He UMEIOT JIN NOBPEXAEHUN
WU NPUKPENUTE HENOBPEXAEHHYIO NPpUHAA-
nexHoctb. Mocne nposepku n c6opku (npu-
KpensaeHus) npuHagneXHocTei, Bbl 1 cToAwme
okosio Bac, 3aiMuUTe TaKoe NONIOXKeHUe, 4YTo-
6bl He HaXoAMNUCH B paBHUHE BpallaloLUX-
CA NPUHAANEXHOCTEN U OCTaBbTE UHCTPYMEHT
(MawwuHy) paboTaTb npu HanbonbLuMX o6opoTax
B XOJIOCTYI0 Ha NPOTSXKEHUN OAHON MUHYTBI. Ha
MNPOTAXEHUM 3TOr0 UCMbITaTENbHOrO CPOKa Mo-
BPEXAEHHbIE MPUHAANEXHOCTM 06bIYHO po3JI0-
MATCS 1M paccbinaTcs.

Ucnonb3yuTte cpepcrtsa MHAMBUAYaANbHOMW 3a-
WK1Thl. B 3aBMCUMOCTU OT UCNONb30OBAHUSA, UC-
nonb3yuWTe NINLEBOMN LWUT, 3alLUTHbIE Npepo-
XpaHUTesNbHble OYKU WU 3aLLUTHbIEe o4YKkKu. B
COOTBETCTBYHLLUX Npeaesiax UCnonb3ynTe Mnbi-
NeBYI MacKy, HAyLWHUKW, pyKaBuubl U pabouni
dapTyK, cnocobHbIK 3apepxaTb HebonbluKne
OCKONKM WwnundoBanbHOro MaTepuana uam sa-
roToBOK. 3allnTa rnas AoJi>kHa obiTb cnocobHa
3a4epXuBaTb OTNneTaloLMe 0CKOJIKK, KOTopble
obpa3sylTcs Npu pasHbIX BUAAxX TPYLOBON fe-
atenbHocTu. [bineBas Macka unun pecnupaTop
LLOIKHbI BbITb CNOCOBHBIMU NPOGUNLTPUPOBATL
YyacTuUbl, KOTOpble BO3HMKAOT nNpu Bawen pe-
ATeNbHOCTU. [INnTenbHoe NoABepXeHMe LWyMy
BbICOKOM MHTEHCUBHOCTM MOXET MPUBECTM K M0-
Tepe cnyxa.

Ynep>xuBanute 61M3Ko HaxoAasLWwMeca nuUa Ha
6esonacHoM pacctosiHuM ot paboyero npo-
cTpaHcTBa. Kaxkabin, KTo BXOAUT B pabouee
NPOCTPAHCTBO, AOJIKEH UCNOJIb30BaTb Cpepj-
cTBa MHAMBUAYanbHOW 3awmTbl. OCcKoNkM 3a-
FOTOBOK MM MOBPEXAEHHbIE NPUHALNEXHOCTH
MOryT OT/IeTeTb U NPUYUHUTL TPaBMy U Hemno-
CpencTBeHHO BHe paboyero npocTpaHcTBa.
Mpu pabote, Nnpu KoTopon 6Gbl MOT peXXyLLMiA
MHCTPYMEHT CONMPUKOCHYTbCS CO CKPbITOWN Npo-
BOAKOW MU CO6CTBEHHbIM NOABMXKHbLIM NPUBO-
LOOM, AepPXKUTE UHCTPYMEHTbI TOJIbKO B MecCTax
M30/IMPOBAHHOM 3aXBaTHON NOBEPXHOCTU. Pe-
XKYyLLMEe MHCTPYMEHTbI MPU COMPUKOCHOBEHUN C
<«>KNBbIM>» NPOBOAHUKOM MOTYT MPUBECTU K TOMY,
YTO LOCTYMHble MeTaNIMyeckme 4YacTu UHCTPY-
MEHTa CTaHYT TOXe <«>KMBbIMU>», N MPOU30MNIET
TpaBMa 3/1eKTPUYECKUM TOKOM MoJSib30BaTens.



k) PasMecTuTe noaBMXHOM NpUBOS BHE NpUcTyna
BpalleHUs UHCTPYMeHTa. [loTepseTe nu KOH-
TPOJSib, MOXET MPON30NTM pPa3pes UK NepeLunu-
doBKa nogBmKHOro NpuBoaa, a Bawa pyka nau
nne4vo MoryT bbITb BTAHYTHI [0 BpaLlaloLwerocs
WHCTPYMEHTA.

5] Hukorpa He oTKNapabiBaiiTe 3IeKTpOMEXaHUye-
CKUe UHCTPYMEeHTbI paHee, YeM MaLlWHa NoJTHO-
CTbI0 0CTAaHOBMUTCA. BpalLatownnca MHCTpyMeHT
MOXET 3aL,ennTbCs 3@ NOBEPXHOCTb M BbIpBaTb
WHCTPYMeHT 13 nopf Baluero koHTpons.

M) HuKorpa He onycKaiiTe aneKTpoMexaHuyeckue
MHCTpPYMeHTbI ¢ Baluei cTopoHbl BO BpeMs ero
nepeHoca. CnyyaiHoe cConpukocHoOBeHMWe C Bpa-
LWAOLLMMCS MHCTPYMEHTOM MOXET 3aTsiHyTb Ba-
Ly ogexay, npubnnsntb MHCTPyMeHT K Bawwemy
Teny.

H PerynspHo unctuTe )abpbl (BeHTUNALMOHHDbIE
OTBEpCTUSA) UHCTPYMEHTOB. BeHTunsaTop MoTopa
BCaCbIBAET MNblflb BHYTPb M Ype3BblyaliHOe HaKo-
nJeHne MeTannnyeckom Nblain MOXKeT NpuUBIeYb
3N1eKTPUYECKYI0 OMACHOCTb.

o) He paboTaitTe ¢ aneKTpoMexaHM4YeCKMMMN UH-
CTpyMeHTaMu B61M3u roproumx Bewects. Mor-
N0 Bbl NPON30MATM BOCNIAMEHEHNE 3TUX MaTepu-
anoB OT UCKP.

n) He ucnonb3yinTe NpMHaaNeXHOCTHU, KOTopble
TpebyloT oxnaxaeHue XMAKOCTbIO. Vcnonb3o-
BaHWe BOAbI NN APYrUX OXNTaXKAaoLLLNX XXNOKO-
CTeW MOXeT NPUBECTM K TPaBMe UM CMepTeNb-
HOMY CNy4yalo OT 3/1eKTPMYECKOro ToKa.

Mpoune nHcTpykumumn no 6e3onacHocTn gns Bcex
BUA,0B TPYAOBOM AEeATENIbHOCTH

Bo3BpaTHbIN TONYOK U CBA3aHHbIe C HUM Npefo-
cTepeXxeHus

Bo3BpaTHbIN TONYOK ABASETCA BHE3AMHOW peak-
LUMen Ha cxaTue MUnun 3alleMieHne BpallatoLle-
rocs Amcka, onopHOM JOCKM, WETKWU UAN ApYroro
nHcTpyMeHTa. CxxaTne nnum 3awemneHne Bol3oseT
pe3Kyl 0CTaHOBKY BpalLaloLLerocs MHCTPYMEHTa,
4yTO Janee NPMBEAET K TOMY, YTO HEKOHTpOAMpye-
MbI MHCTPYMEHT ABWXKETCSH B HanpaBeHUN Npo-
TUBOMOJIOXKHOM BPALLEHUIO MHCTPYMEHTa B TOYkKe
3aBMCaHUS.

[prMep: NPOM30MAET NN CXKaTUe UK 3aLLeMeHne
WAnpoBanbHOro AMCcka B 3aroToBke, rpaHb ANCKa,
KOTOpas BXOAWT B TOYKY CXKATUS, MOXKET MPOHMK-
HYTb B MOBEPXHOCTb MaTepuana v Bbi3BaTb BblTeC-
HeHWe Ancka BBepx unau ero cbpoca. uck Moxet
WM BbICKOYUTb B HanpaB/ieHWW K MNoNb30BaTento,
WA B HanpasJfieHWM OT Hero, B 3aBUCMMOCTUN OT
HanpaBneHUs ABMXXEHUSA AMCKa B TOYKE 3aLLeM-

nenus. LWnudoBanbHbie AUCKX MOMYT NpU TaKom

CUTyaLuu NOMHYTb.

Bo3BpaTHbI TONYOK ABNSETCA pe3y/ibTaToM Hemnpa-

BWUJIbHOTO MCMOMb30BaHNSA 3NEKTPOMEXAHUYECKMX

WHCTPYMEHTOB M/UAN HemnpaBUiibHbIX AEWCTBUIA

npu paboTe MM HeNpaBUNbHbIX YCIOBUIA, N MOXK-

HO ero NpefoTBPaTUTL NPaBUIIbHLIM CobntofeHneM

HWXKe OMMCaHHbIX Mep NPeLoCTOPOXHOCTH.

a) UHCcTpyMeHTbI fiepXXuTe Kpenko u cobniopaiite
npaBuJibHOE noJsio)keHue Bawero Tena u nne-
yen TakK, 4To6bl Bbl 661U CNOCO6HBLI ogonaTtb
cunaM Bo3BpaTHOro Tonyka. Bcerga ncnonb-
3yATe BCNOMOraTesibHYI0 PYKOSiTb, €C/IN UH-
CTPYMEHT PYKOSITbIO OCHALLEH, AN MaKCMMalb-
HOro KOHTPOJISi HAf, BO3BPATHbIM TOJIYKOM UNKN
peakuunen KpyTsLLero MOMeHTa Npu BBeAEeHUN
B Xof. [lonb3oBaTesib MMeeT BO3MOXHOCTb KOH-
TPONMPOBaTb peakLMOHHbIe KpYTSLMe MOMEeH-
Tbl M CWUNbl BO3BPATHOrO Ton4yka,cobnopaet nu
npaBuUSIbHble MHCTPYKLMM No Be3onacHocTu.

6) Hukorpa He npubnmnXkaitTecb pyKoii K Bpallato-
LLeMYyCS MHCTPYMEHTY. IHCTpyMeHT MoXeT BO3-
BPaTHbIM TOJIYKOM OTTOJIKHYTb Baluy pyky.

8] He cToifTe B npocTpaHCcTBe, Kya MOryT nonacTtb
MHCTPYMEHTbI, €C/IM NPOU30NAET BO3BPATHbIN
ToN4YyoK. Bo3BpaTHbLIM TONYOK TOSIKHET UHCTPY-
MEHT B HamnpaBiAeHUN NPOTUBOMOJSIOXKHOM [BU-
KEHWNIO ANCKA B TOYKE 3aLLeMIeHus.

rl O6paTute ocob6oe BHMMaHue Ha o6paboTky
yrnoB, ocTpbiX rpaHei u T.n. MpeporBpawanTe
noanpbirMBaHue U 3allensieHne MHCTPYMeH-
Ta. Yrnbl, oCTpble rpaHn Unn NognpbirnBaHune
NMeloT TEHAEHLUMIO 3aLlleMUTb BpallaloLwmniics
WHCTPYMEHT M BbI3BaTb MOTEPI KOHTPONS UK
BO3BPaTHbIN TONYOK.

n) He nogcoeauHAnTe K MHCTPYMEHTaM Nunoo-
6pasHbii LenHou pe3bboBON AUCK UK NUNb-
HOM AUCK € 3yBbAMMU. 3TN OMCKM YACTO BbiI3bl-
BalOT 06paTHbIN TONYOK M NOTEPIO KOHTPOSIS.

[lononHuTenbHbIE yKa3aHUA no 6esonacHocTu ans
pabouen geaTenbHOCTU WNMPOBAHUSA U pe3aHUs

MpepoxpaHuUTenbHble NpefoCTEPEXXEHUS, cnew-

npuyeckue ansa paboyen AeATENbHOCTH WANU-

doBaHusA n abpasuBHoOro pesaHus

al Ucnonb3yiiTe TONbKO Te TUMbI AUCKOB, KOTOpbIEe
peKkoMeHA0BaHbI Npou3BoauTeNneM U cneuudpu-
YeCKMM 0XPaHHbIN KOXXYX, CO3,aHHbIN AN KOH-
KpeTHoro gucka. [1uckum,ans Kotopbix He bblau
KOHCTPYKTMPOBAHbI 3/1eKTPOMExXaHNYeCcKne UH-
CTPYMEHTbI, He MOTYT 6bITb MOKPbITHI COOTBET-
CTBYHOLWMM CNocoboM 1 ABNSOTCA ONACHbLIMU.

6) MpepoxpaHMTeNbHbIA KOXYX AOMKEH 6bITb
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6e3onacHO NpUKpensiéH K 3/lIeKTpoMexaHuye-
CKOMY MHCTPYMEHTY M Pacnosio)keH B NpaBuiib-
HOM MOJIO)KEHUM AN MaKCMManbHoM 6e3onac-
HOCTU TaK, 4YTobbl 6blN1a OTKPbLITOW HAUMEHb-
lIas YyacTb B HanpaBJieHMU K NoJib30BaTenio.
MpenoxpaHUTENbHBIN KOXYX MOMOraeT OXPaHaTb
Monb30BaTeNs 0T 0CKOJIKOB AMUCKA M Cly4alnHOro
MPUKOCHOBEHWS K AUCKY.

8] IMCKU [OMKHbI UCNONb30BaTbCA TONbKO ANS
peKkoMeHAO0BaHOro ucnosb3oBaHus. Hanpumep:
He npoBoauTe WnudoBaHue 60KOBOI CTOPOHOMN
pa3pe3Horo AncKa. Abpa3neHble pa3pesHble An-
CKM NpefHasHayeHbl A KOHTYPHOTO pe3aHus,
BoKoBble CUJbl BAMSAIOLLINE HA 3TN ANUCKN MOTIN
Bbl X pa3gaBuTb.

r) Bcergaucnonb3yiTe HenoBpeXXaeHHbIe pnaH-
Libl AUCKOB, KOTOpPble UMEIOT COOTBETCTBYHOLLME
pasMepbl unu ¢popmy, ansa Bamu BoibpaHHoro
pmcka. MNpaeunbHble GnaHubl 4McKa nognupatT
LVCK 1N NO3TOMY YMEHbLUAT BEPOSTHOCTb pa3-
pbiBa aAncka. ®naHubl ons pesaHns MoryT oT-
nuyaTtbesa oT dnaHues ong wnndoBaHus.

n) He npuMeHsAlTe M3HOWEHHbIe AUCKU OpU-
rmHanoB 6onbwero pasMepa ansa 6onbnx
3NEeKTPOo-MexaHMYeCKUX UHCTPYMEHTOB. [l1cku,
npefHasHayeHHble AN KPYNHENLWNX 3N1eKTpo-
MeXaHUYeCKUX MHCTPYMEHTOB HEe NMOAXOANAT ANS
bonblwmx 060pOTOB MEHBLUINX NHCTPYMEHTOB U
MOTYT NOMHYTb.

[lononHuTenbHble yKa3aHUs no 6esonacHocTu gns
TPYAOBOM AEATENbHOCTU WAndoBaHUSA C NPoOBO-
JIOYHOM LWETKON

MpepoxpaHuTenbHble NpeaynpeXXaeHus, cnew-
nduyeckue aNa TPyA0BOMN AEATENBHOCTH WAK-
¢oBaHMA C NPOBOIOYHOM LLLETKON

a) Oco3HaiiTe, YTo U NpU 06bLIYHON AEATENBHOCTU
NPOUCXOAUT OTKUAKA NPOBOJIOYHbBIX LLLETUH CO
IETKKN. He neperpy>kaiTe NpoBOsIOKY Ype3Bbl-
YalHOM Harpy3Kow wWeTKK. [poBonoYyHble Wwe-
TUHblI MOTYT JIEFKO MPOHUKHYTb Yepe3 NErkyto
oAexay nU/vnu Koxy.

6) Ecnu ans wnnpoBaHUA NPOBONIOYHOM LLETKOMA
pPeKoOMeH[,0BaHO UCMOJIb30BaHMe NpefoXpaHu-
TeNbHOro KoXkyxa, obecneubte, 4To6bI HE Npo-
M30LUJI0 HUKAKOro COMPUKOCHOBEHUS MeXAY
NPOBOJIOYHbIM AVUCKOM WM LLLETKOWU M npepo-
XPaHUTENbHbIM KOXKYXOM. [1pOBOMOYHbIN AMCK
AN WeTKa MoryT npu pabote nop BAUSHUEM
Harpy3kn n LeHTPobexXHOW Cubl yBeNn4mnBaTh
CBOW AnameTp.
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[pyrvue npaBuna 6e3onacHocTH

- MaluunHy 3anpeLLeHo NCnonb30BaTb BO BIAXHbIX
M MOKPbIX MOMELLEeHNaX, Ha ynuue, Korga naet
L0X[Ib, CHEr, KOraa TyMaH, 1 BO B3PbIBOOMNACHOM
cpege.

- [Nepep KaxapIM UCMOb30BaHMEM MaLLUWHbI MPO-
BepwuTb Kabenb 1 BUAKY. HemcnpaBHOCTM OMXKeEH
PEMOHTMPOBATb CNeLmalbHbIn CepBUC.

- BHe 3paHunii ncnonb3oBaTb UCKITIOYUTESIbHO 04,0~
BpeHHble yonuHuTenbHble Kabenu n kabenbHble
CoeUHUTENN.

- MaUJl/IHy BBOOWTb B MaTepuasi BO BKJIOYEHHOM
COCTOAHNW.

- MawwuHy He nepeHocuTb 3a kabenb.
- He pabotatb Ha necTHuue.

- [lpn paboTte nonb3oBaTbCA 3aLUTHLIMK NepyaT-
KaMu 1 npoyew 0byBblo.

- Hpm pa60Te MoJib30BaTbCA 3aLMTHbIMKN O4YKaMU
n npegoxpaHnTenamu cryxa.

- [Nbinb, obpasywouwasca B TeyeHne paboTel, Bpe-
AnTb 3p0poBblo. [1pn paboTe nonb3oBaTbCcsa OT-
cacblBaHWEM 1 pecnupaTopoM.

- Obpabotka acbectocomepxalwmx MaTepuasnos
LO/KHA BbINOMHATHCS TOMbKO KBanuduumpo-
BaHHbIMU cneunannctamn. Cobniopgante pen-
cTeylowme B Balwen cTpaHe npasuia TeXHWUKK
Be3zonacHocTy.

- [NlopBw>KHOM NpuBOA BCerga BecTu B Hamnpase-
HWUM Ha3af, OT UHCTPYMeHTa.

- [lonb3oBaTbcst ToNbKO Gpe3epHbIMU KosbLAMMU,
peKoMeHAyeMbIMU NPON3BOANUTENEM.

- CTaHOK MOXHO NPUMEHSTb TOIbKO C YCTaHOBJ/IEH-
HbIM MpefoXpPaHUTENIbHbIM KOXYXOM M 3aKkpe-
NAEHHOW AOMONHUTENBHOW PYKOSTKOMN.

- BVIJ'IKy noaBMIKHOIo npmBoda yCTaHOBUTb B PO-
3€eTKY TONbKO TOraa, Koraa ¢pe3a BbIK/THO4YEHa.

- [lpoBepwuTb, ecnn B obpabaTbiBaeMoM MaTepua-
ne HeT 2N1eKTPUYECKNX, BOAOMPOBOAHbIX NN ra-
30BbIX NPOBOAOK — MOXET NPON30MTH TpaBMa.

- He ¢pesepoBaTb yepe3 MeTannmyeckve npep-
MeTbl, FBO34M UV BUHTHI.

- 3anpeleHo paboTaTb ¢ dpe3on nuLaM, Mosloxe
16 ner.
5.3 LymM u Bnbpauus

BennunHbel bbinn n3meperbl B cootBeTcTBMM € EN
60 745.

YpoBeHb akyCTUYeCKoro AaBfieHuns 86 ob (A);
YpoBeHb aKyCTUYECKON MOLLHOCTM 97 nb (A).
HeTouHoCTb M3MepeHua K=3ab



/N\@ BHUMAHKE

LlyM, Bo3HUKaKOLWMIK npu pabote

MoBpeXxpeHne opraHoB cnyxa
» [lpn paboTe ncnonb3lymTe 3aLMTHbIE HAyLL-
HUKM!

BennunHbl bbinn namepeHsl B cootBeTcTBUM ¢ EN
60 745.

LLnndoska wnudosans HeiM kpyroma, = 5,3 m/c?
HeTouyHOCTb n3MepeHus K=1,5mMm/cq

YKasaHHble 3HaYeHWs ypoBHS WyMa/ Bubpauuu
- CNy>XaT ANA CpaBHEHUSA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaK>Xe UCnosib30BaTb AJ19 NpeaBapu-
TeSIbHOW OLeHKM LIYMOBOW M BUBpaLMOHHON Ha-
rpy3ku Bo BpeMs paboTsl;

- 0TPaXkatoT OCHOBHble 06/1aCTN NPUMEHEHUS
3NEKTPOUNHCTPYMEHTA.

[Mpn ncnonb3oBaHUM MaLlWHKK B APYrux Lensx,
C APYrMMU CMeHHbIMU (paboynMm] MHCTpYMeH-
TaMWn UK B Cilyvae UX Hey[oBNeTBOPUTESIbHOIO
obcnyxmBaHuna Wwymosas 1 BUbpaunoHHasa Ha-
rpy3Kku MoryT Bo3pacTaTb. Cobntopante 3HaveHums
BpeMeHu paboTbl Ha XOI0CTOM X0y U BPEMEHMU
nepepbiBoB B paborTe!

6 Bsop B akcnnyatauuio

/N\  NPEOYNPEXAEHME

Mpu npeBbilIeHUU B Xoae paboT MakcMManbHo-
ro YpoBHSl HANpPsXKEHUS UM YacTOTbl BO3HMKaeT
OMacHOCTb HeCYaCTHOro cnyyas.

- CeTeBoe Hanps>keHWe 1 YacToTa UCTOYHMKA TOKa
LO/MKHbI COOTBETCTBOBATh AAHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBoACKOM Tabnunyke.

- B CeBepHolt AMepurke MOXHO MCMNOSIb30BaTh
TONbKO MawnHkK Festool ¢ xapakTepucTunkom
no Hanpsixenuto 120 B/60 Iy,

6.1 BknoyeHue - BbiKJIlOYEHUE

BknioueHue

MepenBuHyTb KHOMKy BbiktoyaTens [1-2] sBnepépn,
B pe3yJsibTaTe 3T0ro MalumnHa BKtouYnTcs. Ecnu npw
3TOM HaXaTb Ha NepeAHIoI0 YacTb KHOMKK, KHOMKa
3aappeTupyeTcs 1 Xo4 MallmnHbl BygeT HempepbiB-
HbIM.

BbiknioyeHue
KpaTkoBpeMeHHO HaXaTb Ha 3a[HI0K 4acTb Bbl-
knoyvaTtensa [1-2] ona ero pasappetvpoBaHus.

KHonka Bbik/toYaTeNa CHoOBa YCTaHOBUTCA B Bbl-
KJIlO4YEHHOE IMOoJIOKEHNE.

6.2 3JneKTpoHUKa ABUraTens

OrpaHuyeHue NycKoBbIM TOKOM

YnpaBnsieMbl1 31eKTPOHUKOM MaBHbIN Nyck obe-
cneymBaeT Nyck MawwuHbl bes otaauun. B pesynstate
OrpaHWYeHHOro MYyCKOBOro ToKa AN MallWHbI A0-
cTaToYyHa 3awmTa 15A.

/N\ /A\ NPERYNPEXAEHUE

MawumHa 6e3 orpaHM4eHUsi NyCKOBOro ToKa Tpe-
6yeT 6051ee BbICOKYIO 3aLUUTY — MUH. 3aLLUTHBIN
BblK/loyaTenb 16A.

BbikntoyeHue npu otpaue

Mpw BHe3anHoOM nageHun obopoToB, Hanpumep,
3aKMHMBaHMe B fensLeM pa3pese, npekpatuTcs
nopava Toka B ABuratesb. [Ing obHoBneHns pabotsl
MalUWHbl €€ HeobXxoanMO, Npexae BCero, BbIKII0-
YWUTb U CHOBA BKJTOYNTD.

3awuTa oT NOBTOPHOrO 3anycka

[penoTBpaTUTL HEKOHTPONIMPYEMbI pa3ber MaLLm-
Hbl Nocie NpekpalleHms nogaym Toka. [Ing obHoB-
neHuns paboTbl MaLLMHBI Npexae Bcero HeobxoamMmo
MaLLVHY BbIK/OYNTb U CHOBA BKJIOYUTD.

MNpepBapuTenbHblii BbiGOp Yncna oboportoB
PerynsTopoM o6opoTos [1-3] MoxHo npepBapu-
TeNbHO NNaBHO BbIbpaTb Yncno obopoTos.
CryneHb 1: 2000 MuH™ CryneHb 4: 4500 MuH
CryneHb 2: 2950 MuH™"! CryneHb 5: 5300 MuH™'!
CryneHb 3: 3750 MuH™" CryneHb 6: 5900 MuH™'!
Tpebyemoe uncno 060poToB 3aBUCUT OT MPUMEHS-
emoro wnmudoBanbHOro kpyra n obpabatsiBaeMoro
MaTepwuana.

KoHcTaHTHas aneKkTpoHuMKa

KoHcTaHTHas anekTpoHMKa nogaepxnsaet obopo-
Tbl Npv paboTe BXOSIOCTYIO U Npu Harpy3ke, banskon
KOHCTaHTe. B pe3ynbTtaTe aT0ro focturaeTcs paBHo-
MepHoe pabouee cMelleHMe.

3awumTa oT neperpysok, 3aBUCALLMX OT
TeMneparypbl

[na 3awmnTel OT neperpesa, 3allUTHAs 31eKTPO-
HUKa NepeKoYnT 3aLUUTHYI 31EeKTPOHUKY Npw
[OCTUXXEHUN KPUTUYECKON TeMnepaTypbl B PeXUM
oxnlaxgeHus. [1suratens npu aTom 1 ganee pabo-
TaeT c obopoTaMu okoso 2500 MUH" 1 KOHCTaHTHas
3M1eKTPOHMKA LeaKTUBUPYETCS.

MNocne oxnaxgeHus, npumepHo yepes 10-20c, ma-
LIMHa CHOBa roToBa k paboTe 1 K MonHOW Harpy3ke.
Y MaluuH, HarpeBatoLwmnxcs Bo Bpems paboTbl, Tep-
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MO03allu1Ta COOTBETCTBEHHO pearunpyeT paHblUe.

7 ®pe3epHble MHCTPYMEHTbI

7.1 Bbibop ¢ppesepHoit u wnnudpoBaNbLHON ro-
NIOBKM
B cooTBeTCcTBUM C ncnonb3oBaHMeM 1 06/1aCTbiO
MPUMEHEHMS UMEIOTCA B PaCcNopsXXeHUW pa3Hble
dpe3epHble rofioBku. [1na ontuMansHoro paboyero
pe3ynbTaTa MCNosb30BaTb noaxoasiuy dpesep-
HYIO FOJTI0BKY.
[laHHble, yka3aHHble B Tabnuue ncnonb3oBaHNUS
LNS NpefblCKaHa 060poTOB ABNAIOTCH PEKOMEH-
pauven n nx HeobxogmMmo onpenennTb NpakTnye-
CKMMU UCMNbITAaHWUAMMK — cMOTpum cTpaHuyy 103.

7.2 3ameHa ¢ppesepHoit/ wWnandoBanbHO ro-
NI0OBKM

[lo BBeeHNS B X04 NpOBEepPUTL BpaLLeHMeM pyKow

be3ownboYHbIN X08 Gpe3epHOro MHCTPYMEHTA.

CnegnTb 3a TeM, YTobObl BCe BUHTLI ObINK Kak cre-

LYET 3aTAHYThI.

YeTbipe BUHTA, coeaunHsaowme dnaHewl, ¢ MHCTPY-

MEHTOM COCTaBHOW roJIOBKMU, LOJIXKHbI ObITh 3aTA-

HYTbl MOMEHTOM 5 HM.

[lBa KpeneXHbIX BUHTA A5 3a)KMMa rofIoBKU Ha

CTAHOK AO/KHbI ObITh 3aTAHYTHl MOMEHTOM 8 HM.

Hukorpna He ocTaBNATb YyCTaHOBMEHHble Ntobble NH-

CTPYMEHTHI.

7.3 3aMeHa gucKoBbiX ¢pes

& & MPEQYNPEXAEHUE

OnacHOCTb HecYacTHOro ciy4as, yaapa TOKOM
» [Nepen HayanoM paboT Bcerga BblHUMaNTe
BUJIKY U3 PO3ETKMW.

Ecnu 3ybbl ppesepHbIx Konew, M3 TBEpAOro MeTanna

M3HOLLEHbI, TO UX BO3MOXHO 3aMEeHUTb.

» Bpauterunem kHonku [1-5] ocnabuts 3axmmHyto
NeHTy TaK, 4Tobbl BO3MOXHO bblN0 ABMIaTh OT-
cacbiBatowum dnaruem [1-71.

» [MoBepHyTb OTCaCbIBaOLLMIA biaHeL, MONHOCTbIO
HaNeBO U CHATb €ro B HanpaB/ieHNMN BHUS.

» C NMOMOLLbI0 BHYTPEHHEr0 WeCTUrPaHHOro Kilto-
ya S4 ocnabutb BuHTLI [2-1], [2-7] Ha yeTbIpex
0CAX HOCUTeNs MHCTpyMeHToB. B HacToduwee
BpeMs $pesbl 1erko JOCTYMHbIE.

» C dpesepHbIMU KOMbLAMU OlHOBPEMEHHO 3a-
MeHUTb Takxke BUHTbI [2-1], [2-7] v npepoxpa-
HUTenun ot nepekpydyeruns [2-2]. OuHTbI Pukcm-
pOBaHbl NerkuM KjeeM, 4Tobbl npu BubpaLmnax
He ocnabnanuce. NcknumtenbHo NpUMEHATh
OpUrMHasbHble NOCTaBASEMble BUHTHI.

» CHayvana Ha KaXKayt 0Cb yCTaHOBUTb Tpu dpe-
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3epHbIx kKonbua [2-4], 3atem nopknaaky [2-31]
M BCE 3aKPenuTb C MOMOLLbIO NPefoXpaHnTens
oT nepekpydyerus [2-2] v suntol [2-1], [2-7].
[Npn 3ToM HeobxoAMMO yCTaHOBUTL Npefoxpa-
HUTeNb OT Nepekpy4YeHUs B COOTBETCTBYIOLLNN
Bbipe3 [2-5] B ocv Hocutens nHctpymeHToB. bes
npefoxpaHuTenen ot NnepekpyvyeHns MoXHO B
TeyeHue paboTbl Mpon3onTn ocnabneHne BUH-
TOB, M BCNeacTeune 3toro bonbLion yuepb.

» YcTaHoBUTL oTcackiBatowmin dnaxey [2-10] Tak,
yTobbl feTanu ckonbxeHus [2-8] yctaHoBunuck
B COOTBeTCTBYyloLLMe Bbipe3bl [2-9] Ha oTcachl-
BatoLleM pnaHue.

» YctaHoBUTL Tpebyemyto rnybuHy ppesepoBaHus,
M MOBOPOTHOM KHOMKOW MOATSHYTb NMPUBA3HOM
peMeHb.

B TeyeHne MOHTaXa UCNOMHEHWS C NIOCKUMU 3y-

bbaAMK BaxxHO, 4Tobbl Ppe3depHble KonbLa bbin

yCTaHOBNeHbI TaK, Kak n3obpaxeHo Ha pucyHke [3],

TO €CTb, YTO OCTPUSA JO/KHbI HAXOAUTLCS B Hanpas-

neHnun BpalleHns Gpe3epHON rofloBKMK.

MicnonHexwne co cTpesbyaTbiMu 3ybbamu (HW-SZ

12) ucnonbsyeTcsd Ana yCTpaHeHWs CTapbiX CNOEB

naka u3 betoHa unu wrykaTypkun. MicnonHeHune ¢

nnockumm 3ybbamu (HW-FZ 12) ucnonbsyetca ans
crnaxusaHus WBoB onanybok n ana obpabotku

BeTOHHbIX KPOMOK.

(N

B TeueHune paboTbl cneguThb 3a TeM, ecnu ¢pe-
3epHble KonbLa BCce BpeMsl BPaLLaloTCsl Ha 0CcaX
cBoboaHo. Ecnu HeT, HanpuMep, noA BAUSHUEM
0CafoK NbiNn, To MX HeobxoauMo u3 ppesepHomn
rosIoBKMW YCTPaHUTb. 1o 3TOM NpMYMHe HUKoraa
He pabotaTb 6e3 NofKNOYEHHOro oTcacbiBa-
Husa!

BHUMAHUE

8 3kcnnyatauusa

/N NPEAYNPEXAEHVE

Mpu pabote ¢ ¢ppe3on HeobxoanMo Bcerpa
NoNb30BaTbCA 3aWMUTHbIMM O4YKaAMU, 4TOObI
3alMTUTD 3peHUe OT NeTALMUX YacTUL, MaTe-
puana.

PerynupyeMyio BbicoTy oTcacbiBatoLiero ¢pnaHua
HeobxoanMMo npucnocobuTb TMNY ycTaHoBKW. [pun
yCTPaHeHUUN CTapbIX C/I0eB Kpacku ocTpums 3ybbeB
He LOJKHbI BbICTynaTb C oTcacbiBatowiero gpiaH-
ua bonbwe, yeM Ha 1MM. HaobopoT, npu dpese-
POBaHMW WITYKATypKN MOryT ¢ppe3epHble KoNbLa



BbICTyNaTb Ha 2 —4MM. BbicoTy ycTaHOBUTL Tak, 4To
noBopoTHol kHonkoi [1-5] HeMHOXKO 0cnabutb
NPUBSI3HON peMeHb, 1 oTcacbiBatowmnin naxe [1-
7] noBepHyTb HaneBo UK Hanpago. Perynupyemas
JIMHWSA MEpPUT MakcuMasbHo 5,5MM. Ha wkane [1-8]
MOXHO BYEPHE NPOYNUTaTb YCTAaHOBIEHHYIO FyOuHy
dpesepoBaHus. Ecnu yctaHoBKa BbICOTbI MpoUC-
X0AMT c NnpobnemMamu, To peKoOMeHAYeTCH 0YNCTUTD
Hanpasnsiowme nosepxHoctn [2-6] n [2-11]. MNo-
c/le yCTaHOBKW BbICOTbI OMATb NPOYHO NOATAHYTb
NPMBSA3HON peMeHb!

/N

Hukorpa He pabotaTb 6e3 oTcacbiBawwWwero
dnanua! MocnepHnin ycTpaHATb TONbKO NpHU
OYUCTKE HaMNpaBNSALWUX NOBEPXHOCTEN NN
npu 3aMeHe ¢ppesepHbiX Koney. NMpu HacTos-
Wwux paborax Bcerna usbATb WITENCENb U3 po-
3eTku!

BHUMAHUE

OTcacbiBatowmnii pnaHel, O4HOBPEMEHHO UCMO-
HAeT GYHKLUMIO NIUTbl ANS 0TKNaAblBaHUS BCerga
yCTaHaBnMBaTb NI0OCKOCTbIO Ha obpabaTbiBaeMbli
npegMeT. B cnyyae mnockmx noBepxHocTen on-
TUManbHOM ABNAETCS YCTaHOBKA 6-0ro CTeneHu
«Electronic».

/N

B TeyeHue paboTbl cnepuTb 3a TeM, ecnu ¢ppe-
3epHble KoJbLa BCe BpeMsl BPaLLalTCA Ha 0CAX
cBoboaHo. Ecnu HeT, HanpuMep, noA BAUSAHUEM
0CafloK NbisIK, TO MX HeobxoauMo u3 ppesepHom
ros0BKMW yCTpaHUTb. 1o 3ToOM NpuYnMHe HMKoraa
He paboTaTb 6e3 NoAKNOYEHHOro oTcachbiBa-
Husa!

BHUMAHUE

8.1 OrcacbiBaHue

[nsa obecneveHns GyHKLMOHANBHOIO 0TCaChbIBaHMS
yCTaHoBUTL LWaHr (& 36MmM) HekoToporo U3 nbine-
cocoB Mapku «Festool» Ha HakoHeuHwK WwnaHra [1-
4]. He 3abbITb OTOM, YTO MpU 3aNOAHEHUUN MELLKA
CYLLLeCTBEHHO CHM>XAeTCS MOLLHOCTb BCAcbiBaHMS.
Bpem¢a oT BpeMeHU Takxe BbIbUTb GUNLTP MNbifie-
coca.

/N

Bcerpa pabotatb c nogK/l04EHHbIM OTCacCbIBa-
HueM, B NPOTUBHOM CJly4yae BCKope ¢ppe3epHble
KOJibLLA M YCTAaHOBKA BbICOTbl OTCACbIBalOLLEro
dnaHua 3acopaTca Nbinbio!

BHUMAHUE

YTo6bI B NbINALLEN Cpefe He MPON30LWNY pa3psaabl
CTaTMYeCKOro 3NeKTPUYEeCTBa, TO UCKIIOYUTENBHO
NMPUMEHATL NbINECOCHI C aHTUCTAaTUYECKUM UCTON-
HeHneM.

8.2 [ononHuTenbHas py4yka

C uenbto ynpasneHuns wnmdpoBanbHON MaLLMHON
0benMu pykamMm MOXHO HasleBo Ha NepefHen YacTu
KoXyXa Kopobku nepefay npuMKpenuTb JOMOMHUN-
TenbHyto pyyky [1-1].

CneumnanbHasa kKoHcTpykuuns «VIBRASTOP» cHuxa-
eT BMbpaumio C MOMOLLbI0 LOMONHUTENBHOW PYYKbI.

9 TexHuyeckoe obcny)xuBaHue u Te-
KyLIU PEMOHT

& & MPEQYNPEXAEHWUE

OnacHocTb HecyacTHOro cay4as, yaapa TOKOM

» [Nepepn HayanoMm paboT Bcerpa BblHUManTe
BUJIKY M3 PO3ETKMW.

» Jliobble paboTbl N0 06CNy>KMBAHWUIO M PEMOH-
Ty, TpebyloLme oTKpbITUS KOpnyca ABuUraTens,
MOryT NPOBOAMUTLCS TONBbKO B aBTOPU3NPOBAH-
HbIX MacTepcknx CepBrCcHON cnyxbbl.

- YnakoBaHHble 3/1eKTPOUHCTPYMEHTbI MOXHO Xpa-
HWUTb B CyXOM cknage 6e3 otonneHus, rae Temne-
paTypa He bbiBaeT HMXKe -5°C. HeynakoBaHHble
3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI MOXHO XPaHUTb TOIbKO B
CYyXOM CK/1af,CKOM MOMeLLEeHUW, Fae TemMnepaTypa
He bbiBaeT HUXe +5°C 1 rae NCKoYeHbl peskue
M3MeHeHWs TemnepaTypbl.

- C uenbio obecneyeHmnsa notoka Bo3ayxa, OTBEpP-
CTUS OXNTAXAEHUS Ha ABUraTeNe fLOMKHbI BCerAa
ObITb YNCTbIE N MPOXOAHbIE.

- CraHok obopypoBaH crneumanbHbIMX CAMOCTOSA-
TeNbHO pasbefMHALWUMUCS yronbsiMu. [pu nx
M3HOCe aBTOMATUYeCKM OCYLLLeCTBUTCS NepepbIB
CHab>XeHMs 3N1eKTPUYecKoro Toka, 1 CTaHOK ocTa-
HOBMTCS.

- B cnyyae ycnoxHeHuWs perynmpoBaHms BbICOTbI
oTcacbiBatLero dnaHua Heobxogumo dnaHey,
CHSITb, U BbIYUCTUTD.

. CepBucHoe obcny)xmBaHue U peMOHT
TONIbKO Yepe3 pUpMy- U3roToBUTENS UK
B HalUMX CEPBUCHbIX MacCTeEpPCKUX: aipec

bnuvxkaniwen MacTepckon cM. Ha

www.festool.ru/cepeuc

EKAT Ncnonb3yinTe ToNbKO OpUrMHasbHbIe
3anacHble yacTtu Festool! N ona 3akasa
Ha:

www.festool.ru/cepsuc
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10 OnacHOCTb AN OKpY>KaloLen cpeabl
He BbibpacbiBainTe 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTbI BMeCTe
¢ 6biToBbIMM OTXOAAMU! [TepefaliTe MHCTPYMEHT,
OCHAaCTKy M yNaKoBKY A1 3KOJI0MMYHON yTUM3aLMW.
CobniopganTe [encTBYHOLUIME HaALMOHaNbHble
NHCTPYKLUN.

Tonbko ana EC: cornacHo gupexktnee EC 06 oTxopax
3NEKTPUYECKOro 1 3N1eKTpoHHOro obopyanoBaHus,
a TakXXe rapMOHM3MPOBAHHbLIM HaLWMOHAbHbLIM
CTaHfapTaM OTCAyXWUBLWMKE CBOM CPOK
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI LOMXKHbI YTUIN3NPOBATLCS
pasfenbHO W HanNpaBfATLCSA Ha 3KOMOrMYecku
besonacHyto nepepaboTky.

Nudopmaumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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YcTtaHOBOYHOE

®pesepHas
FONOBKa YctaHoBneHo UcnonbsoBaHue KOJbLLO
3N1eKTPOHUKHU
®pesepHas ronoeBka - YcTpaHeHuWe WTyKaTypokK 4-6
«nnockas popma» ¢ 12 - YcTpaHeHwWe 31aCTUYHbIX 3aWUTHbBIX MOKPbLITUI
>KeCTKoMeTalJin4yeCKnMun Ha CcTeHax MU nojlax
dpe3sepHeiMm konecaMn FZ-RG | - yerpapenie neHMCTbIX 0OCHOBaHMI MOCTATKOB
80 knes (octaTkos koBpoB)
- YcTpaHeHwue oCTaTKOB KJlest Ha ManTKy
- YcTpaHeHWe BUTYMHbIX M BETOHHbIX 3aLUMUTHbBIX
NoKPbLITUIA
- YcTpaHeHwWe naTekCHbIX Kpacok MU MacnsiHbIX
KpacoK Ha FMMCOBbIX MOBEPXHOCTAX
@pe3sepHas rosoBka - YcTpaHeHue WTyKaTypokK 4-6
«cTpenbyatas popma» ¢ 12 - YcTpaHeHWe HepoBHOCTENM M BbIHOCOB Mocne
XKecTKoMeTannmyecknmu onanybku y ceiporo 6eToHa
dpe3epHbiMm konecamn SZ-RG | - yerpameHme neHUCTbIX OCHOBaHMIT MOCTATKOB
80 knes (octaTkos KoBpoB)
- YcTpaHeHwWe oCTaTKOB KJlest Ha ManTKy
- YcTpaHeHwWe WTyKaTypKu U3 UCKYCCTBEHHOWM
CMOJIbl Ha TEMNOM30AALUM
WnndoBanb- YcTtaHoBOYHOE
Has FONoBKa YctaHoBneHO UcnonbsoBaHune KOJbLLO
3N1eKTPOHUKH
AnmasHas wnudosanbHan - YcTpaHeHWe HepOBHOCTEN U BbIHOCOB 6
ronoskKa, WandoBaabHbIN MOHOMUTHBIX MNOJIOB
Kpyr ¢ 8 cerMeHTamu ¢ - LWnndoska 1 ouncTka BbIBETPEHHBIX YacTen
YCTaHOBJ/IEHHbIMW aNIMa3HbIMU 6eToHa
3epHamu DIA HARD-RG 80 - YcTpaHeHWe HepoBHOCTel Ha cTapoM beToHe
AnmasHas wnndosanbHas - YcTpaHeHWe HepOBHOCTEN 1 BbIHOCOB 6
ronoBka, WnnboBanbHbIN MOHOJIUTHbIX MOOB
Kpyr ¢ 8 cerMeHTamu ¢ - LWnndoska 1 oumncTka colporo beToHa
YCTaHOBNEHHBIMU aJIMasHbIMW | - || Inudoska abpa3neHbIx MaTepUanos
3epHamu DIA ABRASIV-RG 80
AnmasHas wnndosanbHas - Bs3kue n TepMo3anacTnuyHbie MaTepuansl, Hanpu- 5-6
rosoBka Mep, Kpacku, 3alUTHbIE MOKPbLITUS, 31aCTUYHbIe
DIA THERMO-RG 80 Kneu
KeckomeTannuyeckas - YcTpaHeHwWe 31acTUYHbIX 3aLWUTHbIX MOKPbLITUIA 3-5
wnnoBanbHas rososka, Ha CTeHax v nonax
Wn$oBanbHbIA Kpyr - YcTpaHeHwue YacTu runca n nopobeToHa
C yCTaHOBNEHHbLIMU - YcTpaHeHue rpsiau n3 BeTOHHbIX MOBEPXHOCTEN
KECTKOMETANINHECKMMM - YcTpaHeHwWe naTeKkCHbIX KpacoK MU MaCisiHbIX
3epHamu HW Grob-RG 80 KpacoK Ha rMMCOBbIX MOBEPXHOCTAX
- [pybas obpaboTka
Anma3sHas wnndoBanbHas - YHuBepcanbHoe NpMMeHeHne — ycTpaHeHue 5-6
ronoBka, WanpoBanbHbIN 4UCK Kpacok n3 beToHa, TBepAbIX LTyKaTypoK, fepe-
C HanastHHbIMK aIMa3HbIMU Ba, yCTpaHeHMWe 31aCTUYHbIX KJleeB, TBEPAbIX
3epHamu DIA UNI-RG 80 LUTyKaTypoK, MArkoro 6eToHa
KeckoMeTannmyeckas - YcTpaHeHwWe 31aCTUYHbIX 3aWUTHbBIX MOKPbLITUI 3-5

wnndoBanbHasa rososka,
wnndoBanbHbIA Kpyr

C YCTaHOBEHHbIMU
XKeCTKOMEeTanIm4yeckumm
3epHamn HW Fein-RG 80

Ha CTeHax v nonax
- YcTpaHeHwue YacTu runca n nopobeToHa
- YcTpaHeHue rpssu n3 BeTOHHbIX MOBEPXHOCTEN

- YCTpaHeHme JTAaTEKCHbIX KPaCoK NN MaciiaHbIX
KpacCoK Ha rMncoBbIX MOBEPXHOCTAX

- ToHkas obpaboTka
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Renovacni fréezka RG 80 E

Symboly

Dvojita izolace

1
[]

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

& Varovani pred Urazem elektrickym proudem

@ Pouzivejte ochranné bryle!

@ Noste chranice sluchu!

@ Noste ochranné rukavice!

[@ Prectéte si navod/pokyny

E Nepatri do komunalniho odpadu

@® Upozornéni, rada

2

Technické udaje

Sitové napéti 220-240V~
Sitova frekvence 50-60 Hz
Prikon 1100 W
Nastavitelné otacky 2000-5900 min-"
@ nastroje 80 mm
Hmotnost 3,2 kg
Trida ochrany /=]

3 Predepsané pouziti

Stroj pracuje na principu Uhlové brusky, ale pouziva
i specialni nastroje pro frézovani a brouseni napr.
betonu a omitek.

Stroj je uréen k odstranovani natérd, omitek, zbyt-
kd dlazdicovych a kobercovych lepidel, predevsim
z tvrdych podlozek. Kromé toho lze stroj pouzit ke
zdrsnovani betonovych ploch a k ofrézovani pre-
chodU u obloZeni.

Za nevhodné pouziti ruci sam uzivatel.

4  Ovladaci prvky

[1-1]1 Pridavné drzadlo
[1-2] Packa spinace
[1-31 Reguladni kolecko
[1-4] Drzadlo
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[1-5] Knoflik

[1-6] Lista dorazu
[1-7]1 Odsavaci priruba
[1-8] Stupnice

[2-1]1 Sroub

[2-2] Pojistka

[2-3] Podlozka

[2-4] Frézovaci kolecka
[2-5] Nosic naradi
[2-6] Vodici plocha
[2-71 Sroub

[2-8] Kluzny dil

[2-91 Drazka

[2-10] Odsavaci priruba
[2-11] Vodici plocha

Zobrazené anebo popsané prislusenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

Uvedené obrazky se nachazi na zacatku navodu k
obsluze.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upozor-
néni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych

vystrah a nedodrzovani prisluénych pokynt mohou

zpUsobit zkrat, pozar, . tézky Uraz elektrickym

proudem.

Vsechna varovna upozornénia pokyny do budouc-

na uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elektro-

naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované

na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi

provozované na akumulatoru (bez sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny pro vsechny pracov-

ni ¢cinnosti

Bezpecnostni upozornéni spolecna pro pracovni

cinnosti brouseni, rovinné brouseni, brouseni

draténym kartacem, nebo abrazivni rezani:

a) Toto elektromechanické naradi je urceno pro
pouziti jako rovinna bruska nebo frézka s fré-
zovaci hlavou. Ctéte véechna bezpeénostni va-
rovani, instrukce, ilustrace a specifikace dané
pro toto elektromechanické naradi. Nedodrzeni
vSech nize uvedenych pokynt mdze mit za na-
sledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné zraneéni.

bl Timto naradim neni doporucovano provadét
lesténi nebo rezani. Provadéni pracovnich ¢in-
nosti, pro které neni toto naradi urceno, muze
vytvorit riziko a zpUsobit zranéni osoby.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které neni vyslov-



né navrzeno a doporuceno vyrobcem naradi.
Pouha skutecnost, Ze prislusenstvi lze pripojit k
vasemu naradi, nezarucuje jeho bezpecny pro-
voZ.

d) Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt ales-
pon rovny maximalnim otackam vyznacenym
na naradi. PrisluSenstvi, které pracuje pri vys-
Sich otackach, nez jsou jeho jmenovité otacky,
se mUze rozlomit a rozpadnout.

e Vnéjsi primér a tloustka vaseho prislusenstvi
musi byt v mezich jmenovitého rozsahu pro
vase elektromechanické naradi. Prislusenstvi
nespravné velikosti nemUze byt dostatecné
chranéno ani ovladano.

f) Upinaci rozméry kotoucu, pfrirub, opérnych
desticek nebo vseho ostatniho prislusenstvi
musi byt vhodné k upevnéni na vieteno naradi.
Prislusenstvi s upinacimi otvory, které neodpo-
vidaji montaznim rozmérdm elektromechanic-
kého naradi, bude nevyvazené, mize nadmérné
vibrovat a muze zpUlsobit ztratu kontroly.

gl Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi: u
brousicich kotou¢l odstipnuti a praskliny, u opér-
nych podlozek trhliny, roztrzeni nebo nadmérné
opotrebeni, u draténych kartacu uvolnéné nebo
prasklé draty. Pokud prislusenstvi nebo naradi
upadlo, zkontrolujte poskozeni nebo namontuj-
te neposkozené prislusenstvi. Po zkontrolovani
a namontovani prislusenstvi se vy i okolostojici
postavte tak, abyste se nachazeli mimo roviny
rotujiciho prislusenstvi a nechte naradi bézet pri
nejvyssich otackach naprazdno po dobu jedné
minuty. Béhem této zkuSebni doby se poskozené
prislusenstvi obvykle rozlomi nebo rozpadne.

h) PouzZivejte osobni ochranné pomiicky. V zavis-
losti na pouziti, pouzivejte oblicejovy stit, bez-
pecnostni ochranné bryle nebo bezpecnostni
bryle. V priméreném rozsahu pouzivejte pra-
chovou masku, chranice usi, rukavice a pracovni
zastéru, schopnou zadrZet malé Glomky brusiva
nebo obrobku. Ochrana o¢i musi byt schopna
zadrzZet odlétajici Glomky vznikajici pri riznych
pracovnich cinnostech. Prachova maska nebo
respirator musi byt schopny odfiltrovat castecky
vznikajici privasi cinnosti. Dlouhotrvajici vystave-
ni hluku o vysoké intenzité maze zpUsobit ztratu
sluchu.

i) Udrzujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje
do pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni
ochranné pomticky. Ulomky obrobku nebo po-
$kozené prislusenstvi mohou odlétnout a zpd-
sobit zranéni i mimo bezprostredni pracovni

prostor.

j) PFi praci, kdy by se mohl Fezaci nastroj do-
tknout skrytého vedeni nebo vlastniho pohybli-
vého privodu, drzte naradi pouze v mistech izo-
lovaného uchopovaciho povrchu. Rezaci nastroj
pridotyku s ,.zivym™ vodicem mUze zpUsobit, ze
pristupné kovové Casti naradi se stanou ,.zivy-
mi”, a tim dojde k Urazu uzivatele elektrickym
proudem.

k] Umistéte pohyblivy privod mimo dosah rotuji-
ciho nastroje. Ztratite-li kontrolu, mdZe dojit k
preriznuti nebo prebrouseni pohyblivého privo-
du, a vase ruka nebo paze maze byt vtazena do
rotujiciho nastroje.

l] Nikdy nepokladejte elektromechanické nara-
di, dokud se nastroj Uplné nezastavi. Rotujici
nastroj se mlze zachytit o povrch a vytrhnout
naradi z vasi kontroly.

m) Nikdy nespoustéjte elektromechanické naradi
béhem prenaseni na vasi strané. Nahodny do-
tyk s rotujicim nastrojem muze zaseknout vas
odév, pritdhne nastroj k vasemu télu.

n) Pravidelné cistéte vétraci otvory naradi. Ven-
tilator motoru vtahuje prach dovnitr skriné a
nadmérné nahromadéni kovového prachu mdze
zpUsobit elektrické nebezpedi.

o) Nepracujte s elektromechanickym naradim v
blizkosti hoflavych materiald. Mohlo by dojit
ke vzniceni téchto materiald od jisker.

pl NepouzZivejte prislusenstvi, které vyzaduje
chlazeni kapalinou. Pouziti vody, nebo jinych
chladicich kapalin mlze zpUsobit Graz nebo
usmrceni elektrickym proudem.

Dalsi bezpecnostni pokyny pro vsechny pracovni
cinnosti
Zpétny vrh a souvisejici varovani
Zpétny vrh je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti rotujiciho kotouce, opérné desky, karta-
Ce nebo jiného nastroje. Sevreni nebo zaseknuti
zpUsobi prudké zastaveni rotujiciho nastroje, které
nasledovné zplsobi, Ze nekontrolované naradi se
pohybuje ve sméru opacném k otaceni nastroje v
bodé uvaznuti.
Napriklad: dojde-Lli k sevreni, nebo zaseknuti brou-
siciho kotouce v obrobku, hrana kotouce, ktera vstu-
puje do bodu sevreni, mize vniknout do povrchu
materialu a zplsobi, Ze kotouc je vytlacen nahoru
nebo odhozen. Kotou¢ miZe bud'vyskocit smérem k
uzivateli, nebo od néj, v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v bodé zaseknuti. Brousici kotouc¢e mohou
v téchto pripadech také prasknout.
Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani
elektromechanického naradi a/nebo nespravnych
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pracovnich postupt ¢i podminek a lze mu zabranit
spravnym dodrzenim nize popsanych bezpecnost-
nich opatreni.

a) Naradi drzte pevné a udrZujte spravnou polo-
hu vaseho téla a paze tak, abyste byli schopni
odolat sildm zpétného vrhu. Vzdy pouzivejte
pomocnou rukojet, je-li ji naradi vybaveno, pro
maximalni kontrolu nad zpétnym vrhem nebo
reakcnim krouticim momentem priuvedeni do
chodu. UZivatel je schopen kontrolovat reakcni
kroutici momenty a sily zpétného vrhu, dodrzuje-
-li spravna bezpecnostni opatreni.

bl Nikdy se nepribliZujte rukou k rotujicimu na-
stroji. Nastroj mdze zpétnym vrhem vasi ruku
odmrstit.

c) Nestujte v prostoru, kam se mize naradi dostat,
dojde-li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh vrhne na-
radi ve sméru opacném k pohybu kotouce v bodé
zaseknuti.

d) Vénujte zvlastni pozornost opracovani rohd,
ostrych hran apod. Predchazejte poskakovani
a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany nebo
poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici
nastroj a zplsobit ztratu kontroly nebo zpétny
vrh.

e) Nepripojujte k naradi pilovy retézovy rezbar-
sky kotouc¢ nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto
kotouce zpUsobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu kon-
troly.

Doplnkové bezpecnostni pokyny pro pracovni ¢in-
nosti brouseni a rezani

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni a abrazivni rezani

a) Pouzivejte pouze typy kotoucu, které jsou
doporuceny vyrobcem a specificky ochranny
kryt konstruovany pro vybrany kotouc. Kotou-
Ce, pro které nebylo elektromechanické naradi
konstruovano, nemohou byt kryty odpovidajicim
zplsobem a jsou nebezpecné.

bl Ochranny kryt musi byt bezpecné pripevnén
k elektromechanickému naradi a umistén do
spravné polohy pro maximalni bezpecnost tak,
aby byla odkryta co nejmensi cast kotouce ve
sméru k uzivateli. Ochranny kryt pomaha chra-
nit uzivatele pred ulomky kotouce a nahodnym
dotykem s kotoucem.

c) Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporuce-
na pouziti. Napriklad: neprovadéjte brouseni
bocni stranou rezaciho kotouce. Abrazivni re-
zaci kotouce jsou urceny pro obvodové rezani,
stranové sily plsobici na tyto kotouce by je moh-
ly roztristit.

d) VZdy pouzivejte neposkozené priruby kotouéd,
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které maji spravnou velikost a tvar pro vami
zvoleny kotouc. Spravné priruby kotouce po-
depiraji kotouc a tim snizuji moznost prasknuti
kotouce. Priruby pro fezani se mohou lisit od
prirub pro brouseni.

e) Nepouzivejte opotiebené kotouce puvodné
vétSich rozméri pro vétsi elektromechanické
naradi. Kotouce urcené pro vétsi elektrome-
chanické naradi nejsou vhodné pro vétsi otacky
mensiho naradi a mohou prasknout.

Doplinkové bezpecnostni pokyny pro pracovni ¢in-
nosti brouseni s draténym kartacem

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni s draténym kartacem

a] Uvédomte si, Ze i pri bézZné cinnosti dochazi k
odhazovani draténych stétin z kartace. Nepre-
téZujte draty nadmérnym zatizenim kartace.
Draténé stétiny mohou snadno proniknout leh-
kym odévem a/nebo kizi.

b) Je-li pro brousenidraténym kartacem doporu-
ceno pouziti ochranného krytu, zajistéte, aby
nedoslo k Zadnému dotyku mezi draténym ko-
toucem nebo kartacem a ochrannym krytem.
Dratény kotou¢ nebo kartaé maze pfi praci vli-
vem zatizeni a odstredivych sil zvétSovat svij
pramér.

Dalsi bezpecnostni pokyny

- Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vlhkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézeni a v pro-
stredi s nebezpecim vybuchu.

- Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy privod a vidlici. Zavady nechte opravit od-
bornym servisem.

- Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

- Stroj vedte do materialu v zapnutém stavu.

- Stroj neprenasejte za kabel.

- Nepracujte na Zebriku.

- Pri praci uzivejte ochranné rukavice a pevnou
obuv.

- Pri praci pouzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

- Prach, ktery vznika pri praci je zdravi Skodlivy.
Pri praci pouzivejte odsavani a respirator.

- Materiadly obsahujici azbest smi zpracovavat
pouze osoby s odbornymi znalostmi. Dodrzujte
bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi.

- Pohyblivy privod vedte vzdy od naradi dozadu.

- PouZivejte pouze frézovaci kolecka doporucena
vyrobcem.



- Strojse smipouzivat pouze s nasazenym ochran-
nym krytem a upevnénym pridavnym drzadlem.

- Vidlici pohyblivého privodu zasunte do zasuvky
pouze tehdy, je-li frézka vypnuta.

- Prekontrolujte, zda v opracovavaném materialu
nejsou elektricka, vodovodni nebo plynova vede-
ni — mohlo by dojit k Urazu.

- Nefrézujte pres kovové predmeéty, hrebiky nebo
srouby.

S frézkou nesmi pracovat osoby mladsi 16 let.

5.3 Hlucnost a vibrace

Hodnoty byly naméreny v souladu s CSN
EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu 97 dB (A)
Nepresnost méreni K=3dB

/N\@ Prozor

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Hodnoty byly naméreny v souladu s CSN
EN 60 745.

Brouseni brousicim kotoucem
Nepresnost méreni

a, =53 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouZi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouZziti elektric-
kého naradi.

Ke zvy$eni mize dojit pFi jiném pouZiti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je
vypnuté!

6 Uvedenido provozu

/N VYSTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano

pri nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s udaji na typovém
Stitku

-V Severni Americe se smi pouzivat pouze nara-
di Festool s napétim 120 V/60 Hz.

6.1  Zapnuti - vypnuti

Zapnuti

Tlacitko spinace [1-2] presunte dopredu, tim se
stroj zapne. Pokud pritom zatlacite na predni cast
tlacitka, tlacitko se zaaretuje a dosahnete stalého
chodu.

Vypnuti

Kratce stisknéte zadni cast tlacitka spinace [1-2],
aby se uvolnila aretace. Tlacitko spinace skoci zpét
do vypnuté polohy.

6.2 Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky rizeny plynuly rozbéh zajistuje roz-
béh stroje bez zpétného razu. Vlivem omezeného
rozbéhového proudu stroje dostacuje jisténi 15 A.

/\ /4\ VYSTRAHA

Stroje bez omezeni rozbéhového proudu potre-
buji vyssi jisténi - min. jistic 16 A.

Vypnuti pri zpétném razu
Pri nahlém poklesu otacek, napr. blokovani v ma-
terialu, se prerusi privod proudu do motoru. Pro
znovuuvedeni do provozu se musi stroj nejdrive
vypnout a znovu zapnout.

Ochrana proti znovuspusténi

Zabrante nekontrolovanému rozbéhu stroje po
preruseni dodavky proudu. Pro znovuuvedeni do
provozu se musi stroj nejdrive vypnout a znovu
zapnout.

Predvolba poctu otacek

Pomoci regulatoru otacek [1-3] lze plynule pred-
volit pocet otacek:
Stupen 1: 2000 min™! Stupen 4: 4500 min™’
Stupen 2: 2950 min™' Stupen 5: 5300 min™'
Stupen 3: 3750 min-' Stupen 6: 5900 min-"’
PoZadovany pocet otacek je zavisly na pouZzitém
brusném kotouci a opracovavaném materialu.
Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje otacky pri chodu

naprazdno a pri zatizeni blizko konstanté. Tim se
docili rovnomérny pracovni posuv.

Ochrana proti pretizeni zavisla na teploté

Pro ochranu pred prehratim prepne bezpecnostni
elektronika pridosazeni kritické teploty do rezimu
ochlazeni. Motor potom bézi dal s otackami ca.
2500 min~' a konstantni elektronika se deaktivuje.

103



Po ochlazeniza ca. 10-20 s je stroj opét pripraveny
k provozu a plné zatizitelny.

U stroji zahratych provozem reaguje tepelna
ochrana adekvatné drive.

7  Frézovaci nastroje

7.1  Volba frézovaci a brousici hlavy

Podle pouziti a oblasti nasazeni jsou k dispozici
rdzné frézovaci hlavy. Pro optimalni pracovni vy-
sledek pouZijte vhodnou frézovaci hlavu.

Udaje obsazené v tabulce pouZiti k predvolbé ota-
Cek jsou doporuceni a mély by se zjistit praktickymi
zkouskami - viz str. 111.

7.2 Vyména brousiciho/ frézovaciho nastroje
Pred uvedenim do chodu provérte bezvadny chod
frézovaciho nastroje otacenim rukou.

Dbejte na to, aby vSechny Srouby byly dobre uta-
zeny.

Ctyri Srouby spojujici prirubu s nastrojem skladané
hlavy musi byt dotazeny momentem 5 Nm.

Dva pripevnovaci Srouby pro upnuti hlavy ke stroji
musi byt dotazeny momentem 8 Nm.

Nenechte zastrcené zadné nastroje.

7.3 Vymeéna frézovacich kolecek

/\ /4\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Jsou-Lli zuby frézovacich kolecek z tvrdokovu opo-

tfebované, je mozné je vymenit.

» Otacenim knofliku [1-5] uvolnéte upinaci pas
natolik, aby bylo moZno pohybovat odsavaci pri-
rubou [1-7].

» NatocCte odsavaci prirubu naplno doleva a stah-
néte ji smérem dold.

» Uvolnéte Srouby [2-1], [2-7] na Ctyrech oséach
nosice naradi pomoci vnitrniho Sestihranného
klice S4. Nyni jsou frézy snadno pristupné.

» S frézovacimi koleCky vyménte zaroven i srou-
by [2-1], [2-7] a pojistky proti pretoceni [2-2].
Srouby jsou zafixovany lehkym lepidlem, aby
se privibracich neuvolnovaly. Pouzivejte jediné
originalni dodavané Srouby.

» Nejprve nasadte na kazdou osu tri frézovaci ko-
lecka [2-4], pak podlozku [2-3] a vSe upevnéte
pomoci pojistky proti pretoceni [2-2] a Srou-
ba [2-1], [2-7]. Pritom musite bezpodminec-
né vlozit pojistku proti pretoceni do prislusné
drazky [2-5] v ose nosice naradi. Bez pojistek
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proti pretoc¢eni mize za provozu dojit k uvolnéni
Sroubdm a tim k nedozirnym Skodam.

» Nasadte odsavaci prirubu [2-10] tak, aby kluzné
dily [2-8] zapadly do prislusnych drazek [2-9]
na odsavaci prirubé.

» Nastavte pozadovanou hloubku frézovani a otoc-
nym knoflikem utahnéte upinaci pas.

Pri montazi provedeni s plochymi zuby je dilezité,

aby frézovaci kolecka byla nasazena tak, jak je vy-

obrazeno na obr. [3], to znamena, Ze $picky musi
byt ve sméru otaceni frézovaci hlavy.

Provedeni se $pi¢atymi zuby (HW-SZ 12) se pouziva

k odstranovani starych vrstev laku z betonu nebo

z omitek. Provedeni s plochymi zuby (HW-FZ 12)

se pouziva k vyhlazovani spar u bednéni a k opra-

covani betonovych hran.

A

Béhem prace kontrolujte, zda se frézovaci ko-
lecka stale volné otaceji na osach. Kdyby tomu
tak nebylo, napr. vlivem usazenin prachu, je
treba je vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
divodu by se nikdy nemélo pracovat bez pfi-
pojeného odsavani!

POZOR

8 Provoz

/N @) visTrRAHA

Pri praci s frézkou musite v kazdém pripadé
pouzivat ochranné bryle, abyste si uchranili
zrak pred poletujicimi casteCckami materialu!

Nastavitelnou vysku odsavaci priruby je tfeba pri-
zpUsobit druhu nasazeni. Pri odstranovani starych
vrstev barev by $pi¢ky zubd nemély vyc¢nivat z od-
savaci priruby vic nez 1 mm. Naopak pri frézovani
omitek mohou frézovaci koleCka presahovat mezi
2-4 mm. VysSku nastavite tak, Ze otocnym knofli-
kem [1-5] ponékud uvolnite upinaci pas a odsavaci
prirubu [1-7] vytocCite doleva nebo doprava. Nasta-
vitelna draha méri maximalné 5,5 mm. Na stupnici
[1-8] je moZno zhruba precist nastavenou hloubku
frézovani. Kdyby nastaveni vysky Slo ztuha, dopo-
ru¢ujeme odistit vodici plochy [2-6] a [2-11]. Po
nastavenivySky znovu pevné utahnéte upinaci pas!



/\  POZOR
Nikdy nepracujte bez odsavaci priruby! 0d-
strante ji pouze pri ¢isténi vodicich ploch ne-
bo pri vyméné frézovacich kolecek. Pri téchto
pracich vzdy vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Odsavaci priruba plni soucasné funkci pokladaci
podlozky [1-6] na obrabéné plose. Sanacni frézku
prikladame zasadné vzdy plocho na obrobek. V pri-
padé rovnych ploch je optimalni nastaveni 6 stupné
Electronic.

/N

Béhem prace kontrolujte, zda se frézovaci ko-
lecka stale volné otaceji na osach. Kdyby tomu
tak nebylo, napr. vlivem usazenin prachu, je
treba je vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
ddvodu by se nikdy nemélo pracovat bez pfi-
pojeného odsavani!

POZOR

8.1 Odsavani

K zajisténi funkcniho odsavani nasadte hadici (&
36 mm) nékterého z vysavacl znacky Festool na
koncovku drzadla [1-4]. Nezapomente, Ze s napl-
novanim filtracniho vaku se podstatné snizuje saci
vykon. Cas od ¢asu vyklepavejte i filtr vysavace.

/N

Pracujte vzdy s pripojenym odsavanim, jinak
se zakratko frézovaci kolecka i nastaveni vysky
odsavaci priruby zanesou prachem!

POZOR

Aby v prasném prostredi nedoslo k vybojim sta-
tické elektriny, pouzivejte vyhradné vysavace s an-
tistatickym provedenim.

8.2 Pridavné drzadlo

Pro ovladani brusky obéma rukama je mozno pri-
pevnit vlevo na predni ¢ast krytu prevodové skriné
pridavné drzadlo [1-1].

Pomoci specialni konstrukce ,VIBRASTOP" se vi-
brace pridavnym drzadlem redukuji.

9  Udrzba a opravy

/N\ /A VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

- Zabalené stroje lze skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabalené stroje lze skladovat pouze v suchém
skladu, kde teplota neklesne pod +5 °C, kde je
zabranéno nahlym zménam teploty.

- K zajisténi proudéni vzduchu musi byt chladici
otvory na motoru vzdy Cisté a prlchozi.

- Stroj je vybaven specialnimi samoodpojitelnymi
uhliky. Pri jejich opotrebovani dojde automaticky
k preruseni privodu elektrického proudu a stroj
se zastavi.

- V pripadé ztizené regulace vysky odsavaci pri-
ruby je treba prirubu stahnout a vycistit.

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.cz/sluzby

e
*

10 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
slusenstvi a obal! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a aplikace
v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické na-
radi shromazdovat oddélené a musi se ekologicky
recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach
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11 EU prohlaseni o shodé

Renovacni frézka Sérioveé ¢.
RG80E 769231, 768829,
768798

Rok oznaceni CE: 2013

Prohlasujeme s plnou nasi zodpovédnosti, Ze tento
vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty:

2006/42/ES, 2004/108/ES (do 19.04.2016), 2014/30/
EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre (. [ st N

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumenta-

ce
2015-03-02
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Nastavovaci

Frﬁlz:‘;/:m Osazeno Pouziti kolecko
elektroniky
Frézovaci hlava ,plochy tvar”s | - Odstranovani omitek L-6
12 tvrdokovovymi frézovacimi [ - Qdstrafovani elastickych ochrannych natérd na
kolecky FZ-RG 80 sténach a podlahach
- Odstranovani pénovych podkladl a zbytkd lepi-
del (zbytkd kobercd)
- Odstranovani zbytk( lepidel na dlazdice
- Odstranovani zivicnych a betonovych ochran-
nych natért
- Odstranovani latexovych barev nebo olejovych
barev na sadrovych plochach
Frézovaci hlava ,$picaty tvar” |- Odstranovani omitek L-6
s 12 tvrdokovovymi frézovacimi | - Odstrafovani nerovnosti a pfesahd po bednéni
kolecky SZ-RG 80 u Cerstvého betonu
- Odstranovani pénovych podkladl a zbytkd lepi-
del (zbytkd koberc)
- Odstranovani zbytkl lepidel na dlazdice
- Odstranovani omitek z umélé pryskyrice na te-
pelné izolaci
Nastavovaci
Brousici hlava | Osazeno Pouziti kolecko
elektroniky
= Diamantova brousici hlava, - Odstranovani nerovnosti a pfesaht mazanino- 6
N = &2 | brousici kotou¢ s 8 segmenty vych podlah
hr—-— A . | s nanesenymi diamantovymi - Odbrouseni a oCisténi zvétralych ¢asti betonu
Aﬁ_:\ zrny DIA HARD-RG 80 - Odstranovani nerovnosti na starém betonu
Diamantova brousici hlava, - Odstranovani nerovnosti a presaht mazanino- 6
brousici kotou¢ s 8 segmenty vych podlah
s nanesenymi diamantovymi - OdbrousSeni a ocisténi Cerstvého betonu
zrny DIA ABRASIV-RG 80 - Brouseni abrasivnich materiall
Diamantova brousici hlava - HouzZevnaté a thermoelastické materialy, napf. 5-6
DIA THERMO-RG 80 barvy, ochranné natéry, elasticka lepidla
Tvrdokovova brousici hlava, - Odstranovani elastickych ochrannych natérd na 3-5
brousici kotou¢ s nanesenymi sténach a podlahach
tvrdokovovymi zrny HW Grob- |- Ubér sadry a pérobetonu
RG 80 - Odstranovani necistot z betonovych ploch
- Odstranovani latexovych nebo olejovych barev
na sadrovych plochach
- Hrubé opracovani
Diamantova brousici hlava, - Univerzalni pouziti, odstranéni barev z betonu, 5-6
brusny kotouc s naletovanymi tvrdych omitek, dreva, odstranéni elastickych
diamantovymi zrny DIA UNI- lepidel, tvrdych omitek, mékkého betonu
-RG 80
Tvrdokovova brousici hlava, - Odstranovani elastickych ochrannych natérd na 3-5

brousici kotou¢ s nanesenymi
tvrdokovovymi zrny HW Fein-
RG 80

sténach a podlahach

- Ubér sadry a pérobetonu

- Odstranovani necistot z betonovych ploch

- Odstranovani latexovych nebo olejovych barev
na sadrovych plochach

- Jemné opracovani
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Szlifierka renowacyjna RG 80 E

Symbole

Podwdjna izolacja

1

[
& Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
& Ostrzezenie przed porazeniem pradem
@ Stosuj okulary ochronne!
@ Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!
@ Stosuj rekawice ochronne!
[@ Przeczytac instrukcje/zalecenia
E Nie wyrzucac¢ do odpaddéw komunalnych
@ Zalecenie, wskazdéwka
2

Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220-240V~
Czestotliwosé sieci 50-60 Hz
Pobdr mocy 1100 W
Predkos¢ obrotowa 2000-5900 min-!
@ narzedzia 80 mm
Ciezar 3,2 kg
Klasa ochrony /=]

3 Uzytkowanie zgodnie z

przeznaczeniem
Maszyna pracuje na zasadzie szlifierki katowej, ale
mozna wykorzystywac w niej specjalne narzedzia
do frezowania i szlifowania, np. betonu i tynkow.
Urzadzenie jest przeznaczone do usuwania powtok
malarskich, tynkow, resztek klejow do ptytek i wy-
ktadzin, przede wszystkim z twardych podktaddw.
Oprocz tego urzadzenia mozna uzywac do mato-
wania powierzchni betonowych i frezowania spoin
szalunkow.
Za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem od-
powiada uzytkownik.

4 Elementy do obstugi
[1-1] Dodatkowy uchwyt
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[1-2] Przetacznik suwakowy

[1-31 Regulator predkosci obrotowe;j
[1-4] Krociec do odsysania

[1-5] Pokretto

[1-6] Ptyta oporowa

[1-7]1 Nasadka odsysajaca

[1-8] Podziatka

[2-11 Sruba

[2-2] Zabezpieczenie przed obracaniem
[2-3] Podktadka

[2-4] Krazki frezujace

[2-5] Rowek na osi narzedziowe;j
[2-6] Powierzchnia prowadzaca
[2-71 Sruba

[2-8] Element $lizgowy

[2-91 Rowek

[2-10] Nasadka odsysajaca

[2-11] Powierzchnia prowadzaca

Pokazane albo opisane wyposazenie nie nalezy w
catosci do zakresu dostawy.

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

5 Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa pracy

5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa
& UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwai instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze staé sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie prze-
pisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego
zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa wszyst-

kich prac szlifierskich, w tym szlifowania po-

wierzchni, szlifowania szczotka druciana, oraz

ciecia tarcza tnaca

a) Tonarzedzie elektromechaniczne jest przezna-
czone do stosowania jako szlifierka ptaszczy-
znowa lub frezarka z gtowica frezerska. Nalezy
doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje oraz
wszystkie zalecenia i wskazowki ostrzegaw-



cze, jak rowniez zapoznac sie ze wszystkimi
ilustracjami i specyfikacjami dla tego narze-
dzia. Niestosowanie sie do podanych ponizej
wskazowek moze spowodowac porazenie pra-
dem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

b) Nie zaleca sie polerowania lub ciecia tym narze-
dziem. Wykonywanie prac, ktore nie sa zgodne z
przeznaczeniem narzedzia, stanowi zagrozenie
dla bezpieczenstwa i ryzyko obrazen.

c) Nie stosowac¢ wyposazenia, ktore nie jest wy-
raznie okreslone i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwos¢ zamontowania wy-
posazenia do narzedzia nie oznacza automa-
tycznie jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Znamionowa predkos¢ obrotowa wyposaze-
nia musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkosci obrotowej, jaka zostata podana na
urzadzeniu. Uzywanie wyposazenia z wieksza
predkoscia obrotowa niz znamionowa predkosc
obrotowa moze spowodowac jego pekanie i ro-
zerwanie.

e) Srednica wewnetrzna i grubosc¢ wyposazenia
musi by¢ zgodna z wymiarami okreslonymi dla
tego elektronarzedzia. W przypadku wyposaze-
nia majacego niewtasciwa wielko$¢ nie mozna
zapewni¢ jego dostatecznego zabezpieczenia
ani sprawnego i bezpiecznego funkcjonowania.

f) Wymiary mocowania tarcz, kotnierzy i osto-
ny tarczy oraz innego wyposazenia musza byc
odpowiednie do zamocowania na uchwycie na-
rzedzia. Wyposazenie z otworami mocujacymi,
ktdre nie odpowiadaja wymiarom montazowym
urzadzenia, nie bedzie wywazone, moze nad-
miernie wibrowac i powodowacd utrate kontroli
nad narzedziem w czasie pracy.

g] Nie wolno stosowac uszkodzonego wyposa-
zenia. Przed kazdym uzyciem nalezy skontro-
lowa¢, czy od tarczy szlifierskiej lub do ciecia
nie odrywaja sie kawatki materiatu; czy nie sa
pekniete ani nadmiernie zuzyte; czy szczotki
druciane nie maja potamanych lub oderwa-
nych drutow. W razie upadku wyposazenia lub
urzadzenia na ziemie, skontrolowa¢ ewentu-
alne uszkodzenia i w razie ich wystepowania
zamontowa¢ wyposazenie nie wykazujace
uszkodzen. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
wyposazenia nalezy tak ustawic sie w stosunku
do urzadzenia, by nie znajdowac sie w ptasz-
czyznie obrotow jej wyposazenia. W strefie tej
nie moga sie tez znalezc inne osoby przebywa-
jace w poblizu. Nastepnie wtaczy¢ narzedzie i
pozwoli¢ mu pracowac przez minute z najwyz-
sza predkoscia obrotowa na biegu jatowym. W

trakcie tej fazy probnej uszkodzone wyposazenie
zazwyczaj peka lub rozpada sie.

h) Nalezy stosowac ochronna odziez robocza. W
zaleznosci od zastosowania urzadzenia nalezy
nosi¢ ostone na twarz lub okulary ochronne.
Stosowac w odpowiedni sposob maske prze-
ciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice lub
fartuch roboczy, ktdre sa w stanie zatrzymac
odpryski lub odtamki szlifowanego materiatu.
Srodki ochrony oczu musza mie¢ odpornoéé na
uderzenia zapewniajaca zatrzymanie odpryskéw
i matych odtamkdw powstajacych przy wykony-
waniu réznych prac. Maska przeciwpytowa musi
zapewniac¢ efektywne filtrowanie powstajacych
czastek pytow. Dtugo utrzymujacy sie hatas o
wysokim natezeniu moze powodowad utrate
stuchu.

i) Nalezy zadbac o to, by znajdujace sie w poblizu
osoby pozostawaty w bezpiecznej odlegtosci od
miejsca pracy. Kazdy, kto przebywa w obszarze
roboczym, musi nosi¢ ochronna odziez robo-
cza. Odpryski i odtamki obrabianego materiatu
lub uszkodzonego wyposazenia moga powodo-
wac obrazenia takze poza obszarem roboczym.

jl Przy wykonywaniu prac, w czasie ktorych mo-
ze dojsc do kontaktu tarczy tnacej z ukryty-
mi przewodami elektrycznymi lub wtasnym
przewodem zasilajacym, nalezy trzymac urza-
dzenie w rekach wytacznie za izolowane po-
wierzchnie uchwytow. Kontakt tarczy tnacej z
przewodem pod napieciem moze spowodowac
przewodzenie pradu przez odkryte metalowe
czesci szlifierki i w konsekwencji porazenie pra-
dem.

k) Nalezy zadbac o to, by przewad zasilajacy znaj-
dowat sie poza strefa obracajacego sie narze-
dzia. W razie utraty kontroli nad urzadzeniem
moze dojs¢ do przeciecia lub zeszlifowania albo
pochwycenia przewodu przez obracajace sie na-
rzedzie i przyciagniecia do niego reki.

1) Nigdy nie przykrywac narzedzia, dopoki nie na-
stapi jego catkowite zatrzymanie. Obracajace
sie narzedzie moze utkwic¢ w przykrywajacej go
powierzchni i spowodowac utrate kontroli nad
nim.

m) Nigdy nie uruchamiaé¢ urzadzenia w czasie
transportu. W ciasnej przestrzeni obracajaca
sie tarcza lub szczotka moze wciagnac ubranie
i doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

n) Regularnie czyscic¢ otwory wentylacyjne urza-
dzenia. Wentylator silnika wraz z powietrzem
zasysa do wnetrza pyt. Nadmierne nagroma-
dzenie pytow metali moze stac sie zrédtem za-
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grozen elektrycznych.

o) Nigdy nie nalezy wykonywac prac z uzyciem
urzadzenia w poblizu tatwopalnego materiatu.
Pod wptywem iskier moze dojs¢ do jego zapa-
lenia.

pl Nie uzywac zadnego wyposazenia, ktére musi
by¢ chtodzone ptynem. Stosowanie wody lub in-
nych ptynéw chtodzacych moze grozi¢ urazami lub
$miercia wskutek porazenia pradem elektrycz-
nym.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Odbicie urzadzenia i zwiazane z tym ostrzeze-
nia
Odbicie jest nagta reakcja urzadzenia na zabloko-
wanie lub zaklinowanie sie obracajacej sie tarczy,
ptyty oporowej, szczotki lub innego narzedzia. Za-
blokowanie lub zaklinowanie narzedzia powodo-
wane jest przez nagte zatrzymanie obracajacej sie
tarczy, wskutek czego nastepuje niekontrolowany
ruch urzadzenia w kierunku przeciwnym.
Przyktad: gdy dochodzi do zaklinowania lub zablo-
kowania tarczy szlifierskiej w obrabianym materia-
le, krawedz tarczy w punkcie, w ktorym nastepuje
jej zablokowanie, moze zagtebi¢ sie w materiat,
czego konsekwencja w dalszej kolejnosci bedzie
wypchniecie tarczy ku gorze lub wyrzucenie na ze-
wnatrz. Tarcza moze odskoczy¢ albo w strone do
uzytkownika, albo od niego, zaleznie od kierunku
jej ruchu w punkcie zablokowania.

Odbicie jest rezultatem niefachowego stosowania

szlifierki katowej i/lub niewtasciwego sposobu po-

stepowania w czasie pracy lub nieodpowiednich
warunkdéw pracy. Odbiciu mozna zapobiec podej-
mujac opisane ponizej srodki ostroznosci.

a) Narzedzie nalezy mocno trzymac w dtoniach,
zachowujac ich wtasciwa pozycje oraz postawe
ciata, umozliwiajaca przeciwdziatanie sitom
powodujacym odbicie. W celu maksymalnego
opanowania odbicia lub reakcyjnego momentu
obrotowego przy uruchamianiu szlifierki kato-
wej nalezy zawsze korzysta¢ z dodatkowego
uchwytu, jesli jest na wyposazeniu. Uzytkownik
jest w stanie opanowac reakcyjny moment ob-
rotowy i sity odbicia pod warunkiem nalezytego
przestrzegania wskazdwek bezpieczenstwa.

bl Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego sie
narzedzia. Wskutek odbicia urzadzenie moze
spowodowac powazne obrazenia.

c) Wczasie pracy nie sta¢ w strefie, w ktorej moze
znalez¢ sie narzedzie w razie odbicia. Zjawisko
to powoduje niekontrolowany ruch wsteczny na-
rzedzia wzgledem kierunku obrotéw w punkcie,
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w ktdrym nastapito zablokowanie.

d) Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac przy
obrobce narozy, ostrych krawedzi itp. Pozwoli
to zapobiec odbiciu lub zaklinowaniu sie na-
rzedzia. Krawedzie, w tym ostre krawedzie lub
progi sprzyjaja zakleszczaniu sie obracajacego
sie narzedzia, powodujac utrate kontroli nad
nim lub jego odbicie.

e) Nie stosowac narzedzi przeznaczonych do pit
tancuchowych ani zebatych tarcz pilarskich od
pilarek tarczowych. Tarcze te powoduja czeste
odbicia narzedzia i utrate kontroli nad nim.

Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa dla prac szlifierskich i ciecia

Specjalne wskazowki ostrzegawcze dotyczace
wykonywania prac szlifierskich i ciecia tarcza
thaca

a) Stosowac wytacznie tarcze, ktore sa wyraz-
nie zalecane przez producenta, oraz specjalna
ostone tarczy skonstruowana dla tego urza-
dzenia. Tarcze, ktore nie sa przeznaczone do
tego urzadzenia, nie moga w niej by¢ odpowied-
nio zabezpieczone ostona i nie sa bezpieczne.

b) Ostone tarczy nalezy w sposob pewny zamo-
cowac na urzadzeniu i dla zapewnienia mak-
symalnego bezpieczenstwa ustawic w takiej
pozycji, by jak najmniejsza czes¢ tarczy pozo-
stawata nieostonieta od strony uzytkownika.
Ostona tarczy pomaga chroni¢ uzytkownika
przed odpryskami z tarczy i przypadkowym kon-
taktem.

c) Tarcze wolno wykorzystywac tylko do zale-
conego zastosowania. Przyktad: nie nalezy
stosowac tarczy tnacej do szlifowania jej po-
wierzchnia. Abrazyjne tarcze tnace sa prze-
znaczone do obréobki obwodowej, sity boczne
dziatajace na te tarcze moga powodowac ich
pekanie i rozpadanie.

d) Stosowac tylko nieuszkodzone kotnierze do
tarcz, majace wtasciwa wielkosc i ksztatt. Wta-
sciwy kotnierz do tarczy zapewnia jej odpowied-
nie oparcie, zmniejszajac w ten sposob prawdo-
podobienstwo zniszczenia tarczy. Kotnierze do
tarcz tnacych moga sie rézni¢ od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.

e) Nie stosowac zuzytych tarcz o pierwotnie wiek-
szym rozmiarze, przeznaczonych dla wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze dla wiekszych elektro-
narzedzi nie nadaja sie do mniejszego narzedzia
o wiekszych predkosciach obrotowych, wskutek
czego moga pekac.

Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-



stwa przy szlifowaniu szczotka druciana

Specjalne uzupetniajace wskazowki ostrzegaw-
cze dotyczace szlifowania szczotka druciana

a] Nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze takze w czasie

zwyktych prac moze dochodzi¢ do odrywania
sie kawatkow drutow ze szczotki. Nie nalezy
obciazac drutéw przez wywieranie nadmierne-
go nacisku na szczotke. Kawatki drutow moga
z tatwoscia wbijac sie w ubranie lub w skére.

b) Jeslido szlifowania przy uzyciu szczotki drucia-

nej zalecane jest zastosowanie ostony ochron-
nej, nalezy upewnic sie, ze szczotka druciana
nie bedzie dotyka¢ ostony. Pod wptywem ob-
ciazenia i sit odsrodkowych $rednica szczotki
moze w czasie pracy ulec zwiekszeniu.

Inne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w wilgotnych, mo-
krych pomieszczeniach, na deszczu, we mgle,
$niegu i w miejscach zagrozonych niebezpie-
czenstwem wybuchu.

Przed kazdym uzyciem narzedzia skontrolowac
kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie wad zlecic¢
w warsztacie specjalistycznym.

Poza zabudowaniami stosowa¢ wytacznie do-
puszczone przedtuzacze i ztaczki kablowe.

Narzedzie przyktada¢ do materiatu po urucho-
mieniu urzadzenia.

Nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za kabel.
Nie pracowac z narzedziem na drabinie.

Podczas pracy nalezy uzywaé rekawic ochron-
nych i mocnego obuwia.

Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych i
$rodkow ochrony stuchu.

Pyt, ktéry powstaje podczas pracy, jest szkodliwy
dla zdrowia. Podczas pracy nalezy stosowac wy-
ciag i maske przeciwpytowa.

Obrébke materiatdw zawierajacych azbest moga
wykonywac wytacznie osoby odpowiednio prze-
szkolone. Nalezy przestrzegac przepisow bez-
pieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.

Kabel zasilajacy nalezy doprowadza¢ do urza-
dzenia zawsze od tytu.

Uzywac wytacznie frezow zalecanych przez pro-
ducenta.

Urzadzenia mozna uzywad wytacznie z zamon-
towana ostona i zamocowanym dodatkowym
uchwytem.

Wtyczke kabla zasilajacego podtaczaé do gniazd-
ka tylko wtedy, kiedy szlifierka jest wytaczona.

- Skontrolowaé, czy w obrabianym materiale nie
ma przewodow elektrycznych, wodociagowych
lub gazowych - moze dojs¢ do wypadku.

- Nie wolno wykonywac¢ frezowania nad metalo-
wymi przedmiotami, gwozdziami ani srubami.

- Z uzyciem szlifierki moga pracowac osoby w
wieku powyzej 16 lat.

5.3 Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z
EN 60 745.

Poziom hatasu urzadzenia, skorygowany charak-
terystyka czestotliwosciowa A, wynosi w typowych
zastosowaniach:

poziom ciénienia akustycznego 86 dB (A)
poziom mocy akustyczne; 97 dB (A)
Niedoktadnos$¢ pomiarowa K=3dB

/N\@ uwaca

Hatas powstajacy podczas pracy

Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z
EN 60 745.

Szlifowanie Sciernica tarczowa a, =53 m/s?
Niedoktadnos$¢ pomiarowa K=15m/s?

Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych
zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-
tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.
Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na bie-
gu jatowym oraz czas unieruchomienia!

1M1



6 Uruchomienie

A

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pra-
du musza zgadzac sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej.

- W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

6.1 Wtaczanie - wytaczanie

Wtaczanie

Przesuna¢ przycisk wtacznika [1-2] do przodu, w
wyniku czego urzadzenie zostanie wtaczone. Jesli
wcisnieta zostanie przy tym przednia czes¢ przyci-
sku wtacznika, wowczas zostanie on zablokowany
a urzadzenie bedzie pracowaé w trybie pracy cia-
gtej.

Wytaczanie

Wecisnac krétko tylna czes¢ przycisku wtacznika [1-
2], zwalniajac w ten sposob jego blokade. Przycisk
wtacznika przeskoczy wowczas w pozycje wyta-
czona.

6.2 Elektronika silnika

Ograniczenie pradu rozruchowego
Elektronicznie sterowany ptynny rozruch zapewnia
uruchamianie urzadzenia bez szarpniec. Dzieki
ograniczeniu pradu rozruchowego wystarczajace
jest zastosowanie bezpiecznika 15 A.

/N /4\ OSTRZEZENIE

Maszyny bez ograniczenia pradu rozruchowego
potrzebuja jeszcze wyzszego zabezpieczenia -
min. wytacznik réznicowy 16 A.

Wytaczenie w razie ryzyka odbicia maszyny

W przypadku nagtego obnizenia predkosci obroto-
wej, np. wskutek zaklinowania sie tarczy w mate-
riale, doptyw pradu do silnika zostaje przerwany.
Przy ponownym uruchamianiu nalezy najpierw
wytaczy¢ urzadzenie a dopiero potem ponownie
witaczyc.

Zabezpieczenie przed ponownym wtaczeniem
Nalezy unika¢ niekontrolowanego rozruchu ma-
szyny po przerwie w dostawie pradu. Przy ponow-
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nym uruchamianiu nalezy najpierw wytaczy¢ urza-
dzenie a dopiero potem ponownie wtaczyc.

Regulacja obrotow

Za pomoca regulatora obrotéw [1-3]1 mozna doko-
nywac ptynnej preselekcyjnej regulacji predkosci
obrotowe;.

Stopien 1: 2000 min~!
Stopien 2: 2950 min~'! Stopien 5: 5300 min~'
Stopien 3: 3750 min™! Stopien 6: 5900 min-!
Wymagana liczba obrotéw jest zalezna od stoso-
wanej tarczy roboczej oraz obrabianego materiatu.

Stopien 4: 4500 min~'

Elektronika zapewniajaca stata predkos¢
obrotowa

Specjalny uktad elektroniczny pozwala na utrzymy-
wanie liczby obrotow na mniej wiecej statym po-
ziomie czy to bez obciazenia, czy pod obciazeniem.
W ten sposdb zostaje zapewniony réwnomierny
posuw roboczy.

Zabezpieczenie przeciazeniowe reagujace na
temperature

W celu zabezpieczenia silnika przed przegrzaniem
w momencie osiagniecia przez niego temperatu-
ry krytycznej elektronika zabezpieczajaca przeta-
cza urzadzenie na tryb chtodzenia. Silnik pracuje
wowczas dalej z liczba obrotow ok. 2500 min', a
elektronika zapewniajaca stata predkos$¢ obrotowa
jest wytaczona.

Po ochtodzeniu silnika w przeciagu ok. 10 - 20 sek.
maszyna jest ponownie gotowa do dziatania z pet-
nym obciazeniem.

W przypadku maszyn rozgrzanych wskutek eks-
ploatacji zabezpieczenie termiczne reaguje odpo-
wiednio wczesniej.

7 Narzedzia do frezowania

7.1  Dobor gtowic do frezowania i szlifowania
W zaleznosci od sposobu i zakresu zastosowania do
dyspozycji sa rozne gtowice frezerskie. Aby uzyskac
optymalny wynik, nalezy stosowaé odpowiednia
gtowice frezarska.

Dane zawarte w tabeli, dotyczace doboru obrotow
sa tylko zaleceniami i nalezy je zweryfikowaé w
praktycznych prébach - patrz strona 120.

7.2 Wymiana gtowicy do frezowania/ szlifo-
wania

Przed uruchomieniem skontrolowac poprawnos¢
ruchu narzedzia do frezowania obracajac je reka.
Nalezy zwroci¢ uwage na to, czy wszystkie sruby
sa mocno dokrecone.

Cztery sruby taczace kotnierz z narzedziem skta-
danej gtowicy musza by¢ dokrecone momentem



5 Nm.

Dwie sruby mocujace do mocowania gtowicy w
urzadzeniu musza by¢ dokrecone momentem 8
Nm.

Nie wolno pozostawiac¢ zadnych narzedzi w urza-
dzeniu.

7.3  Wymiana krazkow frezerskich

/\ /A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

Jezeli zeby frezow widiowych sa zuzyte, mozna je

wymienié.

» Obracajac pokretto [1-5] poluzuj obejme mocu-
jaca tak, aby mozna byto poruszac nasadka do
odsysania [1-71.

» Obrdéc¢ nasadke do odsysania catkowicie w lewo
i Sciagnij ja w dét.

uzywa sie do wygtadzania spoin szalunkdéw i obrobki
betonowych krawedzi.

/\\  OSTRZEZENIE

Podczas pracy nalezy kontrolowac, czy krazki
frezujace obracaja sie nienagannie na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku zanieczysz-
czenia pytem, trzeba go usunac z gtowicy fre-
zarskiej (np. wytrzepac). Z tego powodu nigdy
nie nalezy pracowac bez podtaczonego odsy-
sania!

8 Eksploatacja

/N @ osTrzEZENIE

Podczas pracy ze szlifierka nalezy w kazdym
przypadku korzysta¢ z okularow ochronnych,
aby chroni¢ wzrok przed odpryskujacymi czast-
kami materiatu!

» Poluzuj $ruby [2-1], [2-7] na czterech osiach
nosnika narzedzi za pomoca klucza szesciokat-

nego S4. Teraz frezy sa tatwo dostepne.

» Z krazkami do frezowania wyjmij jednoczesnie
$ruby [2-1], [2-7] i zabezpieczenie przed obra-
caniem [2-2]. Sruby sa zabezpieczone lekkim
klejem, aby zapobiec ich luzowaniu sie w wyniku

wibracji. Uzywaj wytacznie oryginalnych srub.

Nastawna wysokos¢ nasadki odsysajacej nalezy
dostosowac do celu zastosowania. Podczas usu-
wania starych warstw farby ostrza zebow nie po-
winny wystawac z nasadki odsysajacej wiecej, niz
1 mm. Podczas frezowania tynkow krazki frezujace
moga natomiast wystawac na 2 do 4 mm. Wyso-
kos¢ ustawia sie, luzujac nieco obejme mocujaca
pokrettem [1-5] i obracajac nasadke odsysajaca
[1-71 w lewo lub w prawo. Zakres nastawy wynosi

» Najpierw natoz na kazda os trzy krazki frezuja-
ce [2-4], nastepnie podktadke [2-3] i wszystko
zamocuj za pomoca zabezpieczenia przed obro-
tem [2-2] i $ruby [2-1], [2-7]. Nalezy przy tym
bezwarunkowo wtozy¢ zabezpieczenie przed
obrotem do odpowiedniego rowka [2-5] w osi
nosnika narzedzi. Bez zabezpieczenia przed ob-
rotem moze dojs¢ podczas pracy do poluzowania
srub i nieprzewidywalnych szkdd.

» Natéz nasadke do odsysania [2-10] tak, aby
prowadnice [2-8] znalazty sie w odpowiednich
rowkach [2-9] na nasadce do odsysania.

» Ustaw wymagana gtebokosc¢ frezowania i zaci-
$nij obejme mocujaca za pomoca pokretta.

Podczas montazu wersji z ptaskimi zebami wazne

jest, aby krazki frezujace byty umieszczone tak,

jak przedstawiono na rys. [3], to znaczy, ze ostrza
musza by¢ ustawione w kierunku obrotu gtowicy
frezarskiej.

Wersji ze spiczastymi zebami (HW-SZ 12) uzywa

sie do usuwania starych warstw lakieru z betonu

lub z tynkdéw. Wers;ji z ptaskimi zebami (HW-FZ 12)

maksymalnie 5,5 mm. Na podziatce [1-8]1 moznaw
przyblizeniu odczytac ustawiona gtebokosc¢ frezo-
wania. Gdyby regulacja wysokosci dziatata z duzym
oporem, zalecamy oczyszczenie prowadnic [2-6] i
[2-11]. Po ustawieniu wysoko$ci ponownie mocno
zacisnij obejme mocujaca!

/\\  OSTRZEZENIE

Nigdy nie pracuj bez nasadki odsysajacej! Zdej-
muj nasadke odsysajaca tylko podczas czysz-
czenia prowadnic lub wymiany krazkow frezu-
jacych. Przed rozpoczeciem tych prac zawsze
wyjmuj wtyczke z gniazdka!

Nasadka odsysajaca petnijednoczesnie funkcje pty-
ty oporowej [1-6] na obrabianej powierzchni. Szli-
fierke renowacyjna nalezy zasadniczo prowadzi¢
na ptasko na obrabianej powierzchni. W przypadku
rownych powierzchni optymalne jest nastawienie 6
stopnia elektronicznej regulacji obrotéw.
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/N  OSTRZEZENIE

Podczas pracy nalezy kontrolowac, czy krazki
frezujace obracaja sie nienagannie na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku zanieczysz-
czenia pytem, trzeba go usunac z gtowicy fre-
zarskiej [(np. wytrzepac). Dlatego tez nigdy nie
nalezy pracowac bez podtaczonego odsysania!

8.1 Odsysanie

W celu uruchomienia odsysania nalezy natozy¢ waz
(@ 36 mm) odkurzacza VCP Festool na kréciec [1-
4]. Nalezy pamietac o tym,ze w miare napetniania
worka filtracyjnego odkurzacza VCP znacznie ob-
niza sie wydajnos¢ odsysania. Od czasu do czasu
nalezy wytrzepac filtr odkurzacza.

/N

Pracuj zawsze z podtaczonym odsysaniem, w
przeciwnym wypadku po krotkim czasie krazki
frezujace i regulacja wysokosci nasadki odsy-
sajacej zanieczyszcza sie pytem!

OSTRZEZENIE

Aby w zapylonym S$rodowisku nie dochodzito do
wytadowan elektrostatycznych, uzywaj wytacznie
odkurzaczy z urzadzeniem zapobiegajacym gro-
madzeniu sie tadunkow elektrostatycznych.

8.2 Dodatkowy uchwyt

W celu prowadzenia frezarki oburacz mozna zamo-
cowac dodatkowy uchwyt [1-1] po lewej stronie na
przedniej czesci gtowicy przektadni.

Specjalna konstrukcja ,VIBRASTOP" redukuje wi-
bracje przez dodatkowy uchwyt.

9 Obstuga technicznai konserwacja

/\ /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

- Zapakowane urzadzenie mozna przechowywac w
suchym nieogrzewanym pomieszczeniu, w kto-
rym temperatura nie spada ponizej -5 °C. Nie-
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zapakowane urzadzenie nalezy przechowywac
tylko w suchym, zamknietym pomieszczeniu,
w ktorym temperatura nie spada ponizej +5 °C i
nie wystepuja nagte zmiany temperatury.

- Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza otwory
chtodzace na silniku musza by¢ zawsze czyste
i drozne.

- Urzadzenie posiada specjalne samoczynnie
odtaczajace sie szczotki. W przypadku ich zuzy-
cia automatycznie zostanie przerwane zasilanie
pradem i urzadzenie zatrzyma sie.

- W przypadku pojawienia sie oporow w regulacji
wysokosci nasadki odsysajacej nasadke nalezy
zdjad i wyczyscic.

. Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
#Y  u producenta lub w warsztatach autory-
zowanych: prosimy wybra¢ najblizsze
miejsce sposrod adresdw zamieszczonych na
stronie: www.festool.pl/serwis
ear . Nalezy stosowad wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.pl/serwis

10 Srodowisko

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych wraz
z odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie
i opakowanie nalezy przekaza¢ zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska do odzysku
surowcow wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac
obowiazujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zuzy-
tych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte na-
rzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone osob-
no i odprowadzane do odzysku surowcdéw wtornych
zgodnego z przepisami o ochronie srodowiska.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach



11 Deklaracja o zgodnosci z
normami UE

Szlifierka renowacyjna Nr seryjny
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Rok oznaczenia CE: 2013

Niniejszym oswiadczamy z petna odpowiedzialno-
$cia, ze produkt ten zgodny jest z nastepujacymi
normami lub dokumentami normatywnymi:
2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/UE
(od 20.04.2016), 2011/65/UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

>re G}‘JJ o QC"“"”( Dr.

Jo-
hannes Steimel
Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji

Technicznej
2015-03-02
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Gtowica do . . Pokretto
. Obsadzenie Zastosowanie .
frezowania elektroniki
Gtowica frezerska z zebem Usuwanie tynkdéw 4-6
.pteskim™ z 12 krazkami Usuwanie elastycznych powtok malarskich na
frezujacymi ze spiekow $cianach i podtogach
twardych FZ-RG 80 Usuwanie podktadow piankowych i resztek
klejow (resztek wyktadzin podtogowych)
Usuwanie resztek klejow do ptytek
ceramicznych
Usuwanie bitumicznych i betonowych powtok
ochronnych
Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych
Gtowica frezerska z zebem Usuwanie tynkdéw 4-6
.szpiczastym” z 12 krazkami Usuwanie nieréwnosci i progodw po szalunku ze
frezujacymi ze spiekow Swiezego betonu
twardych SZ-RG 80 Usuwanie podktadow piankowych i resztek
klejow (resztek wyktadzin podtogowych)
Usuwanie resztek klejow do ptytek
ceramicznych
Usuwanie tynkdw z zywic syntetycznych na
izolacji cieplnej
Gtowica do . . Pokretto
. . Obsadzenie Zastosowanie T
szlifowania elektroniki
Diamentowa gtowica do Usuwanie nieréwnosci i progéw z podtég 6
szlifowania, tarcza do wylewanych
szlifowania z 8 segmentami Usuwanie i oczyszczanie zwietrzatych czesci
diamentovymi DIA HARD-RG betonu
80 Usuwanie nierdwnosci na starym betonie
Diamentowa gtowica do Usuwanie nieréwnosci i progdw z podtdg 6
szlifowania, tarcza do wylewanych
szlifowania z 8 segmentami Usuwanie i oczyszczanie Swiezego betonu
diamentovymi DIA ABRASIV- Szlifowanie materiatéw sciernych
RG 80
Diamentowa gtowica szlifier- Ciagliwe i termoelastyczne materiaty, np. farby, 5-6
ska powtoki ochronne, elastyczne kleje
DIA THERMO-RG 80
Gtowica do szlifowania ze Usuwanie elastycznych powtok ochronnych ze 3-5
spiekéw twardych, tarcza do Scian i podtog
szlifowania pokryta ziarnami Obrdbka gipsu i gazobetonu
spiekow twardych HW Grob- Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
RG 80 betonowych
Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych
Obrobka zgrubna
Diamentowa gtowica szlifier- Uniwersalne zastosowanie, usuwanie farb z 5-6
ska, tarcza szlifierska z wlu- betonu, twardych tynkdw, drewna, usuwanie
towanymi ziarnami diamentu klejow elastycznych, twardych tynkow,
DIA UNI-RG 80 miekkiego betonu
Gtowica do szlifowania ze Usuwanie elastycznych powtok ochronnych na 3-5

spiekéw twardych, tarcza do
szlifowania pokryta ziarnami
spiekow twardych HW Fein-RG
80

$cianach i podtogach

Obrébka gipsu i gazobetonu

Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
betonowych

Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych

Obroébka precyzyjna
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