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N58C-1-E | N64084-1-E | N64084-2-E | N64099-1-E | N66C-2-E | N66FH-2-E | N75C-2-E |N75CWW-2-M
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
A 269 mm 267 mm 267 mm 267 mm 267 mm 267 mm 264 mm 264 mm
B 273 mm 327 mm 327 mm 327 mm 270 mm 270 mm 356 mm 356 mm
L J c 133 mm 133 mm 133 mm 133.4 mm 118 mm 118 mm 124 mm 124 mm
Xmm
D 2.7 kg 2.6 kg 2.6 kg 2.6 kg 2.2kg 2.2kg 2.5kg 2.5kg
E |933dB/4dB |87.2dB/4dB | 87.2dB/4dB | 87.2dB/4dB | 91.5dB/4dB | 91.5dB/4dB | 90.6dB/4dB | 87.6dB/4dB
99.0dB /4 dB |{100.2dB/4dB|100.2dB /4 dB|100.2dB/4dB| 97.3dB/4dB | 97.3dB/4dB | 99.3dB/4dB | 100.7dB/4dB
‘ ' G | 86dB/4dB |87.2dB/4dB | 87.2dB/4dB | 956dB/4dB | 84.3dB/4dB | 84.3dB/4dB | 86.3dB/4dB | 93.1dB/4dB
H |37/14m/s*|38/1.9m/s?|38/1.9m/s?|3.8/1.9m/s?| 33/1.6m/s? | 33/1.6m/s* | 30/1.5m/s* | 3.2/1.6 m/s?
| 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar 8.3 Bar
J 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar 4.8 Bar
K 1.2 Ltr 12 Ltr 1.21Ltr 1.2 Ltr 1.5 Ltr 1.5 Ltr 1.5Ltr 1.5 Ltr
L(a) 1 1 2 1 2 2 2 2
L(b) 1 1 1 1 1 1 1 1
M BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602
N BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603
0 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube
N203/N230/ | N203/N230/ | N203/N230/
}‘R’{l P N250 N250 N250 F230/F250 | N203/N230 FH FAC230-F3.1 F250
0fa)| 21-23mm | 2.03-25mm | 2.03-25mm | 2.3-25mm | 2.03-25mm | 2.9-3.0 mm ;| 23-3.1mm | 2.5-2.9 mm
Q(b)
Q(b) | 1125-55 mm 38-65mm 38-65 mm 38-65 mm 32-64 mm 24-64 mm 38-75 mm 40-75 mm
’H‘i R 5 mm 5mm 5mm 6.5 mm 6.0 mm 7.0 mm 7.2 mm 5.8-6.8 mm
Qfa) S 225 225 225 225-300 225 225 225-300 225-300
" Toni e T 118.6 mm 136,mm 136 mm 136 mm 137-mm 137,mm 161.9 mm 159.9 mm
e E';
i U N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A




N89C-2-E/

N80CB-1ML-E | N8090CB-1ML-E | NB89C-1P-E N89C-2K-E N400C-1-E N401C-1-E N512C-2-E
Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1 Type 1
306 mm 306 mm 311 mm 31T mm 338 mm 338 mm 338 mm A
336 mm 336 mm 355 mm 355 mm 423 mm 423 mm 483 mm B
140 mm 140 mm 133 mm 133 mm 153 mm 153 mm 153 mm c L J
Xmm
3.9kg 3.9kg 3.6 kg 3.6 kg 5.3 kg 5.3 kg 6 kg D
890dB/4dB 85.9dB/4dB 90.7dB/4dB 90.7dB/4dB 839dB/4dB 839dB/4dB 97.2dB/4dB E
98.6dB/4dB 989dB/4dB 995dB/4dB 995dB /4 dB 96.9dB/4dB 96.9dB/4dB 99.6dB /4 dB
85.6dB/4dB 90.2dB/4dB 86.5dB/4dB 86.5dB/4dB 95.7dB/4dB 95.7.dB /4dB 86.6dB/4dB G ‘ ’
33/1.6 m/s? 32/1.6mls? 32/16m/s? | 33/1.6m/s? | 54/27m/s* | 54/27m/s® | 54/2.7m/s? H
7Bar 7 Bar 8.27 Bar 8.27 Bar 8.27 Bar 8.27 Bar 8.3 Bar |
4.9 Bar 4.9 Bar 4.83 Bar 4.83 Bar 4.83 Bar 4.83 Bar 4.8 Bar J mé
LTR
2.0'Ltr 2.0 Ltr 23 1Ltr 23Ltr 36 Ltr 36 Ltr 4.4 Ltr K
1 1 1 2 1 1 2 L(a)
1 1 1 1 1 1 1 L(b)
BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 M
BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 N
0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube 0-lube SB32 0 6
N N F250/F280/F310 | F250/F280/F310 | F280/F310/F333 N100P N130P P }‘R‘{
v
2:5-2.9 mm 2.5-2.9 mm 2.5-3.1 mm 25-3.1 mm 2.8-3.8 mm 2.8-3.8 mm 3.8 mm Q(a)
Q(b)
38-80 mm 38-80/90' mm 50-90 mm 50-90 mm 55-100 mm 55-100 mm 100-130 mm | Q(b)
6.5-7.2 mm 6.5-7.2 mm 7.2mm 7.2mm 7.2 mm 8.2 mm 8.2 mm R ﬂkﬁ
225 225 225-300 225-300 225-300 170-180 170-180 S Qfa)
152:4:152,9 mm | 154.4-154.9 mm| | 164 mm 164 mm 203 mm 203 mm 29mm - LT " T ’1”"
9.5 mm 9.5 mm N/A N/A N/A N/A FLANGED U |
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DEETITCH 2019 FR DE NL
| A |length Longueur Lange Lengte
B Height Hauteur Hahe Hoogte
¢ | width Largeur Breite Breedte
LD | Weight Poids Gewicht Gewicht
E | Noise L, 1s, d Niveau de bruit Lea, 1s, d Gerduschpegel, Lea, 1s, d Geluid Lea, 1s, d
F | Noise Lwa, 1s, d Niveau de bruit Lwa, 1s, d Gerduschpegel, Lwa, 1s, d Geluid Lwa, 1s, d
|,.G [ Noise Lea, 1s, 1m Niveau de bruit La, 1s, 1m Gerduschpegel, Lea, 1s, 1m Geluid Lpa, 15, Tm
H | Vibration / Uncertainty Vibration / incertitude Vibration / Unsicherheit Trilling / Onzekerheid
1 | PmaxBar Pression max bars Héchstdruck, Bar Werkdruk max Bar
|J).4|.P, min Bar Pression min bars Mindestdruck, Bar Werkdruk min Bar
K | Al consumption s shot @ Consommation au'coup a 7 Bar Lpftverbrauch pro ZyKlus bei Luchtverbruik per schot @ 7 Bar
7 Bar einem Druck von 7 Bar
| L [ Activation type Type de déclenchement Aktivierungsart Beveiliging
| "M | Summer lubricant Lubrifiant d'été Schmiermittel, Sommer Zomer smering
N | Winter lubricant Lubrifiant d'hiver Schmiermittel, Winter Winter smering
L g | O-ring lubricant Lubrifiant de joints toriques 0-Ring Schmiermittel 0-ring smering
P | Fastener Name Désignation de la fixation Werkzeugbezeichnung Type apparaat
Q | Dimensions Dimensions MaRe, mm Afmetingen
| (R [ Head/crown Téte/couronne Kopf/ Oberteil Kop/Kraan
S | Magazine capacity Capacité du chargeur Kapazitdt des Magazins Magazijn capaciteit
T | New Driver Length Longueur du nouvel enfonceur | Neu Treiberlange Nieuwe slagpen lengte
I I}l’; Max. Depth Inside Piston ELOL?;%Q”U[' max antérieure Max. Kolbentiefe Max. diepte binnenkant piston
dI TRREC TCTPTUUUSTTTS UTCTT JITAtCTST TRRE JUURJTTITC RU CT avV UTTIC UURUITICTIICT UY IYII'IUI TRRE RTAVveTIC TUT
C I rleina far neadulitat
A | Lengde Pituus Mikog Lunghezza
| B| Hojde Korkeus Yog Altezza
C_ | Bredde Leveys M\&rog Larghezza
D | Vgt k. Paino kg Bé&pog Peso
| CE | Staj Lea, s, d Melu Lea, 1s, d 31&0un BopuBou Lpa, 1s,d | Rumorosita Lea, 1s, d
F. | StgjLwa 1s, d Melu Lwa, 1s, d ST&0un BopvBou Lwa, 1s,d | Rumorosita Lwa, 1s, d
G | StgjLea, 1s, 1m Melu Lpa, 1s, 1m ST&Bun BopvBou Lpa, 1s, Im | Rumorosita Lea, 1s, Tm
I''H (| Vibration 7 uvished Térina/ epavarmuus Vibration / Uncertainty Vibrazione / incertezza
1| P max. bar P max Bar Méylomn mieon P max Bar
J | P-min. bar P min Bar EAGxLoTn Tiiean P min Bar
:qul Lirotbrog o1 S6ud ved 7B H@m?nBI;L:Iutus per laukaisu g;a;g::ucn aépaavé BoNn ggr;sg?ro aria per fissaggio
L Aktiveringstype Aktivoimistyyppi ATIAG 1 quTOPKTO Tipo di attuazione
|_M | Sommersmgremiddel Kesa voiteluaine Oeptvo MITAVTLKO Lubrificante estivo
N | Vintersmaremiddel Talvi voiteluaing XELMEPLVO ALTTQVTLKO Lubrificante invernale
0 | Smaremiddel til O-ring 0-renkaan voiteluaine AUTTGVTIKG TOLUOUXOG Lubrificante per O-rings
[P | Klammenavn Naulain tyyppi Ovopaoia cuvdeThpa Nome fissaggio
Q| Mal Naulan koko AwxaTaoelg Dimensioni
R | Hoved/krone Kanta/Kruunu Ke@of/kopwva Testa/Corona
[1'8 /| Magasinkapacitet Lippaan tilavuus XWPNTIKOTNTA YEULOTHPA Capacita caricatore
T .| Nyt drevs leengde Iskurin pituus Mnkog véou 0dnyol Lunghezza martelletto nuovo
%’ﬂURr Max. dybde inde i stempel Max syvyys iskurin sisalla ng;%o Baboc uéonx oo ggg:sné max. dentro i




Mg’ ITCH 2019 PT ES SE
| A_[lengde Comprimento Largo Langd
| B | Hayde Altura Alto Hojd
C | Bredde Largura Ancho Bredd
’P.qP. Vekt Peso Peso Vikt Kg.
E | Lydniva Lea, 1s, d Ruido Lea, 1s, d Ruido Lea, 1s, d Ljudniva Lea, 1s, d
F Lydniva Lwa, 1s, d Ruido Lwa, 1s, d Ruido Lwa, 1s, d Ljudniva Lwa, 1s, d
1,.G [ Lydniva Lpa, 1s, Tm Ruido Lpa, 1s, 1m Ruido Lpa, 1s, 1m Ljudnivé Lea, 1s, Tm
H | Vibrasjoner / usikkerhet Vibragdo / Incerteza Vibracién/ Incertidumbre Vibration / osakerhet
1 Lufttrykk max Bar Pressdo méx. Bar P max Bar Lufttryck max Bar
|J) | Lufttrykk  min Bar Presséo min. Bar P.min Bar Lufttryck min Bar
K> ¢| Luft forbruk per skudd @ 7 Bar ;Zan:rumo de ar por golpe @ Consumo aire disparo @ 7 Bar ;uét;?rbruknmg per avfyrning@
| L [ Avtrekksmekanisme Tipo de disparo Tipo de activacion Avfyrningstyp
™M Smareolje for verktay (Sommer) | Lubrificante para verao Lubricante de verano Sommarsmajning
N Smereolje for verktay (Vinter) Lubrificante para inverno Lubricante de invierno Vintersmdrjning
L g | Smarealje for O- ringer Lubrificante para anéis Lubricante 0-ring 0-ringssmarjning
P | Spiker Navn Nome do Fixador Nombre del consumible Maskinnamn
Qo Dimensjon Dimensdes Dimensiones Dimmensioner
| :R . { Hode/ Krone Coroa Cabeza/corona Ryggbredd
S | Magasin kapasitet Capacidade do magazine Capacidad cargador Magasinskapacitet
T Lengde pa nytt hammerblad Comprimento da lamina nova Longitud nuevo clavador Ny drivarléngd
1 U Maks: dybde i stempel Prof. max. interna do pistdo Profun. max. Dentro piston Max djup i kolv
dI TRRC TCTPTUUUSTTTS LCTTITAICTST. TRRT YU I§GIILD‘ RUPTCT av UTTI§ UURUTTTCTITC T UPPTYTTCTTRRE RTAVETIC TOT
C rleina far neadnltds ~
A | Dlugosc Délka Dizka Hosszlsag Lungime
| 1B | Wysokose Vyska Vy$ka Magassag Tnaltime
C_ | Szerokosc Sitka Hibka Szélesség Latime
D | Waga Hmotnost kg Hmotnost Sdly Kg. Greutate
| 'E " | Halas Hladina hluku LpA, 1s, d Hlutnost LPA, 1s, d Zaj LPA, 1s,d Lpa zgomot, 1s, d
F, | Halas Hladina hluku LWA, 1s,d . -| Hlutnost LWA, 1s, d ZajLWA, 1s,d Lwa zgomot, 1s, d
G | Halas Hladina hluku LpA, 1s, Tm | Hlugnost LPA, 1s, Tm Zaj LPA, 1s, Tm Lpa zgomot, 1s, Tm
I tH'1| Drgania / nigokre$lonos¢ | Vibrace /- proménlivost Vibracie 7 neistota Rezgés / bizonytalansag Vibratii /incertitudine
1| Pimaxbar P max bar P-max Bar P max Bar P max, bar
J | P minbar P min bar P min Bar P min Bar P min, bar

1| Zuzycie powietrza na strzal

Spotteba vzduchu'na dévku

Spotreba vzduchu na Gkon

Levegdfelhasznalas / loket

Consum'de aer pe bataie

pismena 0

)Llé\h
_| @7 Bar pfi 7 barech 1 @7 Bar @ 7 Bar la 7 bar
L Spos6b inicjowania strzalu | Typ aktivace Druh aktivacie Aktivalasi tipus Tipul activarii
| M | Olej letni Letni mazivo Letné mazadlo Nyéri kendanyag Lubrifiant de vard
N_ | Olej zimowy. Zimni mazivo Zimné mazadlo Téli kendanyag Lubrifiant de iarna
0 | Smar do O-ringéw Mazivo tésnicho krouzku Mazadlo —kruh v tvare Témitdgyrd kenése Lubrifiant oring

Nazwa stosowanego

Denumirea elementului

tloka

dugattydban

Pv Atika Nézev upinadla Meno zoivatky A kétdelem neve de fixare
Q | Wymiary lacznikow Rozméry Dimenzie Méretek Dimensiuni
IR [ Sz6rokosc lacznika Hlava/korunka Hlavica/vrchol Fej / korona Cap/coroand
SI¢ | Pojemnosc magazynka Kapacita zésobniku Kapacita zésobnika A tar kapacitésa Capacitate magazie
- . . o . . A . . Lungime cap de
%OTRE Dlugosc nowego bijaka Délka nového unésete DlIzka nového vodidla Uj tokmény hossza antrenate nou
U Max.glebokosc wewnatrz MaxcVnitini hloubka pistu | Max. hibka vo vaitri piesta Max. mélység a Adancime maxima fn

interiorul pistonului




/A'Warning!

* IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.

* READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING THE TOOL.

* SAVE FOR FUTURE REFERENCE.

 FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING
WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

e

Do not use damaged, frayed or
deteriorated air hoses and fittings.

@

e Air powered tools can vibrate in use.
Vibration, repetitive motions or
uncomfortable positions may be harmful
to your hands and arms. Stop using any
machine if discomfort, tingling feeling
or pain occurs. Seek medical advice
before resuming use.

Do not carry the tool by the hose.

D &

¢ Keep body stance balanced and firm.

Do not overreach when operating this tool.

o Always turn off the air supply and
disconnect the air supply hose before
installing, removing or adjusting any
accessory on this tool, or before
performing any maintenance on this tool.

* Use protective equipment such as
glasses; gloves, safety shoes as well
as acoustic protection. Remain vigilant,
use common sense and pay attention
when using the machine.

¢ Always wear suitable CE marked
eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

© Operate at no more than the tool’s
maximum pressure stated in column
“I" of the technical data table.

bl@loored @

¢ Do not over-oil and do not use heavy
grade oil as stalling and low
performance may result.

/A This tool is intended to be used for fastening wood

to wood in pallet/crate (-1-E / -2-E / -2-M) and
construction applications (-2-E / -2-M). DO NOT USE for
fastening harder materials which could cause buckling
of the fasteners and damage to the tool. If you are unsure
of the suitability of this tool for certain applications,
please contact your local sales office.

LOADING THE TOOL

A\ Warning! When loading the tool 1) Never place

a hand or any part of the body in fastener discharge
area of the tool; 2) Never point the tool at self or
anyone else; 3) Do not pull the trigger or depress

the safety yoke as accidental actuation may occur,
possibly causing injury.

Note: Use only fasteners recommended by Bostitch
for use in Bostitch tools or nails which meet Bostitch
specifications.

LOADING (ALL MODELS)

. Disconnect the tool from the air supply.

. Open the magazine: Pull down on the latch and
swing the door'open. Swing magazine cover open.
(Fig. 1)

Check adjustment: the nailer must be set for the
length of nail to be used. Nails will not feed smoothly
if the magazine is not correctly adjusted. To adjust
the magazine, refer to ‘Adjusting the Magazine’
shown below.

N —

&

4. Load the coil of nails: Place the coil of nails over the
post in the magazine. Uncoil enough nails to reach
the feed pawl. Place the first nail in front of the front
tooth on the feed pawl, in the driver channel. The nail
heads must be in the slot in the nose. (Fig. 2)

. Swing the door/magazine cover closed. Check that
the latch engages when released. (If it does not
engage, check that the nail heads are in the slot in
the nose.)

ol

ADJUSTING THE MAGAZINE
(N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E ONLY)

1. Release the canister latch on the rear of the canister.
(Fig. 3)

2. Pull out the canister bottom by swinging right to left
until tabs disengage. (Fig. 4)

3. Inside the canister bracket there are settings in
inches'and millimeters. The canisteris adjusted
correctly when the length of fastener being used
is shown in the window of the canister bottom.

4./Push back the canister bottom and engage the latch



ADJUSTING THE MAGAZINE
(All models EXCEPT N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. The magazine contains an adjustable nail platform
onwhichthe nail coil rests. The nail platform can
be adjusted up and down to specific nail settings.

2.To change settings, pull up on'the post and twist
to the correct step. (Fig. 5)

TRIP OPERATION MODE

THESE TOOLS ARE FITTED WITH 2 DIFFFERENT
ACTUATION MODES DEPENDING ON THE MODEL.

/A WARNING! Always disconnect air supply hefore
making adjustments as accidental actuation may
occur, possibly causing injury.

SEQUENTIAL ACTUATION MODE:
Models: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

CONTACT ACTUATION MODE:

Models: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E,
N8OCB-1ML-E, N8090CB-TML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEQUENTIAL ACTUATION

The sequential'actuation requires the operatorto

hold the tool against the work with the safety yoke
depressed before pulling the trigger. In order to drive
additional fasteners, the trigger must be released and
the tool lifted away from the work, before repeating the
above mentioned steps.

This makes accurate fastener placement easier,

for instance on framing, toe nailing and crating
applications. The sequential actuation allows exact
fastener location without the possibility of driving

a secondfastener onrecoil, as described under
Contact Trip (below). The sequential actuation tool

has a positive safety advantage because it will not
accidentally drive a fastener if the tool is contacted
against the work - or anything else - while the operator
is holding the trigger pulled.

CONTACT ACTUATION

THESE TOOLS ARE FITTED WITH CONTACT
ACTUATION.

/A WARNING! Always disconnect air supply before

making adjustments as accidental actuation may

occur, possibly causing injury.

A\ WARNING! Tools marked with this

A symbol have either contact actuation,

continuous contact actuation or selectable
E actuation with contact actuation selected.
’4 WHEN IN CONTACT ACTUATION MODE:

These tools are designed for use in
production applications such as pallets,
furniture, manufactured housing or
upholstery. DO NOT use for applications such as
closing boxes or crates and fitting transportation safety
systems on trailers and lorries. This tool shall only be
used.in-safe working places. Care must/be taken to
prevent accidental actuation when changing from one
working position to another.

The common operating procedure on “Contact
actuation” tools is for the operator to actuate the
safety trip while keeping the trigger pulled, thus driving
a fastener each time the work is contacted. This will
allow rapid fastener placement on-many jobs, such

as pallet assembly. All pneumatic tools are subject to
recoil when driving fasteners.

The tool'may bounce, releasing the safety yoke and if
unintentionally allowed to re-contact the work surface
with the trigger still actuated (finger still holding the
trigger pulled) anjunwanted second fastener will be
driven.

FASTENER DEPTH CONTROL ADJUSTMENT

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M ONLY
(Fig. 6)

The DIAL-A-DEPTH™ Fastener Control adjustment
feature provides close control of the fastener drive
depth; from flush with the work surface to shallow or
deep countersink.

First, setthe air pressure for consistent drive in the
specific work, then use the DIAL-A-DEPTH™ Fastener
Control‘adjustment to‘give the desired depth of drive.

N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E ONLY (Fig. 7)

The Fastener Depth Control Adjustment feature
provides control of the nail drive depth from flush with
or just above the work surface to shallow or deep
countersink.




/A WARNING! Disconnect tool from air supply before
attempting any parts disassembly and before changing
the work contacting element adjustment.

Step 1. Push in Locking Button

Step 2. Adjust contact arm up to increase depth of
drive or down to'decrease it.

Step 3. Release locking button.

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (FIG 8)

All models EXCEPT N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E:
Disconnect the air supply. Rotate exhaust deflectorto
desired position..Reconnect air supply.

N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E ONLY: Disconnect the
air supply.‘Loosen the screw. Adjust to desired exhaust
direction and tighten screw. Reconnect air supply.

UTILITY'HOOK (FIG. 9)

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M ONLY
These tools may:include an additional utility hook
suitable for storage and temporary hanging of the tool.
/A WARNING! Never use the utility hook to hang the
tool from the body, clothing or belt.

/A WARNING! Never use the utility hook with contact
(black) trigger operated tools.

DRIVER MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Worn driver causing poor quality or loss of power

* Wear on the driving tip will affect the nail drive, giving
symptoms of bent and incompletely driven nails, and
damaged nail heads

o The driver length may be adjusted to allow the driving
tip to be redressed to compensate for wear. Heat and
precise measurement are required. Contact a
qualified service technician for this adjustment.

¢ The length setting for a new driver is shown in the
Technical Data Table, column T. Measurement is from
the top face of the piston.

¢ Note that the measurement U (see Technical Data
Table) from the top of the piston gives the maximum
amount the drivermay be adjusted to allow
redressing. Always extend the driver the minimum
amount required to allow redressing to restore the
driving end; several re-dressings will be possible
before this maximum depth is reached.

Note: Driver wear of approximately 3mm can be
tolerated in-most applications. However, in difficult
driving applications, driver wear of approximately
1.5 mm. may cause a slight reduction in the apparent
driving power.



A\ Avertissement !

« IMPORTANTES INFORMATIONS DE SECURITE:
« LIRE CE MANUEL AVANT D'UTILISER L'OUTIL.

* CE DOCUMENT DOIT ETRE CONSERVE
COMME REFERENCE.

o LE NON RESPECT DES AVERTISSEMENTS PEUT
PROVOQUER DES ACCIDENTS.

 Ne jamais utiliser de raccords ou
de tuyaux d'air endommaggés, rapés
ou autrement détériorés.

&

e Les outils pneumatiques peuvent vibrer
pendant leur utilisation. Les vibrations,
les mouvements répétitifs ou les positions
inconfortables peuvent étre dangereux pour
les mains et les bras. En cas d'inconfort,
de picotement ou'de douleur, arrétez
d'utiliser |'outil. Consultez un médecin.

@

* Ne pas porter I'outil par son tuyau.

 Garder une posture équilibrée et stable.
Ne pas tenir I'outil & bout de bras.

*Toujours couper I'alimentation d'air et
débrancher le tuyau d'air avant d'installer,
retirer ou régler un accessoire ou élément,
ou avant toute opération de maintenance
sur cet outil.

¢ Porter un équipement de protection
individuel, tel que gants, lunettes,
chaussures et sécurité, protection auditive.
Rester vigilant, faire preuve de bon sens,
et utiliser I'outil avec précautions.

 Toujours porter une protection oculaire
appropriée, homologuée CE, pour utiliser
I'outil et/ou le réparer, I'entretenir.

¢ Ne pas utiliser une pression pneumatique
supérieure a la pression maximale
autorisée telle qu'indiquée dans la colonne
“I" du Tableau des données techniques.

¢ Ne pas lubrifier excessivement et ne pas
utiliser d'huile épaisse, pour éviter que
I'outil se bloque ou que sa performance
soit réduite.

DB Ored » Q6

A Cet outil est congu pour fixer du bois sur du bois
dans le montage de palettes/caisses (-1-E / -2-E / -2-M)
et de construction (-2-E / -2-M). NE PAS LUTILISER pour
fixer des matériaux plus durs qui pourraient causer
I'écrasement des attaches et des dégats a I'outil. Si vous
n'étes pas siir(e) que I'outil convienne a I'application
souhaitée, veuillez contacter votre agent commercial
local.

CHARGEMENT DE LOUTIL

A\ AVERTISSEMENT ! Pendant le chargement de
I'outil : 1) Ne pas placer la main ou aucune autre partie
du'corps'dans lazone'de décharge. 2) Ne pas pointer
I'outil vers soi ou vers quelqu'un. 3) Ne pas appuyer
sur la gachette ou sur le levier de sécurité, pour éviter
tout risque de blessure par déclenchement accidentel.

Remarque : Utiliser uniquement des fixations
recommandées par Bostitch pour les outils ou des clous
/ agrafes conformes aux spécifications de Bostitch.

CHARGEMENT (TOUS LES MODELES)

1..Débrancher I'alimentation pneumatique.

2. Quuyrir le chargeur : Abaisser le verrou et ouvrir
la trappe. Ouvrir le couvercle du chargeur. (Fig. 1)

3. Vérifier le réglage : le cloueur doit étre réglé
en fonction de la longueur des clous a utiliser.
L'avance des clous dans le chargeur ne sera
pas synchronisée si ce réglage n'est pas correct.
Pour régler le chargeur, voir la section “Réglage
du chargeur” ci-dessous.

4. Installer le rouleau de clous : Placer le rouleau
de clous sur I'axe dans le chargeur. Dérouler assez
de clous pour atteindre les dents d'alimentation.
Placer le premier clou devant la premiére dent
du cliquet, dans le chenal d'alimentation. Les
tétes de clous doivent entrer dans la glissiére
de I'alimentateur. (Fig. 2)

5. Fermer la trappe/ couvercle du chargeur. Vérifier
que le verrou est correctement accroché. (Dans
le cas contraire, contrdler que les tétes des clous
sont toutes entrées correctement dans la glissiére
de l'alimentateur.)




REGLAGE DU CHARGEUR
(N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E UNIQUEMENT)

1. Ouvrir le verrou-au dos dela cartouche. (Fig. 3)

2. Extraire la partie inférieure de la cartouche enla
tirant de droite a gauche jusqu'a ce que les onglets
soient'dégagés. (Fig. 4)

3. Des'longueurs en pouces et en'millimetres sont
indiquées a l'intérieur de la cartouche. La cartouche
est correctementréglée lorsque la longueur
des clous a utiliser apparait dans la petite fenétre
de la partie inférieure de la cartouche.

4, Pousserla partie inférieure de la cartouche et
enclencher le verrou.

REGLAGE DU CHARGEUR
(Tous les modeles SAUF NSOCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Le chargeur contient un plateau réglable sur lequel
repose le rouleau de clous. Ce plateau peut étre
réglé'vers'le haut et le bas pour sélectionner trois
réglages, selon la longueur des clous.

N

. Pour changer le réglage, tirer sur le pivot central
ettournersurla position voulue. (Fig. 5)

FONCTIONNEMENT SEQUENTIEL

CES OUTILS OFFRENT DEUX MODES DE
FONCTIONNEMENT (SELON LE MODELE)

/A AVERTISSEMENT ! Toujours débrancher
I'alimentation d'air avant de faire des réglages,

pour éviter tout risque de blessure par déclenchement
accidentel.

MODE DE DECLENCHEMENT SEQUENTIEL :
Modeles : N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

MODE DE DECLENCHEMENT PAR CONTACT :

Modeles : N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E,
N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

DECLENCHEMENT SEQUENTIEL

Pour utiliser le déclenchement séquentiel, I'opérateur
doit appuyer I'outil contre le matériau et tenir enfoncé
le levier de sécurité avant d'appuyer sur la gachette.
Pour clouer des fixations supplémentaires, |'opérateur.
doit reculer I'outil pour qu'il ne fasse plus contact
avec le matériau, avant de répéter les instructions
ci-dessus.

Ce mode autorise une plus grande précision du
positionnement des fixations, en particulier pour
réaliser des encadrements, des plinthes ou des
caisses. Le'déclenchement séquentiel permet de
placer chaque fixation avec plus/de précision sans

risque qu'une deuxiéme fixation soit clouée par
I'effet de recul, comme indiqué dans la section
Déclenchement par contact (ci-dessous). Ce

mode séquentiel offre un avantage de sécurité
supplémentaire : il ne peut pas se déclencher
lorsque I'outil touche le matériau, ou tout autre objet,
tant que I'opérateur maintient le'levier'de sécurité.

DECLENCHEMENT PAR CONTACT

CES OUTILS OFFRENT LE MODE DE DECLENCHEMENT
PAS CONTACT.

/\ AVERTISSEMENT ! Toujours débrancher
I'alimentation d'air avant de faire des réglages,

pour éviter tout risque de blessure par déclenchement
accidentel.

A\ AVERTISSEMENT ! Les outils portant ce
A symbole offrent soit le déclenchement par
contact, le déclenchement par contact
E continu, ou'le déclenchement sélectionnable
avec déclenchement par contact activé.

#/ LORSQUE LE MODE D,I'ECLENCHEMENT PAR
CONTACT EST ACTIVE:

Ces outils sont congus‘pour des applications
de production, telles que palettes, meubles, éléments
préfabriqués; tissus d'ameublement. NE PAS utiliser
pour certaines applications, telles que caisses,
cartons, systemes de sécurité pour le transport sur
des remorgues ou camions. Cet outil doit uniquement
étre utilisé dans des environnements travail
sécurisés. Prendre garde a ne pas déclencher I'outil
accidentellement en changeant de position pendant
le'travail.

La procédure habituelle d'utilisation du mode
Déclenchement par contact consiste a enclencher
le levier de sécurité tout en-maintenant la gachette
enfoncée pour clouer une fixation chaque fois que
I'outil touche le matériau. Ce mode autorise un
positionnement rapide convenant a de nombreux
travaux, tels que pose de revétement, toiture,
platelage, palettes. Tous les outils pneumatiques
ont un effet de recul (ou contrecoup) pendant le
déclenchement:

L'outil peut rebondir et libérer le levier de sécurité.
Si I'outil retouche alors accidentellement le
matériau, alors-que la gachette est engagée (le doigt
maintient encore la gachette enfoncée), une fixation
supplémentaire peut étre accidentellement clouée.



REGLAGE DE'LA PROFONDEUR DE LA FIXATION

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
UNIQUEMENT (Fig. 6)

Le réglage DIAL-A-DEPTH™ permet de contréler avec
précision la profondeur d'enfoncement de la fixation :
téte juste noyée dans le matériau ou [égérement ou
largement sous sa surface.

Premiérement, régler la pression d'air pour bénéficier
d'une alimentation constante adaptée au travail
spécifique. Puis utiliser le réglage DIAL-A-DEPTH™
pour obtenir la profondeur requise.

N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E UNIQUEMENT (Fig. 7)

Le réglage DIAL-A-DEPTH™ permet de contréler avec

précision la profondeur atteinte par la fixation clouée :

téte juste au-dessusde la surface du matériau, ou
seulement noyée dans le matériau ou légérement ou
largement sous sa surface.

/A AVERTISSEMENT ! Débrancher |'alimentation d'air
avant de tenter de démonter un élément de I'outil et
avant de changer le réglage de I'élément de contact
avec le matériau.

Etape 1. Enfoncer le bouton de verrouillage.

Etape 2. Régler le bras de contact vers le haut pour
augmenter la profondeur ou vers le bas pour
la réduire.

Etape 3. Sortir le bouton de verrouillage.

DEFLECTEUR D’AIR ORIENTABLE (FIG. 8)

Tous les modeles SAUF N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E : DébrancherI'alimentation d'air.
Pivoter le déflecteur d‘air sur la position souhaitée.
Brancher I'alimentation d'air.

N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E UNIQUEMENT:
Débrancher |'alimentation d'air. Dévisser la vis.
Régler le déflecteur sur la position voulue et visser
la vis, Brancher I'alimentation d'air.

CROCHET DE SUSPENSION (FIG. 9)

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
UNIQUEMENT

/\ ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de
suspension pour attacher I'outil au corps, aux
vétements ou a la ceinture.

/\ ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de
suspension pour les outils actionnés par-déclencheur
contact (noir).

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU POUSSOIR

L'usure du poussoir entraine une fixation de mauvaise
qualité ou une perte de puissance.

¢ 'enfoncement du clou est affecté par 'usure du
poussoir. Les symptémes incluent ; clous tordus,
mal enfoncés et tétes de clous endommagées.

e Lalongueur du poussoir est réglable et permet de
compenser l'usure de son extrémité. |l est nécessaire
de le chauffer et de prendre des mesures précises.
Contacter un technicien qualifié pour effectuer ces
modifications.

e Lalongueur d'un'nouveau poussoir estindiquée dans
le Tableau des données techniques (Colonne T). Elle
est mesurée a partir de la face supérieure du piston.

¢ Veuillez noter que'la‘distance U (voir Tableau'de
Données Techniques) a partir de la surface du piston
représente le réglage maximum autorisé. Toujours
rallonger un poussoir.avec la longueur minimale
requise pour corriger son extrémité. |l sera alors
possible d'effectuer plusieurs corrections avant
d'atteindre la profondeur maximale.

Remarque : Une usure du poussoir d’environ 3 mm est
tolérable pourla’plupart des applications. Cependant,
lorsque I'enfoncement est plus difficile, une usure de
1,5 mm peut causerune légere réduction‘de’la
puissance apparente de I'outil.




/A\'Achtung!

» ENTHALT WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN.

o LESEN SIE VOR BEDIENUNG DES WERKZEUGS
DIESES HANDBUCH.

* ZU SPATEREN REFERENZZWECKEN AUFHEBEN.

* NICHTBEACHTUNG DER FOLGENDEN WARNUNGEN
KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

e Verwenden Sie keine heschadigten,
verschlissenen oder minderwertigen
Luftschlauche und Armaturen.

@

o Luftdruckbetriebene Werkzeuge kdnnen bei
der Verwendung vibrieren. Vibrationen,
repetitive Bewegungen oder unbequeme
Haltung konnen fiir Ihre Hande und Arme
schadlich sein. Stellen Sie im Fall von
Unbehagen, Kribbeln oder Schmerzen die
Bedienung von'Maschinen ein. Holen Sie
medizinischen Rat ein, bevor Sie mit der
Bedienung fortfahren.

¢ Tragen Sie das Werkzeug nicht am Schlauch.

¢ Halten Sie lhren Korper im Gleichgewicht und
gespannt. Lehnen Sie sich bei der Bedienung
des Werkzeugs nicht zu weit vor.

o Schalten Sie vor der Installation, Entfernung
oder Einstellung von jeglichen Zubeharteilen
am Werkzeug immer die Luftzufuhr aus, oder
vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
am Werkzeug.

¢ Verwenden Sie Schutzausriistung, wie
Schutzbrille, Handschuhe, Sicherheitsschuhe
sowie Schallschutz. Bleiben Sie wachsam,
verwenden Sie Ihren gesunden
Menschenverstand und gehen Sie achtsam
mit der Maschine um.

¢ Verwenden Sie bei der Bedienung oder der
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an
diesem Werkzeug jederzeit geeigneten
CE-zertifizierten Augenschutz.

¢ Bedienen Sie das Werkzeug nicht mit mehr
als dem in der technischen Datentabelle in
Spalte ,1” angegebenen maximalen Druck.

>80 oree » & e

« Verwenden Sie nicht zu viel 01 und kein
Schwerdl, da dies Stillstand und geringe
Leistung zur Folge haben kann.

A Dieses Werkzeug wurde zur Befestigung von Holz auf
Holz fiir Arbeiten an Paletten/Kisten (-1-E / -2-E / -2-M) und
beim Bauhandwerk entwickelt (-2-E / -2-M). Dieses
Werkzeug sollte NICHT zur Befestigung hérterer
Werkstoffe verwendet werden, da dies dazu fiihren kann,
dass sich die Befestigungselemente verbiegen, was
wiederum das Werkzeug selbst beschidigen konnte. Falls
Sie nicht sicher sind, ob dieses Werkzeug fiir bestimmte
Anwendungen geeignet ist, wenden Sie sich bitte an Ihren
Héndler vor Ort.

FULLEN DES WERKZEUGS

A\ Achtung! Beachten Sie Folgendes beim Fiillen
des Werkzeugs: 1) Legen Sie nie eine Hand oder
sonstiges Korperteil in den Austrittsbereich des
Befestigungselements am Werkzeug; 2) Richten

Sie das Werkzeug niemals auf sich selbst oder eine
andere Person; 3) Ziehen Sie nicht den Abzug oder
driicken Sie nicht den Kontaktausldser, da dies eine
versehentliche Ausldsung zur Folge haben und eine
Verletzung verursachen kann.

Anmerkung: Fiir Bostitch H eftgerate nur die
von Bostitch empfohlenen oder den Bostitch
Spezifikationen entsprechenden Klammern oder
Néagel verwenden.

LADEN (ALLE MODELLE)

1. Trennen Sie das Werkzeug von der Luftzufuhr.

2. Das Magazin 6ffnen: An der Klinke nach untenziehen
und die Tiir aufschwenken. Magazinabdeckung
aufschwenken. (Abb. 1).

. Einstellung iiberpriifen: der'Nagler muss auf die
Lange des zu verwendenden Nagels eingestellt
werden. Nagel werden nicht gleichméaRig zugefiihrt,
wenn das Magazin nicht richtig eingestellt ist.
Hinweise zur Einstellung des Magazins finden sich
weiter unten unter ,Einstellen des Magazins”.

4. Die Nagelspule einlegen: Die Spule mit Nageln iiber
den Stab im Magazin setzen. Genug Nagel zum
Erreichen der Schaltklinke loswickeln. Den ersten
Nagel vor dem Frontzahn an der Schaltklinke, im
Treiberkanal, positionieren. Die:Nagelkdpfe miissen
sich.im Schlitz in der Nase befinden. (Abb. 2).

5. Den Deckel der Ladevorrichtung schlieBen.
Kontrollieren, dass die Klinke beim Loslassen
einrastet. (Falls dies nicht der Fall ist, priifen, dass
alle Nagel korrekt in die Zufiihrkanale eingefiigt sind.)

w

EINSTELLEN DES MAGAZINS
(NUR N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Den Haken auf der Riickseite der Ladevorrichtung
offnen. (Abb. 3).

2. Den unteren Teil der Ladevorrichtung durch Ziehen
von rechts nach links herausnehmen. (Abb. 4).

3. In den Ladevorrichtungen befinden sich Angaben
iiber die Lange in Zoll und Millimetern. Die



Ladevorrichtung ist korrekt eingestellt, wenn die
Lénge der zu verwendenden Négel in dem Fenster
im unteren Bereich der Ladevorrichtung erscheint.

4. Den unteren Teil der Ladevorrichtung
zuriickschieben und die Klinke einrasten lassen.

EINSTELLEN DES MAGAZINS
(Alle Modelle AUSSER N80CB-1ML-E, N8030CB-1ML-E)

1. Das Magazin enthélt eine verstellbare Auflage, auf
welcher die Nagelrolle ruht. Die Nagelauflage kann
verschiedenen Nédgeln entsprechend nach oben
oder unten justiert werden.

2. Zur Anderung von Einstellungen ziehen Sie am
Stab und stellen Sie die richtige Stufe durch Drehen
ein. (Abb. 5).

AUSLOSEMECHANISMUS

DIESE WERKZEUGE SIND JE NACH MODELL
MIT 2 UNTERSCHIEDLICHEN AUSLOSEMODI
AUSGESTATTET.

/A ACHTUNG! Um das versehentliche Auslésen und
mogliche Unfille zu vermeiden, immer die Luftzufuhr
abkoppeln.

SEQUENZAUSLOSUNG:
Modelle: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

KONTAKTAUSLOSUNGSMODUS

Modelle: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N8OCB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEQUENZAUSLUSUNG

Die Sequenzausldsung macht es erforderlich, dass
der’Anwender-das Gerat mit dem Kontaktausloser, der
vor dem Ziehen des Abzugs nach unten gedriickt ist,
gegen das Arbeitsteil halt. Um zusatzliche Klammern
zu fahren, muss der Abzug geldst werden und das
Gerdt von dem Arbeitsteil angehoben werden, bevor
die zuvor-genannten Schritte wiederholt werden.

Dies erleichtert das genaue Platzieren der Klammern,
wie zum Beispiel auf Rahmen, Schuhvernagelung
und Anwendungen fiir Kisten. Die Sequenzauslosung
ermdglicht eine exakte Position der Klammern, ohne
dass eventuell eine zweite Klammer wegen des
Riickschlageffekts, wie unter Kontaktausldser (unten)
beschrieben, getrieben wird. Die Sequenzauslosung
hat einen Sicherheitsvorteil, da sie nicht versehentlich
eine Klammer treiben wird, wenn das Gerét das
Arbeitsteil oder'etwas anderes beriihrt, wahrend der
Anwender den Abzug gezogen halt.

KONTAKTAUSLOSER

DIESE WERKZEUGE SIND MIT KONTAKTAUSLOSUNG
AUSGESTATTET.

/A ACHTUNG! Um das versehentliche Auslosen und
mogliche Unfélle zu vermeiden, immer die Luftzufuhr
abkoppeln.

A\ ACHTUNG! Mit diesem Symbol markierte

A Werkzeuge verfiigen entweder iiber
Kontaktausldsung, kontinuierliche

E Kontaktausldsung oder optionale

Ausldsung mit ausgewahlter
ff Kontaktauslésung.

IM KONTAKTAUSLOSUNGSMODUS:

Diese Werkzeuge sind zur Verwendung
in Produktionsanwendungen wie Paletten, Mdbeln,
Fertighdusern oder Mdbelpolstern konzipiert.
Verwenden Sie sie NICHT bei Anwendungen wie
dem SchlieBen von Kisten oder dem Montieren
von Transport-Sicherheitssystemen an Anhéngern
und LKWs. Dieses Werkzeug darf nur in sicheren
Arbeitsumgebungen verwendet werden. Es ist darauf
zu'achten, eine versehentliche Auslosung beimWechsel
von einer Arbeitsposition in eine andere zu verhindern.

Das iibliche Bedienungsverfahren der Verwender
von Gerédten mit Kontaktausloser sieht vor, den
Kontaktausloser - wéhrend der Abzug gezogen

ist - auszuldsen, wobei bei jeder Beriihrung des
Werkstiicks eine Klammer eingesetzt wird. Dies
ermoglicht ein schnelles Platzieren der Klammern

bei vielen Arbeiten, wie Verkleidung, Abdeckung und
Palettenmontage. Alle pneumatischen Gerate kdnnen
bei dem Setzen von Klammern zuriickschlagen:

Das Geréat konnte aufspringen, den Sicherheitsausloser
I6sen und wenn ungewollt ermdglicht wird, dass die
Arbeitsoberflache - mit dem noch geldsten Ausléser

- erneut beriihrt wird (der Finger hélt den Ausldser
gezogen), wird eine zweite Klammer getrieben.

SENKUNGSREGLER

NUR N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(Abb. 6)

Durch den Senkungsregler DIAL-A-DEPTH™ wird
eine prazise Kontrolle der Senkungstiefe der
Klammern erzielt und eine Gleichstellung mit der
Oberflache des zu bearbeitenden Teils von leicht

bis ganz eingesenkt erreicht.

Zuerst den Druckwert der Druckluft fiir ein konstantes
Eintreiben in das zu befestigende Material eichen,
dann den DIAL-A-DEPTH™ Regler zum Einstellen

der gewiinschten Einsenkung einsetzen.




NUR N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Abb. 7)

Mittels der Tiefeneinstellung lésst sich festlegen,
wie tief der Nagel in das Werkstiick getrieben
wird — biindig, geringfiigig iberstehend oder
flach bzw. tief eingelassen.

/A ACHTUNG! Das Werkzeug vor dem Abbau
von Teilen und vor dem Auswechseln der
Werkstiickkontaktelement-Verstellvorrichtung
von der Druckluftversorgung trennen.

Schritt 1. Sperrtaste eindriicken.
Schritt 2. Fiir eine groere Tiefe des Antriebs den

Kontaktarm nach oben bringen, fiir eine
niedrigere Tiefe den Arm senken.

Schritt 3. Sperrtaste freigeben.

RICHTUNGSWEISENDE AUSLASSBLENDE (ABB. 8)

Alle Modelle AUSSER N80CB-1ML-E, N8090CB-
1ML-E: Trennen Sie die' Luftzufuhr. Drehen Sie die
Auslassblende in die gewiinschte Position. Luftzufuhr
wieder anschlieRen.

NUR N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Trennen Sie die
Luftzufuhr. Schraube I6sen. Den'Ablass wie gewiinscht
ausrichten und die Schraube anziehen. Luftzufuhr
wiederanschlieRen.

AUFHANGEHAKEN (ABB. 9)

NUR N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Diese Gerate werden ggf. mit zusétzlichem Haken fiir
die Aufbewahrung und das Aufhdngen des Geréts
geliefert.

/A ACHTUNG! Den Aufhdngehaken niemals dazu
gebrauchen, das Gerét.am Korper oder Giirtel, bzw.
an anderen Kleidungsstiicken aufzuhangen.

A\ ACHTUNG! Den Aufhéngehaken niemals mit
Gerdten mit Kontaktausldser (schwarze Ausldser)
verwenden.

ANWEISUNGEN ZUR WARTUNG DES HAMMERS

Ein verschlissener Hammer fiihrt zu einer
Leistungsreduzierung sowie einer' verminderten
Arbeitsqualitat.

e Der Verschlei3 der Spitze reduziert das Eintreiben der
Négel und fiihrt zum Verbiegen des Schaftes und zum
Hervorstehen bzw. Beschadigen der Kdpfe.

¢ Die Lange des Hammers kann angepasst werden,
um den Verschlei3 der Spitze und die sich daraus
ergebende Reduzierung der Lange auszugleichen.
Waérme und eine prézise Messung sind erforderlich.
Wenden Sie sich fiir diesen Vorgang an qualifiziertes
Personal.

¢ Die Langeneinstellung eines neuen Hammers ist in
Spalte T der Tabelle der technischen Daten vorne in
dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrt. Die Messung
erfolgt ausgehend von dem oberen Bereich des
Kolbens.

o Es ist zu beriicksichtigen, dass die Messung
vom oberen Bereich'des Kolbens den Gesamtwert,
auf den der Hammer zur Wiederherstellung verldangert
werden muss, ergibt. Es wird empfohlen, den Hammer
fiir die Wiederherstellung der Spitze so wenig wie
moglich zu verlangern. Es ist moglich, die Spitze
mehrmals wiederherzustellen, bevor der Hammer
ausgetauscht werden muss.

Anmerkung: Bei den meisten Anwendungen'ist ein
VerschleiR von circa 3 mm erlaubt. Unter besonders
belastenden Bedingungen kann ein Verschleil

der Spitze von nur 1,5 mm die Leistung der
Nietmaschine verringern.



/A'Waarschuwing!

o BEVAT BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE:

o LEES DEZE HANDLEIDING VOORDAT U HET
GEREEDSCHAP GEBRUIKT.

¢ BEWAAR VOOR LATERE RAADPLEGING.

o HET NIET NALEVEN VAN DE VOLGENDE
WAARSCHUWINGEN KAN LEIDEN TOT LETSEL.

* Gebruik geen beschadigde, gerafelde
of versleten luchtslangen en fittingen.

&

o Persluchtgereedschap kan trillen bij
gebruik. Trillingen, herhaalde bewegingen
en oncomfortabele houdingen kunnen
schadelijk zijn voor uw handen en armen.
Stop het gebruik van een machine als
u ongemak, een tintelend gevoel of pijn
opmerkt. Raadpleeg een arts voordat
u het gebruik hervat.

@

¢ Draag het'gereedschap nooit aan de slang.

 Zorg voor een stevige en evenwichtige
lichaamshouding. Overstrek niet bij het
gebruik van dit gereedschap.

D &>

o Zet altijd de luchttoevoer uit en koppel
de luchttoevoerslang los voordat u een
accessoire op dit gereedschap monteert,
verwijderd of afstelt of voor het uitvoeren
van onderhoud aan dit gereedschap.

e Gebruik beschermmiddelen zoals bril,
handschoenen, veiligheidsschoenen en
geluidsbescherming. Blijf waakzaam,
gebruik uw gezond verstand en let op
tijdens het gebruik van de machine.

¢ Draag altijd een geschikte ooghescherming
met CE-markering bij het gebruiken of
onderhouden van dit gereedschap.

 Gebruik het gereedschap niet bij een
hogere druk dan de maximale druk
aangegeven in kolom “I” van de
technische gegevenstabel.

o Gebruik niet te veel olie en gebruik geen
zware olie, want dit kan leiden tot afslaan
en slechte prestaties.

B|&|[®ored @

A Dit gereedschap is bedoeld om hout op hout vast

te maken bij pallets/kratten (-1-E / -2-E / -2-M) en
constructietoepassingen (-2-E / -2-M). GEBRUIK HET
GEREEDSCHAP NIET om harder materiaal vast te maken.
Hierdoor kan het bevestigingsmateriaal gaan buigen en
het gereedschap beschadigd raken. Als u er niet zeker
van bent of dit gereedschap geschikt is voor bepaalde
toepassingen, dient u contact op te nemen met uw lokale
verkoopkantoor.

LADEN VAN DE MACHINE

A\ Waarschuwing! Tijdens het laden van het
gereedschap 1) Nooit handen of andere lichaamsdelen
in de uitstootzone van het gereedschap plaatsen;

2) Het gereedschap nooit op uzelf of op anderen
richten; 3) De trekker niet overhalen of de
veiligheidsvergrendeling indrukken aangezien een
onvoorziene werking mogelijk letsel kan veroorzaken.

Opmerking: Gebruik alleen bevestigingen die
worden aangeraden door Bostitch voor gebruik
in Bostitch-gereedschap of nagels die voldoen
aan de Bostitch-specificaties.

LADEN (ALLE MODELLEN)

1. Koppel het gereedschap los van de luchttoevoer.

2. Open het magazijn: Trek de hendel omlaag en
klap de klep open. Klap de magazijnafdekking
open. (fig. 1).

3. Controleer de afstelling: de tacker moet zijn ingesteld
op de te gebruiken nagellengte. De nagels lopen niet
soepel in het magazijn als de afstelling niet juist is.
Raadpleeg ‘Het'magazijn afstellen’ hieronder voor
het afstellen van het magazijn.

4. Laad de nagelrol: Plaats de nagelrol over de
stang.in het magazijn. Rol voldoende nagels uit
om de toevoerpal te bereiken. Plaats de eerste
nagel voor de eerste tand op de toevoerpal, in het
aandrijfkanaal. De nagelkoppen moeten in de gleuf
in'de neus vallen. (fig. 2).

. Klap de klep/magazijnafdekking dicht. Controleer of
de grendel vastklikt als hij wordt losgelaten. (als hij
niet vastklikt, controleert u of de nagelkoppenin'de
gleufin de neus zitten.)

ol
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HET MAGAZIJN AFSTELLEN
(ALLEEN N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Maak de trommelgrendel aan de achterzijde van
de trommel los: (fig: 3):

2. Trek de onderzijde van de trommel eruit door
deze van'rechts naar links te klappen tot de lipjes
loskomen. (fig. 4).

3. In de trommelbeugel staan instellingen in inch
enmillimeter. De trommelis goed ingesteld als
de lengte van de gebruikte bevestiging wordt
weergegeven in het venster van de onderzijde
van de trommel.

4. Druk de onderzijde van de trommel terug en zet
de grendel vast.

HET MAGAZIJN AFSTELLEN
(Alle'modellen BEHALVE N80CB-1ML-E, N8030CB-
1ML-E)

1. Het magazijn bevat een instelbaar nagelplatform
waarop de nagelrol rust. Het nagelplatform kan
omhoog en omlaag worden afgesteld op drie
nagelinstellingen:

2. Trek om de afstelling te wijzigen, aan het staafje
en draai tot de juiste stap. (fig. 5).

TREKKERBEDIENING

DIT GEREEDSCHAP IS UITGERUST MET
2 VERSCHILLENDE WERKINGSMODI AFHANKELIJK
VAN HET MODEL.

/A WAARSCHUWING! Koppel altijd de luchttoevoer
af alvorens afstellingen uit te voeren omdat een
ongewenste werking kan plaatsvinden die kan
leiden tot letsel.

SEQUENTIELE WERKING:
Modellen: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

CONTACTWERKING:

Modellen: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEQUENTIELE WERKING

Bij de sequentiéle werking moet de gebruiker

het gereedschap tegen het werk houden met de
veiligheidsvergrendeling ingedrukt voordat hij of zij

de trekker overhaalt. Om extra bevestigingen aan

te drijven, moet de trigger worden losgelaten en het
gereedschap van het werkstuk worden afgehaald
voordat de bovengenoemde stappenworden herhaald.

Dit maakt een zorgvuldige plaatsing van het
bevestigingsmateriaal gemakkelijker, bijvoorbeeld
bij omlijsten, steekspijkeren en-het:maken van kisten.

De sequentiéle werking maakt een exacte bevestiging
mogelijk zonder dat een tweede bevestigingsmiddel
kan worden geschoten door de terugslag, zoals
beschreven bij Contacttrekker (hieronder). Het
gereedschap met sequentiéle werking heeft een
veiligheidsvoordeel omdat het niet accidenteel

een bevestigingsmateriaal'kan uitstoten als het
gereedschap met het werkstuk — of iets anders

—in contact komt terwijl de gebruiker de trekker
overgehaald houdt.

CONTACT WERKING

DIT GEREEDSCHAP IS UITGERUST MET
CONTACTWERKING.
A WAARSCHUWING! Koppel altijd de luchttoevoer
af alvorens afstellingen uit te voeren omdat een
ongewenste werking kan plaatsvinden die kan
leiden tot letsel.
/A'WAARSCHUWING! Gereedschappen
A die met dit symbool zijn gemarkeerd,
werken met contactwerking, continue
E contactwerking.of een instelbare trekker
met contactwerking geselecteerd.
r" IN DE MODUS CONTACTWERKING:
Deze gereedschappen zijn ontworpen
voor gebruik in productietoepassingen
zoals pallets, meubilair, mobiele huizen of bekleding.
Gebruik dit gereedschap NIET met contactwerking
voor toepassingen zoals het sluiten van dozen of
kisten en de montage van veiligheidssystemen voor
transport op trailers en vrachtwagens. Dit gereedschap
mag alleen'worden gebruikt op veilige werkplekken.
Voorzorgsmaatregelen dienen te worden genomen
om te voorkomen dat het gereedschap onbedoeld
wordt bediend bij het aannemen van een andere
werkhouding.

De normale bedieningsprocedure bij gereedschappen
met "Contactwerking" is dat de gebruiker de
veiligheidsvergrendeling activeert terwijl hij of zij

de trekker overgehaald houdt, zodat er bij elk contact
met het werkstuk een bevestigingsmateriaal wordt
aangebracht. Dit maakt snel bevestigen'mogelijk bij
vele toepassingen, zoals het plaatsen van bekleding,
dekvloeren en montage van pallets. Alle pneumatische
bevestigingsgereedschappen zijn bij gebruik
onderhevig aan terugslag.

Het gereedschap kan stuiten, waardoor de
veiligheidsvergrendeling loskomt en indien

deze accidenteel weer in contact komt met het
werkoppervlak terwijl de trekker nog steeds actief is
(vinger houdt de trekker nog overgehaald), wordt een
ongewenst bevestigingsmateriaal uitgestoten.



AFSTELLING VAN DE DIEPTECONTROLE VAN HET
BEVESTIGINGSMATERIAAL

UITSLUITEND N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M (fig. 6)

De DIAL-A-DEPTH™ bevestigingsmiddelregeling
afstelfunctie maakt een goede regeling van de
indrijfdiepte van het bevestigingsmateriaal mogelijk;
van vlak met het werkoppervlak tot ondiep of diep
verzonken.

Stel eerst de luchtdruk in voor een consistente
indrijving in het specifieke werk, gebruik dan de
DIAL-A-DEPTH™ bevestigingsmiddelregeling afstelling
om de gewenste indrijfdiepte aan te geven.

UITSLUITEND N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E,
N64099-1-E, N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E,
N401C-1-E, N512C-2-E (fig. 7)

De bevestigingsmiddeldiepteregeling afstelfunctie
maakt een regeling van de nagelindrijfdiepte mogelijk;
van vlak met het werkoppervlak tot ondiep of diep
verzonken.

A WAARSCHUWING! Maak het gereedschap los
van de luchttoevoer voordat u onderdelen demonteert
of de afstelling van het werkcontactelement wijzigt.
Stap 1. Druk de vergrendelknop in
Stap 2. Stel de contactarm omhoog af om de
indrijfdiepte te vergroten of omlaag om
de diepte te verkleinen.
Stap 3. Laat de vergrendelknop los.

INSTELBARE UITLAATDEFLECTOR (FIG. 8)

Alle modellen BEHALVE N80CB-1ML-E, N8090CB-
1ML-E: Maak de luchttoevoer los. Draai de
uitlaatdeflector in'de gewenste positie. Sluit'de
luchttoevoeraan:

UITSLUITEND N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Maak
de luchttoevoer los. Draai de schroef los. Stel af op
de gewenste uitlaatrichting en draai de schroef vast.
Sluit de luchttoevoer aan.

OPHANGHAAK (FIG. 9)

UITSLUITEND N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M

Dit gereedschap kan een extra ophanghaak hebben,
geschikt voor opslag en tijdelijk ophangen van het
apparaat.

/A WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit
om het apparaat aan uw lichaam, kleding of riem te
hangen.

/A WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit
voor apparaten met een contacttrekkerbediening
(zwart).

ONDERHOUDSINSTRUCTIES AANDRIJVER

Versleten aandrijver zorgt voor slechte kwaliteit of
vermogensverlies

o Slijtage op de aandrijfpunt heeft invioed op de
nagelindrijving, met symptomen als gebogen
en onvolledig ingedreven nagels of beschadigde
nagelkoppen tot gevolg.

¢ De aandrijflengte kan worden afgesteld om de
aandrijfpunt opnieuw in te stellen om de slijtage te
compenseren. Warmte en nauwkeurige meting zijn
nodig. Neem contact op met een gekwalificeerd
onderhoudstechnicus voor deze afstelling.

¢ De lengte-instelling voor een nieuwe aandrijver wordt
weergegeven in de technische gegevenstabel, kolom
T..meting is vanaf de bovenzijde van de zuiger.

* Houd er rekening mee dat de meting U (zie technische
gegevenstabel) vanaf de bovenzijde van de zuiger de
maximum hoeveelheid aangeeft die de aandrijver kan
worden afgesteld voor een nieuwe instelling. Verleng
de aandrijver altijd de minimum hoeveelheid die nodig
is voor instelling om het aandrijfuiteinde te herstellen;
erzijn'meerdere instellingen' mogelijk voor deze
maximum diepte wordt bereikt.

Opmerking: Aandrijverslijtage van ongeveer 3 mm is
mogelijk bij de-meeste applicaties. Maar, onder
moeilijke indrijfomstandigheden, kan een
aandrijfslijtage van ongeveer 1,5 mm zorgen voor een
lichte reductie van het aandrijfvermogen.




A\ ' Advarsel!

 VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER VEDLAGT.

« LAS DENNE HANDBOG, FOR DU BETJENER
VARKTAJET.

¢ OPBEVAR DEN TIL FREMTIDIG HENVISNING.

* UNDLADELSE AF AT OVERHOLDE DE FALGENDE
ADVARSLER KAN EVT. FORE TIL PERSONSKADE.

¢ Undga at bruge beskadigede, traeviede
eller slidte luftslanger og beslag.

&

o Trykdrevne vaerktajer kan vibrere, nar de er
i brug. Vibration, gentagne bevaegeler eller
ubehagelige stillinger kan eventuelt vaere
skadelige for dine haender og arme. Undga
at bruge en maskine, hvis du oplever
ubehag, en prikkende fornemmelse
eller smerter. Radfar dig med din lzge,
far du bruger veerktajet igen.

@

¢ Undga at baere veerktgjet i slangen,

 Hold din kropsstilling afhalanceret og fast.
Undga at reekke for langt, nar du betjener
dette veerktgj.

o Kobl altid luftforsyningsslangen fra, for du
installerer et tilbeher, eller for du foretager
vedligeholdelse pa dette veerktaj.

* Brug beskyttende udstyr som f.eks.
beskyttelsesbriller, handsker,
sikkerhedssko savel som hereveern.
Vaer opmeerksom, brug din sunde fornuft,
og pas pa, nar du bruger maskinen.

¢ Ga altid med passende CE-maerket
gjenbeskyttelse, nar du betjener dette
vaerktaj eller foretager vedligeholdelse
pa det.

* Ma ikke betjenes ved et tryk, der
ligger over veerktgjets maksimaltryk,
som angives i kolonne “I” pa tabellen
over Tekniske Data.

o Vaerktajet ma ikke oversmares, og du
ma heller ikke bruge en sveer smareolie,
da dette kan fore til standsning og lav
preaestation af veerktojet.

CASHONCL S /O M

A\ Dette veerktej er kun beregnet til fastgorelse af

tree til tree for paller/kasser (-1-E/-2-E/ -2-M) og
konstruktionsanvendelse (-2-E / -2-M). MA IKKE BRUGES
til fastgerelse af harde materialer, der kan forarsage
bgjning af klammerne og skade pa veerktgjet. Hvis du

er usikker pa om dette vaerktaj er egnet til en bestemt
anvendelse, skal du kontakte dit lokale salgskontor.

LADNING AF VARKTAJET

A Advarsel! Nar vaerktgjet pafyldes ma man 1) Aldrig
placere en hand eller en anden kropsdel i veerktgjets
omrade for udstadning af sem/klammer; 2) Aldrig rette
veerktgjet mod sig selv eller mod andre; 3)'Aldrig trykke
pa aftraekkeren eller lzegge pres pa sikkerhedsgaflen,
fordi der kan forekomme utilsigtet aktivering, der
eventuelt kan forérsage personskader.

Bemaerk: Brug kun klammer anbefalet af Bostitch til
brug i Bostitch-veerktgjer eller sem, som overholder
specifikationerne fra Bostitch.

LADNING (ALLE MODELLER)

1. Kobl veerktgjet fra luftforsyningen.

2.Abn magasinet: Treek ned pé lasen, og sving lemmen
aben. Sving magasinets lag abent. (Figur 1)

3. Tjekjusteringen: Sgmpistolen skal veere indstillet til
lengden pa det sem, der skal bruges. Sem vil ikke
blive tilfert jeevnt, hvis magasinet ikke er korrekt
justeret. For at justere magasinet sa henvis til
‘Justering af magasinet’ vist nedenfor.

4. Ladning af semrullen: Anbring semrullen over
stangen i magasinet. Vikl tilstraekkeligt med sgm ud
af rullen, sa de kan na indfaringspalen. Anbring det
farste sem forrest pa fortanden pa indferingspalen,
i medbringerrenden. Semhovederne skal sidde
i-neeserillen: (Figur 2)

5. Sving lemmen/magasinlaget lukket. Tiek, at Iasen

griber ind, nar den udlgses. (Hvis den ikke griber ind,
sé tjek, at ssmhovederne sidder i naeserillen.)

JUSTERING AF MAGASINET
(KUN N80CB-1ML-E, N8030CB-1ML-E)

1. Udlgs tromleldsen bagerst pa tromlen. (Figur 3)

2. Treek tromlebunden ud ved at svinge den fra hgjre
til venstre, indtil fligene giver slip. (Figur 4)

3. Inde i tromlebeslaget kan der ses indstillinger
i tommer og millimeter. Tromlen er justeret korrekt,
nar laengden pé den klamme, der bruges, vises
i vinduet pa tromlebunden.

4. Skub tromlebunden tilbage, og kobl l&sen til.



JUSTERING AF MAGASINET
(Alle modeller UNDTAGEN N80CB-1ML-E, N8090CB-
1ML-E)

1. Magasinetiindeholder et justerbart sembord,
som sgmrullen hviler pa. Semplatbordet kan
justeres op og ned til tre sgmindstillinger.

2. For at.@endre indstillingerne skal du treekke stangen
op og dreje den til det korrekte trin. (Figur 5)

TRIPBETJENINGSFUNKTION

DISSE VARKTAJER ER UDSTYRET MED
2 FORSKELLIGE AKTIVERINGSFUNKTIONER
AFHANGIGT AF MODELLEN.

/\ ADVARSEL! Du skal altid koble luftforsyningen fra,
for du foretager justeringer, fordi ellers kan der ske
aktivering, som eventuelt kan medere personskade.

SEKVENTIEL AKTIVERINGSFUNKTION:
Modeller: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

KONTAKTAKTIVERINGSFUNKTION:

Modeller: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEKVENTIEL AKTIVERING

Den sekventielle aktiveringsindstilling kraever, at
operatgren holder veerktgjet mod arbejdsoverfladen
med sikkerhedsgaflen trykket ned, far der trykkes
pa aftraekkeren. For at kunne satte yderligere sgm
i, skal man give slip'pé aftreekkeren, og veerktgjet
skal lgftes veek fra arbejdet, far man gentager den
ovennavnte trin.

Dette gar preecis fastgerelse'nemmere, for eksempel
ved opbygnings-, tdsgmnings- og emballeringsbrug.
Den'sekventielle aktiveringsindstilling tillader preecis
fastgerelse uden mulighed for atinddrive en anden
fastgeringsanordning i bagslag, som beskrevet
under Beraringskontakt (nedenfor). Det sekventielle
kontaktveerktej har en positiv sikkerhedsfordel, fordi
detikke utilsigtet vil seette et sem i, hvis veerktgjet
kommer i kontakt med arbejdsmaterialet - eller noget
andet - mens operataren holder aftreekkeren nede:

KONTAKTAKTIVERING

DISSE VARKTAJER ER UDSTYRET
MED KONTAKTAKTIVERING

/A ADVARSEL! Du skal altid koble luftforsyningen fra,
far du foretager justeringer, fordi ellers kan der ske
aktivering, som eventuelt kan medgre personskade.

/\ ADVARSEL! Varktgjer maerket med dette
A symbol har enten kontaktaktivering,
kontinuerlig kontaktaktivering eller valgbar
E aktivering med kontaktaktivering valgt.
’4 | KONTAKTAKTIVERINGSMADE

Disse veerktgjer er designet til brug

i produktionsanvendelser som f.eks.

til paller, mzbler,osamling af preefabrikater
eller mgbelpolstring. Du MA IKKE bruge dem: til
anvendelser som f.eks. at lukke kasser eller pakrammer
og sette transportsikkerhedssystemer pa anhangere
og lastvogne: Dette veerktaj ma kun bruges pa sikre
arbejdssteder. Man skal vaere forsigtig med at
forhindre utilsigtet aktivering, nar man skifter fra

en arbejdsstilling til en anden.

Den almindelige betjeningsprocedure pa veerktgjer
med “kontaktaktivering” er for operatgren at
aktivere sikkerhedsudlgseren, mens der trykkes

pé aftreekkeren, sd man seetter et sem i, hver gang
der er kontakt med veerktgjet. Dette vil gare det
muligt hurtigere at seette sgm i pa mange forskellige
jobs, som f.eks. bekleedning, deekleegning og
pallekonstruktion. Alle trykluftsveerktgjer udsaettes
for tilbageslag, nér semmene isttes.

Veerktajet kan ryge tilbage, og sikkerhedsgaflen vil
séaledes blive frigivet, og hvis veerktgjet utilsigtet
bergrer arbejdsoverfladen igen, mens aftraekkeren
stadig er aktiveret (fingeren holder stadig aftraekkeren
trykket), vil-et ugnsket sgm blive isat.

JUSTERING AF SOMDYBDEKONTROL

KUN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(Figur 6)

DIAL-A-DEPTH™ sgmkontroljusteringen giver kontrol
med sgmdybden - fra pa niveau med arbejdsoverfladen
til lav eller dyb forsaenkning.

Farst skal du indstille lufttrykket til ensartet iseetning

i den bestemte arbejdsoverflade, og derefter bruge
DIAL-A-DEPTH™ sgmkontroljusteringen til at opna den
gnskede dybde eller isaetning.




KUN N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Figur 7)

Semdybdekontroljusteingen giver kontrol med
semdybden, fra pa niveau med arbejdsoverfladen

til lav eller dyb forsaenkning.

/A ADVARSEL! Kobl vaerktgijet fra luftforsyningen,
for du forsgger at afmontere dele, og for du &endrer
pa justeringen af arbejdskontaktelementet.

Trin 1. Tryk laseknappen ind

Trin 2. Juster kontaktarmen op for at gge semdybden
eller ned for at senke den.

Trin 3. Udlgs laseknappen.

RETNINGSRETTET UDSTADNINGSAFBAJER (FIGUR 8)

Alle modeller UNDTAGEN N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Kobl luftforsyningen fra. Drej
udstedningsafbgjeren til den anskede position. Kobl
luftforsyningen tiligen.

KUN N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Kobl
luftforsyningen fra. Lasn skruen. Juster til den'gnskede
afbgjningsretning, og stram skruen. Kobl
luftforsyningen til igen.

OPHANGNINGSKROG; (FIGUR 9)

KUN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M

Disse veerktgjer kan inkludere en yderligere
funktionskrog beregnet til opbevaring og midlertidig
opheengning af veerktgjet.

/\ ADVARSEL! Benyt aldrig ophaengningskrogen til at
lade veerktgjet haenge fra kroppen, i tgj eller pa et
beelte.

/A ADVARSEL! Benyt aldrig ophangningskrogen med
veerktgj, der betjenes med (sort) kontaktaftraekker.

VEDLIGEHOLDELSEINDSTRUKSER TIL MEDBRINGER

En slidt medbringer giver en darlig kvalitet eller tab
af styrke

o Slid pa medbringerspidsen vil pavirke isaetningen
af sgm og viser symptomer som bgjede eller
ufuldsteendigt isatte ssm samt beskadigede
sgmhoveder.

e Medbringerlengden kan justeres til at afhjeelpe
medbringerspidsen, s& man kan kompensere for
slid. Der kreeves varme og praecis méling. Kontakt
en kvalificeret servicetekniker for denne justering.

¢ Lengdeindstillingen for en' ny medbringer vises
pa tabellen med Tekniske Data, kolonne T. Maling
sker fra stemplets top overflade.

e Bemaerk, at maling U (se'tabellen'med Tekniske Data)
fra toppen af stemplet giver maksimaltallet,
som medbringeren kan justeres til for at tillade
afhjeelpning. Medbringeren skal altid forleenges
til den mindst pakreevede indstilling for at tillade
afhjeelpning, sa der kan rettes op pa iseetningsenden.
Det er muligt med flere afhjeelpninger, far den
maksimale dybde opnas.

Bemaerk: Slid pa medbringen pa'ca. 3mm kan tolereres
i de fleste anvendelser. Men i vanskelige anvendelser
kan'slid pa ca.-1,5mm pa medbringeren muligvis
forarsage en mindre reduktion i den synlige
iseetningsstyrke.



A\ Varoitus!

» OHESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSTIETOJA.
« LUE TAMA KASIKIRJA ENNEN TYOKALUN KAYTTOA.
o LAITA SE TALTEEN VASTAISEN VARALLE.

* JOS SEURAAVIA VAROITUKSIA EI NOUDATETA,
SIITA VOI SEURATA LOUKKAANTUMINEN.

o Al kayta tyokalua viallisten,
vahingoittuneiden tai kuluneiden
paineilmaletkujen ja -liittimien kanssa.

e

e Paineilmatydkalut voivat tarista kaytossa.
Tarind, toistuvat liikkeet tai epamukavat
asennot saattavat olla kasille haitallisia.
Lakkaa kayttamasta konetta, jos esiintyy

@

Pyyda laakarilta neuvoa
ennen kéyton jatkamista.

epamukavuutta, pistelyn tunnetta tai kipua.

o Al kanna tydkalua letkusta.

* Pida kehon asento tasapainoisena ja
tukevana. Ala kurottele tata tyokalua
kayttaessasi.

D &

o Katkaise aina paineilman syotto ja
irrota ilmaletku ennen tdman tyokalun
lisdvarusteiden asentamista, irrottamista
tai sadtdmista tai ennen tdmén tydkalun
huoltoa.

¢ Kéyta suojavarusteita, kuten
suojalaseja, kasineita, turvajalkineita
ja kuulosuojaimia. Pysy valppaana,
kayta tervetta jarkea ja keskity
koneen kayttoon.

o Kayta aina CE-merkittyja silmdsuojaimia,
kun kaytét tai huollat tata tydkalua.

o Al4 ylita kaytossa tyokalun teknisten
tietojen taulukon I-sarakkeessa
mainittua enimmaispainetta.

o Ala dljya liikaa alaka kayta paksua oljya,
silla siitd voi johtua pysahtymista ja
heikkoa suorituskykya.

bl@loored @

/A Tami tydkalu on tarkoitettu kéytettéivéiksi puun
kiinnittamiseksi puuhun lava-/laatikko (-1-E/-2-E / -2-M)
ja rakennussovelluksissa (-2-E / -2-M). ALA KAYTA
kiinnittdmaan kovempia materiaaleja, jotka voivat
aiheuttaa kiinnittimien taipumisen ja vaurioittaa
tyokalua. Ellet ole varma tamén tydkalun sopivuudesta
tiettyihin kayttotarkoituksiin, ota yhteytta paikalliseen
myyntiedustajaasi.

TYOKALUN LATAAMINEN

A Varoitus! Kun tydkalua ladataan, 1) 13 koskaan
laita k&ttéd tai mitdan kehon osaa tyokalun kiinnikkeen
poistoalueelle, 2) ld suuntaa tyokalua itsedsi

tai ketdan muuta kohti, 3) ala paina liipaisinta tai
varmistinta, jolloin tydkalu saattaa laueta vahingossa
ja-aiheuttaa mahdollisesti loukkaantumisen.

Huom: K&yta ainoastaan Bostitchin suosittelemia
kiinnikkeitd Bostitch-tydkaluissa, tai kiinnikkeita,
jotka vastaavat Bostitchin maérityksia.

LATAUS (KAIKKI MALLIT)

1./Irrota tydkalu paineilman sydtdsta.

2. Avaa lipas: Veda salpaa alaspdin ja avaa luukku.
Avaa lippaan kansi. (Kuva 1)

3. Tarkista saato: naulaimen asetuksen pitda
vastata kdytettdvaa naulan pituutta. Naulojen
sy0tto ei ole sujuvaa, jos lipasta ei ole sdadetty
oikein. Saadé lipasta jaljempana olevan kohdan
“Lippaan saatdminen” mukaan.

4. Lataa naularulla: Laita naularulla lippaassa olevan
tapin péélle. Avaa rullaa sen verran, ettd nauloja
padsee syottimeen. Laita ensimmainen naula
iskurikanavaan sydttimen etuhampaan eteen.
Naulankantojen tdytyy olla nokassa olevassa
urassa:(Kuva2)

5. Sulje luukku / lippaan kansi. Tarkista, ettd salpa
kytkeytyy vapautettaessa. (Jos se ei kytkeydy,
tarkista, ettd naulankannat ovat nokan urassa.)

LIPPAAN SAATAMINEN
(VAIN N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Vapauta kotelon salpa kotelon takaa. (Kuva 3)

2. Vedé kotelon pohja ulos heiluttelemalla oikealta
vasemmalle, kunnes kielekkeet irtautuvat. (Kuva 4)
3. Kotelon sisépuolella nékyy asetuksia tuumina
ja millimetreind. Kotelo on sdadetty oikein,
kun kéytettdvan kiinnikkeen pituus nakyy
kotelon pohjan ikkunassa.

4. Paina kotelon pohja takaisin ja kytke salpa.




LIPPAAN SAATAMINEN
(Kaikki mallit PAITSI N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Lippaassa on saadettdva naula-alusta, jolla
naularulla/lepdé. Naula-alustaa voidaan s&&téa
pystysuunnassa kolmeen naula-asetukseen.

2. Muuta asetusta vetamalla tappia yldspéain ja
kiertamalld oikeaan kohtaan. (Kuva 5)

VARMISTINKAYTTOTILA

NAMA TYOKALUT ON VARUSTETTU 2:LLA ERI
LAUKAISUTILALLA MALLISTA RIIPPUEN.

/A VAROITUS! Kytke aina ilmalihde irti, ennen kuin
teet sdatoja, silla laite saattaa laueta vahingossa
aiheuttaen mahdollisesti loukkaantumisen.

PERAKKAISAKTIVOINTITILA:
Mallit: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

KOSKETUSAKTIVOINTITILA:

Mallit: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
TML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

PERAKKAISAKTIVOINTI

Perakkaisaktivointi edellyttdd, ettd kayttdja pitelee
tytkalua tytkappaletta vasten varmistin painettuna
ennen liipaisimen painamista. Lisakiinnikkeiden
laukaisemiseksi tulee vapauttaa liipaisin ja kohottaa
tyokalu tyokappaleesta ennen edelld mainittujen
toimenpiteiden toistamista.

Nain kiinnikkeen tarkka sijoittaminen helpottuu
esimerkiksi kehystyksess4, vinonaulauksessa ja
pakkauksessa. Perakkaisaktivointi sallii kiinnikkeen
tarkan sijoittamisen ilman vaaraa, etta toinen
kiinnike laukeaa potkaisun vuoksi, kuten kohdassa
Kosketusaktivointi (jaliempana) on kuvattu.
Perakkaisaktivointitydkalu tarjoaa turvallisuuden
kannalta sen edun, ettd on mahdotonta laukaista
vahingossa kiinnikettd, jos tydkalu koskettaa
tydkappaletta — tai jotain muuta — kéyttdjan pitdessa
liipaisinta painettuna.

KOSKETUSAKTIVOINTI

NAMA TYOKALUT ON VARUSTETTU
KOSKETUSAKTIVOINNILLA.

A\ VAROITUS! Kytke aina ilmalahde irti, ennen kuin
teet sdatoja, silla laite saattaa laueta vahingossa
aiheuttaen mahdollisesti loukkaantumisen.

A\ VAROITUS! T&lld symbolilla merkityissé
A tyokaluissa on kosketusaktivointi, jatkuva
kosketusaktivointi tai valinta-aktivointi,
E johon on valittu kosketusaktivointi.
’4 KOSKETUSAKTIVOINTITILASSA:

Nama tyokalut on suunniteltu
tuotantokayttdon, esim. kuormalavojen,
huonekalujen ja talopakettien valmistukseen
tai verhoiluun. EI' SAA kayttaa esimerkiksi laatikkoja tai
pakkauksia suljettaessa ja kuljetuksen turvajéarjestelmia
perdvaunuihin ja rekkoihin asennettaessa. Tata
tyokalua tulee kéyttaa vain turvallisilla tydalueilla.
Vahingossa tapahtuva laukeaminen taytyy huolellisesti
estdd, kun vaihdetaan tydskentelyasentoa.

Kosketusaktivointia hyddyntavét tydkalut toimivat
yleensa niin, ettd kayttdja painaa varmistinta samalla
kun han painaa liipaisinta, jolloin kiinnike'laukeaa joka
kerta, kun tyokappaletta kosketetaan. Ndin kiinnikkeita
voidaan sijoittaa nopeasti monissa tdissd, kuten
koteloinnissa, kansilaudoituksessa ja kuormalavojen
kokoamisessa. Kaikki paineilmatydkalut potkaisevat
kiinnikkeitd laukaistessa.

Tytkalu saattaa hypahtaa, jolloin varmistin vapautuu,
ja jos tyokalu koskettaa taas pintaa liipaisinta
painettaessa (sormi painaa yha liipaisinta) toinen
epatoivottava kiinnike laukeaa.

KIINNIKKEEN SYVYYSSAATO

VAIN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(Kuva 6)
DIAL-A-DEPTH™ -syvyyssdddélld voidaan asettaa

tarkasti kiinnikkeen upotussyvyys: tydkappaleen
pinnan tasalta matalaan tai syvéén upotukseen.

Aseta ensinilmanpaine tydkappaleen yhtendisen
niittauksen mukaiseksi ja kayta sitten DIAL-A-DEPTH™
-syvyyssaatda haluamasi upotussyvyyden saamiseksi.



VAIN N58C-1-E; N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Kuva 7)

Kiinnikkeen syvyyssdadolla voidaan asettaa tarkasti
naulan upotussyvyys tydkappaleen pinnan tasalta
matalaan tai syvaan upotukseen.

A\ VAROITUS! Irrota tydkalu paineilmasydtgstd, ennen
kuin yritat purkaa mitadn osia ja muuttaa tyokappaletta
koskettavien osien séétoa.

Vaihe 1. Paina lukitusnappi sisdan

Vaihe 2. S&&dé kosketusvartta yléspéin
laukaisusyvyyden lisdamiseksi
tai alaspdin sen vahentédmiseksi.

Vaihe 3. Vapauta lukitusnappi.

SUUNTAAVA POISTOILMAN RENGAS (KUVA 8)

Kaikki mallit PAITSI N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E:
Katkaise paineilman'syottd. Kéédnna poistoilman rengas
haluamaasi asentoon. Kytke paineilma takaisin.

VAIN N80CB-1ML-E, N8030CB-1ML-E: Katkaise
paineilman syGtto. Loysaa ruuvia: Saada haluamaasi
poistosuuntaan ja kirista ruuvi. Kytke paineilma
takaisin.

KOUKKU (KUVA 9)

VAIN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Naissa tydkaluissa saattaa olla lisénd koukku, joka
sopii tyokalun sdilyttdmiseen ja ripustamiseen
tilapaisesti.

A VAROITUS! Ala koskaan kayta koukkua
ripustaaksesi tydkalun vartalosta, vaatteista tai vyosta.
A VAROITUS! Al4 koskaan kéyta koukkua
liipaisukytkimelld (musta) kdytettavien ty6kalujen
kanssa.

ISKURIN HUOLTO-OHJEET

Kulunut iskuri aiheuttaa heikkoa laatua ja tehohavita

e |skurin kdrjen kuluma vaikuttaa naulan lyéntiin ja sen
oireina ovat vadntyneet ja epatdydellisesti uponneet
naulat ja vahingoittuneet naulankannat.

e |skurin pituutta voidaan saataa, jotta iskurin
karked voidaan hioa kuluman kompensoimiseksi.
Siihen tarvitaan lammitysté ja tarkkaa mittausta.
Kysy patevalta huoltoteknikolta tastd sdadosta.

e Uuden iskurin pituusasetus nakyy teknisten tietojen
taulukon T-sarakkeessa. Mittaus tehdddn mannan
yldpinnasta.

* Huomaa, ettd ménnén ylépinnasta saatava
U-mitta (katso teknisten tietojen taulukkoa)
antaa enimmdismaaran, jonka iskuria saa hiomisen
sallimiseksi sdéatda. Ojenna aina iskuria iskupaan
kunnon palauttamiseen tarvittava véhimmaismaara.
Monta kunnostushiontaa voidaan tehdd, ennen kuin
enimmaissyvyys saavutetaan.

Huom: Useimmissa kayttkohteissa siedetdén noin
3 mm iskurin kulumaa. Vaikeissa naulauskohteissa
noin 1,5 mm iskurin kuluma voi kuitenkin aiheuttaa
naulaustehon lievdaa vahentymista.
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A MNposgidomnoinon!
* EZQKAEIONTAI THMANTIKEZ TAHPO®OPIEZ TIA
THN AZOAANEIA.

* AIABAZTE AYTO TO ErXEIPIAIO MPIN AMO TH AEITOYPTIA
TOY EPTAANEIOY.

* OYAAZIETE FA MEANONTIKH ANAQOPA.

* H AAYNAMIA THPHZHZ TQN NAPAKATQ
MPOEIAOMOIHZEQN MMOPEI NA EXEI QX
ATMOTEAEZMA THN MPOKAHZH TPAYMATIZMOY.

© Mn XPNOIHOTIOIEITE EVKAUNTOUG OWAIVEG
aépa Kat GUVS£OHOUG TTOU £XOUV UTTOCTEL
BA&Bn, Tp1Br 1} pBopa.

&

©'OAd Ta MVEVHATIKA NAEKTPIKA Epyaleia
pmopei va mapayouv SoviGELG Katd T Xprion.
O1kpadacopoi, ot emavalapBavopeveg
KIVAOEIG Kal ol ABoAEg Béaelg Suvatal va
npokalécouv BAGPN ota Xépla Kal Toug

Bpaxiovég gag. ZTAUATIOTE T XPHoN KGO

Hnxaviparog av aicBavOeite Suopopia,
aigOnpa pUPENYKIAOKATOC i) TOVO. ZNTHOTE
1aTpIKN) GUUBOUAN TIpIV GUVEXIOETE TN XPrioN.

* Mn peta@épete 10 epyaleio amd Tov
€0KauMTO CWARVA.

© AlOTNPEITE TO CWHA 0AG OE GTACH LOOPPOTiAG
Kat 0Tafepd. Mnv unepPaivere tn Oéon
1ooppormiag otav xelpi{eoTte autd To epyaleio.

& ;
@)
T

* KAeivete mavta tnv mapoxn aépa Kat
OMOOUVSEETE TOV EVKAUTTO GWARVA TAPOX§
aépa mpIv amoé TV yKatrdatacn, apaipeon iy
pUBUION oTroloVSTOTE E€ApTHATOG OTO
€PYAAEIO AUTO 1) MPIV AMO TNV EKTEAEDT TUXOV
€PYACIWV OUVTIPNONG OTO EpyalEio auTo.

%

* Xpnoipomoleite e§omAcn6 mpoataciag 6mwg
yvalid, yavtia, unodrjpata acpaleiag,
KaBWwe Kal aKouoTIKN Tpootacia. Na siote o€
EYPRYOPOT), VA GKEPTEGTE AOYIKA Kat va
emMOEIKVUETE MPOOOXI) KATA TN XPIioN TOU
HnXavijparoc.

K
©

S

* Dopare mavta KatdAAnAa MPOCTATEVTIKA
patiwv pe ojpavon CE katd ) Asitoupyia
1} oUVTIPNON AUTOU ToV Epyaleiou.

© Mn Aertoupyeite o€ mieon uPnAotepn and Ty
MéyiaTn Tieon Tou epyaleiov mou
avaypagetat otn othAn «I» Tov mivaka
TEXVIKWV SeSopévwv.

® Mn Ainaivete unmepBoAikda Kat pnv
Xpnotpomnoteite Aadt moAv YnAov Babuov,
KaBw¢ pmopei va mpokAnOei Stakomn TG
AerToupyiag Kat pgiwon e amédoong.

B

A To gpyaleio auTd pbopsel v xpnotpobolnet
YL& TO OTEPEWHK EVAOL T8 GANEC EVALVEG
ebLp&vELeC 0 6ONETEG/ KIBWTLR (-1-E / -2-E /
-2-M) K&L KATHKOKEVXOTLKEG EQRPHOYEC

(-2-E / -2-M). AMATOPEYETAI H XPHZH ywx

TO OTEPEWUX 6LO TKANPWV LALKWV 600 B
H60p00TGV VX AUYLOOLY TOUG GUVBETHPEC

K&L Vo 6pokadéaouv BAGBEC aTo epyaielo.

Se 6epibTWON 60UL dev eloTe BEBaLOL yLa TNV
KXTOAMNAOTNTA TOU EPYGAEIOL TE TUYKEKPLUEVEG
EPAPUOYEC, 6XPOKAAOVHE O6WC EB6LKOLVWVATETE
UE TO TO6LKO Ypopelo BWAATEWV.

OOPTQZHTOY EPTANEIOY

A NMposidomoinon! Katd m @optwon Tou epyaleiou, 1)
Mnv TomoBeTeite MOTE TO X€PL 1} OMOIOSHTIOTE AANO PEPOG
TOU OWHATOG OTNV TIEPIOXH EKPOPTIONG CUVOETHPWV

Tou €pyaAeiou, 2) MoTé PNV OTPEPETE TO £pYANEo TTPOG
ToV €QUTO 0ag 1} TTPOG dAAa dtopa, 3) Mnv Tpafdte T
okavSAaAn kai pnv méete to (uyd aopaleiog Kabwg
pmopei va TpokANBei Tuxaia evepyormoinon, TPOKAAWVTAG
EVOEXOUEVWG TOV TPAUHATIOUO.

Tnpeiwon: XpnoILOTIOIEITE HOVO TOUC CUVSETIPES TIOU
ouviaTa n Bostitch yia xprion ota epyaleia Bostitch 1y
ouvSeTrpeg Mpodiaypawv Bostitch.

OOPTQXxH (OAATA MONTENA)

1. ATIoouVO£DTE TO £PYOEIO AMO TNV TAPOXT 0€POG.

2. Avoi€te Tov yepotripa: TpaBR&Te kaTw TV ac@AaAela Kat
avoi&Te To MOPTAKL AVOIETE TO KAAUMLA TOU YEUIOTHPA.
(E. 1)

3. ENéy&te T pUBUION: TO KAPPWTIKO MPETTEL VA PUBUIOTEL
yla 1o prjkog Kape@toU mou Ba xpnotpomnoinBei. Ta Kappid
Sev ekto&evovTal opald av Sev éxel puBIOTE CWOTA O
YEMOTHPAG. Na pUBHICN TOU YEUIOTHPA, avaTpé€Te 0Tn
«PUBUION TOU YEUOTHPA» TIOU TTAPOUCIACETAL TIAPAKATW.

4. Doptwote TN Seopida Twv kapiwv: Nepaote T Seopida
TWV KAPPIWV TTAvw amd Tov aova Kat BANTe Tn péoa
OTOV YEUOTAPA. ZESIMAWOTE APKETA KAPPLA Yla va
nepdoete T Seopida oTov punxaviopd Tpogodoaciag.
TOMOBETAOTE TO MPWTO KAPPi EUMPOC A6 T SOVTL
TOU {INXaVIoMOU TPo@odoaiag, Héoa 0T KaVAAL
TPoP0od0siag. H Ke@alr} TOu Kap@lov TIPETEL va Uaivel
OTNV €YKOTI TNG MUTNG Tou epyaleiou. (EK. 2)

o

- TupioTE TO MOPTAKYKAAUHHA TOU YEUOTIPA yIa vVa TO
KAeioeTe. EAéy&Te av mavel n ac@dAeia dtav TNV aProeTe.
(Av Sev TLAvel N a0PANEL, ENEYETE AV OL KEPONEG
TWV KAP@UDV UITaiVOUV 0TV EYKOTTT) TNG HUTNG TOU
€pyaleiou.)



PYOMIZHTOY FEMIZTHPA
(N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E MONO)

1. Avoi€te To pavtolo Tou petarNikol Soxeiou
Tov Bpioketal oTo Tiow PéPOG Tou. (EIK. 3)

2. TpaBri&te To KATw PEPOG TOU PETANIKOU SOXEiOU TIPOG
Ta €€w meploTpEPovTag anod ta Se€1d mpog Ta aploTePd
HéxpL va amePmAakovv.Ta repuyla. (Eik. 4)

3. Méoa 0To oTriplypa Tou HETAANIKOU SoxEiou UTTAPXOULV OL
PUBioEIC OF ivToeg kat o0& XIMOOTA: To HETANIKO SOXEID
€ival owWoTA PUBLICHEVO ATAV TO HRKOG TWV CUVOETHPWY
IOV XPNOIUOTIoIoUVTAL PaiveTal 0To TTapdbupo OTo TTHow
H€POG Tou peTaNNIkoU Soxeiou.

4. TipwETE TO KATW PEPOG TOU LETANIKOU Soxeiou TTpog Ta
TTOW KAl a0QANIOTE TO HAVTOAO.

PYOMIZH TOY FTEMIZTHPA
(OAa ta povréAa EKTOX a6 to NS8OCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. O yepiotpag €xel pia pubuildpevn BAon Kappiwv emavw
otnv omnoia praivel n deopida Twv kap@iwv. H Baon
KAPPIWV UITOPE( va pUBUIOTEL TTAVW Kl KATW OE TPEIG
PUBLIOEIC KAPPIDV.

2. Nava aNa&ete Tig pubpioels, Tpapr&te mPOG Ta avVW ToV
G€ova kal yupioTe To KatdMnAo Brjua. (Eik. 5)

KATAZTAZH AEITOYPTIAZ NATIAEYZHZ

TA EPTAAEIA AYTA EINAI EEONAIZMENA ME 2
AIAQOPETIKEZ AEITOYPTIEZ ENEPTOMOIHZHXZ
ANANOIA METO MONTENO.

/A NPOEIAOMOIHZH! Aocuv8éete mdavra Ty mapoxn
agpa NP1V TIPAYHATOTIOINOETE pUONICELG, KABWG prmopei
va onpeiwdei Tuxaia evepyomoinon, mpokalwvrag
EVOEXOMEVIG TOV TPAULATIGHO.

NEITOYPTIA AIAAOXIKHX ENEPTOMNOIHXZHZ:
Movtéha: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

NEITOYPTIA ENEPTOMOIHZHE ME ENA®H:
Movtéha: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N8OCB-
TML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E, N401C-1-E

AIAAOXIKH ENEPFOMOIHZH

2N S1ad0KIKN EVEPYOTTOINGN, O XEIPIOTHG Ba TTPEmel va
KPATA TO EPYOAEIO OF EMTAPN UE KOUUATI TIPOG eMeCepyacia
pe Tov QuyS aopaleiag XapnAwHEVO, TIPIV TTATAOEL TN
okav8AAn: lNa va el0AyeTe EMMPOOOETOUG CUVOETHPEG,
Oa mpémel va a@rioeTe TN OKAVOAAN Kal VO ONKWOETE

TO EPYONEIO QMO TO KOUUATL TIPOG EMEEEPYQTiay, TIPIV
emavaAdPeTe Ta IpoavapePOHEVA BripaTa.

Me autd Tov Tpomo n akpIBig TomoBEéTnon cuvdeThpwy
yivetat pe peyaAUTeEPN EUKOAIQ, yia TTapadelypa yia
E£QOPHOYEC OE OKENETOUG KAl KIBWTLA KAl I KAPPWHQA
umé ywvia. Me tn dtadoykri evepyoroinon ot cUVOETHPES

TomoBeTovvTal otV akpIRr Toug B€on Kat Sev UTAPXEL
mBavotnta tormoBétnong devtepou cuvdeTrpa oto iSlo
onueio, oMW mePLYPAPETe 0NV Evepyormoinon pe emagn
(mapakdatw). To epyaleio pe dladoxikn evepyoroinon
TIPOOPEPEL £val TTAEOVEKTN A amd TNV Aoy TN ACPANELAG
a@oU KAvel adivaTtn TV €l0aywyr) VO CUVOETHPa O
TIEPITTTWON OTTOU TO EPYANEID EPOEL O€ EMAWPH L€ TO KOPPATL
mpog eme€epyaoia -1 omolodNMoTe ANNO AVTIKEIPEVO- EVW O
XEIPLOTAG KPOTA TIIECUEVN TN OKAVOAAN.

ENEPrOMOIHZH ME ENA®H

TA EPTAAEIA AYTA EINAI EZONAIZMENA ME
ENEPIOMOIHZH ME ENA®H.

/A TIPOEIAOMNOIHZH! AtoouvSéste mavta T mapoyr
aépa TPV MPAYLATOTIOINGETE PUBHITELS, KAOWE pmopei
va onpEwOEi Tuxaia evepyomoinon, mpokaAwvrag
EVEEXOHEVWE TOV TPAVHATIONO.

i A NMPOEIAOMNOIHZH! Ta epyaleia mmou ival

€monacpéva pe autod To oUPPoAo SaBétouv

N A&lToupyia evepyomoinong Pe emagn 1

E AetToupyia evepyomoinong e OUVeEXH EMa®n
TNV EMAEEILN EvEPyOTOINGON HE EMIAEYEVN

?" TNV EVEPYOTIOINGN HE EMAPN.

ZE AEITOYPIIA ENEPTOMOIHZHZ

ME ENAOH:

Ta epyaleia autd gival oxedlaopéva yia xprion

O€ EQAPUOYEC TTAPAYWYNC, OTIWG TTOAETEG, EMTIAQ,
TIPOKATAOKEVACHEVA OTTITIA 1) TameToapieg. MH
XPHZIMOIOIEITE yia epappOYEG OTTWG TO KAEICIO
KIBWTiwV A KAQaoIWV Kat TNV TomoBETNon CUCTNUATWY
AOPANELOG LETAPOPAC OE TPEINEP 1) PoPTNYA. To epyaleio
autd Ba TPEMEL VA XPNOILOTTOLETAL UOVO OE AGPANEIG
XWPOUG epyaciac. Oa mpémel va eMOEIKVUETAL TIPOCOXT YO
TNV amo@uyn Tuxaiag evepyormoinong Katd tnv aAayr and
Hia Béon epyaciag o€ o GANN.

H kavovikn Aettoupyikr Sladikacia yia ta epyaleia pe
«Evepyoroinon e emagr» cuvioTtatal oTnVv evepyoroinon
TOU OTAUATHUATOG AOQAAELQG OTTO TOV XEIPIOTH EVW

KPOTA TIIECHEVN TN OKAVOAAN, EI0GYOVTAG £T0L Evav
ouvSeTPa KABE Popd TTou To EPYaNEiO EPXETal OE EMAQPR
JIE TO KOPUATI TIPOG EMeEepyacia. AUTO EMTPETEL TN
ypriyopn Tomof£tnon cuvOETHpwV o SIAPOPOUG TUTIOUG
EQAPHUOYWV, OTIWG EMEVOUTELS, OTEYAVOTIOINON YEQUPWV
Kal GUVOPHOAGYNon TTAAETWV. OAa Ta TIVEUUATIKA Epyoleia
UTTOKEIVTAL OTO PAIVOUEVO TNG TTOAIVSPOUNONG META amd T
OTEPEWOT CUVOETHPWV.

To epyaleio Umopei 101 va avamnSroEL agrvovTag Tov
Cuyo aopaleiag Kai oe TTEPITTTWON Tou Katd AddBog €pBel
€avd o€ emagn Ue TNV eM@Aaveld epyaciag v n okavdain
OKOMA TIECHEVN (TO SAXTUAO KPATA OKOMA TIECHEVN TN
oKkavSAaAn), évag SeUTeEPOG avemMBUUNTOG CUVSETHPAG
umopei va oTePEWOEI:




FPOXAPMOIH EAEFXOY BAOOYZ TON XYNAETHPON

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M MONO
(Ek. 6)

To oUoTtnpa eNéyxou Twv cuvdeTpwv DIAL-A-DEPTH™
e€aopaliCel akpiBéoTato éheyxo Tou Babouc Sieioduong
Tou OuVSETHPA, amd T PN SIEIOSUON WOTE VA PNV EEEXEL
kaBdhou amné v empdvela epyaciag PExPL IO pnxH 1 Mo
Babua dieioduon.

Mpwta, pUBUICETE TNV TTiEON TOU 0€PA YO TN CUYKEKPIUEVN
£pYAoia KOl 0T CUVEXELD XPNOIUOTIOIWVTAG TO GUCTNHA
eNéyxou Twv ouvSeTrpwv DIAL-A-DEPTH™ puBuilete To
£mOBuuNTo Babog Sieioduong Tou cuVSETHPA:

N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E MONO (Ek. 7)

To ovoTtnpa ehéyxou Tou BaBoug ouvdetrpwv e§ao@ahiel
€heyxo tou Baboug Sieioduong Tou Kap@IoY, ammo TIAf PN
Sieioduan WoTe va pnv. e€€xel KABOAOL amo TNV EMEPAVELL
gpyaoiag i HONIG Tavw amd TNV eM@Avela Epyaciag MEXPL
mmo pnxn N mo Babid dieioduon.

A\ NPOEIAOMNOIHIH! AoouvéoTe Ty TTapoxn
TIEMECUEVOU 0€PAl ATIO TO EPYOAEIO TIPLV ETTXEIPAOETE
0TmolaSHTTOTE AMOCUVAPHOAGYNON EEQPTNUATWY KA TIPWV
AMNAEETE TN PUBUION TNG KEPANHG KAPPWHOTOG.

Brjpa 1. MNatriote péoa 1o Koupmi ac@AAonge.

Brjpa 2. PuBuiote Tov Bpaxiova emagng mpog ta mavw yia
va au€noete To BAbog KapPWHAToG f TTPOG Ta
KATW Y10 VO TO PEIWOETE.

BrApa 3. AQrioTE TO KOUMTTi ao®pANONG.

MPOZANATOAIZOMENOX EKTPOIMEAX AEPA (EIK. 8)

‘'O\a ta povtéha EKTOY ané to N8OCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: ATooUVS£DTE TV TIAPOXT 0€POG.
MePIOTPEYTE TOV EKTPOTIEQ EKTOVWONG 0TV EMBLUNTY
Béon. Zuvdéote Eava TNV TIAPOXH 0€POG.

N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E MONO: Anocuvdéote
v mapoxr aépog. Xahapwore tn Bida. Pubuiote tnv
emOBupnTr KateuBuvon aépa kal oei€te T Bida. Zuvdéote
Eavd v mapoxr a€poc.

BOHOHTIKO ArKIZTPO (EIK.9)

N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M MONO
Ta epyaleia autd propei va mephapBavouv mpdobeto
BonBNTIkS AyKIoTPO KATAANAO yia TNV amoBrKeuon Kat To
TIPOOWPIVO KPELAOLA TOU EPYOAEIOU.

/A TIPOEIAOMNOIHZH! Mn xpnotoroleite moté To
BonBNTIKO AYKIGTPO VIO VA KPEPAGETE TO £pYaleio amd To
OWHA, TO POUXICHO 1 TN {wvn.

A NPOEIAOMOIHZH! Mn Xpnotuornoleite ToTé To
BonBnTikd AyKIoTPo pE EpYaleiat TTOU AEITOUPYOUV PE
okav&AAn emagng (pavpn).

OAHTIEX XYNTHPHEZHZ KEQAAHZ KAPOQMATOX

®Bappévn Ke@ar] TPOKAAEL KOKF TTOIOTNTA 1) HEWEVN
Sovvaun

® H pBopd TNG atnG TNG KEPAANG KAOPPWHUATOG EMNPeAdel
TO KAPPWHA, LIE ATTOTENECHA TO KOPPLA Va Toaki(ouv 1y
Va NV KAPQWVOVTal TEAEIWG 1} VA KATACTPEPETAL N
KEPOAr} TOUG

© To PAKOG TNG KEPAAG UITOPEL va pUBIOTEL WOTE Va Yivel
€MEVOLON TNG UG YA va avTioTaBpioTei n gBopa.
Anattouvtal Béppavon kat akpiBeic petpnoels. H epyacia
QUTH TIPETTEL VA YIVEL ATTO EIGIKEVPEVO TEXVIKO.

* H pUBuIon Tou HAKOUCE 6Tav Tomobeteital kaivoupyla
KePOAR eppaviCeTal otov Mivaka TEXVIKWY ZTOIKEIwV,
ot oA T. H pétpnon givat amd Ty mavw em@Aavela
Tou guBolou.

® Y nuewwote ot n pérpnon U (Seite tov Mivaka Texvikwv
ZToIX€iwV) amd To Mavw PéPOG Tou EPBONoU Sivel T
HEyloTn pUBUION OTNV oToia MIMOPEL VA PUOULOTEL N
KEPOAR yla va umrapyel Suvatdtnta emévduong. MNavta
va pUBUICETE TNV KEPAAH 0TV EAAXIOTN PUBUION TTOU
XPe1adeTal yia Ty emévuon yla Tnv emavagopd Tou
AKPOU TNG KEQOANG. H KeQAr propei va enevduBei
TIOMN\EG POPEG TIPIV. PTACEL OTO PEYIOTO BAB0G.

Inpeiwon: PBopd NG KEPAAG KaTd 3 mm mepimou

UTOpPEi va YiVEl OVEKTH OTIG TTEPICOOTEPEG IEPUTTWOELG.

T € SUOKONEG EPAPUOYEG, OPWG, POOPA TNG KEQOANG aKOUA

Kal Katd 1,5 mm pmopei va mpokaAEOEL ENAPPA HEiwon TNG

SUVaUNG KAPPWATOG,



A\ Avvertenza!

» IMPORTANTI INFORMAZIONI DI SICUREZZA
ALLEGATE.

o LEGGERE QUESTO MANUALE PRIMA DI UTILIZZARE
L'UTENSILE.

* CONSERVARE COME RIFERIMENTO FUTURO.

¢ LA MANCATA 0SSERVANZA DELLE SEGUENTI
AVVERTENZE POTREBBE CAUSARE LESIONI.

© Non usare tubi dell'aria e raccordi
danneggiati, sfilacciati o deteriorati.

&

o Gli utensili alimentati ad aria possono
vibrare durante I'uso. Le vibrazioni,
i movimenti ripetitivi o posizioni scomode
possono essere dannose per le mani e le
braccia. Arrestare I'utilizzo di qualsiasi
macchinario in caso di sensazione di
disagio, formicolio o dolore. Prima di
riprendere I'utilizzo del macchinario,
consultare un medico.

@

o Non trasportare |'utensile trascinandolo

/A Quest'utensile & stato progettato per il fissaggio di
legno con legno nel caso di casse, pallet (-1-E/ -2-E/
-2-M) e lavori di edilizia (-2-E / -2-M). NON UTILIZZARE
per fissare materiali pit duri che potrebbero causare un
inceppamento dei punti, danneggiando I'utensile. Se non

siete sicuri che quest'utensile sia adatto a determinati

lavori, contattate il vostro rivenditore locale.

CARICAMENTO DELLUTENSILE

A Avvertenza! Durante il caricamento dell'utensile
1) Non mettere mai la mano o altre parti del corpo
nell'area di scarico degli elementi di fissaggio
dell'utensile; 2) Non puntare mail'utensile verso

sé stessi o altre persone; 3) Non premere il grilletto
o0 abbassare il dispositivo di sicurezza onde evitare
I'azionamento accidentale con conseguente rischio
dilesioni.

Nota: usare esclusivamente dispositivi di fissaggio
raccomandati da Bostitch per |'utilizzo in utensili
Bostitch o chiodi che rispettino le specifiche Bostitch.

CARICAMENTO (TUTTI | MODELLI)

1. Scollegare I'utensile dall'alimentazione pneumatica.

dal tubo. 2. Aprire il caricatore: abbassare il chiavistello e aprire

lo sportello. Aprire il coperchio del caricatore. (Fig. 1)
3. Verificare la regolazione: la chiodatrice deve essere

¢ Mantenere una postura del corpo
equilibrata e salda. Non sporgersi durante
I'utilizzo di questo utensile.

D &

¢ Disinserire sempre I'alimentazione
pneumatica e scollegare il relativo tubo
prima'di'installare, rimuovere o regolare
qualsiasi accessorio su questo utensile
o prima di realizzare qualsiasi intervento
di manutenzione su di esso.

@ @

o Usare dispositivi di protezione quali
occhiali, guanti, calzature di sicurezza,
oltre che protezione acustica. Restare
vigili, usare il buon senso e prestare
attenzione quando si usa questo
macchinario.

®

 Indossare sempre una protezione per gli
occhi a marchio CE idonea quando si
utilizza questo utensile o si realizzano
interventi di manutenzione su di esso.

¢ Utilizzare a una pressione non superiore a
quella massima dell'utensile indicata nella
colonna “I" della tabella dei dati tecnici.

o Non lubrificare eccessivamente o non
usare olio ad alta gradazione onde evitare
lo stallo e prestazioni scadenti.

Cliselelz)

impostata per la lunghezza del chiodo da utilizzare.
Se il caricatore non é regolato in modo corretto,

i chiodi non saranno alimentati in modo uniforme.
Per regolare il caricatore, consultare 'Regolazione
del caricatore' di seguito.

4. Caricare la bobina di chiodi: collocare la bobina di

chiodi sopra il perno nel caricatore. Svolgere una
quantita di chiodi sufficiente a raggiungere il dentino
di-alimentazione. Collocare il primo chiodo di fronte
al dente anteriore sul dentino di alimentazione, nel
canale del martelletto. Le teste dei chiodi devono
trovarsi nella scanalatura della punta. (Fig. 2)

5. Chiudere lo sportello/il coperchio del caricatore.
Verificare che il chiavistello si innesti quando viene
rilasciato (in caso contrario, verificare che le teste
dei chiodisiano'nella scanalatura della punta).




REGOLAZIONE DEL CARICATORE
(SOLO N80CB-1ML-E e N8030CB-1ML-E)

1. Rilasciare il chiavistello'del caricatore sul retro
di-quest'ultimo. (Fig: 3)

2. Estrarre il fondo del caricatore girandolo a sinistra
finoa'disinnestare le linguette. (Fig. 4)

3. All'interno della‘'staffa del caricatore 'sono indicate
le impostazioni in pollici e millimetri. |l caricatore
e correttamente regolato quando la lunghezza dei
chiodi da usare & visibile nella finestrella della parte
inferiore del caricatore.

4, Spingere indietro la parte inferiore del caricatore
e chiudere il gancio.

REGOLAZIONE DEL CARICATORE
(Tutti i modelli TRANNE N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Il caricatore contiene una piattaforma per chiodi
regolabile in cui & alloggiata la bobina di chiodi.
La piattaforma'per chiodi e regolabile verso I'alto
e il basso in base a tre impostazioni di chiodi.

2. Per modificare le impostazioni, tirare il montante
e girare sul passo corretto: (Fig. 5)

MODALITA DI FUNZIONAMENTO CON SICURA

QUESTI UTENSILI SONO DOTATI DI 2 DIVERSE
MODALITA DI AZIONAMENTO, A SECONDA
DEL MODELLO.

/A AVVERTENZA! Scollegare sempre I'alimentazione
pneumatica prima di apportare regolazioni, poiché
potrebbe verificarsi un azionamento accidentale

da cui potrebbero derivare lesioni.

MODALITA DI'AZIONAMENTO SEQUENZIALE:
Modelli: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

MODALITA DI AZIONAMENTO PER CONTATTO:
Modelli: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

AZIONAMENTO SEQUENZIALE

L'azionamento sequenziale richiede che I'operatore
mantenga I'utensile contro'il pezzo in’ lavorazione

con il dispositivo di sicurezza abbassato prima di
premere il grilletto. Per poter inserire ulteriori elementi
di fissaggio, occorre rilasciare il grilletto e sollevare
|'utensile dal pezzo in lavorazione prima di ripetere

le fasi'indicate in precedenza.

Intal modo, si facilita la collocazione precisa degli
elementi di fissaggio, ad esempio su applicazioni
diintelaiature e casse. L'azionamento sequenziale

consente la collocazione esatta dell'elemento di
fissaggio senza la possibilita di inserire un secondo
elemento di fissaggio al rinculo, cosi come descritto in
Sicura per contatto (in basso). L'utensile in azionamento
sequenziale ha un vantaggio positivo per la sicurezza, in
quanto non inserisce accidentalmente un elemento di
fissaggio in caso di contatto dell'utensile con'il pezzo in
lavorazione, o qualsiasi altra cosa, mentre |'operatore
tiene il grilletto premuto.

AZIONAMENTO PER CONTATTO

Questi utensili sono dotati di azionamento
per contatto.

A\ AVVERTENZA! Scollegare sempre I'alimentazione
pneumatica prima di apportare regolazioni,

poiché potrebbe verificarsi un azionamento
accidentale da cui potrebbero derivare lesioni.

A\ AVVERTENZA! Gli utensili contrassegnati

A con questo simbolo hanno azionamento per
contatto, azionamento per contatto continuo
0 azionamento selezionabile con

E azionamento, per contatto selezionato.

"’ QUANDO CI SI TROVA IN MODALITA
DI AZIONAMENTO PER CONTATTO:

Questi utensili'sono progettati per I'uso in
applicazioni di produzione quali pallet, arredamento,
alloggiamenti prefabbricati o tappezzeria. NON usare
per applicazioni quali chiusura di scatole o0 casse
e montaggio di sistemi di sicurezza per trasporto su
rimorchi e camion. Questo utensile deve essere usato
esclusivamente in luoghi di lavoro sicuri. Occorre
prestare attenzione ondeimpedire'I'azionamento
accidentale quando si passa da una posizione di lavoro
a un'altra.

La procedura operativa comune negli utensili ad
“Azionamento per contatto” prevede che |'operatore
azioni la sicura mentre tiene il grilletto premuto, in
modo da inserire un elemento di fissaggio a ogni
contatto con il pezzo in lavorazione. Cio consentira

la collocazione rapida dell'elemento di fissaggio su
molti lavori, quali coperture, rivestimenti e montaggio
di'pallet. Tutti gli utensili pneumatici’sono soggetti al
fenomeno del rinculo quando inseriscono gli elementi
di fissaggio.

L'utensile puo rimbalzare, rilasciando il dispositivo

di sicurezza e, nel caso finisca per entrare di nuovo
accidentalmente in contatto con la superficie del pezzo
con il grilletto ancora premuto (il dito tiene ancora
premuto il grilletto), inserira un secondo elemento di
fissaggio.



REGOLAZIONE DEL CONTROLLO DELLA PROFONDITA
DELL'ELEMENTO DI FISSAGGIO

SOLO N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(Fig. 6)

La funzionalita di regolazione del Controllo
dell'elemento di fissaggio DIAL-A-DEPTH™ fornisce lo
stretto controllo della profondita di applicazione
dell'elemento di fissaggio, dalla posizione a filo con la
superficie del pezzo in lavorazione fino a quella
superficiale o svasatura profonda.

Innanzitutto, impostare la pressione dell'aria per
ottenere un‘applicazione uniforme nel pezzo/inlavoro
specifico, poi usare la regolazione del Controllo
dell'elemento di fissaggio DIAL-A-DEPTH™ per fornire
la profondita di applicazione desiderata.

SOLO N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Fig. 7)

La funzionalita di regolazione del Controllo
dell'elemento di fissaggio DIAL-A-DEPTH™ fornisce
il controllo della profondita di applicazione del chiodo
dalla posizione a filo 0 appena sopra‘la superficie

del pezzo in lavorazione fino a quella superficiale

o0 svasatura profonda.

/A AVVERTENZA! Prima di tentare di smontare una
parte qualsiasi e di cambiare la regolazione
dell'elemento di contatto del pezzo in lavorazione,
scollegare |'utensile dall'alimentazione pneumatica.
Fase 1. Spingere il pulsante di bloccaggio.
Fase 2. Regolare il braccio di contatto in alto
per aumentare la profondita di applicazione
0 in basso per diminuirla.

Fase 3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio.

DEFLETTORE DI SCARICO ORIENTABILE (FIG. 8)

Tutti i modelli TRANNE N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Disinserire I'alimentazione
pneumatica. Girare'il deflettore di scarico nella
posizione desiderata. Reinserire I'alimentazione
pneumatica.

SOLO-N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Disinserire
I'alimentazione pneumatica. Allentare la vite. Regolare
nella direzione discaricodesiderata e serrare la vite.
Reinserire I'alimentazione pneumatica.

GANCIO DI SERVIZIO (FIG. 9)

SO0LO N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M

Questi utensili possono essere dotati di un gancio di
servizio supplementare utile per riporli e appenderli
temporaneamente.

/A AVVERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di
servizio per appendere I'utensile sul corpo, agli
indumenti o alla cintura.

/A AVVERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di
servizio con utensili azionati da grilletto a contatto
(nero).

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE DEL MARTELLETTO

Un‘martelletto usurato pud provocare un fissaggio
scadente o perdita di potenza

e L'usura sulla punta del martelletto influenzera
I'applicazione del chiodo, mostrando sintomi
di piegatura e chiodi non completamente inseriti,
oltre che teste dei chiodi danneggiate.

¢ La lunghezza del martelletto puo essere regolata per
consentirne il riposizionamento al fine di compensare
I'usura. Occorrono calore e misurazione precisa.
Per realizzare questa regolazione, contattare
un tecnico dell'assistenza qualificato.

e La lunghezza di un martelletto nuovo é indicata nella
Tabella dei dati tecnici, colonna T. La misurazione si
intende dalla faccia superiore del pistone.

o Tener presente che la misurazione U (vedere Tabella
dei dati tecnici) dalla faccia superiore del pistone
fornisce la quantita‘massima diregolazionedel
martelletto al fine di consentire I'aggiustamento.
Sempre estendere il martelletto il minimo possibile
per ristabilire I'estremita appropriata della punta; &
possibile effettuare vari aggiustamente prima che la
massima estensione possibile venga raggiunta.

Nota: nella maggior parte delle applicazioni,

e tollerabile un'usura del martelletto di circa 3 mm.
Tuttavia, nel caso di applicazioni difficoltose, un'usura
dell'utensile di fissaggio di circa 1,5 mm potrebbe
causare una lieve riduzione della potenza

di applicazione apparente.




A\ ' Advarsel!

* VIKTIG INFORMASJON ANG. SIKKERHET
ER VEDLAGT.

* LES DENNE BRUKSANVISNINGEN F@R DU TAR
VERKT@YET | BRUK.

« TAS VARE PA FOR A KUNNE LESES SENERE.

* MANGLENDE HENSYN TIL FOLGENDE ADVARSLER
VIL KUNNE FORE TIL PERSONSKADER.

o Ikke bruk skadede, frynsete eller
forringede luftslanger og beslag.

&

o Luftdrevne verktay vil kunne vibrere i bruk.

Vibrasjon, repeterende bevegelser eller
ubehagelige stillinger kan veere skadelig
for dine hender og armer. Slutt & bruke en
hvilken som helst maskin hvis det oppstar
ubehag, prikkende falelser eller smerte.
Oppssok lege for rad fer gjentatt bruk.

@

o Beer ikke verktoyet etter slangen.

* Hold kroppen i en balansert og fast
holdning. Ikke strekk deg for langt nar du
bruker dette verktayet.

D &

o Sla alltid-av lufttilferselen og koble fra
lufttilferselsslangen for du installerer,
fierner eller justerer tilbeher pa dette
verktayet, eller for det foretas vedlikehold
pa dette verkteyet.

 Bruk verneutstyr som f.eks briller,
hansker, sikkerhetsskao, i tillegg til
akustisk beskyttelse. Forbli arvaken,

bruk sunn fornuft og vaer oppmerksom
ndr du bruker maskinen.

¢ Bruk alltid egnet CE-merket syevern nar
du bruker eller utferer vedlikehold pa
dette verktoyet.

¢ Bruk ikke mer enn verktayets maksimale
trykk som angitt i kolonne “I” i tabellen
med tekniske data.

o [kke overdriv pafyllingen av olje og ikke
bruk tungolje, ettersom stans og lav ytelse
vil kunne oppsta.

CHSHONSI S

A Dette verktayet er beregnet pa & feste tre til tre i
paller/kasser (-1-E/ -2-E / -2-M) og bygningsarbeider (-2-
E/ -2-M). MA IKKE BRUKES til & feste hardere materialer
som kan forarsake bgyning av festemidler og skade pa
verktgyet. Hvis du er usikker pa om dette verktayet egner
seg til bestemte formal, ber vi deg kontakte din lokale
salgskontor.

LASTE VERKTAYET

A Advarsel! Ved lading av verktgyet 1) 1) Hold

aldri hendene eller andre kroppsdeler i naerheten

av festeverktayets utskytningsomrade; 2) Sikt aldri
verktayet mot deg selv eller andre; 3) Trykk aldri pa
avtrekkeren eller sikkerhetsguiden hvis ikke nesen
er rettet mot arbeidsstykket da det vil kunne oppsté
utilsiktet aktivering noe som kan forarsake ulykker og
personskader.

Merknad: Bruk kun festemidler anbefalt av Bostitch
til bruk-i Bostitch-verktgy eller spikere:som oppfyller
Bostitch’ spesifikasjoner.

LADING (ALLE MODELLER)

1.Koble verktayet fra lufttilferselen.

2. Apne magasinet: Trekk ned lasen og gjar
ensvingbevegelse med dgren s& den apnes.
Gjer en svingbevegelse med magasindekslet
sd det apnes. (Fig. 1)

3..Sjekk justering: Spikerpistolen ma stilles inn
pé lengden pa spikertypen som skal brukes.
Spikerne vil ikke mates jevnt dersom magasinet
ikke er riktig justert. For & justere magasinet,
vennligst se «Juster magasinet» vist nedenfor.

4. Last coilen med spiker: Plasser coilen med
spiker over posten i magasinet. Rull ut nok spiker til
8 na matesperrehaken. Plasser den farste spikeren
framme pé& matesperrehakens framtann,
i drivverkskanalen. Spikerhodene
ma veere.i sporetinesen. (Fig.2)

5. Gjer en svingbevegelse med dgr-/magasindekslet
til det lukkes. Sjekk at Iasen kobles inn nar den
slippes. (Dersom den ikke kobles inn, sa sjekk
at spikerhodene befinner seg i sporeti nesen.)

JUSTERING AV MAGASINET
(GJELDER KUN'N80CB-1ML-E 0G N8090CB-1ML-E)

1. Lesne beholderlasen pé beholderens bakside. (Fig. 3)

2. Skyv.ut beholderens bunn ved & gjare en
svingbevegelse fra hayre mot venstre til
tappene kobles lgs. (Fig. 4)

3. Inni beholderens brakett er det innstillinger i tommer
og millimetre. Beholderen er justert slik den skal
nar festeanordningens lengde som brukes vises
i beholderbunnens vindu.

4.'Skyv tilbake beholderens bunn og koble inn Iasen.



JUSTERING AV MAGASINET
(Alle modeller UNNTATT N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Magasinet.omfatter enjusterbar spikerplattform som
spolen med spikere hviler pa. Spikerplattformen kan
justeres opp- 0g nedover til tre spikerinnstillinger.

2. For @ endre innstillinger; dra opp posten og vri til
riktig trinn. (Fig. 5)

DRIFTSMODUS

DISSE VERKT@YENE ER UTSTYRT MED TO ULIKE
DRIFTSMODUS, ALT AVHENGIG AV MODELL.

/\ ADVARSEL! Koble alltid fra lufttilforselen for
du foretar justeringer, da det kan oppsta utilsiktet
aktivering, noe som vil kunne forarsake skade.

SEKVENSIELL DRIFTSMODUS:
Modeller: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E; N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

BERGRINGSUTLASNINGSMODUS:

Modeller: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEKVENSIELL MODUS

Sekvensiell'skyting at brukeren holder verktayet

mot stedet der spikeren skal skytes inn, idet
sikkerhetsbgylen er trykket inn far utlzseren trykkes
pa. For & drive ekstra festeanordninger, ma avtrekkeren
slippes og verktayet lgftes bort fra stedet der spikeren
skal skytes inn, far de overfor nevnte trinnene gjentas.

Dette gjar ngyaktig plassering av festeanordning
enklere, f.eks. der'det er snakk om bruksomrader

som bygging av rammeverk/reisverk, a sla inn spiker
pa skra, samt montering av kasser. Sekvensiell skyting
gjor ngyaktig lokalisering-av festeanordning-mulig
uten mulighet for & ha en annen festeanordning i

drift pa rekyl, som beskrevet under Kontaktmodus
(nedenfor). Sekvensiell modus har en positiv side mht.
sikkerheten, ettersom den ved et uhell ikke vil drive
en festeanordning dersom verktayet er i bergring' med
stedet der spikeren skal skytes inn, eller noe annet,
mens brukeren ikke slipper avtrekkeren.

KONTAKTMODUS

FOLGENDE VERKT@Y ER UTSTYRT MED
KONTAKTMODUS.

/\ ADVARSEL! Koble alltid fra lufttilfarselen for
du foretar justeringer, da det kan oppsta utilsiktet
aktivering, noe som vil kunne forarsake skade.

/\ ADVARSEL! Verktgy merket med dette
A symbolet har enten kontaktmodus,
kontinuerlig sekvensiell modus eller valgbar
! modus med valgt driftsmodus.
’4 NAR VERKTOYET ER | KONTAKTMODUS:

Disse verktayene er utviklet for bruk

i produksjonsapplikasjoner som paller,
mgbler, produserte boliger eller mgbeltrekk.
IKKE bruk dem til bruksformal som & lukke kasser eller
festing av transportsikkerhetssystemer til vogntog

og lastebiler. Dette verktgyet ma kun brukes under
sikre arbeidsomgivelser. Utvis forsiktighet for & hindre
feilaktig utlgsing nar du endrer arbeidsposisjon.

Alminnelig prosedyre for bruk nar det gjelder
«kontaktmodus»-verktay er for brukeren

a utlgse sikkerhetssyklus, idet avtrekkeren holdes
inne, noe'som'driver en festeanordning hver gang
stedet der spikeren skal skytes inn bergres. Dette vil
gjere det mulig & plassere festeanordningen hurtigere
ved mange bruksformal, slik som legging av takpapp,
bjelker og snekring av paller. Alle pneumatiske verktay
opplever rekyl under utlgsing av festeanordninger.

Verktoyet kan sprette tilbake, flytte sikkerhetsbgylen,
og uforsettlig bevege sikkerhetshgylen mot en annen
arbeidsflate med avtrekkeren fortsatt aktivert (fingeren
holder fortsatt avtrekkeren nede), og en annen ugnsket
festeanordning kan skytes ut.

JUSTERING AV DYBDEKONTROLL AV
FESTEANORDNINGER.

GJELDER KUN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M (Fig. 6)

Dybdejusteringen DIAL-A-DEPTH™- gir en ngyaktig
kontroll av festeanordningens innskytningsdybde; fra &
veere pa linje med overflaten til en liten eller veldig dyp
forsenkning.

Still farst lufttrykket for en jevn gjennomtrengning i
materialet som skal festes, og bruk deretter DIAL-A-
DEPTH™:- for & oppna gnsket forsenkning.




GJELDER KUN N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E,
N64099-1-E, N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E,
N401C-1-E, N512C-2-E (Fig. 7)

Funksjonen for kontroll av festeanordningens dybde
foretar kontroll av spikerinnskytingsdybden fra selve
arbeidsoverflaten eller rett overfor arbeidsoverflaten
til grunn eller dyp forankring.

/\ ADVARSEL! Koble verktayet fra lufttilfarselen
far du forsgker a demontere deler og far du endrer
arbeidsinnstillingselementets justering.

Trinn 1. Skyv inn [aseknappen.

Trinn 2. Juster kontaktarmen oppover for & gke
innskyterens dybde, ev. nedover for a
redusere det.

Trinn 3. Slipp laseknappen.

JUSTERE RETNINGEN PA SPIKERPISTOLENS
RETURLUFT (FIG. 8)

Alle modeller UNNTATT N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Koble ut tilfgrselen av luft. Roter
utslippsdeflektor til @nsket posisjon. Koble til tilfarselen
av luftigjen.

GJELDER KUN N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Koble
ut tilfgrselen av luft. Lasne pa skruen. Juster til gnsket
utslippsretning og stram skruen. Koble til tilfarselen
av luftigjen.

HENGEKROK (FIG. 9)

GJELDER KUN N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M

Verktgyene kan ha en ekstra hengekrok til oppbevaring
og midlertidig opphenging av verktayet.

/\ ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken til & la verktgyet
henge fra kroppen, kledningen eller beltet.

/A ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken i forbindelse
med verktay sombetjenes med (sort) engangsutlgser.

VEILEDNING ANG. SPIKERPISTOLEN

Slitt innskyter som forarsaker darlig kvalitet

eller krafttap.

o Slitasje pa innskyterspissen vil pavirke
spikerinnskyteren, med symptomer som bgyde og
ikke fullt innskutte spiker, samt skadde spikerhoder.

e Innskyterens lengde kan justeres for & gjgre det mulig
a stille innskyterspissen tilbake for & kompensere for
slitasje. Varme og ngyaktig méling er ngdvendig.
Kontakt en kvalifisert servicetekniker for a fa
gjennomfart denne justeringen.

¢ Lengdeinnstillingen for en ny innskyter vises i tabell
med tekniske data, kolonne T. Maling er gjort fra
stempelets toppflate.

* Merk atmaling U (vennligst se tabell med tekniske
data) fra toppen av stempelet angir den maksimale
mengden som innskyteren kan justeres med for
a gjere det mulig med tilbakestilling. Forleng alltid
innskyteren til den minimumsmengden som kreves for
a gjere det mulig med tilbakestilling for & gjenopprette
innskytingsenden; flere tilbakestillinger vil veere
mulige far denne maksimumsdybden er nadd.

Merknad: En innskyterslitasje pa ca. 3 mmkan
tolereres ved de fleste bruksformal. Imidlertid vil det
under krevende bruk pga. innskyterslitasje pé ca:
1,5 mm kunne oppsta en mindre reduksjon i den
tilsynelatende drivkraften.



/\'Atencgéao!
« CONTEM INFORMAGOES DE SEGURANGA
IMPORTANTES.

o LER ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA.

* GUARDAR ESTE MANUAL PARA CONSULTA FUTURA.

*ANAO OBSERVAQIT\O DOS AVOSOS SEGUINTES PODE
CONDUZIR A LESOES CORPORAIS.

o Nao utilizar mangueiras e acessorios
pneumaticos danificados, desfiados
ou deteriorados.

&

o As ferramentas pneumaticas podem vibrar
durante a sua utilizagdo. As vibracdes,
o0s movimentos repetidos ou as posicdes
desconfortaveis podem ser nocivas para
as maos e bracos dos operadores das
ferramentas. Interromper o uso de
ferramentas, caso seja sentido algum
desconforto, formigueiro ou dor. Nestas
condicdes, consultar um médico antes
de retomar a operacéo da ferramenta.

@

o Nao transportar a ferramenta pegando
pela mangueira.

o Manter o corpo bem equilibrado e firme.
Nao ultrapassar os movimentos normais do
corpo durante a operacdo desta ferramenta.

D &

¢ Desligar sempre a fonte de ar comprimido
e desligar a mangueira de alimentacao,
antes de instalar, remover ou ajustar
qualquer acessérios da ferramente,
ou antes de executar qualquer intervengéo
de manutencao.

¢ Usar sempre equipamento de proteccao
adequado, como dculos, luvas, calcado
e protectores aciisticos. Durante a utilizagao
da ferramenta, permanecer alerta, usar hom
senso e tomar atencao ao trabalho e ao
ambiente circundante.

o Usar sempre oculos de proteccdo adequados
com marca CE, durante a operacéo oua
manutencéo desta ferramenta.

o Operar a ferramenta a uma pressao inferior
ao valor maximo indicado na coluna “I" da
tabela das Especificacdes Técnicas.

 Néo lubrificar demasiado a ferramente
e ndo utilizar dleo com viscosidade excessiva,
devido ao risco de paragem da ferramenta
e reducao do seu desempenho.

> HOOP®O @

A\ Esta ferramenta devera ser utilizada para fixar
produtos de Madeira em paletes/grades (-1-E/-2-E/
-2-M)e aplicacdes de construcdo (-2-E / -2-M). NAO
UTILIZAR para fixar materiais mais rigidos, o que podera
deformar os fixadores e danificar a ferramenta. Se nao
tiver a certeza de que esta ferramenta é adequada

para certas aplicacoes, por favor contacte o seu
representante de vendas local.

CARREGAMENTO DA FERRAMENTA

A Atengao! Durante o carregamento da ferramenta
1) Nunca colocar a méao ou qualquer parte do corpo
nazona'de descarga dos pregos; 2) Nunca apontar
a ferramenta para o préprio corpo ou para terceiros;
3) Nao premir o gatilho ou premir o mecanismo

de seguranca, devido ao risco de disparo.acidental
e possiveis lesdes corporais.

Nota: Utilizar apenas pregos recomendados pela
Bostitch para as ferramentas Bostitch, ou outros de
outros fabricantes que satisfagam as especificagdes
da Bostitch.

CARREGAMENTO (TODOS 0S MODELOS)

. Desligar a ferramenta do ar comprimido.

. Para abrir o carregador; Empurrar a patilha
de travagem para baixo e abrir a porta. Rodar
atampa do carregador para o abrir. (Fig. 1).

3. Verificar a regulacao: a ferramenta deve ser
regulada para o comprimento dos pregos a ser
utilizados. Os pregos nao sdo correctamente
carregados, se o carregador ndo estiver
correctamente ajustado. Para ajustar o carregador, PT
consultar o paragrafo ‘Ajustamento do carregador’
mais abaixo.

4.Carregamento dabobina de pregos: Colocar
a bobina de pregos sobre o eixo do carregador.
Desenrolar os pregos suficientes, até ser atingida
a patilha de alimentagao. Posicionar o primeiro
prego em frente do dente dianteiro da patilha de
alimentagdo, na ranhura do injector. As cabecas
dos pregos devem ficar posicionadas na ranhura
da'ponta da ferramenta. (Fig. 2).

Rodara tampa da porta/carregador para a fechar.
Verificar se a patilha de travagem fica bem
engrenada quando libertada. (Se a patilha ndo
engrenar, verificar se as cabegas dos pregos se
encontram na ranhura do injector).

N —

g
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AJUSTAMENTO DO CARREGADOR
(APENAS MODELOS N80CB-1ML-E e N8090CB-1ML-E)

1. Libertar a patilha de travagem do carregador situado
natraseira do carregador. (Fig. 3).

2. Puxar a parte inferior do carregador, rodando-a para
a esquerda, ‘até'as patilhas'ficarem desengrenadas.
(Fig. 4).

3. Dentro do suporte do carregador existem marcas de
regulagdo em polegadas e milimetros. O carregador
fica correctamente ajustado, quando o comprimento
do prego utilizado fica visivel na janela da parte
inferior do carregador.

4. Para instalar o carregador, empurrar a parte inferior
do mesmo, até a patilha ficar engrenada.

AJUSTAMENTO DO CARREGADOR
(Todos os modelos, EXCETO N80OCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. 0 carregador apresenta uma plataforma onde
a bobina'de pregos fica apoiada. A plataforma
dos pregos pode ser ajustada para cima e para
baixo, para3 regulacdes de pregos.

2. Para'mudar a‘regulacdo, puxar o eixo para cima
e rodar para a posicao desejada. (Fig. 5).

MO0DO DE DISPARO

ESTAS FERRAMENTAS ESTAQ EQUIPADAS COM DOIS
MODOS DE DISPARO (DEPENDENTE DO MODELO).

A ATENCAO! Desligar sempre o ar comprimido da
cravadora, antes de fazer quaisquer ajustamentos,
com vista a prevenir disparos acidentais e possiveis
lesdes corporais.

DISPARO SEQUENCIAL:
Modelos: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

DISPARO COM CONTACTO:

Modelos: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

DISPARO SEQUENCIAL

Para o disparo sequencial, o.operador deve empurrar
a ferramente contra a peca de trabalho com a haste
de seguranca premida e premir depois o gatilho.
Para alimentar os pregos seguintes, libertar o gatilho
e desencostar a ferramenta da peca de trabalho;
depois, repetir o procedimento do paragrafo anterior.

Este modo de operagao facilita a cravacao mais
rigorosa dos pregos, por exemplo em estruturas
ligeiras de madeira, fixagdo de rodapés e fabricag@o
de conjuntos complicados. 0 disparo'sequencial da
ferramenta permite uma localizag@o rigorosa dos

pregos, sem possibilidade de cravar um novo prego
durante o coice da ferramenta, conforme indicado
no paragrafo “Disparo com contacto” (abaixo).
Este modo de operagdo (sequencial) apresenta
ainda uma vantagem de seguranca, por tornar
impossivel o disparo de um prego, se a ferramenta
estiver em contacto coma'pega de'trabalho’-'ou
outro objecto - com o operador a premir o gatilho.

DISPARO POR CONTACTI
ESTAS FERRAMENTAS FUNCIONAM COM DISPARO
COM CONTACTO.
A ATEN(}f\O! Desligar sempre o ar comprimido da
cravadora, antes de fazer quaisquer ajustamentos,
com vista a prevenir disparos acidentais e possiveis
lesdes corporais.
A ATENCAO! As ferramentas marcadas
A com este simbolo funcionam com disparo
com contacto, disparo continuo com
E contacto ou disparo seleccionavel com
disparo com contacto seleccionado.
?‘, MODO DE DISPARO COM CONTACTO:
Estas ferramentas sdo concebidas para
um aplicacdes de produgao industrial,
comofabricagdo de paletes, mobiliario,
pré-fabricac@o de elementos de construgéo ou
revestimentos (estofagem). NAO UTILIZAR para
outras aplicacdes, como fecho de embalagens de
madeira ou outros materiais e instalagao de sistemas
de seguranga em transportes rodoviarios. Esta
ferramenta deve apenas ser utilizada em locais de
trabalho com medidas de seguranga apropriadas.
Operar a ferramenta com cuidado, para impedir os
disparos acidentais aquando da mudanga de posicao
de trabalho.
0 procedimento normal para o “disparo com contacto”
€ o operador accionar o dispositivo de seguranca
com o gatilho premido, 0 que permite cravar um prego
de cada vez que a ferramenta entra em contacto com
a peca de trabalho. Deste modo, a ferramenta pode
ser utilizada rapidamente em muitos tipos de trabalho,
como montagem de revestimento de superficies
ou fabricacao de plataformas ou paletes. Todas
as cravadoras pneumaticas ddo “coice” durante
a cravacao dos pregos.
Este “coice” pode fazer saltar a ferramenta e libertar
a haste de seguranca e, em caso de contacto acidental
com a peca de trabalho com o gatilho premido,
provocar a cravagao de um segundo prego.



AJUSTAMENTO DO CONTROLO DE PROFUNDIDADE
DO PREGO

APENAS MODELOS N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M (Fig. 6)

0 ajustador do Controlo do Elemento de Fixacéo
DIAL-A-DEPTH™ permite controlar com precisao

a profundidade de cravacdo do'prego, desde aface
com a superficie de trabalho até a um embebimento
ligeiro ou profundo.

Para usar este/ajustamento, comegar por regular
a pressao do ar comprimido para uma cravagao
consistente'na peca detrabalho; depois, usar

o ajustador DIAL-A-DEPTH™ para regular a
profundidade de cravagdo desejada.

APENAS MODELOS N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E,
N64099-1-E, N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E,
N401C-1-E, N512C-2-E

(Fig. 7)

0 ajustador do Controlo do Elemento de Fixagao
DIAL-A-DEPTH™ permite controlar a profundidade

de cravacgdo do prego, desde a face com a superficie
de trabalho até a um embebimento ligeiro ou profundo.

A ATENGAO! Desligar a ferramenta do ar comprimido,
antes de desmontar algum componente da ferramenta
e antes de mudar a regulagdo do disparo'com
contacto.

Operacdo 1. Premir o Botdo de Travagem.

Operacao 2. Ajustar o brago de contacto para cima,
para aumentara profundidade da
cravacdo; ajustar o brago para baixo, para
diminuir a profundidade da cravagao:

Operacdo 3. Libertar o Botdo de Travagem.

DEFLECTOR DA DESCARGA DO AR (FIG.'8)

Todos os modelos, EXCETO N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Desligar o ar comprimido, Rodar o
deflector de descarga do ar para a posi¢do desejada.
Ligarnovamente ‘o ar comprimido a ferramenta.
APENAS N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Desligar o ar
comprimido. Desapertar o parafuso. Ajustar o deflector
para a posi¢ao desejada e apertar o parafuso: Ligar
novamente o ar comprimido a ferramenta.

GANCHO UTILITARIO (FIG. 9)

APENAS N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M

Estas ferramentas podem incluir um gancho utilitério
adicional adequado para armazenagem e suspensao
temporaria da ferramenta.

A\ AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario para
pendurar a ferramenta no corpo, na roupa ou no cinto.

A\ AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario.com
ferramentas accionadas por gatilho (preto) de
contacto.

MANUTENGAO DA FERRAMENTA

Desgaste no impulsor, com deficiente qualidade
de cravacgdo ou perda de forga da cravacao

¢ 0 desgaste da ponta de cravagao afecta a cravagao
dos pregos, com pregos dobrados ou
incompletamente cravados ou danificagao das
cabecas dos pregos.

¢ 0 comprimento do impulsor pode ser ajustado, de
modo a permitir a rectificagdo da ponta de cravacgao
para compensacao do desgaste.
Para este ajustamento é necessario calor uma
medigdo rigorosa dos componentes da ferramenta.
Recomendamos que este ajustamento seja efectuado
por um técnico qualificado.

¢ A regulagdo do comprimento de um impulsor.novo
estéd indicada na Coluna T. A medicao deve ser
efectuada a partir da face superior do émbolo.

e Ter em atencdo que a medida “U” (na tabela de
Especificagdes Técnicas) a partir do topo do émbolo
representa o comprimento méaximo de ajustamento
do impulsor, até ser feita a sua rectificagao. Estender
sempre o impulsor o comprimento minimo necessario
para permitir a rectificagdo/da ponta de cravagao;

a ferramenta pode ser rectificada varias vezes,
até ser atingida a profundidade maxima.

Nota: Para a maior parte das aplicagdes, pode ser
tolerado um desgaste do impulsor de 3 mm. No
entanto, em aplicacdes de cravacéo mais dificeis, um
desgaste de 1,5 mm no impulsor pode provocar a uma
ligeira reducao da forga de cravagao aparente.




/\'jAdvertencia!

o SE ADJUNTA IMPORTANTE INFORMACION
DE SEGURIDAD.

o LEASE ESTE MANUAL ANTES DE PONER
LA HERRAMIENTA EN FUNCIONAMIENTO.

* GUARDAR PARA FUTURAS CONSULTAS.

* SINO SE SIGUEN LAS SIGUIENTES ADVERTENCIAS
PODRIAN PRODUCIRSE LESIONES.

 No utilizar mangueras de aire ni
ios deshilachados o deteriorados.

&

¢ Las herramientas impulsadas por aire
pueden vibrar cuando se utilizan. Las
vibraciones, movimientos repetitivos
o0 posturas incomodas pueden ser
o d perjudiciales para sus manos y brazos.
Deje de utilizar la maquina si sintiera
malestar, sensacion de hormigueo o dolor.
Solicite asistencia médica antes de volver
a utilizarla

@

* No transportar la herramienta agarrada
por la manguera.

e Mantener la postura del cuerpo equilibrada
y firme. No se extralimite cuando esté
utilizando esta herramienta.

D &

o Cerrar siempre el suministro de aire y
desconectar el tubo de suministro del
mismo antes de instalar, quitar o ajustar
cualquier accesorio en esta herramienta,
o antes de llevar a cabo cualquier
mantenimiento en la misma.

o Utilizar equipo protector tal como gafas,
guantes, calzado de seguridad asi como
proteccion acistica. Esté atento,
utilice sentido comin y preste atencion
cuando utilice la maquina.

e Llevar siempre puesta proteccion ocular
apropiada que lleve la marca CE cuando se
utilice o realice labores de mantenimiento
en esta herramienta.

e Utilicela a una presion maxima que no
exceda la indicada en la columna “I”
de'la tabla de datos técnicos.

* No ponga aceite en exceso y no utilice
aceites pesados ya que podria estancarse
y tener un rendimiento bajo.

Do © OPE® @

/\ Esta herramienta esta disefiada para ser utilizada en
la fijacion de madera sobre madera en aplicaciones de
palets/cajas (-1-E / -2-E/ -2-M) y en aplicaciones de la
construccion (-2-E / -2-M). NO UTILICE esta herramienta
para fijar materiales mas duros que puedan causar la
deformacion de los clavos y daiios en la herramienta.
En el caso de duda sobre si la herramienta es adecuada
para ciertas aplicaciones, péngase en contacto con su
distribuidor local.

CARGA DE LA HERRAMIENTA

A jAdvertencia! Durante la carga de la herramienta
1)'No meter nunca la mano u otras partes'del cuerpo
en el area de descarga de los dispositivos de fijacion
de la herramienta; 2) No dirigir nunca las herramientas
hacia unomismo u otras personas; 3) No apretar

el gatillo o bajar el seguro palpador para evitar el
accionamiento accidental con el consiguiente peligro
de lesiones.

Nota: Utilizar solamente fijaciones recomendadas
por Bostitch para uso en herramientas Bostitch

o clavos que cumplan con las especificaciones
indicadas por Bostitch.

CARGA (TODOS LOS MODELOS)

. Desconectar la herramienta del suministro de aire.

. Abrir el cargador: Tirar hacia abajo del pestilloy
girar la puerta para abrirla. Girar la tapa del cargador
para‘abrirla.'(Fig.1).

. Comprobar el ajuste: la clavadora debe estar
ajustada para la longitud de clavo que se va
a utilizar. Sicel cargador no se encuentra
correctamente ajustado habra dificultades para
alimentarlo de clavos. Para ajustar el cargador,
consultar la seccion ‘Ajustar el cargador’ que se
encuentra abajo.

4. Carga del serpentin de clavos: Colocar el serpentin
de clavos sobre el poste en el cargador. Desenrollar
suficientes clavos hasta llegar al gatillo de
alimentacion Colocar el primer clavo en frente del
diente frontal en el gatillo de alimentacion en el
canal deldispositivo. Las:cabezas de los clavos
deben estar en la ranura del morro. (Fig. 2).

. Girar la tapa de la puerta / cargador para cerrarla.
Comprobar que el pestillo enganche al soltarlo. (Si el
pestillo no enganchase, comprobar que las cabezas
del clavo estén en la ranura en el morro).

N —
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AJUSTE DEL CARGADOR
(SOLAMENTE N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Soltar el cierre del contenedor en la parte trasera
del.contenedor. (Fig. 3)

2. Extraer la parte inferior del contenedor girando
de derecha a'izquierda hasta que se desenganchen
las pestaiias. (Fig. 4).

3.Enelinterior de la abrazadera del contenedor hay
ajustes en pulgadas y milimetros: El contenedor
esta correctamente ajustado cuando la longitud
de lafijacion que se utiliza puede verse en la
ventana de la parte inferior del contenedor.

4. Empujar hacia atras la parte inferior del contenedor
y enganchar el pestillo.

AJUSTE DEL CARGADOR
(Todos los modelos EXCEPTO N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. El cargador contiene una plataforma de clavos
ajustable 'sobre la'que reposa el serpentin de
clavos. La plataforma de clavos puede ajustarse
arriba'y abajoa tres ajustes de/clavos:

2. Para'cambiarlos ajustes, tirar hacia arriba en el
poste y girar al paso correcto. (Fig. 5).

MODO DE OPERACION CON DISPARO

ESTAS HERRAMIENTAS TIENEN 2 MODOS DE
ACCIONAMIENTO DISTINTOS DEPENDIENDO
DE MODELO

/\ jADVERTENCIA! Desconectar siempre el
suministro del aire antes de realizar ajustes,
ya que pueden producirse accionamientos
accidentales y posibles lesiones.

MODO DE ACCIONAMIENTO EN SECUENCIA
Modelos: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

MODO DE ACCIONAMIENTO POR CONTACTO
Modelos: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

ACCIONAMIENTO SECUENCIAL

El accionamiento en secuencia requiere que el
operador tenga que sujetar la.herramienta contra

la pieza que esta elaborando con el seguro palpador
bajado antes de apretar el gatillo. Para que la
herramienta clave fijaciones adicionales, debe
soltarse el gatillo y levantarla herramienta alejada
del la'pieza en elaboracion, antes derepetir los pasos
anteriormente mencionados.

Esto hace que sea mas facil la colocacion precisa

de fijaciones, por ejemplo, para aplicaciones en
marcaos, clavos oblicuos y cajas. El accionamiento en
secuencia permite colocar exactamente el dispositivo
de fijacion sin correr el riesgo de empujar un segundo
dispositivo por efecto del contragolpe, como se
describe en el modo'de'accionamiento por contacto
(mas abajo). El accionamiento en secuencia ofrece
una ventaja en términos de seguridad, ya que impide
colocar una fijacién accidentalmente en el caso de
que la herramienta entre en contacto con la pieza

en elaboracién -o cualquier otro objeto- mientras

el operador mantiene apretado el gatillo.

ACCIONAMIENTO POR CONTACTO

ESTAS HERRAMIENTAS CUENTAN CON UN
ACCIONAMIENTO POR CONTACTO

/A jADVERTENCIA! Desconectar siempre el
suministro del aire antes de realizar ajustes,
ya que pueden producirse accionamientos
accidentales y posibles lesiones.

A\ {ADVERTENCIA! Las herramientas

A marcadas con este simbolo tienen
accionamiento por contacto, accionamiento

E por contacto continuo o0 accionamiento

seleccionable con accionamiento por
r’ contacto seleccionado.

CUANDO ESTA EN MODO DE
ACCIONAMIENTO POR CONTACTO:

Estas herramientas estan disefiadas para uso en
aplicaciones de produccion tales como palés, muebles,
viviendas prefabricadas o tapiceria. NO utilizar para
aplicaciones tales como cerrar cajas o cajones ni

para colocar sistemas de seguridad de transporte en
trailers y camiones. Esta herramienta solamente debe
utilizarse en lugares de trabajo seguros. Hay que tener
cuidado de evitar que se accione accidentalmente al
cambiarla de un lugar de trabajo a otro.

Las operaciones normales de mantenimiento para
las herramientas con “accionamiento por contacto”
consisten en activar, por parte del operador, el gatillo
de'seguridad manteniendo el gatillo'apretado,
disparando un dispositivo de fijacién cada vez que se
establece un contacto con la pieza en elaboracion.
Esto permitird una rapida colocacion del dispositivo
de fijacion en diferentes tipos de aplicacion, como
revestimientos, entablados y montaje de palés.
Todas las herramientas neumaéticas estén sujetas al
fendémeno del contragolpe despuésde la introduccién
de los dispositivos de fijacion.

La herramienta puede rebotar soltando el seguro
palpadory, en el caso de que termine entrando en
contacto accidentalmente con la superficie de la pieza
con el gatillo todavia apretado (el dedo todavia tiene
apretado el gatillo), podria dispararse un segundo
dispositivo de fijacion no deseado.




AJUSTE DEL CONTROL DE PROFUNDIDAD DEL FIJADOR

SOLAMENTE N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M (Fig. 6)

La funcion de ajuste de control del fijador DIAL-A-
DEPTH™ proporciona control exhaustivo de la
profundidad del dispositivo de fijacion; desde a ras con
la superficie de trabajo hasta avellanado poco
profundo o profundo.

Primero, ajustar la presion'del aire para:accionamiento
coherente en el trabajo especifico, sequidamente
utilizar el ajuste de control del fijador DIAL-A-DEPTH™
para darle la profundidad de empuje deseada.

SOLAMENTE N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E,
N64099-1-E, N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E,
N401C-1-E, N512C-2-E (Fig. 7)

La funcion de ajuste de control de profundidad del

fijador proporciona control de la profundidad del

dispositivo de fijacion del clavo; desde a ras con la

superficie de trabajo o por'encima de la misma hasta

avellanado poco profundo o profundo.

/\ {ADVERTENCIA! Desconectar la herramienta del

suministro'de aire antes de empezar el desmontaje

de piezas y antes de cambiar el ajuste del elemento

de contacto para el trabajo.

Paso 1. Apretar el boton de blogueo:

Paso 2. Ajustar el brazo de contacto arriba para
aumentar la profundidad del impulso de fijacion
0/abajo para disminuirla.

Paso 3. Aflojar el tornillo de blogueo.

DEFLECTOR DE ESCAPE DIRECCIONAL (FIG. 8)

Todos los modelos EXCEPTO N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Desconectar el suministro del aire.
Girar el deflector de escape a la posicion deseada.
Volver a'conectar el suministro del aire.

SOLAMENTE N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E:
Desconectar el suministro del aire. Aflojar el tornillo
Ajustar a ladireccion de escape deseada y apretar el
tornillo. Volver a conectar el suministro del aire.

GANCHO ACCESORIO (FIG.9)

SOLAMENTE N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M

Estas herramientas pueden incluir un gancho
accesorio adicional, apropiado para guardary colgar
provisionalmente la herramienta.

/\ {ADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio
para colgar la herramienta del cuerpo, la ropa o el
cinturon.

/\ {ADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio
con herramientas de accionamiento de contacto
(gatillo'negro).

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DEL DISPOSITIVO

Dispositivo desgastado que da lugar a mala calidad
o' pérdida de potencia

¢ E| desgaste de la punta del dispositivo afectara al
empuje del clavo, produciendo sintomas de estar
torcidos'o de no‘estar clavados del todo, y' dafios en
las cabezas de los clavos.

¢ Puede ajustarse la longitud del dispositivo para
permitir que la‘punta del mismo sea corregida para
compensar el desgaste. Son necesarias mediciones
precisas y calor. Para realizar este ajuste péngase
en contacto con un técnico de servicio cualificado.

e En la tabla de datos técnicos se muestra el ajuste
de longitud para un dispositivo nuevo, columna T. La
medicion se realiza desde la cara superior del piston.

e Téngase en cuenta que la medicion U (véase Tabla
de datos técnicos) desde la parte superior del piston
proporciona la cifra maxima a la que puede ajustarse
el dispositivo para poder rectificar. Alargar siempre el
dispositivo la minima cantidad requerida para poder
rectificar, con el fin de restablecer el extremo de
fijacién; antes de alcanzarla profundidad maxima
sera posible realizar diversas rectificaciones.

Nota: En la mayoria de las especificaciones puede
tolerarse un desgaste del dispositivo de
aproximadamente 3 mm. No obstante, en aplicaciones
de fijacion dificil, un desgaste del dispositivo de
aproximadamente 1,5 mm puede causar una ligera
reduccion de la potencia de fijacion aparente.



/A'Varning!

* VIKTIG SAKERHETSINFORMATION BIFOGAD.

e LAS ANVISNINGARNA INNAN VERKTYGET
ANVANDS.

¢ SPARA SOM FRAMTIDA REFERENS.

o UNDERLATENHET ATT FOLJA DESSA VARNINGAR
KAN LEDA TILL SKADOR.

e Anvind inte skadade, slitna eller
- forsamrade luftslangar och rordelar.

&

* Luftdriva verktyg kan vibrera vid
anvandning. Vibrationer, upprepade
rorelser eller obekvama positioner kan
vara skadliga for dina hander och armar.
Sluta anvénda maskinen vid obehag,
stickningar eller smarta. Uppsok lakare
innan anvandning aterupptas.

ey

 Hall aldrig verktyget i slangen.

o Anta en stabil och balanserad
kroppsstéllning. Forsok inte stracka dig for
langt vid anvandning av det har verktyget.

&)
)

o Stang alltid av tryckluften och koppla fran
slangen till tryckluften innan nagot
tillbehor till det har verktyget installeras,
avlagsnas eller justeras, eller innan
underhall av verktyget gors.

%

)

K
©

o Anvand skyddsutrustning som t.ex.
skyddsglasdgon, handskar, skyddsskor
och horselskydd. Var vaksam, anvand
sunt fornuft och var uppméarksam nar
maskinen anvands.

QP®

© Anvand alltid CE-méarkta
ogonskydd vid anvéndning eller
nér underhall utfors pa verktyget.

e Arbeta inte vid hdgre tryck én de
tryck som specificeras:i kolumn
“I" i den tekniska datatabellen.

¢ Behandla inte med alltfor mycket olja och
anvand inte tung olja eftersom det kan leda
till blockering eller forsamrad funktion.

B

/A Detta verktyg ér avsett for infastning av tré i tré vid
tillverkning av lastpallar/lador (-1-E / -2-E / -2-M) och

pa byggplatser (-2-E / -2-M). SKA INTE ANVANDAS

for infastning av hardare material som kan orsaka att
spikarna kroker sig och skadar verktyget. Kontakta ditt
lokala séljkontor om du &r osdker pa om detta verktyg ér
lampligt for vissa tillampningar eller inte.

LADDNING AV VERKTYGET

A Varning! Nér verktyget laddas 1) Placera aldrig
en hand eller ndgon annan kroppsdel i omradet dar
fastelementet skjuts ut; 2) Peka aldrig verktyget
mot dig sjélv eller'ndgon annan; 3) Tryck aldrig pa
avtryckaren och tryck aldrig ned sékerhetsbygeln
eftersom verktyget kan avfyras oavsiktligt, och en
olycka kan ske.

Anmérkning: Anvénd endast de fastelement
som rekommenderas av Bostitch for anvéandning
i Bostitch-verktyg eller spikar som uppfyller
Bostitchs specifikationer.

LADDNING (ALLA MODELLER)

1. Koppla bort verktyget fran tryckluften.

2. Oppna magasinet: Dra ner spérren och 6ppna
luckan. Oppna luckan till magasinet. (Fig. 1)

3. Kontrollera justeringen: spikpistolen maste vara
instélld for den spiklangd som ska anvéndas.
Spikarna kommer inte att matas in korrekt o
magasinet inte har justerats ratt. Se avsnittet
"Justera magasinet” som visas nedan for mer
information om hur magasinet justeras.

4. Ladda coilbandade spikar: Placera de coilbandade
spikarna dver stiftet i magasinet. Linda av tillrackligt
manga spikar for att na fram till matningssparrhaken.
Placera den forsta spiken framfor.den frémre tanden
pa matningsspéarrhaken i kanalen. Spikhuvudena
maste vara placerade i sparet till mynningen. (Fig. 2)

. Sténg luckan/magasinkapan. Kontrollera att spérren
hakar i riktigt nér den sléapps. (Om den inte haka i
riktigt maste spikhuvudena i sparet till mynningen
kontrolleras.)

ol

JUSTERING AV MAGASINET
(ENDAST N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Lossa kapselsparren pa baksidan av kapseln. (Fig. 3)

2. Dra ut kapselunderdelen genom att vrida den fram
och tillbaka tills fliken sldpper. (Fig. 4)

3. Inuti kapselhallaren sitter graderingar i tum och
millimeter. Kapseln &r ratt justerad nér [angden
pa fastelementen som anvands syns i glaset pa
kapselunderdelen.

4. Tryck tillbaka kapselunderdelen och haka i sparren.




JUSTERING AV MAGASINET
(Alla modeller UTOM N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E)

1. Magasinet har en justerbar spikplatta som den
coilbandade spiken vilar pa. Spikplattan kan
justeras upp och ned till tre olika spikinstallningar.

2. Dra upp stiftet vrid den till ratt Idge for att @ndra
instéllningarna. (Fig. 5)

AVFYRINGSLAGE

DESSA VERKTYG AR UTRUSTADE MED 2 OLIKA
MANOVRERINGSLAGEN BEROENDE PA MODELL.

/\ VARNING! Koppla alltid bort luftférsorjningen
innan justeringar gors for att undvika oavsiktlig
mandovrering som kan orsaka skada.

SEKVENTIELL AVFYRING
Modeller: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75C\WW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

KONTAKTAVFYRING

Modeller: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
TML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEKVENTIELL AVFYRING

Sekventiell avfyrning kréver att operatéren haller
verktyget mot arbetsstycket med nedtryckt
sdkerhetsbygel innan avtryckaren trycks ned.

Fér att fora in nésta fastelement méste avtryckaren
slappas‘och verktyget méste lyftas uppinnan stegen
ovan upprepas:

Detta gor det lattare att placera fastelementen pa

rétt plats, till exempel pa ramar och forpackningar.
Sekventiell avfyring gor det mojligt att exakt placera
féastelementet, utan att riskera att ett andra fastelement
skjuts ut till foljd av rekylverkan, vilket daremot &r

fallet vid laget kontaktavfyrning (nedan). Verktyg

med sekventiell avfyring &r mycket fordelaktiga ur
sdkerhetssynpunkt. Denna typ av verktyg skjuter inte
ut ett'andra fastelement om verktyget kommer i kontakt
med arbetsstycket eller ndgot annat foremal medan
operatdren héller avtryckaren intryckt.

KONTAKTAVFYRING

DESSA VERKTYG AR FORSEDDA MED
KONTAKTAVFYRING.

A\ VARNING! Koppla alltid bort luftforsérjningen
innan justeringar gors for att undvika oavsiktlig
manovrering som kan orsaka skada.

A\ VARNING! Verktyg som har mérkts

A med den hér symbolen har antingen
kontaktavfyrning; kontinuerlig

E kontaktavfyrning eller valbar avfyrning

med kontaktavfyring installt.

7/ VID KONTAKTAVFYRINGSLAGE:

Dessa verktyg har konstruerats for

anvandning i produktionstilldmpningar,
t.ex. lastpallar, mébler, mobila-hem och
mdbelstoppning. Anvand INTE for applikationer
sasom férslutning av kartonger eller Iddor och
infastning av transportsékerhetssystem pa lastflak
ellerlastbilar. Verktyget ska bara anvandas'pa
sdkra arbetsplatser. Forsiktighet méste iakttas
for att forhindra oavsiktlig avfyrning nar du vaxlar
fran en arbetsposition till en-annan.

Denvanliga arbetsproceduren for verktyg instéllda
pa "Kontaktavfyring” ar att operatdren aktiverar
sakerhetsbygeln samtidigt som avtryckaren halls
intryckt, vilket leder till att ett fastelement skjuts

in varje gang verktyget kommer i kontakt med
arbetsstycket. Detta system ger snabb placering

av fastelement, vilket ar fordelaktigt vid manga
arbeten, sdsom spantning, trddack och pallmontering.
Vid anvandning av tryckluftsdrivna verktyg foreligger
risk for rekylverkan nér féstelementen skjuts in.

Verktyget kan studsa och fa sékerhetsbygeln att
frigoras, och om verktyget oavsiktligt far kontakt med
arbetsytan och avtryckaren fortfarande ar aktiverad
(fingret haller fortfarande avtryckaren intryckt) kommer
ett andra fastelement oavsiktligt att skjutas ut.



KONTROLLJUSTERING AV FASTELEMENTSDJUP

ENDAST N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-
2-M (Fig. 6)

Funktionen for kontrolljustering av fastelementsdjup,
DIAL-A-DEPTH™, ger en béttre kontroll av
fastelementens djup, fran jamnhdjd med arbetsytan
till ytlig eller djup forsankning.

Forst ska lyfttrycket stéllas in for jamn drift for det
specifika arbetet och dérefter ska kontrolljusteringen
av fastelementet DIAL-A-DEPTH™ anvéandas for att
stélla in det dnskade djupet.

ENDAST N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-
1-E, N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Fig. 7)

Funktionen for kontrolljustering av.fastelementsdjup
ger en béattre kontroll av spikens djup, frdn jamnho;jd
med eller precis ovanfor arbetsytan till ytlig eller djup
forsénkning.

/A VARNING! Koppla bort verktyget fran tryckluften
innan demontering av delar sker och innan justering
av arbetskontaktelement sker.

Steg 1 Tryck in lasknappen.

Steg 2 Justera kontaktarmen uppat for att 6ka
driftdjupet och nedat for att minska det.

Steg 3 Slapp lasknappen.

RIKTAD UTLOPPSAVLEDARE (FIG. 8)

Alla modeller UTOM N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E:
Koppla bort tryckluften. Vrid utloppsavledaren till
tnskad position. Anslut tryckluften.

ENDAST N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Koppla
bort tryckluften. Lossa skruven. Justera till den
tnskade utloppsriktningen och skruva at skruven.
Anslut tryckluften.

ANVANDBAR KROK (FIG. 9)

ENDAST N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M

Dessa verktyg kan ha en extra anvandbar krok som &r
lamplig for forvaring och tillfallig upphangning av
verktyget.

/X VARNING! Anvénd aldrig kroken till att hénga
verktyget pa kroppen, kladerna elleri livremmen:

A\ VARNING! Anviénd aldrig kroken pa verktyg med
kontaktstyrd'(svart) utlésare.

UNDERHALLSANVISNINGAR FOR DRIVNING

Sliten drivning kan leda till délig kvalitet eller
effektforlust

o Slitage pé drivningsspetsen kommer att paverka
spikmatningen och ge upphov till symptom som
bojda och ofullstandigt spikade 'spikar samt
skadade spikhuvuden.

¢ Drivenheten kan behdva justeras for att korrigera
drivningsspetsen och ddrigenom kompensera for
slitage. Varme och exakt métning krévs. Kontakta
en kvalificerad servicetekniker for denna typ av
justering.

e Langdinstallningen for en ny drivning visas i den
Tekniska datatabellen, kolumn T. Matning gors
frén kolvens ovansida.

¢ Observera att matningen U (se Teknisk datatabell)
fran ovansidan av kolven ger det maximala avstand
som drivningen kan korrigeras for kompensering.
Forlang alltid drivningen'med minsta mojliga mangd
for att mojliggéra kompensering som aterstéller
drivningens ande, flera kompenseringar kan goras
innan maxdjupet &r natt.

Obs: Driftslitage som &r ca 3 mm kan tolereras for de
flesta applikationer. Vid svéra drivningsapplikationer
kan dock driftslitage som dr ca 1,5 mm leda till viss
minskning i drivningens effekt.
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A\ Ostrzezenie!

* DOEACZONA WAZNA INFORMACJA DOT.
BEZPIECZENSTWA.

* PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA NARZEDZIA
NALEZY PRZECZYTAC TE INSTRUKCJE.

« ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO WYKORZYSTANIA.

» NIEPRZESTRZEGANIE PONIZSZYCH OSTRZEZEN
MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA.

 Nie wolno uzywac wezy ani ztaczek
uszkodzonych, postrzgpionych lub
0 niepewnym stanie technicznym.

&

* Narzedzia zasilane powietrzem moga drga¢
podczas uzytkowania. Drgania, monotonne
ruchy lub niewygodne pozycje moga byé
szkodliwe dla dtoni i rak. W przypadku braku
komfortu, uczucia mrowienia lub bélu nalezy
zaprzestac korzystania z maszyny. Przed
wznowieniem uzytkowania nalezy
skonsultowac sig z lekarzem.

@

* Nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

o Utrzymywac pozycje ciata w rownowadze
i stabilna. Nie wychyla¢ sie za daleko
podczas uzytkowania tego narzedzia.

¢ Zawsze wyltaczaé doprowadzanie powietrza
i odtacza¢ przewéd doprowadzania powietrza
przed zainstalowaniem, zdjeciem lub
wyregulowaniem wszelkich akcesoriow
tego narzedzia lub przed wykonaniem
jego konserwacii.

¢ Uzywa¢ wyposazenia ochronnego, takiego
jak okulary, rekawice, obuwie ochronne oraz
ochrona akustyczna. Zachowac czujnos¢,
zdrowy rozsadek i ostroznosé podczas
korzystania z maszyny.

® Zawsze zaktada¢ wlasciwa ochrone oczu
z oznaczeniem CE podczas uzytkowania lub
konserwaciji tego urzadzenia.

¢ Nie uzywa¢ narzedzia pod cisnieniem
wyzszym niz maksymalne podane w
kolumnie 1" w tabeli danych technicznych.

¢ Nie oliwi¢ nadmiernie ani nie uzywac
ciezkich olejow, poniewaz moze to
skutkowac gasnigciem silnika i staba
wydajnoscia.

D ®OOP®O @B @&

/A Narzedzie jest przeznaczone do faczenia drewna z
drewnem w paletach/kratach (-1-E / -2-E / -2-M) oraz w
innych zastosowaniach konstrukcyjnych (-2-E / -2-M).
NIE UZYWAC do taczenia twardszych materiatow,

gdyz mogtoby to spowodowacé wygiecie spinaczy i
uszkodzenie narzedzia. Jesli nie jestes pewien czy
narzedzie jest odpowiednie do danego zastosowania,
skontaktuj sie z lokalnym biurem handlowym.

tADOWANIE ZSZYWEK DO ZSZYWACZA

A\ Ostrzezenie! Podczas tadowania tacznikow

do urzadzenia 1) nigdy nie wolno ustawia¢ dtoni

lub jakiejkolwiek innej cze$ci ciata przed wylotem
tacznikéw; 2) nigdy nie wolno kierowac urzadzenia

na siebie lub na inng osobe; 3) nie nalezy naciskac
spustu ani-ramienia kontaktowego, gdyz moze doj§¢
do przypadkowego uruchomienia urzadzenia, co moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

Uwaga: stosowac tylko taczniki zalecane przez
Bostitch do uzycia w narzedziach Bostitch lub
gwozdzie zgodne ze specyfikacjg Bostitch.

LADOWANIE (WSZYSTKIE MODELE)

1. Odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza.

2. Otworzy¢ magazynek: Pociagna¢ w dét zatrzask
i odchyli¢ drzwiczki. Odchyli¢ pokrywe magazynka.
(rys. 1)

3. Sprawdzi¢ regulacje: gwozdziarka musi
by¢ ustawiona odpowiednio do diugosci
stosowanych gwozdzi. Gwozdzie nie beda
doktadnie doprowadzane, jezeli magazynek nie
zostanie prawidtowo wyregulowany. Regulacja
magazynka opisana jest w ponizszym punkcie
.Regulacja magazynka”.

4. tadowanie bgbna z gwozdziami: Umiesci¢ bgben
z gwozdziami na stupku w magazynku. Odtaczyé¢
odpowiednig liczbg gwozdzi, by siggna¢ zapadki
doprowadzajacej. Wtozy¢ pierwszy gwozdz przed
przednim zgbem zapadki doprowadzajacej w kanale
whijaka. Gtowki gwozdzi musza znajdowac sie w
szczelinie koncowki. (rys. 2)

. Zamkna¢ pokrywe drzwi/magazynka. Sprawdzic,
czy zatrzask zaczepia sie po zwolnieniu. (Jezeli sig
nie zaczepia, sprawdzi¢, czy gtéwki gwozdzi znajduja
sie'w szczelinie konicowki).

ol



REGULACJA MAGAZYNKA
(TYLKO N80CB-1ML-E | N8030CB-1ML-E)

1.Zwolni¢ zatrzask z tytu pojemnika. (rys. 3)

2. Wyciagna¢ spad pojemnika, obracajac od prawej
do lewej, az chwyty sie roztacza. (rys. 4)

3. We wsporniku pojemnika podane s3 ustawienia w
calachimilimetrach. Pojemnik jest wyregulowany
prawidtowo, jezeli dtugo$¢ stosowanego tacznika
wida¢ we wzierniku na'spodzie pojemnika.

4, Wsuna¢ ponownie dno'pojemnika i zatrzasna¢
zatrzask.

REGULACJA MAGAZYNKA
(Wszystkie modele Z WYJATKIEM N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. W magazynku znajduje sig regulowana platforma
gwozdzi, na ktérej umieszczony jest beben. Platforme
gwozdzi mozna regulowac w gore i w dot zgodnie z
trzema ustawieniami.

2. Aby zmieni¢ ustawienia, nalezy podnie$¢ stupek
i obréci¢ do prawidtowego kroku. (rys. 5)

URUCHAMIANIE TRYBOW PRACY

TE URZADZENIA MAJA 2 ROZNE TRYBY ZAtACZANIA,
W ZALEZNOSCI 0D MODELU.

A\ OSTRZEZENIE! Przed regulacja zawsze nalezy
odtaczac doptyw powietrza, poniewaz moze dojsé¢
do przypadkowego zataczenia powodujacego
obrazenia ciata.

TRYB SEKWENCYJNY:
Modele: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

TRYB KONTAKTOWY:

Modele: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N83C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

URUCHAMIANIE SEKWENCYJNE

Uruchamianie sekwencyjne wymaga, aby operator
przed $ciagnigciem spustu ustawit narzedzie
naprzeciw obszaru roboczego i wcisngt mechanizm
zabezpieczajacy. Aby wbija¢ dodatkowe taczniki, spust
musi by¢ zwolniony, a narzedzie podniesione z obszaru
roboczego, zanim powtérzone zostana powyzsze kroki.

Utatwia to doktadne whijanie tacznikéw, na przyktad
podczas montazu szkieletu konstrukcji, taczenia
gwozdziami wbijanymi uko$nie lub montowania
klatek. Uruchamianie sekwencyjne pozwala na
doktadne wycelowanie tgcznika bez mozliwosci
whicia drugiego tacznika wskutek odrzutu, co moze
sig zdarzy¢ w przypadku trybu kontaktowego
(opisanego ponizej). Narzedzie z uruchamianiem

sekwencyjnym zapewnia wyzszy poziom
bezpieczenstwa, poniewaz nie dochodzi w nim do
przypadkowego wystrzelenia tacznika przy zetknigciu
narzedzia z detalem lub z jakimkolwiek innym
przedmiotem, gdy operator trzyma wecisnigty spust.

URUCHAMIANIE KONTAKTOWE

TE NARZEDZIA SA WYPOSAZONE W KONTAKTOWY
MECHANIZM URUCHAMIANIA.

A OSTRZEZENIE! Przed regulacja zawsze nalezy
odtaczac doptyw powietrza, poniewaz moze dojs¢
do przypadkowego zataczenia powodujacego
obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE! Narzedzia oznaczone

A tym symbolem maja funkcje uruchamiania
kontaktowego, ustawione na state

E uruchomienie kontaktowe albo mozliwos$¢

wyboru trybu uruchamiania z wybranym
;4 uruchamianiem kontaktowym.

W TRYBIE KONTAKTOWYM:

Te narzedzia sa przeznaczone do
produkcji palet, mebli, domow z prefabrykatow
i mebli tapicerskich. NIE WOLNO ich uzywaé w
zastosowaniach takich jak zamykanie opakowan
kartonowych lub skrzyn ani'podczas mocowania
transportowych systeméw zabezpieczajacych na
naczepach i pojazdach cigzarowych. Narzedzi nalezy
uzywac jedynie w bezpiecznym miejscu pracy.
Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢, aby nie doszto do
przypadkowego uruchomienia narzedzia podczas
zmiany z jednego potozenia roboczego na inne.

Wspolna cecha wszystkich narzedzi z ,,uruchamianiem
kontaktowym” jest konieczno$¢ uruchomienia
mechanizmu zabezpieczajacego przez operatora
przy-trzymaniu wcisnigtego spustu, co;powoduije,

ze tacznik jest wystrzeliwany za kazdym razem,

gdy narzedzie dotknie detalu roboczego. Pozwala

to na szybkie wystrzeliwanie tacznikow w przypadku
wielu prac, np. ktadzenie poszycia, deskowanie czy
montaz palet. Kazde narzedzie pneumatyczne ulega
odrzutowi przy wystrzeliwaniu tacznikow.

Narzedzie moze sig odbi¢, zwalniajgc mechanizm
zabezpieczajacy, i w sposob niezamierzony przez
operatora dotkna¢ powierzchni detalu roboczego
w momencie,; gdy spustnadal jest weisnigty (palec
nadal naciska spust), co powoduje niepozadane
wystrzelenie drugiego tacznika.




PL

REGULACJA KONTROLI GLEBOKOSCI tACZNIKOW

TYLKO N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(rys. 6)

Funkcja regulacji kontroli tacznikéw DIAL-A-DEPTH™
zapewnia doktadna kontrole gteboko$ci whijania
tacznikéw, od przylegania do powierzchni roboczej po
wpuszczenie powierzchniowe lub gtebokie:

Najpierw nalezy ustawi¢ ci$nienie powietrza na
whijanie ciggte dla okreslonej pracy, nastepnie
skorzysta¢ z regulacji kontroli tagcznikéw DIAL-A-
DEPTH™, aby ustawi¢ zadana gteboko$¢ wbijania.

TYLKO N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (rys. 7)

Funkcja regulacji kontroli gtebokos$ci tacznikow
zapewnia kontrole gteboko$ci wbijania gwozdzi,

od przylegania lub poziomu tuz nad powierzchnia

robocza po wpuszczenie powierzchniowe lub gtebokie.

A OSTRZEZENIE! Przed proba demontazu
jakichkolwiek czesci oraz zmiana regulacji roboczego
elementu kontaktowego nalezy odtaczy¢ narzedzie od
doptywu powietrza.

Krok 1. Wcisna¢ przycisk blokujacy.

Krok 2. Wyregulowa¢ ramig kontaktowe w gore,
aby zwigkszy¢ gteboko$¢ whijania, lub w dét,
aby ja zmniejszy¢.

Krok 3. Zwolni¢ przycisk blokujacy.

WYWIETRZNIK KIERUNKOWY (RYS. 8)

Wszystkie modele Z WYJATKIEM N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Odtaczy¢ doptyw powietrza: Obrdcic
wywietrznik do zadanej pozycji. Ponownie podtaczyé
doptyw powietrza.

TYLKO N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Odtaczy¢
doptyw powietrza. Poluzowa¢ $rube. Wyregulowa¢é
zadany kierunek wydmuchu i dokrecié¢ Srube.
Ponownie podtaczy¢ doptyw powietrza.

NARZEDZIE MOCUJACE (RYS. 9)

TYLKO N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Narzedzia te moga posiada¢ dodatkowe mocowanie
przeznaczone do przechowywania i tymczasowego
zawieszanianarzedzia.

A\ UWAGA! Nigdy nie zawieszaj narzgdzia na ciele,
ubraniu lub pasku.

/A 'UWAGA! Nigdy nie uzywaj do narzedzi z
kontaktowym:(czarnym) spustem.

INSTRUKCJE KONSERWACJI WBIJAKA

Zuzyty wbijak powoduje staba jako$¢ lub utrate mocy

® Zuzycie koficéwki whijajacej wptywa na wbijanie
gwozdzi, powodujac zginanie oraz niecatkowite
wbijanie gwozdzi, a takze uszkodzenia gtowek.

¢ Dtugo$¢ whijaka mozna regulowa¢, aby umozliwié¢
koricéwce whijajacej wyrdéwnanie i kompensacje
zuzycia. Wymagane sg pomiary ciepta i precyzji.
Aby wykonac te regulacje, nalezy skontaktowac
sie z wykwalifikowanym technikiem serwisowym.

¢ Dtugo$¢ ustawienia nowego whijaka jest
przedstawiona w tabeli danych technicznych w
kolumnie T. Pomiar jest wykonywany od powierzchni
gornej ttoka.

¢ Nalezy pamigtac, ze pomiar U (patrz tabela danych
technicznych) od géry ttoka stanowi maksymalny
zakres, w jakim whijak moze by¢ regulowany,
aby umozliwi¢ wyréwnanie, Zawsze wysuwac
whijak do minimalnego zakresu wymaganego w celu
umozliwienia wyréwnania i przywrécenia koncowki
whijajacej. Wielokrotne wyréwnywanie jest mozliwe
przed osiagnigciem gteboko$ci maksymalnej.

Uwaga: Zuzycie whijaka o okoto'3'mmjest tolerowane

w wiekszosci zastosowan. Jednak w trudnych

zastosowaniach wbijania zuzycie whijaka o'okoto

1,5 mm moze spowodowac¢ nieznaczne pogorszenie

mocy pozornej wbijania.



AVarovani!

« DULEZITE BEZPECNOSTNI INFORMACE
JSOU PRILOZENY.

* PRED POUZITIM TOHOTO NASTROJE SI PRECTETE
TUTO PRIRUCKU.

« USCHOVEJTE JI PRO BUDOUCI POUZITI.

+ NEBUDETE-LI DODRZOVAT NASLEDUJiCi VAROVANI,
MUZE DOJIT KE ZRANENI 0SOB.

* Nepouzivejte poskozené, roztfepené nebo
naruSené vzduchové hadice a armatury.

e

* Pneumatickeé nastroje mohou pii pouZivani
vibrovat. Vibrace, opakujici'se pohyby nebo
nepohodiné pozice mohou byt Skodlivé pro
vase ruce a paze. Prestaiite nastroj pouzivat,
pokud citite nepohodli, mravenceni nebo
bolest. Vyhledejte Iékafskou pomoc, nez
budete nastroj znovu pouzivat.

@

¢ Nezvedejte nastroj za hadici.

o Pi'prace stijte vyvazené a stabilné.
Nenatahujte se mimo prirozenou polohu
pfi pouzivani tohoto nastroje.

D &y

 Vzdy vypnéte privod tlakového vzduchu
a odpojte ptivodni hadici vzduchu pred tim,
nez budete instalovat, demontovat nebo
sefizovat jakékoli prisluSenstvi na tomto
nastroji, nebo nez budete provadét adrzbu
tohoto nastroje.

¢ PouZivejte ochranné prostredky, napfiklad
ochranné bryle, rukavice, hezpeénostni obuv
a ochranu sluchu. Pfi pouZivani nastroje
ziistaiite ostraZiti, pouZivejte zdravy rozum
a davejte pozor.

¢ Vidy pouzivejte vhodnou ochranu oci
s certifikaci CE, kdyz pouzivate tento
nastroj nebo provadite jeho-idrzbu.

* P¥i praci s nastrojem dodrZujte maximalni
tlak uvedeny ve sloupci 1" v tabulce
s technickymi adaji.

© Nepliite nastroj nadmérnym mnoZstvim oleje
a nepouzivejte olej s vysokou viskozitou,
jinak by mohlo dojit k vynechavani chodu
a ke ztraté vykonu.

CHSNOICIC O/

/A Tento nastroj je uréen k pfipeviiovani dievéného
materialu na dfevény material pro palety/bedny (-1-E /
-2-E/ -2-M) a na stavbach (-2-E / -2-M). NEPOUZIVEJTE
k pripeviiovani tvrdsich materialii, nebot by mohl dojit k
deformaci spojovaciho materialu a poSkozeni nastroje.
Jestlize mate pohyby o vhodnosti nastroje pro urcité

zastupce.

PLNENi NASTROJE

A Varovani! Pfi plnéni nastroje: 1) Nikdy nedéaveijte
ruku ani Zadnou ¢ast téla do oblasti vystrelu
upeviovacich prvki z naradi; 2) Nikdy nastrojem
nemirte na sebe ani nikoho jiného; 3) Netahejte

za spoust ani netlacte na bezpeénostni pojistku,
protoze mtze dojit k nahodnému uvedeni do provozu,
coz mtzZe zplsobit zranéni.

Poznamka: PouZivejte pouze upeviiovaci prvky
doporucené spolecnosti Bostitch pro pouziti v
nastrojich Bostitch nebo hrebiky, které spliuji
specifikace stanovené spoleénosti Bostitch.

PLNENIi (VSECHNY MODELY)

. Odpojte nastroj od pfivodu tlakového vzduchu.

. Oteviete zasobnik: Stahnéte doli pojistku a otocenim
oteviete dvirka. Otocenim otevrete kryt zasobniku.
(obr. 1)

3. Zkontrolujte nastaveni: hiebikovacka musi byt
nastavena na délku pouzivanych htebikd. Hrebiky
se nebudou plynule podévat, kdyZ zasobnik nebude
spravné sefizeny. Pokyny pro sefizeni zdsobniku
naleznete v ¢4sti-, Sefizeni zasobniku™ nize.

N —

4. Vlozte svitek s hiebiky: Nasufite svitek s hfebiky
na kolik v zasobniku. Uvolnéte ze svitku dostatecny
pocet hiebikl, aby dosahly a7 na zapadku plnéni.
Umistéte prvni hiebik pfed predni zub na zapadce
plnéni, v kanalu narazege. Hlavicky hrebikd musi
byt v drazce v nosu. (obr. 2)

5. OtoCenim zavrete dvirka / kryt zasobniku. Zkontrolujte,
Ze pojistka se zajisti, kdy?Z je uvolnéna. (Pokud se
nezajisti, zkontrolujte, zda jsou hlavicky htebiki v
drazce v nosu.)




SERIZENi ZASOBNiKU
(POUZE N80CB-1ML-E a N8090CB-1ML-E)

1. Uvolnéte pojistku pouzdra na zadni strané
pouzdra:(obr. 3)

2. Vytahnéte spodni ¢ast pouzdra otadcenim vpravo
a vlevo, dokud jazyCky nevyskoci. (obr. 4)

3. Uvnitf drzaku pouzdra je mozné provést nastaveni
v palcich a milimetrech. Pouzdro je spravné
nastavené, kdyZ je délka pouzivaného upeviovaciho
prvku vidét v okné ve spodni ¢asti pouzdra.

4, ZatlaCte zpét spodni ast pouzdra a zajistéte pojistku.

SERIZENi ZASOBNIKU
(Vsechny modely KROME N8OCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Z&sobnik obsahuje nastavitelnou platformu, na které
svitek s hiebiky spociva. Tuto platformu Ize nastavit
nahoru a dold do tfi Grovni nastaveni.

2. Chcete-li zménit nastaveni, vytdhnéte kolik a otocte
jej na pozadovany stupen. (obr. 5)

PROVOZNi REZIM NASTRELOVANi

TYTO NASTRO:IE JSOU VYBAVENY 2 ROZNYMI
REZIMY NASTRELOVANI, V ZAVISLOSTI NA MODELU.
A VAROVANI! Pred provadénim sefizovani vidy
nejprve odpojte privod tlakového vzduchu, aby
nedoslo k nahodnému vystreleni a zranéni osob.

REZIM SEKVENCNiHO NASTRELOVANi:
Modely:; N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

REZIM KONTAKTNiHO NASTRELOVANi:

Modely: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N8OCB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SEKVENCNi NASTRELOVANI

U sekvenéniho nastfelovani je nutné, aby pfed
stisknutim spousté drzela obsluhujici osoba naradi ve
sméru k vyrobku se stisknutou bezpecnostni pojistkou.
Aby bylo moZné nastfelit dalSi upeviiovaci prvky,
spoust se musi uvolnit a' nastroj zvednout nahoru

od vyrobku, aaZ potom je moZné zopakovat vyse
uvedené kroky.

To umoZiiuje'presnéjsi-umisténi upeviiovaciho prvku,
napr. pfi rAmovani, Sikmém pfibijeni a bednéni.
Sekvenéni nastielovani umozZiiuje presnéjsi umisténi
upeviovaciho prvku bez moZnosti vystfelu druhého
upeviovaciho prvku pfi zpétném narazu, jak je popsano
v €asti tykajici se rezimu kontaktniho nastrelovani
(nize). Nastroj se sekvenénim nastfelovanim ma
bezpe&nostni'vyhodu, protoZze neni'mozné, aby doslo

k nahodnému vystieleni upeviiovaciho prvku tehdy,

pokud neni nastroj v kontaktu s vyrobkem nebo ¢imkoli
jinym, kdyZ drZi obsluha spoust stisknutou.

KONTAKTNi NASTRELOVANI

TYTO NASTROJE MAJi REZIM KONTAKTNIHO
NASTRELOVANI.

A VAROVANI! Pred provadénim sefizovani vidy
nejprve odpojte ptivod tlakového vzduchu, aby
nedoslo k nahodnému vystreleni a zranéni osob.

A\ VAROVANI! Nastroje oznaéené timto
A symbolem maji bud rezim kontaktniho
nastrelovani, souvislého kontaktniho
E nastfelovani, anebo volitelného nastrelovani
s moznosti kontaktniho nasttelovani.

7/ ZAPNUTY REZIM KONTAKTNiHO

NASTRELOVANI:

Tento néstroj je uréen k pouZiti pfi vyrobé
produkti, jako jsou palety, nabytek, vyrabéné skfing
nebo ¢alounéni. NEPOUZIVEJTE tento nastroj
k takovym Gceltim, jako je napfiklad zavirani krabic
nebo beden a montaz bezpecnostnich pfepravnich
systémi na pfivésech a nakladnich automobilech.
Tento'néstroj je uréen pouze k pouZitina bezpeénych
pracovistich. P¥i prechodu z jednoho mista prace na
druhé je tfeba dbatnato; aby nedoslo k ndhodnému
uvedeni do provozu.

Spoleénym funkénim postupem u néastroji

s, kontaktnim nastfelovanim” je aktivace bezpetnostni
pojistky obsluhujici osobou, zatimco je spoust
stisknuta, takZe je upeviiovaci prvek pribit pokazdé,
kdyZ dojde ke kontaktu s vyrobkem. Tim je umoznéno
rychlé pfibijeni upeviiovacich prvki v pfipadé mnoha
rtiznych praci, jako napfiklad pfi oplastovani, montazi
bednéni a palet. U v§ech pneumatickych nastrojt
dochazi béhem pribijeni upeviiovacich prvki ke
zpétnému razu.

Narfadi tak mize odskotit, pficemz se uvolni
bezpeénostni pojistka, a-pokud dojde k-ndhodnému
opétovnému kontaktu s povrchem vyrobku a spoust
je stale stisknuta (prst stale drZi stisknutou spoust),
muze dojit k nechténému pfibiti dal$i spony/hiebiku.




NASTAVENI HLOUBKY UPEVNOVACIHO PRVKU

POUZE N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(obr. 6)

Funkce nastaveni hloubky upevniovaciho prvku
DIAL-A-DEPTH™ umozriuje nastavit hloubku pFibiti
upeviovaciho prvku; od zarovnani s povrchem
vyrobku'po mélké nebo hluboké zapusténi.

Nejprve nastavte tlak vzduchu pro konzistentni
pribijeni u daného vyrobku a potom pouzijte funkci
DIAL-A-DEPTH™ k nastaveni poZzadované hloubky
zapusteéni.

POUZE N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (obr. 7)

Funkce nastaveni hloubky'upevriovaciho prvku
umoziuje nastavit hloubku pfibiti hfebiku; od zarovnani
nebo vystoupeni nad povrch vyrobku po mélké nebo
hluboké zapusténi.

A VAROVANI! Odpojte nastroj od p¥ivodu tlakového
vzduchu pfed tim, nez budete nékteré jeho soucasti
demontovat a neZ budete ménit prvky, které pfichazeji
do kontaktu s vyrobkem.

Krok 1. Zatlacte pojistné tlacitko.
Krok 2. Posurite kontaktni rameno nahoru, chcete-li

zvétsit hloubku pfibiti, nebo dold, cheete-li
zmensit hloubku pribiti.

Krok 3. Uvolnéte pojistné tlacitko.

SMEROVY VYSTUPNi USMERNOVAC (OBR. 8)

Vsechny modely KROME N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Odpojte ptivod tlakového vzduchu.
Natoéte vystupni usmérfiova¢ do poZzadované polohy.
Pfipojte zpét ptivod tlakového vzduchu.

POUZE N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Odpojte
pfivod tlakového vzduchu. Povolte Sroub. Nastavte
poZzadovany smér vystupu a utadhnéte Sroub. Pfipojte
zpét privod tlakového vzduchu.

UZITKOVY. ZAVES (OBR. 9)

POUZE N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Toto nafadi mize obsahovat uzitecny pfidavny hacek
vhodny pro uskladnéni a docasné zavéseni naradi.

A UPOZORNENI! Nikdy nepouzivejte uzitkovy zavés
pro zavéseni nastroje na télo, oble¢eni nebo opasek.
A UPOZORNENI! Nikdy nepouzivejte uZitkovy zavés ve

spojeni’s provoznim nafadim, které ma kontaktni
(Cernou) spoust.

POKYNY K UDRZBE NARAZECE

Opotrebeny narazec snizuje kvalitu prace

a vykon nastroje.

¢ Opotiebeny narazeci hrot ovliviiuje zpdsob pFibiti
htebiku, kdy dochazi k ohybani a nedplnému pfibiti
hfebikl a poskozeni hlavicek hiebikd.

e Délku narazece je mozné sefidit, a opravit tak stav
narézeciho hrotu a kompenzovat jeho opotfebeni.
Tento Gkon vyZaduje zahtati a presné méfeni.

Toto sefizeni provadi kvalifikovany servisni technik.

e Nastaveni délky pro novy nardzec je uvedeno
v'tabulce s technickymi tidaji, ve sloupci T. Uvedend
hodnota je méfena od horniho ¢ela pistu.

¢ Pamatujte, Ze hodnota U (v tabulce s technickymi
(idaji), méfend od horniho'¢ela pistu, poskytuje
maximalni prostor pro sefizeni narazece z divodu
kompenzace opotfebeni. Narazec¢ vzdy prodluZujte
o.minimalni délku, kdyz chcete kompenzovat
opotiebeni narazeciho hrotu. Timto zpisobem
miZete provést nékolik kompenzaci, nez doséhnete
maximalni hloubky.

Poznamka: Opotiebeni narazece o velikosti cca 3 mm
je mozné tolerovatu vétSiny aplikaci. Nicméné pfi
naroénych zplsobech pouziti mize opotfebeni
naraZece o velikosti cca 1,5 mm zplisobit nepatrné
snizeni vykonu pFi nastfelovani.




A Varovanie!

« DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY TVORIA
SUCAST DODAVKY.

* PRED ZACATIM POUZIVANIA TOHTO NASTROJA
SI PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU.

 ODLOZTE SI JU PRE PRiPAD BUDUCEJ POTREBY.

+ NEDODRZIAVANIE NASLEDUJUCICH
VYSTRAH MOZE VIEST K ZRANENIU.

¢ NepouZivajte poskodené, popraskané
alebo inak opotrebované vzduchové
hadice ani spojky.

&

¢ Pneumatické nastroje mozu pocas
pouZivania vibrovat. Vibracie, opakované
pohyby alebo nepohodiné polohy mézu
negativne posobit na ruky a celé horné
konéatiny pouzivatela. Ak pocitite
nepohodlie, pocit tfpnutia alebo bolest,
strojné zariadenie (akékolvek) prestaiite
okamZite pouzivat. Pred zacatim
opéatovného pouZivania vyhladajte lekara.

@

¢ Neprenasajte nastroj za hadicu.

* Snazte sa o zachovanie pevnej a vyvaZenej
polohy tela. Poéas pouZivania tohto
nastroja sa nadmerne nenatahuijte.

D &

 Vidy vypnite privod vzduchu a odpojte
hadicu s privodom vzduchu predtym,
nez budete inStalovat, odpajat aleho
upravovat nastavenie akéhokolvek
prislusenstva tohto nastroja alebo pred
zacatim akejkolvek adrzhy tohto nastroja.

¢ Pouzivajte ochranné prostriedky,
ako napriklad okuliare, rukavice,
bezpeénostni obuv a ochranu sluchu.
Pocas pouzivania tohto zariadenia
budte ostraziti, pouzivajte zdravy
tisudok a venujte vykonavanej praci
maximalnu pozornost.

¢ Ked'pouzivate tento nastroj alebo
vykonavate jeho idrzbu, vidy pouZivajte
ochranu zraku.

© Pri pouzivani nastroja neprekracuijte
maximalnu hodnotu tlaku nastroja uvadzani
v stipci ,I” tabulky s technickymi adajmi.

¢ NepouZivajte nadmerné mnozstva oleja
a taktiez nepouZivaijte husté/tazké oleje —
v opacnom pripade hrozi riziko zastavenia
alebo nizsieho vykonu zariadenia.

> HOOr®

/A Tento nastroj je uréeny na spajanie dreva s drevom na
paletovych/obalovych (-1-E/ -2-E / -2-M) a konstrukénych
zariadeniach (-2-E / -2-M). NEPOUZIVAJTE ho na
pripeviiovanie materialov, ktoré by mohli ohnut klince a
poskodit nastroj. Ak si nie ste isti vhodnostou pouZitia
nastroja na niektoré zariadenia, obratte sa na miestnu
predajiiu.

NABiIJANIE NASTROJA

/A Varovanie! Pocas nabijania nastroja: 1) Nikdy
neumiestiujte ruku ani ind ¢ast tela do oblasti vystupu
svoriek z nastroja 2) Nikdy nemierte nastrojom na

seba ani na'Ziadnu'inti'osobu 3) Netahajte spdstac

ani netlacte bezpec€nostny strmef —v opacnom pripade
hrozi riziko ndhodného spustenia a mozného zranenia.

Poznamka: PouZivajte vyluéne svorky odporic¢ané
spoloénostou Bostitch na pouZivanie v néstrojoch
Bostitch alebo klince, ktoré spliiaju Specifikacie
spoloénosti Bostitch.

NABIJANIE (VSETKY MODELY)

. Odpojte nastroj od privodu vzduchu.

. Otvorte zésobnik: Poistku zatlacte smerom nadol
a vyklopenim otvorte dvierka. Vyklopenim otvorte
kryt zasobnika. (Obr. 1.)

. Uprava nastavenia: klincovacku je potrebné
nastavit na dizku pouZivanych klincov. Klince sa
nebudi posuvat hladkym spésobom, ak nebude
zasobnik spravne nastaveny. Informécie o Gprave
nastavenia zasobnika najdete v nizSie uvedenej
¢asti ,Uprava nastavenia zasobnika”.

. Vlozenie cievky alebo klincov: Cievku alebo klince
vlozte nad kolik v zasobniku. Odviiite dostatok klincov
tak, aby dosiahli podavaciu zarazku. Umiestnite prvy
klinec pred predny zub podavacejzarazky v kanali
hnacieho mechanizmu. Hlavy klincov sa musia
nachadzat v otvore v $picke. (Obr. 2.)

. Otocenim zavrite dvierka/kryt zasobnika. Overte,
Ci sa poistka po uvolneni aktivuje. (Ak sa neaktivuje,
overte, ¢i sa klince nachadzaju v otvore v $picke.)
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UPRAVA NASTAVENIA ZASOBNiKA
(IBA'N8OCB-1ML-E A N8090CB-1ML-E)

1. Uvolnite poistku naddoby na zadnej strane
nadoby. (Obr. 3.)

2. lytiahnite spodnd ¢ast nadoby — otacajte ju zlava
doprava, kym sa zarazky neodpoja. (Obr. 4.)

3. Vnitri konzoly nadoby sa nachadzaji nastavenia
dlzky v palcoch a milimetroch. Nadoba bude
nastavena spravne vtedy, ked sa dlzka pouZivanej
svorky zobrazi v okne'spodnej €asti nadoby:.

4. Zatlacte spodnd cast nddoby naspét a zaistite
ju poistkou.



UPRAVA NASTAVENIA ZASOBNiKA
(Vsetky modely OKREM N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Zasobnik obsahuje nastavitelnd platformu
(dosticku), na ktorej st ulozené klince. Tato platformu
je moZné upravit smerom nahor alebo nadol na tri
nastavenia klincov.

2. Ak chcete zmenit nastavenia, potiahnite kolik nahor
a otocte ho do poZadovanej polohy. (Obr. 5.)

PREVADZKOVY REZIM S POISTKOU

TIETO NASTROJE SU VYBAVENE 2 ODLISNYMI
REZIMAMI SPUSTANIA, ATO V ZAVISLOSTI
0D MODELU.

/\ VAROVANIE! Pred zacatim akychkolvek aprav
vzdy odpojte privod vzduchu — v opaénom pripade
hrozi rizike nahodného spustenia a mozného zranenia.

REZIM SEKVENCNEHO SPUSTANIA:
Modely: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

REZIM KONTAKTNEHO SPUSTANIA:

Modely: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N8OCB-
1ML-E; N8090CB-1ML-E; N89C-1P-E, N400C-1-E;
N401C-1-E

SEKVENCNE SPUSTANIE

Rezim sekvenéného spustania vyZaduje od operatora,
aby drzal nastroj pritlaceny k materialu so stlacenym
bezpe€nostnym strmefiom pred tym, nez stlaci spUst.
Na zaistenie ‘posunu dalSich svoriek je'potrebné uvolnit
spasta¢ a nadvihndt néastroj od obrabaného povrchu
predtym, neZ budete opakovat vy$Sie uvedené kroky.

Takto sa zjednoduSuje presnejSia aplikaciu svoriek
(napriklad v pripade ramovania, Sikmého pribijania
a vyroby skatdl). Sekvenéné spustanie umoziuje
presne umiestnit svorku bez moZnosti posunu dalSej
spustanie). Nastroj so sekvenénym spastanim
ponuka bezpecnostni vyhodu, pretoze v fiom
nedochadza k'ndhodnému posunu svorky v pripade,
ak je nastroj v kontakte s materidlom a operéator drzi
stlaceny spastac.

KONTAKTNE SPUSTANIE

TIETO NASTROJE SU VYBAVENE KONTAKTNYM
SPUSTANIM.

/A VAROVANIE! Pred zacatim akychkolvek aprav vidy
odpojte privod vzduchu — v opaénom pripade hrozi
riziko nahodného spustenia a mozného zranenia.

A\ VAROVANIE! Nastroje oznagené tymto
A symbolom majl kontaktné spuastanie,
kontinualne kontaktné spustanie
E alebo volitelné spastanie s vybratym
kontaktnym spastanim.
#4 | V REZIME KONTAKTNEHO SPUSTANIA:

Tieto nastroje st uréené na pouZivanie

v ramci vyrobnych aplikacii (napriklad
vyroba paliet, nabytku, vyroba krytov alebo
caltinenie). NEPOUZIVAJTE pri aplikaciach, akymi
st napriklad zatvaranie $katdl alebo debien a montaz
bezpe&nostnych prepravnych systémov na privesy
a nakladné vozidla. Tento nastroj sa méze pouzivat
iba v bezpeénych pracovnych priestoroch. Ked menite
pracovnd polohu, postupujte opatrne, aby nedoslo
k ndhodnému spusteniu.

BeZny pracovny postup s nastrojmi s kontaktnym
spustanim je spustenie bezpe&nostnej poistky
so'si¢asnou aktivaciou spistaca,t.j. svorka'sa
posunie po kazdom kontakte s materidlom. To umoZiiuje
rychle umiestnit svorku v rdmci mnohych druhov prac
(napriklad plastovanie, zostavovanie debneni a paliet).
VSetky pneumatické nastroje vykazuja po€as posunu
svoriek spatny naraz.

Néstroj sa moze odrazit, bezpeénostny strmen
sa uvolni a ak dojde k neimyselnému kontaktu
s povrchom materialu so spustenym spastacom
(prstom stlac¢eny spastac), dojde k neziaducemu
posunu dalSej svorky.

NASTAVENIE OVLADANIA HLBKY SVORKY

IBA N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(obr. 6)

Funkcia nastavenia ovladania svorky DIAL-A-DEPTH™
ponuka dokonalt kontrolu nad hlbkou posunu svorky
pocnic zarovnanim s povrchom miesta vykonu prace
aZ po plytké ¢i hlboké zapustenie.

Najprv nastavte tlak vzduchu na konzistentny posun
v-ramci Specifického druhu prace a potom pouZite
rezim nastavenia ovladania svorky DIAL-A-DEPTH™
na ziskanie poZadovanej hibky posunu.

IBA N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (obr.7)

Funkcia nastavenia ovlddania hibky svorky ponika
kontrolu nad hibkou posunu klinca poénic zarovnanim
s povrchom miesta vykonu prace alebo miernym
vyvySenim nad touto Groviiou, az po plytké ¢i hlboké
zapustenie.




/\ VARQVANIE! Pred zacatim demontaze akychkolvek

sUcasti a pred zmenou nastavenia kontaktného prvku

odpojte nastroje od privodu vzduchu.

Krok 1. Stlacte tlacidlo zaistenia.

Krok 2. Nastavte kontaktné rameno nahor na zvdc3enie
hlbky alebonadol na zmensenie hibky:

Krok 3. Uvolnite tlacidlo zaistenia.

SMEROVY VYFUKOVY DEFLEKTOR (OBR. 8)

Setky modely OKREM N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Odpojte privod vzduchu. Otocte
vyfukovy deflektor do pozadovanej polohy. Pripojte
privod vzduchu:

IBA N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Odpoijte privod
vzduchu. Uvolnite skrutku. Nastavte pozadovany smer
vyfuku ardotiahnite skrutku. Pripojte privod vzduchu.

HAK (0BR. 9)

IBA N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Tieto nastroje-mdZuobsahovat dodatoény hacik vhodny
na uskladnenie a do¢asné zavesenie nastroja.

A\ UPOZORNENIE! Nikdy nepouZivajte hak na
zavesenie naradia na telo, oblecenie alebo opasok.

/A UPOZORNENIE! Nikdy nepouZzivajte hak na nastroje
s kontaktnou (¢iernou) zapadkou.

POKYNY NA UDRZBU HNACEJ JEDNOTKY

Opotrebovana hnacia jednotka spdsobuje znizenie
kvality alebo stratu vykonu

¢ Opotrebovanie hnacieho hrotu ovplyviiuje posun
klincov a vysledkom si pripadné ohnuté klince
alebo neuplne posunuté klince, ako aj poskodené
hlavy klincov.

« Dizku hnacieho mechanizmu je mozné nastavit tak,
aby sa hrot hnacieho mechanizmu posunul a doslo
ku kompenzacii opotrebovania. VyZadujt sa teplo
a presné meranie. Ak potrebujete vykonat toto
nastavenie, obréafte sa na kvalifikovaného
servisného technika.

¢ Nastavenie diiky nového hnacieho mechanizmu
je-uvedené v.tabulke s technickymiidajmiv stlpci
T. Meranie sa zac¢ina na hornej strane piesta.

¢ Pamétajte na to, Ze meranie U (pozrite tabulku
s technickymi Gidajmi) od hornej strany piesta ponika
maximalny rozsah nastavenia hnacieho mechanizmu
tak, aby sa nastavila poZadovana spravna vyrovnana
poloha. Hnaci mechanizmus vZdy vysufite 0 minimélnu
pozadovant dlzku, aby bolo'moZné dosiahnut
vyrovnanie a obnovit nastavenie konca posunu —
vyrovnania bude moZné vykonat pred dosiahnutim
maximalnej hibky.

Poznamka: Opotrebovanie hnacieho mechanizmu

v rozsahu priblizne 3 mm je vo vé¢sine aplikacii mozné

tolerovat. V aplikaciach s naroénym posunom méze

opotrebovanie hnacej jednotky v rozsahu priblizne

1,5 mm sposobit mierne zniZzenie vykonu posivania.



A Vigyazat!
« FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK MELLEKELVE.

* A SZERSZAM MUKODTETESE ELGTT OLVASSA EL EZT
A KEZIKONYVET.

« ORIZZE MEG KESOBBI HIVATKOZAS CELJARA.

* A KOVETKEZ( FIGYELMEZTETESEK BETARTASA
SERULESEKET ELOZHET MEG.

© Ne hasznaljon sériilt, kopott vagy
elhasznalddott levegdtomldket és
szerelvényeket.

&

A pneumatikus eszkozok hasznalat kozben
rezeghetnek. Rezgés, ismétlddd mozgasok
vagy kényelmetlen helyzetek kozben
seriilhet a keze vagy a karja. Ha
kényelmelenséget, bizsergd érzést vagy
fajdalmat tapasztal, ne hasznalja tovabb
a gépet. A gép tovabbi hasznalata elétt
forduljon orveshoz.

@

 Ne hordozza a szerszamot a tomldnél fogva.

¢ A testhelyzet legyen kiegyensiilyozott
és stahil. Az eszkoz hasznalatanal ne
erdltesse tal magat.

o Mielott felszerel, athelyez vagy beallit
egy tartozékot, illetve karbantartasi
miiveletet végez az eszkozon, mindig
kapecsolja ki a taplevegdt, és valassza
le taplevegd vezetéket.

¢ Hasznaljon véddeszkozoket, példaul
kesztyiit, biztonsagi cipdt, valamint
hallasvédelmet. Maradjon éber, a gép
hasznalatakor a jozan ész szabalyai
szerint jarjon el és legyen figyelmes.

* Amikor a géppel dolgozik vagy
karbantartast végez, mindig hasznaljon
megfeleld CE jelolési szemvédelmet.

¢ A gépet ne miikddtesse a miiszaki
adattablazat 1" oszlopaban feltiintetett
maximalis nyomas felett.

¢ Ne hasznaljon til sok kendolajat, illetve
nehézolajat, mert ez leallast, illetve kis
teljesitményt okozhat.

b5 Oored @ & e

/A Ez a szerszam fa fahoz vald rogzitésére lett
tervezve, raklap-/ladakeészitési (-1-E / -2-E / -2-M) és
épitdipari munkakhoz (-2-E / -2-M). NE HASZNALJA
keményebb anyagok rogzitésére — ez a rogzitéelemek
deformalédasahoz és a szerszam sériiléséhez vezethet.
Amennyiben nem biztos abban, hogy a szerszam
megfelel-e egy bizonyos alkalmazasra, forduljon helyi
értékesitési irodankhoz.

A SZERSZAM BETOLTESE

A Vigyazat! Amikor betdlti a szerszamot 1) soha ne
tegye a kezét vagy barmely testrészét a szerszamnak

a kotéelem kiengedésére szolgalo teriiletére; 2) soha
ne mutasson a szerszammal sajat maga vagy barki mas
felé; 3) sose hiizza meg a ravaszt, illetve ne nyomja meg
a biztonsagi kioldofejet, merta szerszam véletleniil
m(ikddésbe léphet, és sériilést okozhat.

Megjegyzés: Bostitch szerszamokhoz csak

a Bostitch altal javasol kdtGelemeket hasznaljon,
illetve olyan szdgeket, amelyek megfelelnek

a Bostitch specifikacioknak.

BETOLTES (VALAMENNYI MODELL)

1. Vélassza le a szerszamot a tapleveg6rdl.

2. Nyissa meg a tarat: Nyomja le a toldzarat, és hozza
az ajtot nyitott helyzetbe. Nyissa ki a tar fedelét.
(1. &bra)

. A beallitas ellen6rzése: a szogheldovdt a hasznalt
sz0g hosszanak megfeleléen kell beéllitani.
Ha a tarat nem megfelelGen allitjak be, a szogek
adagolasa nem lesz egyenletes. A tar beéllitdsahoz
tanulméanyozza az alabbi, , A tar beéllitasa”
cimd részt.

. A tekercstar betdltése: Helyezze a tekercstarat
a tarhely radja folé. Tekerjen le annyi széget, hogy
elérje az adagolokdrmdot. Helyezze el az elsd szdget
a vezetGcsatornaban az adagolokdrom elsd szeme
eldtt. A szogek feje a rés nyilasanal legyen. (2. abra)

Hajtsa be az ajtot, ill. a tar fedelét. Ellendrizze,
hogy kioldaskor miikddik-e a tol6zar. (Ha nem
mikadik, ellendrizze, hogy az adagolonyilasban
van-e a szogek feje.)
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ATARBEALLITASA |
(CSAK N80CB-1ML-E ES N8090CB-1ML-E)

1. 0ldja ki a tekercstar tolozarjat annak hatso részén.
(3. 4bra)

2. Hazza ki a tekercstar aljat jobb oldalrél bal oldalra
hajtassal, amig afillek szétkapcsolédnak. (4. abra)

3. A tekercstar tartéjanak belsejében beallitdsok
talalhatok, hiivelykben és milliméterben. A tekercstar
beéllitdsa akkor helyes, amikor a hasznalni kivant
rogzité elem hossza lathat6 a tekercstar aljanak
ablakéban.

4, Nyomja vissza a tekercstar aljat, és zarja le
a tolozarat.

ATAR BEALLITASA
(Minden modell, KIVEVE az N8OCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. A tarban bedllithat6 szogallas talalhato, erre kell
helyezni a tekercstarat. A'szogallas felfelé és lefelé
beallithatd, harom szogbeéllitdshoz.

2. A beallitds modositasahoz hizza felfelé a beallitd
pecket, és forditsa a megfeleld allasba. (5. abra)

KIOLDASI UZEMMOD

EZEKET A SZERSZAMOKAT 2 KULONBOZO
MUKODTETESI MODDAL SZERELIK, A MODELLTGL
FOGGOEN.

A VIGYAZAT! Beallitasok eltt mindig valassza le
a taplevegot, mivel véletleniil aktivalodhat a szerszam,
ami sériilést okozhat.

SZEKVENCIALIS AKTIVALASI MOD:
Modellek: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

ERINTESES AKTIVALASI MOD:

Modellek; N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
1ML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

SZEKVENCIALIS AKTIVALAS

A szekvencialis aktivalasi méddal ellatott szerszam
esetén a ravasz meghdzasa el6tt'a kezelGnek
lenyomott biztonsagi rogzitd karral a munkadarabhoz
kell tartania a szerszamot. Tovabbi rogzit elemek
kiadasahoz a fentebb leirt miiveletek ismétlése el6tt

a ravaszt el kell engedni, és a szerszamot fel kell emelni
a munkadarabrol.

Ez megkdnnyiti a pontos kétGelem-elhelyezést, példaul
keretezéskor, sarokszogeléskor és ladakészitéskor.

A szekvencialis aktivalasi méd lehetdvé teszi, hogy
gy l6je be pontosan a kdtGelemet, hogy a szerszam
visszarligasakor kizart legyen az Gjabb kit6elem
véletlen beldvése — ahogy azt az , Erintéses aktivalasi
mod” cimd részben leirjuk (Iasd alabb). A szekvencialis

maddal ellatott szerszam biztonsagi elénnyel
rendelkezik, mert nem fogja véletleniil meghajtani

a kotGelemet, ha a szerszdm a. munkadarabbal — vagy
barmi massal — érintkezik, mikézben a kezel6 a ravaszt
meghuzva tartja.

ERINTESES AKTIVALAS

EZEK A SZERSZAMOK KEPESEK ERINTESES
AKTIVALASRA.

A VIGYAZAT! Beallitasok elGtt mindig valassza le a
taplevegdt, mivel véletleniil aktivalodhat a szerszam,
ami sériilést okozhat.

A VIGYAZAT! Az ezzel a szimbolummal
A jeldlt szerszamok érintéses aktivéalassal,
folyamatos érintéses aktivalassal, vagy
E valaszthato aktivalasi moddal rendelkeznek.
i ERINTESES AKTIVALASI MODBAN

Ezek a szerszamok gyartasi alkalmazasokban
val6 hasznélathoz késziiltek, példaul
raklapok, batorok és kdnny(iszerkezetes
hazak osszeéllitdsahoz, illetve karpitos munkékhoz.

NE hasznélja az eszkozt érintkezéses aktivalasi modban
olyan'alkalmazéasokhoz, mint példaul dobozok, 1adak
lezarasa, valamint fuvarbiztosité rendszerek rogzitése
pétkocsikon és tehergépkocsikon. A szerszam csak
biztonsadgos munkateriileteken hasznalhaté. Ha munka
kozben testhelyzetet valt, gondosan {igyeljen arra, hogy
elkeriilje a szerszam véletlen inditasat.

Az ,érintéses aktivalasi moda” szerszamok esetében
az altalanos lizemeltetési eljaras az, hogy a kezeld
aktivalja a biztonsagi kioldéfejet, mikdzben meghdzva
tartja a ravaszt, igy a szerszam kiad egy kot6elemet
minden alkalommal, amikor az a munkadarabbal
érintkezik. Ez szamos feladat esetében lehetdvé teszi

a kotGelemek gyors belovését, példaul burkolatok
készitése, deszkazas és raklap-osszeallitas esetén.
Minden pneumatikus szerszam visszarig a kétdelemek
behajtasakor.

A szerszam lecsuszhat, ezzel kiold a biztonsagi
kioldofej, és ha véletleniil ismét érintkezés Iép fel

a munkafeliilettel, amikor a ravasz még aktivalva van
(a kezeld ujja még rajta van a ravaszon), egy masodik
kotdelem is véletleniil hajtast kap.



ROGZITO ELEMEK MELYSEGENEK BEALLITASA

CSAK N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(6. abra)

A DIAL-A-DEPTH™ rdgzit6elem-szabalyozasi
lehetfséggel szorosan szabalyozhatja a rogzité elem
behajtasi mélységét; a feliilettel egy sikban, illetve
kissé vagy nagymértékben siillyesztve.

Elgszor allitsa be a levegd nyomésat az adott
feladatban egyenletes behajtasra, majd a kivant
behajtasi mélységet allitsa'be a DIAL-A-DEPTH™
rogzitéelem-szabalyoz6 segitségével.

CSAK N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,

N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,

N512C-2-E (7. abra)

A rogzité elem mélységének szabalyozasi lehetdsége

segitségével szabalyozhatja a rogzit6 elem behajtasi

mélységét; a feliilettel egy sikban, kissé felette, illetve

kissé vagy nagymértékben siillyesztve.

A VIGYAZAT! Mieldtt valamelyik alkatrészt megkisérli

szétszerelni, illetve médositja-a munkadarabbal

érintkezd elem beéllitasat, kdsse le a szerszamrol

a taplevegot.

1. 1épés Nyomja be a lezaré gombot.

2. lépés A belovési mélység noveléséhez allitsa
felfelé az érintkezési kart, csokkentéséhez
allitsa lefelé.

3. 1épés Engedje ki a lezard gombot.

KIPUFOGAS-TERELG (8. ABRA)

Minden modell, KIVEVE az NSOCB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Valassza le a tapleveg6t. Forditsa el a
kipufogo tereldlemezét a kivant helyzetbe. Késse vissza
a taplevegot.

CSAK N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Vélassza le

a taplevegdt. Lazitsa' meg a csavart. Allitsa'be a

kivant kipufogasi iranyt, és szoritsa meg a csavart.
Kosse vissza a taplevegdt.

SZERSZAMKAMPO (9. ABRA)

CSAK N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M

E szerszamokhoz esetenként egy tovabbi, a szerszam
tarolasaéra, illetve ideiglenes felakasztasara szolgalo
szerszamkamp@ tartozik.

A\ FIGYELEM! Soha ne hasznalja a szerszamkampot
testhez, ruhazathoz, illetve 6vhoz valé rogzitésre.

A\ FIGYELEM! Sose hasznalja a szerszamkamp6t
fekete érintéravasszal rendelkezd szerszamoknal.

MEGHAJTO KARBANTARTASI UTMUTATOJA

Kopott meghajtd altal okozott rossz mingség, illetve

gyengébb teljesitmény

¢ A behajté hegy kopasa befolyasolja a szog behajtasat,
ennek jelei: elhajlott vagy nem teljesen behajtott
szogek, valamint sériilt szogfejek.

¢ A behajté hegy kopasa kompenzalhat6 a behajtasi
hosszlséag szabalyozasaval. H6 és pontos mérés
sziikséges. Ennek a bedllitasnak az elvégzéséhez
forduljon képesitett szerviztechnikushoz.

® Az (j behajté hosszbeallitdsa Miiszaki adatok
tablazataban talélhato, a T oszlopban. A mérés
a dugattyu fels6 felliletérdl tortént.

* Megjegyzendd, hogy az U mérés (lasd Miszaki
adattablazat) a dugattyd tetejétél megadja‘azta
legnagyobb értéket, amennyivel a behajté kopasa
szabalyozassal kompenzalhatd. Mindig a lehetd
legkisebb mértékben nyuljon ki a behajto, a behajto
fej kopasat kompenzalando; a maximalis mélység
eléréséig tobb kompenzalasi lehetdség van.

Megjegyzés: A legtdbb alkalmazasban kb. 3 mm-es

behajtokopas engedhetd meg. Nehéz alkalmazasokban

azonban a behajtéfej 1,5 mm-es kopésa miatt kissé
csokkenhet az effektiv behajt6 erd.




A\ Avertizare!

* INFORMATIILE IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA
SUNT ANEXATE.

* CITITI ACEST MANUAL, iNAINTE DE A FOLOSI SCULA.
« PASTRATI PENTRU CONSULTARI ULTERIOARE.

* NERESPECTAREA !.IRHMIV\TOARELOR AVERTIZARI
POATE DUCE LA VATAMARE.

© Nu utilizati furtunuri de aer si fitinguri
destramate, uzate sau deteriorate.

&

o Sculele pneumatice pot vibra in timpul
folosirii. Vibratiile, miscarile repetitive sau
pozitiile neconfortabile pot fi vatamatoare
pentru mainile si bratele dvs. Incetati
folosirea oricarei scule, daca simtiti
disconfort, furnicaturi sau durere.
Consultati medicul, inainte de a continua

folosirea acestora.

@

o Nu transportati scula tinand-o de furtun.

* Mentineti o pozitie a corpului echilibrata
si ferma. Nu va intindeti prea mult, cand
actionati aceasta scula.

o intotdeauna opriti alimentarea cu aer si
decuplati furtunul de alimentare cu aer,
inainte de a instala, scoate sau regla vreun
accesoriu al acestei scule sau inainte de
a efectua vreo operatie de intretinere a ei.

o Utilizati echipament de protectie, cum ar
fi ochelarii, manusile si incaltamintea de
siguranta, precum si protectiile auditive.
Pastrati-va vigilenta, folositi bunul sim¢
si fiti atent, in timp ce folositi scula.

« intotdeauna purtati protectii adecvate
pentru ochi, marcate CE, in timp ce
actionati sau intretineti aceasta scula.

* Nu se va utiliza la o presiune mai mare
decat cea maxima, mentionata in coloana
41" a tabelului cu date tehnice.

© Nu lubrifiati excesiv si nu utilizati
ulei de grad mare, deoarece scula se poate
opri si performantele sale pot sa scada.

D0 oore® B O &

/A Aceastd scula este proiectata pentru a fi utilizata

la fixarea bucatilor de lemn in aplicatiile cu paleti/lazi
(-1-E / -2-E / -2-M) si de constructie (-2-E / -2-M). NU
UTILIZATI pentru fixarea materialelor mai dure care pot
provoca indoirea elementelor de fixare si deteriorarea
sculei. Daca aveti indoieli in legatura cu adecvarea
acestei scule pentru anumite aplicatii, contactati biroul
de vanzari local.

iNCARCAREA SCULEI

A Avertizare! Cand incarcati scula 1) Nu puneti
niciodata mana sau orice alta parte a corpului in zona
de'descarcare a elementelor'de fixare; 2) Nu indreptati
niciodata scula catre dvs. sau alte persoane; 3) Nu
apasati tragaciul sau piedica de siguranta, deoarece
se poate produce declansarea accidentala, provocand
eventuale vatamari.

Nota: Utilizati numai elemente de fixare recomandate
de Bostitch, pentru folosirea cu sculele Botstitch sau
cuie care corespund specificatiilor Bostitch.

iNCARCAREA (TOATE MODELELE)

1. Decuplati scula de la alimentarea cu aer.

2. Deschideti magazia: Trageti in jos zavorul si
deschideti usa. Deschideti capacul magaziei. (Fig. 1)

3. Verificati reglarea: pistolul trebuie sa fie setat
pentru lungimea cuielor care vor fi folosite.
Alimentarea cu cuie nu va merge bine, daca
magazia nu este reglata corect. Pentru a regla
magazia, consultati ,Reglarea magaziei”, de mai jos.

4. Incarcati rola cu cuie: Puneti rola cu cuie pe
suportul din magazie. Desfasurati suficiente cuie
pentru a ajunge la opritorul de alimentare. Puneti
primul cui in fata dintelui din fata al opritorului de
alimentare, in.canalul de antrenare. Capetele cuielor
trebuie sa fie in fanta din varf. (Fig. 2)

. Inchideti usa/capacul magaziei. Verificati ca zdvorul
sa se.cupleze, cand este eliberat. (Daca nu se
cupleaza, verificati daca toate capetele cuielor
se afla in fanta din varf.)

[$2]

REGLAREA MAGAZIEI
(NUMAI N80CB-1ML-E $I N8090CB-1ML-E)

1. Desfaceti zavorul cutiei, din spatele acesteia. (Fig. 3)

2. Trageti afara partea de jos a cutiei, rotind stdnga-
dreapta pana cand se decupleaza aripioarele. (Fig. 4)

3.Tn interiorul suportului cutiei existd setariin inci
si milimetri. Cutia este reglata corect, atunci cand
lungimea elementelor de fixare folosite este afisata
in fereastra din partea de jos a cutiei.

4. Tmpingeti Tnapoi partea de jos a cutiei si
cuplati zavorul



REGLAREA MAGAZIEI
(Toate modelele EXCEPTAND N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E)

1. Magazia: contine o platforma pentru cuie reglabil,
pe care se sprijina rola de cuie. Platforma pentru
cuie poate fi reglatd mai sus sau mai jos, pentru trei
setdri ale cuielor.

2. Pentru a schimba setarile, trageti in sus suportul
si rotiti-I in treapta corecta. (Fig. 5)

MODUL DE OPERARE CICLICA

ACESTE SCULE SUNT PREVAZUTE CU 2 MODURI
DE ACTIONARE, IN'FUNCTIE DE MODEL.

/\ AVERTIZARE! Deconectati intotdeauna
alimentarea cu aer, inainte de a efectua reglaje,
deoarece scula se poate declansa accidental,
provocand eventuale vatamari.

MODUL CU DECLANSARE SECVENTIALA:
Modele: N64084-2-E, N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E,
N75CWW-2-M, N89C-2-E, N512C-2-E

MODUL CU DECLANSARE PRIN CONTACT:

Modele: N58C-1-E, N64084-1-E, N64099-1-E, N80CB-
TML-E, N8090CB-1ML-E, N89C-1P-E, N400C-1-E,
N401C-1-E

DECLANSAREA SECVENTIALA

Declansarea secventiala necesitd ca operatorul sa
tina scula in contact cu obiectul prelucrat, cu furca
de sigurantd apasata inainte de apasarea tragaciului.
Pentru'a antrena elementele de fixare ‘suplimentare,
tragaciul trebuie eliberat, iar scula trebuie ridicata
de pe‘obiectul prelucrat, inainte de a repeta pasii
mentionati mai sus.

Aceasta faciliteaza plasarea precisa a elementelor
de fixare, de exempluinaplicatiile pentru inrdmare;
batere oblicad a cuielor siimbracare cu sipci.
Declansarea secventiald permite amplasarea exacta
a elementelor de fixare, fara posibilitatea de antrenare
a unui al doilea element de fixare din cauza reculului,
asa cum este'prezentat’in Ciclul prin contact(mai
jos). Scula prevazuta cu declansare secventiald are
un avantajde siguranta important, deoarece nu va
antrena accidental un element de fixare dacad intrd in
contact cu obiectul prelucrat - sau orice altceva - in
timp ce operatorul tine tragaciul apdsat.

DECLANSAREA PRIN CONTACT

ACESTE SCULE SUNT PREVAZUTE CU DECLANSARE
PRIN CONTACT.

A\ AVERTIZARE! Deconectati intotdeauna
alimentarea cu aer, inainte de a efectua reglaje,
deoarece scula se poate declansa accidental,
provocand eventuale vatamari.

A\ AVERTIZARE! Sculele marcate cu acest
A simbol prezinta fie declansare prin contact,

fie declansare continua prin contact, fie
E declansare selectabila, cand este selectata
declansarea prin contact:

74 | cAND SE AFLA iN MODUL cU DECLANSARE
PRIN CONTACT:

Aceste 'scule sunt proiectate pentru utilizare
n aplicatii de productie, precum paleti, mobilier,
case prefabricate sau tapiterie. NU utilizati pentru
aplicatii precum inchiderea casetelor sau a cutiilor
si montarea de sisteme de siguranta la transport pe
remorci si camioane. Aceasta scula se va utiliza numai
n medii de lucru sigure. Se va proceda cu grija pentru
a se evita'declansarea accidentald la‘trecereade la
o-pozitie de lucru la alta.

Procedura de operare obisnuita la sculele prevazute
cu’,Declansare prin'contact” consta in activarea
clichetului de siguranta de catre operator in timp

ce acesta tine tragaciul apdsat, antrenand astfel un
element de fixare de fiecare data cénd scula intra

n contact cu obiectul prelucrat. Aceasta va permite
amplasarea rapida a elementelor de fixare in cazul
multor operatii, cum ar fi acoperirea cu foi, montarea
podelelor si asamblarea paletilor. Toate sculele
pneumatice prezinta recul la antrenarea elementelor
de fixare.

Scula'poate sa ricoseze declansénd furca de
siguranta, iar daca este lasatd sa reintre in mod
accidental in contact cu suprafata de lucru si tragaciul
este inca activat (degetul apasa tragaciul), atunci un al
doilea element de fixare va fi antrenat in mod nedorit.




REGLAREA CONTROLULUI ADANCIMII ELEMENTULUI
DE FIXARE

NUMAI N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
(Fig. 6)

Functia de reglare a controlului elementului de fixare
DIAL-A-DEPTH™ asigura controlul strans al adancimii
elementelor de fixare, de la aliniat la'suprafata de
lucru, la adancirea usoara sau profunda.

Mai'intai, setati presiunea aerului pentru o actionare
constanta specifica lucrarii, apoi folositi reglarea
controlului elementelor de fixare DIAL-A-DEPTH™,
pentruaasigura adancimea de actionare dorita.

NUMAI N58C-1-E, N64084-1-E, N64084-2-E, N64099-1-E,
N89C-1P-E, N89C-2-E, N400C-1-E, N401C-1-E,
N512C-2-E (Fig. 7)

Functia de reglare a adancimii elementului de fixare
asigura controlul adéncimii de actionare a cuielor,

de la aliniat la suprafata de lucru sau imediat deasupra
acesteia, la adancirea usoara sau profunda.

A\ AVERTIZARE! Decuplati scula de la alimentarea cu
aer, inainte de a incerca orice demontare a pieselor si
nainte de a 'schimba reglarea elementului de contact
cu suprafata de lucru.
Pasul 1. Apasati pe butonul de blocare.
Pasul 2. Reglati mai sus bratul de contact, pentru
a mari adancimea de actionare sau mai jos,
pentru a o'micsora.

Pasul 3. Eliberati butonul 'de blocare.

DEFLECTORUL DE EVACUARE DIRECTIONALA (FIG. 8)

Toate modelele EXCEPTAND N80CB-1ML-E,
N8090CB-1ML-E: Decuplati alimentarea cu aer. Rotiti
deflectorul de evacuare in pozitia dorita. Recuplati
alimentarea cu aer.

NUMAI N80CB-1ML-E, N8090CB-1ML-E: Decuplati
alimentarea cu aer. Desfaceti surubul. Reglati directia
doritd a evacuarii si strangeti surubul. Recuplati
alimentarea cu aer.

CARLIGUL UTILITAR (FIG. 9)

NUMAI N66C-2-E, N66FH-2-E, N75C-2-E, N75CWW-2-M
Aceste scule'sunt prevazute cu un céarlig utilitar
adecvat pentru depozitarea si agatarea temporara a
sculei.

/\ AVERTISMENT! Nu utilizati niciodata céarligul utilitar
pentru a agata scula de corp, imbracaminte sau curea.
/A AVERTISMENT! Nu utilizati niciodata carligul utilitar
la scule operate cu declansare prin contact (negru).

INSTRUCTIUNI PRIVIND iNTRETINEREA CAPULUI
DE ANTRENARE

Capul de antrenare uzat determina o calitate slaba sau
pierderea puterii

e Uzura varfului de antrenare va afecta antrenarea
cuielor, dand simptome de indoire a cuielor sau
de cuie neantrenate complet sau de deteriorare
a capului cuiului.

e ungimea capului de antrenare poate fi reglata,
pentru a permite ca varful de antrenare sa fie
redresat, astfel incat sa compenseze uzura. Sunt
necesare incalzirea si masurarea precisa. Contactati
un tehnician calificat, pentru aceasta reglare.

o Setarea lungimii unui nou cap de antrenare
este prezentata in Tabelul cudate tehnice, coloana
T. Masurarea se face de la fata de sus a pistonului.

 Retineti ca valoarea U (vezi Tabelul cu date tehnice)
fata de varful pistonului indica valoarea maxima
la care poate fi reglat capul de antrenare, pentru
a permite redresarea. Intotdeauna extindeti la minim
capul de antrenare, pentru a permite ca redresarea
sarefaca capatul de actionare; vor fi'posibile
mai multe redresari, inainte de a atinge aceasta
adancime maxima.

Nota: La majoritatea‘aplicatiilor se poate tolera o'uzura
a capului de antrenare de aproximativ 3 mm. Totusi,

la aplicatiile dificile, o uzura a capului de antrenare

de aproximativ 1,5 mm poate cauza o usoara reducere
a puterii de actionare aparente.






GB: CE DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that
this fastener driving tool as identified above

is in conformity with the following standards:
EN 1S011148-13:2017 in accordance with
regulations 2006/42/EC. Technical construction
files for use by authorities are available from
the addresses below.

FR: DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que cet outil d’enfoncement de
fixations ainsi qu'il est identifié ci-dessus est
conforme a la norme suivante : EN 1S011148-
13:2017 aux termes de la Directive 2006/42/
CE sur les Machines. Les fichiers techniques
de construction destinés aux autorités sont
disponibles aux adresses ci-dessous.

DE: CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren im Rahmen unserer
Alleinverantwortung, dass dieses
Befestigungselement-Eintreibwerkzeug

It. vorstehenden Angaben mit der Norm

EN 1S011148-13:2017 im Einklang mit der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG konform geht.
Konstruktionsunterlagen fiir Behdrden kénnen
iiber die folgenden Adressen bezogen werden.

NL: CE-CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren onder onze eigen
verantwoordelijkheid dat dit als hierboven
geidentificeerde bevestigingsdrijfgereedschap
in overeenstemming is met de volgende

norm: EN 1S011148-13:2017 volgens de
Richtlijn voor machines 2006/42/EG.
Technische constructiebestanden voor
gebruik bij overheidsinstanties kunt u via de
onderstaande adressen krijgen.

DK: CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer hermed, at det er vort eneansvar,
at dette befeestelsesdrivveerktgj, som
idenficeret ovenfor, overholder den

falgende standard: EN 1S011148-13:2017 i
overensstemmelse med Maskindirektiv
2006/42/EF. Tekniske konstruktionsfiler til brug
for myndigheder er tilgeengelige fra adressen
nedenfor.

Fl: CE - VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme olevamme yksinomaisessa
vastuussa siitd, ettd tama ylla eritelty
kiinnittimien kiinnityslaite on seuraavan
standardin mukainen: EN 1S011148-13:2017
konedirektiivin 2006/42/EY mukaisesti.
Viranomaisten kéyttéon tarkoitetut tekniset
rakennustiedot ovat saatavana alla olevasta
osoitteesta.

GR: AHAQZH MIZTOTHTAZ EK

To Tpoidv* auté TANpei TIG 10XU0UCES aTTaITATEIG
pe Baon Ta akérouba Tpétuma: EN 1ISO11148-
13:2017. AnAdwvoupe uTreUBuva 6TI To TTPOTGY QUTO
TANpE TIG 10XUOUTES ATTAITATEIG TWV TIAPAKATW
OBnyiwv: 2006/42/EC. Mmopeite va TpopnBeuteite
T0 PaKeAO TOU TIPOIGVTOG ATTO TOV KATAOKEUDOTH
oTn dilBuvan TIOU avaypPAPETCI TIAPAKATW.

IT: DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ CE

Dichiariamo sotto nostra esclusiva responsabilita
che questo utensile per elementi di fissaggio
identificato come sopra € in conformita alle
seguenti normative: EN 1S011148-13:2017
conforme alla Direttiva Macchine 2006/42/CE. I
fascicolo tecnico per uso da parte delle autorita &
disponibile all'indirizzo sotto indicato.

NO: CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklerer under vart eneansvar at
driververktayet for festeanordning som

er identifisert ovenfor samsvarer med
falgende standard: EN 1S011148-13:2017 i
overensstemmelse med Maskindirektivet
2006/42/EU. Tekniske konstruksjonsfiler til bruk
for myndigheter er tilgjengelige fra adressen
nedenfor.

PT: DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob nossa exclusiva
responsabilidade que esta ferramenta de
aplicacdo de agrafos, conforme descri¢do
acima, estd em conformidade com a seguinte
norma: EN 1S011148-13:2017 de acordo com
a Directiva “Maquinas” 2006/42/CE. Ficheiros
de construgao técnicos para utilizacdo pelas
autoridades estdo disponiveis a partir dos
enderecos abaixo indicados.

ES: DECLARACION DE CONFORMIDAD CON LA CE

Declaramos bajo nuestra tinica
responsabilidad que esta herramienta

para clavar puntas segin se identifica
anteriormente estd en conformidad con el
siguiente estandar: EN 1S011148-13:2017

de acuerdo con la Directiva de Méaquinas
nGmero 2006/42/CE. Los expedientes técnicos
de construccion para uso de las autoridades
se encuentran disponibles en las siguientes
direcciones.

SE: CE OVERRENSSTAMMELSEFORKUNNANDE

Vi forkunnar helt under vart ansvar att detta
fastanordningsverktyg &r identifierat i enlighet
med ovan &r i 6verrensstimmelse med den
foljande standard: EN 1S011148-13:2017 i
enlighet med Maskineridirektivet 2006/42/EU.
Filer om teknisk konstruktion for myndigheter
finns via adresserna nedan.

PL: DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy, ze narzedzie do whijania
elementéw ztacznych, o ktorym mowa jest
powyzej, spetnia wymogi normy EN 1S011148-
13:2017 zgodnie z Dyrektywa Maszynowa
2006/42WE. Pod podanymi ponizej adresami
znajduja sig dokumenty zawierajace dane
dotyczace konstrukcji technicznej narzedzia
do wgladu dla odnosnych wtadz.

€2: PROHLASENI 0 SHODE S CE

V ramci nasi samostatné zodpovédnosti
prohlasujeme, Ze vySe identifikovany néstroj

na zarazeni svorek se shoduje s nasledujicim
standardem: EN [S011148-13:2017 a v souladu
se smérnicemi o strojich 2006/42/ES. Technické
konstrukéni dokumenty pro pottebu pfislusnych
orgéand jsou k dispozici na nize uvedenych
adreséch.

SK: CE POTVRDENIE 0 SULADE S NORMAMI

Prehlasujeme, Ze vyhradne zodpovedame za
stlad vyssie uréeného upinacieho néstroja s
nasledovnymi normami: EN 1S011148-13:2017
podla Smernice o strojovom zariadeni 2006/42/
ES. Stbory obsahujice technické tdaje o
konstrukcii urcené pre Grady sa dostupné na
nizSie uvedenych adreséch.

HU: CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelgsségiinkre kijelentjiik, hogy
a fent meghatarozott szogbel6vé szerszam
teljesiti a kovetkez§ szabvéany kdvetelményeit:
EN 1S011148-13:2017 , a gépekre vonatkozd
2006/42/EK Iranyelv szerint. A hatéségok
rendelkezésére bocsatott miiszaki tervek az
alabbi cimen allnak rendelkezésre.

RO: DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Acest produs* indeplineste cerintele aplicabile
ale urmatoarelor standarde: EN [S011148-
13:2017. Declardm prin prezenta ca produsul
respecta cerintele aplicabile ale urmatoarelor
directive: 2006/42/UE. Documentatia tehnica
este disponibild la producator, la adresa de
mai jos.

Karl Evans

Vice President Professional Power Tools
Stanley Black & Decker bvba,
Kanaalweg 112, 3980 Tessenderlo,
Belgium
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