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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de
— Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller
Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den Markt
gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17
07-110 oder E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer
vorbehalten.

Fig. 1-14

1 Presszange/Presszange Mini 14 Zwischenzange/Zwischenzange

2 Zangenhaltebolzen Mini

3 Knopf 15  Pressring

4 Riegel 16 Presssegment

5 Pressrollen 17  Presskontur (Pressring bzw.

6 Gehausegriff Presssegmente)

7 Drehrichtungshebel 18 Maschinenzustandskontrolle

8 Sicherheits-Tippschalter 19  Akku

9 Schaltergriff 20 Gestufte Ladezustandsanzeige
10 Pressbacke (REMS Akkus 21,6 V)
11 Presskontur (Presszange) 21 Drehhiilse
12 Bolzen (REMS Power-Press XL ACC)
13 Rickstelltaste 22 Pressdruckanzeige

(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

BestimmungsgeméRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 19

Verwendungstibersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegeréte,
Spannungsversorgungen

Allgemeine Sicherheitshinweise fir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kbénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schiages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den AulBenbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elekirischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflédchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e
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5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

e) Benutzen Sie keinen beschédigten oder veranderten Akku. Beschédigte oder
verédnderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.
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f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen tber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auSerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerst6ren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sdmtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollmé&chtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Radialpressen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehausegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Hénden sicherer
gefiihrt. Seien Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

e Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

o Betreiben Sie niemals Antriebsmaschinen bei nicht verriegeltem Zangen-
haltebolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

o Setzen Sie die Antriebsmaschine mit Presszange, Presszange Mini, Press-
ring mit Zwischenzange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Press-
verbinder. Wird die Antriebsmaschine schrég zur Rohrachse aufgesetzt, zieht
sie sich durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur Rohrachse. Dabei kénnen
Hénde oder andere Kérperteile gequetscht werden und/oder es besteht Bruch-
gefahr, wobei wegfliegende Teile zu emsthaften Verletzungen fiihren kénnen.

o Betreiben Sie die Antriebsmaschine nur mit eingesetzter Presszange,
Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang
nur zur Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den
Pressverbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Press-
ring und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Antriebsmaschinen geeignet sind. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC und REMS
Akku-Press 22V ACC verwendet werden, wenn diese fiir die benétigte Schubkraft
von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die REMS Antriebsmaschine passen,
ordnungsgeman verriegelt werden kénnen und am Ende ihrer Lebensdauer bzw.
bei Uberlastung gefahrlos brechen, z.B. ohne Risiko wegfliegender Teile der
Presshacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen
einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor 2 1,4 gegen Dauerbruch ausgelegt
sind, d. h. bei einer bendtigten Schubkraft von 32 kN bis zu einer Schubkraft von
45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie dariiber hinaus die Betriebsanleitung
und Sicherheitshinweise des jeweiligen Herstellers/Anbieters der Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen und die Einbau- und Montageanweisung des
Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-Systems und beachten Sie
auch dort genannte etwaige Verwendungsbeschrdnkungen. Bei Nichtbeachten
besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

e Positionieren Sie die Drehhiilse (21) von REMS Power-Press XL ACC entspre-
chend der verwendeten Presszange/Zwischenzange, siehe 2.2. Es besteht
Verletzungsgefahr.

e Verwenden Sie nur unbeschadigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen kénnen klemmen oder brechen und/oder die Pressver-
bindung wird fehlerhaft. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen dtirfen nicht instand gesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

o Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen. Es besteht Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen.
Das Befolgen der Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer
des Elektrowerkzeuges, der Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen aus.

e Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.

e Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64-108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64-108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschdden und/oder Verletzungen.

o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verlangerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelméaBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

o Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verldngerungsleitungen bis zu einer Ldnge von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

e Beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise der REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzangen, REMS Trennzangen M, REMS
Kabelschere, REMS Presszangen Basic E01, REMS Presseinsatze. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise kénnen Sach-, Personenschéden,
einen elektrischen Schlag, einen Absturz zur Folge haben.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen.

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen und
www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus.

Symbolerklarung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kdnnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung méRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kénnte.
Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.
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HINWEIS
Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

=

Augenschutz benutzen

Gehdrschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse ||

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)
Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)

Umweltfreundliche Entsorgung
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1.

Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen aller
gangigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen fiir elektrische
Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fiir Absturzsicherungs-Systeme, zum
Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel (Radialpressen
mit 32 kN).

REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M sind bestimmt zum Trennen von
Gewindestangen aus Stahl und nichtrostendem Stahl bis zur Festigkeitsklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS Kabelschere ist bestimmt zum Trennen elektrischer Kabel < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS Presszange Mini Basic E01, REMS Presszange Basic E01 sind bestimmt
zum Pressen von Klauke Verbindungsmaterial fir elektrische Leitungen <300 mm?,
in Verbindung mit geeigneten Klauke Presseinsatzen Serie 22, Schmalpressung.
REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen T12 ist bestimmt zum Pressen
von freigegebenen Absturzsicherungs-Systemen.

REMS Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen sind bestimmt zur
Verwendung gemaR Verwendungsibersicht (Fig. 19).

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgeman und daher nicht zuléssig.

1.1.

1.2,

Lieferumfang

Elektrische Radialpressen: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung, Stahlblech-
kasten/L-Boxx/Transportkiste XL/XL-Boxx

Akku-Pressen: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegerat, Betriebsan-
leitung, Stahlblechkasten/L-Boxx/XL-Boxx

Artikelnummern

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Power-Press XL ACC Antriebsmaschine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine 578003
REMS Akku-Press Antriebsmaschine 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine 571004
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Antriebsmaschine 579001

REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzange Mini,
REMS Zwischenzangen

REMS Trennzangen Mini M, REMS Trennzangen M

sieche REMS Katalog
siehe REMS Katalog

REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Mini Basic E01 578618
REMS Presszange Basic E01 571855
REMS Presseinsatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Schnellladegerat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerét Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220-240 V/14,4 V, 33 A 571565
Spannungsversorgung 220—-240 /21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220—-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Power-Press SE 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Transportkiste XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stahlblechkasten REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkasten oder Systemkoffer mit Einlage fir REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen als Zubehér,

siehe www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

B

1.3.

14.

1.5.

Arbeitsbereich

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme

an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren,

Verbundrohren @ 10-40 mm
D Y—1%"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen Mini, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

]

-

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC /

Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC /

Akku-Press 22V ACC zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen

Pressfitting-Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupfer-

rohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren @10-108 (110) mm
B%-4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

o

(=

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
zur Herstellung von Pressverbindungen XL
aller géngigen Pressfitting-Systeme

FL]

@ 64 — 108 mm
2% -4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

By

[=:

Arbeitstemperaturbereich

rtH

REMS Akku-Pressen —10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegerét 0°C—-+40°C (32 °F — +104 °F)
Spannungsversorgung -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Netzbetriebene Pressen —10°C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F)
Schubkraft, Hub

Schubkraft (Nennkraft)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Hub

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Elektrische Daten
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press ACC I S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC schutzisoliert, funkentstort
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;1,5Ah
14,4V =;3,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;3,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC ] g]gg: ;g /XE
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V - 50 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC I 21 :6 v _ 9:0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd  Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Steckakku, Art.-Nr. 571560) Output 10,8—18 V=
schutzisoliert, funkentstort
Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
Output 10,8-18V =

schutzisoliert, funkentstort
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216 V=
schutzisoliert, funkentstort

Schnellladegerat Li-lon Input
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571575) Output

Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
Output 21,6V=
schutzisoliert, funkentstort
Schnellladegerat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571585) Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Schnellladegerat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571587) Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (Art.-Nr. 571565) Output 14,4V =; 33A
schutzisoliert, funkentstort
Input 100-120 V~; 50 — 60 Hz
Output 14,4V=;18A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output 21,6 V=; 15A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output 21,6 V=; 40 A

schutzisoliert, funkentstort

Abmessungen

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Gewichte

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525%255x90 mm (20,7" x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"%10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338%298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC Antriebsmaschine 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,1 Ib)
REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine ohne Akku  2,1kg (4,5 1b)
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku  2,1kg (4,5 Ib)
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

Antriebsmaschine ohne Akku 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Antriebsmaschine ohne Akku 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg (3,91b)
Presszange Mini (Durchschnitt) 1,2kg (2,61b)
Zwischenzange Z2 20kg (4,41b)
Zwischenzange Z4 3,6kg (791b)
Zwischenzange Z5 3,8kg (8,41b)
Zwischenzange Z6 XL 55kg (12,11b)
Zwischenzange Z7 XL 45kN 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press/ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrationen

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.
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Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung

21.

2.2,

Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhéngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

A\ VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt iibergeben werden.

/\VORSICHT

Nationale Vorschriften fir manuell zu handhabende Lastgewichte beachten
und befolgen.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini und
REMS Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-
Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch
www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom
Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geéndert oder
neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS
(Fax +49 7151 17 07 - 110 oder E-Mail info@rems.de) angefragt werden.
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! VVor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur (iber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus

Akku 14,4 V (19) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnell-
ladegerét einflihren. Schrages Einflinren beschadigt die Kontakte und kann zu
einem Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschadigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40% vorgeladen. Deshalb
miissen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon miissen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelmaRig nachladen, um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden des REMS Akkus nur zugelassene REMS Schnellladegerate
verwenden, siehe Verwendungsubersicht Fig. 19. Neue und l&ngere Zeit nicht
benutzte Akkus Li-lon erreichen erst nach mehreren Ladungen die volle Kapa-
zitat.

Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd und Schnellladegerate Li-lon (Art.-Nr. 571560,
571575, 571585, 571587)

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auferhalb des zuldssigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 10), der Presszange (S) (Fig. 11), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 12), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 13), des Pressringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange, Zwischen-
zange Mini (Fig. 14) bei Radialpressen.

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu pressenden
Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe
sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben zur Kennzeich-
nung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GréRe beschriftet.
Die Zwischenzangen sind mit dem Buchstaben Z und einer Ziffer gekennzeichnet,
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die der Zuordnung zum zuldssigen Pressring dient, der gleichlautend gekenn-
zeichnet ist. Der Pressring 45° (PR-2B) darf nur unter einem Winkel von 45° zur
Zwischenzange Z1/Zwischenzange Mini Z1 angesetzt werden (Fig. 17). Einbau-
und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-
Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange, Presszange
Mini, Pressring und Zwischenzange, Zwischenzange Mini (Presskontur, GréRe)
pressen. Die Pressverbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie die
Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring und die Zwischenzange,
Zwischenzange Mini konnten beschédigt werden.

Die Zwischenzange Z6 XL zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108,
2'>—4" (PR-3S) mit REMS Power-Press XL ACC. Die Zwischenzange Z7 XL
45kN zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108, 2'2-4" (PR-3S) und
Pressringe XL 22—-4" (PR-3B) mit REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Im
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC ist ausschlief3lich die Zwischenzange
Z7 XL 45kN passend.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Die Drehhilse
(Fig. 5 (21)) von REMS Power-Press XL ACC muss entsprechend der verwen-
deten Presszange/Zwischenzange positioniert werden. Zur Verwendung der
Zwischenzange Z6 XL muss die Drehhiilse (21) bis zum Einrasten gedreht
werden, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehduses nicht verdeckt. Fir
alle weiteren Presszangen/Zwischenzangen Drehhiilse (21) bis zum Einrasten
drehen, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses verdeckt. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5) ganz zurlickgefahren sind.
Gegebenenfalls bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach links
driicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betatigen, bei REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC und REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
die Riickstelltaste (13), so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zurlick-
gefahren sind.
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Drehhiilse (21) immer entsprechend der verwendeten Presszange/Zwischen-
zange positionieren, bis diese einrastet, Quetschgefahr!

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange, Presszange Mini (1),
Zwischenzange, Zwischenzange Mini (14) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Riegel (4) einrastet. Dabei den Knopf (3) direkt (iber dem
Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken. Antriebsmaschine nicht ohne eingelegte
Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange, Zwischenzange
Mini starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebs-
maschine bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzangen
und Zwischenzange Mini unnétig hoch belastet.
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Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruch-
gefahr, wegfliegende Teile konnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

Betrieb
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Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
Zwischenzange und die Zwischenzange Mini, insbesondere die Presskontur
(11, 17) der Pressbacken (10) bzw. aller 3 Presssegmente (16), auf Schaden
und Abniitzung zu kontrollieren. Beschadigte oder abgeniitzte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzange und die Zwischenzange Mini
nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemaRer
Pressung bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange bzw. Zwischenzange Mini eine Probepressung mit eingelegtem Press-
verbinder vorzunehmen. Die Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring
(15) mit Zwischenzange bzw. Zwischenzange Mini miissen dabei mechanisch
in die Antriebsmaschine passen und ordnungsgeman verriegelt werden kénnen.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig.
13), dem Pressring 45° (PR-2B) (Fig. 14) ist nach vollendeter Pressung das
vollige SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,A“ zu beobachten. Bei der Press-
zange (PZ-4G) (Fig. 10), der Presszange (PZ-S) (Fig. 12) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,A" als auch auf der
gegenlberliegenden Seite ,B“ zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S)
(Fig. 12), dem Pressring XL (PR-3S) (Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung
das voéllige SchlielRen der Presssegmente (16) bei ,A” als auch auf der gegen-
Uber liegenden Seite ,B“ zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu
prifen (landerspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

3.1.

3.2,

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Stérungen).
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Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini,
Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsma-
schine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebs-
maschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schlief3t.
Antriebsmaschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (15) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange/Zwischen-
zange Mini (14) in die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen
verriegeln, gegebenenfalls Drehhiilse (21) positionieren, siehe 2.2. Zwischen-
zange/Zwischenzange Mini (14) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Pressring angelegt
werden kann. Zwischenzange/Zwischenzange Mini loslassen, so dass die
Radien/Halbkugeln der Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Ansetz-
bolzen/Kugelpfannen des Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting
fest anliegen (Fig. 15). Bei der Zwischenzange Z1 und Zwischenzange Mini
Z1 darauf achten, dass der Pressring nur unter 45° angesetzt werden darf.

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Antriebsmaschine zugelas-
sene Zwischenzange, siehe 2.2. Nichtbeachtung kann zu fehlerhaften bzw.
undichten Pressungen fiihren, auRerdem kann der Pressring, die Zwischenzange
besch&digt werden.

Bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken. Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Pressung fertig gestellt und die Presszange bzw. der
Pressring geschlossen ist. Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen. Drehrich-
tungshebel (7) nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die
Pressrollen zurlickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht.
Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rutschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem SchlieRen der Presszange, des Pressringes bzw. nach dem Zur{ick-
fahren der Pressrollen sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutschkupplung ist,
wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleil unterworfen. Wird sie jedoch
unndtig belastet, verschleil’t sie beschleunigt und kann dadurch zerstort werden.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist.
Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste
(13) so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC und Power-Press XL ACC Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring véllig
geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Rucklauf um (Zwangsablauf). Dies wird durch ein akustisches
Signal (Knacken) angezeigt.

Bei REMS Akku-Press 22 VV ACC Sicherheits-Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Presszange, bzw. der Pressring véllig geschlossen ist. Nach vollendeter
Pressung schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Riicklauf um (Zwangs-
ablauf). Die farbige LED der Pressdruckanzeige (22) zeigt an, ob der Pressdruck
der Antriebsmaschine innerhalb der Vorgabe war, siehe 3.6.

Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann.
Zwischenzange, Zwischenzange Mini mit der Hand zusammendriicken, so
dass sie zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden
kann. Pressring von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen
werden kann.

Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press SE wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der
Antriebsmaschine wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen eine dreh-
momentabhangige Sicherheits-Rutschkupplung. Sicherheits-Rutschkupplung
nicht unnétig belasten! REMS Power-Press SE ist auRerdem mit einer Sicher-
heitselektronik ausgestattet, welche die Antriebsmaschine bei hoher Last
abschaltet. Solange die Presszangen (1), Pressringe (15) véllig schlieen,
siehe 3.1., ist das unkritisch. Schaltet die Antriebsmaschine jedoch bereits vor
Vollendung der Pressung ab (Presszangen, Pressringe waren nicht geschlossen,
siehe 3.1.), darf nicht weitergearbeitet werden, und die Antriebsmaschine muss
umgehend durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberpriiftiinstand gesetzt werden.
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REMS Power-Press und REMS Akku-Press 14V beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC und Power-Press XL ACC beenden
den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen Signales
(Knacken) und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem valligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig.
13), dem Pressring 45° (PR-2B) (Fig. 14) ist nach vollendeter Pressung
das vollige SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,,A“ zu beobachten. Bei
der Presszange (PZ-4G) (Fig. 10), der Presszange (PZ-S) (Fig. 11) ist nach
vollendeter Pressung das véllige SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,,A“
als auch auf der gegeniiberliegenden Seite ,,B“ zu beobachten. Bei dem
Pressring (PR-3S) (Fig. 12), dem Pressring XL (PR-3S) ist nach vollendeter
Pressung das vollige SchlieRen der Presssegmente (16) bei ,,A“ als auch
auf der gegeniiber liegenden Seite ,,B“ zu beobachten. Entsteht beim
SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Press-
segmente, ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (8) ausgerlstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Rucklauf umgeschaltet werden.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind seit 2011-01-01 mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige (18) durch eine 2-farbige griin/
rote LED ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder
noch gentigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden
muss. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang
wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet
werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca.
2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebs-
maschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiur wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Pressdruck-Monitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

Bei REMS Akku-Press 22V ACC wird wahrend dem Pressen der Pressdruck
Uberwacht. Nach Vollendung des Pressvorganges leuchtet die LED der Press-
druckanzeige (22) weil3, wenn der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Leuchtet
diese rot, dann war der Pressdruck kleiner als die Vorgabe. Leuchtet diese rot
und die Antriebsmaschine wird abgeschaltet, war der Pressdruck groler als die
Vorgabe. Riickstelltaste (13) driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickge-
fahren sind. War der Pressdruck auferhalb der Vorgabe, kann ein erneuter
Pressvorgang gestartet werden, die LED der Pressdruckanzeige leuchtet dann
wahrend dem Pressen wieder weil3. Nach einer Verweilzeit von ca. 2 min erlischt
die LED, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.
Leuchtet die LED der Pressdruckanzeige rot, wird empfohlen, die Antriebsma-
schine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/
instandsetzen zu lassen.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und die LED der Pressdruckanzeige
(22) leuchtet weil, ist nicht grundsatzlich davon auszugehen, dass die Press-
zange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe 3.1.

Spannungsversorgung (Zubehor Art.-Nr. 571535, 571565, 571567, 571578)
Die Spannungsversorgungen sind fiir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge, anstelle
der Akkus. Die bestimmungsgemalie Verwendung ist der Verwendungstibersicht
(Fig. 19) zu entnehmen. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uber-
strom- und Temperaturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird iber eine
LED angezeigt. Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED
bzw. blinkt diese, wird ein Uberstrom bzw. eine unzuléssige Temperatur ange-
zeigt. Die Verwendung der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht
mdglich. Nach einer Verweilzeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann
fortgesetzt werden.

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini) und
Zubehdr (z. B. Akkus, Schnellladegeréte, Spannungsversorgung) mindestens

41.

4.2,

einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu
einer Inspektion und Wiederholungspriifung elektrischer Geréate einzureichen.
In Deutschland ist eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Geréte nach
DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach Unfallverhiitungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel auch fiir ortsveranderliche
elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben. Darliber hinaus sind die fir den
Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlielend gegen Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiin-
nung oder dhnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flissigkeit tauchen.

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini regelmaRig auf Leichtgéngigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini reinigen
und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
Zwischenzange Mini (Fig. 1, 10 —14) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11, 17) entfernen. Funk-
tionsfahigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini regelméaRig durch eine Probepressung
mit eingelegtem Pressverbinder prifen. Nur mit dem vélligen SchlieRen der
Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ist die
einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Presszange, Presszange Mini
(Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 13), dem Pressring 45° (PR-2B) (Fig. 14)
ist nach vollendeter Pressung das vollige Schlieken der Pressbacken (10) bei
LA zu beobachten. Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 10), der Presszange
(PZ-S) (Fig. 11) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen der Press-
backen (10) bei ,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite ,B“ zu beob-
achten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 12), dem Pressring XL (PR-3S) ist
nach vollendeter Pressung das voéllige Schlielken der Presssegmente (16) bei
LA* als auch auf der gegeniiber liegenden Seite ,B“ zu beobachten. Entsteht
beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Press-
segmente ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft
bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschadigte oder abgenlitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall
Antriebsmaschine zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringen, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

Presszangenaufnahme der Antriebsmaschinen sauber halten, insbesondere
Pressrollen (5) und Zangenhaltebolzen (2) regelméaRig reinigen und anschlie-
Rend mit Maschinendl leicht fetten. Antriebsmaschine regelmaRig durch
Herstellung einer Pressung mit dem Pressverbinder, welcher die hdchste
Presskraft benétigt, auf Funktionssicherheit priifen. Schlie3t die Presszange,
Presszange Mini, der Pressring, die Presssegmente bei dieser Pressung
vollsténdig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press SE ist wartungsfrei.
Es lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden.
Die Motoren bei REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Power-Press XL ACC haben Kohlebrsten. Diese verschleiRen
und miissen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original
REMS Kohlebiirsten verwenden. Die Antriebsmaschine REMS Power-Press
SE hat eine Sicherheits-Rutschkupplung. Diese verschleit und muss deshalb
von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original REMS Sicherheits-
Rutschkupplung verwenden. Bei den akkubetriebenen Antriebsmaschinen
verschleien die Kohlebursten der DC-Motoren. Diese kénnen nicht erneuert
werden, es muss der DC-Motor ausgetauscht werden. Bei allen elektrohydrau-
lischen Antriebsmaschinen verschleiflen die Dichtringe (O-Ringe). Diese mussen
deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Bei mangelhafter
Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepriift bzw. instand gesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen kénnen nicht instand gesetzt werden.



deu

deu

5.1.

5.2,

5.3.

54.

5.5.

5.6.

Stérungen

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.
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Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckven_til durch Driicken der Rickstelltaste (13) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt Gibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohleblirsten

e Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)

e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Stoérung: Antriebsmaschine stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Presssegment schlieft nicht véllig, Trennzange, Kabelschere

trennt nicht vollig.
Ursache:

e Antriebsmaschine Uberhitzt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)
e Abgenutzte Kohlebursten

o Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press SE)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)
e Antriebsmaschine defekt

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
Grole) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini, falsche
Trenneinsatze eingesetzt

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini schwergangig oder defekt

o Die LED der Pressdruckanzeige (22) leuchtet rot
(REMS Akku-Press 22V ACC), siehe 3.6.

e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M)

o Trenneinsétze/Kabelschneiden sind stumpf (REMS Trennzange Mini M,
REMS Trennzange M/REMS Kabelschere)

o Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Mini Basic E01,
REMS Presszange Basic EO1 eingesetzt

Abhilfe:

e Antriebsmaschine ca. 10 min abkihlen lassen.

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.
Rutschkupplung durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prifen/instandsetzen lassen.

Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini, der Trenneinséatze prifen und
gegebenenfalls wechseln.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini nicht weiter verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Zwischenzange, Zwischenzange Mini reinigen und mit Maschinendl leicht
fetten oder durch neue(n) ersetzen.

Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prufen/instandsetzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen bzw.
durch neuen ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-Systems beachten.
Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.

Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/ Kabelschneiden wechseln.

Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, ggf. Presseinsatze
wechseln.

Stérung: REMS Power-Press SE schaltet wiederholt nach Vollendung der Pressung ab.

Ursache:
e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Storung: Beim Schlieen der Presszange, Presszange Mini, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshililse.

Ursache:

e Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Presssegmente bzw. Presskontur

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt

e Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stiitzhiilse

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersetzen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

e Kompatibilitat der Presshiilse, des Rohres und der Stiitzhilse prifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schliefen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache:
e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen.

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

Storung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M).

Ursache:

e Trenneinsétze sind stumpf bzw. ausgebrochen.
e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?).

Abhilfe:

e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln.
o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
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6. Entsorgung

Die Antriebsmaschinen, Akkus, Schnellladegerate und Spannungsversorgungen
diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht iber den Hausmiill entsorgt werden.
Sie mussen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt
werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme durfen nur im
entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstdndig entladenen
Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z. B. mit Isolierband
abgedeckt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fiir das Produkt weder verléangert noch erneuert.
Schaden, die auf natlrliche Abnutzung, unsachgeméaRle Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen durfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage liber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8.

9.

10.

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kénnen nur von
registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder geéndert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
schlossen.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4

71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for the
different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must be
enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject
to change and error.

Fig. 1-14

1 Pressing tongs/ Mini pressing 14 Adapter tongs/adapter tongs Mini
tongs 15 Pressing ring

2 Tongs retaining bolt 16 Pressing segment

3 Button 17  Pressing contour (pressing ring or

4 Bolt pressing segments)

5 Pressrollers 18 Machine status check

6 Housing grip 19 Battery

7 Rotation direction lever 20 Graduated charging level indicator

8 Safety inching switch (REMS batteries 21.6 V)

9 Pistol grip 21 Rotary sleeve

10 Pressing jaw

11 Pressing contour (pressing tongs) 22
12 Bolt

13 Reset button

(REMS Power-Press XL ACC)
Pressure indicator
(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Proper or impermissible application of the adapter tongs to the pressing ring

Fig. 19

Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers,
power supply units

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.

Safety instructions for radial presses

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

e Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (9) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.

e Do not reach into moving parts in the pressing area. There is a risk of injury
by crushing fingers or hands.

o Never operate drive units with the tong retaining bolt unlocked (2). There
is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.



16

eng

eng

o Always position the drive unit with pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing ring with adapter tongs on the press fitting at a right angle to the
pipe axis. Ifthe drive unit is positioned askew to the pipe axis, its high drive force
will pull it to a right angle to the pipe axis. This could crush hands or other parts
of the body and/or there is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious
injuries.

e Operate the drive unit only with the pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing ring with adapter tongs inserted. Do not start the pressing process
except to make a press joint. Unless counter pressure is applied by the press
fitting, the drive unit, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring and
adapter tongs will be needlessly stressed.

o Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS drive units. Pressing tongs, pressing
rings with adapter tongs of other makes can be used in REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC and REMS Akku-Press
22V ACC if they are designed for the necessary thrust force of 32 kN , fit
mechanically in the REMS drive unit, can be properly locked and break without
danger, e.g. without the risk of flying parts of the press jaws, at the end of their
life or when overloaded. It is recommended to only use pressing tongs and
pressing rings with adapter tongs which are designed with a safety factor 2 1.4
against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust force of 32 kN up
to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction manuals and
safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the pressing tongs,
pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly instructions
of the manufacturer supplier of the press fitting system to be pressed and observe
any restrictions for use that are specified there. Failure to do so could lead to
fracture and flying parts can cause serious injuries.

e Position the rotary sleeve (21) of REMS Power-Press XL ACC according to
the pressing tongs/adapter tongs being used, see 2.2. There is a risk of injury.

o Use only undamaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty. Do not
attempt to repair damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause
serious injuries.

o Pull out the plug or remove the battery before assembly/disassembly of
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs. There
is a risk of injury.

o Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing
rings, adapter tongs. Following the maintenance instructions has a positive
effect on the life of the power tool, the pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs.

o Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.

o Place maximum 3 XL 64-108 (PR-3S) pressing rings in the XL-Boxx system
case with inlay for XL 64-108 (PR-3S) pressing rings (accessory art. no.
579603). Compliance with the maximum load capacity of 3 XL (PR-3S) pressing
rings reduces the risk of material damage and injury.

o Check the power cable, extension leads of the power tool and the power
supply regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an
authorised REMS customer service workshop in case of damage.

e Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.

o Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

e Observe and follow the safety notes of the REMS pressing tongs, REMS
pressing rings, REMS adapter tongs, REMS M cropping tongs, REMS cable
shears, REMS Basic E01 pressing tongs, REMS pressing inserts. Failure to
observe the safety notes can result in material damage, injury, electric shock or
a fall.

See also www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals.

Safety notes for batteries, rapid chargers,
power supply units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric shock,
fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

See also www.rems.de — Downloads — Operating Instructions and
www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.

Explanation of symbols

Danger with a high degree of risk which results in death or
severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

/\ CAUTION

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.

Danger
Falling

Electrical voltage
@ Read the operating manual before starting
‘ Use eye protection

Use ear protection

Electrical device complies with protection class ||

Not suitable for using outdoors

Switched-mode power supply (SMPS)

A
A
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/1
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Short-circuit-proof safety transformer (SCPST)

=

Environmental friendly disposal
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1. Technical Data
Intended use

CE conformity mark

REMS radial presses are intended for making press joints of all common pressfitting
systems for the manufacture of connections for electric cables, for the manufacture of
connections for fall protection systems, for cropping threaded bars and for cropping
electric cables (radial presses with 32 kN).

REMS Mini M cropping tongs and REMS M cropping tongs are intended for the
purpose of cropping threaded steel or stainless-steel bars up to the strength class
4.8 (400 N/mm2).

REMS cable shears are intended for cropping electric cables < 300 mm? (& 30 mm).
REMS Mini Basic EQ1 pressing tongs, REMS Basic E01 pressing tongs are intended
for pressing Klauke connection material for electric cables < 300 mm?, in connection
with suitable Klauke Series 22 pressing inserts, narrow pressing.

REMS Basic EQ1 pressing tongs with T12 pressing inserts are intended for pressing
approved fall protection systems.

REMS batteries, rapid chargers, power supply units are intended for use in accord-
ance with the guidelines for use (fig. 19).

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

1.1. Scope of Supply
Electrical radial presses: Drive unit, operating instructions, steel case/L-Boxx/
XL transport crate/XL-Boxx.
Cordless presses: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger, operating instructions,
steel case/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Article numbers

REMS Power-Press SE drive unit 572101
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Power-Press XL ACC drive unit 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit 578003
REMS Akku-Press drive unit 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit 571004
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drive unit 579001
REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs,

REMS pressing rings, REMS Mini adapter tongs,

REMS adapter tongs see REMS catalogue

REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs  see REMS catalogue

REMS cable shears 571887
Cable cutter pack of 2 (REMS cable shears) 571889
REMS Mini Basic E01 pressing tongs 578618
REMS Basic EO1 pressing tongs 571855
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1.3.

REMS T 12 pressing inserts, pack of 2 570891
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.5 Ah 571545
REMS battery Li-lon 14.4 V, 3.0 Ah 571555
REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah 571570
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 571571
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 571581
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 571583
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rapid charger Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Voltage supply 220—240 V, instead of 14.4 V, 33A batteries 571565
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 15A batteries 571567
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 40A batteries 571578
Sheet steel case, REMS Power-Press SE 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Transport box XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Sheet steel case, REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
System case L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Sheet steel case, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
System case L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
System case XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machine cleaner 140119

For steel case or system case with inlay for REMS pressing tongs, REMS
pressing rings, adapter tongs as accessories, see www.rems.de — Products
— Radial presses — REMS pressing tongs, REMS pressing rings —
Catalogue excerpt (PDF)

o

(=

FLH

Capacity

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm
D %-1Y"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

ifaim]

LN

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-108 (110) mm
B%—-4"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

o
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC for making
XL press joints of all common press fitting systems

FLH

@64 -108 mm
Q2% -4"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

B
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Operating temperature range

4

REMS cordless presses —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Battery -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Rapid charger 0°C-+40°C (32 °F - +104 °F)
Voltage supply —-10 °C — +45 °C (14 °F —= +113 °F)
Mains operated presses —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Storage temperature range >0°C (32 °F

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Thrust force, stroke

Thrust force (rated force)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Stroke

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Electric Data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press
REMS Power-Press ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
3 20% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press XL ACC ) all-insulated, interference-suppressed
REMS Mini-Press 14V ACC 144V =;1.5Ah
14.4V =; 3.0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14.4V =; 3.0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g]gg: ;g ﬁﬂ
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V _ 5.0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V _ 9.0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21.6 V= 5.0 Ah
21.6 V=;9.0 Ah
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Plug-in battery, Output 10.8-18 V=
Art. No. 571560) all-insulated, interference-suppressed
Input 100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
Output 10.8-18V =
all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Slide-in battery, Output 216 V=
Art. No. 571575) all-insulated, interference-suppressed
Input 100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
Output 21.6 V=
all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Slide-in battery, Output 21.6 V=
Art. No. 571585) all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Slide-in battery, Output 21.6 V=
Art. No. 571587) all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input  220-240 V~; 50-60 Hz
14.4V (Art. No. 571565) Output 14.4V=;33A
all-insulated, interference-suppressed
Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz
Output 14.4V=;18A
all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21.6 V (Art. No. 571567) Output 21.6V=;<15A
all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21.6 V (Art. No. 571578) Output 21.6 V=;40A

all-insulated, interference-suppressed

Dimensions

REMS Power-Press SE 430%118%85 mm
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm
REMS Power-Press XL ACC 525x255%90 mm
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260x75 mm
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%x145x75 mm
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13.3"x11.7"x3.3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11.2"x11,4"x3.2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21.3"x12.8"x3.3")

Weights

16.9"x4.6"x3.3")
14.6"x9.2"x3.3")
20.7"x10.0"x3.5")
11.3"%x10.2"x3.1")
10.7"x10.2"x3.0")
15.9"x5.7"x3.0")

PR

REMS Power-Press SE drive unit 4.7kg (10.4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drive unit 4.7kg (10.41b)
REMS Power-Press XL ACC 5.5kg (12.11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit without battery 21kg (451b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit without battery 22kg (4.91b)
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1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

drive unit without battery 3.8kg (8.31b)
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit without battery 28kg (6.21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drive unit without battery 5.7kg (12.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.5 Ah 0.3kg (0.71b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 3.0 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah 04kg (0.91b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 04kg (0.91b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 0.8kg (1.81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 1.1kg (241b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 1.2kg (2.61b)
Adapter tongs Z2 20kg (4.41b)
Adapter tongs Z4 3.6kg (7.91b)
Adapter tongs Z5 3.8kg (8.41b)
Adapter tongs Z6 XL 55kg (12.11b)
Pressing ring M54 (PR-3S) 3.1kg (6.81b)
Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

<2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

/\CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Weighted effective value of acceleration

Preparations for Use

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

/\ CAUTION

Observe and follow the national rules and regulations for manual handling of
load weights.

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for
the different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads
— Product Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components
of pipe connection systems or markets new ones, their current application
status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail
info@rems.de). Subject to change and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit, the rapid charger
or the power supply unit, check whether the voltage given on the rating plate
corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
power tool on the mains with a fault current protection switch (FI switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Always hold the battery 14.4 V (19) upright when inserting it in the drive unit
or the rapid charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts
and result in a short circuit which damages the battery.

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.

2.2,

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use approved REMS rapid chargers for charging the REMS battery, see
Guidelines for use, fig. 19. New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have
not been used for a long time only reach full capacity after several charges.

Rapid charger Li-lon/Ni-Cd and rapid charger Li-lon (Art. No. 571560,
571575, 571585, 571587)

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Assembly (changing) of the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1
(1)), the pressing tongs (4G) (Fig. 10), the pressing tongs (S) (Fig. 11), the
pressing ring (PR-3S) with adapter tongs (Fig. 12), the pressing ring
(PR-3B) with adapter tongs (Fig. 13), the pressing ring 45° (PR-2B) with
adapter tongs, Mini adapter tongs (Fig. 14) in radial presses.

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. The adapter
tongs are marked by the letter Z and a number which serves for assignment
to the permissible pressing ring which carries the same identification. The
pressing ring 45° (PR-2B) may only be applied at at angle of 45° to the adapter
tongs Z1/adapter tongs Mini Z1 (Fig. 17). Read and observe the installation
and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting
system to be pressed. Never use non-matching pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini (pressing contour,
size). The press joint could be rendered useless and the machine and pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini
could be damaged.

The Z6 XL adapter tongs for driving the REMS XL 64-108, 22-4" (PR-3S)
pressing rings with REMS Power-Press XL ACC. The Z7 XL 45kN adapter
tongs for driving the REMS XL 64-108, 2'2—4" (PR-3S) and XL 2%2—4" (PR-3B)
pressing rings with REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Only the Z7 XL
45 kN adapter tongs will fit the REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC.

Itis best to place the drive machine on a bench or on the floor. The rotary sleeve
(Fig. 5 (21)) of REMS Power-Press XL ACC must be positioned according to
the pressing tongs/adapter tongs being used. To use the adapter tongs Z6 XL,
the rotary sleeve (21) must be turned until it snaps in so that the slit of the drive
housing is not covered. For all other pressing tongs/adapter tongs, turn the
rotary sleeve (21) until it snaps in so that it covers the slit of the drive housing.
The pressing tongs, pressing tongs Mini, adapter tongs and adapter tongs Mini
can only be installed (changed) when the press rollers (5) are fully retracted.
On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the left and
actuate the safety inching switch (8) if necessary, on REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC and REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC,
press the reset button (13), until the press rollers (5) have moved right back.

A\ CAUTION

Always position the rotary sleeve (21) according to the pressing tongs/adapter
tongs being used until these snap in, danger of crushing!

Open the tong retaining bolt (2). To do this, pull the bolt (4) and the tong retaining
bolt (2) springs out. Insert the chosen pressing tongs, Mini pressing tongs (1),
adapter tongs, Mini adapter tongs (14). Push forward the tong retaining bolt
(2) until the bolt (4) snaps into place. At the same time, press down the button
(3) directly over the tong retaining bolt (2). Do not start the drive unit without
the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with adapter tongs, Mini
adapter tongs inserted. Only start the pressing process to make a press joint.
Without pressing counterpressure by the press fitting the drive machine or
pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter
tongs Mini will be exposed to unnecessarily high stress.

A\ CAUTION

Never press when the tong retainer bolt (2) is unlocked. Risk of fracture,
flying parts can cause serious injuries!
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3.

3.1.

Operation

/\CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure
valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be
handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

The pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and Mini
adapter tongs, especially the pressing contour (11, 17) of the pressing jaws
(10) or all 3 pressing segments (16) must be checked for damage and wear
before every use. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs and Mini adapter tongs may no longer be used.
There is otherwise a risk of incorrect pressing or accidents.

Aftrial pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs, Mini pressing tongs and the respectively
used pressing ring with adapter tongs or Mini adapter tongs before every use.
The pressing tongs, Mini pressing tongs (1), the pressing ring (15) with adapter
tongs or Mini adapter tongs must fit into the drive unit mechanically and be
properly lockable. After completing the pressing, check that the pressing jaws
(10) close fully at “A” for the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the
(PR-3B) pressing ring (Fig. 13) and the 45° (PR-2B) pressing ring (Fig. 14).
After completing the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at
“A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 10) and
the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 11). After completing the pressing, check that
the pressing segments (16) close fully at “A” and on the opposite side “B” for
the (PR-3S) pressing ring (Fig. 12) and the XL (PR-3S) pressing ring (Fig. 12).
Check the tightness of the connection (observe national specifications, stand-
ards, regulations, etc.)

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

/\ CAUTION

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up
between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter
tongs, Mini adapter tongs, fitting and drive unit in work situations such
as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (15) around the pressing fitting. Insert the adapter tongs/
Mini adapter tongs (14) into the drive unit and lock the tong retainer bolt, posi-
tion the rotary sleeve (21) if necessary, see 2.2. Press the adapter tongs/Mini
adapter tongs (14) together with your hand so that the adapter tongs/Mini
adapter tongs can be placed on the pressing ring. Release the adapter tongs/
Mini adapter tongs so that the radii’lhemispheres of the adapter tongs/Mini
adapter tongs lie firmly on the locating pins/ball sockets of the pressing ring
and the pressing ring on the press fitting (Fig. 15). With adapter tongs Z1 and
Mini adapter tongs Z1, please note that the pressing ring may only be applied
below 45°.

Only use the adapter tongs approved for the pressing ring and the drive unit,
see 2.2. Failure to do so can lead to faulty or leaking pressings and could also
damage the pressing ring or adapter tongs.

On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the right
(feed) and press the safety inching switch (8). Keep the safety inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs or pressing
ring are closed. Release the safety inching switch immediately. Push the rota-
tion direction lever (7) to the left (return) and press the switch (8) until the press
rollers have moved back and the safety slip clutch responds. Release the safety
inching switch immediately.

Do not needlessly stress the safety slip clutch. Release the safety inching switch
immediately after closing the pressing tongs, the pressing ring or moving back
the pressing rollers. The safety slip clutch is subject to normal wear like any
slip clutch. However, if it is needlessly stressed, it wears more quickly and can
be destroyed.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal
(clicking). Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V
ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press XL ACC, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. After completion of pressing, the drive
unit switches automatically to return (forced return). This is indicated by an
acoustic signal (click).

3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

On REMS Akku-Press 22 VV ACC, keep the safety inching switch (8) pressed
until the pressing tongs or the pressing ring are fully closed. Upon completion
of the pressing, the drive unit switches over automatically to retraction (automatic
circuit control). The coloured LED of the pressure indicator (22) indicates
whether the pressure of the drive unit was within the specification, see 3.6.

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini together with your hand so that
they can be removed from the pressfitting together with the drive unit. Press
the adapter tongs, adapter tongs Mini together with your hand so that they can
be removed from the pressing ring together with the drive unit. Open the pressing
ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

Operating safety

On REMS Power-Press SE the pressing process is ended by releasing the
safety inching switch (8). A torque-dependent safety slip clutch acts in both end
positions of the press rollers for the mechanical safety of the drive unit. Do not
needlessly stress the safety slip clutch! REMS Power-Press SE is also equipped
with an electronic safety circuit which switches off the drive unit at high load.
As long as the pressing tongs (1), pressing rings (15) close fully, see 3.1, this
is uncritical. However, if the drive unit switches off before pressing is completed
(pressing tongs, pressing rings were not closed, see 3.1), work must not continue
and the drive unit must be inspected/repaired immediately by an authorised
REMS contract service workshop.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press 14V ends the pressing opera-
tion automatically, emitting an acoustic signal (clicking).

The REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press XL ACC ends
the pressing operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and
returns automatically (forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the
pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring
(Fig. 13) and the 45° (PR-2B) pressing ring (Fig. 14). After completing the
pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 10) and the (PZ-S)
pressing tongs (Fig. 11). After completing the pressing, check that the
pressing segments (16) close fully at “A” and on the opposite side “B”
for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 12) and the XL (PR-3S) pressing ring.
If a visible burr is created on the pressing sleeve when closing the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing
may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(8). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Machine status check with flat battery protection

All REMS Akku presses have been equipped with an electronic machine status
check with charging level indicator (18) with a 2-coloured green/red LED since
01/01/2011. The LED lights green when the battery is fully or still sufficiently
charged. The LED lights red when the battery must be charged. If this condition
occurs during pressing and the pressing process is not finished, the pressing
must be completed with a fully charged Li-lon battery. If the drive unit is not
used, the LED goes out after approx. 2 hours but comes on again when the
drive unit is switched back on.

Graduated charging level indicator (20) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.

Pressure monitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

The pressure is monitored during pressing in the REMS Akku-Press 22 V ACC.
Upon completion of the pressing process, the pressure indicator LED (22) lights
white if the pressure is within the specification. If this lights red, the pressure was
less than specified. If it lights red and the drive unit is switched off, the pressure
was greater than specified. Hold the reset button (13) until the pressing rollers
have moved back completely. If the pressure was out of specification, a new
pressing process can be started and the pressure indicator LED then lights white
again during the pressing process. After a dwell time of approx. 2 minutes, the
LED goes out but lights up again when the drive unit is switched back on. If
the pressure indicator LED lights red, it is recommended to have the drive unit
checked/repaired by an authorised REMS customer service workshop.

NOTICE

If the pressure is within the specification and the pressure indicator LED (22)
lights white, it cannot always be assumed that the pressing tongs, the pressing
ring and the pressing segments were closed at the end of the pressing process.
Always check full closure in every pressing process, see 3.1.
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3.7. Power supply unit (accessory art. no. 571535, 571565, 571567, 571578)

41.

The power supply units are intended for mains operation of the cordless tools
in place of the battery. See the guidelines for use (Fig. 19) for the intended
use. The power supply units are equipped with overvoltage and temperature
protection. The operating state is indicated by a LED. Alit LED indicates that the
device is ready for operation. If the LED goes out or flashes, this indicates an
overcurrent or impermissible temperature. The drive unit cannot be used during
this time. After a dwell time, the LED lights again and work can be continued.

The power supply units are not suitable for outdoor use.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to have
the REMS drive units together with all tools (e.g. pressing tongs, Mini pressing
tongs, pressing rings with adapter tongs, Mini adapter tongs) and accessories
(e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) sent to an authorised REMS
contract service workshop at least once a year for inspection and periodic
checking of electrical devices. In Germany, such periodic testing of electrical
devices should be performed in accordance with DIN VDE 0701-0702 and also
prescribed for mobile electrical equipment according to the accident prevention
rules DGUV, regulation 3 "Electrical Systems and Equipment". In addition, the
respective national safety provisions, rules and regulations valid for the appli-
cation site must be considered and observed.

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, Mini
adapter tongs and especially their holders, clean. Clean heavily soiled metal
parts with the REMS CleanM (Art. No. 140119) cleaner, for example, and then
protect against rust.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.
140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.
These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini must be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs, adapter tongs Mini if
necessary and lightly grease the bolts (12) of the pressing jaws, pressing
segments and adapter jaws, adapter tongs Mini (Fig. 1, 10 —14) with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11, 17). Check the proper
functioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini regularly with a test pressing with inserted pressing

4.2,

fitting. A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the pressing
tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring (Fig. 13) and the
45° (PR-2B) pressing ring (Fig. 14). After completing the pressing, check that
the pressing jaws (10) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the
(PZ-4G) pressing tongs (Fig. 10) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 11). After
completing the pressing, check that the pressing segments (16) close fully at
“A” and on the opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 12) and the
XL (PR-3S) pressing ring. If a visible burr is created on the pressing sleeve
when closing the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing
segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini may no longer be used. In case of doubt, send in the
drive machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, adapter tongs Mini to an authorised REMS service shop
for inspection.

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional safety of the drive unit regularly by making
a pressing with the press fitting that requires the greatest pressing force. If the
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments close
completely in this pressing (see above), the drive unit is functioning reliably.

Inspection/repair

Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This
work may only be performed by qualified personnel.

The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press SE is maintenance-
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC has carbon brushes.
These are subject to wear and must therefore be inspected or replaced from
time to time. Only use genuine REMS carbon brushes. The REMS Power-Press
SE drive unit has a safety slip clutch. This is subject to wear and must there-
fore be checked and renewed from time to time. Use only an original REMS
safety slip clutch. In the battery-operated drive units, the carbon brushes of
the motor are subject to wear. These cannot be replaced; the DC motor must
be replaced. The sealing rings (O-rings) wear in all electro-hydraulic drive units.
These must therefore be checked and renewed from time to time. If the pressing
power is insufficient or oil is lost, the drive unit must be inspected and if neces-
sary repaired by an authorised REMS after-sales service facility.

Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter
tongs cannot be repaired.

5.1.

5.2.

Trouble

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, Mini adapter
tongs, fitting and drive unit in work situations such as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18.

/\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

Fault: Drive unit does not work.
Cause:
e Worn carbon brushes.

e Mains lead defective (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units).

o Drive unit defective.

Remedy:

e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

e Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
customer service workshop.

e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: Drive unit does not finish the pressing, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing former does not close fully, cropping tongs, cable shears do not cut

completely.
Cause:

e Drive unit overheated (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Worn carbon brushes.

o Slip clutch defective (REMS Power-Press SE).

Battery depleted or defective (REMS cordless drive units).
e Drive unit defective.

Remedy:
e Let the drive unit cool down for about 10 minutes.

e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

e Have the slipping clutch checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

e Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, wrong pressing ring (pressing
contour, size) or wrong adapter tongs, Mini adapter tongs, wrong cropping
inserts inserted.

e Pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter tongs, adapter
tongs Mini stiff or defective.

e The pressure indicator LED (22) lights red (REMS Akku-Press 22V ACC),
see 3.6.

e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs M).

e Cropping inserts/cable cutters are blunt (REMS Mini M cropping tongs,
REMS M cropping tongs/REMS cable shears).

e \Wrong Klauke pressing inserts inserted in REMS Mini Basic EO1 pressing
tongs, REMS Basic E01 pressing tongs.

Fault: REMS Power-Press SE switches of repeatedly at the end of the pressing.
Cause:
o Defective drive unit.

Check the labelling on the pressing tongs, the Mini pressing tongs, the
pressing ring, the adapter tongs, Mini adapter tongs and cropping inserts and
change if necessary.

Do not use the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter
tongs, adapter tongs Mini any further! Clean and lightly grease the pressing
tongs, Mini pressing tongs, adapter tongs, adapter tongs Mini with machine oil
or replace them with new ones.

Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop. Re-press the press fitting or replace it by a new one. Observe the
installation instructions of the press fitting system.

Note strength class of the threaded bars.

Turn or change cropping inserts/change cable cutters.

Observe and follow the system provider’s instructions, change the pressing
inserts if necessary.

Remedy:

Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: A prominent burr is produced on the press fitting when closing the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments.
Remedy:

Cause:

e Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring,
pressing segments or pressing contour.

e \Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour,
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted.

o Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve.

Replace the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with new ones.

Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary

Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve. Observe
the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the
press fitting system to be pressed and contact him if necessary.

Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs, Mini pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).
Remedy:

Cause:

e Pressing tongs, Mini pressing tongs fell to the floor, compression spring
bent.

Send the pressing tongs, Mini pressing tongs to an authorised REMS customer
service workshop for inspection.

Fault: Formation of burr when cropping threaded bars (REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs).
Remedy:

Cause:

e Cropping inserts are blunt or broken out.
e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?).

Turn or change cropping inserts.
Note strength class of the threaded bars.

Disposal

The drive units, batteries, rapid chargers and power supply units may not be
thrown in the household waste at the end of their useful lives. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute information
relative a l'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir Mini REMS
et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes d'assemblage de tubes
par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, pros-
pectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie des composants des systémes
de tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les
conditions d'utilisation actualisées devront étre demandées aupres de la société
REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous réserves de
modifications et d’erreurs.

Fig. 1-14
1 Pince a sertir/pince a sertir Mini 15 Boucle de sertissage
2 Axe de maintien de la pince 16 Segment de sertissage
3 Bouton 17  Profil de sertissage (boucle/
4 \errou segments de sertissage)
5 Galets presseurs 18 Contrdle de I'état de la machine
6 Poignée de carcasse 19  Accu
7 Inverseur de sens de marche 20 Indicateur de charge étagé
8 Interrupteur de sécurité (REMS Accus 21,6 V)
9 Poignée d'interrupteur 21 Bague rotative

10 Machoires

11 Profil de sertissage (pince a sertir) 22
12 Axe

13 Bouton de retour manuel

14 Méchoire-mére/ machoire-mere Mini

(REMS Power-Press XL ACC)
Indicateur de pression

de sertissage

(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Mise en place conforme / non-conforme de la pince-mére sur la boucle de sertissage

Fig. 19

Vue d'ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur REMS

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans cable d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer
ou débrancher I'outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de
la chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur
adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a ['utilisation
extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Sil'usage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d'inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que 'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher 'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter I'outil électrique avec le doigt
sur linterrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piéce en rotation de I'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d’inattention peut provoquer une blessure grave.
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniere plus
shre au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger Ioutil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier I'outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les oultils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Verifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I’outil électrique,

faire réparer les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de 'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. Lutilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.

c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I'écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, pieces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des briilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.

e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.
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f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I'accu et ne jamais charger I'accu
ou P'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommagés. I/ convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.

Consignes de sécurité pour les sertisseuses radiales

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

o Tenir fermement Ioutil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (9) et veiller a adopter une position sire.
Loutil électrique développe une tres grande force de compression. Il est plus sir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a 'écart pendant I'utilisation de I'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone a
sertir. Risque de blessures par coincement des doigts ou des mains.

o Ne jamais actionner les machines d'entrainement sans avoir verrouillé I'axe
de maintien de la pince (2). Risque de rupture et de projection de pieces pouvant
causer de graves blessures.

o Toujours positionner la machine d'entrainement munie de la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére, de maniére bien
perpendiculaire a I'axe du tube sur la bague a sertir. Si la machine d'entrai-
nement est positionnée de biais par rapport a I'axe du tube, elle se redressera
sous l'effet de la force d'avance du piston. Risque d’écrasement des mains ou
d’autres parties du corps et/ou risque de rupture et de projection de pieces
pouvant causer de graves blessures.

e Ne jamais actionner la machine d'entrainement lorsque la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére n'est pas montée.
Ne démarrer le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord.
Sans contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince
a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage et la pince-mere seraient
soumises a une surcharge inutile.

o Avantd'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-meéres
(méachoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d'autres fabri-
cants, vérifier qu'elles sont adaptées pour les machines d'entrainement
REMS. Les pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-méres d'autres
marques peuvent étre utilisées sur les REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press
14V, REMS Akku-Press 14V ACC et REMS Akku-Press 22V ACC a condition
d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire de 32 kN, d'étre mécaniquement
compatibles avec la machine d'entrainement REMS, de pouvoir étre correctement
verrouillées et de casser sans danger, par ex. risque de projection de morceaux
de la pince,en fin de vie ou en cas de surcharge. Il est recommandé d'utiliser
uniquement des pinces a sertir et des boucles de sertissage avec pinces-meres
ayant un facteur de sécurité 2 1,4 pour la rupture permanente, soit une résistance
a une force de poussée de 45 kN pour une force de poussée nécessaire de
32 kN. Lire et respecter par ailleurs les notices d’utilisation et les consignes de
sécurité du fabricant/fournisseur des pinces a sertir, boucles de sertissage avec
pinces-meres ainsi que les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéeme a sertir correspondant et tenir compte des restrictions
d’emploi qui y sont éventuellement indiquées. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Positionner la bague rotative (21) de REMS Power-Press XL ACC en fonc-
tion de la pince a sertir/pince-mére utilisée (voir 2.2). Risque de blessure.

o Ne jamais utiliser de pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-méres endommagées. Des pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage, pinces-méeres endommagées peuvent occasionner des
blocages, des casses ou des sertissages non conformes. Ne jamais réparer les
pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meéres endom-
mageées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

e Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant le
montage/démontage des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de
sertissage, pinces-méres. Risque de blessure.

e Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-meéres. Le respect des instructions de maintenance a un effet
positif sur la durée de vie de l'outil électrique, des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage, des pinces-méres.

o Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer I'accu. Les appareils électriques peuvent comporter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils
sont laissés sans surveillance.

e Ranger au maximum 3 des boucles de sertissage XL 64-108 (PR-3S) dans
le coffret du systéme XL-Boxx avec insertion pour boucles de sertissage
XL 64-108 (PR-3S) (accessoire, code 579603). Le respect de la limite de charge
maximale avec 3 boucles de sertissage XL (PR-3S) réduit le risque de dommages
matériels et/ou de blessures.

e Vérifier réguliérement que le cable de raccordement et les rallonges de
I'outil électrique et de I'alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
un atelier S.A.V. agréé REMS.

o Ne confier 'outil électrique qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. Lutilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu'elle
a lieu sous surveillance d’'une personne qualifige.

e Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un cable d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un céble d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.

o Respecter les consignes de sécurité pour les pinces a sertir REMS, boucles
de sertissage REMS, pinces-méres REMS, pinces a couper REMS M, pinces
a couper les cables REMS, pinces a sertir REMS Basic E01, matrices de
sertissage REMS. Tout manquement au respect des consignes de sécurité peut
entrainer des dommages matériels et corporels, une décharge électrique ou une
chute.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notice d'utilisation.

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notice d'utilisation et
www.rems.de — Télécharger — Fiche de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré élevé pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des
consignes.

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

A\ATTENTION  Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures

(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s'agit pas d’une consigne de sécurité).

Danger
Chute

Tension électrique
Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de
protection Il

L'appareil ne convient pas a un usage a I'extérieur
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Bloc d'alimentation a découpage (SMPS)

2
q

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST)
Eliminer dans le respect de I'environnement

Marquage de conformité CE

Les sertisseuses radiales REMS sont prévues pour la réalisation d'assemblages
par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants, pour la réalisation
d'assemblages de cables électriques, la réalisation d'assemblages de systemes
antichute, la coupe de tiges filetées et la coupe de cables électriques (sertisseuses
radiales de 32 kN).

La pince a couper REMS Mini M et la pince a couper REMS M sont prévues pour
couper des tiges filetées en acier et acier inoxydable jusqu'a la classe de résistance
4.8 (400 N/mm2).

La pince a couper les cables REMS est prévue pour couper des cables électriques
<300 mm? (& 30 mm).

La pince a sertir REMS Mini Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 sont
prévues pour le sertissage de cables électriques en utilisant les inserts de sertissage
compatibles Klauke, sertissage étroit.

La pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage T12 est prévue pour
le sertissage des systémes antichute autorisés.

Les accus, chargeurs rapides et alimentations secteur REMS sont prévus pour étre
utilisés conformément a la vue d'ensemble des utilisations (Fig. 19).

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

1.1. Fourniture
Sertisseuses radiales filaires : machine d'entrainement, notice d'utilisation,
coffret métallique/L-Boxx/caisse de transport XL/XL-Boxx.
Sertisseuses radiales sur accu : machine d'entrainement, accu Li-lon, chargeur
rapide, notice d'utilisation, coffret métallique/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Références

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 572101
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Power-Press XL ACC machine d’entrainement 579000
REMS Mini-Press 14V ACC machine d’entrainement 578001
REMS Mini-Press 22V ACC machine d’entrainement 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC machine d’entrainement 578003
REMS Akku-Press machine d’entrainement 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement 571004
REMS Akku-Press 22V ACC machine d’entrainement 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC machine d’entrainement 579001

Pinces a sertir REMS Mini, pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pince-mére REMS Mini,
pinces-méres REMS

Pinces a couper REMS Mini M,

pinces a couper REMS M

voir catalogue REMS

voir catalogue REMS

Pince a couper les cables REMS 571887
Inserts pour cables, 2 pieces (pince a couper les cables REMS) 571889
Pince a sertir REMS Mini Basic E01 578618
Pince a sertir REMS Basic EO1 571855
Matrices de sertissage REMS T 12, 2 pieces 570891
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Chargeur rapide Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentation secteur 220—-240 V, au lieu des accus 14,4 V, 33A 571565
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 15A 571567
Alimentation secteur 220—-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 40A 571578
Coffret métallique REMS Power-Press SE 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Caisse de transport XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Coffret métallique REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Coffret du systeme L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Coffret métallique REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Coffret XL-Boxx REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119

1.3.

14.

1.5.

Coffrets métalliques ou coffrets du systéme pour pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pinces-meres en accessoires :

voir www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS — Extrait du catalogue (PDF)

B

Plage d’utilisation

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir

avec tous les systemes a sertir courants sur tubes acier,

acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 10-40 mm
D Y%-1Y"

Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial —

Pinces a sertir REMS Mini, boucles de sertissage REMS —

Extrait du catalogue (PDF)

]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir avec

tous les systémes a sertir courants sur tubes acier,

acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @10 -108 (110) mm
D% -4"

Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial —

Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS —

Extrait du catalogue (PDF)

By

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir XL

avec tous les systémes a sertir courants @64 - 108 mm
B2 -4"

Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial —

Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS —

Extrait du catalogue (PDF)

Iy

(=

Plage de température de travail

FLH

Sertisseuses REMS sur accu -10°C — +60 °C (14 °F — +140 °F
Accu -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Chargeur rapide 0°C

-10°C -
-10°C -

(
(
—+40 °C (32 °F - +104 °F
Alimentation secteur (
(

)
)
)
+45 °C (14 °F — +113 °F)
+60 °C (14 °F — +140 °F)

>0°C (32 °F)

Sertisseuses filaires
Plage de température de stockage

Force de poussée, course

Force de poussée (force nominale)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Course
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Caractéristiques électriques
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC Double isolation, antiparasitage
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;15Ah

14,4V =; 3,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;3,0Ah
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1.6.

1.7.

1.8.

REMS Mini-Press 22V ACC g}g&: ;g QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ‘6 v _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd  entrée  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Accu enfichable, sortie 10,8-18 V=
code 571560) Double isolation, antiparasitage
entrée  100-120 V~; 50—60 Hz; 65 W
sortie 10,8-18 V=
Double isolation, antiparasitage
Chargeur rapide Li-lon entrée 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Accu a glissiere, sortie 21,6 V=
code 571575) Double isolation, antiparasitage
entrée 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
sortie 21,6V =
Double isolation, antiparasitage
Chargeur rapide Li-lon entrée 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Accu a glissiere, sortie 21,6 V=
code 571585) Double isolation, antiparasitage
Chargeur rapide Li-lon entrée 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Accu a glissiere, sortie 21,6 V=
code 571587) Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50—-60 Hz
14,4V (code 571565) sortie 14,4V =;33A
Double isolation, antiparasitage
entrée  100-120 V~; 50-60 Hz
sortie 14,4V =; 18A
Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (code 571567) sortie 21,6 V=;<15A
Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (code 571578) sortie 21,6 V=;40A

Double isolation, antiparasitage

Dimensions

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Poids

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

machine d’entrainement 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC machine sans accu 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC machine sans accu 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC machine sans accu 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

machine sans accu 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC machine sans accu 2,8kg (6,2 1b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

machine sans accu 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Pince & sertir (moyenne) 1,8kg (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 1,2kg (2,61b)
Pince-mére 22 20kg (4,41b)
Pince-mére Z4 36kg (7,91b)
Pince-mére Z5 3,8kg (8,41b)
Pince-mere Z6 XL 55kg (12,11b)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Niveau sonore
Valeur d’émission relative au poste de travail
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa= 73 dB(A) Lya = 84 dB(A) K = 3 dB(A)

1.9.

21.

REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22VACC /XL 45kN 22V ACC  Lys= 74 dB(A) Lua = 85 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibrations
Valeur effective pondérée de I'accélération <25m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’'un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d’utilisation de I'outil électrique. En fonction de I'utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service
/\ CAUTION

Apreés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

/\CAUTION

Respecter les prescriptions nationales en matiére de manutention manuelle
de charges.

Se reporter aux documentations commerciales REMS & jour pour toute infor-
mation relative a I'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir
Mini REMS et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes
d'assemblage de tubes par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télé-
charger — Catalogues, prospectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie
des composants des systémes de tubes-raccords ou que de nouveaux compo-
sants sont mis sur le marché, les conditions d'utilisation actualisées devront
étre demandées aupres de la société REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou
e-mail info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Contrdler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou a I'extérieur ou dans d'autres
situations d'installation similaires, ne faire fonctionner I'outil électrique sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Toujours enficher I'accu 14,4 V (19) de fagon bien droite dans la machine
d’entrainement ou le chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endom-
mage les contacts et peut provoquer un court-circuit et endommager I'accu.

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur minimale.
Sinon l'accu risque de subir une décharge profonde et d'étre endommagé. A la
livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées a environ 40 %. Les
accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre rechargés
régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant des cellules
peut conduire a un endommagement de I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d’un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I'accu avant de I'utiliser. Recharger réguliérement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde peut causer
un dommage irréversible de I’accu.

Pour charger I'accu REMS, utiliser uniquement les chargeurs rapides REMS
autorisés, voir vue d'ensemble des utilisations Fig. 19. Les accus Li-lon neufs
et stockés de fagon prolongée n’atteignent leur capacité maximale qu'aprés
plusieurs chargements.

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd et chargeurs rapides Li-lon (réf. 571560,
571575, 571585, 571587)

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que l'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, 'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.
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2.2,

Montage (remplacement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (fig. 1 (1)),
de la pince a sertir (4G) (fig. 10), de la pince a sertir (S) (fig. 11), de la
boucle de sertissage (PR-3S) avec pince-mere (fig. 12), de la boucle de
sertissage (PR-3B) avec pince-mére (fig. 13), de la boucle de sertissage
45° (PR-2B) avec pince-mére, pince-mére Mini (fig. 14) sur les sertisseuses
radiales.

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage préconisé pour le systéme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des méachoires
et respectivement des segments de sertissage de lettres pour l'identification
du profil de sertissage et d’'un nombre correspondant a la dimension. Les
machoires-méres sont marquées de la lettre Z et d'un chiffre correspondant a
la boucle de sertissage autorisée portant le méme code. La boucle de sertissage
45° (PR-2B) peut uniquement étre montée a un angle de 45° par rapport a la
pince-mére Z1/pince-mére Mini Z1 (fig. 17). Lire et respecter les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir. Ne
jamais utiliser avec une pince a sertir, pince a sertir Mini ou une boucle de
sertissage avec machoire-mére, machoire-mére Mini inadaptées (profil de
sertissage, dimension). Le sertissage pourrait s'avérer défectueux et la machine,
ainsi que la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage,
machoire-mére et machoire-mére Mini pourraient subir des dommages.

La pince-mére Z6 XL pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL
64-108, 2%2—4" (PR-3S) avec REMS Power-Press XL ACC. La pince-mere
Z7 XL 45kN pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL 64—-108,
2%—-4" (PR-3S) et boucles de sertissage XL 2/2-4" (PR-3B) avec REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Seule la pince-mére Z7 XL 45kN convient
pour REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Positionner la bague rotative (fig. 5 (21)) de REMS Power-Press XLACC
en fonction de la pince a sertir/pince-meére utilisée. Pour utiliser la pince-meére
Z6 XL, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement de sorte qu'elle
ne masque pas la fente du carter d'entrainement. Pour toutes les autres pinces
a sertir/pinces-meres, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement
de sorte qu'elle masque la fente du carter d'entrainement. Le montage (chan-
gement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de la machoire-mere,
machoire-mere Mini ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entierement revenus en arriére. Le cas échéant, sur REMS Power-Press SE,
pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner l'inter-
rupteur de sécurité (8). Sur REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC
/ Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XL ACC et REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V
ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, actionner le bouton de retour
manuel (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement revenus
en arriére.

A\ ATTENTION

Toujours positionner la bague rotative (21) en fonction de la pince a sertir/
pince-mére utilisée jusqu'a ce que celle-ci s'enclenche. Danger d'écrasement !

Ouvrir I'axe de maintien de la pince (2) en tirant le verrou (4). L'axe de maintien
de la pince (2) sort sous I'impulsion d'un ressort. Insérer la pince a sertir, pince
a sertir Mini (1), pince-mére, pince-mére Mini (14) requise. Pousser l'axe de
maintien de la pince (2) vers l'avant jusqu'a ce que le verrou (4) s'enclenche.
Pour cela enfoncer le bouton de verrouillage (3) monté sur I'axe de verrouillage
de la pince (2). Ne pas démarrer la machine d'entrainement sans avoir mis en
place la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mere,
pince-mére Mini. N'actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisa-
tion d’un raccordement. Sans la contre-pression de la bague a sertir, la machine
d’entrainement et la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage
avec méchoire-mére, machoire-mere Mini seraient soumises a une surcharge
inutile.

A\ ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2) n'est
pas verrouillé. Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Fonctionnement
/\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et la pince-mere/pince-mére Mini, et en particulier le profil
de sertissage (11, 17) des machoires (10) ou des 3 segments de sertissage
(16), ne sont pas endommagés ou usés. Ne pas réutiliser les pinces a sertir,
pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres et pinces-méres Mini
endommagées ou usées afin d'éviter les risques d'accident et les sertissages
non-conformes.

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d'entrainement en mettant en place la pince a sertir ou pince a sertir Mini
correspondante, la boucle de sertissage correspondante avec machoire-mere
ou machoire-meére Mini et la bague a sertir. La pince a sertir/pince a sertir Mini

3.1.

(1) etla boucle de sertissage (15) avec machoire-mére ou machoire-mére Mini
doivent étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement et
pouvoir étre correctement verrouillées. Pour la pince a sertir, pince a sertir Mini
(Fig. 1), boucle de sertissage (PR-3B) (Fig. 13), boucle de sertissage 45°
(PR-2B) (Fig. 14), la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A»
a la fin du sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir
(PZ-S) (Fig. 11), la fermeture compléete des méachoires (10) est visible en « A »,
de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de
sertissage (PR-3S) (Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S) (Fig. 12), la
fermeture complete des segments de sertissage (16) est visible en « A », de
méme que du c6té opposé « B », a la fin du sertissage. Vérifier I'étanchéité de
I'assemblage (observer les réglementations, normes, directives, etc. en vigueur
dans les différents pays).

S'ily aformation d’'une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

A\ ATTENTION

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé
de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir
Mini, la boucle de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord
et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a
celles présentées sur les figures 16 a 18. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves
blessures.

Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu’a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu'elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrai-
nement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Monter la boucle de sertissage (15) autour de la bague a sertir. Placer la pince-
meére/pince-mére Mini (14) dans la machine d'entrainement et verrouiller I'axe
de verrouillage de la pince. Positionner le cas échéant la bague rotative (21)
(voir 2.2). Comprimer la méachoire-mére/machoire-mére Mini (14) a la main
jusqu'a ce qu'il soit possible de monter la machoire-mere/machoire-meére Mini
surla boucle de sertissage. Relacher la pince-mére/pince-mere Mini en prenant
soin de loger les ergots de la pince-mére a |'arriére des axes de fermeture de
la boucle de sertissage et appliquer la boucle de sertissage contre le raccord a
sertir (Fig. 15). La pince-mere Z1 et la pince-mere Mini Z1 doivent impérativement
étre montées sur la boucle de sertissage a un angle de 45°.

Utiliser uniquement la pince-mére autorisée pour la boucle de sertissage et la
machine d'entrainement, voir 2.2. La non-observation de cette consigne peut
conduire a des sertissages défectueux ou non étanches et la boucle de sertis-
sage, la pince-mere risquent d'étre endommagées.

Sur REMS Power-Press SE, pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers
la droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur de sécurité (8). Maintenir I'inter-
rupteur de sécurité (8) en position enfoncée jusqu’a achévement du sertissage
et jusqu’a fermeture de la pince a sertir/boucle de sertissage. Relacher immé-
diatement l'interrupteur de sécurité. Pousser l'inverseur de sens de marche (7)
vers la gauche (recul) et appuyer sur l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des
galets presseurs et jusqu’a ce que 'embrayage de sécurité a friction réagisse.
Relacher immédiatement l'interrupteur de sécurité.

Ne pas surcharger inutilement I'embrayage de sécurité a friction. Relacher
immédiatement l'interrupteur de sécurité apres la fermeture de la pince a sertir
et de la boucle de sertissage ou le retour des galets presseurs. Comme tout
embrayage a friction, 'accouplement de sécurité a friction est sujet a une usure
normale. Toute surcharge inutile accélére son usure et risque de le détériorer.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner I'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle
de sertissage. Ceci est signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le
bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient
entierement revenus en arriére.

Sur REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC et Power-Press XL ACC, actionner l'interrupteur de sécurité
(8) jusqu'a la fermeture complete de la pince a sertir ou de la boucle de sertis-
sage. A la fin du sertissage, la machine d’entrainement se met automatiquement
en marche arriere (marche arriere forcée). Ceci est signalé par un signal
acoustique (clic).

Sur REMS Akku-Press 22 VACC, actionner linterrupteur de sécurité (8) jusqu'a
la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. A la
fin du sertissage, le piston d'avance revient automatiquement au point de départ
(marche arriére forcée). La LED de couleur de l'indicateur de pression de
sertissage (22) indique si la pression de sertissage de la machine d'entrainement
était dans la plage prescrite (voir 3.6.).

Comprimer la pince a sertir, la pince a sertir Mini a la main pour pouvoir la
retirer du raccord avec la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-
mére, machoire-mére Mini a la main pour pouvoir la retirer de la boucle de
sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la boucle de sertissage a
la main pour pouvoir la retirer du raccord.
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3.3.

3.4

3.5.

3.6.

3.7.

Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press SE, relacher linterrupteur a bouton-poussoir de sécurité
(8) pour terminer le sertissage. Pour la sécurité mécanique de la machine
d'entrainement, un embrayage de sécurité a friction commandé par un limiteur
de couple est activé aux deux fins de course des galets presseurs. Ne pas
surcharger inutilement I'embrayage de sécurité a friction. La machine d'entrainement
REMS Power-Press SE est équipée d'une électronique de sécurité qui coupe
I'alimentation électrique du moteur en cas de surcharge. Tant que les pinces a
sertir (1), boucles de sertissage (15) se ferment complétement, voir 3.1., cela
n'est pas critique. Si, par contre, la machine d'entrainement s'arréte avant la
fin du sertissage (pinces a sertir, boucles de sertissage pas fermées, voir 3.1.),
toute utilisation est interdite et la machine d'entrainement doit immédiatement
étre examinée/réparée par une station S.A.V. agréée REMS.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press 14V terminent automatiquement le
cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC et Power-Press XL ACC terminent
automatiquement le cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac) et le
piston retourne automatiquement en arriére (marche arriére forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entierement fermées. Pour la pince a sertir, pince a sertir Mini (Fig.
1), boucle de sertissage (PR-3B) (Fig. 13), boucle de sertissage 45° (PR-2B)
(Fig. 14), la fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A» a
la fin du sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir
(PZ-8) (Fig. 11), la fermeture compléte des machoires (10) est visible en
« A », de méme que du c6té opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la
boucle de sertissage (PR-3S) (Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S),
la fermeture compléte des segments de sertissage (16) est visible en
« A », de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. S’il y a
formation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou
ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Sécurité de travail

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’'un
interrupteur de sécurité (8) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent étre mises en marche arriére quelle que soit la position.

Controle de I'état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

Depuis le 01/01/2011, toutes les sertisseuses sur accu REMS sont équipées
d'un controle électronique de I'état de la machine avec contrdle de I'état de
charge de I'accu par LED bicolore (18) rouge/verte. La LED est verte lorsque
I'accu est entierement chargé ou que sa charge est encore suffisante. La LED
est rouge lorsqu'il faut charger I'accu. Lorsque cet état apparait en cours de
sertissage et que 'opération de sertissage n’est pas terminée, achever le
sertissage avec un accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrainement
n’'est pas utilisée, la LED s’éteint aprés 2 heures environ et se rallume en cas
de remise sous tension de la machine d’entrainement.

Indicateur de charge étagé (20) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de l'indicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Controéle de la pression de sertissage, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
Sur REMS Akku-Press 22 VACC, la pression de sertissage est surveillée pendant
le sertissage. Lorsque le sertissage est terminé, la LED de l'indicateur de pression
de sertissage (22) s'allume blanche si la pression de sertissage était dans la plage
prescrite. Si la LED s'allume rouge, la pression de sertissage était inférieure a
la consigne. Si la LED s'allume rouge et si la machine d'entrainement s'arréte,
la pression de sertissage était supérieure a la consigne. Actionner la touche de
rappel (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement revenus
en arriere. Si la pression de sertissage n'était pas dans la plage prescrite, il
est possible de commencer un nouveau sertissage. La LED de l'indicateur de
pression de sertissage s'allume blanche pendant le sertissage. Aprés environ 2
minutes d'interruption, la LED s'éteint, mais se rallume a la remise en marche de
la machine d'entrainement. Si la LED de l'indicateur de pression de sertissage
s'allume a nouveau rouge il est recommandé de faire examiner/réparer la machine
d'entrainement par une station S.A.V. agréée REMS.

Sila pression de sertissage se situe dans la plage prescrite et si la LED blanche
de l'indicateur de pression de sertissage (22) est allumée, cela ne signifie pas
toujours que la pince a sertir, la boucle de sertissage et les segments de
sertissage étaient fermés a la fin du sertissage. La fermeture compléte doit
étre visible a chaque sertissage, voir 3.1.

Alimentation secteur (accessoire, codes 571535, 571565, 571567, 571578)
Les alimentations secteur sont prévues pour le fonctionnement sur secteur
des outils sur accu, a la place des accus. L'utilisation prévue et conforme est

41.

indiquée dans la vue d'ensemble des utilisations (Fig. 19). Les alimentations
sont équipées d'une protection contre les surintensités et les surchauffes.
L'état de fonctionnement est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée,
I'état est prét pour le fonctionnement. Lorsque la LED s'éteint ou clignote, elle
signale une surintensité ou une température inadmissible. Pendant ce temps,
|'utilisation de la machine d'entrainement n'est pas possible. Aprés un temps
d'attente, la LED se rallume et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations secteur ne conviennent pas a un usage a l'extérieur.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-aprés, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS avec tous
les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage avec pince-
mere, pince-mére Mini, etc.) et accessoires (accus, chargeurs rapides etc.)
ainsi qu'un controle récurrent prescrit pour les appareils électriques par une
station S.A.V. agréée REMS. En Allemagne, un tel contrdle récurrent des
appareils électriques doit étre effectué conformément a DIN VDE 0701-0702
et est également prescrit pour les équipements électriques mobiles conformé-
ment aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux
installations et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de
sécurité, directives et réglements nationaux valables sur le lieu d'utilisation
doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer ’'accu avant les
travaux d’entretien!

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres,
pinces-méres Mini (en particulier leurs logements) doivent toujours étre propres.
Nettoyer les piéces métalliques fortement encrassées en utilisant le nettoyant
pour machines REMS CleanM (code 140119) et les protéger ensuite contre la
corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-
gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les piéces en matieres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénetre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
I'outil électrique dans un liquide.

Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des machoires-méres, machoire-mere
Mini. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles
de sertissage et les machoires-meres, machoire-meére Mini et graisser légere-
ment les axes (12) des machoires, des segments de sertissage et des machoires-
méres, machoire-mere Mini (Fig. 1, 10 —14) avec de 'huile pour machines sans
toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de
sertissage et les machoires-meres. Eliminer les dép6ts sur le profil de sertissage
(11, 17). Vérifier régulierement le bon fonctionnement de toutes les pinces a
sertir, de toutes les boucles de sertissage et de toutes les machoires-meres,
machoire-mére Mini en effectuant un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que
la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage soient entierement fermées. Pour la pince a sertir, pince a sertir
Mini (Fig. 1), boucle de sertissage (PR-3B) (Fig. 13), boucle de sertissage 45°
(PR-2B) (Fig. 14), la fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A»
a la fin du sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir
(PZ-S) (Fig. 11), la fermeture complete des méachoires (10) est visible en « A »,
de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de
sertissage (PR-3S) (Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S), la fermeture
compléete des segments de sertissage (16) est visible en « A », de méme que
du coté opposé « B », a la fin du sertissage. S'il y a formation d’une bavure
importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la
pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des méachoires-meres, machoire-mere Mini endommagées ou
usées. En cas de doute, envoyer la machine d’entrainement avec toutes les
pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage et les machoires-
mere, méachoire-mére Mini pour leur inspection a un atelier de S.A.V. agréé
sous contrat avec REMS.

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier régulierement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de 'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec le raccord a sertir pour laquelle la force de
compression doit étre la plus élevée. Si la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et les segments de sertissage se ferment entiérement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine
d'entrainement est conforme.
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Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

La transmission des machines d’entrainement REMS Power-Press SE est sans
entretien. Il est équipé d’'une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, Power-Press XL ACC sont équipés de balais de charbon. Ceux-ci
s'usent et doivent étre contrdlés, voire remplacés de temps en temps. N'utiliser
que des balais de charbon d'origine REMS. La machine d’entrainement REMS

Power-Press SE est équipée d’'un embrayage de sécurité a friction. Celui-ci s'use
et doit &tre controlé, voire remplacé de temps en temps. Utiliser uniquement un
accouplement de sécurité a friction REMS d'origine. Toutes les autres machines
d’entrainement REMS (sauf REMS Power-Press SE) fonctionnent de fagon
électrohydraulique. En cas de manque de pression ou de fuite d’huile, la machine
d’entrainement doit faire I'objet d’'une inspection ou d’'un entretien auprés d'une
station SAV agréée REMS.

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres
endommagées ou usées ne sont pas réparables.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Défauts

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures

164 18.
/\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
e Les balais de charbon sont usés.

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).

e La machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Le cycle se sertissage ne se termine pas. La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage ne se ferme pas entiérement. La pince a couper

ou la pince a couper les cables ne coupe pas complétement.
Cause :
e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Les balais de charbon sont usés (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).
L'embrayage a friction est défectueux (REMS Power-Press SE).

L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
La machine d’entrainement est défectueuse.

La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), la pince-mére, la pince-mére Mini ou les inserts & couper
utilisés ne conviennent pas.

La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mére,
machoire-mere Mini fonctionne mal ou est défectueuse.

La LED de l'indicateur de pression de sertissage (22) s'allume rouge
(REMS Akku-Press 22V ACC), (voir 3.6.).

La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?)

(pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

Les inserts a couper/inserts coupe-cables sont émoussés (pince a couper
REMS Mini M, pince a couper REMS M/pince a couper les cables REMS).
Les matrices de sertissage Klauke utilisées dans la pince a sertir REMS
Mini Basic EO1 ou la pince a sertir REMS Basic E01 ne conviennent pas.

Remeéde :
e Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

o Faire examiner/réparer I'accouplement a friction par une station S.A.V. agrée
REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

e Vérifier I'inscription figurant sur la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mere, la pince-mére Mini ou les inserts a couper et les
changer le cas échéant.

e Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mere, machoire-mére Mini ! Nettoyer la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-meére, machoire-mére Mini
et la lubrifier légérement a I'huile pour machines, ou la remplacer.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agréée REMS. Reprendre le cas échéant le sertissage du raccord a sertir ou le
remplacer par un raccord a sertir neuf. Respecter les instructions de montage
du systéme a sertir.

e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

e Tourner ou changer les inserts a couper/changer les inserts coupe-cables.

e Respecter les instructions du fabricant du systéme et changer les matrices de
sertissage le cas échéant.

Défaut : REMS Power-Press SE s'arréte de maniére répétée lorsque le sertissage est terminé.

Cause :
e | a machine d'entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la boucle de sertissage,

des segments de sertissage.
Cause :

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, le profil de sertissage sont endommagés ou usés.
e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de

sertissage, taille), machoire-mere, machoire-mere Mini, utilisée ne convient

pas.

Remeéde :

e Remplacer la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage par une
neuve.

e Vérifier 'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Min et en utiliser éventuellement
une autre.
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5.5. Défaut: La fermeture des machoires est décalée en "A" et en "B" (fig. 1) lorsque la pince a sertir, pince a sertir Mini est sans charge.
Remeéde :
e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.

5.6.

Cause :

e La pince a sertir, pince a sertir Mini est tombée sur le sol. Le ressort de
compression est déformé.

agrée REMS.

Défaut : Une bavure se forme lors de la coupe de tiges filetées (pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).
Remeéde :

e Tourner ou changer les inserts a couper.
e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

Cause :

e |es inserts a couper sont émoussés ou cassés.
e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm2).

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines d'entrainement, les accus, les chargeurs rapides et
les alimentations dans les ordures ménageres lorsqu'ils sont hors d'usage.
Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions Iégales.
Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systémes de piles doivent
toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Si les piles au lithium et les blocs
piles ne sont pas entiérement déchargés, masquer tous les contacts en utilisant
par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé apreés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d’'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di raccordo di tubi
si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de
— Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo
di tubi vengono modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengono
presentati sul mercato, richiedere a REMS informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax
+49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-14

1 Pinza a pressare/ 14 Pinza intermedia/
pinza a pressare Mini pinza intermedia Mini
2 Perno di fissaggio della pinza 15 Anello a pressare
3 Pulsante 16 Segmento a pressare
4 Blocco 17  Profilo di pressatura (anello a
5 Rulli di pressione pressare 0 segmenti a pressare)
6 Impugnatura della carcassa 18 Controllo dello stato della macchina
7 Leva di direzione di rotazione 19 Batteria
8 Interruttore di sicurezza 20 Indicatore dello stato di carica
9 Impugnatura dell'interruttore (REMS batterie 21,6 V)
10 Ganasce 21 Bussola girevole
11 Profilo di pressatura (REMS Power-Press XL ACC)
(pinza a pressare) 22 Indicatore della pressione
12 Bullone esercitata
13 Tasto di ritorno (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Posizionamento corretto ed errato della pinza intermedia sull'anello a pressare

Fig. 19

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie,
dei caricabatterie veloci e degli alimentatori elettrici REMS

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infilfrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante l'impiego dell'elettroutensile puo causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L’utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu é pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare 'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’utensile o di mettere via I'elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I'elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare Ielettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L'utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria pu6 fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.

e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
o modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare l'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I’elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato puo danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.

6) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.
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Avvertenze di sicurezza per le pressatrici radiali

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Non utilizzare I'elettroutensile se é danneggiato. Pericolo di incidenti.
Durante il lavoro afferrare saldamente I'elettroutensile per 'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (9) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L’elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante ['utilizzo dell’elettroutensile.

Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura. Pericolo di lesioni
da schiacciamento delle dita o della mano.

Non far funzionare mai le macchine motore con perno di fissaggio della
pinza (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente con
conseguenti serie lesioni alle persone.

Tenere la macchina motore in modo che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini, I'anello a pressare con pinza intermedia sia sempre in posi-
zione perpendicolare all'asse del tubo. Tenendola inclinata rispetto all'asse
del tubo, la macchina motore viene forzatamente riportata in posizione perpen-
dicolare tramite la sua forza motrice. Le mani o altre parti del corpo potrebbero
essere schiacciate e/o sussiste il pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente
con consegquenti serie lesioni alle persone.

Non far funzionare la macchina motore solo con la pinza a pressare, pinza
a pressare Mini o I'anello a pressare con pinza intermedia montati. Avviare
la pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non € presente il
pressfitting che esercita una contropressione, la macchina motore, la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la pinza intermedia
vengono sottoposti ad intense sollecitazioni superflue.

Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le macchine motore REMS. Le pinze a pres-
sare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono essere
utilizzate con REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC e REMS Akku-Press 22V ACC se sono dimensionate per la necessaria
spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanicamente con la macchina motore
REMS, se possono essere bloccate correttamente e se al termine della loro durata
utile o in caso di sovraccarico si rompono senza pericoli, ad esempio senza rischio
di espulsione violenta di parti delle ganasce. Si raccomanda di utilizzare solo
pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze intermedie dimensionate con un
fattore di sicurezza 2 1,4 contro la rottura permanente, ossia che resistano almeno
fino ad una spinta di 45 kN se la spinta nominale e pari a 32 kN.Leggere ed
osservare inoltre le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza del costruttore/
fornitore delle pinze a pressare, degli anelli a pressare con pinze intermedie e le
istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema pressfitting da pressare
ed osservarne i limiti di utilizzo in esse indicati. In caso di mancata osservanza
sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare
serie lesioni.

Posizionare la bussola girevole (21) di REMS Power-Press XL ACC in base
alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata; vedere 2.2. Pericolo di
lesioni.

Utilizzare solo pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare,
pinze intermedie non danneggiati. Le pinze a pressare, le pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati possono incastrarsi o
rompersi e/0 non realizzare correttamente la giunzione a pressione. Le pinze a
pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie
danneggiati non devono essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste
il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie
lesioni.

Prima di montare/smontare le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie estrarre la spina di rete o togliere
la batteria. Pericolo di lesioni.

Osservare le norme di manutenzione dell'elettroutensile e le avvertenze di
manutenzione per le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a
pressare, le pinze intermedie. L'osservanza delle norme di manutenzione si
ripercuote positivamente sulla durata dell'elettroutensile, delle pinze a pressare,
delle pinze a pressare Mini, degli anelli a pressare, delle pinze intermedie.

Non lasciare mai acceso I'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e
lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.
Collocare al massimo 3 degli anelli a pressare XL 64-108 (PR-3S) nella
valigetta di sistema XL-Boxx con inserto per anelli a pressare XL 64-108
(PR-38) (accessorio, cod. art. 579603). // rispetto del limite massimo di carico
con 3 anelli a pressare XL (PR-3S) riduce il rischio di danni materiali e/o di lesioni
alle persone.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell'elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

e Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati alluso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se e necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

o | bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

o Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm?o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?

/A\PERICOLO

e Osservare e attenersi alle avvertenze di sicurezza delle pinze a pressare
REMS, degli anelli a pressare REMS, delle pinze intermedie REMS, delle
pinze troncatrici REMS M, della tagliacavo REMS, delle pinze a pressare
REMS Basic E01 e degli inserti a pressare REMS. La mancata osservanza
delle avvertenze di sicurezza puo causare danni alle cose, lesioni alla persone,
folgorazione elettrica e cadute.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso.

Avvertenze di sicurezza per batteria,
caricabatterie veloci e alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso e
www.rems.de — Downloads — Fogli dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

/A\PERICOLO Pericolo con rischio di grado elevato; in caso di mancata
osservanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

/A\ATTENZIONE Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza pud portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

>
S
(7]
(o]

Pericolo
Caduta

Tensione elettrica

Leggere le istruzioni per 'uso prima della messa in servizio

=

Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione per l'udito

L'apparecchio elettrico & di classe di protezione Il

Non adatto per I'utilizzo all'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)

e Y oY o

Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)

Smaltimento ecologico

=0

C € Dichiarazione di conformita CE

1. Dati tecnici
Uso conforme

Le pressatrici radiali REMS devono essere utilizzate solo per realizzare giunzioni a
pressione di tutti i sistemi pressfitting piu diffusi, per realizzare giunzioni per conduttori
elettrici, per realizzare giunzioni per sistemi anticaduta, per tagliare staffe filettate e
per tagliare cavi elettrici (pressatrici radiali con 32 kN).
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La pinza troncatrice REMS Mini M e la pinza troncatrice M devono essere utilizzate
solo per tagliare staffe filettate in acciaio e in acciaio inossidabile fino alla classe di
resistenza 4.8 (400 N/mm2).

Il tagliacavo REMS deve essere utilizzato solo per tagliare cavi elettrici di sezione
<300 mm? (@ 30 mm).

La pinza a pressare REMS Mini Basic E01 e |a pinza a pressare REMS Basic E01
devono essere utilizzate per pressare materiale di collegamento Klauke per linee
elettriche di sezione < 300 mm?in combinazione con idonei inserti a pressare Klauke
serie 22, crimpatura stretta.

La pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare T12 deve essere
utilizzata solo per pressare sistemi anticaduta approvati.

Le batterie, i caricabatterie veloci e gli alimentatori elettrici REMS devono essere
utilizzati solo conformemente alla panoramica sull'uso (fig. 19).

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

11.

1.2,

Componenti forniti

Pressatrici radiali elettriche: Macchina motore, istruzioni d'uso, cassetta metal-
lica /L-Boxx/cassetta di trasporto XL/XL-Boxx.

Pressatrici a batteria: Macchina motore, batteria agli ioni di litio, caricabatteria
veloce, istruzioni d'uso, cassetta metallica / L-Boxx/XL-Boxx.

Codici articolo

REMS Power-Press SE macchina motore 572101
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Power-Press XL ACC macchina motore 579000
REMS Mini-Press 14V ACC macchina motore 578001
REMS Mini-Press 22V ACC macchina motore 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC macchina motore 578003
REMS Akku-Press macchina motore 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore 571004
REMS Akku-Press 22V ACC macchina motore 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC macchina motore 579001

Pinze a pressare REMS Mini, pinze a pressare REMS,

Anelli a pressare REMS, pinza intermedia REMS Mini,

Pinze intermedie REMS Vedere il catalogo REMS
Pinze troncatrici REMS Mini M,

pinze troncatrici REMS M Vedere il catalogo REMS

Tagliacavo REMS 571887
Lama da taglio, confezione da 2 pezzi (tagliacavo REMS) 571889
Pinza a pressare REMS Mini Basic E01 578618
Pinza a pressare REMS Basic E01 571855
Inserti a pressare REMS T 12, confezione da 2 pezzi 570891
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Caricabatteria veloce Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Caricabatteria veloce Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 14,4 V, 33 A 571565
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 15A 571567
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 40 A 571578
Cassetta metallica REMS Power-Press SE 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassa di trasporto XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Cassetta metallica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Cassetta metallica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Valigetta di sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Detergente per macchine 140119

Cassette metalliche o valigette di sistema con inserto per pinze a pressare
REMS, anelli a pressare REMS, pinze intermedie come accessori: vedere
www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali — Pinze a pressare REMS,
anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)
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1.3.

14.

1.5.

Capacita

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @ 10-40 mm
D Y—1%"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS Mini, Anelli a pressare REMS —

Estratto dal catalogo (PDF)

iy 0|

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @10-108 (110) mm
D% —4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

B

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC per la realizzazione

di giunzioni a pressione XL di tubi di tutti i

comuni sistemi pressfitting @ 64 — 108 mm
Q24"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

Iy

(=

Intervallo della temperatura di lavoro

FLH

Pressatrici a batteria REMS -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteria -10°C -+60 °C (14 °F — +140 °F
Caricabatteria veloce 0°C

-10°C-
-10°C -

+45 °C (14 °F — +113 °F
+60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

Alimentazione di tensione

( )

( )

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

( )

Pressatrici alimentate da rete ( )
)

Temperatura di immagazzinamento

Forza di spinta, corsa

Forza di spinta (forza nominale)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32kN
45 kN

Corsa

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

28 mm

41 mm

104 mm

Dati elettrici

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;1,5Ah
14,4V =;3,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V = 3,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g] g x = ;g QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V _ 50 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC V= Sonh
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V =; 5,0 Ah
216 V=; 9,0 Ah
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1.6.

1.7.

Caricabatteria veloce

Li-lon/Ni-Cd Input 220-240 V~; 50—60 Hz; 65 W
(batteria a innesto, Output 10,8-18V =
cod. art. 571560) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18V =
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571575) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571585) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571587) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (cod. art. 571565) Output 14,4V =;33A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz
Output 14,4V =;18A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (cod. art. 571567) Output 21,6 V=;<15A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (cod. art. 571578) Output 21,6 V=;40A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

Dimensioni

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesi

REMS Power-Press SE macchina motore 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC macchina motore 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC solo macchina motore 2,2kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

solo macchina motore 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

solo macchina motore 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza a pressare Mini (in media) 1,2kg (2,6 1b)
Pinza intermedia Z2 2,0kg (4,41b)
Pinza intermedia Z4 36kg (7,91b)
Pinza intermedia Z5 3,8kg (8,41b)
Pinza intermedia Z6 XL 55kg (12,11b)
Anello a pressare M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Anello a pressare U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

1.8.

1.9.

21.

Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrazioni

Valore effettivo ponderato dell’'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
di controllo @ norma e puo essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

A\ ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
puo essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

A\ ATTENZIONE

Osservare e attenersi alle normative nazionali per i pesi dei carichi movimen-
tati manualmente.

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere
anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se
componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati dai costruttori dei
sistemi 0 se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, richiedere a REMS
informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110 0 e-mail info@
rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di collegare la macchina motore, del
caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, controllare che la tensione
indicata sulla targhetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare I'elettrouten-
sile solo tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa I'energia
se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Batterie
AWISO

Inserire sempre le batterie 14,4 V (19) verticalmente nell'elettroutensile o nel
caricabatteria veloce. Inserendole inclinate, si danneggiano i contatti e si pud
provocare un cortocircuito con danneggiamento della batteria.

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio puo subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se limmagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

AVVISO

Prima dell’'uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per caricare la batteria REMS utilizzare solo caricabatterie veloci REMS
approvati; vedere la panoramica sull'uso, fig. 19. Le batterie agli ioni di litio
nuove e non utilizzate a lungo raggiungono la capacita massima solo dopo
diverse ricariche.

Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd e caricabatterie veloci Li-lon (cod. art.
571560, 571575, 571585, 571587)

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra € accesa in verde. Se nel
caricabatterie veloce € inserita una batteria, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che la batteria si sta ricaricando. Quando questa spia di controllo
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2.2.

verde resta costantemente accesa, la batteria & carica. Se una spia di controllo
lampeggia in rosso, la batteria & guasta. Se una spia di controllo & accesa in
rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/ o della batteria & esterna
all'intervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (cambio) della pinza a pressare, pinza a pressare Mini (fig. 1
(1)), della pinza a pressare (4G) (fig. 10), della pinza a pressare (S) (fig.
11), dell'anello a pressare (PR-3S) con pinza intermedia (fig. 12), dell'anello
a pressare (PR-3B) con pinza intermedia (fig. 13), dell'anello a pressare
45° (PR-2B) con pinza intermedia, pinza intermedia Mini (fig. 14) in pres-
satrici radiali.

Estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Utilizzare solo pinze a pressare,
pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per
il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a
pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Le pinze intermedie sono contrassegnate dalla lettera Z e da
una cifra di identificazione dell'anello a pressare compatibile e contrassegnato
in modo omonimo. L'anello a pressare 45° (PR-2B) deve essere applicato solo
con un angolo di 45° rispetto alla pinza intermedia Z1/pinza intermedia Mini
Z1 (fig. 17). Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/
fornitore del sistema pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza
a pressare, pinza a pressare Mini 0 un anello a pressare e pinza intermedia,
pinza intermedia Mini non adatti (profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo
a pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare,
pinza a pressare Mini o 'anello a pressare e la pinza intermedia, pinza intermedia
Mini, potrebbero subire danni.

Pinza intermedia Z6 XL per I'azionamento degli anelli a pressare REMS XL
64-108, 2%2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XL ACC. Pinza intermedia
Z7 XL 45kN per I'azionamento degli anelli a pressare REMS XL 64—108, 272-4"
(PR-3S) e degli anelli a pressare XL 2'2-4" (PR-3B) con REMS Akku-Press
XL45kN 22V ACC. Per REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC & adatta soltanto
la pinza intermedia Z7 XL 45kN.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. La
bussola girevole (fig. 5 (21)) di REMS Power-Press XL ACC deve essere
posizionata in base alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata. Per
utilizzare la pinza intermedia Z6 XL, la bussola girevole (21) deve essere ruotata
fino all'innesto, in modo che non copra la scanalatura della scatola di aziona-
mento. Per tutte le altre pinze a pressare/pinze intermedie, ruotare la bussola
girevole (21) fino all'innesto, in modo che copra la scanalatura della scatola di
azionamento. |l montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, delle pinza
a pressare Mini o della pinza intermedia, pinza intermedia Mini pud essere
eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione iniziale.
Se necessario, nella REMS Power-Press SE spingere la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra e azionare l'interruttore di sicurezza (8); nella REMS
Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS
Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press
14V | Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC premere e tenere premuto il tasto di richiamo (13) fino al rientro
completo dei rulli di pressione (5).

A\ ATTENZIONE

Posizionare e far innestare la bussola girevole (21) sempre in base alla pinza
a pressare/pinza intermedia utilizzata. Pericolo di schiacciamento!

Aprire il perno di fissaggio della pinza (2). A tal fine tirare il blocco (4). Il perno
di fissaggio della pinza (2) fuoriesce sotto I'azione della molla. Montare la pinza
apressare, la pinza a pressare Mini (1), la pinza intermedia, la pinza intermedia
Mini (14) prescelta. Spingere avanti il perno di fissaggio della pinza (2) fino
all'innesto del blocco (4). Durante questa operazione premere il pulsante (3)
direttamente sul perno di fissaggio della pinza (2).Non avviare la macchina
motore senza prima aver applicato la pinza a pressare, la pinza a pressare
Mini, I'anello a pressare con pinza intermedia, la pinza intermedia Mini. Eseguire
I'operazione di pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non
¢ presente il pressfitting che esercita una contropressione, I'elettroutensile o
la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la pinza
intermedia e pinza intermedia Mini subiscono intense sollecitazioni inutili.

/\ATTENZIONE

Non effettuare mai la pressatura se il perno di fissaggio della pinza (2)
non é bloccato. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
provocare serie lesioni alle persone!

Funzionamento

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di ritorno (13). Se dovesse risultare inceppata o
non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

3.1.

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e la pinza intermedia
Mini, in particolare il profilo di pressatura (11, 17) delle ganasce (10), o di tutti
i 3 segmenti a pressare (16), non presentino danni o tracce di usura. Non
utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie e pinze intermedie Mini danneggiati o usurati. In caso contrario si
corre il rischio di realizzare raccordi a pressare non regolari e di incidenti.

Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante la
macchina motore e la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
pressare montato con pinza intermedia o pinza intermedia Mini e con pressfit-
ting inserito. La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1), I'anello a pres-
sare (15) con pinza intermedia o pinza intermedia Mini devono essere compa-
tibili meccanicamente con la macchina motore e poter essere bloccati
correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (fig. 1), I'anello
a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello a pressare 45° (PR-2B) (fig. 14), dopo
aver ultimato la pressatura & necessario osservare la chiusura completa delle
ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 10) e la pinza a
pressare (PZ-S) (fig. 11), dopo aver ultimato la pressatura € necessario osser-
vare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato opposto "B".
Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 12) e I'anello a pressare XL (PR-3S) (fig.
12), dopo aver ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura
completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato opposto "B".
Controllare I'ermeticita della giunzione (osservare le disposizioni, norme,
direttive, ecc. nazionali).

Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini o
I'anello a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, la pressatura
puo essere scorretta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

/\ATTENZIONE

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni
di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 16 — 18 non si presentino forza-
ture tra la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina
motore. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i
pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) fino a
poterla spingere sul pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a
pressare sul pressfitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza
a pressare affinché questa si chiuda sul pressfitting. Tenere la macchina motore
per l'impugnatura della carcassa (6) e per 'impugnatura dell'interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (15) intorno al pressfitting. Mettere la pinza inter-
media/la pinza intermedia Mini (14) nella macchina motore e bloccare il perno
di fissaggio della pinza, se necessario posizionare la bussola girevole (21);
vedere 2.2. Stringere con una mano la pinza intermedia/pinza intermedia Mini
(14)fino a poterla applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia/
pinza intermedia Mini in modo da portare i raggi della pinza intermedia/pinza
intermedia Mini a stretto contatto con i perni di posizionamentol/le sedi sferiche
dell'anello a pressare e quest'ultimo con il pressfitting (fig. 15). Per la pinza
intermedia Z1 e la pinza intermedia Mini Z1 prestare attenzione ad applicare
I'anello a pressare solo a un angolo di 45°.

Utilizzare solo la pinza intermedia approvata per I'anello a pressare e per la
macchina motore; vedere 2.2. La mancata osservanza pud portare a pressature
anomale o che perdono e inoltre I'anello a pressare e la pinza intermedia
possono subire danni.

Nella REMS Power-Press SE spingere la leva della direzione di rotazione (7)
verso destra (avanzamento) e premere ['interruttore di sicurezza (8). Tenere
premuto l'interruttore di sicurezza (8) fino al termine della pressatura ed alla
chiusura della pinza a pressare o dell'anello a pressare. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza. Spingere la leva di direzione di rotazione (7) verso
sinistra (ritorno) e premere l'interruttore (8) fino al rientro dei rulli di pressione
indietro ed all'intervento del giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare subito
I'interruttore di sicurezza.

Non sovraccaricare eccessivamente il giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare
I'interruttore di sicurezza subito dopo la chiusura della pinza a pressare,
dell'anello a pressare o il rientro dei rulli di pressione. Come ogni altro giunto
a pressione, il giunto a pressione di sicurezza & soggetto ad usura. Se tuttavia
viene sollecitato eccessivamente, la sua usura & maggiore del normale e pud
essere danneggiato in modo irreparabile.

Con la REMS Power-Press e la REMS Akku-Press tenere premuto l'interruttore
di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC e Power-Press XL ACC tenere premuto l'interruttore di
sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a pressare sia
completamente chiusa. Al termine della pressatura la macchina motore attiva
automaticamente il sistema di ritorno automatico. Lintervento del giunto a
frizione di sicurezza viene segnalato da un segnale acustico (clac).
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3.2,

3.3.

3.4

3.5.

3.6.

Nella REMS Akku-Press 22 V ACC tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(8) fino alla chiusura completa della pinza a pressare o dell'anello a pressare.
Al termine della pressatura la macchina motore attiva automaticamente il
sistema di ritorno automatico (ritorno automatico). IL LED a colori dell'indicatore
della pressione esercitata (22) segnala se la pressione esercitata dalla macchina
motore € stata quella assegnata, vedere 3.6.

Comprimere con una mano la pinza a pressare, pinza a pressare Mini per
poterla togliere dal pressfitting insieme alla macchina motore. Comprimere con
una mano la pinza intermedia, pinza intermedia Mini per poterla togliere dal
anello a pressare insieme alla macchina motore. Aprire a mano I'anello a
pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

Sicurezza di funzionamento

Nella REMS Power-Press SE la pressatura termina rilasciando l'interruttore di
sicurezza (8). Per la sicurezza meccanica della macchina motore, in entrambe
le posizioni finali dei rulli di pressione entra in azione una frizione di sicurezza
regolata sulla coppia. Non sovraccaricare eccessivamente la frizione di sicurezzal
REMS Power-Press SE possiede inoltre un sistema elettronico di sicurezza che
spegne la macchina motore in caso di carico elevato. Se le pinze a pressare (1)
e gli anelli a pressare (15) chiudono completamente (vedere 3.1.), questo non
costituisce un problema. Se pero la macchina motore si spegne gia prima del
termine della pressatura (le pinze a pressare e gli anelli a pressare non erano
chiusi (vedere 3.1.)), non si deve continuare a lavorare e la macchina motore
deve essere controllata/riparata quanto prima da un centro assistenza auto-
rizzato REMS.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press 14V si ferma al termine della pres-
satura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC e Power-Press XL ACC si ferma al
termine della pressatura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico
(clac) e ritorna automaticamente indietro (ritorno automatico).

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza a pres-
sare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza
a pressare Mini (fig. 1), I'anello a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello a
pressare 45° (PR-2B) (fig. 14), dopo aver ultimato la pressatura & neces-
sario osservare la chiusura completa delle ganasce (10) di "A". Per la
pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 10) e la pinza a pressare (PZ-S) (fig. 11),
dopo aver ultimato la pressatura & necessario osservare la chiusura
completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato opposto "B". Per I'anello
a pressare (PR-3S) (fig. 12) e I'anello a pressare XL (PR-3S), dopo aver
ultimato la pressatura & necessario osservare la chiusura completa dei
segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato opposto "B". Se durante
la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell’anello
a pressare, del segmento a pressare si forma una bavatura evidente sul
pressfitting, il raccordo puo essere difettoso o non ermetico (vedere 5.
Disturbi tecnici).

Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore € dotata di interruttore
a pressione di sicurezza (8). Questo rende sempre possibile, soprattutto in
situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Controllo dello stato della macchina con protezione dalla scarica ecces-
siva della batteria

Dal 01/01/2011, tutte le pressatrici a batteria REMS sono dotate di un sistema
di controllo elettronico dello stato della macchina con indicatore dello stato di
carica (18) a LED a 2 colori verde/rosso. Il LED & acceso in verde se la batteria
€ completamente carica o ancora sufficientemente carica. Il LED € acceso in
rosso se la batteria deve essere ricaricata. Se questo stato compare durante
una pressatura e I'operazione di pressatura non viene portata a termine, la
pressatura deve essere portata a termine con una batteria agli ioni di litio carica.
Se I'elettroutensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si
riaccende alla riaccensione dell’elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (20) delle batterie agli ioni di litio a 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di 4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono in verde, tanto
maggiore ¢& lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.

Monitoraggio della pressione esercitata, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
Nella REMS Akku-Press 22 V ACC, la pressione esercitata viene monitorata
durante la pressatura. Al termine della pressatura il LED dell'indicatore della
pressione esercitata (22) si accende in bianco se la pressione ¢ stata quella
prevista; se si accende in rosso, la pressione esercitata € stata minore di quella
prevista; se si accende in rosso e la macchina motore si spegne, la pressione
¢ stata maggiore di quella prevista. Premere e tenere premuto il tasto di ritorno
(13)fino a far ritornare i rulli di pressione completamente indietro. Se la pressione
esercitata non & stata quella prevista, si pud avviare una nuova pressatura; in

3.7.

41.

questo caso il LED dell'indicatore della pressione esercitata € acceso di nuovo
in bianco durante la pressatura. Dopo un tempo di attesa di circa 2 minuti il
LED si spegne, ma si riaccende accendendo di nuovo la macchina motore. Se
il LED dell'indicatore della pressione esercitata &€ acceso in rosso, si consiglia di
far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Se la pressione esercitata & quella prevista e il LED dell'indicatore della pres-
sione esercitata (22) & acceso in bianco, non significa necessariamente che
la pinza a pressare, l'anello a pressare, i segmenti a pressare erano chiusi al
termine della pressatura. La chiusura completa deve essere controllata in ogni
pressatura; vedere 3.1.

Alimentatore elettrico (accessorio, cod. art. 571535, 571565, 571567,
571578)

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimentazione
da rete degli elettroutensili a batteria. L'uso conforme ¢ indicato nella panoramica
sull'uso (fig. 19). Gli alimentatori elettrici sono provvisti di una protezione dalla
sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene segnalato da un LED. Un
LED acceso segnala il pronto al funzionamento. Un LED spento o lampeggiante
segnala una sovracorrente o una temperatura non consentita. Durate questa
fase non € possibile utilizzare la macchina motore. Dopo un certo tempo il LED
si riaccende e il lavoro pud essere proseguito.

AWISO
Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Ispezione/Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e revisionare le macchine motore REMS insieme a tutti gli utensili (ad esempio
pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare con pinza intermedia,
pinza intermedia Mini) e gli accessori (ad esempio batterie, caricabatterie veloci
e alimentatori elettrici) almeno una volta all'anno inviandoli o portandoli a un
centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale revisione di appa-
recchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e secondo
le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi di esercizio
elettrici" ed & prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili. E inoltre
necessario osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole ed alle
disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
la batteria!

Tenere pulite le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare,
le pinze intermedie, la pinza intermedia Mini, specialmente anche le loro sedi.
Pulire le parti metalliche molto sporche, ad esempio con il detergente per
macchine REMS CleanM (cod. art. 140119), e quindi proteggerle contro la
ruggine.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) solo
con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un
sapone delicato ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico
perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di
plastica. Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili
per pulire parti di plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell'elettroutensile. Non
immergere ['elettroutensile in liquidi.

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, delle pinze a
pressare Mini, degli anelli a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini. Se necessario, pulire le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli
a pressare e le pinze intermedie e ingrassare leggermente i bulloni (12) delle
ganasce, dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini, (Fig. 1, 10-14) con olio per macchine, tuttavia senza smontare la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, gli anelli a pressare e la pinza intermedia.
Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11, 17). Controllare regolar-
mente lo stato di tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare
e pinze intermedie, pinza intermedia Mini eseguendo una pressatura di prova
con un pressfitting inserito. Solo con la chiusura completa della pinza a pressare,
della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a pressare si
ha la garanzia di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini (fig. 1), 'anello a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello
a pressare 45° (PR-2B) (fig. 14), dopo aver ultimato la pressatura & necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (10) di "A". Per la pinza a pres-
sare (PZ-4G) (fig. 10) e la pinza a pressare (PZ-S) (fig. 11), dopo aver ultimato
la pressatura & necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10)
sia in "A" sia sul lato opposto "B". Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 12) e
I'anello a pressare XL (PR-3S), dopo aver ultimato la pressatura & necessario
osservare la chiusura completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul
lato opposto "B". Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a
pressare Mini, dellanello a pressare, del segmento a pressare si forma una
bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo pud essere difettoso o non ermetico
(vedere 5. Disturbi tecnici).
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Non utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e L'ingranaggio della REMS Power-Press SE non richiede nessuna manutenzione.
pinze intermedie, pinza intermedia Mini, danneggiati o usurati. In caso di dubbio, Esso lavora in una carica di grasso costante e non deve percio essere lubrifi-
inviare I'elettroutensile insieme a tutte le pinze a pressare, pinze a pressare cato. Il motore REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
Mini, gli anelli a pressare e le pinze intermedie, pinza intermedia Mini, ad un ACC, Power-Press XL ACC & provvisto di carboncini. Questi si usurano e
centro assistenza autorizzato REMS per la revisione. devono essere, di tanto in tanto, controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare
Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat- soltanto carboncini originali per REMS. Le spazzole di carbone dei motori DC
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il perno di fissaggio della delle macchine motore a batteria sono soggette a usura. Esse non possono
ganascia (2) ed in seguito ingrassarli leggermente con olio per macchine. essere sostituite; & necessario sostituire I'intero motore DC. Gli anelli di tenuta
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore (O-ring) di tutte le macchine motore elettroidrauliche sono soggetti a usura. Di
eseguendo una pressatura con il pressfitting che richiede la forza di pressatura tanto in tanto essi devono essere controllati e, se necessario, sostituiti. Utilizzare
maggiore. Se la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, l'anello a pressare, soltanto il giunto a frizione di sicurezza originale REMS. Tutte Ielaltre macchine
i segmenti a pressare si chiudono completamente durante questa pressatura motore REMS (tranne REMS Power-Press SE) funzionano elettroidraulicamente.
(vedere sopra), si ha la certezza del buon funzionamento della macchina motore. In caso di forza di pressione insufficiente o di perdita d'olio la macchina motore
. . . deve essere controllata da un centro assistenza autorizzato REMS.
4.2. Ispezione/Riparazione AVVISO
Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze
Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina intermedie danneggiati o usurati non devono essere riparati.

dalla presa elo togliere la batteria! Questi lavori devono essere svolti solo
da tecnici qualificati.

5.1.

5.2,

5.3.

Disturbi tecnici

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 16 — 18 non si presentino forzature tra la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina motore.

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio € necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature. Consegnare la macchina
motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: la macchina motore non funziona.

Causa: Rimedio:

e Spazzole di carbone consumate. e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un centro assistenza autorizzato REMS.

o Cavo di collegamento danneggiato (REMS Power-Press SE, REMS e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro

Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). assistenza autorizzato REMS.

e Batteria scarica o0 guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Disturbo: La macchina motore non completa la pressatura; la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, il segmento a pressare non si
chiude completamente; la pinza troncatrice, la tagliacavo non taglia completamente.

Causa: Rimedio:

e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Press SE, REMS Power- o Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Spazzole di carbone consumate. e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o

da un centro assistenza autorizzato REMS.

e Giunto a frizione guasto (REMS Power-Press SE). e Far controllare/riparare il giunto a frizione da un centro assistenza autorizzato

REMS.

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza

autorizzato REMS.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un e Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
anello a pressare (profilo di pressatura, grandezza) errato, di una pinza dell'anello a pressare, della pinza intermedia, della pinza intermedia Mini e
intermedia, pinza intermedia Mini errata o di inserti da taglio errati. degli inserti da taglio e, se necessario, sostituire i componenti.

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, pinza e Non utilizzare piu la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
intermedia, pinza intermedia Mini, non scorrevole o danneggiato. pressare, la pinza intermedia! Pulire la pinza a pressare, la pinza a pressare

Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e lubrificarli leggermente con
olio per macchine o sostituirli.

o || LED dell'indicatore della pressione esercitata (22) & acceso in rosso e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza auto-
(REMS Akku-Press 22V ACC), vedere 3.6. rizzato REMS. Se necessario, ripressare il pressfitting o sostituirlo con uno
nuovo. Rispettare le istruzioni di montaggio del sistema pressfitting.
e La classe di resistenza della staffa filettata & > 4.8 (400 N/mm?) e Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

(pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).

o Gliinserti/le lame da taglio sono consumati (pinza troncatrice REMS Mini M, e Girare o sostituire gli inserti da taglio/sostituire le lame da taglio.
pinza troncatrice REMS M/tagliacavo REMS).

e Montaggio di inserti a pressare Klauke errati in pinza a pressare REMS Mini e Attenersi alle istruzioni del produttore del sistema e, se necessario, sostituire
Basic EO1, pinza a pressare REMS Basic E01. gli inserti a pressare.

Disturbo: REMS Power-Press SE si spegne ripetutamente al termine della pressatura.

Causa: Rimedio:
e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore un centro assistenza autorizzato
REMS.
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5.4. Disturbo: durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura
evidente sul pressfitting.

Rimedio:
e Sostituire la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare.

Causa:

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, segmenti a
pressare o profilo di pressatura danneggiato o usurato.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un
anello a pressare errato (profilo di pressatura, grandezza) o di una pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, errata.

e || pressfitting, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili.

e Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell'anello a pressare, della pinza intermedia e, se necessario, sostituire i
componenti.

o Verificare la compatibilita del pressfitting, del tubo e della boccola di supporto.
Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare e, se necessario, contattarlo.

5.5. Disturbo: le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con pinza a pressare, pinza a pressare Mini non sotto sforzo, come illustrato in "A" e "B" (fig. 1).

5.6.

Causa:

e La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini &€ caduta a terra, la molla di
spinta & deformata.

Rimedio:
e Consegnare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini ad un centro

assistenza autorizzato per farla controllare.

Disturbo: formazione di bava nel taglio di staffe filettate (pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).

Rimedio:

e Girare o sostituire gli inserti da taglio.

e Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

Causa:

e Gliinserti da taglio sono consumati o scheggiati.
e La classe di resistenza della staffa filettata & > 4.8 (400 N/mm?).

6. Smaltimento Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell utilizzatore.
Al termine della loro vita utile, le macchine motore, le batterie, i caricabatterie Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS & disponibile in internet
veloci e gli alimentatori elettrici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti allindirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni di deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4,
legge. Le batterie al litio e gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono 71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell’utilizzatore, in particolare i
essere smaltiti solo se scarichi. Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
completamente scarichi, se ne devono coprire tutti | contatti, ad esempio con dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
nastro isolante. dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.
. Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
7. Garanzia del prOd uttore di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-

delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente. 8. Estensione della garanzia del produttore ad un periodo

Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia di 5 anni

per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,

utilizzo improprio o abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d'uso & possibile estendere

ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi a5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando I'elettrou-

da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giomni dalla sua data di consegna

non risponde. al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza che la targhetta dell'elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e

autorizzati REMS. La garanzia ¢ riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato, che i suoi dati siano ancora |egg|b||| La cessione dei diritti & esclusa.

privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-

zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta 9, Elenchi dei pezzi

della REMS.

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacion de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS Mini,
anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras para los distintos sistemas de
union de tubos es valida la respectiva documentacion actualizada de ventas REMS,
véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Siel
fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de
union de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los mismos
(fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-14

1 Tenaza de prensar/ 14 Tenaza adaptadora/
tenaza de prensar Mini tenaza adaptadora Mini
2 Perno portatenazas 15 Anillo de prensar
3 Botdn 16 Segmento de presion
4 Pasador 17  Perfil de prensado (anillo de
5 Raodillos de presion prensar / segmentos de compresion)
6 Empufiadura de la carcasa 18 Control de estado de la maquina
7 Selector del sentido de giro 19  Acumulador
8 Interruptor pulsador de seguridad 20 Indicacion escalonada del
9 Empufiadura del interruptor estado de carga
10 Mordaza de prensar (REMS Acumuladores 21,6 V)
11 Perfil de prensado 21 Casquillo rotatorio
(tenaza de prensar) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Perno 22 Indicador de la presién de prensado
13 Boton de reposicion (REMS Akku-Press 22V ACC)
Fig. 15

Colocacién conforme/indebida de la tenaza adaptadora al anillo de prensar

Fig. 19

Sindptico de utilizacion de las herramientas por acumulador REMS, acumuladores,
cargadores rapidos y fuente de alimentacion

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el rea de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

¢) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacion de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de suftir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica con
sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante de distraccion
al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones considerables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacién de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracién o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. £/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas moviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica operada con acumulador

a) Cargue los acumuladores Ginicamente con el cargador recomendado por
el fabricante. Si un cargador que es solo adecuado para un determinado tipo
de acumulador se utiliza con otro acumulador distinto puede darse peligro de
incendio.

b) Utilice inicamente acumuladores destinados a la herramienta eléctrica en
cuestion. E/ uso de ofros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de
incendio.

c) Mantenga cualquier acumulador que esté sin utilizar lejos de clips, monedas,
llaves, clavos, tornillos u otros objetos metalicos que pudieran puentear
sus contactos. Un cortocircuito de los contactos del acumulador podria provocar
quemaduras o un incendio.

d) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite
el contacto. En caso de contacto accidental debe enjuagar con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. E/ liquido
del acumulador puede provocar irritaciones en la piel 0 quemaduras.

e) No utilice nunca acumuladores deteriorados o modificados. Los acumula-
dores deteriorados o modificados pueden tener un comportamiento imprevisto
y conllevar peligro de incendio, explosién o lesiones.

f) No exponga los acumuladores ante un fuego o a altas temperaturas. £/ fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden dar lugar a una explosion.
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g) Siga las instrucciones relativas a la carga y no cargue nunca el acumulador
o la herramienta eléctrica operada por acumulador en rangos de tempera-
tura distintos de los indicados en las instrucciones de servicios. Una carga
incorrecta o en un rango de temperatura distinto del autorizado puede dafiar el
acumulador e incrementar el riesgo de incendio.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

b) No realice nunca mantenimiento de acumuladores deteriorados. Todo e/
mantenimiento de los acumuladores ha de realizarlo inicamente el fabricante o
centros de asistencia autorizados.

Instrucciones de seguridad para prensadoras radiales

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (6) y el mango del interruptor (9). La herramienta eléctrica desarrolla
una gran fuerza de compresion. La herramienta eléctrica se guia de forma mas
segura con ambas manos. Por ello, sea muy prudente. Mantenga alejados a
nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta eléctrica.

o No toque nunca piezas en movimiento en la zona de prensado. Existe riesgo
de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la mano.

o No utilice nunca maquinas de accionamiento que no tengan el perno de
fijacion bloqueado (2). Existe peligro de rotura. Las piezas expulsadas pueden
provocar lesiones de consideracion.

e Coloque la maquina de accionamiento con tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora, siempre en angulo
recto con respecto al eje del tubo en el accesorio de prensar. Si se coloca
la maquina de accionamiento en oblicuo con respecto al eje del tubo, la maquina
se enderezara perpendicularmente con respecto al eje del tubo debido a su
elevada fuerza de accionamiento. Ello podria provocar el aplastamiento de manos
u otras partes del cuerpo y/o existira riesgo de rotura, pudiendo producirse
lesiones severas por la expulsion de piezas.

o Utilice la maquina de accionamiento solo cuando tenga colocadas la tenaza
de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora.
Inicie la operacion de prensado tinicamente para realizar una unién prensada.
Sin contrapresion de compresién por el accesorio de prensar se produce una
elevada carga innecesaria de la maquina accionadora, tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora.

o Antes de utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar con tenaza adapta-
dora (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes, compruebe que son compatibles con
las maquinas de accionamiento REMS. Las tenazas de prensar y los anillos
de prensar con tenazas adaptadoras de otros fabricantes se pueden utilizar en
la REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC y
REMS Akku-Press 22V ACC, siempre que estén preparados para la necesaria
fuerza de empuje de 32 kN, se adapten mecanicamente a la maquina acciona-
dora REMS, se puedan bloquear adecuadamente y, en caso de romperse por
sobrecarga o al final de su vida util, esto ocurra sin peligro, sin el riesgo de que
salgan disparadas piezas de los segmentos de prensar. Se recomienda usar
exclusivamente tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras,
fabricadas con un un factor de seguridad > 1,4 contra rotura por fatiga, es decir,
capaces de resistir una fuerza de empuje de hasta 45 kN para una fuerza de
empuje requerida de 32kN. Adicionalmente, lea y observe las instrucciones de
servicio e indicaciones de seguridad del correspondiente fabricante/distribuidor
de las tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras y las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de prensar a
utilizar y tenga en cuenta también las eventuales limitaciones de uso mencionadas.
Si no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas
expulsadas podrian provocar lesiones severas.

o Posicione el casquillo rotatorio (21) de REMS Power-Press XL ACC en
correspondencia con la tenaza prensadora/tenaza adaptadora, ver 2.2.
Existe riesgo de lesiones.

o Utilice inicamente tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de
prensar y tenazas adaptadoras que se encuentren en perfecto estado. Las
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras deterioradas pueden engancharse o partirse, o bien producir uniones
prensadas defectuosas. Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras no pueden repararse. Si no se observan las
indicaciones puede producirse una rotura y las piezas expulsadas podrian
provocar lesiones severas.

e Antes de montar/desmontar las tenazas de prensar, tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, extraiga el enchufe de
alimentacion o retire el acumulador. Existe riesgo de lesiones.

e Observe las instrucciones de mantenimiento de la herramienta eléctrica y
las indicaciones de mantenimiento de tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras. £/ seguimiento de

las instrucciones de mantenimiento tiene un efecto positivo en la vida util de la
herramienta eléctrica, de las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras.

o No deje nunca funcionando la herramienta eléctrica sin vigilancia. En caso
de pausas prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, extraiga el
enchufe/acumulador. Los aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasi-
onar dafios materiales y/o personales si se dejan sin supervision.

e Ponga un maximo de 3 anillos de prensar XL 64-108 (PR-3S) en el maletin
de sistema XL-Boxx con alojamientos para anillos de prensar XL 64-108
(PR-3S) (accesorio art. nr. 579603). Si se mantiene el limite de carga méxima
en 3 anillos de prensar XL (PR-3S) se reduce el riesgo de dafios materiales y/o
de lesiones.

e Compruebe periédicamente el perfecto estado del cable de conexion, los
cables alargadores de la herramienta eléctrica y la alimentacion eléctrica.
En caso de deterioro, solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado
0 a un taller REMS concertado.

e Autorice el uso de la herramienta tinicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes unicamente podran utilizar la herramienta eléctrica si han
cumplido 16 afios, cuando la utilizacion sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

e Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

e Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccion metélica de 1,5 mm? de 10-30 m con seccion
metalica de 2,5 mm2

o Respete las indicaciones de seguridad de las tenazas de prensar REMS,
anillos de prensar REMS, tenazas adaptadoras REMS, tenazas de corte
REMS M, tenazas cortacables REMS, tenazas de prensar REMS Basic E01,
cunas de prensar REMS. E/ incumplimiento de las indicaciones de seguridad
puede conllevar dafios materiales, dafios personales, cortocircuito eléctrico o
caidas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio.

Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, fuentes de alimentacion

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. £/
incumplimiento de las instrucciones puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio y
www.rems.de — Descargas — Fichas de datos de seguridad — Acumuladores.

Explicacién de simbolos

Peligro con nivel de riesgo elevado. En caso de incumplimiento
existe riesgo de muerte o de lesiones graves (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacién podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ningin
peligro de lesion.

/\ ATENCION

AVISO

Peligro
Caida

Tension eléctrica

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

SB>>b
B

Utilizar protecciones para los ojos

@
g

Utilizar protecciones para los oidos

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de
proteccion Il

No es adecuado para su uso al aire libre

> 0@
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Fuente de alimentacién conmutada (SMPS)
Transformador de aislamiento (SCPST)

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

ce

1. Especificaciones técnicas
Utilizacion prevista

Declaracién de conformidad CE

Las prensadoras radiales REMS han sido disefiadas para realizar uniones prensadas
con todos los sistemas de montaje a presidn corrientes, para realizar uniones de cables
eléctricos, para realizar uniones de sistemas de seguridad contra caida, para cortar
barras roscadas, para cortar cables eléctricos (prensadoras radiales con 32kN).

Las tenazas de corte REMS Mini M y las tenazas de corte REMS M han sido
disefiadas para cortar varillas roscadas de acero y acero inoxidable de la clase de
resistencia 4,8 (400 N/mm?)

La tenaza cortacables REMS ha sido disefiada para cortar cables eléctricos < 300
mm (& 30 mm).

Las tenazas de prensar REMS Mini Basic E01, REMS Basic EO1 han sido disefiadas
para realizar prensados con material de conexion Klauke para tubos eléctricos < 300
mm, en combinacion con las cunas adecuadas Klauke de la serie 22, prensado estrecho.
Las tenazas de prensar REMS Basic E01 con cunas T12 han sido disefiadas para
prensados de sistemas de seguridad autorizados contra caidas.

Los acumuladores, los cargadores rapidos y las fuentes de alimentaciéon de REMS
han sido disefiados para su utilizacion conforme al sindptico de uso (fig. 19).
Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

1.1. Volumen de suministro
Prensadoras radiales eléctricos: maquina accionadora, instrucciones de ser-
vicio, caja metalica/L-Boxx/caja de transporte XL/XL-Boxx.
Prensadoras por acumulador: maquina accionadora, acumulador Li-lon, cargador
rapido, instrucciones de servicio, caja metalica/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Cédigos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 572101
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 579000
REMS Mini-Press 14V ACC maquina accionadora 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maquina accionadora 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC maquina accionadora 578003
REMS Akku-Press maquina accionadora 571003
REMS Akku-Press ACC maquina accionadora 571004
REMS Akku-Press 22V ACC maquina accionadora 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC maquina accionadora 579001

REMS tenazas de prensar Mini, REMS tenazas de prensar,
REMS anillos de prensar, REMS tenazas adaptadoras Mini,
REMS tenazas adaptadoras consulte el catadlogo de REMS
REMS tenazas de corte Mini M, REMS tenazas de corte M
consulte el catadlogo de REMS

REMS tenazas cortacables 571887
Cuchillas cortacables 2 unidades (REMS tenazas cortacables) 571889
REMS tenazas de prensar Mini Basic EO1 578618
REMS tenazas de prensar Basic E01 571855
REMS Cunas de prensar T 12, 2 unidades 570891
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Cargador rapido Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Conexion 220-240 V, en lugar de acumuladores 14,4 V, 33 A 571565
Conexion 220—-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 15A 571567
Conexion 220-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 40 A 571578
Caja metalica REMS Power-Press SE 570280
Caja metdlica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caja metalica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Caja metalica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Maletin de sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Limpiador para maquinas 140119

1.3.

1.4.

1.5.

Caja metalica o maletin de sistema con alojamiento para tenazas de prensar
REMS, anillos de prensar REMS, tenazas intermedias, disponible como
accesorio, véase www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —
Tenazas de prensar REMS, anillos de prensar REMS — Seccién de
catalogo (PDF)

B
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Aplicaciones

Prensadoras radiales REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22 V ACC /

Mini-Press S 22 V ACC para realizar uniones prensadas con todos

los sistemas de montaje a presion corrientes en tubos de acero,

acero inoxidable, cobre, plastico, multicapa @10-40 mm
D %-1Y"

Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —

REMS Tenazas de prensar Mini, REMS Anillos de prensar — Seccion del

catalogo (PDF)

]

a

Prensadoras radiales REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press
ACC / Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC /
Akku-Press 22V ACC para realizar uniones prensadas con todos
los sistemas de montaje a presion corrientes en tubos
de acero, inoxidable, cobre, plastico, multicapa @10-108 (110) mm
D%—-4"
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —
REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccion del
catalogo (PDF)

B

Prensadora radial REMS Akku-Press XL 45 kN 22 V ACC

para realizar uniones prensadas XL para todos

los sistemas de montaje a presion corrientes @ 64 — 108 mm
Q2% —-4"

Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —

REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccién del

catalogo (PDF)
Do

Rango de temperaturas de servicio

Prensadoras REMS por acumulador —10°C —+60 °C (14 °F — +140 °F)
Acumulador —10 °C +60 °C (14 °F — +140 °F)
Cargador rapido —+40 °C (32 °F — +104 °F)
Conexion —10 °C +45°C (14 °F = +113 °F)
Prensadoras operadas mediante red -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Rango de temperaturas del almacén >0°C (32 °F)
Fuerza de empuje, carrera

Fuerza de empuije (fuerzas nominales)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45kN
Carrera

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Especificaciones eléctricas
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

1 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

14,4V =;1,5Ah
14,4V =; 3,0 Ah

REMS Mini-Press 14V ACC
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REMS Akku-Press 14V, Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,91b)
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 3,0 Ah Tenaza adaptadora Z5 38kg (8,41b)
. Tenaza adaptadora Z6 XL 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 22V ACC T Anillo de prensar M54 (PR-3) 3,1kg (6,81b)
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 g v _ 5*8 Ah Anillo de prensar U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
REMS Akku-Press 22V ACC 21,6V =90 Ah 1.8. Emision de ruidos
. Valor de emision referente al lugar de trabajo
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 216V :, 5,0 Ah REMS Power-Press SE Loa= 76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3 dB(A)
21,6 V=9,0An REMS Power-Press /ACC/XL ACC
Cargador répido Li-lon/Ni-Cd  Input 220240 V/~; 5060 Hz; 65 W - Lon = 81 dB(A) Lun =92 dB(A) K =3 dB(A)
(Acumulador tipo enchufe,  Output 10,8-18V = REMS Mini-Press 14V ACC/
0 elami " 22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
art. n° 571560) Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias 2{2E\1>/| ASCACH/(;J(-LPL%S;NV%;/\;X‘S/CACE/ =74 dB(A) Lus = 85 dB(A) K = 3 dB(A
Input 100120 V/~; 50-60 Hz; 65 W = 74 dB(A) Lun = 85 dB(A) K =3 dB(A)
Output  10,8-18 V= . 1.9. Vibraciones
Con aislamiento de proteccion, Valor efectivo ponderado de la aceleracion <2,5mis? K=1,5m/s?
con supresion de interferencias o . . ) )
. . ) ) El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
Cargador répido Li-lon Input - 220240 V~; 50-60 Hz; 70 W procedimiento normado de comprobacién, pudiendo ser utilizado con otra
(AcuTuIador deslizante, Output 21,6 V=" . herramienta eléctrica a efectos de comprobacion. El nivel indicado de emisiones
art. n° 571575) Con aislamiento de proteccion, de oscilaciones también puede ser utilizado como estimacion inicial de la
con supresion de interferencias interrupcion
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W -
Output 21,6 V= /\ATENCION
Con aislamiento de proteccion, El valor de emision de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
con supresion de interferencias durante la utilizacion de la herramienta eléctrica, dependiendo del tipo y la
Cargador rapido Li-lon Input  100—240 V~; 50—60 Hz; 90 W manera en que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V= funciona sin carga.
art. n° 571585) Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias 2. Puesta en marcha
Cargador rapido Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W /\ATENCION
(Acumulador deslizante, Output 216V= . Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
art. n® 571587) Con aislamiento de proteccion, de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
con supresion de interferencias presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50—60 Hz con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
14,4 V (art. n° 571565) Output 14,4V ==:33A accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
Con aislamiento de proteccion, su comprobacion.
con supresion de interferencias /A\ ATENCION
Input 100_123_\/~; 50-60 Hz Respete y siga la normativa nacional para pesos de cargas manipuladas
Output 14,4V =;18 A
. . " manualmente.
Con aislamiento de proteccion, o
con supresion de interferencias I\P/I?r? la LIJ"tlllza;mon de ten;?’\jsde pretnsar REM(?, t?n:zas de prelnsaé.Rt!Ell/IS
. o B ini, anillos de prensar con tenazas adaptadoras para los distintos
;;Jeense (i?tarl:?;;}asg%n Ompﬂt g?oﬁ_\?@\i 1 55 g 60 Hz sistemas de unién de tubos es valida la respectiva documentacién actualizada
’ ’ P o " de ventas REMS, véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/
Con aislamiento de proteccién, ; . . .
. ) . Folletos de producto. Si el fabricante del sistema varia o lanza al mercado
con supresion de interferencias . ] P
) . nuevos componentes de sistemas de union de tubos, se deberéa solicitar a
Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50-60 Hz REMS el estado actual de aplicacién de los mismos (fax +49 7151 17 07 - 110
21,6 V (art. n° 571578) Output 21,6 V=;40A o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.
Con aislamiento de proteccién, N
con supresion de interferencias 2.1. Conexion eléctrica

1.6.

1.7.

Dimensiones

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260%x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 47kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

maquina accionadora 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC maquina sin acumulador 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 21kg (451b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC maquina

sin acumulador 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC maquina sin acumulador 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

maquina sin acumulador 57kg (12,6 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg (3,91b)
Tenaza de prensar Mini (valor medio) 1,2kg (2,61b)
Tenaza adaptadora Z2 2,0kg (441b)

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora, el cargador rapido o a la fuente de alimentacion, compruebe si la tension
indicada en la placa de caracteristicas es la misma que la tensién de red. En
obras, entornos himedos, interiores y exteriores o lugares similares Unicamente
se debera utilizar la herramienta eléctrica con un interruptor de corriente de
defecto conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en
cuanto la corriente de fuga a tierra supera 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores

Introduzca el acumulador 14,4 V (19) siempre verticalmente en la maquina de
accionamiento o en el cargador rapido. Si se introduce inclinado los contactos
pueden resultar dafiados y en consecuencia provocar un cortocircuito, lo que
dafaria el acumulador.

Descarga total por subtension

En los acumuladores Li-lon no se debe rebasar una tension minima, ya que
el acumulador puede resultar dafiado por una descarga total. Los elementos
de los acumuladores Li-lon REMS se suministran cargados aprox. al 40 %.
Por ello, los acumuladores Li-lon deben cargarse antes de usarse y ser recar-
gados periédicamente. El acumulador Li-lon puede resultar dafiado por una
descarga total si no se observan las instrucciones del fabricante de los elementos.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena un acumulador Li-lon poco cargado puede resultar dafiado
durante un almacenamiento prolongado por una autodescarga total. Los
acumuladores Li-lon se deberan cargar por ello antes de almacenarlos y se
deberan recargar como maximo cada seis meses y en todo caso antes de
someterlos a un nuevo esfuerzo.

Cargar el acumulador antes usarlo. Recargar frecuentemente los acumu-
ladores Li-lon para evitar una descarga total. En caso de descarga total,
el acumulador resultara danado.
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2.2

Utilice exclusivamente cargadores rapidos REMS autorizados para cargar el
acumulador REMS, consulte la hoja resumen de la fig. 19. Los acumuladores
Li-lon nuevos y los no utilizados durante un periodo prolongado alcanzan su
maxima capacidad al cabo de varias recargas.

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd y cargadores rapidos de Li-lon (n° art. 571560,
571575, 571585, 571587)

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador esta siendo cargado. El cargador esta cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador rapido y / o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre 0°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (fig. 1
(1)), tenaza de prensar (4G) (fig. 10), tenaza de prensar (S) (fig. 11), del
anillo de prensar (PR-3S) con tenaza adaptadora (fig. 12), del anillo de
prensar (PR-3B) con tenaza adaptadora (fig. 13), del anillo de prensar 45°
(PR-2B) con tenaza adaptadora, de la tenaza adaptadora Mini (fig. 14) en
prensadoras radiales.

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar nicamente
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con perfil de
prensado especifico para el correspondiente sistema de montaje a presion.
Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini y anillos de prensar poseen
en las mordazas prensadoras, segmentos de presion letras identificadoras del
perfil de prensado y un nimero identificador del tamafio. Las tenazas adapta-
doras estan identificadas con la letra Z y un nimero, que indica la asignacion
del anillo de prensar admisible, el cual posee la misma identificacion. El anillo
de prensar 45° (PR-2B) solo puede utilizarse en un angulo a 45° con respecto
a la tenaza adaptadora Z1/tenaza adaptadora Mini Z1 (fig. 17). Leer y tener
en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema
de prensar a utilizar. No realice ninguna operacion de prensado con tenazas
de prensar, tenazas de prensar Mini o anillos de prensar y tenazas adaptadoras,
tenaza adaptadora Mini (perfil de prensado, tamafio) inadecuadas. La union
prensada podria resultar inservible y tanto la maquina como la tenaza de
prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y la tenaza adaptadora,
tenaza adaptadora Mini podrian resultar dafiados.

La tenaza adaptadora Z6 XL para accionamiento de los anillos de prensar
REMS XL 64-108, 2%2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XLACC. La tenaza
adaptadora Z7 XL 45kN para accionamiento de los anillos de prensar REMS
XL 64-108, 2/2—4" (PR-3S) y anillos de prensar XL 2%2—4" (PR-3B) con REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. En la REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
solo puede utilizarse la tenaza adaptadora Z7 XL 45kN.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. Hay que posicionar el casquillo rotatorio (Fig. 5 (21)) de REMS Power-
Press XLACC en correspondencia con la tenaza prensadora/tenaza adaptadora
empleada. Para el empleo de la tenaza adaptadora Z6 XL hay que enroscar
el casquillo rotativo (21) hasta que encaje, de manera que no tape la ranura
de la carcasa de accionamiento. Para todo el resto de tenazas prensadoras/
tenazas adaptadoras, enroscar el casquillo rotatorio (21) encaje, de manera
que tape la ranura de la carcasa de accionamiento. El montaje (sustitucion)
de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, tenaza adaptadora, tenaza
adaptadora Mini sélo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se
encuentran completamente recogidos. Eventualmente, en REMS Power-Press
SE presionar la palanca selectora de la direccién de giro (7) hacia la izquierda
y accionar el interruptor pulsador de seguridad (8), en REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XLACC y REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC el
botén de reposicion (13), hasta que los rodillos prensores (5) se hayan retraido
completamente.

/\ ATENCION

Hay que posicionar siempre el casquillo rotatorio (21) en correspondencia con
la tenaza prensadora/tenaza adaptadora empleada hasta que ésta encaje.
iPeligro de aplastamiento!

Abrir el perno de sujecién de la tenaza (2). Para ello, tirar del pasador de
bloqueo (4); el perno de sujecion de la tenaza (2) salta hacia fuera mediante
resorte. Colocar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), la tenaza
adaptadora, la tenaza adaptadora Mini (14) seleccionada. Empujar el perno de
sujecion de la tenaza (2) hasta que el pasador de bloqueo (4) quede encajado.
Presionar para ello el botdn (3) directamente a través del perno de sujecion de
la tenaza (2). No poner nunca en marcha la maquina de accionamiento sin tener
insertada la tenaza de prensar, tenaza de prensar mini, anillo de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini. Realizar la operacion de prensado
Unicamente para realizar uniones prensadas. Sin la contrapresién de compre-
sion por parte del conector de presion se somete la maquina accionadora,
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adapta-
dora y tenaza adaptadora Mini a un esfuerzo innecesario.

3.1.

/\ ATENCION

No utilizar nunca con el perno de retencion de la tenaza (2) desbloqueado.
iPeligro de rotura, las piezas expulsadas pueden provocar lesiones de
consideracion!

Operacion
/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

Antes de cada uso se debe comprobar que la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini,el anillo de prensar, la tenaza adaptadora y la tenaza adaptadora
Mini no presenten dafios o desgaste, sobre todo el perfil de prensado (11, 17)
de las mordazas prensadoras (10) o los 3 segmentos de presion (16). No
utilizar las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y
tenazas adaptadoras y la tenaza adaptadora Mini si presentan dafios o desgaste.
De lo contrario podria producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Antes de cada utilizacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
correspondiente tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el correspondiente
anillo de prensar utilizado con tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini,
una operacion de prensado de prueba con accesorio de prensar insertado. La
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), el anillo de prensar (15) con
tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini deben encajar mecanicamente
en la maquina accionadora y poder bloquearse correctamente. En el caso de
la tenaza de prensar, la tenaza de prensar mini (fig. 1), el anillo de prensar
(PR-3B) (fig. 13) y el anillo de prensar 45 (PR-2B) (fig. 14) se debe comprobar,
una vez concluido el prensado, que las mordazas prensadoras (10) estan
completamente cerradas en “A”. En el caso de la tenaza de prensar (PZ-4G)
(fig. 10) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 11) se debe comprobar, una vez
concluido el prensado, que las mordazas de prensar (10) estan completamente
cerradas tanto en “A” como en el lado contrario “B”. En el caso del anillo de
prensar (PR-3S) (fig. 12) y el anillo de prensar XL (PR-3S) (fig. 12) se debe
comprobar, una vez concluido el proceso, que los segmentos de presion (16)
estan completamente cerrados tanto en “A” como en el lado contrario “B”.
También se debe comprobar la estanqueidad de la union (tener en cuenta las
normas, directrices, etc de aplicacion local).

Si al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini se produce una rebaba
bien visible en el casquillo a presidn, el prensado puede ser defectuoso o no
hermético (véase 5. Averias).

/\ ATENCION

Para evitar dafios en la maquina de accionamiento, asegurese de que, en
situaciones de trabajo como las mostradas en las figuras 16 a 18 a modo
de ejemplo, no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora
Mini, elementos de montaje a presion y la maquina de accionamiento. Si
no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas
expulsadas podrian provocar lesiones severas.

Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1) con la mano de modo
que se puede deslizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora
con la tenaza de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el acce-
sorio de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, dejando
que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la maquina accio-
nadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufadura del interruptor (9).

Colocar el anillo de prensar (15) alrededor del accesorio de prensar. Colocar
la tenaza adaptadora/tenaza adaptadora Mini (14) en la maquina accionadora
y bloquear el pasador de sujecién de la tenaza, posicionar dado el caso el
casquillo rotatorio (21), ver 2.2. Presionar la tenaza adaptadora / tenaza adap-
tadora Mini (14) con la mano, de forma que la tenaza adaptadora / tenaza
adaptadora Mini pueda ser colocada en el anillo de prensar. Soltar las tenazas
adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini de forma que los radios/semiesferas
de las tenazas adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini estén en contacto con
los pernos de sujecidn/cojinetes esféricos del anillo de prensar y el anillo de
prensar esté en contacto con el accesorio pressfitting (fig. 15). En las tenazas
adaptadoras Z1y Mini Z1, tener en cuenta que el anillo de prensar Unicamente
debe utilizarse en un angulo a 45°.

Utilice inicamente tenazas adaptadoras homologadas para el anillo de prensar
y la méquina de accionamiento, consulte el apartado 2.2. Un incumplimiento
en este sentido puede provocar prensados defectuosos o no herméticos. El
anillo de prensar y la tenaza adaptadora podrian, ademas, resultar dafiados.

En REMS Power-Press SE empujar la palanca selectora de la direccién de
giro (7) hacia la derecha (avance) y presionar el interruptor pulsador de segu-
ridad (8). Mantener presionado el interruptor pulsador de seguridad (8) hasta
que el prensado haya concluido y la tenaza de prensar / el anillo de prensar
se haya cerrado. Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.
Empujar la palanca selectora de la direccion de giro (7) hacia la izquierda
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3.2,

3.3.

(retorno) y presionar el interruptor (8) hasta que los rodillos prensadores hayan
retrocedido y se accione el acoplamiento de resbalamiento de seguridad. Soltar
inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.

No cargar innecesariamente el acoplamiento de resbalamiento de seguridad.
Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad tras cerrarse la
tenaza de prensar o en cuanto los rodillos prensores se hayan retraido. El
acoplamiento de resbalamiento de seguridad, al igual que cualquier acopla-
miento de resbalamiento, esta sujeto a un desgaste natural. Si se carga
innecesariamente se desgastara antes de lo normal, pudiendo destruirse.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefal acustica (chas-
quido). Pulse la tecla de reposicién (13) hasta que los rodillos de presién (5)
hayan retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22 VVACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC y Power-Press XL ACC, mantenga pulsado el interruptor de seguridad
(8) hasta que la tenaza prensadora/ anillo de prensar esté completamente cerrada.
Una vez completado el prensado, la maquina accionadora cambia automéaticamente
al retroceso (retroceso forzado). Ello se indica mediante una sefial acUstica (chas-
quido).

En la REMS Akku-Press 22 VV ACC pulsar el interruptor pulsador de seguridad
(8) hasta que se cierre completamente la tenaza / el anillo de prensar. Una vez
completado el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente al
retroceso (retroceso forzoso). EI LED del indicador de presién de prensado
(22) sefialara si la presién de prensado de la maquina accionadora se encuentra
dentro del rango permitido; consulte el apartado 3.6.

Presionar la tenaza de prensar / tenaza de prensar Mini con la mano, de forma
que pueda ser retirada del accesorio de prensar junto con la maquina accio-
nadora. Presionar la tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini con la mano,
de forma que pueda ser retirada del anillo de prensar junto con la maquina
accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano, de forma que el sistema
de montaje a presién pueda ser retirado.

Seguridad funcional

En REMS Power-Press SE la operacién de prensado finaliza al soltar el interruptor
pulsador de seguridad (8). De cara a la seguridad mecanica de la maquina se
activa un acoplamiento de seguridad a friccidn con limitador de par en ambas
posiciones finales de los rodillos prensadores. No sobrecargue indtilmente el
acoplamiento de seguridad a friccion. REMS Power-Press SE esté4 equipada
ademas con un sistema electrénico de seguridad que se encarga de desconectar
la maquina accionadora en caso de sobrecarga. No habra problema alguno
siempre y cuando las tenazas de prensar (1), los anillos de prensar (15) estén
completamente cerrados, consulte el apartado 3.1. No obstante, si la maquina
accionadora se desconecta antes de finalizar el prensado (las tenazas de prensar,
los anillos de prensar no estaban en ese caso cerrados, consulte el apartado
3.1.) no se podra seguir trabajando; debe llevar la maquina accionadora sin
dilacion a un servicio técnico autorizado de REMS para una revision/reparacion.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press 14V termina el proceso de
prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (chasquido).

La REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC y Power-Press XL ACC termina el
proceso de prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (chasquido)
y retrocediendo automaticamente (proceso forzado).

Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
cierran completamente. En el caso de la tenaza de prensar, la tenaza de
prensar mini (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 13) y el anillo de
prensar 45 (PR-2B) (fig. 14) se debe comprobar, una vez concluido el
prensado, que las mordazas prensadoras (10) estan completamente
cerradas en “A”. En el caso de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 10) y la
tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 11) se debe comprobar, una vez concluido
el prensado, que las mordazas de prensar (10) estan completamente
cerradas tanto en “A” como en el lado contrario “B”. En el caso del anillo
de prensar (PR-3S) (fig. 12) y el anillo de prensar XL (PR-3S) se debe
comprobar, una vez concluido el proceso, que los segmentos de presion
(16) estan completamente cerrados tanto en “A” como en el lado contrario
“B”. Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo
de prensar, los segmentos de prensar se produce una rebaba notable en
el casquillo de prensado, ello podria ser indicador de una operacién de
prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad (8). Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

41.

Control del estado de carga con proteccion contra descarga total del
acumulador

Todas las prensadoras REMS por acumulador a partir de 2011-01-01 estan
dotadas de un control de estado de carga electrénico con indicador del estado
de carga (18) a través de un piloto LED verde/rojo. EI LED se ilumina en verde
si el acumulador se encuentra plenamente o suficientemente cargado. EI LED
se ilumina en rojo para indicar que el acumulador debe ser cargado. Si esto
ocurre durante una operacién de prensado, quedando ésta incompleta, se debera
completar dicha operacién con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza
la maquina accionadora, el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo
a iluminarse en cuanto se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicacion escalonada del estado de carga (20) del acumulador Li-lon con
216V

La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

Seguimiento de la presion de prensado, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
En la REMS Akku-Press 22 V ACC se controla la presién de prensado mientras se
realiza el trabajo. Una vez finalizado el proceso de prensado, el LED del indicador
de presion de prensado (22) se enciende en blanco si la presion se ha mantenido
dentro del rango permitido; la luz se enciende en rojo si la presion de prensado
ha sido inferior a las especificaciones; cuando la presién de prensado es superior
a las especificaciones, la luz se enciende en rojo y la maquina accionadora se
desconecta. Pulse el boton de reinicio (13) hasta que los rodillos prensores
se hayan retraido completamente. Si la presién de prensado estaba fuera del
rango permitido se puede iniciar un nuevo proceso de prensado; la luz LED del
indicador de presion volvera a mostrarse en blanco durante el prensado. Pasado
un tiempo de unos 2 minutos la luz LED se apaga y volvera a encenderse en
la préxima conexion de la maquina accionadora. Si la luz LED del indicador de
presion se enciende en rojo se aconseja llevar la maquina accionadora a un
servicio autorizado de REMS para su revisién/reparacion.

Sila presién de prensado se mantiene dentro de las especificaciones y el LED
del indicador de prensado (22) se enciende en blanco no hay que dar por
hecho que la tenaza, el anillo y los segmentos de prensar estuvieran cerrados
al final del proceso de prensado. Se debe comprobar el cierre completo en
cada proceso de prensado, consulte el apartado 3.1.

Fuente de alimentacion (accesorio art. nr. 571535, 571565, 571567, 571578)
Alimentacién de tension para el funcionamiento de las herramientas por
acumulador a través de la red en lugar del acumulador. Para utilizar la fuente
de alimentacion conforme al uso previsto ha de tener en cuenta el sindptico
de uso (fig. 19). Las fuentes de alimentacién estan equipadas con proteccion
contra exceso de corriente y temperatura. El estado de servicio se muestra a
través de una luz LED. Cuando la luz LED esta encendida la maquina esta
lista para el funcionamiento. La luz LED se apagara o parpadeara para indicar
que hay sobrecorriente o una temperatura no permitida. No se podra utilizar
la maquina accionadora en ese momento. Pasado un tiempo de espera la luz
LED volvera a encenderse y se podra proseguir el trabajo.

Las fuentes de alimentacion no se adecuan para su uso al aire libre.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacidn, se recomienda llevar
las maquinas de accionamiento REMS junto con todas las herramientas (por
ejemplo, tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini) y accesorios (p. €j., acumulador,
cargador rapido, fuente de alimentacién) al menos una vez al afio a un taller
REMS concertado para su inspeccién y comprobacién de seguridad de aparatos
eléctricos. En Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los aparatos
eléctricos conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la
norma 3 del reglamento aleman de prevencion de riesgos DGUV, “Instalaciones
y material eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se
deberan observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los
reglamentos vigentes en cada caso en el lugar de trabajo.

Mantenimiento

jAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de
prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras Mini, especialmente sus
aojamientos. Limpiar las piezas metalicas que presenten gran suciedad, por
ejemplo, con el limpiador de maquinas REMS CleanM (nim. de art. 140119),
y protéjalas después contra la oxidacion.

Las piezas de plastico (p. e]. carcasa, acumuladores) se deben limpiar unica-
mente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cddigo 140119) o un
jabén suave y un pafio humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ninguin caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.
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Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta eléc-

trica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de prensar,
tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza
adaptadora Mini. Si fuera necesario, limpiar las tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini, los anillos de prensar,
las tenazas adaptadoras y engrasar ligeramente los pasadores (12) de las
mordazas prensadoras, segmentos de presion / mordazas (fig. 1, 10 —14) secun-
darias con aceite para maquinas, jsin desmontar la tenaza prensadora, los anillos
de prensar / tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini! Eliminar los restos de
material en el perfil de prensado (11, 17). Comprobar periédicamente el correcto
estado operativo de todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, realizando para ello una operacion de prensado
de prueba con conector de presion colocado. Solo se pueden garantizar prensados
perfectos si la tenaza de prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar,
los segmentos de prensar cierra completamente. En el caso de la tenaza de
prensar, la tenaza de prensar mini (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 13)
y el anillo de prensar 45 (PR-2B) (fig. 14) se debe comprobar, una vez concluido
el prensado, que las mordazas prensadoras (10) estan completamente cerradas
en “A’. En el caso de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 10) y la tenaza de
prensar (PZ-S) (fig. 11) se debe comprobar, una vez concluido el prensado,
que las mordazas de prensar (10) estan completamente cerradas tanto en “A”
como en el lado contrario “B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig.
12) y el anillo de prensar XL (PR-3S) se debe comprobar, una vez concluido
el proceso, que los segmentos de presion (16) estan completamente cerrados
tanto en “A” como en el lado contrario “B”. Si al cerrar la tenaza de prensar, la
tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar se produce
una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria ser indicador de una
operacion de prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

No seguir utilizando las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini que se encuentren
dafiados o desgastados. En caso de duda envie la maquina accionadora junto
con todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar
y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini a un taller concertado REMS
para su inspeccion.

4.2,

Mantenga limpio el cunas/portacunas y limpie periédicamente los rodillos de
presion (5) y el perno portatenazas (2), engrase ligeramente con aceite para
magquinas. Comprobar periédicamente la seguridad de funcionamiento realizando
un prensado con un accesorio de prensar que requiera la maxima fuerza de
compresion. Sila tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar
los segmentos de presién cierran completamente (véase arriba) durante este
prensado, la seguridad operativa de la maquina accionadora estara garantizada.

Inspeccién/reparacion

jAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press SE es libre de
mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto,
lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC tiene escobillas de
carbon. Estas estan sometidas a desgaste, teniendo que controlarse y renovarse
de vez en cuando. Utilice Unicamente escobillas de carbon originales REMS.
La maquina accionadora REMS Power-Press SE posee un acoplamiento de
resbalamiento de seguridad. Este se desgasta con el tiempo y necesita
comprobarse o sustituirse periédicamente. Utilizar exclusivamente acoplamientos
de resbalamiento de seguridad originales REMS. En las maquinas accionadoras
operadas mediante acumulador, las escobillas de carbén desgastan los motores
CC. Estas no pueden ser renovadas, se debe sustituir el motor CC. En todas
las maquinas accionadoras electrohidraulicas se desgastan los anillos obtu-
radores (juntas toricas). Estos deben comprobarse o sustituirse periédicamente.
En caso de que la fuerza de apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida
de aceite, la maquina accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar
a un taller de postventa autorizado por REMS.

Las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras no se pueden reparar.

5.1.

5.2.

Averias

Para evitar dafios en la maquina de accionamiento asegurese de que, en las situaciones de trabajo como las que se muestran a modo de ejemplo en las figuras 16 a 18,
no se produzcan tensiones entre las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras mini, elementos de

montaje y la maquina de accionamiento.
/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresién presionando
la tecla de reposicién (13). Si ésta esta atascada o se acciona con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina accionadora debera

ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacion.

Fallo: La maquina de accionamiento no se mueve.
Causa:
e Escobillas de carbon desgastadas.

e Cable de alimentacién defectuoso (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador
REMS).

e Maquina accionadora defectuosa.

Solucién:

Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbén o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.

Solicitar la sustitucion del cable de alimentacion a un técnico profesional o un
taller REMS concertado.

Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

Solicitar la comprobacién/reparacion de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: La maquina de accionamiento no completa el prensado; las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini, el anillo de prensar, el segmento de
prensar no cierra por completo; las tenazas de corte, tenazas cortacables no cortan completamente.

Solucioén:

Causa:

e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Escobillas de carbdn desgastadas.

e Acoplamiento de resbalamiento defectuoso (REMS Power-Press SE).

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador
REMS).
e Maquina accionadora defectuosa.

o No se estan utilizando las tenazas de prensado, tenazas de prensado
Mini, anillo de prensado (contorno, tamafio), tenazas adaptadoras, tenaza
adaptadora Mini o piezas de corte apropiadas.

e Dificultad de movimiento o defecto de la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini.

e El piloto LED del indicador de presion de prensado (22) se enciende en rojo
(REMS Akku-Press 22V ACC), consulte el apartado 3.6.

Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.

Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbén o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.

Solicitar la comprobacién/reparacion del acoplamiento de resbalamiento a un
taller REMS concertado.

Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

Solicitar la comprobacion/reparacion de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Comprobar la marca que hay en la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini, piezas de corte
y cambiarla si fuera necesario.

iNo seguir utilizando la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de
prensar, tenaza adaptadoral! Limpiar la tenaza de prensar, tenaza de prensar
Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora y lubricar ligeramente con aceite
para maquinas o sustituir por uno/a nuevo/a.

Lleve la maquina accionadora a un servicio autorizado de REMS para su
revisién/reparacion. Ajuste los accesorios de prensar o sustituyalos por otros
nuevos si fuera necesario. Siga las instrucciones de montaje del sistema de
accesorios de prensado.
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5.3.

54.

5.5.

5.6.

e | a varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/mm?) e Tenga en cuenta la categoria de resistencia de la varilla roscada.
(tenaza de corte REMS Mini M, tenaza de corte REMS M).

e Las piezas de corte/cuchillas cortacables no estan afiladas (tenazas de e Girar o cambiar las piezas de corte/cambiar las cuchillas cortacables.
corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M/tenazas cortacables REMS).

e No se han utilizado las cunas de prensado Klauke debidas en la tenaza e Respetar las instrucciones del proveedor del sistema, cambiar las cunas de
de prensar REMS Mini Basic E01, tenaza de prensar REMS Basic E01. prensado si fuera necesario.

Fallo: REMS Power-Press SE se desconecta repetidamente tras finalizar el prensado.

Causa: Solucioén:

e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller

REMS concertado.

Fallo: Al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora se produce una clara rebaba en el casquillo de prensado.

Causa: Solucion:

e Deterioro 0 desgaste de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo e Sustituir la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar por
de prensar, segmentos de presién o perfil de prensado. elementos nuevos.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini incorrecta, anillo de prensar e Comprobar la rotulacién de la tenaza de prensar, de la tenaza de prensar Mini,
incorrecto (perfil de prensado, tamafio) o tenaza adaptadora, tenaza de los anillos de prensar, de la tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora Mini,
adaptadora Mini incorrecta. y sustituir si fuera necesario.

e Adaptacién inadecuada del casquillo de prensado, tubo y casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensado, del tubo y del casquillo
apoyo. de apoyo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/

distribuidor del sistema de prensar a utilizar.

Fallo: Las mordazas prensadoras se cierran sin carga de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini desigualmente en los puntos "A"y "B" (fig. 1).

Causa: Solucion:

e | atenaza de prensar, tenaza de prensar Mini ha caido al suelo, muelle de e Enviar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini a un taller REMS
compresién doblado. concertado para su comprobacién.

Fallo: Formacion de rebabas al cortar varillas roscadas (tenazas de corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M).

Causa: Solucion:

e Las piezas de corte no estan afiladas o estan rotos. e Girar o cambiar las piezas de corte.

e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/'mm?). e Tenga en cuenta la clase de resistencia de las varillas roscadas.

Eliminacion Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.
Las maquinas accionadoras, los acumuladores, los cargadores rapidos y las Podré consultar una relacion de talleres concertados de REMS en la pégina
alimentaciones de tension no se deben eliminar junto con los residuos domé- www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
sticos al final de su vida Gtil. La eliminacion de las mismas se debe realizar debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332
conforme a la normativa legal. Las baterias de litio y los paquetes de acumu- Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
lador de todos los sistemas de bateria pueden ser eliminados sélo estando exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
descargados, o bien en caso de baterias de litio y los paquetes de acumulador plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas
no completamente descargados hay que cubrir todos los contactos por ejemplo con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.
con cinta aislante. La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencion
. . de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
Garantia del fabricante derfas (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los . e , . ~
documentos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adqui- 8. Ampllaclon dela garantla del fabricante hasta 5 afios
sicion y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
surjan dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
o material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
carencias no supone una prolongacion ni renovacion del periodo de garantia afios, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los dere-
del producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido chos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante sélo pueden ser
0 uso abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacion de materiales exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la placa
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
por cuenta propia o ajena u otras causas que no sean responsabilidad de accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
REMS quedarén excluidas de la garantia. cesion de los derechos.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de . .
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto 9. Catak)gos de piezas
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
g si; I(é(K/ISénontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion Lista de piezas.

e .
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS persringen
met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de
actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Product-
catalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een
buisverbindingssysteem veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient de
actuele gebruiksstand ervan bij REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07
110 of e-mail info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-14

1 Perstang/perstang Mini 14 Tussentang/tussentang Mini

2 Tanghouderbout 15 Persring

3 Knop 16 Perssegment

4  Grendel 17  Perscontour (persring resp.

5 Persrollen perssegmenten)

6 Machinegreep 18 Machinetoestandscontrole

7 Draairichtingshendel 19 Accu

8 \Veiligheidstipschakelaar 20 Trapsgewijze indicatie van de

9 Schakelaargreep laadtoestand (REMS Accu’s 21,6 V)
10 Persbek 21 Draaihuls
11 Perscontour (perstang) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bout 22 Persdrukindicatie

13  Terugloopknop (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Beoogd resp. ontoelaatbaar plaatsen van de tussentang op de persring

Fig. 19

Gebruiksoverzicht REMS accugereedschap, accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen
a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u

moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op met een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Indien een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een overbrug-
ging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tussen
de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vloeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, explosie of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C kunnen een explosie veroorzaken.

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.
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6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan accu’s
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautoriseerde
klantenservice.

Veiligheidsinstructies voor radiaalpersen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

e Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(6) en aan de schakelaargreep (9) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen en
andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap.

o Grijp nooit naar bewegende onderdelen in het persgedeelte. Er bestaat kans
op letsel door het knellen van vingers of hand.

e Gebruik aandrijfmachines nooit met een niet-vergrendelde tanghouderbout
(2). Er bestaat breukgevaar en wegvliegende delen kunnen emstig letsel veroorzaken.

e Plaats de aandrijfmachine met perstang, perstang Mini, persring met
tussentang altijd in een rechte hoek met de buisas op de persfitting. Als de
aandriffmachine schuin op de buisas wordt geplaatst, trekt deze zich door haar
hoge aandrijfkracht in een rechte hoek op de buisas. Hierbij kunnen handen of
andere lichaamsdelen gekneld worden en/of bestaat breukgevaar, waarbij
wegvliegende delen tot ernstig letsel kunnen leiden.

e Gebruik de aandrijfmachine alleen met ingezette perstang, perstang Mini,
persring met tussentang. Start de persbewerking alleen voor het tot stand
brengen van een persverbinding. Zonder perstegendruk van de persfitting worden
de aandrijffmachine, perstang, perstang Mini, persring en tussentang onnodig
zwaar belast.

o Controleer voor het gebruik van perstangen, persringen met tussentangen
(persbekken, perskettingen met tussenbekken) van andere merken of deze
geschikt zijn voor de REMS aandrijfmachines. Perstangen, persringen met
tussentangen van andere merken kunnen in REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS
Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC en REMS Akku-Press 22V ACC
worden gebruikt, indien deze berekend zijn op de benodigde schuifkracht van
32 kN, mechanisch in de REMS aandrijfmachine passen, zoals voorgeschreven
vergrendeld kunnen worden en aan het einde van hun levensduur of bij overbe-
lasting zonder gevaar breken, bijv. zonder het risico van wegvliegende delen van
de persbekken. Er wordt aanbevolen alleen perstangen, persringen met tussen-
tangen te gebruiken die met een veiligheidsfactor 2 1,4 tegen vermoeidheidsbreuk
gebouwd zijn, d.w.z. dat deze bij een benodigde schuifkracht van 32 kN bestand
zijn tegen een schuifkracht van 45 kN. Lees en volg ook de handleiding en
veiligheidsinstructies van de betreffende fabrikant/aanbieder van de perstangen,
persringen met tussentangen en de inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen persfittingsysteem en neem ook de even-
tueel hierin vermelde gebruiksbeperkingen in acht. Bij niet-nakoming bestaat
breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Plaats de draaihuls (21) van de REMS Power-Press XL ACC overeenkomstig
de gebruikte perstang/tussentang, zie 2.2. Er bestaat gevaar voor letsel.

e Gebruik alleen onbeschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussen-
tangen kunnen klemmen of breken en/of tot een slechte persverbinding leiden.
Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen mogen
niet worden gerepareerd. Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Trek de netstekker uit of verwijder de accu voér de montage/demontage
van perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen. Er bestaat
gevaar voor letsel.

o \Volg de onderhoudsvoorschriften voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Het volgen van de onderhoudsvoorschriften heeft een positieve
invioed op de levensduur van het elektrische gereedschap, de perstangen,
perstangen Mini, persringen, tussentangen.

e Laat het elektrische gereedschap nooit zonder toezicht, terwijl het loopt.
Schakel het elektrische gereedschap bij langere werkonderbrekingen uit
en trek de stekker/accu uit. Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan,
die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden
achtergelaten.

o Leg maximaal 3 persringen XL 64-108 (PR-3S) in de systeemkoffer XL-Boxx
met inlage voor persringen XL 64-108 (PR-3S) (toebehoren, art.nr. 579603).
Het in acht nemen van de maximale belastingsgrens van 3 persringen XL (PR-3S)
vermindert het risico op materiéle schade en/of letsel.

e Controleer de aansluitkabel, verlengkabels van het elektrische gereedschap
en de spanningsbron regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

o Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

o Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.

o Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10 - 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm?2

o Lees de veiligheidsinstructies voor REMS perstangen, REMS persringen,
REMS tussentangen, REMS afkorttangen M, REMS kabelscharen, REMS
perstangen Basic E01, REMS persinzetstukken en neem deze in acht. Als
de veiligheidsinstructies niet in acht worden genomen, kan dit materiéle schade,
persoonlijk letsel, een elektrisch schok of val tot gevolg hebben.

Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen.

Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de aanwijzingen
niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen en
www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinformatiebladen — Accu’s.

Symboolverklaring

Gevaar met een hoge risicograad, dat bij niet-naleving de dood
of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg heeft.

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

A\VOORZICHTIG Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig

(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

LET OP Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.
Gevaar
Val

Elektrische spanning

Lees de handleiding véér de ingebruikname

=

Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il
Niet geschikt voor gebruik in openlucht

Schakelende voeding (SMPS)

Kortsluitvaste veiligheidstransformator (SCPST)

Milieuvriendelijke verwijdering

~EHCORO@@D B>

CE-conformiteitsmarkering

1. Technische gegevens
Beoogd gebruik

REMS radiaalpersen zijn bedoeld voor het maken van persverbindingen in alle
gangbare persfittingsystemen, voor het maken van verbindingen tussen elektrische
leidingen, voor het maken van verbindingen in valbeveiligingssystemen, voor het
afkorten van draadeinden, voor het afkorten van elektrische kabels (radiaalpersen
met 32 kN).
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De REMS afkorttang Mini M en REMS afkorttang M zijn bedoeld voor het afkorten
van draadeinden van staal en roestvrij staal tot de sterkteklasse 4.8 (400 N/mm?).
De REMS kabelschaar is bedoeld voor het afkorten van elektrische kabels < 300
mm? (& 30 mm).

De REMS perstang Mini Basic EO1 en REMS perstang Basic E01 zijn bedoeld voor
het persen van Klauke verbindingsmateriaal voor elektrische leidingen < 300 mm?in
combinatie met geschikte Klauke persinzetstukken van de serie 22, smalle persing.
De REMS perstang Basic E01 met persinzetstukken T12 is bedoeld voor het persen
van goedgekeurde valbeveiligingssystemen.

REMS accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen zijn bedoeld voor gebruik
volgens het gebruiksoverzicht (fig. 19).

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

11.

1.2.

1.3.

Leveringsomvang

Elektrische radiaalpersen: aandrijfmachine, handleiding, stalen koffer /L-Boxx/
transportkist XL/XL-Boxx.

Accupersmachines: aandrijffmachine, accu Li-ion, snellaadapparaat, handleiding,
stalen koffer /L-Boxx/ XL-Boxx.

Artikelnummers

REMS Power-Press SE aandrijffmachine 572101
REMS Power-Press aandrijffmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Power-Press XL ACC aandrijfmachine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijffmachine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijffmachine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC aandrijffmachine 578003
REMS Akku-Press aandrijfmachine 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine 571004
REMS Akku-Press 22V ACC aandrijffmachine 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC aandrijffmachine 579001

REMS perstangen Mini, REMS perstangen,
REMS persringen, REMS tussentang Mini,

REMS tussentangen

REMS afkorttangen Mini M, REMS afkorttangen M

zie REMS catalogus
zie REMS catalogus

REMS kabelschaar 571887
Kabelmes, pak van 2 stuks (REMS kabelschaar) 571889
REMS perstang Mini Basic EQ1 578618
REMS perstang Basic E01 571855
REMS persinzetstukken T 12, pak van 2 stuks 570891
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snellaadapparaat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snellaadapparaat Li-lon 100—240 V, 90 W 571585
Snellaadapparaat Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 14,4 V, 33 A 571565
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 15A 571567
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 40 A 571578
Stalen koffer REMS Power-Press SE 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalen koffer REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalen koffer REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systeemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machinereiniger 140119

Stalen koffers of systeemkoffers met inlage voor REMS perstangen, REMS
persringen, tussentangen als toebehoren, zie www.rems.de —

Producten — Radiaalpersen — REMS perstangen, REMS persringen —
Uittreksel uit de catalogus (PDF)

EsE

Werkbereik

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
voor het maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen
aan stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststof buizen, meerlaagse buizen @ 10-40 mm

B %—1"%"

14.

1.5.

Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen —
REMS perstangen Mini, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 V ACC / Akku-Press 22 V ACC

voor het maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen

aan stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen,

kunststof buizen, meerlaagse buizen @10 -108 (110) mm
D% —4"

Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen —

REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

B

REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC

voor het maken van XL-persverbindingen

in alle gangbare persfittingsystemen @ 64 — 108 mm
Q2% 4"

Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen —

REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

T

Werktemperatuurbereik

REMS accu-persen -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Accu —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Snellaadapparaat 0°C—-+40°C (32 °F — +104 °F)
Spanningsvoorziening -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Persen op netvoeding -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Opslagtemperatuurbereik >0°C (32 °F)
Stuwkracht, slaglengte

Stuwkracht (nominale kracht)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Slaglengte

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Elektrische gegevens

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC I
REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;1,5Ah
14,4V =; 3,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 3,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g}g&: ;g QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 1 ‘6 v _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21 :6 v _ 9:0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(steekaccu, art.nr. 571560)  Output 10,8-18 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18V =

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
21,6 V=

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
21,6 V=

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
21,6 V=

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216 V=

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V =;33A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

100-120 V~; 50-60 Hz
14,4V =;18 A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V=;<15A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V=;40A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

Snellaadapparaat Li-lon
(schuifaccu, art.nr. 571575)

Input
Output

Input
Output

Snellaadapparaat Li-lon
(schuifaccu, art.nr. 571585)

Input
Output

Snellaadapparaat Li-lon
(schuifaccu, art.nr. 571587)

Input
Output

Spanningsvoorziening
14,4V (art.nr. 571565)

Input
Output

Input
Output

Spanningsvoorziening
21,6 V (art.nr. 571567)

Input
Output

Spanningsvoorziening
21,6 V (art.nr. 571578)

Input
Output

Afmetingen

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Gewichten

REMS Power-Press SE aandrijffmachine 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC aandrijffmachine 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijfmachine zonder accu  2,1kg (4,5 1b)
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijffmachine zonder accu  2,1kg (4,5 1b)
REMS Mini-Press S 22VACC aandrijffmachine zonder accu 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

aandriffmachine zonder accu 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC aandriffmachine zonder accu 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

aandrijffmachine zonder accu 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg  (241b)
Perstang (gemiddeld) 1,8kg (3,91b)
Perstang Mini (gemiddeld) 1,2kg (2,61b)
Tussentang Z2 20kg (441b)
Tussentang Z4 3,6kg (7,91b)
Tussentang Z5 38kg (8,41b)
Tussentang Z6 XL 55kg (12,11b)
Persring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Persring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,9 1b))

Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplek
REMS Power-Press SE Loa=76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22VACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Trillingen

Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten <2,5m/s? K=1,5m/s?

21.

2.2.

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd volgens een genormaliseerde
testmethode gemeten en kan voor vergelijking met een ander elektrisch gereed-
schap worden gebruikt. De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een inleidende schatting van de blootstelling.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik van het
elektrische gereedschap afwijken van de opgegeven waarde, naargelang de
wijze waarop het elektrische gereedschap wordt gebruikt. Afhankelijk van de
feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname
/\VOORZICHTIG

Voordat de aandriffmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

/\VOORZICHTIG

Lees en volg de nationale voorschriften voor handmatig te hanteren last-
gewichten.

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS
persringen met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen
gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de —
Downloads — Productcatalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant
bepaalde componenten van een buisverbindingssysteem veranderd of nieuw
op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand ervan bij REMS
te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07 110 of e-mail info@rems.de).
Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Voordat de aandrijfmachine, het snellaadapparaat of
de spanningsbron wordt aangesloten, dient te worden gecontroleerd of de
spanning die op het typeplaatje is aangegeven, overeenkomt met de netspanning.
Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in binnen- en buitenruimten of bij
soortgelijke opstellingen mag het elektrische gereedschap uitsluitend op het net
worden aangesloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt
zodra de lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt.

Accu’s

Plaats de accu 14,4 V (19) altijd verticaal in de aandrijffmachine of het snel-
laadapparaat. Een schuine plaatsing beschadigt de contacten en kan een
kortsluiting veroorzaken, waardoor de accu beschadigd wordt.

Diepontlading door onderspanning

Een minimumspanning mag bij accu’s Li-ion niet worden onderschreden, omdat
anders de accu door diepontlading kan worden beschadigd. De cellen van de
REMS accu’s Li-ion zijn bij aflevering voor ca. 40% voorgeladen. Daarom
moeten de accu’s Li-ion véér gebruik geladen en daarna regelmatig bijgeladen
worden. Als dit voorschrift van de cellenfabrikant niet in acht wordt genomen,
kan de accu Li-ion door diepontlading worden beschadigd.

Diepontlading door opslag

Als een relatief weinig geladen accu Li-ion wordt opgeslagen, kan deze bij een
langere opslag door zelfontlading diepontladen raken en zo beschadigd worden.
Accu’s Li-ion moeten daarom voor de opslag worden geladen en vervolgens om
de zes maanden bijgeladen en voor nieuwe belasting nogmaals worden opgeladen.

Voor gebruik de accu laden. Li-ionaccu’s dienen regelmatig te worden
bijgeladen, om diepontlading te voorkomen. Bij diepontlading wordt de
accu beschadigd.

Gebruik voor het opladen van de REMS accu alleen goedgekeurde REMS snel-
laadapparaten, zie gebruiksoverzicht fig. 19. Nieuwe en langere tijd niet gebruikte
accu’s Li-ion bereiken pas na meerdere laadbeurten hun volledige capaciteit.

Snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd en snellaadapparaat Li-ion (art.-nr. 571560,
571575, 571585, 571587)

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Als een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knipperend
controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje continu
groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood, dan is de
accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de temperatuur
van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare werkbereik van
het snellaadapparaat van 0°C tot +40°C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Montage (vervanging) van de perstang, perstang Mini (Fig. 1 (1)), perstang
(4G) (fig. 10), perstang (S) (fig. 11), persring (PR-3S) met tussentang (fig.
12), persring (PR-3B) met tussentang (fig. 13), persring 45° (PR-2B) met
tussentang, tussentang Mini (fig. 14) bij radiaalpersmachines.

49



50

nid

nid

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
tangen Mini of persringen met een systeemspecifieke perscontour, die over-
eenstemt met het te persen persfittingsysteem. Perstangen, perstangen Mini
en persringen zijn op de persbekken resp. perssegmenten voorzien van een
letter die de perscontour, en een cijfer dat de grootte aangeeft. De tussentangen
zijn gemarkeerd met de letter Z en een cijfer, dat dient voor het indelen bij de
toelaatbare persring, die identiek gemarkeerd is. De persring 45° (PR-2B) mag
uitsluitend onder een hoek van 45° ten opzichte van de tussentang Z1/tussen-
tang Mini Z1 worden aangebracht (fig. 17). De inbouw- en montagehandleiding
van de fabrikant/aanbieder van de te persen persfittingsystemen moet worden
gelezen en nageleefd. Pers nooit met niet-passende perstang, perstang Mini,
persring en tussentang (perscontour, grootte). De persverbinding kan dan
onbruikbaar zijn en de machine en perstang, perstang Mini of persring en
tussentang, tussentang Mini zouden kunnen worden beschadigd.

De tussentang Z6 XL voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64108,
2'2—4" (PR-3S) met REMS Power-Press XL ACC. De tussentang Z7 XL 45kN
voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64108, 2'2—-4" (PR-3S) en
persringen XL 22—4" (PR-3B) met REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. In
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC past alleen de tussentang Z7 XL 45kN.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De draai-
huls (fig. 5 (21)) van REMS Power-Press XL ACC moet overeenkomstig de
gebruikte perstang/tussentang worden geplaatst. Voor het gebruik van de
tussentang Z6 XL moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze vastklikt,
zodat de sleuf van het aandrijfhuis er niet door wordt bedekt. Voor alle andere
perstangen/tussentangen moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze
vastklikt, zodat de sleuf van het aandrijfhuis erdoor wordt bedekt. De montage
(het wisselen) van de perstang, perstang Mini of tussentang, tussentang Mini
kan alleen gebeuren, als de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. lindien
nodig bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar links drukken
en de veiligheidstipschakelaar (8) bedienen, bij REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XLACC en REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V
ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC de terug-
loopknop (13) tot de persrollen (5) helemaal teruggelopen zijn.

/\VOORZICHTIG

De draaihuls (21) moet altijd overeenkomstig de gebruikte perstang/tussentang
worden geplaatst, tot deze vastklikt — knelgevaar!

Open de tanghouderbout (2). Trek hiervoor de grendel (4) uit; de tanghouder-
bout (2) springt onder veerbelasting naar buiten. Zet de gekozen perstang,
perstang Mini (1), tussentang, tussentang Mini (14) in. Schuif de tanghouderbout
(2) naar voren, tot de grendel (4) vastklikt. Duw hierbij de knop (3) direct boven
de tanghouderbout (2) naar beneden. Start de aandrijfmachine niet zonder
geplaatste perstang, perstang Mini, persring met tussentang, tussentang Mini.
Laat de persbeweging alleen voor de totstandbrenging van een persverbinding
uitvoeren. Zonder perstegendruk van de persfitting wordt de aandrijfmachine
resp. perstang, perstang Mini, persring, tussentang en tussentang Mini onnodig
zwaar belast.

/\VOORZICHTIG

Nooit met niet-vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Er bestaat breuk-
gevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel veroorzaken!

Werking

/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

Vaér elk gebruik dient de perstang, perstang Mini, persring, tussentang en
tussentang Mini, met name de perscontour (11, 17) van de persbekken (10)
resp. van alle 3 de perssegmenten (16), op schade en slijtage te worden
gecontroleerd. Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, pers-
ringen, tussentangen en de tussentang Mini mogen niet meer worden gebruikt.
Anders bestaat het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Voor elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang,
perstang Mini, persring met tussentang of tussentang Mini een proefpersing
met ingelegde persfitting te worden uitgevoerd. De perstang, perstang Mini (1),
persring (15) met tussentang of tussentang Mini moeten hierbij mechanisch in
de aandriffmachine passen en volgens de voorschriften vergrendeld kunnen
worden. Bij de perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13),
persring 45° (PR-2B) (fig. 14) moet na het voltooien van de persing worden
gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn. Bij de perstang
(PZ-4G) (fig. 10), de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het voltooien van de
persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ en op de tegeno-
verliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S) (fig. 12), de
persring XL (PR-3S) (fig. 12) moet na het voltooien van de persing worden
gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A’ en op de tegenoverliggende
zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. De dichtheid van de verbinding moet eveneens
worden gecontroleerd (nationale voorschriften, normen, richtlijnen enz. in acht
nemen).

Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

3.1.

3.2,

/\VOORZICHTIG

Om schade aan de aandrijfmachine te voorkomen, dient erop te worden
gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 16 tfm 18 getoond,
geen spanning tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang,
tussentang Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt. Bij niet-nakoming
bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroor-
zaken.

Werkvolgorde

Perstang, perstang Mini (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang
over de persfitting geschoven worden kan. Aandrijffmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze
zich om de persfitting sluit. Aandrijffmachine bij de machinegreep (6) en de
schakelaargreep (9) vasthouden.

Leg de persring (15) om de persfitting. Leg de tussentang/tussentang Mini (14)
in de aandrijffmachine en vergrendel de tanghouderbout; breng indien nodig
de draaihuls (21) in de juiste positie, zie 2.2. Duw de tussentang/tussentang
Mini (14) met de hand zo ver samen, dat de tussentang/tussentang Mini aan
de persring kan worden aangelegd. Laat de tussentang/tussentang Mini los,
zodat de radiussen/halve bollen van de tussentang/tussentang Mini stevig op
de aanzetbouten/kogelschalen van de persring zitten en de persring goed op
de persfitting vastzit (fig. 15). Houd er bij de tussentang Z1 en tussentang Mini
Z1 rekening mee dat de persring uitsluitend onder 45° mag worden aangebracht.

Gebruik alleen de tussentang die voor de persring en aandrijfmachine is
toegestaan, zie 2.2. Niet-naleving kan tot gebrekkige of ondichte persingen
leiden en tot beschadiging van de persring en/of tussentang.

Bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop)
schakelen en de veiligheidstipschakelaar (8) indrukken. Houd de veiligheid-
stipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp.
persring gesloten is. Laat de veiligheidstipschakelaar direct los. Schakel de
draairichtingshendel (7) naar links (terugloop) en druk op de schakelaar (8) tot
de persrollen teruggelopen zijn en de veiligheidsslipkoppeling in werking treedt.
Laat de veiligheidstipschakelaar direct los.

De veiligheidsslipkoppeling mag niet onnodig worden belast. Laat de veilig-
heidstipschakelaar na het sluiten van de perstang, persring resp. na het
teruglopen van de persrollen direct los. De veiligheidsslipkoppeling is zoals
elke slipkoppeling onderhevig aan normale slijtage. Als deze echter onnodig
wordt belast, verslijt ze sneller en kan ze worden vernield.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de veiligheidstipschakelaar
(8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig
gesloten is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven.
Terugloopknop (13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn
teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC en Power-Press XL ACC houd de veiligheidstipschakelaar (8)
ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig gesloten
is. Na volledige persing schakelt de aandrijfmachine automatisch op terugloop
om (gedwongen afloop). Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken)
aangegeven.

Houd bij REMS Akku-Press 22 \ ACC de veiligheidstipschakelaar (8) ingedrukt
tot de perstang resp. persring volledig gesloten is. Na de voltooide persing
schakelt de aandrijfmachine automatisch om naar terugloop (gedwongen
afloop). De gekleurde led van de persdrukindicatie (22) geeft aan of de persdruk
van de aandrijfmachine binnen het voorgeschreven bereik lag, zie 3.6.

Druk de perstang, perstang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de
aandriffmachine van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang,
tussentang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine
van de persring kan worden afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat
hij van de persfitting kan worden afgetrokken.

Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press SE wordt de persbewerking beéindigd door de veilig-
heidstipschakelaar (8) los te laten. Voor de mechanische veiligheid van de
aandrijffmachine werkt in beide eindposities van de persrollen een draaimo-
mentafhankelijke veiligheidsslipkoppeling. De veiligheidsslipkoppeling mag niet
onnodig worden belast! REMS Power-Press SE is bovendien uitgerust met
veiligheidselektronica, die de aandrijfmachine bij hoge belasting uitschakelt.
Zolang de perstangen (1), persringen (15) volledig sluiten, zie 3.1., is dit geen
probleem. Indien de aandrijmachine echter wordt uitgeschakeld voordat de
persing voltooid is (perstangen, persringen waren niet gesloten, zie 3.1.), mag
niet verder worden gewerkt en moet de aandrijffmachine direct worden gecon-
troleerd/gerepareerd door een geautoriseerde REMS klantenservice.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press 14V beéindigt de persbeweging
automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC en Power-Press XL ACC beéindigen
de persbeweging automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken)
en loopen automatisch terug (gedwongen afloop).
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3.5.
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Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten is de vliekkeloze persing tot stand gebracht. Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13), persring 45°
(PR-2B) (fig. 14) moet na het voltooien van de persing worden gecontro-
leerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn. Bij de perstang
(PZ-4G) (fig. 10), de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het voltooien van de
persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ en op de
tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S)
(fig. 12), de persring XL (PR-3S) moet na het voltooien van de persing
worden gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A’ en op de tegeno-
verliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Ontstaat bij het sluiten van
de perstang, perstang Mini, persring of perssegmenten een duidelijke
braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht zijn (zie
5. Storingen).

Arbeidsveiligheid

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijfmachines met een veilgheids-
tipschakelaar (8) uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij
gevaar, de aandrijfmachine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen
in iedere positie op terugloop omgeschakeld worden.

Machinetoestandscontrole met beveiliging tegen diepontlading van de
accu

Alle REMS Akku-Pressen zijn sinds 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
machinetoestandscontrole met indicatie van de laadtoestand (18) door middel
van een 2-kleurige, groen-rode led. De led brandt groen, als de accu volledig
of nog voldoende geladen is. De led brandt rood, als de accu moet worden
geladen. Als deze toestand tijdens een persing optreedt en de persbewerking
niet voltooid wordt, moet de persing met een geladen accu Li-ion worden
voltooid. Als de aandrijfmachine niet gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur
uit. Wanneer de aandrijfmachine opnieuw wordt ingeschakeld, begint de led
weer te branden.

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (20) van de accu’s Li-ion 21,6 V
De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds aan.
Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele seconden
ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger de laadtoestand
van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu worden opgeladen.

Persdrukmonitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)

Bij REMS Akku-Press 22 V ACC wordt tijdens het persen de persdruk bewaakt.
Na voltooiing van de persbewerking brandt de led van de persdrukindicatie
(22) wit, indien de persdruk binnen het voorgeschreven bereik lag. Brandt de
led rood, dan was de persdruk kleiner dan voorgeschreven. Indien de led rood
brandt en de aandrijffmachine uitgeschakeld wordt, was de persdruk groter dan
voorgeschreven. Houd de terugstelknop (13) ingedrukt tot de persrollen volledig
teruggebracht zijn. Indien de persdruk buiten het voorgeschreven bereik lag,
kan een nieuwe persbewerking worden gestart. De led van de persdrukindicatie
brandt dan weer wit tijdens het persen. Na een verblijftijd van ca. 2 min gaat de
led uit. De led brandt weer, wanneer de aandrijfmachine opnieuw wordt inge-
schakeld. Indien de led van de persdrukindicatie rood brandt, wordt aanbevolen
om de aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice te laten
controleren/repareren.

Ook als de persdruk binnen het voorgeschreven bereik ligt en de led van de
persdrukindicatie (22) wit brandt, kan nog niet zonder meer worden aangenomen
dat de perstang, persring, perssegmenten op het einde van de persbewerking
gesloten waren. Het volledige sluiten moet bij elke persbewerking worden
gecontroleerd, zie 3.1.

Spanningsbron (toebehoren, art.nr. 571535, 571565, 571567, 571578)

De spanningsbronnen dienen om het accugereedschap met netvoeding in
plaats van accuvoeding te gebruiken. Het beoogde gebruik staatin het gebruiks-
overzicht (fig. 19). De spanningsbronnen zijn uitgerust met een stroom- en
temperatuurbegrenzing. De bedrijfsstatus wordt met een led aangegeven. Bij
een brandende led is het apparaat bedrijfsklaar. Als de led uitgaat of knippert,
betekent dit dat de stroomsterkte te hoog of de temperatuur ontoelaatbaar is.
In deze toestand kan de aandrijfmachine niet worden gebruikt. Na een wachttijd
brandt de led weer en kan het werk worden voortgezet.

De spanningsbronnen zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Onderhoud

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud wordt het aanbevolen om de
REMS aandriffmachines samen met alle gereedschappen (bijv. perstangen,
perstangen Mini, persringen met tussentang, tussentang Mini) en toebehoren
(bijv. accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen) ten minste één keer per
jaar naar een geautoriseerde REMS klantenservice te brengen voor een inspectie
en herhaalde controle van de elektrische apparaten. In Duitsland is zo’'n
herhaalde controle van elektrische apparaten volgens DIN VDE 0701-0702
verplicht en volgens het ongevalpreventievoorschrift DGUV-voorschrift 3
‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’ ook voor mobiele elektrische
bedrijffsmiddelen voorgeschreven. Daarnaast dienen de voor de plaats van
inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen, regels en voorschriften in acht
genomen en gevolgd te worden.

41.
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Onderhoud

Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, tussentangen Mini en
vooral ook hun houders moeten schoon worden gehouden. Sterk verontreinigde
metalen onderdelen kunnen bijv. met de machinereiniger REMS CleanM (art.
nr. 140119) worden gereinigd en dienen aansluitend tegen roest te worden
beschermd.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. kast, accu’s) uitsluitend met de machinerei-
niger REMS CleanM (art.-nr. 140119) of een milde zeep en vochtige doek.
Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in het elektrische apparaat raken.
Dompel het elektrische apparaat nooit in een vioeistof onder.

Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen, tussentangen Mini,
dienen regelmatig op hun soepelheid te worden gecontroleerd. Indien nodig
de perstangen, perstangen Mini, persringen of tussentangen, tussentangen
Mini reinigen en de bout (12) van de persbekken, perssegmenten of tussen-
bekken, tussentangen Mini (Fig. 1, 10 —14) met machineolie licht invetten. De
perstang, perstang Mini, persring of tussentang, echter niet demonteren!
Afzettingen in de perscontour (11, 17) verwijderen. De correct functionerende
toestand van alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen,
tussentangen Mini regelmatig controleren door een proefpersing met ingelegde
persfitting. Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini,
persring of perssegmenten is de vlekkeloze persing tot stand gebracht.Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13), persring 45° (PR-2B)
(fig. 14) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd of de
persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn. Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 10),
de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het voltooien van de persing worden
gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A" en op de tegenoverliggende zijde
‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S) (fig. 12), de persring XL
(PR-3S) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd of de
perssegmenten (16) bij ‘A’ en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten
zijn. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of pers-
segmenten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig
en ondicht zijn (zie 5. Storingen).

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
tangen, tussentangen Mini mogen niet meer worden gebruikt. In geval van
twijfel dient de aandrijffmachine samen met alle perstangen, perstangen Mini,
persringen en tussentangen, tussentangen Mini voor inspectie naar een geau-
toriseerde REMS klantenservice te worden gestuurd.

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie licht invetten.
Controleer regelmatig de correcte werking van de aandrijffmachine door een
persing uit te voeren met de persfitting die de grootste perskracht nodig heeft.
Indien de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten bij deze persing
volledig sluiten (zie boven), dan werkt de aandrijfmachine correct.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu
uitnemen! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Het aandrijffgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press SE is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC heeft koolborstels. Deze slijten
en moeten daarom van tijd tot tijd nagekeken cq. vernieuwd worden. Alleen
originele REMS koolborstels gebruiken. De aandrijfmachine REMS Power-Press
SE heeft een veiligheidsslipkoppeling. Deze verslijt en moet daarom af en toe
gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Gebruik alleen de originele
REMS veiligheidsslipkoppeling. Bij de aandrijfmachines op accu’s verslijten de
koolborstels van de gelijkstroommotoren. Deze kunnen niet worden vervangen;
de complete gelijkstroommotor moet worden vervangen. Bij alle elektrohydrau-
lische aandrijfmachines verslijten de dichtringen (O-ringen). Deze moeten
daarom af en toe gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Bij onvol-
doende perskracht of olieverlies moet de aandrijfmachine door een geautho-
riseerde REMS servicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen
kunnen niet worden gerepareerd.
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5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

Storingen

Om schade aan de aandrijffmachine te voorkomen, dient erop te worden gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 16 t/m 18 getoond, geen spanning tussen
perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt.
A\ VOORZICHTIG

Voordat de aandrijffmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op de terug-
loopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden geperst. De aandriffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.

Storing: De aandrijfmachine loopt niet.

Oorzaak: Oplossing:
e Versleten koolborstels. e De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.
o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). REMS klantenservice laten vervangen.
o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.
o Aandriffmachine defect. o De aandriffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten

controleren/repareren.
Storing: De aandrijfmachine voltooit de persing niet, de perstang, perstang Mini, persring, het perssegment sluit niet volledig, de afkorttang, kabelschaar snijdt
niet volledig door.
Oorzaak: Oplossing:

e Aandriffmachine oververhit (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e De aandriffmachine ca. 10 min laten afkoelen.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Versleten koolborstels. e De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.
o Slipkoppeling defect (REMS Power-Press SE). e De slipkoppeling door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.
e Aandriffmachine defect. o De aandriffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
o Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte), tussen- @ Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini,
tang, tussentang Mini of inzetstukken gebruikt. inzetstukken controleren en indien nodig vervangen.
e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini stroef of e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini niet meer
defect. gebruiken! Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
reinigen en licht invetten met machineolie of door nieuwe vervangen.
o De led van de persdrukindicatie (22) brandt rood e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
(REMS Akku-Press 22V ACC), zie 3.6. controleren/repareren. De persfitting indien nodig napersen of door een nieuwe
vervangen. De montagehandleiding van het persfittingsysteem in acht nemen.
e De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?) e Let op de sterkteklasse van de draadeinden.
(REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).
o Inzetstukken/kabelmessen zijn bot (REMS afkorttang Mini M, REMS e Inzetstukken omdraaien of vervangen / kabelmessen vervangen.
afkorttang M/IREMS kabelschaar).
o Verkeerde Klauke persinzetstukken in REMS perstang Mini Basic E01, e De instructies van de systeemaanbieder raadplegen en in acht nemen, indien
REMS perstang Basic E01 geplaatst. nodig de persinzetstukken vervangen.
Storing: REMS Power-Press SE schakelt na het voltooien van de persing herhaaldelijk uit.
Oorzaak: Oplossing:
e Aandriffmachine defect. o De aandriffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

Storing: Bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.
Oorzaak: Oplossing:

e Beschadigde of versleten perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten e Perstang, perstang Mini, persring door nieuwe vervangen.
of perscontour.

e Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte) of e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
tussentang, tussentang Mini ingezet. controleren en indien nodig vervangen.
o Niet-geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls. o Compatibiliteit van pershuls, buis en steunhuls controleren. De inbouw- en

montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen persfitting-
systeem in acht nemen, indien nodig contact met hem opnemen.

Storing: De persbekken sluiten bij een onbelaste perstang, perstang Mini niet gelijk bij ‘A" en ‘B’ (fig. 1).

Oorzaak: Oplossing:

e Perstang, perstang Mini op de grond gevallen, drukveer verbogen. e Perstang, perstang Mini voor controle indienen bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.

Storing: Braamvorming bij het afkorten van draadeinden (REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).

Oorzaak: Oplossing:
o |nzetstukken zijn bot of losgebroken. o |nzetstukken omdraaien of vervangen.
e De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?). e |et op de sterkteklasse van de draadeinden.
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Verwijdering

De aandrijfmachines, accu’s, snellaadapparaten en spanningsbronnen mogen
na hun gebruiksduur niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in
overeenstemming met de wettelijke voorschriften worden verwijderd. Lithium-
batterijen en accupacks van alle batterijsystemen mogen alleen in lege toestand
worden verwijderd; bij niet volledig lege lithiumbatterijen en accupacks moeten
alle contacten bijv. met isolatietape worden afgedekt.

Fabrieksgarantie

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend,
indien het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde
toestand bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt ingeleverd.
Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

Een overzicht van de REMS klantenservices kan op internet worden geraad-
pleegd onder www.rems.de. Voor landen die niet in deze lijst zijn opgenomen,
dient het product te worden ingeleverd bij het SERVICE-CENTER, Neue
Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. De wettelijke
rechten van de gebruiker, met name de garantierechten tegenover de verkoper
in het geval van gebreken, de rechten bij opzettelijk plichtsverzuim en de rechten
op basis van de productaansprakelijkheid, worden door deze garantie niet
beperkt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van de
verwijzingsbepalingen van het Duits internationaal privaatrecht en met uitslui-
ting van het Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereen-
komsten betreffende roerende zaken (CISG). De garantiegever van deze
wereldwijd geldende fabrieksgarantie is REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Verlenging van de fabrieksgarantie tot 5 jaar

Voor de in deze handleiding vermelde aandrijffmachines bestaat de mogelijkheid
om binnen 30 dagen na overhandiging aan de eerste gebruiker de garantietijd
van de bovenstaande fabrieksgarantie tot 5 jaar te verlengen door de aandrijf-
machine op www.rems.de/service te registreren. Alleen geregistreerde eerste
gebruikers kunnen gebruikmaken van dit recht op verlenging van de fabrieks-
garantie, op voorwaarde dat het typeplaatje op de aandrijfmachine niet verwij-
derd of veranderd is en de gegevens leesbaar zijn. Een overdracht van het
recht is uitgesloten.

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Vid anvandning av REMS pressténger, REMS presstéanger mini, REMS pressringar
med REMS mellantanger for olika rorforbindelsesystem géller alltid den respektive
aktuella forsaljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.rems.de — Nedladd-
ning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren &ndrar komponenter for
rorkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut pa marknaden, maste man
begéra information om de aktuella anvandningsforutsattningarna fran REMS (fax
+49 7151 17 07-110) eller e-post info@rems.de). Med reservation fér andringar och
misstag.

Fig. 1-14
1 Presstang/Presstang Mini 14 Mellantang/Mellantang Mini
2 Tangbult 15 Pressring
3 Knapp 16 Pressegment
4 Regel 17  Presskontur (pressring eller
5 Pressrullar pressegmenter)
6 Hushandtak 18  Maskintillstandskontroll
7 Riktningsomkopplar 19 Batteri
8 Séakerhetsstombrytaren 20 Stegvis laddningstillstandsindikator
9 Bryterhandtak (REMS batterier 21,6 V)
10 Pressbacka 21 Vridhylsa
11 Presskontur (Presstang) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bolt 22 Presstryckindikering

13 Returtast (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Avsedd resp. otillaten placering av mellantangen pa pressringen

Fig. 19

Anvandningsoversikt REMS batteridrivna verktyg, uppladdningsbara batterier,
snabbladdare, spanningsforsérjningar

Allménna sakerhetsanvisningar fér elverktyg

Las alla sakerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Begreppet "Elverktyg” som anvénds i sékerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) eller elektriska verktyg drivna med uppladdnings-
bara batterier (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning eller obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med elverktyget i explosionsfarlig miljo dér det finns brannbara
véatskor, gaser eller damm. Elverktyg alstrar gnistor som kan ténda eld pa damm
eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand under arbetet med elverktyget.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen éver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget. Det ar
inte tillatet att géra nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvand inga
adapterkontakter tillsammans med elverktyg som ar jordade. Oférdndrade
kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektrisk stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elverktyg borta fran regn och fukt. Om det trédnger in vatten i ett elverktyg
Okar risken for elektrisk stét.

d) Anvénd inte anslutningskabeln for att bdra elverktyget, hanga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningskabeln pa avstand
fran vérme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadade eller intrasslade
anslutningskablar dkar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvénder ett elverktyg utomhus far du endast anvénda forlangnings-
kablar som ar avsedda for utomhusbruk. Om en férldngningskabel som &r
avsedd f6r utomhusbruk anvdnds minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvanda elverktyget i fuktig miljé ska en
jordfelsbrytare anvandas. Risken fér elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare
anvénds.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elverktyg. Anvand inte elverktyg om du ar trott eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Om du &r oaktsam ett kort 6gonblick nér du
anvénder elverktyget kan det medfora allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som filtrerande halvmask, halksékra skyddsskor,
skyddshjalm eller hérselskydd, beroende pa typ av elverktyg och hur elverktyget
ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsédkra dig om att elverktyget ar avstangt
innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter upp eller bar
det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér elverktyget, eller har startat
elverktyget nér det ansluts till stromforsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa elverktyget.
Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en roterande del pa elverktyget kan
medfra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa sétt har du béttre kontroll 6ver elverktyget nér det uppstar
ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 10st sittande klader eller smycken. Hall har
och klader borta fran rorliga delar. Lést sittande kldder, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéandas riktigt. Genom att anvédnda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

h) Invagga inte dig sjalv i falsk sékerhet och ignorera inte sdkerhetsreglerna
for elverktyg, d&ven om du efter langre anvandning &r val fortrogen med
elverktyget. Ofrsiktigt handlande kan inom brakdelar av en sekund leda till
allvarliga personskador.

4) Anvandning och behandling av elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind det elverktyg som ar limpligt for det
arbete du tanker utfora. Med ett lampligt elverktyg arbetar du béttre och sékrare
inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte elverktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte
ldngre kan startas och sténgas av ar farligt och méste repareras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort ett avtagbart batteri innan du
gor instéllningar pa verktyget, byter ut tillbehorsdelar eller lagger undan
elverktyget. Denna forsiktighetsatgard forhindrar att elverktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat inte personer
som inte kanner till hur elverktyget fungerar eller som inte har last dessa
anvisningar anvénda elverktyget. Elverktyg ar farliga om de anvénds av oerfarma
personer.

e) Varda elverktyg och anvénda tillbeh6r med omsorg. Kontrollera att rérliga
delar fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa elverktygets funktion.
Lat reparera skadade delar innan du anvander elverktyget. Manga olyckor
beror pé att elverktyg underhalls déligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter kldms fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvand elverktyg, anvanda tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elverktyg anvands pa annat sétt &n det de &r avsedda for kan det uppsté farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Glatta
handtag och greppytor férhindrar séker hantering och kontroll éver elverktyget i
ovéntade situationer.

5) Anvandning och behandling av batteridrivna verktyg

a) Ladda batterierna enbart i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Fér
en laddare som &r avsedd fér en viss typ av batterier finns det risk f6r brand om
den anvénds med andra batterier.

b) Anviand endast batterier som ar avsedda att anvandas i elverktyg. Om andra
batterier anvénds kan det leda till skador och risk for brand.

c) Hall det batteri som inte anvands pa avstand fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka
en 6verbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batteripolerna kan
leda till brénnskador eller brand.

d) Om batteriet anvadnds pa ett felaktigt satt kan det rinna ut vatska ur det.
Undvik kontakt med vétskan. Vid kortvarig kontakt, skolj av med vatten.
Om du far vatskan i dgonen maste du kontakta en lékare. Batterivétska som
rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brénnskador.

e) Anvand aldrig ett skadat eller forandrat batteri. Skadade eller férdndrade
batterier kan férhélla sig pa ett ovéntat sétt och leda till brand, explosion eller
skaderisker.

f) Utsatt aldrig ett batteri for eld eller hdga temperaturer. Eld och temperaturer
6ver 130 °C kan férorsaka en explosion.

g) Folj alla anvisningar om laddning och ladda aldrig upp batteriet eller
det batteridrivna verktyget utanfor det temperaturomrade som anges i
bruksanvisningen. Felaktig uppladdning eller uppladdning utanfor det tillatna
temperaturomradet kan forstora batteriet och dka brandrisken.

6) Service

a) Latendast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och endast med
originalreservdelar. Ddrmed sékerstélls att elverktyget forblir sékert.

b) Underhall aldrig skadade batterier. Allt underhall av batterier far endast utféras
av tillverkaren eller en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
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Sékerhetsanvisningar for radialpressar

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

e Anvand inte det elektriska verktyget om det ar skadat. Risk for olycka.

e Hall nér du arbetar med det elektriska verktyget fast det i det frimre maskin-
greppet (6) och i pistolhandtaget (9) och se till att du star stabilt. Det elektriska
verktyget utvecklar en mycket hig presskraft. Det &r sékrare att hantera verktyget
med bada hénderna. Var mycket forsiktig nér du arbetar med verktyget. Hall barn
och andra personer pé avstand under arbetet med det elektriska verktyget.

e Grip inte in mellan rorliga delar i pressomradet. Skaderisk pa grund av att
fingrar eller hdnder kldms fast.

e Anvand aldrig drivmaskiner med olast tangbult (2). Risk att det bryts och att
delar som kastas ivég kan orsaka allvarliga skador.

e Placera alltid drivmaskinen med presstang, presstang mini, pressring med
mellantang ratvinkligt mot réraxeln pa pressforbindaren. Om drivmaskinen
placeras snett mot réraxeln dras den till en rat vinkel mot réraxeln pa grund av
den héga drivkraften. Hander eller andra kroppsdelar kan da kldmmas fast och/
eller det finns risk for att delar bryts av och att delar som kastas ivdg kan orsaka
allvarliga skador.

e Anvand aldrig drivmaskinen utan att en presstang, presstang mini, press-
ring med mellantang har satts i. Starta bara maskinen for att skapa en klam-
koppling. Utan pressmottryck fran pressforbindaren utsétts drivmaskinen, pres-
stang, presstang mini, pressring med mellantang fér onddigt hogt tryck.

e Kontrollera innan anvandning av presstanger, pressringar med mellantianger
(pressbackar, presslingor med mellankéftar) av andra fabrikat om de &r
lampliga for REMS radialpressar. Presstédnger, pressringar med mellanténger
av andra fabrikat kan anvandas i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC och REMS Akku-Press 22V ACC om de &r dimensio-
nerade for den nédvéndiga skjuvkraften pa 32 kN , mekaniskt passar i REMS
huvudmaskin och kan spérras fast ordentligt och vid slutet av deras livsldngd resp.
vid éverbelastning kan brytas av utan fara, t.ex. utan risk for att delar av pressback-
arna flyger ivdg. Det rekommenderas att endast pressténger, pressringar med
mellanténger anvénds, vilka &r dimensionerade mot utmattningsbrott med en
sékerhetsfaktor pa 2 1,4, dvs. vilka vid en nédvéndig skjuvkraft pa 32 kN star emot
en skjuvkraft pa upp till 45 kN. Las och beakta dessutom bruksanvisningen och
sékerhetsanvisningar fran respektive tillverkare/leverant6rer av presstanger, press-
ringar med mellanténger och inbyggnads- och monteringsanvisningarna fran till-
verkare/leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras och beakta de
eventuella anvdndningsbegrénsningar som finns angivna dér. Om dessa anvisningar
inte féljs finns risk for att delar bryts av och att delar som kastas ivdg kan orsaka
allvarliga skador.

o Placera vridhylsan (21) pa REMS Power-Press XL ACC passande till den
presstang/mellantang som anvénds, se 2.2. Risk for personskada.

e Anvind bara oskadade pressténger, presstanger mini, pressringar, mellan-
tanger. Skadade pressténger, presstdnger mini, pressringar, mellantdnger kan
kldmmas fast och brytas av och/eller leda till att pressférbindningen blir felaktig.
Skadade pressténger, presstanger mini, pressringar, mellanténger far inte repa-
reras. Om dessa anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar
som Kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

o Drainnan montering/demontering av pressténger, presstéanger mini, press-
ringar, mellantinger ur natkabeln resp. ta bort batteriet. Risk fér personskada.

o Folj underhallsforeskrifterna for det elektriska verktyget och underhalls-
anvisningar for presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantianger.
Att folja underhéllsforeskrifterna har en positiv inverkan pé livsldngend for
elverktyget, pressténgerna, pressténger mini, pressringar, mellanténger.

o Lataldrig det elektriska verktyget vara igang utan uppsikt. Stang vid langre
arbetspauser av det elektriska verktyget och dra ur natkontakten/batteriet.
Elektriska maskiner kan innebéra faror som kan orsaka sak- och/eller person-
skador om de ldmnas utan uppsikt.

e Lagg maximalt 3 av pressringarna XL 64-108 (PR-3S) i systemvaskan
XL-Boxx med fack for pressringar XL 64-108 (PR-3S) (tillbehor art. nr.
579603). Att inte Gverskrida den maximala belastningsgrénsen med 3 pressringar
XL (PR-3S) minskar risken fér sakskador och/eller personskador.

e Kontrollera anslutningskabeln, forlangningskablar till elverktyget och
spanningsforsorjningen regelbundet med avseende pa skador. Lat vid skador
dessa fornyas av kvalificerad fackpersonal eller av et auktoriserad REMS kund-
tidnstverkstad.

o Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvénda elektriska enheter om de &r 6ver 16 ar gamla och om det &r
nédvéndigt fér dem att gbra det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

e Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sakert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda den har elektriska
apparaten utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

e Anviand endast godkénda forlangningskablar med motsvarande markning
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvéand féridngningskablar upp till en ldngd
pa 10 m med ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10-30 m med ledningstvérsnitt pa
2,5 mm>2

A\FARA

e Observera och folj sdkerhetsanvisningarna for REMS presstanger, REMS
pressringar, REMS mellantdnger, REMS kaptanger M, REMS kabelsaxar,
REMS pressténger Basic E01, REMS pressinsatser. Underlatenhet att folja
sékerhetsanvisningarna kan leda till materiella skador, personskador, elchock
eller fall.

Se dven www.rems.de — Nedladdning — Bruksanvisningar.

Sakerhetsanvisningar for uppladdningsbara batterier,
snabbladdare och spanningsforsorjningar

Las alla sakerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg &r forsett med. Om du inte féljer instruktionerna kan det
uppstéa en elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Se aven www.rems.de — Downloads — Bruksanvisningar och
www.rems.de — Downloads— Séakerhetsdatablad — Batterier.

Symbolférklaring

Fara med hog risk, som om den ej beaktas, har dod eller svara
(irreversibla) personskador till foljd.

Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

Fara med lag risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha
mattliga personskador (reversibla) till foljd.

/\ OBSERVERA

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk for
personskador.

Fara
Fall

Elektrisk spanning

Fore idrifttagning 1as igenom bruksanvisningen

=

® Anvénd 6gonskydd

Anvand hdrselskydd

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il

Ej avsedd for utomhusbruk
Kopplingsnatdel (SMPS)

Kortslutningssaker sakerhetstransformator (SCPST)

MOP0@ @SB

Miljévanlig bortskaffning

n
m

EG-markning om dverensstammelse

1. Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

REMS radialpressar ar avsedda for tillverkning av pressférbindningar for alla vanliga
pressmuffsystem, fr tillverkning av forbindningar for elektriska ledningar, for tillverk-
ning av forbindningar for fallsékringssystem, for kapning av géngstéanger, for kapning
av elektriska kablar (radialpressar med 32 kN).

REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M &r avsedda fér kapning av gangstanger av
stal och rostfritt stal upp till dragbrottshallfasthetsklass 4.8 (400 N/mm2).

REMS kabelsax ar avsedd for kapning av elkablar < 300 mm? (& 30 mm).

REMS presstang Mini Basic EO1, REMS presstang Basic E01 ar avsedda for att
pressa Klauke anslutningsmaterial for elledningar < 300 mm, tillsammans med
lampliga Klauke pressinsatser serie 22, smalpressning.

REMS presstang Basic EQ1 med pressinsatser T12 ar avsedda for pressning av
godkéanda fallsakringssystem.

REMS uppladdningsbara batterier, snabbladdare, spanningsforsérjningar ar avsedda
for anvandning enligt anvandningséversikten (Fig. 19).

Alla andra anvandningssatt ar icke andamalsenliga och tillats darfor inte.
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1.1. Leveransens omfattning Se aven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —
Elektriska radialpressar: Huvudmaskin, bruksanvisning, 1ada av stélplat/L-Boxx/ REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)
transportlada XL/XL-Boxx. E3V5EE
Batteripressar: Huvudmaskin, uppladdningsbart Li-lon-batteri, snabbladdare, B
bruksanvisning, lada i stalplat/L-Boxx/XL-Boxx.
1.2. Art.nr
REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001 REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000 for tillverkning av pressforbindelser XL
REMS Power-Press XL ACC drivmaskin 579000 for alla vanliga pressmuffsystem @64 - 108 mm
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin 578001 ) _ 02%-4
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin 578002 Se aven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin 578003 REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)
REMS Akku-Press drivmaskin 571003 OFeA0]
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571004 P
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin 576000 a
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin 579001 (=]

1.3.

REMS presstanger Mini, REMS presstanger,
REMS pressringar, REMS mellantanger Mini,
REMS mellantanger

REMS kaptanger Mini M, REMS kapténger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsax 571887
Kabelskar 2-pack (REMS kabelsax) 571889
REMS presstanger Mini Basic E01 578618
REMS presstanger Basic E01 571855
REMS pressinsatser T 12, 2-pack 570891
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 3,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snabbladdare Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spanningsforsorjning 220—-240 V i stéllet for batterier 14,4 V, 33 A 571565
Spanningsforsorjning 220-240 V i stéllet for batterier 21,6 V, 15A 571567
Spanningsfoérsorjning 220—-240 V i stéllet for batterier 21,6 V, 40 A 571578
Verktygslada av plat Power-Press SE 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Transportlada XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Verktygslada av plat REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemlada L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Verktygslada av plat REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemlada L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemvaska XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrengéringsmedel 140119

Lador i stalplat eller systemvéskor med fack for REMS presstanger, REMS
pressringar, mellantanger som tillbehér, se www.rems.de —

Produkter — Radialpressar — REMS presstanger, REMS pressringar—
Katalogutdrag (PDF)

Anvandningsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for tillverkning av pressforbindningar for alla vanliga pressmuffsystem pa

rostfria stalror, kopparrér, plastror med metallinlagg @ 10-40 mm
D %-1%"

Se aven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —

REMS presstanger Mini, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

o

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
for tillverkning av pressférbindningar for alla vanliga

pressmuffsystem pa stalrdr, rostfria stalror, kopparror,
plastror, plastrér med metallinlagg @10-108 (110) mm

0 %-4"

14.

1.5.

Arbetstemperaturomrade

REMS batteridrivna pressar -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteri -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Snabbladdare 0°C

-10°C -
-10°C-

Spénningsforsorjning
+60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

(14 )

(1 )

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

+45°C (14 °F - +113 °F)

Eldrivna pressar ( )
Lagertemperaturomrade )

Skjuvkraft, slag

Skjuvkraft (nominell kraft)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN

Slag

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektriska data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

28 mm

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad, radioavstord

14,4V =;1,5Ah
14,4V =; 3,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,

REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 3,0 Ah

21,6 V=;1,5Anh
21,6 V=;25Ah
21,6 V=;5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah

21,6 V=;5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
21,6 =

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd
(stickbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571560)

Ingaende
Utgadende

Ingéende
Utgaende

Snabbladdare Li-lon
(inskjutningsbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571575)

Ingéende
Utgaende

Ingdende
Utgaende

Snabbladdare Li-lon
(inskjutningsbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571585)

Ingaende
Utgadende
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Snabbladdare Li-lon Ingdende 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(inskjutningsbart Utgdende 21,6 V=
uppladdningsbart batteri, Skyddsisolerad,
Art. nr. 571587) radioavstord
Spéanningsforsorjning Ingdende 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4 V (Art. nr. 571565) Utgédende 14,4V =;33A
Skyddsisolerad,
radioavstord
Ingdende 100-120 V~; 50—-60 Hz
Utgdende 14,4V =;18A
Skyddsisolerad,
radioavstord
Spéanningsférsorjning Ingédende 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art. nr. 571567) Utgdende 21.6V=;<15A
Skyddsisolerad,
radioavstord
Spanningsforsorjning Ingdende 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art. nr. 571578) Utgdende 21,6 V=;40A
Skyddsisolerad,
radioavstord
Matt

REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Vikt

REMS Power-Press SE drivmaskin 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin utan batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 2,2kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

drivmaskin utan batteri 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drivmaskin utan batteri 57kg (12,6 Ib)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presskaftar (medelvikt) 1,8kg (3,91b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 1,2kg (2,6 1b)
Mellantang Z2 20kg (4,41b)
Mellantang Z4 3,6kg (7,91b)
Mellantang Z5 3,8kg (8,41b)
Mellantang Z6 XL 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Buller
Ljudniva pa arbetsplatsen
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22VACC/ S22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22VACC Lo =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrationer

Vagt effektivvarde <25m/s? K=1,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund fér jamférelse med ett annat elektriskt verktyg.
Det angivna vibrationsemissionsvérdet kan aven anvandas for en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vardet vid anvandning
av det elektriska verktyget, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa.
Det ar en fordel att faststélla sékerhetsangivning for anvendaren.

2.

21.

2.2.

Igangsattning
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gérs, forst Gvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa returknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras.
Huvudmaskinen maste lamnas in till en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
fér kontroll.

/\ OBSERVERA
Observera och fdlj nationella féreskrifter for manuellt hanterade lastvikter.

Vid anvandning av REMS presstanger, REMS presstanger mini, REMS press-
ringar med REMS mellantanger for olika rorforbindelsesystem géller alltid den
respektive aktuella forséljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.
rems.de — Nedladdning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren
andrar komponenter for rérkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut
pa marknaden, maste man begara information om de aktuella anvandnings-
forutsattningarna fran REMS (fax +49 7151 17 07-110) eller e-post info@rems.
de). Med reservation for andringar och misstag.

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Innan huvudmaskinen, snabbladdaren, resp.
spanningsforsorjningen ansluts, kontrollera att spanningen som anges pa
typskylten motsvarar natspanningen. Pa byggarbetsplatser, i fuktig omgivning,
inom- och utomhus eller pa jamférbara uppstéliningsplatser far elverktyget
endast drivas fran natet via en Fl-brytare (felstromsskyddsbrytare) som avbryter
energitillférseln s snart avledningsstrdmmen till jorden éverskrider 30 mA for
200 ms.

Batterier

0BS
For alltid in batteriet 14,4 V (19) vertikalt i huvudmaskinen eller snabbladdaren.
Om det fors in snett skadas kontakterna, vilket kan leda till kortslutning och
déarmed skada batteriet.

Djupurladdning genom underspanning

En lagsta spanning far inte underskridas hos batterier Li-lon eftersom batteriet
annars kan skadas genom djupurladdning. Cellerna i REMS batterier Li-lon
har vid leveransen laddats till ca 40 %. Darfér maste batterier Li-lon laddas fore
anvandning och sedan laddas regelbundet. Om denna foreskrift fran celltiliver-
karen inte f6ljs kan batteriet Li-lon skadas till foljd av djupurladdning.

Djupurladdning genom lagring

Om ett relativt 14gt laddat batteri Li-lon lagras kan den vid l&ngre lagring djupur-
laddas genom sjalvurladdning och darmed skadas. Batterier Li-lon maste darfor
laddas fore lagring och laddas upp igen senast var sjatte manad, och fére ny
belastning maste de laddas pa nytt.

0BS

Ladda batteriet fore anvandning. Batterier Li-lon ska regelbundet laddas
for att undvika djupurladdning. Vid djupurladdning skadas batteriet.

For att ladda REMS uppladdningsbara batterier, anvénd endast godkanda
REMS snabbladdare, se anvandningsoversikten Fig. 19. Nya batterier Li-lon
och batterier som inte anvands under en langre tid nar forst full kapacitet efter
flera laddningar.

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd och snabbladdare Li-lon (Art.nr 571560, 571575,
571585, 571587)

Om natkontakten har satts i lyser den vanstra kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt ar batteriet uppladdat.
Om den réda kontrollampan blinkar ar batteriet defekt. Om den réda kontroll-
lampan lyser kontinuerligt ligger temperaturen pa snabbladdaren och / eller
batteriet utanfor det tilldtna arbetsomradet mellan 0°C och +40°C.

OBS
Snabbladdaren ar inte avsedd fér utomhusbruk.

Montering (byte) av presstangen, presstang Mini (Fig. 1 (1)), presstangen
(4G) (Fig. 10), presstangen (S) (Fig. 11), pressringen (PR-3S) med mellantang
(Fig. 12), pressringen (PR-3B) med mellantang (Fig. 13), pressringen 45°
(PR-2B) med mellantang, mellantang Mini (Fig. 14) hos radialpressar.
Dra ut natkontanten eller avlagsna batteriet. Anvand endast presstanger,
presstanger Mini resp. pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande
pressfittingsystemet som ska pressas. Presstanger, presstanger Mini resp.
pressringar har pa pressbackarna resp. pressegmenten forsetts med bokstaver
for att identifiera presskonturen och med en siffra for att identifiera storleken.
Mellantangerna &r markta med bokstaven Z och en siffra, som ar till for att
tilldela tangen till den tillatna pressringen, vilken bar samma markning. Press-
ringen 45° (PR-2B) far endast anséattas med en vinkel pa 45° mot mellantangen
Z1/mellantangen mini Z1 (fig. 17). Las och beakta inbyggnads- och monte-
ringsanvisningar fran tillverkaren/leverantdrer av pressfitting-systemet som ska
utforas. Pressa aldrig med en oldmplig presstang, presstang Mini resp. press-
ring och mellantang, mellantang Mini (presskontur, storlek). Pressférbindelsen
kan forstéras och maskinen liksom presstangen, presstangen Mini resp.
pressringen och mellantdngen, mellantang Mini kan skadas.
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3.1.

Mellantangen Z6 XL for drivning av REMS pressringar XL 64-108, 2%,—4"
(PR-3S) med REMS Power-Press XL ACC. Mellantangen Z7 XL 45kN for
drivning av REMS pressringar XL 64—108, 224" (PR-3S) och pressringar
XL 2%2—4" (PR-3B) med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC passar uteslutande mellantangen Z7 XL 45kN.

Det ar en fordel att 1dgga huvudmaskinen pa ett bord eller pa golvet. Vridhylsan
(Fig. 5 (21)) pa REMS Power-Press XL ACC maste placeras passande till den
presstang/mellantang som anvénds. For att anvanda mellantangen 26 XL
maste vridhylsan (21) vridas anda tills den hakar fast sa att den inte tacker 6ver
drivhusets slits. For alla andra presstanger/mellantanger ska vridhylsan (21)
vridas anda tills den hakar fast s& att den tacker 6ver drivhusets slits. Montering
(byte) av presstangen, presstangen Mini resp. mellantangen, mellantang Mini
kan endast goras nar pressrullarna (5) har korts tillbaka helt och hallet. Tryck
i forekommande fall pa REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at
vanster och tryck in sakerhetsstrombrytaren (8), pa REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XL ACC och REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, tryck
in &terstallningsknappen (13),) anda tills pressrullarna (5) dras tillbaka helt.

/\ OBSERVERA

Placera alltid vridhylsan (21) passande till den presstang/mellantang som
anvands, sa att den hakar fast, klamrisk!

Oppna tangbulten (2). Dra i regeln (4), tAngbulten (2) hoppar ut fijaderbelastat.
Satt i 6nskad presstang, presstang Mini (1) mellantang, mellantang Mini (14).
Skjut fram tanghallarbulten (2) tills regeln (4) hakar i. Tryck nér du gér det ner
knappen (3) direkt dver tangbulten (2). Starta inte drivmaskinen utan ilagd
presstang, presstang mini, pressring med mellantang, mellantang mini. Press-
ning ar endast avsedd for att tillverka en pressforbindelse. Utan pressmottryck
som skapas av pressforbindaren belastas huvudmaskinen resp. presstangen,
presstangen Mini, pressringen, mellantangen och mellantang Mini onddigt hogt.

/\ OBSERVERA

Pressa aldrig mot tanghallarens lasta bultar (2). Risk att delen bryts, delar
som slungas ivdg kan orsaka allvarliga skador!

Anvéandning

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en léngre tid, maste innan en ny
idrifttagning gérs, forst Gvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa aterstallningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning
inte utféras. Huvudmaskinen maste Idmnas in till en auktoriserad REMS kundt-
janstverkstad for kontroll.

Innan varje anvandning ska presstang, presstang mini, pressring och mellan-
tang och mellantang mini, i synnerhet pressbackarnas (10) presskonturer (11,
17) resp. alla 3 press segment kontrolleras avseende skador och nétning.
Skadade eller avnétta presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
och mellantang mini far inte langre anvandas. Det finns annars risk for att
pressningen blir felaktig resp. risk for olycka.

Innan varje anvandning ska en provpressning med ilagd pressforbindare géras
med huvudmaskinen och den respektive isatta presstangen, presstang mini,
med en respektive ilagd pressring med mellantang resp. mellantang mini.
Presstang, presstang mini (1), pressring (15) med mellantang resp. mellantang
mini maste mekaniskt passa in i huvudmaskinen och de maste kunna stangas
igen ordentligt. Med presstangen, presstang Mini (Fig. 1), pressring (PR-3B)
(Fig. 13), pressringen 45° (PR-2B) (Fig. 14) syns efter genomfdrd pressning
att pressbackarna (10) vid "A” &r helt slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig.
10), presstangen (PZ-S) (Fig. 11) syns efter genomford pressning att press-
backarna (10) bade vid "A” och pa den motsatta sidan "B” ar helt slutna. Med
pressringen (PR-3S) (Fig. 12), pressringen XL (PR-3S) (Fig. 12) syns efter
genomfdrd pressning att bade pressegmenten (16) vid "A” och pa den motsatta
sidan "B” ar helt slutna. Forbindelsens tathet maste kontrolleras (uppmarksamma
nationella foreskrifter, normer, riktlinjer osv.)

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen, presstangen Mini
stangs, kan detta bero pa att pressningen &r felaktig eller otat (se 5. Fel).

/\ OBSERVERA

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i
arbetssituationer, som beskrivs i fig. 16 till 18 som exempel, se till att det
inte forekommer nagon spanning mellan presstang, presstang mini,
pressring, mellantang, mellantang mini fitting och drivmaskin. Om dessa
anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar som
kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Arbetsgang

Pressa ihop pressténger, presstanger Mini (1) manuellt sa att den precis kan
pressas over klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot roret. Slapp press-
backarna s att de sluter sig om klamkopplingen. Hall drivmaskinen i maskin-
greppet (6) och handtaget (9).

Lagg pressringen (15) runt pressforbindaren. Lagg i mellantang/mellantang
mini (14) i huvudmaskinen och forregla tanghallarbulten, placera vridhylsan
(21) vid behov, se 2.2. Tryck ihop mellantdng/mellantang mini (14) fér hand
anda tills mellantangen/mellantang mini kan laggas an mot pressringen. Slapp
mellantdngen/mellantangen Mini sa att radierna/halvkularna pa mellantangen/

3.2,

3.3.

mellantangen Mini ligger an ordentligt mot pressringens ansatsbultar/kulpannor
och pressringen ligger an ordentligt mot (fig. 15) pressmuffen. Tank med
mellantdng Z1 och mellantang mini Z1 pa att pressringen bara far ansattas
med en vinkel pa 45°.

Anvand endast den mellantdng som &r godkand for pressringen och drivma-
skinen, se 2.2. Att ignorera detta kan leda till felaktiga resp. otata pressningar,
dessutom kan pressringen, mellantangen skadas.

Tryck p4 REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at hoger (framat)
och tryck in sikerhetsstdmbrytaren (8). Hall sdkerhetsstdmbrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomfdrts och presstangen resp. pressringen ar sluten.
Slapp omedelbart sakerhets-vippbrytaren. Tryck riktningsomkopplaren (7) at
vanster (tillbakagang) och tryck pa sakerhetsstombrytaren (8) tills pressrullarna
ar tillbakadragna och sakerhetsslirkopplingen bérjar slira. Slapp omedelbart
sakerhetsstombrytaren.

Belasta inte sakerhetsslirkopplingen i onddan. Slapp sakerhetsstrombrytaren
omedelbart efter att presstangen har sténgts igen resp. efter att pressrullarna
har dragits tillbaka. Sakerhetsslirkopplingen utsétts liksom alla typer av slir-
kopplingar for forslitning. Om det belastas i onddan slits den snabbare och kan
darmed forstoras.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall sakerhetsstombrytaren (8)
intryckt tills pressningen har genomférts och presstangen resp. pressringen ar
sluten stangda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger
mojlighet till optisk kontroll. Tryck aterstéliningsknapp (13), tills pressrullarna
(5) ar tilbakadragna.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC och Power-Press XL ACC: Hall sakerhetsstémbrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar sluten
stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivmaskinen automatiskt om till
returgang (tvangsstyrt forlopp). Detta indikeras genom en akustisk signal
(knackande).

Hall pa REMS Akku-Press 22 VV ACC sékerhetsstrombrytaren (8) intryckt tills
presstangen resp. pressringen ar helt stangd. Efter utford pressning kopplas
drivmaskinen automatisk om till bakatdrift (tvangsstyrning). Den fargade lysdi-
oden pa presstryckindikeringen (22) visar om huvudmaskinens presstryck lag
innanfér de angivna vardena, se 3.6.

Tryck ihop presstangen, presstangen Mini for hand sa att den tillsammans med
huvudmaskinen kan dras av fran pressfittingen. Mellantang, mellantang mini tryckas
samman for hand sa att den tillsammans med huvudmaskinen kan dras av fran
pressringen. Oppna pressringen for hand s att den kan dras ut fran pressfittingen.

Funktionssakerhet

Pa REMS Power-Press SE avslutas pressningen nar man slapper sakerhets-
stdémbrytaren (8). For drivmaskinens mekaniska sékerhet verkar en vridmo-
mentberoende sakerhetsslirkoppling i pressrullarnas bada andlagen. Belasta
inte sakerhetsslirkopplingen i ondédan! REMS Power-Press SE ar dessutom
utrustad med sakerhetselektronik som sténger av drivmaskinen vid hog belast-
ning. Sa lange presstangerna (1) forsluter pressringarna (15) fullstandigt, se
3.1., ar detta okritiskt. Men om huvudmaskinen sténgs av redan innan press-
ningen &r klar (presstanger, pressringar var inte stangda), far man inte arbeta
vidare, och huvudmaskinen maste omedelbart kontrolleras/repareras av en
auktoriserad REMS kundverkstad.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press 14V avslutar pressningen auto-
matiskt, avger da en akustisk signal (knackning).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC och Power-Press XL ACC avslutar
pressningen automatiskt, avger da en akustisk signal (knackning) och I6per
automatiskt tillbaka (tvangsstyrt forlopp).

En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Med presstangen, presstang
Mini (Fig. 1), pressring (PR-3B) (Fig. 13), pressringen 45° (PR-2B) (Fig. 14)
syns efter genomford pressning att pressbackarna (10) vid “A” &r helt
slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 10), presstangen (PZ-S) (Fig. 11)
syns efter genomford pressning att pressbackarna (10) bade vid "A” och
pa den motsatta sidan ”B” ar helt slutna. Med pressringen (PR-3S) (Fig.
12), pressringen XL (PR-3S) syns efter genomford pressning att bade
pressegmenten (16) vid “A” och pa den motsatta sidan ”B” ar helt slutna.
Om det syns en tydlig grad pa presshylsan nar presstangen, presstangen
Mini, pressringen, resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig
eller otét (se 5. Storningar).

Arbetsséakerhet

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sakerhetsstombrytare (8) som kan stdnga motor och drivmekanismen omedel-
bart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket ldge drivmekanismen star i.
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41.

Maskintillstandskontroll med djupurladdningsskydd for batteriet

Alla REMS batteridrivna pressar ar sedan 2011-01-01 utrustade med en elek-
tronisk maskintillstandskontroll i form av en laddningstillstandsindikator (18)
med en tvafargad gron/rod lysdiod. Strdmlampan lyser gron nar batteriet ar
fulladdat eller fortfarande ar tillrackligt laddat. Stromlampan lyser rod nar
batteriet maste laddas. Om detta tillstand férekommer under pressningen och
pressningen inte slutfrs helt maste pressningen slutforas med ett laddat batteri
Li-lon. Om huvudmaskinen inte anvands slocknar strémlampan efter ca 2
timmar men tands igen nér den anvands pa nytt.

Stegvis laddningstillstandsindikator (20) for batterierna li-lon med 21,6 V
Den stegvisa laddningstillstandsindikator visar laddningstillstandet hos det
uppladdningsbara batteriet med hjalp av 4 lysdioder. Efter en tryckning pa
knappen med batterisymbolen lyser minst en lysdiod under nagra sekunder.
Ju flera lysdioder som lyser grént, desto hdgre ar batteriets laddningstillstand.
Om en lysdiod blinkar rétt maste batteriet laddas upp.

Presstryckovervakning , REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

Pa REMS Akku-Press 22 VV ACC évervakas presstrycket under pressningen. Efter
att pressningen fardigstallts lyser lysdioden pa presstryckindikeringen (22) vitt,
om presstrycket lag inom de angivna vardena, om den lyser rétt var presstrycket
lagre &n det angivna vérdet, om den lyser rétt och huvudmaskinen stangs av
var presstrycket storre an det angivna vardet. Tryck pa aterstéliningsknappen
(13) tills pressrullarna kérs in helt. Om presstrycket lag utanfor de angivna
vardena kan en ny pressning startas, lysdioden pa presstryckindikeringen lyser
da aterigen vitt under pressningen. Efter en vantetid pa ca 2 minuter slocknar
lysdioden, men den tands igen nar huvudmaskinen slas pa igen. Om lysdioden
pa presstryckindikeringen lyser rott, rekommenderas att huvudmaskinen kontrol-
leras/repareras av en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.

Om presstrycket ligger inom de angivna vardena och lysdioden pa presstryck-
indikeringen (22) lyser vitt, kan man inte alltid utga ifran att presstangen,
pressringen, pressegmenten var slutna efter utférd pressning. Den fullstandiga
forslutningen maste observeras vid varje enskild pressning, 3.1.

Spéanningsforsorjning (tillbehor art. nr. 571535, 571565, 571567, 571578)
Spanningsforsdriningar ar avsedda for natdrift av batteridrivna verktyg, istéllet
for det uppladdningsbara batteriet. Den avsedda anvandningen finns angiven
i anvandningsoversikten (Fig. 19). Spanningsforsorjningarna ar utrustade med
ett 6verstrom- och temperaturskydd. Drifttillstandet visas med en lysdiod. En
lysande lysdiod visar driftberedskap. Om lysdioden slacks eller om den blinkar
visar detta en 6verstrom resp. en ofillaten temperatur. Det ar inte mdjligt att
anvanda huvudmaskinen under denna tid. Efter en kort véntetid lyser lysdioden
gront igen och arbetet kan fortsattas.

OBS
Spéanningsforsdrjningarna ar inte avsedda for utomhusbruk.

Underhall/kontroll

Oaktat det nedan ndmnda underhallet rekommenderas att REMS drivmaskiner,
tilsammans med alla verktyg (t.ex. pressténger, presstanger mini, pressringar
med mellantang, mellantang mini) och tillbehor (t.ex. uppladdningsbara batte-
rier, snabbladdare, spanningsforsorjning) minst en gang om aret Idmnas in till
en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion och upprepad kontroll
av elektriska maskiner. | Tyskland ska en s&dan upprepad kontroll av elektriska
verktyg enligt DIN VDE 0701-0702 utféras och &r enligt arbetarskyddsforeskriften
DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung - Tysk lagstadgad olycksfalls-
forsakring) Foreskrift 3 "Elektrisk utrustning och drivutrustning” dven féreskriven
for mobil elektrisk drivutrustning. Darut6ver ska respektive géllande nationella
sakerhetsbestammelser, regler och féreskrifter som ar tilldmpliga pa anvand-
ningsplatsen ska beaktas och féljas.

Underhall

Innan underhallsarbeten dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall alltid presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger, mellantang
mini, och i synnerhet deras fasten rena. Rengor kraftigt nedsmutsade metalldelar
med maskinrengdringsmedlet REMS CleanM (Art. nr. 140119) och skydda dem
darefter mot rost.

4.2,

Rengér plastdelar (t.ex. hdljen, batterier) endast med maskinrengdéringsmedlet
REMS CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallésning och fuktig trasa. Anvand
inga hushallsrengéringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier, som kan skada
plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, terpentinolja, utspadningsmedel eller
liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Ge akt pa att vatskor aldrig tranger in i elverktygets inre. Doppa aldrig det
elektriska verktyget i vatska.

Presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger, mellantang Mini,
maste regelbundet kontrolleras for att se om de gar latt. Vid behov maste
presstanger, presstanger Mini, pressringar resp. mellantanger, mellantang Mini
rengdras och bultarna (12) pa pressbackarna, pressegmenten resp. mellan-
backarna, mellantang Mini (fig. 1, 10 —14) maste latt smorjas in med maskinolja
utan att presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. mellantangen,
mellantang Mini, demonteras! Ta bort avlagraingar i presskonturen (11, 17).
Kontrollera regelbundet att pressténger, presstanger Mini, pressringar och
mellantnger fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressforbindare. En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, press-
tangen Mini, pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Med presstangen,
presstang Mini (Fig. 1), pressring (PR-3B) (Fig. 13), pressringen 45° (PR-2B)
(Fig. 14) syns efter genomford pressning att pressbackarna (10) vid "A” ar helt
slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 10), presstangen (PZ-S) (Fig. 11) syns
efter genomford pressning att pressbackarna (10) bade vid "A” och pa den
motsatta sidan "B” ar helt slutna. Med presstangen (PR-3S) (Fig. 12), pressringen
XL (PR-3S) syns efter genomford pressning att bade pressegmenten (16) vid
"A” och pa den motsatta sidan "B” ar helt slutna. Om det syns en tydlig grad
pa presshylsan nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, resp. press-
segmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat (se 5. Storningar).
Skadade eller utslitna presstanger, presstanger Mini resp. pressringar och
mellantanger far inte l&ngre anvéndas. Vid osakerhet maste huvudvmaskinen
och alla presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger lamnas
in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion.

Hall presstangens faste rent. Rengér sérskilt pressrullarna (5) och tangbulten
(2) regelbundet och smorj latt darefter med maskinolja. Kontrollera regelbundet
att drivmaskinen fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressforbindare, vilken kréver den hégsta presskraften. Om presstanger,
presstanger Mini, pressringer stangs helt under denna belastning (se ovan)
och motorn slér ifran, kan verktyget anses fungera normailt.

Kontroll/reparation

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste alltid verktyget
var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast genomféras av
kvalificerad fackpersonal.

REMS Power-Press SE har underhallsfri vaxellada. Den é&r infettad pa fabrik
och behéver ej underhallas. Motorn REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC har kolborstar.
Dessa slits med tiden och maste darfor kontrolleras och bytas da och da.
Anvand endast original REMS kolborstar. Drivmaskinen REMS Power-Press
SE har en sakerhetsslirkoppling. Den férslits och maste kontrolleras resp. bytas
ut da och da. Anvéand endast original REMS sakerhetsslirkoppling. DC-motorernas
kolborstar slits pa batteridrivna drivmaskiner. Dessa kan inte bytas ut, utan hela
DC-motorn maste bytas. Tatningsringarna (o-ringar) slits pa alla elhydrauliska
drivmaskiner. De maste darfor kontrolleras och bytas ut da och da. Vid ofillrécklig
presskraft eller oljelackage maste drivmaskinen ldmnas till et auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad for kontroll och service.

Skadade eller utnétta presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
kan inte repareras.

59
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5.4.

5.5.

5.6.

Fels6kning

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i arbetssituationer, som beskrivs i fig. 16 till 18 som exempel, se till att det inte férekommer nagon
spanning mellan presstang, presstang mini, pressring, mellantang, mellantang mini, fitting och drivmaskin.
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny idrifttagning gors, forst overtrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker pa
aterstaliningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
for kontroll.

Storning: Drivmaskinen gar inte.
Orsak: Atgérd:

o Slitna kolborstar. e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.
e Anslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Lat kvalificerad fackpersonal eller et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad

REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC). byta ur anslutningsledningen.
o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). e Ladda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.
e Drivmaskinen defekt. e Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.
Storning: Drivmaskinen slutfor inte pressningen; presstangen, presstangen mini, pressringen, pressegmentet sluter inte helt; kaptangen, kabelsaxen kapar inte
helt.
Orsak: Atgird:
o Drivmaskinen éverhettad (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Lat drivmaskinen svalna ca 10 minuter.
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
e Forslitna kolborstar. e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.
o Slirkoppling defekt (REMS Power-Press SE). e L&t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
slirkopplingen.
e Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). e Ladda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.
e Drivmaskinen defekt. e |4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen..
e Fel presstang, presstang Mini, fel pressring (presskontur, storlek) eller fel e Kontrollera markningen pa presstangen, presstangen Mini, pressringen,
mellantang, mellantang Mini, fel kapinsatser anvands. mellantangen, mellantangen Mini, kapinsatserna och byt ut dem vid behov.
e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellantangen, e Sluta anvanda presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellantangen,
mellantang Mini gar trogt eller ar defekt mellantang Mini! Rengdr presstangen, presstangen Mini, pressringen eller
mellantangen och fetta in latt med maskinolja eller byt ut mot ny(a).
o Lysdioden pa presstryckindikeringen (22) lyser rott e Lat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera huvudma-
(REMS Akku-Press 22V ACC), se 3.6. skinen. Efterpressa pressmuffen vid behov eller byt ut mot en ny. Observera
monteringsanvisningen for pressmuffsystemet.
e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm?) e Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.

(REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).
e Kapinsatser/kabelskar &r sléa (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M/ e Vand resp. byt ut kapinsatser/byt ut kabelskar.
REMS kabelsax).

o Fel Klauke-pressinsatser insatta i REMS presstang Mini Basic EO1, e Observera och folj anvisningarna fran systemleverantéren; byt ut pressinsat-
REMS presstang Basic E01. serna vid behov.

Storning: REMS Power-Press SE sténgs av upprepade ganger efter avslutad pressning.

Orsak: Atgird:

e Drivmaskinen defekt. e |4t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera

huvudmaskinen.

Storning: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. press segmenten sluts uppstar det en grad pa presshylsan.
Orsak: Atgérd:
e Skadad eller utsliten presstang, presstang Mini, pressring, press segment e Byt ut presstang, presstang Mini, pressring mot ny(a).
resp. presskontur.
o Fel presstang, presstang Mini, pressring eller mellantang, mellantdng Mini o Kontrollera mérkningen pa presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang
(presskontur, storlek) anvands. Mini och byt i férekommande fall.
e Olamplig kombination av tryckhylsa, ror och stddhylsa. e Kontrollera kompatibilitet hos tryckhylsa, rér och stddhylsa. Lés och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantorer av
pressfitting-systemet som ska utféras, kontakta denne vid behov.

Storning: Pressbackarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nar presstangen, presstangen Mini &r obelastad.

Orsak: Atgird:

e Presstangen, presstangen Mini foll i golvet, tryckfjadern bojd. e Lamna in presstangen, presstangen Mini, tryckfjader till et auktoriserad REMS
kundtjanstverkstad for kontroll.

Storning: Grader bildas vid kapning av géngstanger (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).

Orsak: Atgérd:
e Kapinsatser ar sloa resp. avbrutna. e Vand resp. byt ut kapinsatser.
e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm?2). e Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.
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6. Kassering

Huvudmaskinerna, de uppladdningsbara batterierna, snabbladdarna och
spanningsforsorjningarna far inte kastas i hushallssoporna nar de ska kasseras.
Den maste kasseras i enlighet med gallande féreskrifter. Litiumbatterier och
batteripaket till alla batterisystem far endast avfallshanteras i urladdat tillstand,
resp. om litiumbatterier och batteripaket inte ar fullstandigt urladdade maste
alla kontakter tackas éver, t.ex. med isoleringsband.

Tillverkare-garantibestammelser

Garantin galler i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utféras av et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten ldmnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.

Anvandaren star for samtliga transportkostnader.

8.

En lista med auktoriserade REMS kundtjanstverkstad finns pa Internet under
www.rems.de. FOr lander som inte finns med pa listan ska produkten lamnas
in till SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Denna garanti begrénsar inte anvandarens lagliga réttigheter, i
synnerhet dennes garantiansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister,
liksom ansprak pa grund av uppsatlig pliktfdrsummelse och produktansvars-
rattsliga ansprak.

For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av den tyska internationella
privatrattens hanvisningsforeskrifter, liksom under uteslutande av FN:s konven-
tion om internationella kdp av varor (CISG). Garantigivare for denna dver hela
varlden giltiga tillverkargarantin &r REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlangning av tillverkargarantin till 5 ar

For de huvudmaskiner som réknas upp i denna bruksanvisning finns méjlighet
att inom 30 dagar efter 6verldmnandet till den forsta anvéndaren, forlanga
garantitiden for den férestaende tillverkargarantin till 5 &r genom att man utfor
en registrering pa www.rems.de/service. Ansprak utifran forldngningen av till-
verkargarantin kan endast goras gallande av registrerade forsta anvandare,
under forutsattning att typskylten pa huvudmaskinen inte har tagits bort eller
forandrats, samt att dess uppgifter ar lasbara. Det ar inte méjligt att dverlata
anspraket till nagon annan part.

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Delférteckningar.

61



62

nno

nno

Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med mellomtenger
for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis aktuelle REMS
salgsdokumenter, se ogsd www.rems.de — Nedlastinger — Produktkataloger,
-prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter til rarforbindelses-systemer
eller introduserer dem pa nytt p4 markedet, ma du informere deg om deres aktuelle
bruksstatus hos REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 eller e-post info@rems.de).
Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Fig. 1-14

1 Presstang/presstang Mini 14 Mellomtang/mellomtang Mini
2 Tangholdebolt 15 Pressring
3 Knapp 16 Pressegment
4 Lasing 17  Pressekontur (pressring eller
5 Presseruller pressegmenter)
6 Hushandtak 18 Maskintilstandskontroll
7 Dreieretningsspak 19 Batteri
8 Sikkerhets-bergringsbryter 20 Trinndelt ladetilstandsindikator
9 Bryterhandtak (REMS batterier 21,6 V)

10 Pressebakke 21 Dreiehylse

11 Presskontur (presstang) (REMS Power-Press XL ACC)

12 Bolt 22 Presstrykkindikator

13 Returtast (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Korrekt hhv. ikke tillatt posisjonering av mellomtangen pa pressringen

Fig. 19

Oversikt over bruken REMS batteridrevne verktay, batterier, hurtigladere,
spenningsforsyninger

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfelgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay”, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktgy (med nettledning) eller til batteridrevet elektroverktay (uten nettledning).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fare til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbare vasker, gasser eller stav. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stov eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverkteyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over elektroverktgyet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoblingsstopselet pa elektroverkteyet ma passe inn i stikkontakten.
Stepselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke bruk adapter-
stopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktay. Uforandrede
stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er
Jjordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stgt.

d) lkke bruk tilkoblingsledningen til andre formal, il a8 beaere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingsledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller deler som er i
bevegelse. Skadede eller flokete tilkoblingsledninger aker risikoen for elektrisk
stat.

e) Ved bruk av elektroverkteyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Bruk av en skjateledning som er egnet for
utendars bruk, reduserer risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktayet. lkke bruk elektroverktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen for
personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stremforsyningen og/eller batteriet, loftes opp eller bares.
Hvis elektroverktayet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis elek-
troverktayet kobles til stramforsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nakkel som befinner seq i en roterende del av elektroverktayet,
kan fare til personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har
og klesplagg unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker eller
langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma disse
tilkobles og brukes riktig. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer stov kan
fore med seg.

h) lkke fal deg for sikker og ikke tilsidesett sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
selv om du etter mange gangers bruk er fortrolig med elektroverktoyet.
Uaktsom handtering kan innen brokdel av sekunder medfare alvorlige skader.

4) Bruk og handtering av elektroverktayet

a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk et elektroverktoy som er egnet for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slés pa eller av, er farlig og mé repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta ut et avtakbart batteri for det
utferes innstillinger pa apparatet, deler av innsatsverktoyet skiftes eller
elektroverktoyet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet
oppstarting av elektroverktayet.

d) Oppbevar elektroverktey som ikke er i bruk utilgjengelig for barn. Elektro-
verktoyet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med dette eller
som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktoy representerer en fare
hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktey og innsatsverktey omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke klemmer, om deler er brukket
eller skadet slik at elektroverktayets funksjon er nedsatt. La skadede deler
repareres for du bruker elektroverktoyet. Mange ulykker har sin arsak i darlig
vedlikeholdt elektroverktoy.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay
med skarpe skjaerekanter setter seqg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, innsatsverktoy, innsatsverktoyer osv. som er oppfert
i disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven
som skal utferes. Bruk av elektroverktgyet til andre anvendelser enn det som
er beskrevet kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Bruk og handtering av batteriverktoyet

a) Lad kun opp batteriene med ladeapparater som er anbefalt av produsenten.
Ved et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta
brann hvis det settes inn andre batterier.

b) Bruk kun dertil egnede batterier i elektroverkteyet. Bruk av andre batterier
kan fare til personskader og brannfare.

c) Hold batteriet som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene med
hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fare til forbrenninger
eller brann.

d) Ved feil anvendelse kan det lekke vaeske ut av batteriet. Unnga kontakt med
denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt. Hvis vaesken kommer
i kontakt med gynene, skal det i tillegg kontaktes lege. Batterivaeske kan fore
til hudirritasjoner eller forbrenninger.

e) lkke bruk et skadet eller forandret batteri. Skadede eller forandrede batterier
kan forholde seg uforutsigbart og fare til brann, eksplosjon eller fare for skader.

f) Ikke utsett batteriet for ild eller for hoye temperaturer. /ld eller temperaturer
over 130 °C kan forarsake en eksplosjon.

g) Felg alle anvisningene til ladingen og lad batteriet eller batteriverktayet
aldri opp utenfor temperaturomradet som er angitt i bruksanvisningen. Feil
lading eller lading utenfor det tillatte temperaturomradet kan adelegge batteriet
og gke brannfaren.

6) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Dermed sikres det at elektroverktayets sikkerhet
blir bevart.

b) Vedlikehold aldri skadede batterier. Al vedlikehold av batterier bar bare utferes
av produsenten eller et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Sikkerhetsinstrukser for radialpresser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfelgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.
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Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Bruk ikke elektroverktayet nar dette er skadet. Det er fare for ulykker.

Hold elektroverktayet ved arbeidet fast i handtaket il huset (6) og i bryteren
(9) og serg for at du star stabilt. Elektroverktayet utvikler en meget stor press-
kraft. Det fares sikkert med to hender. Veer derfor spesielt forsiktig. Hold barn og
andre personer borte fra omradet nar elektroverktayet er i bruk.

Ikke grip i deler som beveger seg i pressomradet. Det er fare for skader ved
a klemme fingrene eller handen.

Bruk aldri drivmaskiner nar tangholdebolten (2) ikke er last. Det er bruddfare
og deler som slenges bort kan fare til alvorlige skader.

Sett drivmaskinen med presstang, presstang Mini, pressring med mellom-
tang alltid i rett vinkel til reraksen pa pressforbinderen. Hvis drivmaskinen
settes pa skra mot rgraksen, trekker den seg pa grunn av den haye drivkraften
rettvinklet mot rgraksen. Hender eller andre kroppsdeler kan derved klemmes
og/eller det er bruddfare, deler som slenges bort kan derved medfare alvorlige
skader.

Bruk drivmaskinen kun med innsatt presstang, presstang Mini, pressring
med mellomtang. Start pressingen kun til fremstilling av en pressforbindelse.
Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig hgy belastning pa
drivmaskin, presstang, presstang Mini, pressring og mellomtang.

Kontroller fer du bruker presstenger, pressringer med mellomtenger (press-
bakker, presslynger med mellombakker) fra andre fabrikater, om disse er
egnet for REMS drivmaskinen. Presstenger, pressringer med mellomtenger
av andre fabrikater kan benyttes i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC og REMS Akku-Press 22V ACC, hvis disse er
dimensjonert for den nadvendige skyvekraften pa 32 kN , passer mekanisk i
REMS drivmaskinene, kan lases forskriftsmessig og pa slutten av deres levetid
hhv. ved overbelastning brister uten fare, f. eks. uten risiko for at deler av press-
bakkene slenges bort. Det anbefales & bare ta i bruk presstenger, pressringer med
mellomtenger, som er dimensjonert med en sikkerhetsfaktor 2 1,4 mot tretthetsbrudd,
dvs. at de ved en nadvendig skyvekraft pa 32 kN motstar en skyvekraft pa opptil
45kN. Les og ta utover det hensyn til bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksen
fra den henholdsvise produsenten/tilbyderen av presstenger, pressringer med
mellomtenger og innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsententtilbyderen
av pressfittings-systemet som skal presses og ta ogsa der hensyn til eventuelt
nevnte bruksbegrensninger. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og
deler som slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Plasser dreiehylsen (21) til REMS Power-Press XL ACC tilsvarende den
benyttede presstangen/mellomtangen, se 2.2. Det er fare for skader.

Bruk kun presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger som
ikke er skadet. Skadede presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger
kan klemme eller brekke og/eller pressforbindelsen blir feilaktig. Skadede pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger ma ikke repareres. Hvis
det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan
medfare alvorlige skader.

Trekk ut nettstopselet eller ta ut batteriet for montering/demontering av
presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger. Det er fare for
skader.

Folg vedlikeholdsbestemmelsene for elektroverktoyet og vedlikeholdsan-
visningene for presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger.
Nér du falger vedlikeholdsforskriftene virker dette positivt pa levetiden il elek-
troverktgyet, presstengene, presstengene Mini, pressringene, mellomtengene.
La elektroverktoyet aldri ga uten tilsyn. Sla av elektroverktoyet ved lengre
arbeidspauser, trekk ut nettstepselet/batteriet. Fra elektriske apparater kan
det oppsta farer som kan fare til materielle skader og/eller personskader hvis
apparatene er uten tilsyn.

Legg maksimalt 3 av pressringene XL 64-108 (PR-3S) i systemkofferten
XL-Boxx med innlegg for pressringer XL 64-108 (PR-3S) (tilbeher art. nr.
579603). Nar du overholder den maksimale belastningsgrensen med 3 pressringer
XL (PR-3S), reduseres risikoen for materielle skader og/eller personskader.
Kontroller tilkoblingsledningen, skjoteledninger til elektroverktoyet og til
spenningsforsyningen regelmessig for skader. Sorg for at skadede ledninger
repareres av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

Overlat elektroverktayet kun til underviste personer. Ungdom ma kun bruke
elektroverktayet hvis de er over 16 ar gamle, hvis bruk av apparatet er ngdvendig
i utdannelsen og hvis de er under oppsikt av en fagkyndig person.

Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til a betjene det elektriske
apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvisninger
fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og personskader.
Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrekkelig
ledningstverrsnitt. Bruk skjgteledninger med en lengde pa opptil 10 m med
ledningstverrsnitt 1,5 mm? fra10—30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm?2

A\FARE

Les og falg sikkerhetsinstruksene for REMS presstenger, REMS pressringer,
REMS mellomtenger, REMS kappetenger M, REMS kabelsaks, REMS pres-
stenger Basic E01, REMS pressinnsatser. Feil relatert til overholdelse av sikker-
hetsinstruksene kan ha materielle skader, personskader, elektrisk stgt, fall til falge.

Se ogsa www.rems.de — Downloads — Bruksanvisninger.

Sikkerhetsinstrukser for batterier, hurtigladere,
spenningsforsyninger

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som horer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av anvis-
ningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Se ogsa www.rems.de — Downloads — Bruksanvisninger og
www.rems.de — Downloads — Sikkerhetsdatablader — Batterier.

Symbolforklaring

Fare med hgy risikograd. Kan medfare livsfare eller alvorlige
skader (irreversible).

Fare med middels risikograd. Kan medfgre livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

Fare med lav risikograd. Kan fare til moderate skader (rever-
sible).

Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

/\ FORSIKTIG

Fare
Fall

Elektrisk spenning

Les bruksanvisningen fer idriftsettelse
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Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |1

Ikke egnet for utenders bruk
Stremforsyning med Switch-Modus (SMPS)
Kortslutningsfast isolerende transformator (SCPST)

Miljgvennlig avfallsbehandling

n

E CE-konformitetsmerking

1. Tekniske data

Korrekt anvendelse

REMS radialpresser er bestemt for fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige
pressfittingsystemer, for fremstilling av forbindelser for elektriske ledninger, for
fremstilling av forbindelser for fallsikringssystemer, for kapping av gjengestenger,
for kapping av elektriske kabler (radialpresser med 32 kN).

REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M er bestemt for kapping av gjengestenger
i stal og rustfritt stal opptil fasthetsklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsaks er bestemt for kapping av elektriske kabler < 300 mm? (& 30 mm).
REMS presstang Mini Basic E 01, REMS presstang Basic E 01 er bestemt for pressing
av Klauke forbindelsesmateriale for elektriske ledninger < 300 mm?, i forbindelse
med egnede Klauke pressinnsatser serie 22, smal pressing.

REMS presstang Basic E01 med pressinnsatser T12 er bestemt for pressing av
frigitte fallsikringssystemer.

REMS batterier, hurtigladere, spenningsforsyninger er bestemt for bruk iht. oversikt
over bruken (fig. 19).

Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke tillatt.

1.1. Leveranseomfang
Elektriske radialpresser: Drivmaskin, bruksanvisning, stalkasse/ L-Boxx/trans-
portkasse XL/XL-Boxx.
Batteridrevne presser: Drivmaskin, batteri Li-lon, hurtiglader, bruksanvisning,
stalkasse/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Artikkelnumre

REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC drivmaskin 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin 578001

63



64

nno

nno

1.3.

REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin 578003
REMS Akku-Press drivmaskin 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571004
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin 579001

REMS presstenger Mini, REMS presstenger,
REMS pressringer, REMS mellomtang Mini,
REMS mellomtenger

REMS kappetenger Mini M, REMS kappetenger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsaks 571887
Skjeer pakke med 2 stykker (REMS kabelsaks) 571889
REMS presstang Mini Basic E01 578618
REMS presstang Basic E01 571855
REMS pressinnsatser T 12, pakke med 2 stykker 570891
REMS batteri Li-lon 14,4V, 1,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Hurtigladeapparat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 14,4 V, 33 A 571565
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 21,6 V, 15 A 571567
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 21,6 V, 40 A 571578
Stalkoffert REMS Power-Press SE 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkoffert REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffert L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalkoffert REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffert L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffert XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrens 140119

Stalblikkasser eller systemkofferter med innlegg for REMS presstenger,
REMS rressringer mellomtenger som tilbehgr, se www.rems.de —
rodukter — Radialpresser — REMS presstenger, REMS pressringer —
Katalogutdrag (PDF)

[w] s

Arbeidsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

il fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer pa

stalrgr, rustfrie stalrar, kobberrar, kunststoffrar, komposittrer @ 10-40 mm
3% —-1Y"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger Mini, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
il fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer

pa stalrar, rustfrie stalrer, kobberrgr, kunststoffrer,

komposittrar @10-108 (110) mm.
B%-4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

til fremstilling av pressforbindelser XL

for alle vanlige pressfittingsystemer @64 - 108 mm
Q2% -4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —
REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

OF 0]

S
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1.5.

1.6.

Arbeidstemperaturomrade
REMS batteridrevne presser
Batteri

Hurtigladeapparat
Spenningsforsyning
Nettdrevne presser
Lagringstemperaturomrade

Skyvekraft, slag
Skyvekraft (nominell kraft)

~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
0°C — +40 °C (32 °F — +104 °F
10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F
10 °C = +60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

—_—— ————

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

22 kN

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Slag

32kN
45 kN

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektriske data

REMS Power-Press SE ]
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

41 mm
104 mm
230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S3 20% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press XL ACC beskyttelsesisolert, radiostaydempet

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 1,5 Ah
14,4V =; 3,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 3,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g}g&: ;g QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ,6 v _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0 A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V =; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Stikk batteri, art. nr. 571560) Output 10,8-18V =
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Skyv batteri, art. nr. 571575) Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Skyv batteri, art. nr. 571585)  Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Skyv batteri, art. nr. 571587)  Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (art. nr. 571565) Output 14,4V =;33A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz
Output 14,4V =;18A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. nr. 571567) Output 21,6 V=;<15A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6V (art. nr. 571578) Output 21,6 V=;40A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet

Dimensjoner

REMS Power-Press SE 430%x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260%x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
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1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Vekt

REMS Power-Press SE drivmaskin 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin uten batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin uten batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

drivmaskin uten batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin uten batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drivmaskin uten batteri 57kg (12,6 Ib)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 1,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 3,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Pressetang (gjennomsnitt) 1,8kg (3,91b)
Pressetang Mini (gjennomsnitt) 1,2kg (2,6 1b)
Mellomtang 22 2,0kg (4,41b)
Mellomtang Z4 3,6kg (7,91b)
Mellomtang Z5 3,8kg (8,41b)
Mellomtang Z6 XL 55kg (12,11b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Stoyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XL ACC

Loa=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC Lo =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrasjoner

Veid effektivverdi akselerasjon <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den oppgitte svingningsemisjonsverdien er malt etter en standardisert testpro-
sedyre og kan brukes til sammenligning med andre elektroverktay. Den oppgitte
svingningsemisjonsverdien kan ogsa brukes til innledende vurdering av ekspo-
neringen.

/\ FORSIKTIG

Under faktisk bruk av apparatet kan svingningsemisjonsverdien avvike fra den
oppgitte verdien, avhengig av maten elektroverktgyet brukes pa. Uafhaengigt
av betjeningsvejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for
brugeren.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betjenes
ved 4 trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

/\ FORSIKTIG

Veer oppmerksom pa og felg nasjonale bestemmelser for lastvekter som skal
handteres manuelt.

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med
mellomtenger for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis
aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsd www.rems.de — Nedlastinger —
Produktkataloger, -prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter
til rerforbindelses-systemer eller introduserer dem pa nytt pa markedet, ma du
informere deg om deres aktuelle bruksstatus hos REMS (Fax +49 7151 17 07
- 110 eller e-post info@rems.de). Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Elektrisk tilkopling

Var oppmerksom pa nettspenningen! For drivmaskinen, hurtigladeren hhv.
spenningsforsyningen kobles til, kontroller om spenningen som er oppgitt pa
typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplasser, i fuktige
omgivelser, innenders og utenders eller ved lignende oppstillingstyper, ma elek-
troverktgyet bare kobles til nettet via en jordfeilbryter (Fl-bryter) som avbryter
energitilfarselen sa snart avledningsstremmen til jord overskrider 30 mAi 200 ms.

Oppladbare batterier

LES DETTE
Batteriet 14,4 V (19) skal alltid settes loddrett inn i drivmaskinen hhv. i hurtig-

ladeapparatet. Hvis batteriet settes inn skratt, blir kontaktene skadet og det
kan oppsta kortslutning, noe som vil fare til at batteriet skades.

2.2,

Total utladning gjennom underspenning

Minimumsspenningen ma ikke underskrides ved Li-ion-batterier, ellers kan
batteriet skades fordi det temmes helt. Cellene i REMS Li-ion-batterier er ladet
opp til ca. 40 % ved levering. Derfor ma Li-ion-batterier lades fer bruk og deretter
med jevne mellomrom. Hvis du ikke tar hensyn til denne forskriften fra produ-
senten av cellene, kan Li-ion-batteriet skades pga. total utladning.

Total utladning gjennom lagring

Hvis et Li-ion-batteri som er relativt lite oppladet lagres lenge, kan det lade seg
selv ut og dermed skades. Li-ion-batterier ma derfor lades opp fer lagring og
deretter etter seks maneder. De ma ogsa lades opp igjen fer bruk.

Batteriet ma lades opp far bruk. Li-ion-batterier ma lades opp med jevne
mellomrom for & unnga total utladning. Hvis batteriet temmes helt, blir
det skadet.

Benytt for lading av REMS batterier kun godkjente REMS hurtigladere, se
oversikt over bruken fig. 19. Nye Li-ion-batterier og Li-ion-batterier som ikke
har blitt brukt pa lenge, vil fgrst ha full kapasitet nar de er ladet opp flere ganger.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtigladere Li-lon (art.-nr. 571560, 571575,
571585, 571587)

Nar nettstepselet er plugget i, lyser den venstre kontrollampen konstant med
grent lys. Nar et oppladbart batteri er satt inn i hurtigladeapparatet, viser en
grenn, blinkende kontrollampe at batteriet lades opp. Nar denne kontrollampen
lyser konstant med grent lys, er batteriet ladet opp. Hvis en kontrollampe blinker
med radt lys, er batteriet defekt. Hvis en kontrollampe lyser konstant med rgdt
lys, ligger hurtigladeapparatets og/eller batteriets temperatur utenfor det tillatte
arbeidsomradet fra 0°C til +40°C.

Hurtigladeapparatene er ikke egnet for utenders bruk.

Montering (bytte) av presstangen, presstangen Mini (fig. 1 (1)), av pres-
stangen (4G) (fig. 10), av presstangen (S) (fig. 11), av pressringen (PR-3S)
med mellomtang (fig. 12), av pressringen (PR-3B) med mellomtang (fig. 13),
av pressringen 45° (PR-2B) med mellomtang, mellomtang Mini (fig. 14)
ved radialpresser.

Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger,
presstenger Mini eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende
pressfitting-systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene
er presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer merket med bokstaver som
kiennetegner pressekonturen og med et tall som kjennetegner starrelsen.
Mellomtengene er merket med bokstaven Z og et siffer som tjener il tilordningen
av den tillatte pressringen som er merket likelydende. Pressringen 45° (PR-2B)
ma bare plasseres under en vinkel pa 45° mot mellomtangen Z1/mellomtangen
Mini Z1 (fig. 17).Les og ta hensyn til innbyggings- og monteringsanvisningen
til produsenten/tilbyderen av pressfitting-systemet som skal presses. Det ma
aldri presses med en presstang, presstang Mini eller pressring og mellomtang,
mellomtang Mini som ikke passer (pressekontur, sterrelse). Pressforbindelsen
kan bli ubrukelig og maskinen samt presstangen, presstangen Mini eller press-
ringen med mellomtang, mellomtang Mini kan bli skadet.

Mellomtangen Z6 XL til drift av REMS pressringer XL 64—108, 2'2-4" (PR-3S)
med REMS Power-Press XL ACC. Mellomtangen Z7 XL 45kN til drift av REMS
pressringer XL 64—-108, 2%2-4" (PR-3S) og pressringer XL 224" (PR-3B)
med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC passer kun mellomtangen Z7 XL 45kN.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Dreiehylsen (fig. 5
(21)) til REMS Power-Press XL ACC skal plasseres tilsvarende den benyttede
presstangen/mellomtangen. For bruk av mellomtangen Z6 XL skal dreiehylsen
(21) dreies til den gar i las slik at den ikke tildekker slissen pa drivverkshuset.
Drei for alle ytterligere presstenger/mellomtenger dreiehylsen (21) til den gar
i 1as slik at den tildekker slissen pa drivverkshuset. Montasje (utskiftning) av
presstangen, presstangen Mini eller mellomtangen, mellomtang Mini kan kun
utfares nar pressrullene (5) er kjert helt tilbake. Ved REMS Power-Press SE
trykk eventuelt dreieretningsspaken (7) mot venstre og betjen sikkerhets-
bergringsbryter (8), ved REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XL ACC og REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V
ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC trykk returknappen (13), sa lenge
il pressrullene (5) er kjert helt tilbake.

/\ FORSIKTIG

Plasser dreiehylse (21) alltid tilsvarende den benyttede presstangen/mellom-
tangen til denne gar i 1as, klemfare!

Apne tangholdebolt (2). Trekk til dette lasing (4), tangholdebolten (2) spretter
ut fjeerbelastet. Sett inn valgt presstang, presstang Mini (1), mellomtang,
mellomtang Mini (14). Skyv tangholdebolten (2) fremover til Iasen (4) smetter
pa plass. Trykk samtidig ned knappen (3) direkte over tangholdebolten (2). Ikke
start drivmaskin hvis presstang, presstang Mini, pressring med mellomtang,
mellomtang Mini ikke er lagt inn. Pressingen méa kun utfgres for & opprette en
pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig
hay belastning pa drivmaskinen hhv. pa presstangen, presstangen Mini, press-
ringen, mellomtangen og mellomtang Mini.
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/\ FORSIKTIG

Press aldri nar festebolt til tang (2) ikke er last. Bruddfare, deler som
slynges bort kan fore til alvorlige skader!

Drift

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse forst overtrykksventilen betjenes
ved a trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

Far hver bruk ma presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen
og mellomtangen MINI, spesielt presskonturen (11, 17) til pressbakkene (10)
hhv. til alle 3 pressegmenter (16), kontrolleres for skader og slitasje. Skadede
eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellom-
tangen Mini ma ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke blir
forskriftsmessig eller at det oppstar ulykker.

Far hver bruk skal det utfgres en prevepressing med drivmaskinen og den hhv.
monterte presstangen, presstangen Mini, den hhv. innsatte pressringen med
mellomtang hhv. mellomtang Mini med montert pressforbinder. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (15) med mellomtang hhv. mellomtang Mini
ma derved mekanisk passe inn i drivmaskinen og lases forskriftsmessig. Ved
presstangen, presstang Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B) (fig. 13), pressringen
45° (PR-2B) (fig. 14) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig ved
“A’etter avsluttet pressing. Ved presstangen (PZ-4G) (fig. 10), presstangen
(PZ-S) (fig. 11) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig bade ved
“A" og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet pressing.. Ved pressringen
PR 38) (fig. 12), pressringen XL (PR 38S) (fig. 12) kan man se at pressegmen-
tene (16) lukker fullstendig bade ved “A" og pa den overforliggende siden “B*
etter avsluttet pressing. Forbindelsens tetthet skal kontrolleres (overhold
vedkommende lands spesifikke forskrifter, standarder, direktiver osv.).

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen, presstangen
Mini lukkes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

/\ FORSIKTIG

For & unnga skader pa drivmaskinen skal det pases at det i arbeidssitu-
asjoner som vist eksempelvis i fig. 16 til 18, ikke oppstar spenninger
mellom presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang Mini, fitting og
drivmaskin. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som
slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Arbeidsforlop

Trykk sammen pressetangen, presstangen Mini (1) for hand helt til pressetangen
kan skyves pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa
pressfittingen i rett vinkel i forhold til reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at
den lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i
bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (15) rundt pressforbinderen. Legg mellomtang/mellomtang
Mini (14) inn i drivmaskinen og |&s tangholdebolt, plasser om ngdvendig dreie-
hylsen (21), se 2.2. Trykk mellomtang/mellomtang Mini (14) s& mye sammen
for hand at mellomtangen/mellomtangen Mini kan plasseres pa pressringen.
Slipp mellomtang/mellomtang Mini, slik at mellomtangens radier/halvkuler til
mellomtang/mellomtang Mini ligger tett an mot posisjoneringsbolt/kuleskalene
pa pressringen og pressringen ligger tett mot pressfittingen (fig. 15). Veer ved
mellomtangen Z1 og mellomtangen Mini Z1 oppmerksom pa at pressringen
bare ma plasseres under 45°.

Bruk kun mellomtangen som er godkjent for pressringen og drivmaskinen, se
2.2. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det fore til feilaktige hhv. utette
pressinger, pressringen kan skade mellomtangen.

Beveg ved REMS Power-Press SE dreieretningsspaken (7) mot hayre (fremlgp)
og trykk sikkerhets-beraringsbryter (8). Hold sikkerhets-beraringsbryter (8) trykt
inne til pressingen er fullfgrt og presstangen hhv. pressringen er lukket. Slipp
sikkerhets-bergringsbryter med en gang. Beveg dreieretningsspak (7) mot
venstre (retur) og trykk bryter (8) til pressrullene er kjort tilbake og sikkerhets-
glidekoblingen reagerer. Slipp sikkerhets-bergringsbryter med en gang.

Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig. Slipp sikkerhets-bergringsbryter
etter lukking av presstangen, pressringen hhv. etter at pressrullene farer tilbake
med en gang. Sikkerhets-glidekoblingen er som hver glidekobling utsatt for
normal slitasje. Hvis den imidlertid belastes ungdig, slites den raskere og kan
derved bli gdelagt.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal sikkerhets-bergringsbryteren
(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.
Dette signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten
(13) helt til presserullene (5) er kjgrt helt tilbake.

For REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC og Power-Press XL ACC skal sikkerhets-bergringsbryteren
(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.

3.2,

3.3.

3.4

3.5.

3.6.

Etter at pressingen er fullfgrt kopler drivmaskinen automatisk over til retur
(tvangsretur). Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp).

Hold ved REMS Akku-Press 22 V ACC sikkerhets-bergringsbryter (8) trykt inne
til presstangen hhv. pressringen er lukket helt. Etter fullfert pressing kobler
drivmaskinen automatisk om til retur og kobler s& ut (tvangsforlgp). Den fargede
LED-en i pressetrykkindikatoren (22) viser om pressetrykket fra drivmaskinen
var innenfor spesifikasjonen, se 3.6.

Trykk sammen presstangen, presstangen Mini for hand, slik at den kan trekkes
av pressfittingen sammen med drivmaskinen. Trykk sammen mellomtangen,
mellomtang Mini for hand, slik