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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1. Adjusting knob 22. Fine adjusting screw 40. Clamping screw (C)
2. Lock lever 23. Clamping screw (B) 41. Trimmer guide
3. Stopper pole setting nut 24. Clamping screw (A) 42. Guide roller
4. Fast-feed button 25. Guide holder 43. Dust nozzle
5. Adjusting bolt 26. More than 15 mm 44. Clamping screw
6. Stopper block 27. Wood 45. Flat washer 6
7. Depth pointer 28. Screws 46. Screw M6 x 135
8. Stopper pole 29. Movable 47. Hole
9. Nylon nut 30. When set to minimum opening 48. Threaded part in the motor
10. Adjusting bolt width bracket
11. Lock button 31. When set to maximum opening 49. Inside of the screw hole in the tool
12. Switch trigger width base
13. Speed adjusting dial 32. Template guide 50. Threaded part in the motor
14. Lamp 33. Lock plate bracket
15. Shaft lock 34. Bit 51. Screwdriver
16. Wrench 35. Base 52. Limit mark
17. Workpiece 36. Templet 53. Brush holder cap
18. Bit revolving direction 37. Distance (X)
19. View from the top of the tool 38. Outside diameter of the templet
20. Feed direction guide
21. Straight guide 39. Guide holder
SPECIFICATIONS
RP1800/ RP1801/
Model RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Collet chuck capacity 12 mmor 1/2”
Plunge capacity 0-70 mm
No load speed (min'1) 22,000 | 9,000 - 22,000
Overall length 312 mm
Net weight 6.0 kg | 6.1 kg
Safety class [@m

Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.

Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

ENEO010-1

ENF002-1

GEAO010-1

Save all warnings and
instructions for future reference.

ROUTER SAFETY WARNINGS

GEB018-3

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and shock the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

3. Wear hearing protection during extended period
of operation.

4. Handle the bits very carefully.

5. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged bit
immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
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Hold the tool firmly with both hands.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Make sure the bit is not contacting the workpiece
before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

11. Be careful of the bit rotating direction and the feed
direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the bit to come to a
complete stop before removing the tool from
workpiece.

14. Do not touch the bit immediately after operation; it
may be extremely hot and could burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the tool base.

16. Draw attention to the need to use cutters of the
correct shank diameter and which are suitable for
the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator for

the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever and
lower the tool body until the bit just touches the flat
surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.

Turn the stopper pole setting nut counterclockwise. Lower
the stopper pole until it makes contact with the adjusting
bolt. Align the depth pointer with the “0” graduation. The

depth of cut is indicated on the scale by the depth pointer.

While pressing the fast-feed button, raise the stopper pole
until the desired depth of cut is obtained. Minute depth
adjustments can be obtained by turning the adjusting
knob (1 mm per turn).

By turning the stopper pole setting nut clockwise, you can
fasten the stopper pole firmly.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock lever and then lowering the tool body
until the stopper pole makes contact with the adjusting
hex bolt of the stopper block.
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Nylon nut (Fig. 2)
The upper limit of the tool body can be adjusted by turning
the nylon nut.

CAUTION:
* Do not lower the nylon nut too low. The bit will protrude
dangerously.

Stopper block (Fig. 3)

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.

Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut, following the method of “Adjusting depth of cut”.
Adjust the two remaining hex bolts to obtain shallower
depths of cut. The differences in height of these hex bolts
are equal to the differences in depths of cut.

To adjust the hex bolts, turn the hex bolts with a
screwdriver or wrench. The stopper block is also
convenient for making three passes with progressively
deeper bit settings when cutting deep grooves.

CAUTION:

» Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of cut
should not be more than 15 mm at a pass when cutting
grooves with an 8 mm diameter bit.

* When cutting grooves with a 20 mm diameter bit, the
depth of cut should not be more than 5 mm at a pass.

« For extra-deep grooving operations, make two or three
passes with progressively deeper bit settings.

Switch action (Fig. 4)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock button is provided.

To start the tool, depress the lock button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

depress the lock button further. To stop the tool, pull the

switch trigger so that the lock button returns automatically.

Then release the switch trigger.

After releasing the switch trigger, the lock-off function

works to prevent the switch trigger from being pulled.

CAUTION:

» Hold the tool firmly when turning off the tool, to
overcome the reaction.

Electronic function
For model RP2300FC, RP2301FC only

Constant speed control

« Possible to get fine finish, because the rotating speed
is kept constantly even under the loaded condition.

« Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load



returns to admissible levels, the tool will operate as
normal.

Soft start feature
» Soft start because of suppressed starting shock.

Speed adjusting dial

For model RP2300FC, RP2301FC only (Fig. 5)

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the number
settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min™!

1 9,000

11,000

14,000

17,000

20,000

[> I, 1 B BESVE i V]

22,000

CAUTION:

« If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded, resulting in
tool malfunction.

» The speed adjusting dial can be turned only as far as 6
and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

Lighting up the lamps

For model RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

only (Fig. 6)

CAUTION:

« Do not look in the light or see the source of light
directly.

Pull the switch trigger to turn on the light. The lamp keeps

on lighting while the switch trigger is being pulled.

The lamp turns off 10 - 15 seconds after releasing the

trigger.

NOTE:

« Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.Be
careful not to scratch the lens of lamp, or it may lower
the illumination.

ASSEMBLY

CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing the bit (Fig. 7)

CAUTION:

< Install the bit securely. Always use only the wrench
provided with the tool. A loose or overtightened bit can
be dangerous.

+ Use always a collet which is suitable for the shank
diameter of the bit.

« Do not tighten the collet nut without inserting a bit or
install small shank bits without using a collet sleeve.
Either can lead to breakage of the collet cone.

« Use only router bits of which the maximum speed, as
indicated on the bit, does exceed the maximum speed
of the router.

Insert the bit all the way into the collet cone. Press the

shaft lock to keep the shaft stationary and use the wrench

to tighten the collet nut securely. When using router bits
with smaller shank diameter, first insert the appropriate
collet sleeve into the collet cone, then install the bit as
described above.

To remove the bit, follow the installation procedure in

reverse.

OPERATION

CAUTION:

« Before operation, always make sure that the tool body
automatically rises to the upper limit and the bit does
not protrude from the tool base when the lock lever is
loosened.

» Before operation, always make sure that the chip
deflector is installed properly. (Fig. 8)

Always use both grips and firmly hold the tool by both

grips during operations.

Set the tool base on the workpiece to be cut without the

bit making any contact. Then turn the tool on and wait until

the bit attains full speed. Lower the tool body and move
the tool forward over the workpiece surface, keeping the
tool base flush and advancing smoothly until the cutting is
complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should

be on the left side of the bit in the feed direction. (Fig. 9)

NOTE:

* Moving the tool forward too fast may cause a poor
quality of cut, or damage to the bit or motor. Moving the
tool forward too slowly may burn and mar the cut. The
proper feed rate will depend on the bit size, the kind of
workpiece and depth of cut. Before beginning the cut
on the actual workpiece, it is advisable to make a
sample cut on a piece of scrap lumber. This will show
exactly how the cut will look as well as enable you to
check dimensions.

* When using the straight guide or the trimmer guide, be
sure to install it on the right side in the feed direction.
This will help to keep it flush with the side of the
workpiece. (Fig. 10)

Straight guide (Fig. 11)

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

Install the straight guide on the guide holder with the
clamping screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the clamping screw (A).
To adjust the distance between the bit and the straight
guide, loosen the clamping screw (B) and turn the fine
adjusting screw (1.5 mm per turn). At the desired
distance, tighten the clamping screw (B) to secure the
straight guide in place. (Fig. 12)
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Wider straight guide of desired dimensions may be made
by using the convenient holes in the guide to bolt on extra
pieces of wood. (Fig. 13)

When using a large diameter bit, attach pieces of wood to
the straight guide which have a thickness of more than 15
mm to prevent the bit from striking the straight guide.
When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the trimmer
base. Feed the tool in the direction of the arrow. (Fig. 14)

Fine Adjusting Straight Guide (accessory)
(Fig. 15)

When Router is Mounted

Insert the two rods (Rod 10) into the outer mounting slots
of the guide holder, and secure them by tightening the two
clamping screws (M15 x 14 mm). Check to make sure that
the thumb nut (M6 x 50 mm) is tightened down, and then
slide the router’s base mounting unit onto the two rods
(Rod 10), and tighten the base’s clamping screws.

Fine Adjusting Function for Positioning

Blade in Relation to Straight Guide

(Fig. 16)

1. Loosen thumb nut (M6 x 50 mm).

2. Thumb nut (M10 x 52 mm) can be turned to adjust
position (one turn adjusts the position by 1 mm).

3. After completing position adjustment, tighten thumb
nut (M6 x 50 mm) until secure.

Scale ring can be rotated separately, so scale unit can be

aligned to zero (0).

Guide Shoe Width Alteration

Loosen the screws marked by the circles to alter the width
of the guide shoe in the left and right directions.

After altering width, tighten the screws until they are
secure. Guide shoe width (d) alteration range is 280 mm
to 350 mm. (Fig. 17 - 19)

Templet guide (optional accessory)

(Fig. 20)

The templet guide provides a sleeve through which the bit
passes, allowing use of the tool with templet patterns.

To install the templet guide, pull the lock plate lever and
insert the templet guide. (Fig. 21)

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on the
templet and move the tool with the templet guide sliding
along the side of the templet. (Fig. 22)

NOTE:

» The workpiece will be cut a slightly different size from
the templet. Allow for the distance (X) between the bit
and the outside of the templet guide. The distance (X)
can be calculated by using the following equation:
Distance (X) = (outside diameter of the templet guide -
bit diameter) / 2
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Trimmer guide (optional accessory)

(Fig. 23)

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the like
can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut.

Install the trimmer guide on the guide holder with the
clamping screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the clamping screw (A).

To adjust the distance between the bit and the trimmer
guide, loosen the clamping screw (B) and turn the fine
adjusting screw (1.5 mm per turn). When adjusting the
guide roller up or down, loosen the clamping screw (C).
After adjusting, tighten all the clamping screws securely.
(Fig. 24)

When cutting, move the tool with the guide roller riding the
side of the workpiece. (Fig. 25)

Dust nozzle set (Accessory) (Fig. 26)
Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust
nozzle on the tool base using the thumb screw so that
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the tool
base.

Then connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
(Fig. 27)

How to use screw M6 x 135 for adjusting
the depth of cut

When using the tool with a router table available in the

market, using this screw allows an operator to obtain a

small amount of adjustment of the depth of cut from above

the table. (Fig. 28)

1. Installing the screw and washer on the tool

+ Attach flat washer onto this screw.

 Insert this screw through a screw hole in the tool base
and then screw in the threaded part in the motor
bracket of the tool. (Fig. 29 - 31)

At this time, apply some grease or lubricating oil to the

inside of the screw hole in the tool base and the threaded

part in the motor bracket. (Fig. 32 & 33)

2. Adjusting the depth of cut

* A small amount of depth of cut can be obtained by
turning this screw with a screwdriver from above the
table. (1.0 mm per a full turn)

» Turning it clockwise makes the depth of cut greater and
turning it counterclockwise smaller. (Fig. 34)

MAINTENANCE

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes (Fig. 35)
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep the
carbon brushes clean and free to slip in the holders.

Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.



Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps. (Fig. 36)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

« These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

« Straight & groove forming bits

« Edge forming bits

* Laminate trimming bits

+ Straight guide

* Trimmer guide

« Guide holder

« Templet guides

« Templet guide adapter

* Lock nut

+ Collet cone 12 mm, 1/2”

* Collet sleeve 6 mm, 8 mm, 10 mm

+ Collet sleeve 3/8”, 1/4”

* Wrench 24

« Vacuum head set

Drill point flush trimming bit (Fig. 40)

mm
L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
60 18 28
Drill point double flush trimming bit (Fig. 41)
mm
L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Board-jointing bit (Fig. 42)
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Corner rounding bit (Fig. 43)
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
25 48 13 5
20 45 10 4 4
Chamfering bit (Fig. 44)
mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 30°
6 20 50 13 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit (Fig. 45)
mm
A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13
Ball bearing flush trimming bit (Fig. 46)
mm
D A L1 L2
6
T 10 50 20
Ball bearing corner rounding bit (Fig. 47)
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
15 37 7 35 3
6 21 40 10 35 6
1/4” 21 8 40 10 35 6

Router bits
Straight bit (Fig. 37)
mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4”
12
12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4”
6
6 50 18
1/4”
“U” Grooving bit (Fig. 38)
mm
A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V” Grooving bit (Fig. 39)
mm
D A L1 L2 0
1/4” 20 50 15 90°
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Ball bearing chamfering bit (Fig. 48)

mm
D A1 A2 L1 L2 0
6
26 8 42 12 45°
1147
6 20 8 41 1 60°
Ball bearing beading bit (Fig. 49)
mm
A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3
20 12 8 40 10 55
26 12 8 42 12 4.5 7

Ball bearing cove beading bit (Fig. 50)

A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3

6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 65| 3

6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit (Fig. 51)

A1 | A2 | L1 L2 | L3 R1 R2

20 8 40 10 45 | 25 | 45

6 26 8 42 12 4.5 3 6

NOTE:

+ Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

For Model RP1800 ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects to
the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.40 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1800F ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects to
the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.39 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.
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For Model RP1801, RP1801F ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects to
the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.38 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
Noise ENG102-3
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa): 86 dB (A)

Sound power level (Ly,): 97 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG223-2
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (a,): 4.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

For Model RP2300FC, RP2301FC
Noise ENG102-3
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (L,a): 87 dB (A)
Sound power level (Ly): 98 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.
Vibration ENG223-2
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:
Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay): 4.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
* The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
« The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).



For European countries only ENH101-15

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Router
Model No./ Type:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10. 2010

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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FRANGCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Bouton de réglage 22. Vis de réglage fin 40. Vis de serrage (C)
2. Levier de verrouillage 23. Vis de serrage (B) 41. Guide d’affleurage
3. Ecrou de réglage de la tige d’arrét 24. Vis de serrage (A) 42. Galet du guide
4. Bouton d’avance rapide 25. Support du guide 43. Raccord a poussiéres
5. Boulon de réglage 26. Plus de 15 mm 44. Vis de serrage
6. Butoir 27. Bois 45. Rondelle plate 6
7. Index de profondeur 28. Vis 46. Vis M6 x 135
8. Tige d’arrét 29. Piéce mobile 47. Orifice
9. Ecrou de nylon 30. Réglage a la largeur d’'ouverture  48. Piece filetée dans le support de
10. Boulon de réglage minimale moteur
11. Bouton de verrouillage 31. Réglage a la largeur d’'ouverture  49. Intérieur de I'orifice de la vis dans
12. Géchette maximale le socle de I'outil
13. Cadran de réglage de la vitesse ~ 32. Guide de gabarit 50. Piece filetée dans le support de
14. Lampe 33. Plaque de blocage moteur
15. Blocage de I'arbre 34. Fraise 51. Tournevis
16. Clé 35. Socle 52. Repére d’'usure
17. Piéce a travailler 36. Gabarit 53. Bouchon du porte-charbon
18. Sens de rotation de la fraise 37. Distance (X)
19. Vue du haut de l'outil 38. Diamétre extérieur du guide de
20. Sens d’alimentation gabarit
21. Guide de coupe rectiligne 39. Support du guide
SPECIFICATIONS
N RP1800/ RP1801/
Modeéle RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Capacité du mandrin a bague 12 mm ou 1/2”
Capacité de plongée 0a70 mm
Vitesse a vide (min™") 22000 | 9 000 - 22 000
Longueur totale 312 mm
Poids net 6 kg | 6,1 kg
Niveau de sécurité [@m

+ Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

« Les spécifications peuvent varier d’un pays a 'autre.
» Poids selon la procédure EPTA 01/2003

Utilisations ENEO010-1
L'outil est congu pour l'affleurage et le profilage du bois,
du plastique et autres matériaux similaires.

Alimentation ENF002-1
L'outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
est conforme a la réglementation européenne et peut de
ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEA010-1

A AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d'incendie et/ou de blessure
grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.
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Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
RELATIFS A LA DEFONCEUSE

GEBO018-3

1. Tenez I’outil par ses surfaces de prise isolées car
I'outil tranchant risque d’entrer en contact avec
son propre cordon. Le contact de I'outil avec un fil
sous tension mettra ses parties métalliques exposées
sous tension, causant ainsi un choc électrique chez
I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour immobiliser et soutenir la
piéce sur une surface stable. La piéce sera instable
et vous risquerez d’en perdre la maitrise si vous la
tenez avec une main ou I'appuyez simplement contre
une partie du corps.



3. Portez une protection d’oreilles lorsque vous
utilisez I’outil sur une période prolongée.
Manipulez les fraises avec une grande prudence.
Avant de commencer votre travail, vérifiez
soigneusement I'absence de fissures ou
dommages sur la fraise. Remplacez
immédiatement toute fraise fissurée ou
endommageée.

6. Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant

de travailler votre piéce, inspectez-la et retirez-en

tous les clous.

Tenez I'outil fermement a deux mains.

8. Gardez les mains éloignées des piéces en
rotation.

9. Assurez-vous que la fraise n’entre pas en contact
avec la piéce avant de mettre I’outil en marche.

10. Avant d’utiliser I’outil sur la piéce elle-méme,
laissez-le tourner un instant. Vérifiez I'absence de
toute vibration ou sautillement, cela pouvant
indiquer que la fraise est mal posée.

11. Tenez compte du sens de rotation de la fraise et
du sens de déplacement de I'outil.

12. N’abandonnez pas I'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

13. Avant de retirer I'outil de la piéce, coupez toujours
le contact et attendez I'arrét complet de la fraise.

14. Ne touchez pas la fraise immédiatement aprés
I'opération ; elle risque d’étre extrémement
chaude et de vous briler la peau.

15. Prenez garde de ne pas tacher le socle de I'outil
avec du diluant, de I’essence, de I’huile ou toute
substance similaire. Elles peuvent causer des
fissures sur le socle de I'outil.

16. Demeurez conscient de la nécessité d’utiliser des
outils tranchants dont la queue a le diamétre
approprié et qui sont congus pour la vitesse de
'outil.

17. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler les
poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter tout
contact avec la peau. Conformez-vous aux
consignes de sécurité du fabricant du matériau.

. Utilisez toujours un masque anti-poussiéres ou un
masque filtrant approprié au matériau a travailler
et a outil utilisé.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent I’outil.
Une UTILISATION INCORRECTE de I’outil ou un non-
respect des consignes de sécurité indiquées dans ce
manuel d’instructions peuvent causer des blessures
graves.

o s

~

1
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DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que I'outil est éteint et
débranché avant de le régler ou de vérifier son
fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe
(Fig. 1)

Placez I'outil sur une surface plane. Relachez le levier de
verrouillage et abaissez le bati jusqu’a ce que la fraise
entre en contact avec la surface plane. Serrez alors le
levier de verrouillage pour verrouiller le bati de I'outil.
Tournez I'écrou de réglage de la tige d’arrét dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre. Abaissez la tige
d’'arrét jusqu’a ce gu’elle entre en contact avec le boulon
de réglage. Alignez I'index de profondeur sur la
graduation « 0 ». La profondeur de coupe est indiquée sur
I'échelle par I'index de profondeur.

Tout en appuyant sur le bouton d’avance rapide, relevez
la tige d’arrét jusqu’a obtention de la profondeur de coupe
souhaitée. Il est possible d’effectuer de petits réglages de
profondeur en tournant le bouton de réglage (1 mm par
tour).

En tournant I'écrou de réglage de la tige d’arrét dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, vous pouvez
fixer fermement la tige d’arrét.

Désormais, pour obtenir votre profondeur de coupe
prédéterminée, il vous suffit de relacher le levier de
verrouillage puis d’abaisser le bati de I'outil jusqu’a ce que
la tige d’arrét entre en contact avec le boulon hexagonal
de réglage de la tige d’arrét.

Ecrou de nylon (Fig. 2)
La limite supérieure du bati de I'outil peut étre réglée en
tournant I'écrou de nylon.

ATTENTION :
* N’abaissez pas trop I'écrou de nylon. La fraise fera
dangereusement saillie.

Butoir (Fig. 3)

Le butoir présente trois boulons hexagonaux de réglage
qui peuvent monter ou descendre de 0,8 mm par tour.
Vous pouvez facilement obtenir trois différentes
profondeurs de coupe sans modifier le réglage de la tige
d’arrét.

Ajustez le boulon inférieur a la plus grande profondeur de
coupe désirée, en suivant la méthode de Réglage de la
profondeur de coupe.

Réglez ensuite les deux autres boulons pour obtenir des
profondeurs de coupe inférieures. Les différences de
hauteur de ces boulons hexagonaux sont égales aux
différences de profondeur de coupe.

Pour régler les boulons hexagonaux, tournez-les avec un
tournevis ou une clé. Le butoir est également utile pour
réaliser trois passes avec une profondeur
progressivement supérieure de la fraise, lorsque vous
pratiquez des rainures profondes.

ATTENTION :

« Comme une coupe excessive peut causer une
surcharge du moteur ou rendre la maitrise de I'outil
difficile, la profondeur de coupe ne doit pas dépasser
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15 mm par passe lorsque vous pratiquez des rainures
en utilisant une fraise d’'un diamétre de 8 mm.

» Lorsque vous pratiquez des rainures avec une fraise
de 20 mm de diamétre, la profondeur de coupe ne doit
pas étre de plus de 5 mm par passe.

« Pour pratiquer des rainures plus profondes, faites deux
ou trois passes avec des profondeurs progressivement
supérieures.

Interrupteur (Fig. 4)

ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée.

« Assurez-vous que le blocage de 'arbre est libéré avant
de mettre le contact.

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la gachette,

I'outil est muni d’un bouton de sécurité.

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de sécurité puis

appuyez sur la gachette. Pour 'arréter, relachez la

gachette.

Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la gachette

puis enfoncez le bouton de verrouillage. Pour arréter

I'outil, appuyez sur la gachette de sorte que le bouton de

sécurité revienne automatiquement. Puis relachez la

gachette.

Une fois cela fait, la fonction de sécurité fonctionne et

vous empéche d’appuyer sur la gachette.

ATTENTION :
« Tenez fermement I'outil lorsque vous I'éteignez, pour
ne pas vous laisser surprendre par sa réaction.

Fonction électronique
Uniquement pour les modéles RP2300FC, RP2301FC

Controle de vitesse constante

« Possibilité d’obtenir une trés bonne finition, parce que
la vitesse de rotation reste constante méme sous des
conditions de charge.

« En plus, quand la charge sur I'outil excéde les niveaux
admissibles, la puissance au moteur est réduite pour
protéger le moteur de la surchauffe. Lorsque la charge
retourne aux niveaux admissibles, 'outil fonctionne
normalement.

Fonction de démarrage graduel
* Le choc du démarrage est supprimé grace au
démarrage graduel.

Cadran de réglage de la vitesse

Uniquement pour les modéles RP2300FC, RP2301FC
(Fig. 5)

Vous pouvez modifier la vitesse de I'outil en tournant le
cadran de réglage de la vitesse selon un chiffre indiqué
compris entre 1 et 6.

Si vous tournez le cadran en direction du 6, la vitesse
sera plus élevée. Si vous tournez le cadran en direction
du 1, la vitesse sera plus faible.

Cela vous permet de sélectionner une vitesse idéale pour
traiter le matériau de fagon optimale, c’est-a-dire que la
vitesse peut étre ajustée correctement pour correspondre
au matériau et au diametre de la fraise.

18

Reportez-vous au tableau pour connaitre la vitesse de
I'outil approximative associée aux numéros figurant sur le
cadran.

Numéro min™!

1 9000

11 000

14 000

17 000

20 000

ola|A[W|N

22 000

ATTENTION :

« Sil'outil est utilisé en continu a des vitesses lentes
pendant longtemps, le moteur sera surchargé, ce qui
entrainera un dysfonctionnement de I'outil.

* Vous ne pouvez tourner le cadran de réglage de la
vitesse que jusqu’aux positions 6 et 1. Ne le forcez pas
au-dela des positions 6 ou 1, au risque de provoquer
un dysfonctionnement du réglage de la vitesse.

Allumage des lampes

Uniquement pour les modéles RP1800F, RP1801F,
RP2300FC, RP2301FC (Fig. 6)

ATTENTION :

* Ne regardez pas directement la lumiére ou la source
lumineuse.

Appuyez sur la gachette pour allumer la lampe. La lampe

demeure allumée tant que la pression sur la gachette est

maintenue.

La lampe s’éteint 10 a 15 secondes aprés la libération de

la gachette.

REMARQUE :

« Utilisez un chiffon sec pour nettoyer les lentilles de la
lampe. Faites attention a ne pas les rayer, ou
I'éclairage peut en patir.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
< Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est éteint et débranché.

Installation ou retrait de la fraise (Fig. 7)

ATTENTION :

+ Fixez fermement la fraise. Utilisez exclusivement la clé
fournie avec I'outil. Une fraise lache ou trop serrée peut
étre dangereuse.

« Utilisez toujours un mandrin adapté au diameétre de la
queue de la fraise.

» Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans y avoir inséré
une fraise et n’installez pas de fraise a petite queue
sans utiliser de manchon de mandrin ; vous risqueriez
de briser le mandrin.

« N'utilisez que des fraises dont la vitesse maximale,
indiquée sur la fraise, ne dépasse pas la vitesse
maximale de la défonceuse.

Insérez complétement la fraise dans le mandrin. Appuyez

sur le blocage de I'arbre pour garder I'arbre stable et

utilisez la clé pour bien serrer I'écrou de mandrin. Lorsque
vous utilisez des fraises dont le diameétre de queue est



inférieur, commencez par insérer le bon manchon dans le
mandrin, avant d’installer |la fraise comme décrit ci-
dessus.

Pour retirer la fraise, suivez la procédure d’installation en
sens inverse.

UTILISATION

ATTENTION :

+ Avant le fonctionnement, assurez-vous que le bati de
I'outil se reléve toujours a la limite supérieure et que la
fraise ne fait pas saillie du socle de I'outil lorsque le
levier de verrouillage est desserré.

« Avant le fonctionnement, assurez-vous que le
déflecteur a copeaux est bien installé. (Fig. 8)

Utilisez toujours les deux poignées pour tenir fermement

I'outil lorsqu’il fonctionne.

Placez le socle de I'outil sur la piéce de sorte que la fraise

n’entre pas en contact avec quoi que ce soit. Mettez

ensuite I'outil sous tension et attendez que la fraise ait
atteint sa pleine vitesse. Abaissez le bati de I'outil et
avancez I'outil vers la surface de la piéce, en gardant le
socle de I'outil parfaitement appuyé et en avancgant
réguliérement jusqu’a ce que la coupe soit finie.

Lorsque vous coupez les arétes, la surface de la piéce

doit se trouver a gauche de la fraise dans le sens de

déplacement de la fraise. (Fig. 9)

REMARQUE :

« Sivous avancez I'outil trop vite, la qualité de la coupe
peut en patir, ou la fraise ou le moteur peuvent étre
endommagés. Si vous avancez I'outil trop lentement, la
coupe peut brdler ou porter des marques. La bonne
vitesse d’avance dépendra de la taille de la fraise, du
type de piece et de la profondeur de coupe. Avant de
commencer a couper la piéce, il est conseillé
d’effectuer un essai sur un petit morceau de bois. Cela
vous permettra de voir le résultat final de la coupe, et
de vérifier les dimensions.

* Lorsque vous utilisez le guide de coupe rectiligne ou le
guide d’affleurage, assurez-vous de l'installer a droite
dans le sens de déplacement de la fraise Cela vous
aidera a le garder parfaitement appuyé au coté de la
piéce. (Fig. 10)

Guide de coupe rectiligne (Fig. 11)

Le guide droit est tres efficace lorsqu’il est utilisé pour les
coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage.
Installez-le sur le support du guide a l'aide de la vis de
serrage (B). Insérez le support du guide dans les orifices
du bati de I'outil et serrez la vis de serrage (A).

Pour régler la distance entre la fraise et le guide de coupe
rectiligne, desserrez la vis de serrage (B) et tournez la vis
de réglage fin (1,5 mm par tour). Une fois la distance
souhaitée atteinte, serrez la vis de serrage (B) pour
immobiliser le guide de coupe rectiligne. (Fig. 12)

Pour obtenir un guide de coupe rectiligne plus large, aux
dimensions souhaitées, vous devez utiliser les orifices du
guide pour boulonner des pieces de bois
supplémentaires. (Fig. 13)

Lorsque vous utilisez une fraise de gros diametre, fixez
des morceaux de bois au guide de coupe rectiligne. Ces
morceaux de bois doivent étre épais d’au moins 15 mm
pour empécher la fraise de taper contre le guide de coupe
rectiligne.

Lorsque vous coupez, déplacez I'outil en gardant le guide
de coupe rectiligne parfaitement appuyé contre le cété de
la piece.

Si la distance entre le c6té de la piece et la position de
coupe est trop large pour le guide de coupe rectiligne, ou
si le coté de la piéce n’est pas droit, le guide de coupe
rectiligne ne peut pas étre utilisé. Dans ce cas, serrez une
planche droite contre la piéce et utilisez-la comme guide
contre la base de I'affleureuse. Déplacez I'outil dans le
sens de la fleche. (Fig. 14)

Réglage fin du guide de coupe rectiligne
(accessoire) (Fig. 15)

Lorsque la défonceuse est montée

Insérez les deux tiges (Tige 10) dans les rainures de
montage extérieures du support du guide, et fixez-les en
serrant les deux vis de serrage (M15 x 14 mm). Assurez-
vous que I'écrou a oreilles (M6 x 50 mm) est bien serré,
faites glisser I'unité de montage du socle de la
défonceuse sur les deux tiges (Tige 10), puis serrez les
vis de serrage du socle.

Fonction de réglage fin du placement de

la lame par rapport au guide de coupe

rectiligne (Fig. 16)

1. Desserrez I'écrou a oreilles (M6 x 50 mm).

2. L'écrou a oreilles (M10 x 52 mm) peut étre pivoté pour
ajuster la position (un tour ajuste la position de 1 mm).

3. Une fois I'ajustement de la position effectué, serrez
complétement I'écrou a oreilles (M6 x 50 mm).

La bague graduée peut étre pivotée séparément, de sorte

que la graduation puisse étre alignée sur zéro (0).

Modification de la largeur du coulisseau
Desserrez les vis repérées par des cercles pour modifier
la largeur du coulisseau vers la gauche et vers la droite.
Une fois la largeur modifiée, serrez les vis complétement.
La plage de modification de la largeur du coulisseau (d)
est de 280 a 350 mm. (Fig. 17 - 19)

Guide de gabarit (accessoire) (Fig. 20)

Le guide de gabarit fournit un manchon dans lequel passe
la fraise, ce qui permet I'utilisation de l'outil avec des
patrons.

Pour l'installer, tirez le levier de verrouillage et insérez le
guide de gabarit. (Fig. 21)

Fixez le gabarit a la piéce. Placez I'outil sur le gabarit et
déplacez I'outil en faisant glisser le guide de gabarit le
long du gabarit. (Fig. 22)

REMARQUE :

« La piéce sera coupée a une taille Iégerement différente
du gabarit. Laissez la distance (X) entre la fraise et
I'extérieur du guide de gabarit. La distance (X) peut
étre calculée a I'aide de I'équation suivante :

Distance (X) = (diamétre extérieur du gabarit - diametre
de la fraise) / 2

Guide d’affleurage (accessoire en option)
(Fig. 23)

L'affleurage, les coupes courbes pour placages des
meubles et autres activités similaires peuvent facilement
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étre exécutés avec le guide d’affleurage. Le galet du
guide roule sur la courbe et assure une coupe fine.
Installez-le sur le support du guide a l'aide de la vis de
serrage (B). Insérez le support du guide dans les orifices
du bati de l'outil et serrez la vis de serrage (A).

Pour régler la distance entre la fraise et le guide
d’affleurage, desserrez la vis de serrage (B) et tournez la
vis de réglage fin (1,5 mm par tour). Pour remonter ou
descendre le galet du guide, desserrez la vis de serrage
(C).

Une fois le réglage effectué, serrez complétement les vis
de serrage. (Fig. 24)

Lorsque vous coupez, déplacez I'outil en vous assurant
que le galet du guide roule contre le c6té de la piéce.
(Fig. 25)

Ensemble du raccord a poussiéres
(accessoire) (Fig. 26)

Utilisez le raccord a poussieres pour retirer la poussiére.
Installez le raccord a poussiéres sur le socle de I'outil, a
I'aide de la vis a oreilles de sorte que la protubérance du
raccord a poussiéeres s’insere dans I'encoche du socle de
I'outil.

Ensuite, raccordez un aspirateur au raccord a poussiéeres.
(Fig. 27)

Utilisation de la vis M6 x 135 pour régler

la profondeur de coupe

Lorsque l'outil est utilisé avec une table de défonceuse

disponible sur le marché, I'utilisation de cette vis donne a

'opérateur la possibilité d’effectuer un léger réglage de

profondeur de coupe depuis le dessus de la table.

(Fig. 28)

1. Installation de la vis et de la rondelle sur I'outil

« Fixez la rondelle plate a la vis.

* Insérez cette vis en la faisant passer par un orifice de
vis dans le socle de I'outil puis vissez la piece filetée au
support du moteur de I'outil. (Fig. 29 a 31)

Lubrifiez alors I'intérieur de l'orifice de la vis dans le socle

de l'outil, ainsi que la piéce filetée dans le support du

moteur. (Fig. 32 et 33)

2. Réglage de la profondeur de coupe

* Une petite profondeur de coupe peut étre obtenue en
faisant tourner cette vis a I'aide d’un tournevis, depuis
le dessus de la table. (1 mm par tour complet)

« Sivous faites tourner la vis dans le sens des aiguilles
d’'une montre, la profondeur de coupe sera plus
importante, et elle sera moins importante dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre. (Fig. 34)

MAINTENANCE

ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
débranché avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou
d’entretien.

* N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent
de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

Remplacement des charbons (Fig. 35)
Retirez et vérifiez les charbons réguli€rement.
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Remplacez-les lorsqu’ils atteignent le repére d’'usure.
Gardez les charbons propres et libres de glisser dans les
porte-charbons.

Les deux charbons doivent étre remplacés en méme
temps. Utilisez uniquement des charbons identiques.
Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’'un
tournevis.

Enlevez les charbons usés, insérez les neufs et remettez
en place les bouchons de porte-charbon. (Fig. 36)

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation ou travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un Centre de service aprés-
vente Makita agréé, avec des piéces de rechange Makita.

ACCESSOIRES FOURNIS EN
OPTION

/\ ATTENTION :

» Ces accessoires ou piéces complémentaires sont
recommandés pour étre utilisés avec I'outil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout
autre accessoire ou piéce complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou pieces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre Centre de service local Makita.

« Fraises pour coupes rectilignes et rainures

» Fraises pour rebord

« Fraises pour affleurage de stratifié

» Guide de coupe rectiligne

* Guide d'affleurage

» Support du guide

« Guides de gabarit

« Adaptateur de guide de gabarit

» Contre-écrou

* Mandrin 12 mm

* Manchon de mandrin 6 mm, 8 mm, 10 mm

* Manchon de mandrin 3/8”, 1/4”

« Clé24

« Téte d’aspiration

Fraises de défonceuse

Fraise a rainer (Fig. 37)

mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4
12
12 60 30
12
12
10 60 25
12
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4
6
6 50 18
1/4”




Fraise a rainurer en « U » (Fig. 38)

Fraise a arrondir avec roulement (Fig. 47)

mm mm
L1 L2 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 50 18 3 6 15 8 37 7 3,5 3
Fraise a rainurer en « V » (Fig. 39) 6 21 8 40 10 3.5 6
mm 1/4” 21 8 40 10 3,5 6
D A L1 L2 0 Fraise a chanfreiner avec roulement (Fig. 48)
1/4” 20 50 15 90° mm
Fraise a affleurer (Fig. 40) D Al A2 L1 L2 0
6
mm 1 26 8 42 12 45°
L1 L2 L3 114
12 12 60 20 35 6 20 8 41 " 60°
60 20 35 Fraise a profiler avec roulement (Fig. 49)
6 6 60 18 28 mm
Fraise a affleurer combinaison double (Fig. 41) Al A2 | A3 L1 L2 L3
mm 20 12 8 40 10 5,5 4
D L1 L2 L3 L4 6 26 12 8 42 12 4,5
6 6 70 40 12 14 Fraise a profiler pour cavet avec roulement (Fig. 50)
mm
Fraise a joint de planches (Fig. 42)
mm A1|A2| A3 |A4|L1|L2|L3| R
I A2 L1 L2 L3 20 | 18 | 12 8 40 | 10 [ 55| 3
12 38 27 61 4 20 6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
Fraise 1/4 de rond (Fig. 43) Fraise a profiler pour doucine avec roulement
mm (Fig. 51)
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
A1 | A2 | L1 L2 | L3 | R1 R2
6 25 9 48 13
5 2 5 5 0 20 8 40 10 45 | 25 | 45
26 8 42 12 4,5 3 6
Fraise a chanfreiner (Fig. 44)
mm REMARQUE :
« Certains éléments de la liste peuvent étre inclus en tant
D A L1 L2 L3 ] qu’accessoires standard dans le coffret de l'outil
6 23 46 11 30° envoyé. lls peuvent varier suivant les pays.
6 20 50 13 45°
5 Pour le modéle RP1800 ENF100-1
6 20 49 14 2 60 Pour systéme d’alimentation électrique a basse
Fraise a profiler concave (Fig. 45) tension, de 220 V & 250 V. o
mm La mise sous/hors tension des appareils électriques
entraine des fluctuations de la tension. L'utilisation de cet
A L1 L2 appareil sur une source d’alimentation inadéquate peut
6 20 43 4 affecter le fonctionnement d’autres appareils. On peut
5 25 T 3 8 considérer qu’il n’aura pas d’effets négatifs si I'impédance
de la source d’alimentation est inférieure ou égale a
Fraise 4 affleurer avec roulement (Fig. 46) 0,40 Ohm. La prise de courant utilisée pour cet appareil
9- mm doit étre protégée par un fusible ou un disjoncteur de
protection a déclenchement lent.
° A L1 L2 Pour le modéle RP1800F ENF100-1
6 10 50 20 Pour systéme d’alimentation électrique a basse
1/4" tension, de 220 V 4 250 V.

La mise sous/hors tension des appareils électriques
entraine des fluctuations de la tension. L'utilisation de cet
appareil sur une source d’alimentation inadéquate peut
affecter le fonctionnement d’autres appareils. On peut
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considérer qu'il n'aura pas d’effets négatifs si 'impédance
de la source d’alimentation est inférieure ou égale a

0,39 Ohm. La prise de courant utilisée pour cet appareil
doit étre protégée par un fusible ou un disjoncteur de
protection a déclenchement lent.

Pour le modéle RP1801, RP1801F ENF100-1
Pour systéeme d’alimentation électrique a basse
tension, de 220 V a 250 V.

La mise sous/hors tension des appareils électriques
entraine des fluctuations de la tension. L'utilisation de cet
appareil sur une source d’alimentation inadéquate peut
affecter le fonctionnement d’autres appareils. On peut
considérer qu’il n’aura pas d’effets négatifs si I'impédance
de la source d’alimentation est inférieure ou égale a

0,38 Ohm. La prise de courant utilisée pour cet appareil
doit étre protégée par un fusible ou un disjoncteur de
protection a déclenchement lent.

Pour les modéles RP1800, RP1800F, RP1801,
RP1801F
Bruit ENG102-3
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :
Niveau de pression sonore (Lya) : 86 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.
Vibrations ENG223-2
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : coupe de rainures sur un
panneau de fibres a densité moyenne

Emission des vibrations (ay,) : 4,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Pour les modéles RP2300FC, RP2301FC

Bruit ENG102-3

Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés

selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 87 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 98 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.
Vibrations ENG223-2
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : coupe de rainures sur un
panneau de fibres a densité moyenne
Emission des vibrations (ay) : 4,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

« La valeur de I'émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée afin de comparer des outils entre
eux.

« La valeur de I'’émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation
préliminaire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT:

« Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I'’émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de I'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.
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» Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger I'opérateur et établies en fonction de
I'estimation de I'exposition dans les conditions réelles
d’utilisation (en prenant en compte toutes les étapes du
cycle de fonctionnement, telles que les périodes de
mise hors tension de l'outil, les périodes de
fonctionnement au ralenti et les périodes de mise en
route).

Pour les pays d’Europe uniquement
Déclaration de conformité CE
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :
Nom de la machine :
Défonceuse
N° de modéle/Type :
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
sont fabriquées en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN60745
La documentation technique est disponible auprés de
notre représentant en Europe qui est :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

ENH101-15

26.10. 2010

Per

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DEUTSCH (Originalanweisungen)
Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Einstellknopf 20. Vorschubrichtung 38. AuRendurchmesser der
2. Verriegelungshebel 21. Flhrungsschiene Schablonenfiihrung
3. Anschlagstangen-Einstellmutter ~ 22. Feineinstellschraube 39. Fuhrungshalter
4. Schnellvorschubtaste 23. Klemmschraube (B) 40. Klemmschraube (C)
5. Einstellschraube 24. Klemmschraube (A) 41. Zuschneidflihrung
6. Anschlagblock 25. Fuhrungshalter 42. Fihrungsrolle
7. Tiefenzeiger 26. Mehrals 15 mm 43. Absaugstutzen
8. Anschlagstange 27. Holz 44. Klemmschraube
9. Nylonmutter 28. Schrauben 45. Unterlegscheibe 6
10. Einstellschraube 29. Beweglich 46. Schraube M6 x 135
11. Arretiertaste 30. Bei Einstellung auf minimale 47. Loch
12. Ein/Aus-Schalter Offnungsbreite 48. Gewindestlick im Motortrager
13. Drehzahl-Stellrad 31. Bei Einstellung auf maximale 49. Innenseite des Schraubenlochs
14. Lampe Offnungsbreite im Werkzeuggleitschuh
15. Spindelarretierung 32. Schablonenflihrung 50. Gewindestlick im Motortrager
16. Schraubenschlissel 33. Sicherungsscheibe 51. Schraubendreher
17. Werkstlck 34. Einsatz 52. VerschleiBmarkierung
18. Einsatz-Drehrichtung 35. Grundplatte 53. Birstenhalterkappe
19. Ansicht von oben auf das 36. Schablone
Werkzeug. 37. Abstand (X)
TECHNISCHE DATEN
RP1800/ RP1801/
Modell RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Spannzangenfutterweite 12 mm oder 1/2”
Tauchkapazitat 0 bis 70 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 22.000 | 9.000 - 22.000
Gesamtlange 312 mm
Nettogewicht 6,0 kg | 6,1 kg
Sicherheitsklasse B/

 Aufgrund unserer weiterfiinrenden Forschungen und Entwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen
Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

» Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Léandern abweichen.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Bewahren Sie alle Hinweise und

Verwendungszweck ENE010-1 Anweisungen zur spéteren

Das Werkzeug wurde fiir das Abkanten und Profilieren

von Holz, Kunststoff und ahnlichen Materialien entwickelt.

Stromversorgung ENF002-1
Das Werkzeug darf nur an eine Stromversorgung mit der
auf dem Typenschild angegebenen Spannung und
einphasigem Wechselstrom angeschlossen werden.
Aufgrund der Doppelisolierung nach europdischem
Standard kann das Werkzeug auch an Steckdosen ohne
Erdungsleiter betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge GEA010-1

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgdfiltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Referenz gut auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
OBERFRASE GEB018-3

1. Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an den
isolierten Griffflichen, da das Schneidwerkzeug
das Kabel des Elektrowerkzeugs beriihren kann.
Bei Kontakt des Werkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet
einen Stromschlag.

2. Sichern Sie das Werkstiick mit Hilfe von
Schraubzwingen oder anderen geeigneten
Befestigungsmitteln auf einer stabilen Unterlage.
Wenn Sie das Werkstlick von Hand halten oder gegen
lhren Korper pressen, ist das Werkstuck nicht stabil
gesichert, und es kann zum Verlust der Kontrolle
kommen.
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3. Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase

einen Gehorschutz.

Behandeln Sie den Fraser sorgfiltig.

Uberpriifen Sie den Fraser vor Gebrauch

sorgféltig auf Risse oder Beschadigung.

Wechseln Sie einen gerissenen oder beschadigten

Fraser unverziiglich aus.

6. Vermeiden Sie es, in Nagel zu zertrennen.

Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und

entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.

8. Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen
fern.

9. Achten Sie darauf, dass der Fraser das Werkstiick
nicht beriihrt, bevor das Werkzeug eingeschaltet
wurde.

10. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick aufsetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Wenn Sie ein Vibrieren oder
einen unruhigen Lauf feststellen, priifen Sie, ob
der Fraser sachgemaR eingesetzt wurde.

11. Achten Sie auf die Fraserdrehrichtung und die
Vorschubrichtung.

12. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
eingeschaltet. Das Werkzeug darf nur dann
eingeschaltet sein, wenn es festgehalten wird.

13. Schalten Sie das Werkzeug immer aus und warten
Sie auf den vélligen Stillstand des Frasers, bevor
Sie diesen aus dem Werkstiick herausziehen.

14. Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb den Einsatz
nicht, dieser konnte extrem heiR} sein und zu
Verbrennungen fiihren.

15. Der Gleitschuh darf nicht mit Verdiinner, Benzin,
Ol oder dhnlichem in Beriihrung kommen. Dies
kann zu Bruchstellen im Gleitschuh fiihren.

16. Achten Sie darauf, Fraser zu verwenden, die den
passenden Schaftdurchmesser besitzen und fiir
die Drehzahl des Werkzeugs geeignet sind.

17. In einigen Materialien sind moéglicherweise giftige
Chemikalien enthalten. Vermeiden Sie das
Einatmen von Staub und den Hautkontakt mit
diesen Materialien. Befolgen Sie die
Sicherheitshinweise des Materialherstellers.

18. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG SORGFALTIG AUF.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

o s

~N
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionspriifung am Werkzeug vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Legen Sie das Werkzeug auf eine flache Oberflache.
Losen Sie die Arretierung und senken Sie den
Werkzeugkdrper, bis der Einsatz die Oberflache berihrt.
Ziehen Sie die Arretierung an, um den Werkzeugkdrper
zu verriegeln.

Drehen Sie die Einstellmutter der Anschlagstange gegen
den Uhrzeigersinn. Senken Sie die Anschlagstange, bis
sie die Einstellschraube berihrt. Richten Sie den
Tiefenzeiger auf die Einteilung “0” aus. Die Schnitttiefe
wird durch den Tiefenzeiger auf der Skala angezeigt.
Heben Sie die Anschlagstange, bis die gewiinschte
Schnitttiefe erreicht wird, wahrend Sie die
Schnellvorschubtaste driicken. Exakte
Tiefeneinstellungen lassen sich durch Drehen des
Einstellknaufs erreichen (1 mm pro Umdrehung).

Durch Drehen der Einstellmutter der Anschlagstange im
Uhrzeigersinn kdnnen Sie die Anschlagstange sichern.
Die voreingestellte Schnitttiefe kann nun durch Lésen der
Arretierung und Absenken des Werkzeugkdrpers, bis die
Anschlagstange die Einstell-Sechskantschraube berihrt,
erreicht werden.

Nylonmutter (Abb. 2)

Durch Drehen der Nylonmutter kann die Obergrenze des
Werkzeugkérpers eingestellt werden.

VORSICHT:
» Senken Sie die Nylonmutter nicht zu weit ab. Der
Einsatz steht dann gefahrlich hervor.

Anschlagblock (Abb. 3)

Der Anschlagblock hat drei Einstell-Sechskantschrauben,
die pro Umdrehung um 0,8 mm gehoben oder gesenkt
werden. Durch Einstellen dieser Einstell-
Sechskantschrauben erhalten Sie ganz einfach drei
verschiedene Schnitttiefen, ohne die Anschlagstange zu
verstellen.

Stellen Sie die untere Einstell-Sechskantschraube auf die
tiefste Schnitttiefe ein, wie in “Einstellen der Schnitttiefe”
beschrieben.

Stellen Sie die anderen Einstell-Sechskantschrauben auf
geringere Schnitttiefen ein. Die Hohendifferenzen dieser
Sechskantschrauben entsprechen den Differenzen in den
Schnitttiefen.

Zum Einstellen der Sechskantschrauben drehen Sie
diese mit einem Schraubendreher oder
Schraubenschliissel. Der Anschlagblock ist auch
praktisch, wenn Sie beim Schneiden von tiefen Nuten drei
Durchgéange mit immer tieferer Einsatzeinstellung
vornehmen.

VORSICHT:

« Da ausgiebiges Schneiden den Motor tberlasten und
zu Schwierigkeiten bei der Werkzeugsteuerung flihren
kann, sollte die Schnitttiefe flir Nute mit einem Einsatz
mit 8 mm Durchmesser bei jedem Durchgang nicht
mehr als 15 mm betragen.



+ Beim Schneiden von Nuten mit einem 20 mm breiten
Einsatz sollte die Schnitttiefe bei jedem Durchgang
nicht mehr als 5 mm betragen.

« Wenn Sie besonders tiefe Nute schneiden mdchten,
schneiden Sie in zwei oder drei Durchgéangen mit
immer tieferer Einsatzeinstellung.

Bedienung des Schalters (Abb. 4)

VORSICHT:

« Achten Sie vor dem Einstecken des Netzsteckers des
Werkzeugs in die Steckdose darauf, dass sich der Ein/
Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und beim
Loslassen in die Position ,OFF* (AUS) zurlickkehrt.

« Vergewissern Sie sich, dass die Spindelarretierung
gelbst ist, bevor Sie das Gerat einschalten.

Damit die Ausldseschaltung nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Verriegelungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst den

Arretierknopf und betétigen Sie dann den Ein-/Aus-

Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs

den Ein/Aus-Schalter los.

Betatigen Sie flr einen Dauerbetrieb den Ein/Aus-

Schalter und driicken Sie dann die Arretiertaste weiter

hinein. Zum Stoppen des Werkzeugs ziehen Sie den

Ausloseschalter, so dass die Arretiertaste automatisch

zuriickspringt. Lassen Sie dann den Ausléseschalter los.

Nach Loslassen des Ausléseschalters verhindert die

Arretierfunktion, dass der Ausldseschalter versehentlich

gezogen wird.

VORSICHT:
» Halten Sie das Werkzeug beim Ausschalten mit festem
Griff, um dessen Reaktion entgegenzuwirken.

Elektronische Funktion
Nur fiir Modell RP2300FC, RP2301FC

Regelung einer konstanten Drehzahl

* Auch bei Belastung wird durch eine konstant gehaltene
Drehzahl eine saubere Schnittflache erreicht.

* Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten Pegel
Uberschreitet, wird aufRerdem die Stromzufuhr an den
Motor gedrosselt, um den Motor vor Uberhitzung zu
schitzen. Wenn die Last wieder auf den erlaubten
Pegel absinkt, wird das Werkzeug normal betrieben.

Soft-Start-Funktion

* Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten
Anlaufruckens.

Drehzahl-Stellrad

Nur fiir Modell RP2300FC, RP2301FC (Abb. 5)

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-Stellrads
auf eine der vorgegebenen Stellungen 1 bis 6 geandert
werden.

Sie erhéhen die Drehzahl, wenn Sie das Rad in Richtung
der Zahl 6 drehen. Sie verringern die Drehzahl, wenn Sie
das Rad in Richtung der Zahl 1 drehen.

Dies ermdglicht es, die optimale Drehzahl fir die jeweilige
Materialverarbeitung einzustellen, d.h. die Drehzahl kann
an das Material und den Einsatzdurchmesser korrekt
angepasst werden.

In der folgenden Tabelle finden Sie die Angaben, welche
Zahl am Stellrad welcher Drehzahl entspricht.

Nummer min”"!

1 9.000

11.000

14.000

17.000

20.000

ol w|N

22.000

VORSICHT:

» Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der Motor
Uberlastet, was zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs
fuhren kann.

« Das Drehzahl-Stellrad lasst sich nur bis 6 und zuriick
auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 6 oder 1 hinaus
gedreht, lasst sich die Drehzahl méglicherweise nicht
mehr einstellen.

Einschalten der Lampen

Nur fiir Modell RP1800F, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC (Abb. 6)

VORSICHT:

» Schauen Sie nicht direkt in das Licht oder in die
Lichtquelle.

Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ein/Aus-

Schalter. Solange Sie den Ein/Aus-Schalter gezogen

halten, leuchtet die Lampe.

Nach dem Loslassen des Ein/Aus-Schalters erlischt die

Lampe nach 10 bis 15 Sekunden.

HINWEIS:

* Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit einem
trockenen Tuch ab. Achten Sie darauf, die
Lampenlinse nicht zu zerkratzen, da dies die
Beleuchtungsstarke mindern kann.

MONTAGE

VORSICHT:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchflhren.

Montage und Demontage des Einsatzes
(Abb. 7)

VORSICHT:

« Bringen Sie den Einsatz sicher an. Verwenden Sie
ausschlief3lich den mit dem Werkzeug gelieferten
Schraubenschlissel. Ein locker sitzender oder
Uberdrehter Einsatz kann gefahrlich sein.

* Verwenden Sie stets eine Spannzange, die fiir den
Schaftdurchmesser des Einsatzes geeignet ist.

» Ziehen Sie die Spannzangenmutter nicht ohne
eingesetzten Einsatz an und bringen Sie keine kleinen
Aufnahmeschafte ohne Spannzangenkranz an. Beides
kann den Spannkegel beschadigen.

« Verwenden Sie nur Fraseinsatze, deren
Maximaldrehzahl, wie auf dem Einsatz angegeben,
nicht die Maximaldrehzahl der Oberfrase lberschreitet.
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Montieren Sie den Einsatz komplett im Spannkegel.
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit dem Schliissel fest an. Bei
Verwendung von Oberfraseneinsatzen mit kleinerem
Schaftdurchmesser miissen Sie zuerst den
entsprechenden Spannzangenkranz und erst
anschlieend den Einsatz, wie oben beschrieben,
einsetzen.

Zum Entnehmen des Einsatzes befolgen Sie die
Vorgehensweise zum Einbauen in umgekehrter
Reihenfolge.

BETRIEB

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb immer, dass
der Werkzeugkérper sich automatisch zur oberen
Begrenzung anhebt und dass der Einsatz nicht Gber
den Werkzeuggleitschuh hervorsteht, wenn der
Entsperrungshebel geldst wird.

+ Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass das
Splitterblech richtig angebracht ist. (Abb. 8)

Verwenden Sie immer beide Griffe und halten Sie das

Werkzeug bei Benutzung an beiden Griffen fest.

Setzen Sie den Gleitschuh auf das zu schneidende

Werkstiick auf, ohne dass der Einsatz mit ihm in

Bertihrung kommt. Schalten Sie anschlieRend das

Werkzeug ein und warten Sie, bis der Einsatz die volle

Drehzahl erreicht hat. Senken Sie den Werkzeugkérper,

und schieben Sie das Werkzeug flach und gleichmaRig

Uber die Oberflache des Werkstiicks vor, bis der Schnitt

vollendet ist.

Beim Schneiden von Kanten sollte die

Werkstoffoberflache sich in Vorschubrichtung links vom

Einsatz befinden. (Abb. 9)

HINWEIS:

« Wenn Sie das Werkzeug zu schnell vorschieben, wird
der Schnitt mangelhaft, oder Einsatz und Motor werden
beschadigt. Wenn Sie das Werkzeug zu langsam
vorschieben, kann der Schnitt verbrennen oder
beschadigt werden. Die richtige
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der GréRe des
Einsatzes, der Art des Werkstiicks und der Schnitttiefe
ab. Bevor Sie den Schnitt am Werkstiick ausfihren, ist
es ratsam, einen Probeschnitt an einem Abfallstiick zu
machen. So erkennen Sie genau, wie der Schnitt
aussehen wird, und Sie kénnen die Abmessungen
Uberprifen.

* Wenn Sie die Fiuhrungsschiene oder Zuschneidfiihrung
verwenden, bringen Sie sie in Vorschubrichtung auf
der rechten Seite an. Dies hélt sie eng an der Seite des
Werkstiicks. (Abb. 10)

Fiihrungsschiene (Abb. 11)

Die Fiihrungsschiene wird effektiv beim Anfasen oder
Nuten fiir Geradschnitte verwendet.

Bringen Sie die Fiihrungsschiene mit der Klemmschraube
(B) am Flhrungshalter an. Fiihren Sie den
Fihrungshalter in die Lécher im Werkzeuggleitschuh ein,
und ziehen Sie die Klemmschraube (A) an.

Um den Abstand zwischen Einsatz und Fihrungsschiene
einzustellen, I6sen Sie die Klemmschraube (B) und
verstellen die Feineinstellschraube (1,5 mm pro
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Umdrehung). Ziehen Sie am gewiinschten Abstand die
Klemmschraube (B) zur Sicherung der Fiihrungsschiene
an. (Abb. 12)

Sie kénnen die Fiihrungsschiene wie gewiinscht
verlangern, indem Sie ganz einfach in die Lécher an der
Schiene Holzleisten anschrauben. (Abb. 13)

Bei Verwendung eines Einsatzes mit groRem
Durchmesser bringen Sie Holzleisten an der
Fihrungsschiene an, die eine Starke von mehr als 15 mm
haben, damit der Einsatz nicht die Fiihrungsschiene
durchschlagt.

Achten Sie beim Schneiden darauf, dass die
Flhrungsschiene eng an der Seitenkante des Werkstiicks
anliegt.

Wenn der Abstand zwischen der Seite des Werkstiicks
und der Schneideposition zu breit fir die
Flhrungsschiene ist, oder wenn die Seite des Werkstlicks
nicht gerade ist, kann die Fiihrungsschiene nicht
verwendet werden. In diesem Fall bringen Sie ein
gerades Stlick Pappe am Werkstiick an und verwenden
dieses als Fuhrung fiir den Kantenfraseschuh. Schieben
Sie das Werkzeug in Pfeilrichtung vor. (Abb. 14)

Fiihrungsschiene fiir die Feineinstellung
(Zubehor) (Abb. 15)

Bei montierter Oberfrase

Setzen Sie die zwei Stabe (Stab 10) in die dulReren
Montageschlitze des Fihrungshalters ein, und sichern Sie
diese durch Festziehen der zwei Klemmschrauben (M15 x
14 mm). Prifen Sie, dass die Fligelmutter (M6 x 50 mm)
festgezogen ist, schieben Sie dann die Montageeinheit
der Oberfréasenbasis auf die zwei Stébe (Stab 10), und
ziehen Sie die Klemmschrauben an der Basis fest.

Feinanpassung zur Positionierung des
Einsatzes in Bezug zur Fiihrungsschiene

(Abb. 16)

1. Losen Sie die Fligelmutter (M6 x 50 mm).

2. Sie koénnen die Fliigelmutter (M10 x 52 mm) zum
Anpassen der Position drehen (eine Umdrehung
korrigiert die Position um 1 mm).

3. Ziehen Sie nach Abschluss der Anpassung die
Fligelmutter (M6 x 50 mm) sicher fest.

Der Skalaring kann extra gedreht werden, so kénnen Sie

die Skala auf Null (0) ausrichten.

Breitenanderung der Gleitbacke

Loésen Sie die mit Kreisen markierten Schrauben, um die
Breite der Gleitbacke nach links und rechts zu andern.
Ziehen Sie nach dem Andern der Breite die Schrauben
wieder sicher fest. Der Anderungsbereich fiir die
Gleitbackenbreite (d) liegt zwischen 280 mm und

350 mm. (Abbn. 17 bis 19)

Schablonenfiihrung (optionales Zubehor)
(Abb. 20)

Die Schablonenfiihrung bietet einen Kranz, durch
welchen der Einsatz passt, und erméglicht so die
Verwendung des Werkzeugs mit Schablonenmustern.
Ziehen Sie zum Anbringen der Schablonenfiihrung den
Sicherungsscheibenhebel und bringen Sie die
Schablonenfiihrung an. (Abb. 21)



Sichern Sie die Schablone am Werkstlick. Legen Sie das
Werkzeug auf die Schablone und bewegen Sie das
Werkzeug, wobei die Schablonenflihrung an der Seite der
Schablone entlang gleitet. (Abb. 22)

HINWEIS:

» Das Werkstlick wird auf eine leicht von der Schablone
abweichende GroRe geschnitten. Berlicksichtigen Sie
den Abstand (X) zwischen Einsatz und dem AuReren
der Schablonenfiihrung. Der Abstand (X) lasst sich wie
folgt berechnen:

Abstand (X) = (Aufendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Einsatzdurchmesser) / 2

Zuschneidfiihrung (optionales Zubehor)
(Abb. 23)

Zuschnitte, Kurvenschnitte in Furnieren fur Mobel und
Ahnliches kénnen mit der Zuschneidfiihrung leicht
bewerkstelligt werden. Die Fihrungsrolle folgt der Kurve
und sorgt fiir einen sauberen Schnitt.

Bringen Sie die Zuschneidfiihrung mit der
Klemmschraube (B) am Fiihrungshalter an. Fihren Sie
den Fihrungshalter in die Lécher im Werkzeuggleitschuh
ein, und ziehen Sie die Klemmschraube (A) an.

Um den Abstand zwischen Einsatz und Zuschneidfiihrung
einzustellen, I6sen Sie die Klemmschraube (B) und
verstellen die Feineinstellschraube (1,5 mm pro
Umdrehung). Losen Sie zum Verstellen der Fiihrungsrolle
nach oben und unten die Klemmschraube (C).

Ziehen Sie nach dem Ausrichten die Klemmschraube fest
an. (Abb. 24)

Bewegen Sie beim Schneiden das Werkzeug mit der
Fihrungsrolle eng an der Seitenkante des Werkstlicks
entlang. (Abb. 25)

Absaugstutzen (Zubehér) (Abb. 26)

Saugen Sie mit dem Absaugstutzen den Staub ab.
Befestigen Sie den Absaugstutzen mit der
Fliigelschraube auf der Werkzeugbasis, sodass der
Vorsprung am Absaugstutzen in die Nase in der
Werkzeugbasis passt.

SchlieRen Sie dann einen Staubsauger an den
Absaugstutzen an. (Abb. 27)

So stellen Sie die Schnitttiefe mit der
Schraube M6 x 135 ein

Bei Verwendung des Werkzeugs mit einem auf dem

Markt erhaltlichen Oberfrastisch kann der Bediener mit

dieser Schraube die Feinanpassung der Schnitttiefe von

oben vornehmen. (Abb. 28)

1. Installieren der Schraube und der Unterlegscheibe
am Werkzeug

» Stecken Sie die Unterlegscheibe auf diese Schraube.

» Stecken Sie diese Schraube durch das Schraubenloch
in den Werkzeuggleitschuh, und schrauben Sie die
Schraube in das Gewindestiick im Motortrager des
Werkzeugs ein. (Abb. 29 bis 31)

Tragen Sie etwas Schmiere oder Schmierdl auf die

Innenseite des Schraubenlochs im Werkzeuggleitschuh

und auf das Gewindestiick im Motortréger auf. (Abb. 32

und 33)

. Einstellen der Schnitttiefe

Die Feineinstellung der Schnitttiefe kdnnen Sie durch
Drehen dieser Schraube mit einem Schraubendreher
von oben erreichen. (1,0 mm pro Umdrehung)

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Schnitttiefe
vergroRert; durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
verkleinert. (Abb. 34)

WARTUNG

VORSICHT:

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie Priifungen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug durchflihren.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlinner, Alkohol oder dhnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 35)

Entfernen und berpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaBigen Abstanden.

Ersetzen Sie diese, wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind. Halten Sie die Kohlebiirsten sauber und
sorgen Sie dafiir, dass sie locker in den Halterungen
liegen.

Ersetzen Sie beide Kohleblirsten gleichzeitig. Verwenden
Sie nur identische Kohlebiirsten.

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Birstenhalterkappen zu entfernen.

Entnehmen Sie die verbrauchten Kohlebiirsten, legen Sie
die neuen ein und bringen Sie die Birstenhalterkappen
wieder fest an. (Abb. 36)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und immer
Makita-Ersatzteile verwendet werden.

SONDERZUBEHOR

/N\ ACHTUNG:

Fir das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Gerat werden die folgenden Zubehdr- und Zusatzteile
empfohlen. Bei Verwendung anderer Zubehor- und
Zusatzteile kann es zu Verletzungen kommen.
Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile nur fiir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie von lhrem
Makita-Servicecenter.

Gerade und Nuten formende Einsatze
Kanten formende Einsatze

Einsatze fur Laminatzuschnitt
Fiihrungsschiene

Zuschneidfiihrung

Fihrungshalter
Schablonenfiihrungen
Schablonenflihrungsadapter
Sicherungsmutter

Spannkegel 12 mm, 1/2”
Spannzangenkranz 6 mm, 8 mm, 10 mm
Spannzangenkranz 3/8”, 1/4”
Schraubenschlissel 24
Staubsaugerkopfsatz
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Oberfraseneinsatze

Anfaseinsatz (Abb. 44)

mm
Gerader Einsatz (Abb. 37)
mm D L2 L3 0
D A L1 L2 6 " 6 80°
6 6 13 5 45°
o 20 50 15 6 14 60°
12 . . .
12 60 30 Wolbungsbordeleinsatz (Abb. 45)
1/2” mm
12 L2 R
10 60 25
1727 8 4
8 8 60 25 6 13 8
6 8 50 18 Kugellager-Flachzuschneider (Abb. 46)
1/4" mm
6 D L1 L2
6 50 18
1/14” 6
T 50 20
U-Nut-Einsatz (Abb. 38)
mm Kugellager-Viertelkreisfraser (Abb. 47)
L1 L2 R mm
6 6 50 18 3 D A1 L2 L3 R
V-Nut-Einsatz (Abb. 39) 6 | 15 v |85 ] 3
mm 6 21 10 3,5 6
D A L1 L2 0 1/4” 21 10 3,5 6
14 20 50 15 90° Kugellager-Anfaseinsatz (Abb. 48)
Flachbohrfrésereinsatz (Abb. 40) mm
mm D A1 L1 L2 0
6
L1 L2 L3 1 2 42 12 | a5°
12 12 60 20 35 1/4
60 20 35 6 20 41 1 60°
6 6 60 18 28 Kugellager-Bordeleinsatz (Abb. 49)
Doppel-Flachbohrfrisereinsatz (Abb. 41) mm
mm D A1 L2 L3 R
L1 L2 L3 L4 6 | 20 10 | 55 | 4
6 70 40 12 14 26 12 | 45
Brettverfugungseinsatz (Abb. 42) Kugellager-Wélbungsbordeleinsatz (Abb. 50)
mm mm
D A2 L1 L2 L3 A1 L1|L2(|L3 R
12 27 61 4 20 6 20 40 | 10 | 55 3
. 6 26 42 | 12 5
Viertelkreisfraser (Abb. 43)
mm Kugellager-Hohlkehleneinsatz (Abb. 51)
D A2 L1 L2 L3 mm
6 9 48 13 5 A1 L3 R1 R2
6 8 45 10 4 20 45 | 25 | 45
6 26 4,5 3 6
HINWEIS:
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« Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind dem
Werkzeugpaket als Standardzubehdr beigefugt. Diese

kénnen in den einzelnen Landern voneinander
abweichen.



Fiir Modell RP1800

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgéange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unguinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,40 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Ausloseeigenschaften geschitzt sein.

Fiir Modell RP1800F

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgange von Elektrogeréten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,39 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Ausléseeigenschaften geschitzt sein.

Fiir Modell RP1801, RP1801F

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgange von Elektrogeréten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,38 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Ausléseeigenschaften geschitzt sein.

Fiir Modell RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
Schallpegel ENG102-3
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 97 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

ENF100-1

ENF100-1

ENF100-1

Schwingung ENG223-2
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:

Arbeitsmodus: Schneiden von Kerben in mitteldichte

Faserplatten (MDF)

Schwingungsbelastung (ay): 4,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

Fiir Modell RP2300FC, RP2301FC
Schallpegel ENG102-3
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehodrschutz.

Schwingung ENG223-2
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Kerben in mitteldichte
Faserplatten (MDF)
Schwingungsbelastung (ay): 4,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« Der hier angegebene Wert fir die erzeugten
Schwingungen wurde gemaf dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.
« Derangegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen
ist aulRerdem fiir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

/N\ WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatsachlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhéngigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

« Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH101-15
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklédren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Oberfrase
Nummer / Typ des Modells:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
in Serienfertigung hergestellt werden und
den folgenden Richtlinien der Europaischen Union
geniigen:

2006/42/EG
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10. 2010

Perm

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Spiegazione della vista generale

1. Ghiera di regolazione 21. Guida di allineamento 40. Vite di serraggio (C)
2. Levetta di blocco 22. Vite di regolazione 41. Guida di rifilatura
3. Dado di regolazione dell’asta del ~ 23. Vite di serraggio (B) 42. Rullo guida

fermo 24. Vite di serraggio (A) 43. Ugello antipolvere
4. Tasto di avanzamento rapido 25. Supporto della guida 44. Vite di serraggio
5. Bullone di regolazione 26. Piudi 15 mm 45. Rondella piana 6
6. Blocco del fermo 27. Legno 46. Vite M6 x 135
7. Indicatore di profondita 28. Viti 47. Foro
8. Asta del fermo 29. Parti mobili 48. Parte filettata nel sostegno del
9. Dado in nylon 30. Se impostata sulla larghezza motore
10. Bullone di regolazione minima di apertura 49. Interno del foro della vite nella
11. Pulsante di blocco 31. Se impostata sulla larghezza base dell'utensile
12. Interruttore massima di apertura 50. Parte filettata nel sostegno del
13. Ghiera di regolazione della 32. Guida per sagome motore

velocita 33. Piastra di bloccaggio 51. Cacciavite
14. Lampada 34. Punta 52. Indicatore di limite
15. Blocco dell'albero 35. Base 53. Coperchio portaspazzola
16. Chiave 36. Sagoma
17. Pezzo in lavorazione 37. Distanza (X)
18. Direzione di rotazione della punta 38. Diametro esterno della guida per
19. Vista dell'utensile dall’alto sagome
20. Direzione di avanzamento 39. Supporto della guida
CARATTERISTICHE TECNICHE

RP1800/ RP1801/
Modello RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Capacita mandrino a pinza 12mmo 1/2”
Capacita di immersione 0-70 mm
Velocita a vuoto (min™") 22.000 | 9.000 - 22.000
Lunghezza totale 312 mm
Peso netto 6,0 kg | 6,1kg
Classe di sicurezza B/

» Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e sviluppo.

« Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.

« Peso calcolato in base alla Procedura EPTA 01/2003

Uso previsto ENE010-1
Questo utensile e progettato per rifilare a filo e creare
profili dilegno, plastica e materiali simili.

Alimentazione ENF002-1
L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L'utensile e dotato di doppio isolamento in osservanza
delle norme europee, pertanto puo¢ essere utilizzato
anche con prese di corrente sprovviste della messa a
terra.

Avvertenze generali di sicurezza
per 'uso dell’utensile GEA010-1

A AVVERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
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seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER
LA FRESATRICE VERTICALE

GEBO018-3

1. Impugnare l'utensile dalle superfici di presa
isolate, poiché la lama potrebbe venire a contatto
con il proprio cavo. |l taglio di un filo percorso da
corrente fara si che le parti metalliche esposte
dell'utensile si trovino anch’esse sotto tensione,
provocando la folgorazione dell’operatore.

Fissare e sostenere il pezzo in lavorazione su una
superficie stabile utilizzando morsetti o metodi
analoghi. Non sorreggere il pezzo in lavorazione con



le mani o contro il corpo, poiché si potrebbe ridurne la
stabilita e provocare una perdita di controllo.

3. Indossare protezioni acustiche quando si utilizza
'utensile per lunghi periodi.

4. Maneggiare le punte con estrema cautela.

5. Prima dell’uso, verificare lo stato delle punte alla
ricerca di eventuali cricche o danni. Sostituire

immediatamente punte con cricche o danneggiate.

6. Evitare di tagliare chiodi. Prima della sessione di
lavoro, controllare e rimuovere tutti i chiodi dal
pezzo in lavorazione.

7. Tenere saldamente I'utensile con entrambe le

mani.

Tenere le mani lontano dalle parti rotanti.

9. Verificare che la punta non tocchi il pezzo in
lavorazione prima di accendere I'interruttore.

10. Prima di usare I'utensile, lasciarlo funzionare a
vuoto per qualche minuto. Verificare I’eventuale
presenza di vibrazioni o oscillazioni che possono
essere indice di una punta montata in modo
errato.

11. Prestare attenzione al senso di rotazione e di
alimentazione della punta.

12. Non lasciare l'utensile acceso. Azionare I'utensile
solo dopo averlo impugnato.

13. Spegnere e aspettare sempre che la punta si fermi
completamente prima di rimuoverla dal pezzo in
lavorazione.

14. Non toccare la punta subito dopo aver utilizzato
I'utensile poiché puo raggiungere temperature
elevate e provocare ustioni.

15. Non macchiare il piano dell’'utensile usando
diluenti, benzina, petrolio o prodotti simili. Tali
sostanze possono provocare cricche nel piano
dell’utensile.

16. Prestare attenzione alla scelta di frese aventi il
corretto diametro del gambo e adeguate alla
velocita imposta dall’'utensile.

17. Alcuni materiali contengono prodotti chimici
potenzialmente tossici. Evitare I'inalazione della
polvere e il contatto con la pelle. Attenersi alle
istruzioni di sicurezza del fornitore dei materiali.

18. Usare sempre una maschera antipolvere e/o il
respiratore appropriati al materiale e
all’applicazione.

CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI.

/\ AVVERTENZA:

NON lasciare che la familiarita acquisita con il
prodotto (dovuta all’uso ripetuto) provochi
I'inosservanza delle regole di sicurezza per il
presente utensile. L'USO IMPROPRIO o la mancata
osservanza delle norme di sicurezza contenute in
questo manuale puo provocare lesioni personali
gravi.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

» Prima di regolare o controllare le funzioni dell’utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

©

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 1)

Posizionare I'utensile su una superficie piana. Allentare la
levetta di blocco e abbassare il corpo dell’utensile fino a
quando la punta giunge a sfiorare la superficie piana.
Serrare la levetta di blocco per bloccare il corpo
dell'utensile.

Ruotare il dado di regolazione dell’asta del fermo in senso
antiorario. Abbassare I'asta del fermo fino al contatto con
il bullone di regolazione. Allineare I'indicatore di profondita
con la graduazione 0. La profondita del taglio € indicata
sulla scala dall'indicatore di profondita.

Tenendo premuto il tasto di avanzamento rapido,
sollevare I'asta del fermo fino a raggiungere la profondita
di taglio desiderata. La regolazione precisa della
profondita pud essere ottenuta ruotando la ghiera di
regolazione (1 mm per giro).

Ruotando in senso orario il dado di regolazione dell’asta
del fermo, & possibile serrare I'asta del fermo.

E possibile ottenere la profondita predeterminata del
taglio allentando la levetta di blocco, quindi abbassando il
corpo dell’'utensile finché I'asta del fermo non & a contatto
con il bullone esagonale di regolazione del blocco del
fermo.

Dado in nylon (Fig. 2)
Il limite superiore del corpo dell’'utensile pud essere
regolato ruotando il dado in nylon.

ATTENZIONE:
« Non abbassare troppo il dado in nylon. La punta
sporgera in modo pericoloso.

Blocco del fermo (Fig. 3)

Il blocco del fermo ha tre bulloni esagonali di regolazione
che sollevano o abbassano di 0,8 mm per ogni giro. E
possibile ottenere facilmente tre profondita differenti di
taglio utilizzando questi bulloni esagonali di regolazione
senza dover regolare di nuovo l'asta del fermo.

Regolare il bullone esagonale piu basso per ottenere la
profondita maggiore di taglio, seguendo il metodo indicato
in Regolazione della profondita di taglio.

Regolare i due restanti bulloni esagonali di regolazione
per ottenere profondita di taglio maggiori. La differenza in
altezza di questi bulloni esagonali di regolazione & uguale
alla differenza nelle profondita di taglio.

Per regolare i bulloni esagonali, ruotarli con un cacciavite
o una chiave. Il blocco del fermo € anche utile per
effettuare tre passaggi con impostazioni della punta
progressivamente piu profonde quando si tagliano
scanalature profonde.

ATTENZIONE:

» Un taglio eccessivo provoca il sovraccarico del motore
o difficolta nel controllo dell’'utensile. Quando si
tagliano delle scanalature con una punta di 8 mm di
diametro, la profondita di taglio non deve superare i
15 mm in un solo passaggio.

* Quando si tagliano delle scanalature con una punta dal
diametro di 20 mm, la profondita di taglio non deve
superare i 5 mm in un solo passaggio.

» Per operazioni di scanalatura con profondita superiore,
effettuare due o tre passaggi con impostazioni della
punta progressivamente piu profonde.
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Azionamento dell’interruttore (Fig. 4)

ATTENZIONE:

» Prima di collegare I'utensile, controllare se I'interruttore
funziona correttamente e ritorna alla posizione OFF
una volta rilasciato.

« Verificare che il blocco dell'albero sia stato rimosso
prima di attivare l'interruttore.

La sicura previene I'azionamento involontario

dellinterruttore di accensione.

Per accendere l'utensile, premere la sicura e tirare

l'interruttore di accensione. Per spegnere I'utensile,

rilasciare l'interruttore.

Per il funzionamento continuo, tirare l'interruttore e,

successivamente, premere ulteriormente il pulsante di

blocco. Per fermare I'utensile, tirare I'interruttore in modo

che la sicura ritorni automaticamente in posizione. A

questo punto rilasciare l'interruttore.

Dopo aver rilasciato l'interruttore, la sicura impedisce di

tirare l'interruttore.

ATTENZIONE:
« Sorreggere saldamente I'utensile durante lo
spegnimento per controllarne la reazione.

Funzione elettronica
Solo per i modelli RP2300FC, RP2301FC

Controllo costante della velocita

+ Consente finiture precise grazie alla costanza della
velocita di rotazione anche in condizioni di carico.

 Inoltre, quando il carico dell’utensile supera i livelli
consentiti, la potenza fornita al motore viene ridotta per
evitare che il motore si surriscaldi. Quando il carico
ritorna ai livelli consentiti, I'utensile riprende a
funzionare normalmente.

Funzione di avvio morbido

« Lavvio morbido permette di rimuovere colpi e scosse
iniziali.

Ghiera di regolazione della velocita

Solo per i modelli RP2300FC, RP2301FC (Fig. 5)

E possibile modificare la velocita dell'utensile girando la
ghiera di regolazione della velocita su un valore compreso
tra1e6.

La velocita piu alta si ottiene girando la ghiera nella
direzione del numero 6; la velocita piu bassa si ottiene
girando la ghiera nella direzione del numero 1.

E quindi possibile selezionare la velocita ideale per un
trattamento ottimale dei materiali: in pratica, la velocita
puo essere regolata in base al materiale e al diametro
della punta.

Per il rapporto tra I'impostazione del numero sulla ghiera
e la velocita approssimativa dell’'utensile, fare riferimento
alla tabella.
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Numero min
1 9.000
2 11.000
3 14.000
4 17.000
5 20.000
6 22.000
ATTENZIONE:

» Se l'utensile & usato per molto tempo a basse velocita,
in modo continuativo, il motore risultera sovraccaricato,
con il risultato di un cattivo funzionamento.

« La ghiera di regolazione della velocita pu6 essere
ruotata soltanto fino a 6 o indietro fino a 1. Non forzarla
oltre 6 o 1: potrebbe non funzionare piu correttamente.

Accensione delle lampade

Solo per i modelli RP1800F, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC (Fig. 6)

ATTENZIONE:

» Non osservare direttamente la luce o la fonte luminosa.
Per accendere la lampadina, azionare l'interruttore. La
lampada rimane accesa fino a quando si tiene premuto
l'interruttore.

La lampada si spegne automaticamente 10 - 15 secondi
dopo aver rilasciato I'interruttore.

NOTA:

« Utilizzare un panno asciutto per pulire la lente della
lampada. Prestare attenzione a non graffiare la lente
della lampada per evitare riduzioni dell'intensita
luminosa.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e
scollegato dall’alimentazione prima di svolgere
qualsiasi operazione su di esso.

Installazione o rimozione della punta

(Fig. 7)

ATTENZIONE:

* Montare la punta in modo sicuro. Utilizzare solo la
chiave in dotazione con I'utensile. Una punta allentata
o avvitata eccessivamente pud essere pericolosa.

« Utilizzare sempre una bussola idonea al diametro del
gambo della punta.

« Non serrare il dado della bussola prima di aver inserito
la punta, o inserire punte a gambo piccolo senza
utilizzare un manicotto della bussola. Potrebbero
causare la rottura dell’anello conico.

« Utilizzare solamente punte per fresatrice la cui velocita
massima, indicata sulla punta, supera la velocita
massima della fresatrice.

Inserire a fondo la punta nell’anello conico. Premere il

blocco dell’albero per fissarlo e utilizzare la chiave per

serrare il dado della bussola. Quando si utilizzano punte
per fresatrice con diametro del gambo inferiore, inserire
prima I'apposito manicotto della bussola nell'anello
conico, quindi inserire la punta come descritto.




Per rimuovere la punta, attenersi alla procedura di
installazione procedendo in senso inverso.

uso

ATTENZIONE:

* Prima dell'uso, verificare sempre che il corpo
dell'utensile si sollevi automaticamente fino al limite
superiore e che la punta non sporga dalla base
dell’utensile quando la leva di blocco ¢ allentata.

« Prima dell'uso, verificare sempre che la protezione
sfridi sia montata correttamente. (Fig. 8)

Utilizzare sempre entrambe le impugnature e sostenere

I'utensile con esse durante I'uso.

Collocare la base dell’utensile sul pezzo in lavorazione

senza che la punta entri in contatto con il materiale da

tagliare. Accendere I'utensile e attendere che la punta
raggiunga la massima velocita. Abbassare il corpo
dell'utensile e farlo avanzare sulla superficie del pezzo in

lavorazione tenendo il supporto della base a filo e

procedendo senza interruzioni fino al completamento del

taglio.

Quando si tagliano i bordi, la superficie del pezzo in

lavorazione deve rimanere alla sinistra della punta nella

direzione di avanzamento. (Fig. 9)

NOTA:

« Se l'utensile viene fatto avanzare troppo velocemente,
la qualita del taglio risulta scadente oppure si possono
danneggiare la punta o il motore. Allo stesso modo, un
avanzamento troppo lento brucia e rovina il taglio. La
velocita di avanzamento corretta & in funzione delle
dimensioni della punta, del tipo di pezzo in lavorazione
e della profondita di taglio. Prima di iniziare a tagliare il
pezzo in lavorazione, si consiglia di eseguire un taglio
di prova su un pezzo di legno di scarto. In questo modo
si potra verificare I'aspetto del taglio e controllare le
dimensioni.

« Sein uso, la guida di allineamento o la guida per la
rifilatura deve essere montata sul lato destro nella
direzione di avanzamento. In questo modo sara a filo
con il lato del pezzo in lavorazione (Fig. 10)

Guida di allineamento (Fig. 11)

La guida di allineamento serve a ottenere tagli dritti
durante la smussatura o la scanalatura.

Fissare la guida di allineamento sul supporto guida
utilizzando la vite di serraggio (B). Inserire il supporto
guida nei fori alla base dell'utensile e serrare la vite di
serraggio (A).

Per regolare la distanza tra la punta e la guida di
allineamento, allentare la vite di serraggio (B) e ruotare la
vite di regolazione (1,5 mm per giro). Alla distanza
desiderata, serrare la vite di serraggio (B) per fissare la
guida di allineamento. (Fig. 12)

Per ottenere una guida di allineamento piu larga avente le
dimensioni desiderate, si possono aggiungere altre aste
di legno utilizzando gli appositi fori sulla guida. (Fig. 13)
Quando si utilizza una punta di diametro elevato,
applicare alla guida di allineamento pezzi di legno con
uno spessore superiore a 15 mm per impedire che la
punta colpisca la guida di allineamento.

Durante il taglio spostare 'utensile con la guida di
allineamento in modo che sia a filo con il lato del pezzo in
lavorazione.

Se la distanza tra il lato del pezzo in lavorazione e la
posizione di taglio € troppo ampia per la guida di
allineamento o se il lato del pezzo in lavorazione non &
allineato, non € possibile utilizzare la guida di
allineamento. In questo caso, stringere saldamente un
pannello dritto al pezzo in lavorazione e utilizzarlo come
guida contro la base della taglierina. Spingere I'utensile
nella direzione della freccia. (Fig. 14)

Guida di allineamento a regolazione
precisa (accessorio) (Fig. 15)

Quando & montata la fresatrice

Inserire le due aste (Asta 10) negli alloggiamenti di
montaggio esterni del supporto della guida e fissarle
serrando le due viti di montaggio (M15 x 14 mm).
Assicurarsi che il dado (M6 x 50 mm) sia serrato
correttamente, quindi far scorrere l'unita di montaggio
della base della fresatrice sulle due aste (Asta 10) e
serrare le viti di serraggio delle basi.

Funzione di regolazione corretta per il
posizionamento della lama sulla guida di

allineamento (Fig. 16)

1. Allentare il dado ad alette (M6 x 50 mm).

2. E possibile ruotare il dado ad alette (M10 x 52 mm)
per regolare la posizione (un giro regola la posizione
di 1 mm).

3. Dopo aver completato la regolazione della posizione,
serrare il dado ad alette (M6 x 50 mm).

E possibile ruotare I'anello di misurazione separatamente,

in modo tale che la relativa unita possa essere allineata

sullo zero (0).

Modifica della larghezza del pattino di
scorrimento

Allentare le viti contrassegnate dai circoli per modificare la
larghezza del pattino di scorrimento verso destra e
sinistra.

Dopo aver modificato la larghezza, serrare le viti fino a
bloccarle. L'intervallo di modifica della larghezza del
pattino di scorrimento (d) va da 280 mm a 350 mm.

(Fig. 17 - 19)

Guida per sagome (accessorio) (Fig. 20)
La guida per sagome dispone di una bussola nella quale
inserire la punta e utilizzare lo strumento con le sagome.
Per fissare la guida per sagome, tirare la leva della piastra
di bloccaggio e inserire la guida per sagome. (Fig. 21)
Fissare la sagoma al pezzo in lavorazione. Posizionare
I'utensile sulla sagoma e spostarlo con la guida facendolo
scorrere lungo il lato della sagoma. (Fig. 22)

NOTA:

* |l pezzo in lavorazione sara tagliato con una
dimensione leggermente diversa dalla sagoma.
Mantenere la distanza (X) tra la punta e I'esterno della
guida per sagome. La distanza (X) puo essere
calcolata utilizzando la seguente equazione:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro punta) / 2
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Guida di rifilatura (accessorio) (Fig. 23)
Per praticare tagli ricurvi in pannelli impiallacciati per
arredamento e simili & disponibile una guida per rifilatura.
Il rullo guida indirizza la curvatura e garantisce un taglio
preciso.

Fissare la guida di rifilatura sul supporto guida utilizzando
la vite di serraggio (B). Inserire il supporto guida nei fori
alla base dell'utensile e serrare la vite di serraggio (A).
Per regolare la distanza tra la punta e la guida di rifilatura,
allentare la vite di serraggio (B) e ruotare la vite di
regolazione (1,5 mm per giro). Durante la regolazione del
rullo guida, allentare la vite di serraggio (C).

Al termine della regolazione, serrare tutte le viti di
serraggio. (Fig. 24)

Durante il taglio spostare I'utensile con il rullo guida in
modo che sia a filo con il lato del pezzo in lavorazione.
(Fig. 25)

Kit ugello antipolvere (accessorio)

(Fig. 26)

Utilizzare 'ugello antipolvere per estrarre la polvere.
Installare I'ugello antipolvere sulla base dell’'utensile
mediante la vite a mano in modo che la sporgenza
sull’'ugello antipolvere si inserisca nella tacca presente
sulla base dello strumento.

Collegare quindi un aspirapolvere all’'ugello antipolvere.
(Fig. 27)

Utilizzo della vite M6 x 135 per la
regolazione della profondita di taglio
Durante I'uso dell’'utensile con un tavolo per fresatrice
disponibile in commercio, 'uso di questa vite consente
all’'operatore di regolare leggermente la profondita di
taglio dal tavolo. (Fig. 28)

1. Inserire la vite e la rondella sull’utensile.

« Fissare la rondella piana a questa vite.

« Inserire la vite in un foro per vite nella base
dell’'utensile, quindi avvitarne la parte filettata nel
sostegno del motore sull'utensile. (Fig. 29 - 31)

In questa fase, applicare grasso oppure olio lubrificante

all'interno del foro per vite nella base dell’'utensile e nella

parte filettata nel sostegno del motore. (Fig. 32 e 33)

2. Regolazione della profondita di taglio

» Una piccola regolazione della profondita di taglio puo
essere ottenuta ruotando questa vite con un cacciavite
dal tavolo (1,0 mm per giro completo).

« La rotazione in senso orario aumenta la profondita di
taglio, la rotazione in senso antiorario la diminuisce.
(Fig. 34)

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

» Prima di effettuare controlli e operazioni di
manutenzione, verificare sempre che I'utensile sia
spento e scollegato dall'alimentazione.

« Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.
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Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 35)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole di
carbone.

Sostituire le spazzole quando sono consumate fino
allindicatore di limite. Mantenere le spazzole di carbone
pulite e libere di scorrere nei supporti.

Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
dello stesso tipo.

Rimuovere i coperchi dei portaspazzola con un cacciavite.
Estrarre le spazzole di carbone consumate, inserire le
nuove spazzole e fissare i coperchi dei portaspazzola.
(Fig. 36)

Al fine di garantire la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsivoglia ulteriore operazione
di manutenzione o regolazione devono essere eseguite
dai centri di assistenza autorizzati Makita utilizzando
sempre parti di ricambio Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/\ ATTENZIONE:

« Si consiglia I'uso dei seguenti accessori per I'utensile
Makita descritto in questo manuale. L'uso di qualsiasi
altro accessorio potrebbe provocare lesioni personali.
Utilizzare gli accessori esclusivamente per I'uso
dichiarato.

Per I'assistenza e per ulteriori informazioni su tali

accessori, rivolgersi al centro assistenza Makita di zona.

« Punte per scanalature e tagli diritti

* Punte per bordi

» Punte rifilatrici laminate

* Guida di allineamento

* Guida per rifilatura

« Supporto della guida

» Guide per sagome

« Adattatore di guide per sagome

+ Controdado

* Anello conico 12 mm, 1/2”

« Manicotto della bussola 6 mm, 8 mm, 10 mm

* Manicotto della bussola 3/8, 1/4”

* Chiave da 24

» Kit testa a vuoto



Punte per fresatrice verticale Punta per smussatura (Fig. 44)

mm
Punta diritta (Fig. 37)
mm D A L1 L2 L3 0
D A L1 L2 6 23 46 1 6 30°
6 6 20 50 13 5 45°
20 50 15 o
14 6 20 49 14 2 60
12 i
12 60 30 Punta per modanature (Fig. 45)
172" mm
12 10 60 25 D A L1 L2
172" 6 20 43
8 8 60 25 6 25 48 13
6 8 50 18 Punta rifilatrice a filo con cuscinetto (Fig. 46)
1/4” mm
6
6 50 18 D A L1 L2
1/4” 6
~ 10 50 20
Punta per scanalatura a U (Fig. 38) 1/4
mm
Punta per arrotondare gli angoli con cuscinetto
L1 L2 R (Fig. 47)
6 6 50 18 3 mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
Punta per scanalatura a V (Fig. 39)
mm 6 15 8 37 7 3,5 3
D A L1 Lo 9 6 21 8 40 10 3,5 6
18 20 50 15 90° 1/4 21 8 40 10 3,5 6
Punta rifilatrice a filo con punta da trapano (Fig. 40) Punta per smussatura con cuscinetto (Fig. 48)
mm mm
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 0
12 12 60 20 35 6 2 8 2 | 12 | e
60 20 35 14
6 6 60 18 28 6 20 8 41 1 60
Punta rifilatrice a filo doppia con punta da trapano Punta per modanature con cuscinetto (Fig. 49)
(Fig. 41) mm
mm D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
L1 L2 L3 L4 6 20 12 8 40 10 55 4
6 6 70 40 12 14 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Punta per giunzioni (Fig. 42) Punta per modanature con cuscinetto (Fig. 50)
mm mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D |A1|A2|A3|A4|L1T|L2|L3
12 38 27 61 4 20 6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 5,5 3
26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
Punta per arrotondare gli angoli (Fig. 43)
mm Punta per modanatura a S con cuscinetto (Fig. 51)
A1 A2 L1 L2 L3 R mm
6 25 9 48 13 5 8 D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R1 R2
6 20 8 45 10 4 4 6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NOTA:

« Alcuni degli accessori elencati potrebbero essere
inclusi nella confezione dell’'utensile come accessori
standard. Gli accessori standard possono differire da
paese a paese.

Per il modello RP1800 ENF100-1
Per reti elettriche a bassa tensione tra 220 V e 250 V.
L’accensione e lo spegnimento di apparecchiature
elettriche provoca oscillazioni della tensione. Il
funzionamento del presente dispositivo in condizioni
diverse da quelle consigliate pud provocare interferenze
nel funzionamento di altre apparecchiature. Non
dovrebbero presentarsi problemi con un’impedenza di
rete pari o inferiore a 0,40 Ohm. La presa di corrente a cui
viene collegato il presente dispositivo deve essere
protetta da un fusibile o interruttore di protezione avente
un ritardo di scatto lento.

Per il modello RP1800F ENF100-1
Per reti elettriche a bassa tensione tra 220 V e 250 V.
L'accensione e lo spegnimento di apparecchiature
elettriche provoca oscillazioni della tensione. Il
funzionamento del presente dispositivo in condizioni
diverse da quelle consigliate pud provocare interferenze
nel funzionamento di altre apparecchiature. Non
dovrebbero presentarsi problemi con un’impedenza di
rete pari o inferiore a 0,39 Ohm. La presa di corrente a cui
viene collegato il presente dispositivo deve essere
protetta da un fusibile o interruttore di protezione avente
un ritardo di scatto lento.

Per i modelli RP1801, RP1801F ENF100-1
Per reti elettriche a bassa tensione tra 220 V e 250 V.
L’accensione e lo spegnimento di apparecchiature
elettriche provoca oscillazioni della tensione. Il
funzionamento del presente dispositivo in condizioni
diverse da quelle consigliate pud provocare interferenze
nel funzionamento di altre apparecchiature. Non
dovrebbero presentarsi problemi con un'impedenza di
rete pari o inferiore a 0,38 Ohm. La presa di corrente a cui
viene collegato il presente dispositivo deve essere
protetta da un fusibile o interruttore di protezione avente
un ritardo di scatto lento.

Per i modelli RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
Rumore ENG102-3
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,4): 86 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 97 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita con la norma
EN60745:
Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione delle vibrazioni (ay): 4,0 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?

Per i modelli RP2300FC, RP2301FC
Rumore ENG102-3
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:

Livello di pressione sonora (L,4): 87 dB (A)

Livello di potenza sonora (Ly,): 98 dB (A)

ENG223-2
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Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.

Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita con la norma
EN60745:

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF

Emissione delle vibrazioni (ay): 4,5 m/s?

Variazione (K): 1,5 m/s?

ENG223-2

ENG901-1
« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato in conformita con il metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.
« |l valore dell’emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per stime preliminari
dell’'esposizione.

/\ AVVERTENZA:

« L'emissione delle vibrazioni durante 'uso effettivo
dell’'utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d’'uso
dell’'utensile.

« Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere 'operatore in base a una
stima dell’esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH101-15
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che gli utensili Makita indicati
di seguito:
Denominazione dell'utensile:
Fresatrice verticale
N. modello /Tipo:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee:
2006/42/EC
Sono inoltre prodotti in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN60745
La documentazione tecnica viene conservata dal
rappresentante autorizzato Makita in Europa, ovvero:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inghilterra

26.10. 2010

A

Tomoyasu Kato
Direttore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1. Instelwiel 20. Voortgangsrichting 38. Buitendiameter van de
2. Vergrendelknop 21. Langsgeleider malgeleider
3. Instelmoer van aanslagstang 22. Fijnregelschroef 39. Geleiderhouder
4. Sneltoevoerknop 23. Klembout (B) 40. Klembout (C)
5. Stelbout 24. Klembout (A) 41. Trimgeleider
6. Aanslagblok 25. Geleiderhouder 42. Geleiderwiel
7. Diepteaanwijzer 26. Meerdan 15 mm 43. Stofafzuigaansluitmond
8. Aanslagstang 27. Hout 44. Klembout
9.  Nylonmoer 28. Schroeven 45. Platte ring 6
10. Stelbout 29. Verschuifbaar 46. Bout M6 x 135
11. Vastzetknop 30. Ingesteld op minimale breedte 47. Opening
12. Aan/uit-schakelaar van opening 48. Draadgat in de motorsteun
13. Snelheidsregelaar 31. Ingesteld op maximale breedte 49. Binnenin het boutgat in de voet
14. Lamp van opening van het gereedschap
15. Asvergrendeling 32. Malgeleider 50. Draadgat in de motorsteun
16. Steeksleutel 33. Borgplaat 51. Schroevendraaier
17. Werkstuk 34. Bit 52. Slijtgrensmarkering
18. Draairichting van het bit 35. Voet 53. Koolborsteldop
19. Aanzicht vanaf de bovenkant van 36. Mal
het gereedschap 37. Afstand (X)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model 5511:88'/: EE:SS# RP2300FC RP2301FC
Capaciteit van spankop 12 mm of 1/2”
Capaciteit blindfrezen 0-70 mm
Nullasttoerental (min'1) 22.000 | 9.000 - 22.000
Totale lengte 312 mm
Netto gewicht 6,0 kg | 6,1 kg
Veiligheidsklasse B

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.
» De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

« Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden ENE010-1
Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Voeding ENF002-1
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het identificatieplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd
volgens de Europese norm en mag derhalve ook op een
niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
/\ WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
SPECIFIEK VOOR EEN
BOVENFREES

1. Houd het elektrisch gereedschap vast bij het
geisoleerde oppervlak omdat de messenbladen
met hun eigen snoer in aanraking kunnen komen.
Als onder spanning staande draden worden geraakt,
kunnen de niet-geisoleerde metalen delen van het
elektrisch gereedschap onder stroom komen te staan
zodat de gebruiker een elektrische schok krijgt.

2. Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele
ondergrond te bevestigen en ondersteunen. Als u
het werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

GEB018-3
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3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig

gebruik.

Behandel de bits voorzichtig.

Controleer voor het gebruik het bit zorgvuldig op

barsten of beschadiging. Vervang een gebarsten

of beschadigd bit meteen.

6. Voorkom dat u in spijkers freest. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zonodig
voordat u ermee begint te werken.

7. Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

o s

*®

9. Zorg ervoor dat het bit het werkstuk niet raakt
voordat u het gereedschap hebt ingeschakeld.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u
het werkstuk gaat frezen. Let goed op trillingen en
schommelen die kunnen duiden op een onjuist
aangebrachte bit.

11. Let goed op de draairichting van het bit en de
doorvoerrichting van het werkstuk.

12. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het
vasthoudt.

13. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd tot het
bit volledig tot stilstand is gekomen voordat u het
gereedschap uit het werkstuk verwijdert.

14. Raak het bit niet onmiddellijk na gebruik aan. Het
kan bijzonder heet zijn en brandwonden op uw
huid veroorzaken.

15. Smeer niet achteloos thinner, benzine, olie en
dergelijke op de voet van het gereedschap. Deze
middelen kunnen scheuren in de voet van het
gereedschap veroorzaken.

16. Let er goed op dat u bits met de juiste asdiameter
gebruikt en die geschikt zijn voor het toerental van
het gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Neem
voorzorgsmaatregelen tegen het inademen van
stof en contact met de huid. Volg de
veiligheidsinstructies van de leverancier van het
materiaal op.

18. Gebruik altijd het juiste stofmasker/
ademhalingsapparaat voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/\ WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende product
altijd strikt in acht. VERKEERD GEBRUIK of het niet
volgen van de veiligheidsinstructies in deze
gebruiksaanwijzing kan leiden tot ernstig persoonlijk
letsel.
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Houd uw handen uit de buurt van draaiende delen.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

LET OP:

» Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Instellen van de freesdiepte (zie afb. 1)
Leg het gereedschap op een viakke ondergrond. Draai de
vergrendelknop los en beweeg het gereedschap omlaag
totdat het bit net de ondergrond raakt. Zet de
vergrendelknop vast om het gereedschap te
vergrendelen.

Draai de instelmoer van de aanslagstang linksom. Breng
de aanslagstang omlaag tot deze de stelbout raakt. Lijn
de diepteaanwijzer uit met de 0 op de schaalverdeling. De
freesdiepte wordt door de diepteaanwijzer aangegeven
op de schaalverdeling.

Houd de sneltoevoerknop ingedrukt en breng de
aanslagstang omhoog tot de gewenste freesdiepte is
verkregen. Een uiterst nauwkeurige instelling is mogelijk
door het instelwiel (1 mm per slag) te draaien.

Draaide instelmoer van de aanslagstang rechtsom om de
aanslagstang stevig vast te zetten.

Nu kan uw vooraf bepaalde freesdiepte worden verkregen
door de vergrendelknop los te zetten en daarna het
gereedschap omlaag te brengen totdat de aanslagstang
de zeskantstelbout van het aanslagblok raakt.

Nylonmoer (zie afb.2)
De bovenste begrenzing van het gereedschap kan
worden afgesteld met behulp van de nylonmoer.

LET OP:
« Stel de nylonmoer niet te laag af. Het bit zal daardoor
gevaarlijk uitsteken.

Aanslagblok (zie afb. 3)

Het aanslagblok heeft drie verstelbare zeskantbouten die
per slag 0,8 mm hoger of lager worden. U kunt met behulp
van deze verstelbare zeskantbouten eenvoudig drie
verschillende freesdiepten instellen zonder de
aanslagstang te hoeven verstellen.

Stel de laagste zeskantbout in op de grootste freesdiepte
volgens de procedure beschreven onder De freesdiepte
instellen.

Stel de twee resterende zeskantbouten in op minder grote
freesdiepten. De verschillen in de hoogte van deze
zeskantbouten zijn gelijk aan de verschillen in
freesdiepte-instelling.

Draai de zeskantbouten met een schroevendraaier of
steeksleutel om deze te verstellen. Het aanslagblok is
tevens handig voor het uitvoeren van drie werkgangen
met een steeds grotere freesdiepte-instelling voor het
frezen van diepe groeven.

LET OP:

« Aangezien door buitensporig frezen de motor
overbelast kan worden of het gereedschap moeilijk te
besturen kan zijn, mag bij het frezen van groeven de
freesdiepte niet meer dan 15 mm per werkgang
bedragen bij het frezen met een bit van 8 mm diameter.



« Bij het frezen van groeven met een bit van 20 mm
diameter mag de freesdiepte niet meer bedragen dan
5 mm per werkgang.

* Om dieper te frezen, freest u in twee of drie
werkgangen met een steeds lager ingesteld bit.

In- en uitschakelen (zie afb. 4)

LET OP:

» Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten.

« Zorg ervoor dat de asvergrendeling is ontgrendeld
voordat u het gereedschap inschakelt.

Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk

wordt bediend, is een vergrendelknop aangebracht.

Om het gereedschap te starten, drukt u de

vergrendelknop in en knijpt u de aan/uit-schakelaar in.

Laat de aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te

stoppen

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u de

aan/uit-schakelaar in en drukt u vervolgens de

vergrendelknop nog verder in. Om het gereedschap te
stoppen, knijpt u de aan/uit-schakelaar in zodat de
vergrendelknop automatisch ontgrendelt. Laat daarna de
aan/uit-schakelaar los.

Nadat de aan/uit-schakelaar is losgelaten, treedt de

vergrendeling weer in werking om te voorkomen dat de

aan/uit-schakelaar wordt ingeknepen.

LET OP:
* Houd het gereedschap stevig vast wanneer u het
uitschakelt om de reactiekracht op te vangen.

Elektronische aansturing
Alleen voor de modellen RP2300FC en RP2301FC

Constante-snelheidsregeling

* Maakt een onberispelijke afwerking mogelijk omdat de
draaisnelheid zelfs onder belasting constant blijft.

« Bovendien, wanneer de belasting van het gereedschap
het toelaatbare niveau overschrijdt, wordt de voeding
naar de motor beperkt om te voorkomen dat deze
oververhit raakt. Wanneer de belasting weer op een
toelaatbaar niveau komt, zal het gereedschap weer
normaal werken.

Zachte-startfunctie
» Maakt een zachte start mogelijk door onderdrukking
van de startschok.

Snelheidsregelaar

Alleen voor de modellen RP2300FC en RP2301FC (zie
afb. 5)

U kunt de snelheid van het gereedschap veranderen door
de snelheidsregelaar te draaien en in te stellen op een
cijfer van 1 tot 6.

De snelheid wordt hoger wanneer de snelheidsregelaar in
de richting van 6 wordt gedraaid. De snelheid wordt lager
wanneer de snelheidsregelaar in de richting van 1 wordt
gedraaid.

Op deze manier kunt u de ideale snelheid selecteren voor
een optimale bewerking van het materiaal, d.w.z. de

snelheid kan worden aangepast overeenkomstig het
materiaal en de diameter van het bit.

Raadpleeg de tabel voor de snelheid van het
gereedschap in iedere stand van de snelheidsregelaar.

Cijfer min”"!

1 9.000

11.000

14.000

17.000

20.000

ol w|N

22.000

LET OP:

« Als het gereedschap gedurende een lange tijd op een
lage snelheid gebruikt, raakt de motor overbelast, wat
leidt tot een defect van het gereedschap.

« U kunt de snelheidsregelaar alleen tot aan het cijfer 6
draaien en terug naar 1. Forceer de schijf niet voorbij
de 6 of de 1 omdat de snelheidsregeling daardoor
onklaar raakt.

Het verlichten van de lampen

Alleen voor de modellen RP1800F, RP1801F,
RP2300FC en RP2301FC (zie afb. 6)

LET OP:

 Kijk niet rechtstreeks in het licht of naar de bron van de
lamp.

Knijp de aan/uit-schakelaar in om de lamp op de voorkant

in te schakelen. De lamp blijft branden zolang u de aan/

uit-schakelaar ingeknepen houdt.

De lamp gaat 10 tot 15 seconden nadat u de aan/uit-

schakelaar hebt losgelaten uit.

OPMERKING:

* Gebruik een doek om het vuil van de lens van de lamp
te vegen. Wees voorzichtig de lens van de lamp niet te
bekrassen om de lichtopbrengst niet te verlagen.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

De bit aanbrengen en verwijderen (zie
afb. 7)

LET OP:

« Breng het bit stevig aan. Gebruik altijd de steeksleutel
die bij het gereedschap werd geleverd. Een loszittend
of te strak vastgezet bit kan gevaarlijk zijn.

* Gebruik altijd een spankegel die geschikt is voor de
diameter van het bit.

« Draai de spankegelmoer niet vast zonder dat een bit is
geplaatst, en plaats geen bits met een dunne schacht
zonder een spankegelbus te gebruiken. Dit kan leiden
tot het afbreken van de spankegel.
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* Gebruik uitsluitend bovenfreesbits waarvan de
maximumsnelheid, zoals aangegeven op het bit, niet
hoger is dan de maximumsnelheid van de bovenfrees.

Steek het bit zo ver mogelijk in de spankegel. Druk op de

asvergrendeling zodat het bit niet meedraait en zet de

spankegelmoer stevig vast met de steeksleutel. Als u

bovenfreesbits met een kleinere diameter gebruikt, steekt

u eerst een passende spankegelbus in de spankegel, en

breng daarna het bit aan zoals hierboven beschreven.

Om de bit te verwijderen de installatieprocedure volgen in

de omgekeerde volgorde.

BEDIENING

LET OP:

« Controleer voordat u het gereedschap bedient of het
gereedschap automatisch omhoog komt tot aan de
bovenste begrenzing, en het bit niet uitsteekt tot onder
de voet van het gereedschap nadat de vergrendelknop
is losgezet.

« Controleer voordat u het gereedschap bedient of de
krullenvanger goed is aangebracht (zie afb. 8).

Gebruik altijd beide handgrepen en houd het

gereedschap tijdens gebruik stevig vast aan beide

handgrepen.

Plaats eerst de voet van het gereedschap op het werkstuk

dat u wilt frezen, zonder dat het bit het werkstuk raakt.

Schakel vervolgens het gereedschap in en wacht totdat

het bit op volle snelheid draait. Breng het gereedschap

omlaag en beweeg het gereedschap voorwaarts over het
oppervlak van het werkstuk. Houd daarbij de voet van het
gereedschap vlak op het oppervlak van het werkstuk en
beweegt het gereedschap gelijkmatig totdat het frezen
klaar is.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet het

oppervlak van het werkstuk zich aan de linkerkant van het

bit bevinden, gezien in de voortgangsrichting (zie afb. 9).

OPMERKING:

« Als u het gereedschap te snel voorwaarts beweegt,
kan de snede van slechte kwaliteit zijn, of het bit of de
motor worden beschadigd. Als u het gereedschap te
langzaam voorwaarts beweegt, kan hierdoor de snede
verbranden en lelijk worden. De juiste
voortgangssnelheid is afhankelijk van de bitgrootte, het
soort werkstuk en de freesdiepte. Alvorens in het
eigenlijke werkstuk te werken, is het raadzaam eerst
een proefsnede te maken in een stuk afvalhout.
Zodoende kunt u precies zien hoe de snede eruit komt
te zien en kunt u tevens de afmetingen controleren.

« Als u de langsgeleider of de trimgeleider gebruikt, zorgt
u ervoor dat u deze langs de rechterkant aanbrengt,
gezien in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft deze
gelijklopen met de zijkant van het werkstuk (zie
afb. 10).

Langsgeleider (zie afb. 11)

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen van
een schuine kant of groef.

Monteer de langsgeleider op de geleiderhouder met
behulp van de klembout (B). Steek de geleiderhouder in
de gaten in de voet van het gereedschap en draai de
klembout (A) vast.

Om de afstand tussen het bit en de langsgeleider in te
stellen, draait u de klembout (B) los en draait u de
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fijnregelschroef (1,5 mm per slag). Op de gewenste
afstand, draai de klembout (B) vast om de langsgeleider
op zijn plaats vast te zetten (zie afb. 12).

U kunt de werkbreedte van de langsgeleider naar wens
vergroten door een extra stuk hout te bevestigen met
behulp van de handige gaten in de langsgeleider (zie
afb. 13).

Bij gebruik van een bit met een grote diameter, bevestigt
u stukjes hout aan de langsgeleider met een dikte van
meer dan 15 mm, om te voorkomen dat het bit de
langsgeleider raakt.

Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met de
langsgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.
Als de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en de
freespositie te groot is voor de langsgeleider, of als de
zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de langsgeleider
niet worden gebruikt. In dat geval klemt u een rechte lat
op het werkstuk en gebruikt u deze als een trimmervoet
om de voet van de bovenfrees langs te bewegen. Beweeg
het gereedschap in de richting van de pijl (zie afb. 14).

Langsgeleider met fijnregeling
(accessoire) (zie afb. 15)

Wanneer de bovenfrees is bevestigd
Steek de twee stangen (diameter 10 mm) in de buitenste
bevestigingsgaten van de geleiderhouder en zet deze
vast met behulp van de twee klemschroeven (M15 x

14 mm). Controleer en verzeker u ervan dat de
vingermoer (M6 x 50 mm) stevig vastgedraaid is, en
schuif daarna de voet van de bovenfrees over de twee
stangen (diameter 10 mm) en draai tenslotte de twee
klemschroeven op de voet van de bovenfrees aan.

Fijnregelfunctie om het bit nauwkeurig te
plaatsen ten opzichte van de
Iangsgelelder (zie afb. 16)

Draai de vingermoer (M6 x 50 mm) los.

2. Vingermoer (M10 x 52 mm) kan worden gedraaid om
de plaats van het bit te veranderen (1 slag komt
overeen met 1 mm verplaatsing).

3. Nadat de plaats van het bit nauwkeurig ingesteld is,
draait u vingermoer (M6 x 50 mm) stevig vast.

De ring met de schaalverdeling erop kan los worden

verdraaid, zodat de schaalverdeling op nul (0) kan worden

gezet.

Breedte van de geleideschoenen
veranderen

Draai de schroeven, die door de cirkels in de afbeelding
worden aangegeven, los om de breedte van de
geleideschoenen naar links en rechts in te stellen.

Nadat de breedte is ingesteld, draait u de schroeven weer
stevig vast. De breedte (d) van de geleideschoenen kan
worden veranderd van 280 naar 350 mm (zie afb. 17 t/m
19).

Malgeleider (los verkrijgbaar) (zie afb. 20)
In de malgeleider zit een gat waar het bit doorheen steekt,
waardoor het mogelijk wordt de bovenfrees met een mal

te gebruiken.



Om de malgeleider aan te brengen, trekt u aan de
borgplaathendel en steekt u de malgeleider erin (zie

afb. 21).

Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het gereedschap
op de mal en beweeg het gereedschap terwijl de
malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt (zie

afb. 22).

OPMERKING:

» Het werkstuk wordt gefreesd op een iets andere
grootte dan de mal. Zorg voor de afstand (X) tussen
het bit en de buitenrand van de malgeleider. De
afstand (X) kan worden berekend met behulp van de
volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het bit) / 2

Trimgeleider (los verkrijgbaar) (zie

afb. 23)

Trimmen, gebogen lijnen frezen in fineerhout voor
meubels en dergelijke kunnen gemakkelijk worden
gedaan met de trimgeleider. Het geleiderwiel rolt langs de
gebogen zijkant van het werkstuk en zorgt zo voor een
nauwkeurige freeslijn.

Breng de trimgeleider aan op de geleiderhouder met
behulp van de klembout (B). Steek de geleiderhouder in
de gaten in de voet van het gereedschap en draai de
klembout (A) vast.

Om de afstand tussen het bit en de trimgeleider in te
stellen, draait u de klembout (B) los en draait u de
fijnregelschroef (1,5 mm per slag). Draai de klembout (C)
los om het geleiderwiel omhoog of omlaag te verstellen.
Na het verstellen, draait u de klembout stevig vast (zie
afb. 24).

Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met het
geleiderwiel strak langs de zijkant van het werkstuk (zie
afb. 25).

Stofafzuigaansluitmond (accessoire) (zie
afb. 26)

Om stof af te zuigen gebruikt u de
stofafzuigaansluitmond. Breng de stofafzuigaansluitmond
aan op de zool van het gereedschap door het uitsteeksel
op de stofafzuigaansluitmond te passen in de inkeping in
de zool van het gereedschap, en draai de
vingerschroeven vast.

Sluit vervolgens de slang van een stofzuiger aan op de
stofafzuigaansluitmond (zie afb. 27).

De bout M6 x 135 gebruiken om de

freesdiepte in te stellen

Bij gebruik van het gereedschap op een speciale

freestafel (verkrijgbaar in de winkel), kan de gebruiker

deze bout gebruiken om een geringe mate van instelling
van de freesdiepte te verkrijgen vanaf de bovenkant van

de tafel (zie afb. 28).

1. De bout en ring aanbrengen op he gereedschap

« Plaats de platte ring op de bout.

» Steek de bout door het boutgat in de voet van het
gereedschap en draai deze in het draadgat van de
motorsteun op het gereedschap (zie afb. 29 t/m 31).

Breng op dat moment een beetje vet of smeerolie aan

binnenin het boutgat in de voet van het gereedschap en in

het draadgat in de motorsteun (zie afb. 32 en 33).

2. De freesdiepte instellen

« Een geringe mate van instelling van de freesdiepte kan
worden verkregen door deze bout vanaf de bovenkant
van de tafel met behulp van een schroevendraaier te
draaien.

« Draai de bout rechtsom om de freesdiepte te
vergroten, en draai de bout linksom om de freesdiepte
te verlagen (zie afb. 34).

ONDERHOUD

LET OP:

« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken, voordat u een inspectie of onderhoud
uitvoert.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

De koolborstels vervangen (zie afb. 35)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders.

Beide koolborstels dienen tegelijkertijd te worden
vervangen. Gebruik alleen identieke koolborstels.
Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen.

Haal de versleten koolborstels eruit, plaats de nieuwe
erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast (zie afb. 36).
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

VERKRIJGBARE ACCESSOIRES

A\ LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita-gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik de accessoires of
hulpstukken uitsluitend voor de aangegeven
gebruiksdoeleinden.

Mocht u meer informatie willen hebben over deze

accessoires, dan kunt u contact opnemen met uw

plaatselijke Makita-servicecentrum.

« Diverse groefbits

» Diverse afkantbits

» Diverse laminaattrimbits

« Langsgeleider

« Trimgeleider

* Geleiderhouder

* Malgeleiders

« Malgeleideradapter

* Borgmoer

» Spankegel, 12 mm, 1/2”

« Spankegelbus, 6 mm, 8 mm, 10 mm

* Spankegelbus, 3/8”, 1/4”

« Steeksleutel 24
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+ Stofafzuigaansluitmond

Afschuinbit (zie afb. 44)

mm
Bovenfreesbits
D A L1 L2 L3 0
Vlakgroefbit (zie afb. 37) 6 23 46 T 30°
mm
5 x X 2 6 20 50 13 45°
o 6 20 49 14 60°
vt 20 50 5 Kwartholprofielbit (zie afb. 45)
mm
12 12 60 30
12" A L1 L2
12 10 60 25 = -
12" 6 25 48 13
8 8 60 25 Afkanttrimbit met kogellager (zie afb. 46)
6 mm
8 50 18
1/4” D A L1 L2
6 6
6 50 18 10 50 20
1/4” 1/4”
U-groefbit (zie afb. 38) Papegaaienbekbit met kogellager (zie afb. 47)
mm mm
L1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 50 18 3 6 15 37 7 3,5 3
21 4 1
V-groefbit (zie afb. 39) 6 - 0 0 38 6
mm 178 | 21 8 40 | 10 | 35 | 6
D A L1 L2 0 Afschuinbit met kogellager (zie afb. 48)
1/14” 20 50 15 90° mm
D A1 A2 L1 L2 0
Afkanttrimbit met boorpunt (zie afb. 40) o
mm - 26 8 42 12 45°
L1 L2 L3 1
12 12 60 20 35 6 20 8 41 " 60
60 20 35 Kwartrondbit met kogellager (zie afb. 49)
6 6 60 18 28 mm
A1 A2 | A3 L1 L2 L3 R
Dubbele afkanttrimbit met boorpunt (zie afb. 41)
mm 20 | 12 40 | 10 [ 55| 4
L1 L2 L3 L4 6 26 12 8 42 12 4,5
6 6 70 40 12 14 Kwartholprofielbit met kogellager (zie afb. 50)
mm
Plankverbindingsbit (zie afb. 42)
mm A1 | A2 | A3 | A4 | L1T|L2|L3 R
A1 A2 L1 L2 L3 20 18 12 8 40 10 | 55
12 38 27 61 4 20 6 26 | 22 12 8 42 12 5
Papegaaienbekbit (zie afb. 43) Ojiefbit met kogellager (zie afb. 51)
mm
mm
A1 A2 L1 L2 L3 A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 25 9 48 13 20 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 8 45 10 6 26 8 42 12 4,5 3 6
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OPMERKING:

+ Sommige items op de lijst kunnen zijn inbegrepen in de
doos van het gereedschap als standaard toebehoren.
Zij kunnen van land tot land verschillen.

Voor model RP1800 ENF100-1
Voor het openbare laagspanningsnet van 220 V t/m
250 V.

Het in- en uitschakelen van elektrische apparatuur
veroorzaakt spanningsfluctuaties. Het gebruik van dit
gereedschap terwijl het elektriciteitsnet in een slechte
toestand verkeert, kan de werking van andere apparatuur
nadelig beinvloeden. Als de netweerstand lager is dan
0,40 ohm, mag u ervan uitgaan dat geen nadelige
effecten optreden. Het stopcontact waarop dit
gereedschap is aangesloten moet zijn beveiligd met een
zekering of veiligheidsstroomonderbreker met trage
uitschakeling.

Voor model RP1800F ENF100-1
Voor het openbare laagspanningsnet van 220 V t/m
250 V.

Het in- en uitschakelen van elektrische apparatuur
veroorzaakt spanningsfluctuaties. Het gebruik van dit
gereedschap terwijl het elektriciteitsnet in een slechte
toestand verkeert, kan de werking van andere apparatuur
nadelig beinvioeden. Als de netweerstand lager is dan
0,39 ohm, mag u ervan uitgaan dat geen nadelige
effecten optreden. Het stopcontact waarop dit
gereedschap is aangesloten moet zijn beveiligd met een
zekering of veiligheidsstroomonderbreker met trage
uitschakeling.

Voor de modellen RP1801 en RP1801F ENF100-1
Voor het openbare laagspanningsnet van 220 V t/m
250 V.

Het in- en uitschakelen van elektrische apparatuur
veroorzaakt spanningsfluctuaties. Het gebruik van dit
gereedschap terwijl het elektriciteitsnet in een slechte
toestand verkeert, kan de werking van andere apparatuur
nadelig beinvioeden. Als de netweerstand lager is dan
0,38 ohm, mag u ervan uitgaan dat geen nadelige
effecten optreden. Het stopcontact waarop dit
gereedschap is aangesloten moet zijn beveiligd met een
zekering of veiligheidsstroomonderbreker met trage
uitschakeling.

Voor de modellen RP1800, RP1800F, RP1801 en
RP1801F
Geluid ENG102-3
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (L,a): 86 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 97 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.
Trilling ENG223-2
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,0 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

Voor de modellen RP2300FC en RP2301FC
Geluid ENG102-3
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lya): 87 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (L,): 98 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.
Trilling ENG223-2
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.
» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

» De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

« Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Alleen voor Europese landen
EU-verklaring van conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Bovenfrees
Modelnr./Type:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

26.10. 2010

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENH101-15
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Descripcién y visién general

1. Rueda de ajuste 20. Direccion de avance 38. Diametro exterior de la guia de
2. Palanca de bloqueo 21. Guiarecta plantilla
3. Tuerca de ajuste de la varillade  22. Tornillo de ajuste preciso 39. Soporte de la guia
tope 23. Tornillo de sujecién (B) 40. Tornillo de sujecion (C)
4. Boton de avance rapido 24. Tornillo de sujecion (A) 41. Guia precisa
5. Perno de ajuste 25. Soporte de la guia 42. Rodillo guia
6. Bloque de tope 26. Mas de 15 mm 43. Boquilla de polvo
7. Indicador de profundidad 27. Madera 44. Tornillo de apriete
8. Varilla de tope 28. Tornillos 45. Arandela plana 6
9. Tuerca de nylon 29. Movil 46. Tornillo M6 x 135
10. Perno de ajuste 30. Cuando se ajusta en el ancho de 47. Orificio
11. Botdn de bloqueo apertura minimo 48. Parte con rosca del soporte del
12. Interruptor disparador 31. Cuando se ajusta en el ancho de motor
13. Dial de regulacion de la velocidad apertura maximo 49. Interior del orificio para el tornillo
14. Lampara 32. Guia para plantilla de la base de la herramienta
15. Bloqueo del eje 33. Placa de bloqueo 50. Parte con rosca del soporte del
16. Llave 34. Fresa motor
17. Pieza de trabajo 35. Base 51. Destornillador
18. Direccion de giro de la fresa 36. Plantilla 52. Marca de limite
19. Vista desde la parte superiordela 37. Distancia (X) 53. Tapa del portaescobillas
herramienta
ESPECIFICACIONES
RP1800/ RP1801/
Modelo RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Capacidad de boquilla 12mmo 1/2”
Capacidad de penetracion 0-70 mm
Velocidad en vacio (min™") 22.000 | 9.000 - 22.000
Longitud total 312 mm
Peso neto 6,0 kg | 6,1 kg
Clase de seguridad [B1/1

« Debido a nuestro programa continuo de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto ENEO010-1
La herramienta esta disefiada para recortes y perfilados
en madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion ENF002-1
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. El sistema de doble
aislamiento de la herramienta cumple con las normas
europeas y puede, por lo tanto, usarse también en
tomacorrientes sin conductor de tierra.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

A ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

GEA010-1
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Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
DE LA FRESADORA GEBO18-3

1. Sujete la herramienta eléctrica por las superficies
de agarre aisladas, ya que la cuchilla puede entrar
en contacto con su propio cable. Si se corta un
cable con corriente, las piezas metalicas expuestas se
cargaran también de corriente y el operario puede
recibir una descarga.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecién
practicos para sujetar y apoyar la pieza de trabajo
en una plataforma estable. Si sujeta la pieza de
trabajo con la mano o contra el cuerpo, estara
inestable y se podra ocasionar una pérdida de control.

3. Utilice protectores para los oidos cuando use la
herramienta de forma prolongada.

4. Manipule las fresas con mucho cuidado.



5. Antes de su uso, compruebe que la fresa no esté
agrietada ni danada. Las fresas agrietadas o
dafiadas deben sustituirse de inmediato.

6. Evite cortar clavos. Antes de trabajar, inspeccione
la pieza de trabajo y extraiga todos los clavos.

7. Sujete firmemente la herramienta con ambas
manos.

8. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

9. Asegurese de que la fresa no esté tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

10. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo, déjela en marcha durante unos instantes.
Observe si se producen vibraciones u
oscilaciones, puesto que son sintomas de que la
fresa no se ha instalado correctamente.

11. Tenga presente en todo momento la direccion de
giro de la fresa y la direccion de avance.

12. No deje la herramienta encendida. Péngala en
marcha solamente cuando la tenga en las manos.

13. Apague la herramienta y espere siempre a que la
fresa se haya parado completamente antes de
retirar la herramienta de la pieza de trabajo.

14. No toque la fresa inmediatamente después de la
tarea, ya que puede estar extremadamente
caliente y producir quemaduras en la piel.

15. Procure no ensuciar la base de la herramienta con
disolventes, gasolina, aceite o productos
similares, ya que podrian producirse grietas en la
base de la herramienta.

16. Utilice herramientas de corte del diametro de
vastago correcto y que se ajusten a la velocidad
de la herramienta.

17. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que pueden ser toxicas. Procure evitar la
inhalacion de polvo y el contacto con la piel. Siga

los datos de seguridad del proveedor del material.

18. Utilice siempre la mascarilla antipolvo o la
mascarilla de respiracion adecuada para el
material y la aplicacion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o la familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad del producto en cuestién. El MAL USO o la
no observancia de las normas de seguridad
expuestas en este manual de instrucciones pueden
ocasionar graves dafos corporales.

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
Coloque la herramienta en una superficie plana. Afloje la
palanca de bloqueo y baje el cuerpo de la herramienta
hasta que la fresa toque la superficie plana. Apriete la
palanca de bloqueo para bloquear el cuerpo de la
herramienta.

Gire la tuerca de ajuste de la varilla de tope en el sentido
contrario a las agujas de reloj. Baje la varilla de tope
hasta que establezca contacto con el perno de ajuste.
Alinee el indicador de profundidad con la graduacién 0. La
profundidad de corte se indica en la escala mediante el
indicador de profundidad.

Mientras presiona el botén de avance rapido, levante la
varilla de tope hasta obtener la profundidad de corte
deseada. Se pueden obtener ajustes de profundidad muy
pequefios girando la rueda de ajuste (1 mm por giro).

Al girar la tuerca de ajuste de la varilla de tope en el
sentido de las agujas del reloj puede sujetar la varilla de
tope firmemente.

Ahora se puede obtener la profundidad de corte
predeterminada aflojando la palanca de bloqueo y
después bajando el cuerpo de la herramienta hasta que la
varilla de tope establece contacto con el perno hexagonal
de ajuste del bloque de tope.

Tuerca de nylon (Fig. 2)
El limite superior del cuerpo de la herramienta se puede
ajustar girando la tuerca de nylon.

PRECAUCION:
* No baje la tuerca de nylon demasiado. La fresa
sobresaldra peligrosamente.

Bloque de tope (Fig. 3)

El bloque de tope tiene tres pernos de ajuste hexagonales
que suben o bajan 0,8 mm por giro. Puede obtener
facilmente tres profundidades de corte diferentes usando
esos pernos de ajuste hexagonales sin reajustar la varilla
de tope.

Ajuste el perno hexagonal inferior para obtener la
profundidad de corte mayor, siguiendo el método de
ajuste de la profundidad de corte.

Ajuste los dos pernos hexagonales restantes para
obtener profundidades de corte inferiores. Las diferencias
de altura de esos pernos hexagonales son iguales a las
diferencias de profundidad de corte.

Para ajustar los pernos hexagonales, girelos con un
destornillador o una llave. El bloque de tope también es
util para realizar tres pasadas con ajustes de profundidad
progresivamente mayores cuando abra ranuras
profundas.

PRECAUCION:

« Dado que un corte excesivo podra causar sobrecarga
al motor o dificultad en el control de la herramienta, la
profundidad de corte no debera exceder los 15 mm por
pasada cuando abra ranuras con una fresa de 8 mm
de diametro.

« Cuando abra ranuras con una fresa de 20 mm de
diametro la profundidad de corte no debe ser superior
a 5 mm en una pasada.

« Para realizar operaciones de abertura de ranuras de
profundidad adicional, realice dos o tres pasadas con
ajustes de profundidad progresivamente mayores.
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Funcionamiento del interruptor (Fig. 4)

PRECAUCION:

» Antes de enchufar la herramienta, asegurese de que el
interruptor disparador funcione como es debido y de
que vuelva a la posicion OFF al soltarlo.

« Asegurese de que el bloqueo del eje esté suelto antes
de encender el interruptor.

Para evitar que el interruptor disparador se accione

accidentalmente se proporciona un botén de blogqueo.

Para poner en marcha la herramienta, presione el boton

de bloqueo y tire del disparador del interruptor. Suelte el

interruptor disparador para detener la herramienta.

Para un uso continuo, accione el interruptor disparador y

después pulse mas el boton de bloqueo. Para detener la

herramienta, accione el interruptor disparador para que el

botén de bloqueo vuelva automaticamente. A

continuacion, suelte el disparador.

Tras soltar el interruptor disparador, la funcién de bloqueo

impedira que se accione el interruptor disparador.

PRECAUCION:
« Sujete firmemente la herramienta cuando la apague
para controlar su reaccion.

Funcién electronica
Para los modelos RP2300FC, RP2301FC solamente

Control de velocidad constante

« Permite obtener un acabado preciso, porque la
velocidad de rotacion se mantiene a un nivel constante
incluso en caso de que haya carga.

» Adicionalmente, cuando la carga de la herramienta
sobrepasa los niveles admisibles, se reduce la
potencia del motor para protegerlo del
sobrecalentamiento. Cuando la carga vuelva a niveles
admisibles, la herramienta funcionara con normalidad.

Caracteristica de inicio lento
« Elimina la sacudida inicial.

Dial de regulacion de la velocidad

Para los modelos RP2300FC, RP2301FC solamente
(Fig. 5)

La velocidad de la herramienta se puede cambiar girando
el dial de ajuste de velocidad hasta un nimero especifico,
del 1 al 6.

Se obtiene una velocidad superior cuando se gira el dial
en la direccion del numero 6 y se obtiene una velocidad
inferior cuando se gira en la direccién del numero 1.

Esto permite seleccionar la velocidad ideal para el
procesamiento éptimo del material, es decir, la velocidad
se puede ajustar correctamente para que sea adecuada
para el material y el diametro de la fresa.

Consulte la tabla siguiente para ver la relacion entre el
numero del dial y la velocidad de la herramienta
aproximada.
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Numero min
1 9.000
2 11.000
3 14.000
4 17.000
5 20.000
6 22.000
PRECAUCION:

» Sila herramienta se utiliza constantemente a baja
velocidad durante un tiempo prolongado, el motor se
sobrecargara y la herramienta dejara de funcionar
correctamente.

« El dial de regulacion de la velocidad puede girarse
hasta 6 y de vuelta hasta 1 solamente. No lo fuerce
mas alla de 6 6 1, o la funcién de ajuste de velocidad
podra dejar de funcionar.

Encender las lamparas

Para los modelos RP1800F, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC solamente (Fig. 6)

PRECAUCION:

* No mire hacia la luz ni mire directamente hacia la
fuente de luz.

Tire del interruptor disparador para encender la luz. La luz

permanece encendida mientras se acciona el interruptor

disparador.

La luz se apaga entre 10 y 15 segundos después de

soltar el disparador.

NOTA:

« Utilice un pafio seco para limpiar la suciedad de la
lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar la lente
de la lampara, ya que se podria reducir su capacidad
de iluminacion.

MONTAJE

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Instalacion o extraccion de la broca
(Fig. 7)

PRECAUCION:

« Instale la fresa de forma segura. Utilice Unicamente las
llaves de ajuste suministradas con la herramienta. Una
fresa floja o demasiado apretada puede ser peligrosa.

« Utilice siempre una boquilla que sea adecuada para el
diametro de vastago de la fresa.

* No apriete la tuerca de la boquilla sin insertar una fresa
ni instale fresas de vastago pequefio sin utilizar un
adaptador para la boquilla. Puede provocar una rotura
del cono de la boquilla.

» Utilice solamente fresas para la fresadora cuya
velocidad méaxima, indicada en la fresa, no exceda la
velocidad maxima de la fresadora.

Inserte la fresa completamente en el cono de la boquilla.

Pulse el bloqueo del eje para que no se mueva el eje y

utilice la llave para apretar firmemente la tuerca de la




boquilla. Cuando utilice fresas de la fresadora con un
diametro de eje inferior, inserte primero el adaptador de
boquilla adecuado en el cono de la boquilla 'y, a
continuacion, instale la fresa como se describe mas
arriba.

Para extraer la fresa, siga el procedimiento de instalacion
en orden inverso.

MANEJO

PRECAUCION:

« Antes del uso, asegurese siempre de que el cuerpo de
la herramienta se levante hasta el limite superior y la
fresa no sobresalga de la base de la herramienta
cuando se afloje la palanca de bloqueo.

« Antes del uso, asegurese siempre de que el deflector
de virutas esté instalado correctamente. (Fig. 8)

Utilice siempre ambas empufiaduras y sujete firmemente

la herramienta por las dos empufiaduras durante las

operaciones.

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de

trabajo que debe cortarse sin que la fresa realice ningtin

contacto. A continuacion, encienda la herramienta y

espere hasta que la fresa alcance la velocidad maxima.

Baje el cuerpo de la herramienta y mueva la herramienta

hacia delante sobre la superficie de la pieza de trabajo,

manteniendo la base de la herramienta nivelada y avance
suavemente hasta completar el corte.

Cuando corte molduras de canto, la superficie de la pieza

de trabajo debera quedar a la izquierda de la fresa con

respecto a la direccion de corte. (Fig. 9)

NOTA:

» Siavanza la herramienta demasiado rapidamente el
corte no sera preciso y podra dafiar la fresa o el motor.
Si avanza muy lentamente puede quemar la madera 'y
echar a perder el corte. La velocidad de corte
apropiada dependera del tamafo de la fresa, tipo de
pieza de trabajo y profundidad de corte. Antes de
iniciar el corte en la pieza de trabajo real, se
recomienda realizar un corte de muestra en una pieza
de madera de desecho. De esta forma podra
comprobar el resultado exacto del corte y también las
dimensiones.

» Cuando utilice la guia recta o la guia precisa,
asegurese de instalarla a la derecha de la direccion de
corte. Esto ayudara a mantener la guia contra el canto
de la pieza de trabajo. (Fig. 10)

Guia recta (Fig. 11)

La guia recta se utiliza de forma eficaz para cortes rectos
durante operaciones de achaflanado o ranurado.

Instale la guia recta en el soporte la guia con el tornillo de
apriete (B). Inserte el soporte de la guia en los orificios de
la base de la herramienta y apriete el tornillo de apriete
(A).

Para ajustar la distancia entre la fresa y la guia recta,
afloje el tornillo de apriete (B) y gire el tornillo de ajuste
fino (1,5 mm por giro). Cuando haya conseguido la
distancia deseada, apriete el tornillo de sujecion (B) para
asegurar la guia recta en su lugar. (Fig. 12)

Se puede crear una guia recta mas ancha de las
dimensiones deseadas utilizando los orificios de la guia
para fijar piezas de madera adicionales. (Fig. 13)

Cuando utilice una fresa de gran didametro, acople piezas
de madera a la guia recta con un grosor de mas de 15
mm para evitar que la fresa golpee la guia recta.

Cuando realice un corte, mueva la herramienta con la
guia recta bien asentada en el lateral de la pieza de
trabajo.

Si la distancia entre el lateral de la pieza de trabajo y la
posicion de corte es demasiado ancha para la guia recta
o si el lado de la pieza no es recto, no se puede utilizar la
guia recta. En ese caso, sujete firmemente una plancha
recta a la pieza de trabajo y utilicela como guia contra la
base de la fresadora. Haga avanzar la herramienta en la
direccion de la flecha. (Fig. 14)

Ajuste fino de la guia recta (accesorio)
(Fig. 15)

Cuando la fresadora esta montada

Inserte las dos varillas (Varilla 10) en las ranuras de
montaje externas del soporte de la guia y fijelas
apretando los dos tornillos de apriete (M15 x 14 mm).
Asegurese de que la tuerca de apriete manual esté
apretada (M6 x 50 mm) y, a continuacion, deslice la
unidad de montaje de la base de la fresadora en las dos
varillas (varilla 10) y apriete los tornillos de apriete de la
base.

Funcion de ajuste fino para la colocacion
de la fresa en relacion con la guia recta
(Fig. 16)

1. Afloje la tuerca de apriete manual (M6 x 50 mm).

2. Latuerca de apriete manual (M10 x 52 mm) se puede
girar para ajustar la posicion (un giro ajusta la posicién
1 mm).

3. Tras completar el ajuste de la posicion, apriete la
tuerca de apriete manual (M6 x 50 mm) hasta que
esté bien fijada.

La anilla de escala se puede girar por separado, de forma

que se puede alinear con el cero (0).

Modificaciéon del ancho de la zapata de
guia

Afloje los tornillos marcados con circulos para modificar el
ancho de la zapata de guia en las direcciones izquierda y
derecha.

Tras modificar el ancho, apriete los tornillos hasta que
estén bien fijados. El rango de modificacién del ancho de
la zapata de guia (d) es de 280 mm a 350 mm. (Fig. 17 -
19)

Guia para plantilla (accesorio opcional)
(Fig. 20)

La guia para plantilla tiene una acanaladura por la cual
pasa la fresa, permitiendo usar la herramienta con
diversos patrones de plantilla.

Para instalar la guia para plantilla, tire de la palanca de
bloqueo e inserte la guia para plantilla. (Fig. 21)
Asegure la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la
herramienta sobre la plantilla y mueva la herramienta con
la guia para plantilla deslizandose a lo largo del canto de
la plantilla. (Fig. 22)
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NOTA:

« El tamafio del corte realizado en la pieza de trabajo
variara ligeramente con respecto a la plantilla. Cuente
con una tolerancia para la distancia (X) entre la fresa y
la parte exterior de la guia para plantilla. La distancia
(X) se puede calcular mediante la siguiente ecuacion:
Distancia (X) = (diametro exterior de la guia para
plantilla - diametro de la fresa) / 2

Guia precisa (accesorio opcional)

(Fig. 23)

Los ornamentos, cortes curvos en chapas de madera
para muebles y otros objetos similares pueden realizarse
facilmente con la guia precisa. Los rodillos guia siguen la
curva y aseguran un corte preciso.

Instale la guia precisa en el soporte la guia con el tornillo
de apriete (B). Inserte el soporte de la guia en los orificios
de la base de la herramienta y apriete el tornillo de apriete
(A).

Para ajustar la distancia entre la fresa y la guia precisa,
afloje el tornillo de apriete (B) y gire el tornillo de ajuste
fino (1,5 mm por giro). Cuando ajuste el rodillo guia hacia
arriba o hacia abajo, afloje el tornillo de apriete (C).

Tras ajustar, apriete todos los tornillos de apriete
firmemente. (Fig. 24)

Al cortar, mueva la herramienta con el rodillo guia
rodando sobre el canto de la pieza de trabajo. (Fig. 25)

Conjunto de boquilla de polvo
(Accesorio) (Fig. 26)

Utilice la boquilla de polvo para la extraccién del polvo.
Instale la boquilla de polvo en la base de la herramienta
utilizando el tornillo de apriete manual de forma que el
saliente de la boquilla de polvo encaje en la muesca de la
base de la herramienta.

A continuacion, conecte una aspiradora a la boquilla de
polvo. (Fig. 27)

Coémo utilizar un tornillo M6 x 135 para

ajustar la profundidad de corte

Cuando utilice la herramienta con una mesa para

fresadoras disponible en el mercado, el uso de este

tornillo permite a un operario obtener un pequefio ajuste
de la profundidad de corte desde encima de la mesa.

(Fig. 28)

1. Instalacién del tornillo y de la arandela en la
herramienta

* Coloque la arandela plana en este tornillo.

* Inserte este tornillo a través de un orificio para tornillos
de la base de la herramienta y, a continuacion, atornille
la parte con rosca en el soporte del motor de la
herramienta. (Fig. 29 a 31)

En ese momento, aplique grasa o aceite lubricante al

interior del orificio para el tornillo de la base de la

herramienta y la parte con rosca del soporte del motor.

(Fig. 32y 33)

2. Ajuste de la profundidad de corte

» Se puede obtener una pequefia profundidad de corte
girando este tornillo con un destornillador desde
encima de la mesa. (1,0 mm por un giro completo)

» Silo gira en el sentido de las agujas del reloj la
profundidad de corte sera superior y si lo gira en el
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sentido contrario a las agujas del reloj, sera menor.
(Fig. 34)

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.

« Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracién, una deformacion o grietas.

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 35)

Extraiga y compruebe las escobillas de carbén
regularmente.

Cambielas cuando el desgaste alcance la marca de
limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias y de
forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbén deberan ser sustituidas al
mismo tiempo. Utilice Unicamente escobillas de carbdn
idénticas.

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas.

Saque las escobillas de carbdn desgastadas, introduzca
las nuevas y cierre las tapas de los portaescobillas.
(Fig. 36)

Para conservar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del
producto, los trabajos de reparacion y otros trabajos de
mantenimiento y ajuste deberan ser realizados en centros
de servicio autorizados de Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/A PRECAUCION:

« Se recomienda el uso de estos accesorios o
complementos con la herramienta Makita especificada
en este manual. El uso de otros accesorios o
complementos puede conllevar el riesgo de ocasionar
danos corporales. Utilice los accesorios o
complementos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para obtener mas

informacion relativa a estos accesorios, pregunte a su

centro de servicio Makita local.

» Fresas rectas y ranuradoras

* Fresas canteadoras

* Fresas laminadoras

* Guiarecta

* Guia precisa

» Soporte de la guia

* Guias para plantilla

» Adaptador de guia de plantilla

« Contratuerca

* Cono de la boquilla 12 mm, 1/2”

« Adaptador de la boquilla 6 mm, 8 mm, 10 mm

* Adaptador de la boquilla 3/8, 1/4”

* Llave 24

« Conjunto de vacio



Fresas de la fresadora

Fresa biseladora (Fig. 44)

mm
Fresa recta (Fig. 37)
mm D A L1 L2 L3 0
D A L1 L2 6 23 46 1 6 30°
6 6 20 50 13 5 45°
20 50 15 °
14 6 20 49 14 2 60
12 i
12 60 30 Fresa para moldurar (Fig. 45)
1/2” mm
12 10 60 25 A L1 L2
172" 20 43
8 8 60 25 6 25 48 13
6 8 50 18 Fresa simple para paneles con rodamiento (Fig. 46)
1/4” mm
6
6 50 18 D A L1 L2
1/4” 6
~ 10 50 20
Fresa ranuradora en U (Fig. 38) 1/4
mm
Fresa para redondeado de cantos con rodamiento
L1 L2 R (Fig. 47)
6 6 50 18 3 mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
Fresa ranuradora en V (Fig. 39)
mm 15 8 37 7 3,5 3
D A L1 L2 9 21 8 40 10 3,5 6
14 20 50 15 90° 1/4 21 8 40 10 3,5 6
Fresa simple para paneles (Fig. 40) Fresa biseladora con rodamiento (Fig. 48)
mm
mm
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 0
12 12 60 20 35 6 2% 8 42 12 | 45
60 20 35 14
6 6 60 18 28 6 20 8 41 1 60
Fresa doble para paneles (Fig. 41) Fresa para moldurar con rodamiento (Fig. 49)
mm
mm
L1 L2 L3 L4 A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
6 6 70 40 12 14 20 12 8 40 10 55 4
26 12 8 42 12 4,5 7
Fresa para juntas de paneles (Fig. 42)
mm Fresa para moldurar con rodamiento (céncavo)
(Fig. 50)
A1 A2 L1 L2 L3 mm
12 38 2 61 4 20 A1 | A2 | A3 | A4 (L1 |L2|L3
Fresa para redondeado de cantos (Fig. 43) 6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55
mm 26 (2212 8 [42|12] 5
A1 A2 L1 L2 L3 F d dami
6 25 9 1 3 resa para moldurar con ro amiento (convexo)
(Fig. 51)
6 20 8 45 10 mm

D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R1 R2

6 20 8 40 10 45 | 25 | 45

26 8 42 12 4,5 3 6
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NOTA:

« Algunos elementos de la lista se pueden incluir en el
paquete de la herramienta como accesorios estandar.
Pueden ser diferentes de un pais a otro.

Para el modelo RP1800 ENF100-1
Para sistemas publicos de distribucion de baja
tensioén, entre 220 Vy 250 V.

Cambiar de operaciones en los aparatos eléctricos puede
provocar fluctuaciones de tension. El funcionamiento de
esta herramienta en condiciones desfavorables de
alimentacion eléctrica puede afectar negativamente al
funcionamiento de otros equipos. Con una impedancia
eléctrica igual o inferior a 0,40 ohmios, se puede prever
que no habra ningun efecto negativo. La toma de
corriente que se utilice para esta herramienta debe estar
protegida con un fusible o disyuntor de proteccion con
caracteristicas de disyuncion lenta.

Para el modelo RP1800F ENF100-1
Para sistemas publicos de distribucion de baja
tension, entre 220 Vy 250 V.

Cambiar de operaciones en los aparatos eléctricos puede
provocar fluctuaciones de tension. El funcionamiento de
esta herramienta en condiciones desfavorables de
alimentacion eléctrica puede afectar negativamente al
funcionamiento de otros equipos. Con una impedancia
eléctrica igual o inferior a 0,39 ohmios, se puede prever
que no habra ningun efecto negativo. La toma de
corriente que se utilice para esta herramienta debe estar
protegida con un fusible o disyuntor de proteccion con
caracteristicas de disyuncion lenta.

Para el modelo RP1801, RP1801F ENF100-1
Para sistemas publicos de distribucion de baja
tension, entre 220 Vy 250 V.

Cambiar de operaciones en los aparatos eléctricos puede
provocar fluctuaciones de tension. El funcionamiento de
esta herramienta en condiciones desfavorables de
alimentacion eléctrica puede afectar negativamente al
funcionamiento de otros equipos. Con una impedancia
eléctrica igual o inferior a 0,38 ohmios, se puede prever
que no habra ningun efecto negativo. La toma de
corriente que se utilice para esta herramienta debe estar
protegida con un fusible o disyuntor de proteccion con
caracteristicas de disyuncion lenta.

Para los modelos RP1800, RP1800F, RP1801,
RP1801F
Ruido ENG102-3
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:

Nivel de presion de sonido (La): 86 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 97 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracion ENG223-2
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinada segun el estandar EN60745:

Modo de trabajo: apertura de ranuras en MDF

Emision de vibraciones (ay): 4,0 m/s?

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
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Para los modelos RP2300FC, RP2301FC
Ruido ENG102-3
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:
Nivel de presion de sonido (Lpa): 87 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Ly,): 98 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.
Vibracion ENG223-2
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinada segun el estandar EN60745:
Modo de trabajo: apertura de ranuras en MDF
Emisién de vibraciones (ay): 4,5 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« El valor de emisién de vibraciones se ha medido de
acuerdo con el método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.
« El valor de emisién de vibraciones declarado también
se puede usar en una evaluacién preliminar de la
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

» La emisién de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de
emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

« Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacién
de la exposicion en condiciones de uso reales
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta esta apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que esta activado el interruptor).

Sélo para paises europeos ENH101-15
Declaracién de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacion de la maquina:
Fresadora
N° de modelo/ Tipo:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN60745
La documentacion técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

26.10. 2010

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descricéo geral

1. Manipulo de ajuste 20. Direcgao de alimentagédo 38. Diametro externo da guia de
2. Alavanca de bloqueio 21. Guiarecta escantilhdo
3. Porca de bloqueio da haste de 22. Parafuso de afinagdo 39. Suporte da guia
bujéo 23. Parafuso de fixagao (B) 40. Parafuso de fixagao (C)
4. Botéo de alimentagao rapida 24. Parafuso de fixagdo (A) 41. Guia de aparador
5. Parafuso de ajuste 25. Suporte da guia 42. Rolo guia
6. Bloco de bujao 26. Mais de 15 mm 43. Bico de p6
7. Indicador de profundidade 27. Madeira 44. Parafuso de fixagéo
8. Haste de bujao 28. Parafusos 45. Anilha plana 6
9. Porca de nylon 29. Movel 46. Parafuso M6 x 135
10. Parafuso de ajuste 30. Quando regulado para largurade 47. Orificio
11. Botéo de bloqueio abertura minima 48. Pega roscada no suporte do
12. Gatilho 31. Quando regulado para largura de motor
13. Manipulo de regulagdo da abertura maxima 49. Interior do orificio do parafuso na
velocidade 32. Guia de modelos base da ferramenta
14. Lampada 33. Placa de bloqueio 50. Peca roscada no suporte do
15. Bloqueio do veio 34. Broca motor
16. Chave 35. Base 51. Chave de parafusos
17. Peca de trabalho 36. Escantilhdo 52. Marca limite
18. Direcgao de rotagdo da broca 37. Distancia (X) 53. Tampa do porta-escovas

19. Ferramenta vista de cima

ESPECIFICACOES
Modelo Sg:gggé Eggg# RP2300FC RP2301FC
Capacidade da pinga de aperto 12 mmou 1/2”
Capacidade de imersédo 0-70 mm
Velocidade de rotagao sem carga (min.") 22.000 | 9.000 - 22.000
Comprimento total 312 mm
Peso liquido 6,0 kg | 6,1 kg
Classe de seguranga [Bl/n

« Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estao sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

» Estas especificagdes podem diferir de pais para pais.
* Peso de acordo com o procedimento EPTA de 01/2003

Utilizacao prevista ENEO010-1
A ferramenta destina-se a recorte e perfilagem de
madeira, plastico e materiais semelhantes.

Fonte de alimentagao ENF002-1
A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagdo da mesma tenséo que a indicada na chapa
de especificacdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentagdo CA monofasica. Estao blindadas
duplamente, de acordo com a Norma Europeia e podem,
assim, ser igualmente utilizadas em tomadas sem fio
terra.

Avisos gerais de seguranga para
ferramentas eléctricas GEAQ10-1

A AVISO Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugdes. O ndo cumprimento dos avisos e
instrucdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugoes para referéncia futura.

AVISOS DE SEGURANCA DA
FRESADORA GEB018-3

1. Segure na ferramenta eléctrica pelas superficies
de pega isoladas, uma vez que o cortador pode
tocar no seu préprio cabo. Cortar um fio eléctrico
ligado a corrente pode electrificar as pecas de metal
da ferramenta e causar um choque.

2. Utilize grampos ou outra forma pratica de fixar e
suportar a peca de trabalho a uma plataforma
estavel. Segurar a pega com a méo ou contra o corpo
deixa-a instavel e podera provocar a perda de
controlo.

3. Use protecgao para os ouvidos se utilizar a
ferramenta durante um longo periodo.

4. Manuseie as brocas com muito cuidado.

5. Verifique cuidadosamente se a broca apresenta
fissuras ou danos, antes de utilizar. Substitua
imediatamente uma broca rachada ou danificada.
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6. Evite cortar pregos. Verifique a existéncia e retire
todos os pregos da peca de trabalho, antes de
utilizar a ferramenta.

7. Segure a ferramenta com firmeza, com as duas

maos.

Afaste as maos das pecas em movimento.

9. Certifique-se de que a broca nao esta em contacto
com a pega de trabalho antes de ligar o
interruptor.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de
trabalho, deixe-a a trabalhar durante algum tempo.
Verifique a existéncia de vibragdes ou abandes
que possam indicar uma broca incorrectamente
instalada.

11. Tome atengao a direcgdo de rotagdo da broca e
direcgao de alimentagao.

12. Nao abandone a ferramenta a funcionar. Ponha-a
a funcionar apenas quando estiver a segura-la.

13. Desligue sempre e aguarde que a broca pare
completamente antes de remover a ferramenta da
peca de trabalho.

14. Nao toque na broca logo apés a operagdo uma vez
que pode estar demasiado quente e provocar
queimaduras.

15. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou liquidos
semelhantes na base da ferramenta. Isto podera
provocar fissuras na base da ferramenta.

16. Deve utilizar cortadores com o diametro correcto
da haste e que sejam adequados para a
velocidade da ferramenta.

17. Alguns materiais contém quimicos que podem ser
toxicos. Tenha cuidado para evitar a inalagdo e o
contacto da pele com o p6 produzido. Obedega as
instrugdes de seguranca do fornecedor do
material.

18. Use sempre a mascara contra o pé/respirador
correctos para o material e aplicagdo em que esta
a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A AvisoO:

NAO deixe que o progressivo a vontade com o
produto (resultante de uma utilizagdo frequente) o
faca esquecer o estrito cumprimento das regras de
seguranga de utilizagio do produto. A UTILIZAGAO
INCORRECTA ou o ndao cumprimento das regras de
seguranca fornecidas neste manual de instrucées
podem provocar ferimentos graves.

DESCRIGAO DO
FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes a mesma.

®

Regular a profundidade de corte (Fig. 1)
Coloque a ferramenta sobre uma superficie lisa.
Desaperte a alavanca de bloqueio e baixe o corpo da
ferramenta até a broca tocar levemente na superficie lisa.
Aperte a alavanca de bloqueio até prender o corpo da
ferramenta.
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Rode a porca de bloqueio da haste de bujao no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio. Baixe a haste de
bujao até fazer contacto com o parafuso de ajuste. Alinhe
o indicador de profundidade com a graduagéo 0. A
profundidade de corte ¢ indicada na escala pelo indicador
de profundidade.

Enquanto carrega no botéo de alimentagao rapida,
desloque a haste de bujéo para cima até obter a
profundidade de corte desejada. Podera obter ajustes de
profundidade diminutos rodando o manipulo de ajuste

(1 mm em cada volta).

Rodando a porca de bloqueio da haste de bujao no
sentido dos ponteiros do reldgio, pode apertar a haste de
bujéo com firmeza.

Agora, a profundidade de corte predeterminada pode ser
obtida desapertando a alavanca de blogueio e baixando o
corpo da ferramenta até a haste de bujao fazer contacto
com o perno sextavado de ajuste do bloco de batente.

Porca de nylon (Fig. 2)
O limite superior do corpo da ferramenta pode ser
ajustado rodando a porca de nylon.

PRECAUGAO:
* Na&o baixe demais a porca de nylon. A broca ficara
saliente, o que pode constituir um perigo.

Bloco de batente (Fig. 3)

O bloco de batente tem trés pernos sextavados de ajuste
que se deslocam para cima ou para baixo 0,8 mm em
cada volta. Pode facilmente obter trés profundidades de
corte diferentes utilizando estes pernos sextavados de
ajuste sem reajustar a haste de batente.

Ajuste o perno sextavado inferior para obter a maior
profundidade de corte, seguindo o método de Ajustar a
profundidade do corte.

Ajuste os dois pernos sextavados restantes para obter
profundidades de corte mais superficiais. As diferencas
na altura destes pernos sextavados sdo iguais as
diferengas nas profundidades de corte.

Para ajustar os pernos sextavados, rode-os com uma
chave de parafusos ou outra chave. O bloco de bujao é
também comodo para efectuar trés passagens com
regulacao da broca cada vez mais profunda ao cortar
ranhuras profundas.

PRECAUGAO:

« Uma vez que o corte excessivo pode causar
sobrecarga do motor ou dificuldade em controlar a
ferramenta, a profundidade de corte ndo deve exceder
0s 15 mm com uma passagem ao cortar ranhuras com
uma broca de 8 mm.

« Ao cortar ranhuras com uma broca de 20 mm de
diametro, a profundidade do corte ndo deve exceder
0s 5 mm com uma passagem.

» Para operacdes de ranhuracédo especialmente
profundas, efectue duas ou trés passagens com
regulacédo da broca cada vez mais profunda.

Accao do interruptor (Fig. 4)

PRECAUGAO:

* Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigdo OFF quando o solta.



» Certifique-se de que o bloqueio do veio foi libertado
antes de ligar o interruptor.
Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, é
fornecido um botéo de bloqueio.
Para iniciar a ferramenta, pressione o botao de blogueio e
puxe o gatilho. Para parar a ferramenta, solte o gatilho.
Para um funcionamento continuo, puxe o gatilho e
pressione o botdo de bloqueio. Para parar a ferramenta,
puxe o gatilho do interruptor para que o botao de bloqueio
regresse automaticamente. Depois, solte o gatilho do
interruptor.
Apos soltar o gatilho do interruptor, a fungéo de bloqueio
funciona para evitar que o gatilho do interruptor seja
puxado.

PRECAUGAO:
» Segure a ferramenta com firmeza ao desligar a
ferramenta, de forma a dominar a reacgéo.

Fungao electrénica
Apenas para o modelo RP2300FC, RP2301FC

Controlo de velocidade constante

+ E possivel obter um acabamento fino, uma vez que a
velocidade de rotagdo é mantida constante, mesmo
em condigdes de carga.

» Além disso, quando a carga da ferramenta excede os
niveis permitidos, a alimentagéo para o motor é
reduzida para proteger o motor contra o
sobreaquecimento. Assim que a carga retomar os
niveis permitidos, a ferramenta funcionara de modo
normal.

Funcionalidade de arranque suave
« Arranque suave devido a eliminagdo do choque de
arranque.

Manipulo de regulagao da velocidade

Apenas para o modelo RP2300FC, RP2301FC (Fig. 5)
A velocidade da ferramenta pode ser alterada ao rodar o
manipulo de regulacéo da velocidade para uma
determinada definicdo de numero de 1 a 6.

Uma velocidade mais elevada é obtida quando o
manipulo é rodado na direcgdo do numero 6. E uma
velocidade mais baixa é obtida quando é rodado na
direcgdo do numero 1.

Tal permite a selecgéo da velocidade ideal para trabalhar
o material em condicdes excelentes, isto &, a velocidade
pode ser correctamente ajustada de acordo com o
material e o didmetro da broca.

Consulte a tabela para conhecer a relagdo entre as
definicdes de nimeros no selector e a velocidade da
ferramenta aproximada.

Numero min”"!

1 9.000

11.000

14.000

17.000

20.000

ol |l wW|N

22.000

PRECAUGAO:

« Se a ferramenta fica em funcionamento continuo a
velocidades baixas por muito tempo, o motor fica
sobrecarregado causando avaria no equipamento.

* O manipulo de regulagdo da velocidade apenas pode
ser rodado até 6 ou 1. Nao o force parala de 6 ou 1,
caso contrario a fungdo de regulagéo da velocidade
podera deixar de funcionar.

Acender as lampadas

Apenas para o modelo RP1800F, RP1801F,
RP2300FC, RP2301FC (Fig. 6)

PRECAUGAO:

* Na&o olhe directamente para a luz da ferramenta.
Para a acender, prima o gatilho. A lampada manter-se-a
acesa enquanto o gatilho for premido.

10 a 15 segundos depois de o gatilho ser solto, a luz
apaga-se.

NOTA:

* Use um pano seco para limpar a sujidade da lente da
lampada. Tenha cuidado para n&o riscar a lente da
lampada, pois tal podera reduzir a iluminagéo.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.

Instalar ou retirar a broca (Fig. 7)

PRECAUGAO:

» Instale a broca firmemente. Utilize apenas a chave
fornecida com a ferramenta. Uma broca solta ou
demasiado apertada pode ser perigosa.

« Utilize sempre uma manga de suporte adequada para
o didmetro da haste da broca.

« Na&o aperte a porca da manga sem inserir uma broca
nem instale hastes de broca pequenas sem utilizar
uma manga de suporte. Tal podera conduzir a quebra
do cone da manga.

« Utilize apenas brocas de fresadora cuja velocidade
maxima, consoante indicado na broca, ndo exceda a
velocidade maxima da fresadora.

Insira totalmente a broca no cone da manga. Carregue no

bloqueio do veio para manter o veio estacionario e utilize

a chave para apertar a porca da manga firmemente. Ao

utilizar brocas de fresadora com um didametro de haste

mais pequeno, insira primeiramente a manga de suporte

adequada no cone da manga e, de seguida, instale a

broca conforme descrito acima.

Para remover a broca, siga o procedimento inverso de

instalagdo.

FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

« Antes de utilizar a ferramenta, certifique-se de que o
corpo desta se eleva automaticamente para o limite
superior e que a broca néo fica saliente da base da
ferramenta quando a alavanca de bloqueio € solta.
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* Antes de utilizar, certifique-se sempre de que o
deflector de aparas esta devidamente instalado.
(Fig. 8)
Utilize sempre ambas as pegas e segure a ferramenta
com firmeza durante as operagdes.
Defina a base da ferramenta na peca de trabalho a cortar,
sem que a broca faca qualquer contacto. De seguida,
ligue a ferramenta e aguarde até que a broca atinja a
velocidade maxima. Baixe o corpo da ferramenta e mova
a ferramenta para a frente sobre a superficie da pega de
trabalho, mantendo a base da ferramenta encostada e
avangando suavemente até o corte estar completo.
Ao cortar rebordos, a superficie da pega de trabalho deve
estar no lado esquerdo da broca, na direcgdo de
alimentagéo. (Fig. 9)

NOTA:

* A deslocagdo da ferramenta para a frente de forma
demasiado rapida pode resultar num corte de ma
qualidade ou danificar a broca ou motor. A deslocagéo
da ferramenta para a frente de forma demasiado lenta
pode queimar e estragar o corte. A velocidade de
alimentagdo adequada vai depender do tamanho da
broca, do tipo de pecga de trabalho e da profundidade
do corte. Antes de iniciar o corte na pega de trabalho, é
aconselhavel efectuar um corte de amostra num
pedago de desperdicio de madeira. Tal ird mostrar o
aspecto exacto do corte, assim como permitir a
verificagdo das dimensdes.

« Ao utilizar a guia recta ou a guia de aparador,
certifique-se de que a instala no lado direito da
direcgdo de alimentag&o. Tal ird ajudar a manté-la
encostada a lateral da pega de trabalho. (Fig. 10)

Guia recta (Fig. 11)

A guia recta é utilizada para cortes rectos ao chanfrar ou
ranhurar.

Instale a guia recta no suporte da guia com o parafuso de
fixagdo (B). Insira o suporte da guia nos orificios na base
da ferramenta e aperte o parafuso de fixagéo (A).

Para ajustar a distancia entre a broca e a guia recta, solte
o parafuso de fixagéo (B) e rode o parafuso de regulagédo
fino (1,5 mm por volta). Na distancia desejada, aperte o
parafuso de fixagéo (B) para fixar a guia recta no devido
local. (Fig. 12)

E possivel alargar a guia recta para as dimensées
pretendidas, utilizando os orificios convenientes
existentes na guia para prender, com pernos, pedagos
adicionais de madeira. (Fig. 13)

Quando utiliza uma broca com grande diametro, prenda a
guia recta pedagos de madeira que tenham mais de 15
mm, para impedir que a broca bata na guia recta.
Quando cortar, mova a ferramenta com a guia recta
encostada ao lado da pega de trabalho.

Se a distancia entre a lateral da peca de trabalho e a
posigéo de corte for demasiado grande para a guia recta,
ou se a lateral da pega de trabalho néo for recta, ndo sera
possivel utilizar a guia recta. Neste caso, prenda
firmemente uma prancha recta a pega de trabalho e
utilize-a como guia contra a base de aparador. Alimente a
ferramenta na direcgdo da seta. (Fig. 14)
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Ajuste fino da guia recta (acessoério)
(Fig.15)

Quando a fresadora esta montada
Introduza as duas hastes (Haste 10) nas ranhuras de
montagem exteriores do suporte da guia e fixe-as
apertando os dois parafusos de fixagdo (M15 x 14 mm).
Certifique-se de que a porca de orelhas (M6 x 50 mm)
esta apertada e, de seguida, deslize a unidade de
montagem da base da fresadora nas duas hastes (Haste
10) e aperte os parafusos de fixagdo da base.

Funcao de ajuste fino para posicionar a

lamina em relagao a guia recta (Fig. 16)

1. Desaperte a porca de orelhas (M6 x 50 mm).

2. A porca de orelhas (M10 x 52 mm) pode ser rodada
para ajustar a posicdo (uma volta ajusta a posicdo em
1 mm).

3. Apds concluir o ajuste de posigéo, aperte a porca de
orelhas (M6 x 50 mm) até estar fixa.

O anel de escala pode ser rodado em separado, de forma

a que a unidade de escala possa ser alinhada para zero

(0).

Alteragao da largura da guia

Desaperte os parafusos marcados pelos circulos para
alterar a largura da guia para a esquerda e para a direita.
Apos alterar a largura, aperte os parafusos até estarem
fixos. O intervalo de alteragdo da largura da guia (d) é de
280 mm a 350 mm. (Fig. 17 - 19)

Guia de escantilhdo (acessorio opcional)
(Fig. 20)

O guia de escantilhdo fornece uma manga através da
qual passa a broca, permitindo a utilizagédo da ferramenta
com padrdes de escantilhdo.

Para instalar a guia de escantilhdo, puxe a alavanca da
placa de bloqueio e insira a guia de escantilhdo. (Fig. 21)
Fixe o escantilhdo a peca de trabalho. Coloque a
ferramenta no escantilhdo e desloque-a com a guia de
escantilhdo deslizando pelo lado do escantilhdo. (Fig. 22)

NOTA:

« A pega de trabalho sera cortada num tamanho
ligeiramente diferente do escantilhdo. Permita a
distancia (X) entre a broca e o exterior da guia de
escantilhdo. A distancia (X) pode ser calculada
utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia de
escantilhdo - diametro da broca) / 2

Guia de aparador (acessoério opcional)
(Fig. 23)

Recortes, cortes curvos em entalhes para mobilia e
pecgas semelhantes, podem ser facilmente efectuados
com a guia de aparador. O rolo guia conduz a curva e
garante um corte fino.

Instale a guia de aparador no suporte da guia com o
parafuso de fixagdo (B). Insira o suporte da guia nos
orificios na base da ferramenta e aperte o parafuso de
fixagdo (A).

Para ajustar a distancia entre a broca e a guia de
aparador, solte o parafuso de fixagdo (B) e rode o



parafuso de regulacéo fino (1,5 mm por volta). Ao ajustar
o rolo guia para cima ou para baixo, desaperte o parafuso
de fixagdo (C).

Apos ajustar, aperte todos os parafusos de fixagéo
firmemente. (Fig. 24)

Quando cortar, mova a ferramenta com o rolo guia a
conduzir o lado da peca de trabalho. (Fig. 25)

Regulagao do bico do p6 (Acessorio)
(Fig. 26)

Utilize o bico do p6 para a extracgdo do pé. Monte o bico
do po na base da ferramenta utilizando o parafuso de
orelhas, de forma a que a saliéncia do bico do pé encaixe
na base da ferramenta.

De seguida, ligue um aspirador ao bico do pé. (Fig. 27)

Como utilizar o parafuso M6 x 135 para

ajustar a profundidade do corte

Quando utilizar a ferramenta com uma mesa de fresar

disponivel comercialmente, utilize este operador para

efectuar um ajuste fino da profundidade de corte a partir

da parte superior da mesa. (Fig. 28)

1. Montar o parafuso e a anilha na ferramenta

« Coloque a anilha plana neste parafuso.

« Insira este parafuso através do respectivo orificio na
base da ferramenta e, de seguida, aperte a parte
roscada no suporte do motor da ferramenta. (Fig. 29 -
31)

Neste momento, aplique alguma massa lubrificante ou

6leo de lubrificagéo no interior do orificio do parafuso na

base da ferramenta e a parte roscada no suporte do

motor. (Fig. 32 e 33)

2. Regular a profundidade de corte

* Pode ser obtido um valor pequeno de profundidade de
corte, rodando este parafuso com uma chave de
fendas, a partir da parte superior da mesa. (1,0 mm por
uma rotagdo completa)

* Roda-lo para a direita torna a profundidade de corte
superior e roda-lo para a esquerda, menor. (Fig. 34)

MANUTENGCAO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutencgao da ferramenta.

» Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloracdes,
deformagdes ou fissuras.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 35)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando o desgaste atingir a marca limite.
Mantenha-as limpas para poderem deslizar no porta-
escovas.

Substitua as duas ao mesmo tempo. Utilize unicamente
escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas.

Retire as escovas usadas, coloque umas novas e fixe as
tampas do porta-escovas. (Fig. 36)

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, as reparagdes e os

procedimentos de manutengédo ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pegas de substituicao
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\ PRECAUGAO:

« Os seguintes acessorios ou extensdes sao os
recomendados para utilizar com a ferramenta Makita
especificada neste manual. A utilizagdo de quaisquer
outros acessorios podera representar um risco de
ferimento para as pessoas. Apenas utilize o acessorio
para o fim indicado.

Se precisar de informacdes adicionais relativas aos

acessorios, contacte o centro local de assisténcia Makita.

» Brocas rectas e de formacéo de ranhuras

« Brocas de formacéo de contornos

* Brocas de recorte laminado

+ Guia recta

* Guia de aparador

» Suporte da guia

« Guias de escantilhdo

« Adaptador de guias de escantilhdo

« Porca de bloqueio

» Cone de manga de 12 mm ou 1/2”

* Manga de 6 mm, 8 mm, 10 mm

* Manga de 3/8”, 1/4”

* Chave 24

« Conjunto de cabecga para aspirador

Brocas de fresar
Broca recta (Fig. 37)

mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4”
12
12 60 30
172
12
10 60 25
172
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4”
6
6 50 18
1/4”
Broca de ranhura em U (Fig. 38)
mm
L1 L2
6 6 50 18 3
Broca de ranhura em V (Fig. 39)
mm
D A L1 L2 0
1147 20 50 15 90°
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Broca de ponto de recorte (Fig. 40)

Broca em esfera de chanfragem (Fig. 48)

mm mm
L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 0
12 12 60 20 35 6
26 8 42 12 45°
60 20 35 1147
6 6 60 18 28 6 20 8 41 11 60°
Broca de duplo ponto de recorte (Fig. 41) Broca em esfera de reentrancias (Fig. 49)
mm mm
L1 L2 L3 L4 A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 6 70 40 12 14 20 12 8 40 10 55 4
Broca de uniao de placas (Fig. 42) 6 26 12 8 42 12 4.5
mm Broca em esfera de reentrancias (Fig. 50)
A1 A2 L1 L2 L3 mm
12 38 27 61 4 20 A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3
Broca de arredondar cantos (Fig. 43) 20 18 12 8 40 10|55
mm 6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5
D A1 A2 L1 L2 L3 Broca em esfera Roman Ogee (Fig. 51)
6 25 9 48 13 mm
6 20 8 45 10 4 A1 | A2 | L1 L2 | L3 R1 R2
Broca de chanfragem (Fig. 44) 20 8 40 10 45 | 25 | 45
mm 6 26 8 42 12 4,5 3 6
D A L1 L2 L3 0 NOTA:
6 23 46 11 6 30° « Alguns itens na lista podem estar incluidos no pacote
6 20 50 13 5 25° dg fgrramen’tas como gcessonos de série. Podem
diferir de pais para pais.
6 20 49 14 2 60°
Broca de reentrancias (Fig. 45) Para o Modelo RP1800 . _ ENF100-1
mm Para sistemas de distribuicao de baixa-tensao
publica entre 220 V e 250 V.
A L1 L2 As operacdes de mudanca dos aparelhos eléctricos
6 20 43 8 4 podem provocar variagdes de tensdo. O funcionamento
deste aparelho em condicdes de corrente eléctrica
6 25 48 13 8 o )
desfavoraveis pode causar efeitos adversos no
. funcionamento de outros equipamentos. Com uma
B fi Fig. 4
roca de ponto de recorte de esfera (Fig. 46) mm impedancia da corrente eléctrica de 0.40 Ohms, podera
presumir-se que ndo existam efeitos negativos. A tomada
D A L1 L2 utilizada para este dispositivo deve estar protegida com
6 um fusivel ou disjuntor de protecgdo com caracteristicas
o 10 50 20 de accionamento baixas.

Broca em esfera para arredondamento de cantos (Fig.
47)

mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4” 21 8 40 10 3,5 6
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Para o Modelo RP1800F ENF100-1
Para sistemas de distribuicdo de baixa-tensao
publica entre 220 V e 250 V.

As operagdes de mudancga dos aparelhos eléctricos
podem provocar variagdes de tensdo. O funcionamento
deste aparelho em condicdes de corrente eléctrica
desfavoraveis pode causar efeitos adversos no
funcionamento de outros equipamentos. Com uma
impedancia da corrente eléctrica de 0.39 Ohms, podera
presumir-se que ndo existam efeitos negativos. A tomada
utilizada para este dispositivo deve estar protegida com
um fusivel ou disjuntor de protecgdo com caracteristicas
de accionamento baixas.



Para o Modelo RP1801, RP1801F ENF100-1
Para sistemas de distribuicao de baixa-tensao
publica entre 220 V e 250 V.

As operagdes de mudancga dos aparelhos eléctricos
podem provocar variagdes de tensdo. O funcionamento
deste aparelho em condicdes de corrente eléctrica
desfavoraveis pode causar efeitos adversos no
funcionamento de outros equipamentos. Com uma
impedancia da corrente eléctrica de 0.38 Ohms, podera
presumir-se que nao existam efeitos negativos. A tomada
utilizada para este dispositivo deve estar protegida com
um fusivel ou disjuntor de protecgdo com caracteristicas
de accionamento baixas.

Para os modelos RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
Ruido ENG102-3
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:

Nivel de presséo sonora (Lya): 86 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Lya): 97 dB (A)

Impreciséo (K): 3 dB (A)

Use protecgao para os ouvidos.

Vibragao ENG223-2
O valor total da vibragao (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emiss&o de vibragéo (ay): 4,0 m/s?

Impreciséo (K): 1,5 m/s?

Para os modelos RP2300FC, RP2301FC
Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:
Nivel de press&o sonora (L,s): 87 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 98 dB (A)
Impreciséo (K): 3 dB (A)
Use proteccgao para os ouvidos.

ENG102-3

Vibragao ENG223-2
O valor total da vibragao (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:
Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF
Emissao de vibrag&o (ap,): 4,5 m/s?
Impreciséo (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» O valor da emissdo de vibragédo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.
« O valor da emisséao de vibracédo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de
exposigao.

A\ Aviso:

* A emissao de vibragdo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emisséo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

« Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposi¢ao nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
desligada e quando esta a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagéo).

Apenas para os paises europeus ENH101-15
Declaragao de conformidade CE
A Makita Corporation, na qualidade do fabricante
responsavel, declara que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagao da maquina:
Fresadora
N.° de modelo/Tipo:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
sdo produzidas em série e
estao em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:

2006/42/EC
E s&o fabricadas de acordo com as normas ou os
documentos padronizados seguintes:

EN60745
A documentagéo técnica é mantida pelo nosso
representante autorizado na Europa, que é:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

26.10. 2010

Per

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Justeringsknap 20. Fremfgrselsretning 38. Udvendig diameter pa kopiringen
2. Lasehandtag 21. Parallelanslag 39. Anslagsholder
3. Indstillingsmetrik til anslagsstang 22. Finjusteringsskrue 40. Fastggrelsesskrue (C)
4. Hurtig-indstillingsknap 23. Fastggrelsesskrue (B) 41. Rulleanslag
5. Justeringsbolt 24. Fastgerelsesskrue (A) 42. Anslagsrulle
6. Anslagsblok 25. Anslagsholder 43. Stovdyse
7. Dybdeangiver 26. Mere end 15 mm 44. Fastgerelsesskrue
8. Anslagsstang 27. Tre 45. Underlagsskive 6
9. Nylonmgtrik 28. Skruer 46. Skrue M6 x 135
10. Justeringsbolt 29. Indstillelig 47. Hul
11. Laseknap 30. Nar sat til minimum abningsvidde 48. Gevinddel i motorholderen
12. Afbryderkontakt 31. Nar sat til maksimum 49. Indersiden af skruehullet i
13. Drejeknap til hastighedsjustering abningsvidde veerktgjets basis.
14. Lampe 32. Kopiring 50. Gevinddel i motorholderen
15. Spindellas 33. Sikringsblik 51. Skruetraekker
16. Skruenggle 34. Fraeseveerktgj 52. Slidgraense
17. Arbejdsemne 35. Basis 53. Kulholderdeeksel
18. Freeseveerkigjets omlgbsretning  36. Skabelon
19. Set ovenfra 37. Afstand (X)
SPECIFIKATIONER
RP1800/ RP1801/
Model RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Speendepatronens kapacitet 12 mm eller 1/2”
Saenkekapacitet 0-70 mm
Hastighed uden belastning (min") 22.000 | 9.000 - 22.000
Leengde i alt 312 mm
Nettoveegt 6,0 kg | 6,1 kg
Sikkerhedsklasse [Bl/m

» Pa grund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.
« Specifikationerne kan variere fra land til land.
» Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse ENEO010-1
Veerktgjet er beregnet til kantfreesning og profilering af
trae, plastic og lignende materialer.

Stremforsyning ENF002-1
Veerktojet bar kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa maerkepladen, og det kan
kun benyttes med enkeltfaset vekselstrem. Det er dobbelt
isoleret i overensstemmelse med europeeisk standard og
kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1
A ADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler og alle

instruktioner. Hvis De ikke folger alle advarsler og

instruktioner, kan det medfere elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.
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SIKKERHEDSADVARSLER FOR
OVERFRASER GEBO18-3

1. Hold maskinen i de isolerede gribeflader, da
skaeret kan komme i kontakt med maskinens egen
ledning. Hvis der skaeres i en stremfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen blive
stremfgrende, hvorved operatgren kan fa elektrisk
stad.

2. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
metode til at fastgere og understotte
arbejdsemnet pa et solidt underlag. Hvis du holder
emnet i handen eller mod kroppen, bliver det ustabilt,
og du risikerer at miste kontrollen over det.

3. Beer herevarn ved la&ngerevarende brug.
Handter freesevarktojerne yderst forsigtigt.
Efterse freesevaerktejet omhyggeligt for revner
eller beskadigelse for brugen. Udskift gjeblikkeligt
revnede eller beskadigede fraesevarktgjer.

6. Undga at skeere i sem. Se efter, og fjern alle som
fra arbejdsemnet for arbejdet.

7. Hold godt fast i vaerktejet med begge hander.

Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

*®



9. Sorg for, at freesevaerktojet ikke har kontakt med
arbejdsemnet, for der er taendt pa
afbryderkontakten.

10. Lad vaerktojet kore et stykke tid, for det benyttes
pa et arbejdsemne. Se efter vibration eller slinger,
der kan tyde pa, at freesevaerktgjet er monteret
forkert.

11. Vaer opmaerksom pa fraesevaerktojets
rotationsretning og fremforselsretningen.

12. Ga ikke fra veerktgjet, mens det korer. Lad kun
vaerktojet kere, mens du holder det i handerne.

13. Sluk altid for vaerktgjet, og vent, til freesevarktojet
er helt i ro, for du lofter vaerktgjet fra
arbejdsemnet.

14. Beror ikke freesevaerktojet umiddelbart efter
brugen. Det kan vare meget varmt og kan
forarsage forbraendinger af huden.

15. Tilsmuds ikke vaerktgjets basis uforsigtigt med
fortynder, benzin, olie eller lignende. Det kan
forarsage revner i vaerktgjets basis.

16. Vaer opmaerksom pa, at der skal anvendes skar
med den rigtige skaftdiameter, som passer til
veaerktojets hastighed.

17. Nogle materialer indeholder kemikalier, som kan
vaere giftige. Undga at indande stov eller at fa det
pa huden. Folg sikkerhedsinstruktionerne fra
leveranderen af materialerne.

18. Anvend altid korrekt stavmaske/
andedraetsbeskyttelse til det materiale og formal,
du arbejder med.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) fore til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det galdende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, fer du justerer veerktgjet eller
kontrollerer dets funktion.

Indstilling af freesedybden (Fig. 1)

Placer vaerktgjet pa en plan overflade. Lasn
lasehandtaget og seenk veerktgjshuset indtil
freeseveerktgijet lige akkurat rarer ved det plane underlag.
Spaend lasehandtaget til for at lase veerktejshuset fast.
Drej anslagsstangens indstillingsmgatrik mod urets retning.
Saenk anslagsstangen indtil den rgrer ved den
justeringsbolten. Juster dybdeangiveren ind pa 0
gradangivelsen. Fraesedybden angives pa skalaen med
dybdeangiveren.

Mens du trykker pa hurtig-indstillingsknappen, skal du
hzeve anslagsstangen, indtil den gnskede fraesedybde er
opnaet. Du kan finindstille dybden ved at dreje pa
justeringsknappen (1 mm pr. omdrejning).

Ved at dreje pa anslagsstangens indstillingsmetrik kan du
fastgere anslagsstangen ordentligt.

Nu kan du opna den forudbestemte fraesedybde ved at
lgsne lasehandtaget og derefter seenke veerktgjshuset,
indtil anslagsstangen far kontakt med anslagsblokkens
justeringsbolt.

Nylonmetrik (Fig. 2)
Veerktgjshusets gvre graense kan justeres ved at dreje pa
nylonmgtrikken.

FORSIGTIG:
* Undlad at seenke nylonmgtrikken for meget.
Fraesevaerktejet kommer til at stikke farligt langt ud.

Anslagsblok (Fig. 3)

Anslagsblokken har tre justeringsbolte, der heeves eller
saenkes 0,8 mm pr. drejning. Du kan nemt opna tre
forskellige freesedybder vha. disse justeringsbolte uden at
omjustere anslagsstangen.

Juster den nederste bolt for at opna den dybeste
freesedybde ved at folge metoden under Justering af
fraesedybden.

Juster de to resterende bolte for at opna mindre
freesedybder. Forskellene i hgjden pa disse bolte svarer til
forskellene i fraesedybderne.

Drej boltene med en skruetreekker eller en skruenggle for
at justere boltene. Anslagsblokken er ogsa praktisk ved
udfgrsel af tre bearbejdninger med stadig dybere
dybdeindstillinger af freeseveerktgjet ved freesning af dybe
noter.

FORSIGTIG:

« Eftersom overdreven fraesedybde kan forarsage
overbelastning af motoren, eller besveer med at
kontrollere veerktgijet, bar freesedybden ikke vaere mere
end 15 mm ved en bearbejdning, nar der freeses noter
med et 8 mm diameter fraeseveerktg;.

» Fraesedybden ved notfreesning med et freesevaerktgj
pa 20 mm i diameter bar ikke vaere mere end 5 mm pr.
bearbejdning.

» Derfor skal der ved ekstra dyb notbearbejdning
gennemfares to eller tre bearbejdninger med gradvist
dybere fraesedybder.

Betjening af afbryderkontakten (Fig. 4)

FORSIGTIG:

» For veerktgijet tilsluttes, skal du altid kontrollere, at
afbryderkontakten reagerer korrekt og vender tilbage til
OFF-stillingen, nar du slipper den.

+ Sorg for, at spindellasen er frigjort, inden kontakten
teendes.

Veerktgjet er udstyret med en sikringsknap for at

forhindre, at afbryderkontakten treekkes op ved et uheld.

Veerktojet startes ved at trykke sikringsknappen ind og

traekke i afbryderkontakten. Slip afbryderkontakten for at

stoppe veerktgjet.

Hvis veerktgjet skal bruges i laengere tid ad gangen, skal

du trykke pa afbryderkontakten og derefter trykke

laseknappen ind. For at stoppe vaerktgjet skal du treekke i

afbryderkontakten, sadan at laseknappen automatisk gar

tilbage. Slip derefter afbryderkontakten.

Nar du har sluppet afbryderkontakten, aktiveres

aflasningsfunktionen for at forhindre, at afbryderkontakten

treekkes ind.
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FORSIGTIG:
» Hold godt fast i veerktgjet nar du slukker for det, sadan
at du kan styre reaktionen.

Elektronisk funktionalitet
Kun for model RP2300FC, RP2301FC

Styrmg af konstant hastighed
Det er muligt at fa en peen finish, fordi
omdrejningshastigheden holdes kontant, ogsa under
belastning.

« Desuden reduceres strammen til motoren, hvis
belastningen af veerktgjet overskrider den tilladelige
veerdi, for at beskytte motoren mod overophedning.
Nar belastningen igen bliver tilladelig, fungerer
veerktgjet som normailt.

Funktion til blad start

« Bled start, fordi startvibrationen deempes.

Drejeknap til hastighedsjustering

Kun for model RP2300FC, RP2301FC (Fig. 5)
Veerktgjshastigheden kan aendres ved at dreje
drejeknappen til hastighedsjustering hen pa en fast
nummerindstilling fra 1 til 6.

Der opnas en hgjere hastighed ved at dreje knappen mod
tallet 6, og der opnas en lavere hastighed ved at dreje
knappen i retning af tallet 1.

Dette giver mulighed for at vaelge den ideelle hastighed
for optimal bearbejdning, dvs. at hastigheden kan
tilpasses nejagtigt til materialet og freesevaerktgjets
diameter.

Se i tabellen angaende forholdet mellem
nummerindstillingerne pa drejeknappen og veerktgjets
omtrentlige omdrejningshastighed.

Antal min”!

1 9.000

11.000

14.000

17.000

20.000

ol h|]wW| N

22.000

FORSIGTIG:

» Hvis veerktgjet anvendes i laengere tid ved lav
hastighed, overbelastes motoren, og det kan medfere
funktionsfejl pa veerktgjet.

» Drejeknappen til hastighedsjustering kan kun drejes op
til 6 og tilbage til 1. Prgv ikke at tvinge den forbi 6 eller
1, da hastighedsjusteringen ellers kan ga i stykker.

Taending af lamperne

Kun for model RP1800F, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC (Fig. 6)

FORSIGTIG:
« Se ikke direkte ind i lyset eller lyskilden.
Treek i afbryderkontakten for at teende lampen. Lampen

forbliver teendt, sa lzenge der treekkes i afbryderkontakten.

Lampen slukkes 10 - 15 sekunder efter, at
afbryderkontakten slippes.
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BEMARK:

» Benyt en tor klud til at terre snavs af lampens linse.
Pas pa ikke at ridse lampens linse, da det kan mindske
lysstyrken.

MONTERING

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket og taget ud af
stikkontakten, fgr du udfarer nogen form for arbejde pa
veerktojet.

Montering og afmontering af
fraeseveaerktojet (Fig. 7)

FORSIGTIG:

» Montér fraeseveerktojet ordentligt. Brug kun den
skruenggle, der blev leveret med veerktgjet. Et gst
eller overspeendt freesevaerktgj kan veere farligt.

* Brug altid en patron der passer til freeseveerktgjets
skaftdiameter.

« Stram ikke speendemeatrikken uden at indszette et
freeseveerktoj eller installer freeseveerktgjer med sma
skafter vha. en spaendepatronkrave. Ellers kan det
medfere, at speendepatronen braekker.

« Brug kun overfreeseveerktgjer hvor den maksimale
hastighed, der er angivet pa fraesevaerktgjet, overstiger
maksimale hastighed pa overfreeseren.

Seet freeseveerktgjet helt ind i spaendepatronen. Tryk pa

spindellasen for at holde spindlen stille og brug

skruengglen til at stramme speendemgtrikken ordentligt
med. Nar der anvendes overfraeservaerktgjer med en
mindre skaftdiameter, skal du fgrst indsaette den rigtige
spaendepatronkrave ind i speendepatronen og derefter
montere fraesevaerktojet som beskrevet ovenfor.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt raekkefglge

for at afmontere fraeseveerktgjet.

BETJENING

FORSIGTIG:

* Inden anvendelse skal du altid sikre dig, at
veerktgjshuset automatisk stiger op til den gverste
graense, og at fraeseveerktojet ikke rager ud fra
veerktgjets basis, nar lasehandtaget lgsnes.

* Inden anvendelse skal du altid sgrge for, at
spandeflektoren er korrekt installeret. (Fig. 8)

Anvend altid begge greb og hold ordentligt fast i veerktajet

ved hjeelp af begge greb under arbejde.

Placer veerktejets basis pa det arbejdsemne, der skal

skaeres i, uden at freesevaerktgjet bergrer arbejdsemnet.

Teend derefter for vaerktgjet, og vent, indtil fraesevaerktajet

nar fuld hastighed. Szaenk veerktejshuset og for veerktgjet

jeevnt fremad henover arbejdsemnets overflade, mens
veerktgjets basis holdes sa det flugter, indtil arbejdet er
fuldfert.

Nar der skeeres kanter, skal arbejdsemnets overflade

veere pa venstre side af freeseveerktgjet i

fremfgringsretningen. (Fig. 9)

BEMARK:

» Hvis veerktgjet fgres for hurtigt frem giver det en
fraesning af ringe kvalitet, eller der kan ske skade pa
freeseveerktgjet eller motoren. For langsom fremfaring
af vaerktgjet kan breende eller skeemme fraesningen.



Den passende fremferselshastighed afhaenger af
fraeseveerktojets starrelse, arbejdsemnets art og
freesedybden. Far der begyndes fraesning pa det
egentlige arbejdsemne, tilrddes det at lave en
prevefraesning pa et stykke affaldstrae. Dette vil vise
preecist, hvordan fraesningen vil se ud, samt gore det
muligt at tiekke dimensionerne.

» Nar parallelanslaget eller rulleanslaget anvendes, skal
du sgrge for at montere det pa hgjre side i
fremfarselsretningen. Dette vil hjeelpe med til, at det
flugter med den anden side af arbejdsemnet. (Fig. 10)

Parallelanslag (Fig. 11)

Parallelanslaget er effektivt til brug ved lige freesninger,
nar der affases eller laves riller.

Monter parallelanslaget pa anslagsholderen med
fastgerelsesskruen (B). Indsaet anslagsholderen i hullerne
i vaerktgjets basis og spaend fastgarelsesskruen (A).

For at justere afstanden mellem freeseveerktgjet og
parallelanslaget skal du lgsne fastggrelsesskruen (B) og
finjusteringsskruen (1,5 mm pr. omdrejning). Nar den
enskede afstand er fundet, speendes fastgerelsesskruen
(B) for at holde parallelanslaget pa plads. (Fig. 12)

Der kan laves bredere parallelanslag efter gnskede mal
vha. de praktiske huller i anslaget til at bolte ekstra
stykker trae pa. (Fig. 13)

Nar du anvender et freeseveerktgj med en stor diameter,
skal du montere treestykker pa parallelanslaget, der har
en tykkelse pa mere end 15 mm for at forhindre, at
freeseveerktgjet stader ind i parallelanslaget

Nar der freeses, skal veerktgjet beveeges sadan, at
parallelanslaget flugter med siden pa arbejdsemnet.
Hvis afstanden mellem siden pa arbejdsemnet og
freesepositionen er for bred til parallelanslaget, eller hvis
siden pa arbejdsemnet ikke er lige, kan parallelanslaget
ikke anvendes. | dette tilfeelde spaendes et lige breet godt
fast til arbejdsemnet, hvorefter dette anvendes som
anslag mod overfraeserens basis. Fremfar veerktgjet i
pilens retning. (Fig. 14)

Parallelanslag til finjustering (tilbeheor)
(Fig. 15)

Nar overfraeseren er monteret

Seet de to steenger (Stang 10) ind i anslagsholderens ydre
monteringsabninger og fastger dem ved at stramme de to
fastgerelsesskruer (M15 x 14 mm). Kontroller, at
flagjmetrikken (M6 x 50 mm) er skruet ned og skub derefter
monteringsenheden pa overfraeserens basis ind pa de to
staenger (Stang 10), og stram fastgerelsesskruerne pa
basis til.

Finjusteringsfunktion til placering af
fraesevaerktoj i forhold til parallelanslag
(Fig. 16)

1. Losn flgjmetrikken (M6 x 50 mm).

2. Positionen kan justeres ved at dreje pa flgjmetrikken
(M10 x 52 mm) (en omdrejning justerer positionen
med 1 mm).

3. Nar justeringen af positionen er gennemfert, skal
flojmetrikken (M6 x 50 mm) strammes, indtil den
sidder fast.

Gradringen kan roteres seerskilt, sddan at gradenheden
kan seettes til nul (0).

AEndring af styreskoens bredde

Lasn de skruer der er markeret med cirkler for andre
bredden pa styreskoen i venstre og hgjre retning.

Stram skruerne ordentligt til efter sendring af bredden.
Andringsomradet for styreskoens bredde (d) er 280 mm
til 350 mm. (Fig. 17 - 19)

Kopiring (fas som tilbeher) (Fig. 20)
Kopiringen fungerer som en muffe, hvorigennem
freeseveerktgjet passerer, hvorved overfraeseren kan
benyttes til skabelonfraesning.

For at montere kopiringen skal du traekke i
sikringsbliksgrebet og indseette kopiringen. (Fig. 21)
Monter skabelonen pa arbejdsemnet. Placer veerktejet pa
skabelonen, og bevaeg veerktojet saledes, at kopiringen
glider langs med skabelonens kant. (Fig. 22)

BEMAERK:

» Arbejdsemnet freeses i en lidt anden storrelse end
skabelonen. Giv plads til afstanden (X) mellem
freeseveerktojet og ydersiden af kopiringen. Afstanden
(X) kan udregnes ved hjeelp af falgende ligning:
Afstand (X) = (udvendig diameter pa kopiringen -
freeseveerktgjets diameter) / 2

Rulleanslag (fas som tilbeheor) (Fig. 23)
Beskeering, runde skaeringer i finer til mgbler og lignende
kan nemt udfgres med rulleanslaget. Anslagsrullen fglger
kurven og sikrer et fint snit.

Monter rulleanslaget pa anslagsholderen med
fastgerelsesskruen (B). Indsaet anslagsholderen i hullerne
i vaerktgjets basis og spaend fastggerelsesskruen (A).

For at justere afstanden mellem fraeseveerktojet og
rulleanslaget skal du lgsne fastgarelsesskruen (B) og
finjusteringsskruen (1,5 mm pr. omdrejning). Nar du
justerer anslagsrullen op eller ned, skal du lgsne
fastgerelsesskruen (C).

Stram fastgerelsesskruerne ordentligt til efter justeringen.
(Fig. 24)

Nar der fraeses, skal veerktejet bevaeges sadan, at
anslagsrullen folger siden pa arbejdsemnet. (Fig. 25)

Stovdyse-saet (tilbehor) (Fig. 26)

Brug stevdysen til udsugning af stgv. Monter stgvdysen
pa veerktojets basis vha. vingeskruen sadan at
fremspringet pa stevdysen passer i indhakket pa
veerktgjets base.

Tilslut derefter en stavsuger til stevdysen. (Fig. 27)

Sadan bruges M6 x 135 skruen til

justering af freesedybden

Ved anvendelse af vaerktgjet sammen med et

overfreeserbord, der fas i handlen, kan brug af denne

skrue give brugeren mulighed for at justere fraesedybden

en lille smule over bordet. (Fig. 28)

1. Installation af skruen og skiven pa varktgjet

* Monter underlagsskiven pa denne skrue.

* Indseet denne skrue gennem et skruehul i vaerktgjets
basis og skru derefter skruens gevinddel ind i
veerktgjets motorholder. (Fig. 29 - 31)
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Pa dette tidspunkt skal du tilfare noget fedt eller smareolie
til skruehullet i veerktgjets basis og gevinddelen i
motorholderen. (Fig. 32 & 33)

2. Justering af freesedybden

« Der kan opnas en lille smule fraesedybde ved oppefra
at dreje pa denne skrue med en skruetraekker. (1,0 mm
pr. fuld omdrejning)

» Drejes den med uret forgges freesedybden, og drejes
den mod urets retning geres den mindre. (Fig. 34)

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud, fer du udfgrer inspektion eller
vedligeholdelse.

» Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 35)

Tag regelmaessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgraensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne.

Begge kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid
identiske kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne. (Fig. 36)

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

/\FORSIGTIG:

» Dette tilbeher eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-vaerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbeher eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbeher eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til dit lokale Makita-servicecenter, hvis du

har brug for hjzelp eller yderligere oplysninger vedrgrende

tilbehgret.

 Lige og rilleformende freesevaerktgjer

» Kantformende fraeseveerktejer

* Laminatfreeseveerktgjer

« Parallelanslag

* Rulleanslag

« Anslagsholder

» Kopiringe

« Kopiringsadapter

* Lasemeatrik

* Speendepatron 12 mm, 1/2”

* Speendepatronkrave 6 mm, 8 mm, 10 mm

» Speaendepatronkrave 3/8, 1/4”

» Skruenggle 24

* Vakuumhoved-saet
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Freesevaerktgj
Notfraesevaerktoj (Fig. 37)
mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4”
12
12 60 30
1/2”
12
10 60 25
1/2”
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4”
6
6 50 18
1/4”
U notfraesevaerktgj (Fig. 38)
mm
L1 L2
6 6 50 18 3
V notfraeseveaerktgj (Fig. 39)
mm
D A L1 L2 0
1/4” 20 50 15 90°
Kantfraesevaerktgj (Fig. 40)
mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
60 18 28
Dobbelt kantfreeseveerktgj (Fig. 41)
mm
L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Fraesevaerktgj til braetsamling (Fig. 42)
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Fraesevaerktgj til afrunding af hjerner (Fig. 43)
mm
A1 A2 L1 L2 L3
25 48 13 5 8
20 45 10 4




Fasefraesevarktoj (Fig. 44)

mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Profilfraesevaerktoj (Fig. 45)
mm
A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Kantfraesevarktej med kugleleje (Fig. 46)
mm
D A L1 L2
6
10 50 20
1/4”

Fraesevarktgj til afrunding af hjgrner med kugleleje
(Fig. 47)

mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4” 21 8 40 10 3,5 6
Fasefraesevaerktgj med kugleleje (Fig. 48)
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6
e 26 8 42 12 45°
6 20 8 41 11 60°
Radiusfraesevarktej med kugleleje (Fig. 49)
mm
A1 | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
20 12 8 40 10 | 55 4
26 12 8 42 12 | 4,5 7

Profilfraesevaerktej med kugleleje (Fig. 50)
mm

A1 | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3

6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55 3

6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5

Profilfraesevaerktej med kugleleje (Fig. 51)
mm

A1 | A2 | L1 L2 | L3 R1 R2

20 8 40 10 45 | 25 | 45

26 8 42 12 4,5 3 6

BEMARK:

« Visse dele pa listen er muligvis indeholdt
maskinindpakningen som standardtilbehgr. De kan
variere fra land til land.

For model RP1800 ENF100-1
Til offentlige lavspaendingssystemer pa mellem 220 V
og 250 V.

Nar der teendes og slukkes for elektriske apparater,
medfgrer det spandingsudsving. Anvendelse af dette
udstyr under darlige stremforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa anvendelsen af andet udstyr. Ved
en stremforsyningsimpedans pa eller under 0,40 Ohm vil
der sandsynligvis ikke vaere negative effekter. Den
stikkontakt, der benyttes til udstyret, skal veere beskyttet
med en sikring eller beskyttende kortslutningsafbryder
med langsom udlgsning.

For model RP1800F ENF100-1
Til offentlige lavspaendingssystemer pa mellem 220 V
og 250 V.

Nar der teendes og slukkes for elektriske apparater,
medfgrer det spandingsudsving. Anvendelse af dette
udstyr under darlige stremforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa anvendelsen af andet udstyr. Ved
en stremforsyningsimpedans pa eller under 0,39 Ohm vil
der sandsynligvis ikke veere negative effekter. Den
stikkontakt, der benyttes til udstyret, skal veere beskyttet
med en sikring eller beskyttende kortslutningsafbryder
med langsom udlgsning.

For model RP1801, RP1801F ENF100-1
Til offentlige lavspandingssystemer pa mellem 220 V
og 250 V.

Nar der taendes og slukkes for elektriske apparater,
medferer det spaendingsudsving. Anvendelse af dette
udstyr under darlige stremforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa anvendelsen af andet udstyr. Ved
en stremforsyningsimpedans pa eller under 0,38 Ohm vil
der sandsynligvis ikke vaere negative effekter. Den
stikkontakt, der benyttes til udstyret, skal veere beskyttet
med en sikring eller beskyttende kortslutningsafbryder
med langsom udlgsning.

For model RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
Stoj ENG102-3
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (Lyp): 86 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya): 97 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Bar hgrevarn.

Vibration ENG223-2
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: rilleskaering i MDF-plader

Vibrationsemission (ay): 4,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

For model RP2300FC, RP2301FC
Stoj ENG102-3
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (Lpa): 87 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya): 98 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)
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Vibration ENG223-2
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:
Arbejdstilstand: rilleskaering i MDF-plader
Vibrationsemission (ay): 4,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et vaerktaj med et andet.
« Den opgivne vibrationsemissionsveerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

» Sprg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for lande i Europa ENH101-15
EF-overensstemmelseserklaering
Vi, Makita Corporation, erklarer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Overfreeser
Modelnummer/ type:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
er en produktionsserie og
Overholder felgende europaiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med felgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repreesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10. 2010

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (Mpwrtoyeveig odnyisg)

lCevikn eplypaen

1. PuBpioTikd koupTri 21. EuBuypappog odnydg 40. Bida ouogigng (C)
2. MoxA6g KAEIBwpaTog 22. PubuioTikr Bida akpiBeiag 41. Odnydg KoTTAG
3. Magiuddi piBuiong avacTaATikAg  23. Bida auo@igng (B) 42. KaBodnynTikdg KUAIVOpOG

papdou 24. Bida ouo@igng (A) 43. Zrépio okévng
4. KoupTri ypriyopng Tpogodoaiag 25. ZtApiypa odnyou 44. Bida oUo@Igng
5. PuBuioTIké UTTOUAGVI 26. NMepioadtepo amod 15 xIA 45. Emimedn podéha 6
6. AvooTOATIKOG TAKOG 27. =Z0Aho 46. Bida M6 x 135
7. Aciktng BdBoug 28. Bideg 47. Ommn
8. AvooTaATiki pdpdog 29. MetakivoUpevo 48. ZTeIpoIdEG THAKA GTO
9. Ndihov TTagiuédi 30. Katé tn pUBuion oto eAdxioTo UTTOOTHPIYMA TOU POTEP
10. PuBuioTIKO UTTOUAGVI TTAGTOG aVOiyHaTOG 49. Eowrtepikd TnG TpUTTAG TNG Bidag
11. KoupTri kAeidwuartog 31. Katd tn pUBuion aTto péyioTo oTn Bdaon Tou epyaleiou
12. ZkavdaAn-d1akoTITNG TTAGTOG aVOiyuaTOg 50. ZTeIpoeIdég TUAPA OTO
13. EmAoyéag pubuiong TaxutnTtag 32. Odnyodg TTpoTUTIOU UTTOOTAPIYUO TOU POTEP
14. Aduta 33. TMAdka acpdaAhiong 51. Katoaidl
15. Ao@dAsia aEova 34. ®péla 52. 'Evdeign opiou
16. KAeidi 35. Bdaon 53. Karrdki uttodoxnig yia 1o
17. Tepayio epyaciag 36. Mpoétutto KOpBOUVAKI
18. AiglBuvon epioTpoPns epédag  37. AmdoTtacon (X)
19. Amoyn a1d TNV KOPUPHA TOoU 38. E&wrepiknA didueTpog Tou odnyou

epyaleiou TTPOTUTIOU
20. AiglBuvon Tpogodoaiag 39. Zmpiypa odnyou
NPOAIArPAGES

. RP1800/ RP1801/
MovTéAo RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
IkavéTnTa pnyaviopou ouoIgng 12 xAn 1/2”
IkavéTnTa BUBIong 0-70xA
TaydTtnTa Xwpig gopTio ()\z—:TrTé'1) 22.000 9.000 - 22.000
OAikd prkog 312 xIA
Kabapo Bapog 6,0 KIANG 6,1 KIAG
Tagn aoeaAeiag B/

A\OYW TOU OUVEXOPEVOU TTPOYPAUHATOG TTOU £QAPHOJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TO TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA GTO
TTapdV EVTUTTO UTTOKEIVTAI 0€ aAAayr| Xwpig TTpogIdoTroinan.

Ta TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA EVOEXETAI VA dla@EéPouV avaAoya PE Tn XwpPa.
Bdpog aupgwva pe Tn péBodo Tng EPTA 01/2003

Mpoopilopevn xprRon ENEO010-1
To epyaAeio TTpoopileTal yia TTITTESN KOTTA Kal

pop@oTroinon §UAou, TTAAGTIKOU Kal TTAPOUOIWY UNIKWV

HAeKTpIKA TTapoxn ENF002-1
To epyaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKA
TTaPOXN TNG idlag TAoNG UE QUTAV TTOU avaypda@eTal aTnV
TNVaKi®a OVOUACTIKWY TIHWV Kal UTTOPET va AEITOUPYAOE!
uévo pe evaAAaagoduevo povo@aoikd pevpa. Ta epyaieia
auTd dlaBétouv dITTAR YOVWOT TTOU CUPUOPPWVETAI JE Ta
Eupwaikd MpdTuta Kal GUVETTWG PTTopoUV va
ouvdeBoUV pe TTPiCeg Xwpig yeiwan.

Fevikég MposidotroIRNoEIg
Ao@aAegiag Tou HAekTpIKOU
EpyaAcgiou

/\ MPOEIAOMNOIHEH AlaBéoTe GAEG TIG
TPOEISOTTOINOEIG aoPaAEiag Kal OAEG TIG 0dnyigg. Av
eV OKOAOUBAOETE OAEG TIG TTPOEIBOTIOINTEIG KAl TIG

GEA010-1

odnyieg, UTTApXE! Kivduvog NAeKTPOTTANSiag, TTupkayidg fy/
Kol coBapoU TPAUUATIOHOU.

Duladre OAeg TIg
TPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0dNYiEg
yia HEAAOVTIKNA ava@opd.

MPOEIAOIMOIHZEIZ AZOAAEIAZ
TOY POYTEP GEB018-3

1. KpartnoTe To NAEKTPIKO Epyaleio atrod Tig
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG, ETTEISH O KOPTNG PTTOPET
va £pBel o€ eTa@n PE To 31K6 Tou KaAwdio. H kot
€VOG NAEKTPOPOPOU KaAWDIOU PTTOPET va TTPOKAAETE!
TNV €KOETN TWV PETOANIKWY HEPWV TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou KaBIOTWVTAG Ta KAl AUTA NAEKTPOPOPA Kal
TIPOKAAWVTAG NAEKTPOTTANEIO GTO XEIPIOTH.

2. Na XpnoipoTrolEiTe CPIYKTAPES 1 KATTOI0 AAAO
TIPAKTIKO MECO VIO VO A0 @AAIJETE KOl VO OTNPIETE
TO TEPAXIO EpyOTiag o€ Hia oTaBEP TTAATPOPUA.
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Av KpaTaTe TO TEPAXIO EPYOTIOG PE TO XEPI OOG N
€TMAVW OTO CWUa gag, Ba gival aoTaBég Kal PTTopEi va
XGQOETE TOV EAEYXO.

3. Na @opdre wToACTiISEG KATA TN ALITOUPYiQ YIa
HeydAo Xpoviké didoTnua.

4. Na xeipileoTe TIG PPEJEG TTOAU TTPOCEKTIKA.

5. Mpiv amré Tn Aeitoupyia, va eEAEYXETE TIPOCEXTIKA
™ @péda yia payiopata ) {nuid. Na avTikadioTdre
AMECWG MIO PAYICHEVN 1 KATESTPAUUEVN @PETa.

6. Na ammo@eUyeTe TNV KOTTA KAP@IWV. MpIv a1rd Tn

AeiToupyia, va EAEYXETE AV UTTAPXOUV KOP®PIG OTO

TEPAXIO EPYNTIAG KAl VO TO APAIPEITE OAX AV

UTTAPXOUV.

Na kpatdre To epyaAeio yepd kai pe Ta dUo Xépia.

8. Mnv TANOIAJETE TA XEPIO OOG OE TTEPIOTPEPOPEV
uépn.

9. Na BeBaiwveoaTe 6TI N PPEfa HEV AKOUUTTA TO
TEPAXIO EPYOTIAG TTPIV EVEPYOTTOIEITE TO SIAKOTITH
AeiToupyiag.

10. MpIv XPNOI1OTTOINCETE TO EpYaAEio O€ éva
TPAYHATIKO TEPAXIO EPYNTIAG, VO TO APAVETE Va
AeiToupyei yia Aiyn wpa. No TTpOoEXETE Yia
dovioelg N KIVAoEIg TTou Ba ptropolcav va
utrodeiouv Tn AavBaopévn eykatdoTaon Tng
ppedag.

11. Na TpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPNG KAl
Tpo@odoaoiag TNG Ppélag.

12. Mnv a@nvete 10 epyaleio o€ Aeitoupyia. To
epyaAeio TpéTrel va BpiokeTal og AgiToupyia pévo
OTaV TO KPATATE.

13. OT1av oBAVETE TO EpYaAEio, TTAVTOTE VA TTEPIUEVETE
VO OTOMOTAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N PpEa TIPIV
Bydadete 1o epyaleio amd TO TEPAXIO EPYATING.

14. Mnv ayyileTe Tn @péla auéowg PETA TN AiToupyia
Tou gpyaAeiou. MTropei va gival e§aIpeTIKG Beppun
Kol va TTpokAnOei éykaupa oTo déppa oag.

15. Mnv aAeipeTe amrpocexTa TN Bdon Tou epyaAeiou
He VEQTI, Beviivn, Aad1 Q| KATI TTapopolo. Mropei
va payioel n BAon Tou epyaAeiou.

16. No TTpOCEXETE WOTE VA XPNOIUOTTOIEITE KOTITEG
1rou 31a8éTouv owoTH SIGUETPO dSova Kal ival
KAaTdAANnAol yia TV TaxUTNTA TOU £pyaAgiou.

17. Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKEG OUTIEG TTOU
uTTopei va gival To§ikég. No TTpOOEXETE WOTE VA
atro@eUYETE TNV EICTIVON TNG OKOVNG KaI TV
€TTaQn pe To déppa. AkoAouBeite Ta dedopéva
ao@AAgIag UAIKOU TToU TTapEXOVTAI OTTO TOV
TpouNBeUTH.

18. Na XpnOIMOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTIdA KATA TNG
OKOVNG ] AVATIVEUOTHAPA TTOU gival KATAAANAa yia
To UAIKO KaI TNV €EQOpHOYN CAG.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ.

/\ MPOEIAOMNOIHEH:

MHN emiTpépere oTn BOAIKOTNTA 1} OTNV €§OIKEIWON
00G PE TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTABNKE aTrd
emaveIAnuuévn XpAon) va avTIKATOOTAOCEI TNV
auoTnpn TTPOCHAWON OTOUG KAVOVEG AOPAAEING TOU
€v AOyw 1rpoiovrog. H AANOAZIMENH XPHZH AQ n pn
TAPNON TWV KAVOVWYV ACQAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPiIBIO OBNYIWV PTTOPE] VA TTPOKAAECEL
ooBapd TPAUPATIOMO.

~
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NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO EPYaAEio gival aBnoTd
Kal atroouvOedeEVO aTTd TO NAEKTPIKG PEUA TTPIV
pubpioeTe 1 eAéyEeTe KATTOIO AEITOUPYIT TOU.

PUBuion Tou BdBoug kotrAg (Eik. 1)
TotroBeTAOTE TO EPYAAEiO GE pIa ETTITTEDN ETTIPAVEIQ.
ZE0QIETE TO HOXASG KAEIBWHATOG KAl XAUNAWGCTE TOV KOPHUO
TOU ePYOAEIOU £wG OTOU N PPEC VO OKOUUTTA TNV ETTITTEDN
ETMIQAVEIQ. ZPIEETE TO HOXAO KAEIBWHATOG YIa va
A0@OAICETE TOV KOPUO TOU EpyaAEiou.

ZTpEWTE aPIOTEPOATPOPA TO TTagiuad pUuBuIoNg TNG
avaoTaATIKAG PARdOU. ZTN CUVEXEID XAUNAWOTE TNV
avaoTaATIKh paRdo Ewg 6Tou EPBEI OE £TTAPN PE TO
PUBUIOTIKO PTTOUAGVI. EUBuypappioeTe To SeikTn TOU
BdaBoug pe TNV diapaduion 0. To BABOG TNG KOTTAG
deixveTal oTnv KAipaka a1rd 1o 8eikTn Tou BABoug.

KaBuwg mégeTe To KoupuTri ypriyopng Tpogpodoaiag,
AVUWWATE TNV avacoTaATIKR paRdo £wg 6Tou eTTITEUXOET TO
€mOupnTé BaB0G kot G. O1 pubpicelg akpiBeiag TNG
KOTIAG MTTOPOUV VA YiVOUV PE TNV TTEPICTPOPH TOU
pPUBUIOTIKOU KOUNTTIOU (1 XIA avd TTEPIOTPOPR).
MepioTpépovTag Tpog Ta degid To TTagIuadl pUBUIoNG TNG
avaoTaATIKAG pARdoU, UTTOPEITE VO OTEPEWOETE YEPA TNV
avaoTaATIKA papdo.

Twpa, To TTpokabopiopévo BABOG TNG KOTTAG MTTOPE va
€MITEUXOET EEOPiyyoVTaG TO HOYXAS KAEIOWHATOG KAl OTN
OUVEXEID XOUNAWVOVTOG TOV KOPUS TOU EpYaAEiou Ewg
&ToU N avaoTaATIKR PARdOG va £pBel oe TTAPN PE TO €EAY.
MTTOUAGVI TOU aVAGTAATIKOU TAKOU.

Ndidov ragiuadi (Eik. 2)
To avw 6pIo0 Tou KOPPOU Tou EPyaAEiou UTTOPET va
puBUIOTET HEOW TNG TTEPIOTPOPAG TOU VAIAOV TTagINadIiou.

NPOZOXH:
* Mnv XapnAWoeTe TTapa TTOAU TO VAIAOV TTagINAdI.
H mmpoegoxn Tng @pélag Ba gival TTOAU emikivduvn.

AvaoTaATikog Takog (EiK. 3)

O avaoToATIKOG TAKOG dIaBETE Tpia PUBUIOTIKG €AY .

MTTOUAGVIO TG OTTOIO AVUWWVOVTAI  XOUNAWVOUV KaTA

0,8 xIA avd epioTpo@r. MTTopeiTe EUKOAQ VO ETTITUXETE

Tpia SIAQOPETIKG BAON TOUWY XPNOIPOTIOIWVTAG AUTE Ta

PUBUIOTIKG €§AY. HTTOUAGVIO XWPIG TNV ETTAvVapUBUIGn Tou

avaoTAATIKOU TEKOU.

PuBpioTe To XapnAdTEPO £§AY. HTTOUAGVI yIa va

QTTOKTACETE TN BaBUTePn Tour, CUPPWVA UE TNV HEBODO

NG evotnTag PUBWIoN Tou BABOUG KOTIAG.

AvuywaTe Ta duo evatropévovTa e¢dy. JTTOUAGvIa yia va

OTTOKTAOETE Ta HIKPOTEPA BABN KOTIAG. OI dlaopég oTa

Uyn auTWV Twv eEAY. YTTOUAOVIWV €ival IOEG PE TIG

dlagpopég aTta BaOn KoTAG.

MNa va puBpioeTe Ta e¢dy. YTTOUASGVIQ, TTEPIOTPEWTE TA PE

éva katoaBidl ) éva kAeidi. O avaoTaATIKOG TAKOG gival

eTTiong BoAIKdG yia va KaveTe Tpia TTepdopaTa Pe

TTPoodeuTIKG BaBUTepeg pubpioelg TNG PPELaG OTaV KOBETE

Babiég aulakwaoelg.

MNPOZOXH:

« Emeidn n utrepBoAIKA KOTTH) PTTOPEI va TTPOKOAETEI TNV
UTTEPQOPTWON TOU POTEP 1) TNV SUCKOAIT OTO XEIPIOUS
Tou epyaAeiou, To BAB0G TNG KOTIAG dev Ba TTPETTEl va



eival repioooTepo amd 15 xIA avd Tépacya katéd Tnv
KOTTA QUAGKWOEWV PE pia JIGUETPO PPECag 8 XIA.

* KaTtd TNV KOTTA QUAOKWOEWV PE pIa DIAPETPO QPECOG
20 xIA, T0 BGB0G TNG KOTIAG dev Ba TTPETTEI va gival
TEPIOOOTEPO aTTé 5 XIA avd Trépacpa.

« T KOTTEG apKeTa peyadAou BaBoug, KaveTe duo A Tpia
TEPATPATA PE TTPOODEUTIKA BaBUTEPEG PUBPITEIG TNG
ppedag.

Apdon diakétrTn (Eik. 4)

MNPOZOXH:

* [piv ouvdéeTe To epyaAeio oTnv TTPida, TTAVTOTE va
€AEYXETE OTI N OKAVOAAN-OIOKATITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOVOVIKG Kail eaTpépel atn Béon OFF 6tav Tnv
QAQAVETE.

* BeBaiwbeite 0TI éxETE ATTEAEUBEPWTEI TNV ACPAAEID TOU
Aagova TTpIV EVEPYOTTOINCETE TO DIAKATITN AEITOUpPYiag.

lMa TNV amoTtpoTTh TNG kaTd AdBoug Trieong Tng

OKavOAANG-OIOKOTITNG, TTAPEXETAI VO KOUUTTI

KAEIDWUATOG.

MNa va gekiviioeTe TN AeIToupyia Tou epyaleiou, TTIESTE TO

KOUUTTI KAEIBWHATOG Kal TTATACTE TN 0KAVOAAN-OIaKATITNG.

lNa va oTapaTAoETE TO pYaAEio, aQATTE TNV OKAVOGAN-

BIOKOTITNG.

Ma ouvexduevn Aeiroupyia, TTATACTE TN OKAVOAAN-

SIaKOTITNG KAl KATOTTIV TTATAOTE TO KOUPTTi ao@aAiong. MNa

Va OTOPATACETE TO €PYOAEio, TPABAETE TNV OKAVOAAN-

BIOKOTTITN £TC1 WOTE TO KOUMTTT KAEIBWHATOG VA ETTIOTPEWE!

autopaTta. Katomiv eAeuBepwaTe TNV okavOaAn-

OIOKOTITNG.

MeTd TnVv atreAeuBépwaon TNG OKavaAANG-BIaKATITNG, N

Aeitoupyia kKAeIdBwpaTog BpiokeTal o€ 10XU yia TRV

QATTOTPOTIA TOU TPARAYHaTdS TNG.

NPOZOXH:
* Kpatdre yepd 10 epyaleio 6Tav To OBAVETE, yia va
avTaTregéABeTe GTNV avTidpaaon Tou epyaAgiou.

HAekTpoviki AsiToupyia
Moévo yia Ta povréAa RP2300FC, RP2301FC

EAsvxog oTaBepng TAXUTNTAG
Eival duvatd va €xete éva kaBapd TeAeiwpa, £TTEIdA N
TaXUTNTO TIEPIOTPOPNG dlaTNPEiTal OTABEPT) OKOUN KAl
KATW a11d OUVOKES POPTIOU.

* EmmpdoBeta, dtav 10 @opTio aTo epyaleio {eTepvad Ta
EMTPETTOPEVA OpIa, N 10XUG OTO POTEP EAATTWVETAI VIO
TNV TTPOOTACIA TOU POTEP OTTO TNV UTTEPBEPUAVAT.
‘OTav 10 PoPTIO ETMIOTPEWEI OTA ETTITPETITA OpIA, TO
epyaheio Ba AsIToupyei KaVOVIKA.

XapaKTnPIoTIKO OJOARG EKKIiVNONg
*  XpnolPoTroIRoTe TNV oJaAn ekkivnan Adyw Twv
aTTOTOHWY KPAdAOHWY KaTA TNV EKKivnon.

EmAoyéag pUBpIong TaxuTnTOg

Mévo yia Ta povréAa RP2300FC, RP2301FC (Eik. 5)

H taxutnTa TrEPIOTPOPRG Tou epyaAEiou PTTopei va aAAGEE!
TEPIOTPEPOVTAG TOV €TTIAOYEQ pUBUIONG TaXUTNTAG O€ pIa
Sedopévn pubpuion Tou apIBPoU PeTagy Tou 1 kail 6.

H uwnA6éTePN TaxuTnTa emTUYXAVETal GTAV O £TMIAOYEQG
OTPEPETAI TIPOG TNV lEUBUVAON Tou apIBUoU 6 Kai

XauNASGTEPN TaXUTNTA ETTITUYXAVETAI OTAV OTPEPETAI TTPOG
Tnv diglBuvon Tou apiBuou 1.

AuTS emITPETTEl TNV €TTIAOYA TNG KATAAANANG TaXUTNTAG VIO
TNV BEATIOTN £megepyaaia Tou UAIKoU, BnA. n TaxutnTa
JTTOPEi va puBuIoTEl CWOTA yIa va TAIPIAdel Pe TO UAIKS Kal
TNV dIGUETPO TNG PPELOG.

AvaTpEgeTe OTOV TTivaKa YIa TN OX€0N PETAEU TIG pUBICEIG
TOU apIBUOU Tou €TMIAOYEQ Kal TNV KATA TTPOCEYYION
TaxXUTNTA TTEPIOTPOPNG TOU EPYAAEIOU.

ApiBudg Aerrra!

1 9.000
11.000
14.000
17.000
20.000
22.000

ola|pr|[lw|N

MPOZOXH:

* Av 10 £pyOAEio AEITOUPYET CUVEXOUEVA OE XOUNAEG
TayUTNTEG yia PEYAAO XPOVIKO BIAOTNUA, TO HOTEP Ba
UTTEPPOPTWOE Kal Ba TTpoKaAécel SuaAeIToupyia Tou
epyaAegiou.

* O gmAoyéag puBuIong TaxuTNTag €xEl TN duvVATOTNTA VA
TTEPIOTPEPETAI WG TO 6 Kail Eavd aTto 1. Mnv Tov
e¢avaykadete Tépa atéd 10 6 f} To 1, aAAIWG PTTOpPEi Va
un Aeitoupyei TTAéov n pUBPION TaxUTNTAG.

Avappa TwV AQPTTWV

Mévo yia Ta povréha RP1800F, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC (EIk. 6)

NPOZOXH:

* Mnv koITdTe KaTEUBEIQV PECT OTO QWG ) TNV TTNYNA
PWTAG.

MiéoTe TN OKAVOAAN-JIOKATITNG VIO VO aVAYETE TN AGUTTa.

H AduTra e§akohouBei va ival avappévn 6co TECETE TNV

OKavOAAn-dIaKOTITN.

H Adutra oBrjvel 10 - 15 SeuTeEPOAETITA APOTOU APHOETE TN

OKavedaAn.

ZHMEIQZH:

*  XpnolpoTToIoTE £va aTeyvo UPACHA VIO VO OKOUTTIOETE
TNV BPwuIG Tou @akoU. AWCTE TTPOCOXH VA PNV
YPAT{OUVIOETE TOV QAKO TNG AAUTTAG, SINPOPETIKA Ba
XapnAwael n 10x0g Tou QWTIoHOU.

ZYNAPMOAOIHZH

MPOXZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TravToTe OTI TO pyaAeio ival oBnoTd
Kal atroouvOedeEVO aTTd TO NAEKTPIKG PEUA TTPIV
EKTEAECETE OTTOIAOATIOTE EPYACTia O€ AUTO.

TomoBéTnon N agaipeon Tng Ppélag
(Eik. 7)

NPOZOXH:

+ TomoBetoTe TN Ppéla pe aopdAeia. Na XpnoiJoTToIEiTe
TIAVTOTE HOVO TO KAEIDI TTOU TTAPEXETAI UE TO EPYAAEiO.
Mia xaAapr 1) uTrepBOAIKE O@IyPEVN QpECa UTTOPET VO
gival emmkivouvn.

* Na xpnoiyoTrolgite TTavToTE £va KOAGPO GUCQIENG TTOU
gival Kat@AAnAo yia Tnv SIGueTpo Tou dgova TNG PPELaG.
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* Mnv o@iyyete TO TTAgINAEDI TOU PNXaVIOHOU oUCPIENG
XwpIG va €xete BAAel péaa TNV PECA A Unv TOTTOBETEITE
PPECES PE PIKPO GEOVA XWPIG TTPONYOUNEVWG VO
XpnolpotroinoeTe £va Bpayiova auo@igng. Kai ta duo
UTTOpPOUV va 0dnyrioouv aTo OTIACIKO TOU KWVOU
olo@Igng.

* Na xpnoiyotroieite uévo PPECES yia To PoUTEP TWV
oTroiwyv n péyioTn Tax0TnNTa, OTTWG OEIXVETAI OTNV
@péda, dev utrepPaivel TNV YEyiaTn TaxdTnTa TOU
pouUTep.

EioxwpnoTe TN @péda péXPI TEPUA HECT OTO KWVO

oloigng. Miéate TNV ao@dAeia Tou agova yia va

dlatnprnaoeTe oTabepd Tov dgova Kal XpnaIPOTIoINOTE TO

KAEIDi yia va o@igeTe KAAG Tov Kwvo olagigng. Otav

XPNOIUOTTOIEITE PPECEG TOU POUTEP PE PIKPOTEPN DIGUETPO

agova, TTPWTa €I0GYETE TOV KATAAANAO Bpayiova ocuo@Igng

Jéoa OTOV KWVO CUOQIENG, KAl OTN CUVEXEID

TOTTOBETACETE TNV PPELD OTTWG EXEI TTEPIYPAPEI

TTOPATTAVW.

Ma va BydAete TN epéda, akoAouBroTe Tn diadikaoia

TOTTOBETNONG WE QVTIOTPOPN OEIPA.

AEITOYPTIA

MNPOZOXH:

* [piv TN xpAcon TTavToTe va dIac@aAifeTe OTI 0 KOPUOG
TOU EPYOAEIOU AVUWPWVETAI AUTOUATA WG TO TTAVW OPI0
Kal 0TI n Ppéda dev TTPoeLExel atTd Tn BACN Tou
epyaheiou OTav gival EEOPIYUEVOG TO HOXAGG
ag@aliong.

* [piv amd TNV XpAaon, Tavtote va diacg@aAideTal 6Tl 0
EKTPOTTENG BPAUCPATWY €ival TOTTOBETNPEVOG KAVOVIKA.
(Eik. 8)

MavTtoTe va xpnoipoTrolgite Kal TIG duo AaB£g kal va

KPaTATE TO £pYyaAEio KaAG atrd TIG duo AaBEg KaTd Tn

SIGPKEIN TWV EPYOCIWV.

TommoBeTAOTE TN BACN TOU EPYAAEIOU OTO TEUAXIO

£pYaaiag TTou TTPOKEITAI VA KOTTEl, XwpPig N ¢péda va To

akouuTrd. Katotiv, BéoTe g€ Aeitoupyia To epyaleio kal

TIEPIMEVETE £WG OTOU N PPECD va aTTOKTACEI TNV TTARPN TNG

TaxUTNTA. XaunAWaOTE TOV KOPUO TOU £PYOAEiOU Kal

METAKIVAOTE TO EPYAAEIO TTPOG Ta EUTTPOG ETTAVW OTNV

ETMIPAVEIQ TOU TEPAYIOU Epyaadiag, KPATWVTaAg Tn Baon Tou

epyaAgiou eTTITTESN Kal TTPOWOWVTAG TO OJaAd PEXPI Va

OAOKANPwWBOEI N KOTTA.

Otav KOBETE AKPEG, N ETTIPAVEIQ TOU OVTIKEINEVOU

epyaaiag TPETTEl va BpioKETal OTNV aPIOTEPH TTAEUPE TNG

Ppdag TIPOG TNV Kateubuvan Tpopodooiag. (Eik. 9)

THMEIQZH:

* H petakivnon Tou epyaAgiou TTpog Ta EYTTPAG TTOAU
YPAYOPQ UTTOPE] VO TTPOKAAECEI TNV KAKK TTOIOTNTA
KOTTAG, N TNV ¢nu1d oTnVv @péda A oTo YoTép. H TTOAD
apyr YETAKIVNON TOU EPYOAEIOU TTPOG TA EUTTPOG
UTTOPE VO KAWEI ) va KaTaoTpEWel TNV KoTrr. O
KaTdAANAog puBudg Tpogodoaiag Ba e§aptnOei aTrd TO
uéyeBog TG epélag, To €idOG Tou TEUOXiOU Epyaadiag Kal
10 BABOG TNG KOTIAG. MpIv EEKIVATETE TNV KOTTH O€ £€va
TIPAYMATIKO TEPAXIO EpYATiAg, OUVIOTATAI VO KAVETE Ia
QOKIMAOTIKA TOWN TTAVW O€ éva TEPAXIO AXpnoTng
EuAgiag. AuTé Ba oag deigel akpIBwg WG Ba givail n
KOTTH) aAAG Kal Ba UTTOPETETE va EAEYEETE TIG
BI100TACEIG.

* Otav xpnoiyotrolgite TOv €UBU 0dNYO, PPOVTIOTE va TOV
TOTIOBETAOETE OTN OEgIG TTAEUPd TTPOG TNV KaTEUBUVON
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Tpogpodoaoiag. Auté Ba BonBrioel aTo va KpaTnBEi
€TMITTEdOG PE TNV TTAEUPE TOU TEPOXIOU EPYOTiag.
(Eix. 10)

EuBug 0dnyog (Eik. 11)

O €uBUg 0dNYOG XPNOIMOTIOIEITAI ATTOTEAETHATIKG VIO
€UBUG TopEG KaTd TNV AogdTUNGN ) TNV aUAdKwOon.
TommoBeTAOTE TNV €UBU 0dNYO TTAVW GTO OTHAPIYUA TOU
odnyou ye Tnv Bida atepéwong (B). EiodyeTe T0 OTAPIYUO
TOUu 0dnyou péoa OTIG OTTEG TNG BAaNG Tou epyaheiou Kal
oigTe TNV Bida aTepéwaong (A).

Ma TNV pUBuIoN TNG amméaTaong PeTagl TNG PPECG Kal
ToU €UBU 0dnyou, EeagiTe TNV Bida aTepéwong (B) kai
oTpéWTE TNV puBUIOTIKA Bida akpiBeiag (1,5 xIA ava
TIEPICTPOPN). TNV £MOUKNTA aTTdoTACH, OQIETE TN Bida
oTepéwang (B) yia va ac@aAioete Tov euBU 0dnyd oTn
6¢an Tou. (Eik. 12)

‘Evag AaTUTEPOG £UBUG 0ONYOG TWV ETIBUNNTWV

SIA0TACEWY PTTOPEI VO PTIAXTEI XPNOIPOTIOIVTAG TIG
BoAikég oTTéG GTOV 0BNYO YIa VA BIdwOoUV ETTITTAéOV
KOppGTIa EUAOU. (Eik. 13)

‘OTaVv XPNOIYOTIOIEITE PIa PPECD ME PEYGAN DIGUETPO,
ouvdEaTe KoppdTia EUAou aTov euBu 0dnyo, Ta oTToia Ba
TIPETTEI VO €XOUV TTAXOG HeYaAUTeEPO atrd 15 XIA yia va
aTmo@UYETE TO KTUTTNHA TNG PPECAG OTOV EUBU 0BNY6.
Katd tnv KoTIr|, JETOKIVAOTE TO EPYOAEiO e TOV EUBU
0dnyo €TiTTESO WG TTPOG TNV TTAEUPA TOU TEPA)ioU
gpyaciag.

Edv n améotaon yetagl Tng TTAEUPAG TOU TEPaXiou
gpyaaiag Kal Tng B€ong KOTTAG gival TTOAU TTAATId yia ToV
€UBU 0dnyo, f €dv N TTAeupd Tou TePaxiou epyaciag dev
eival euBeia o euBUG 0dnydg Sev PTTopPET va
XPNOIPOTTOINGEI. € QUTA TNV TTEPITITWON, OTEPEWOTE KAAG
pia euBUypapun cavida oTo TEPAXIO Epyaaiag Kal
XPNOIPOTIOINOTE TNV WG 0dnyo évavTi oTn BAECN TOU KOPTN.
Tpo@odoTraTe To EpyaAEio TTPog Tnv KatelBuvan Tou
Béloug. (Eik. 14)

EuBuUg 0dnyog yia Tn pudbuion akpifeiag
(TrapeAkopevo) (Eik. 15)

Otav o pouTep €ival OTEPEWMEVOG

Eiodyete 11 Suo pdpdoug (PaRdog 10) péoa atmod Tig
eEWTEPIKEG OTTEG EYKATAGTAONG TOU OTNPIYUOTOG TOU
0dnyou, Kal KATOTTIV OTEPEWATE TIG PARSOUG BISWVOVTOG
TIG duo Bideg atepéwaong (M15 x 14 xIA). EAéyEeTe yia va
diacpalioeTe 611 n Bida xeipog (M6 x 50 xIA) ival
o@Iypévn TTPOG Ta KATW, Kal HETE OAIOBAOTE TNV povada
oTepEwaNG TNG BAaNG Tou pouTep TTavw OTIG duo pAapdoug
(PdaBdog 10), kal oTn ouvéxeia oQiETe TIG BidEG XEIPOG TNG
Baong.

AsgiToupyia puBuiong akpifeiog yia Tnv
ToroféTnon Tng Aduag og oxéon Ye Tov
€uBUypappo odnyo (Eik. 16)

1. Zeooigre T Bida xe1pog (M6 x 50 mm).

2. H Bida xe1pdg (M10 x 52 mm) pTropei va TrepioTpagei
yia TNV TTpocappoyn TG B€ong (Mia TTEPIOTPO®R
TTpocapuodel Tn B€on kaTd 1 XIA).

3. Metd TNV oAokAfpwaon TNG TTPOCAPHOYNG TNG B€ong,
oigte TNV Bida xe1pdg (M6 x 50 xIA) éwg 6ToU Va
OTEPEWDEI.



O BaKkTUAIOG TNG KAINOKAG PTTOPET Va TTEPIOTPOPET
ZexwpIoTd, €101 WAOTE N povada TNG KAIJAKAG va PTTopEi va
pubuioTei 1O PNdEV (0).

MeTtaBoAn TTAdToug 08nyNTIKOU TTESIAOU
Ze0QigTe TIG BidEG TTOU Eival ONUEIWHPEVEG PIE TOUG KUKAOUG
yia va JeTaBAnBei To TTAGTOG Tou 0dNnyNTIKOU TTESIAOU
TIPOG TNV OPIOTEPN KAl TTPOG TN OegId KaTeubuvan.

MeTd TnVv peTaBoAr Tou TTAGTOUG, OQIgTE TIG BIdES XEIPOG
(M6 x 50 xIA) éwg 6Tou va aTepewBoUv. To eUpog
peTaBoAnG (d) Tou 0dnynTiKoU TEdIAOU gival HETAgU TwV
280 xIA kai 350 xIA. (Eik. 17 - 19)

0dnyo6g TPOoTUTTOU (TTPOAIPETIKO
egaptnua) (Eik. 20)

O 0dnyo6g TTpoTUTIoU TrapéxEl £va TTepiBANua péoa atéd To
oTT0i0 TTEPVA N PPELQ, ETTITPETTOVTOG TNV XPAON TOU
epyaAeiou pe TTPooxESIa TTPOTUTTWV.

lMa TNV T0TT06£TNON TOU 08NYOU TTPOTUTIOU, TPARAETE TO
HOXAO TG TTAGKAG ao@AAIONG Kal EIGAYETE TO 00NYS
mpdtutio. (Eik. 21)

ZTEPEWOTE TO TIPOTUTIO OTO TEPAXIO EPYOTIAG.
ToTmoBeTAOTE TO EPYAAEiO OTO TTPATUTIO KOl ETAKIVAOTE TO
gpyaAeio pe Tov 0dnyo Tou TTPOTUTTOU va oAioBaivel KaTd
unAKkog TNG TTAeupdg Tou TrpotUTIOoU. (EIK. 22)

THMEIQZH:

» To avTikeipevo epyaciog Ba KOTTEl O€ éva eEAAPPWG
O10pOPETIKO péyeBog atd 1o TPdTUTTIO. AABETE UTTOWN
TNV amméoTacn (X) YeTagu Tng @pédag Kal Tou
e&wTEPIKOU TUAPATOG TOU 0dnyou TrpoTUTTou. H
atréoTaon (X) YTropei va uTToAoyIOoTE
XPNOIUOTTOIWVTAG TNV TTAPAKATW £&icwan:

AméoTaon (X) = (e§wTepikr SIGUETPOG TOU 0dNyoU Tou
TIPOTUTIOU - DIGPETPOG PPELaG) / 2

03nyog KOPTN (TTPOAIPETIKS e§APTNHA)
(Eik. 23)

H KOTTr|, 01 KAPTTUAEG TOPEG O€ KATTAQNABES yia ETTITTAQ KAl
Ta TTAPOMOIA UTTOPOUV VA YiVOUuV PE EUKOAIO hE TOV 0BNnyo
KoTTAG. O 0dNyNTIKOG KUAIVEPOG BIATPEXE! TNV KAPTTUAN
Kal SIa0@aAiel pia TEAEIQ KOTTH.

TommoBeTAOTE TOV 0ONYO KOTIAG TTAVW OTO OTAPIYUA TOU
odnyou pe Tnv Bida atepéwong (B). EiodyeTe TO OTAPIYUO
Tou 0dnyou péoa oTIG OTTEG TNG BAang Tou epyaheiou Kai
agigTe TNV Bida atepéwong (A).

Ma Tnv pUBuIoN TNG aTTéaTACNG METALU TNG PPECAG Kal
Tou 0dnyouU KoTIAG, §eo®igTe TNV Bida oTepéwang (B) kai
oTpEWTE TNV PpUBUIOTIKA Bida akpiBeiag (1,5 xIA ava
TEPIOTPOPN). Katd Tnv TTpocapuoyr Tou odnynTikou
KUAIVOpouU Travw 1 KaTw, Eeo@igte TNV Bida aTepéwaong
(C).

MeTd Tn pUBUION, OQigTE KaAG TIG BidEg GUTPIENG.

(Eik. 24)

Kard tnv KoTIr, JETOKIVAOTE TO EPYOAEIO UE TOV 0dNYNTIKO
KUAIVOPO va dlatpéxel TNV TTAEUPd TOU TEPOXiOU EPYOTiag.
(Eik. 25)

et oTopiou okovng (MapeAkouevo)
(Eik.26)

XpNnOoIYoTToIRoTE TO OTOUIO OKAVNG YIa TNV €§aywyn TNG
okovng. TomoBeTAOTE TO OTOMIO TNG OKOVNG OTNV Bdon
TOU £pYyaAEiou XpnOIPOTIOIWVTAG TNV Bida XEIPAG £TOI WOTE

N TTPOEEOXN TOU OTOWIOU TNG OKOVNG va TaIPIAel oTnV
€YKOTT TNG BAONG TOU £pyaAgiou.

MeTa ouvdEDTE TNV AVOPPOPNTIKA OKOUTTA GTO GTOUIO
okévng. (Eik. 27)

Mwg va kavere xpon Tng Bidag M6 x 135

yia Tn pUBuion Tou BAaBoug KOTTAG

Kard tnv xprion Tou epyaAgiou pe éva Tpatrédl yia pouTep

TO oTToi0 €ival SI0BETINO GTNV ayopd, N XProN auTAg TNG

Bidag emTPETTEI GTO XEIPIOTA TNV dUVATATNTA PIOG PIKPAG

pUBUIoNG Tou BaBoug KOTTAG aTréd pia Béan TTavw aTéd To

Tpatéd. (Eik. 28)

1. ToroBéTnon Tng Bidag kai TNg podéAag oTo
epyoaAeio

* TomoBeTAOTE TNV ETTITTEDN POBEAD TTAVW O€E QUTA TNV
Bida.

« Eiodyete autr TV Bida péoa amé tnv TpuTIa TnG Bidag
oTn Baon Tou epyaAgiou Kal 0Tn ouvéxeia BISWOTE péoa
TO OTTEIPOEIDEG TUF MO OTO UTTOOTHPIYUO TOU POTEP TOU
epyaheiou. (Eik. 29 - 31)

Tn oTiyun auTr, BAATe Aiyo ypdoo 1 AITTavTiké AddI péoa

OTO ECWTEPIKG TNG TPUTTAG TnG Bidag otn aaon Tou

€PYOAEIOU Kal OTO OTTEIPOEIDEG THAKA GTO UTTOGTAPIYHA

Tou portép. (Eik. 32 kau 33)

2. PuBpion Tou BaBoug KOTTRg

* ‘Eva pikpd BAB0g KOTIAG UTTOPE va aTToKTNOEl PE TNV
TIEPIOTPOPR AUTAG TNG Bidag pe €va katoaBidl amd
Tavw atré 1o Tpatédl. (1,0 XIA avd TARPN TTEPIOTPOPR)

* H degia mepioTpoeny augdvel To BABOG TNG KOTTAG EVW N
apIoTEPOOTPOPN TO PEIWVEL (EIK. 34)

ZYNTHPHZH

MNPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EpYaAEio ival aBnoTd
Kal oTToouvOeSEPEVO OTTO TO NAEKTPIKG pela TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIABATIOTE EpyaaTia EAEyXOU 1
guvTApNONG o€ auTd.

* Mnv xpnoigotroinaete Bevdivn, BevioAn, dIaAuTIKS,
aAkodAn i k&t TTapduolo. MTropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIONAG, TTAPAUOPPWAON 1) PWYHEG.

AAAayn kapBouvakiwyv (Eik. 35)

Na a@aipeite Kal va EAEYXETE TAKTIKA TA KAPBOUVAKIA.

Na avTikaBioTaTe Ta kapBouvakia 6Tav £Xouv GBapEi Ewg
TNV €vdeIgn Tou opiou. Na diatnpeite Ta KapBouvakia
kaBapd kal eEAeUBepa yia va YNIGTPOUV OTIG UTTOBOXEG.
Mpétel va aAageTe TauTdXpova Kal Ta dUo KapBOUVAKIA.
Na xpnoipotroigite pévo kapBouvdakia idiou TUTTOU.

Me 1n BonBeia evog kataaBidiod, BYAATE Ta KATTAKIO
UTTO80X NG YIa Ta KapBOUVAKIa.

BydAte Ta pBapuéva kapBouvakia, TOTTOBETAOTE Ta
KaIvoUpyIa KOl ao@AAiOTE Ta KOTTAKIA UTTODOXAG YIa Ta
kappouvdkia. (Eik. 36)

lMa va diatnpeital n AZOAAEIA kai n A=IOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol EPYATIEG ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroladrote dAAn epyacia ouvTipnong i pubuiong, Ba
TIPETTEI VO EKTEAOUVTAI OE £§0UCIOBOTNHEVA KEVTPO
egutrnpéTnong TG Makita, kai TTévToTe pe TN Xprion
avtaAakTIKWV TG Makita.
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MPOAIPETIKA AZEZOYAP

A\ NPOZOXH:

* ZUuvIOTATal N XPrioN QUTWV TV ageooudp N
eCaptnudTwy pe 1o epyaAeio Tng Makita, 6TTwg
TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO. AV
Xpnoipotroifoete GAAa aeooudp ) eEapTAPATA PTTOPEI
Va TTOPOUCIaOTET KivOUVOG yia TTPdKANON TpAUPATIOHOU
TpoowTwV. Na XpnoIYOTIOIEITE Ta ageoOUdp Kal Ta
eCapTAPaTa Yévo yia To GKOTTS YIa TOV OTT0i0
TTpoopidovTal.

Av xpeldleoTe kaTTola BorBeia f TTEPICaOTEPEG

TTANPOPOPIEG TXETIKA PE Ta a&eagoudp auTd, aTTeuBuvBeite

oTO TTANCIECTEPO KEVTPO eCUTTNPETNONG TNG Makita.

o Opédeg eubeieg & yia SIOUOPPWON AUAAKWOEWV

* ®pédeg dlapdPPWong Akpwy

*  Napivapiopéveg QPECES KOTTAG

» EuBUg 0dnyog

*  Odnyo6g KoTIAG

«  ZTApIyMa odnyou

« Odnyoi poTUTToU

* [pooappoyéag odnyou TTpoTUTIoU

* Magiuad kKAeidwpaTtog

* Kwvog ouo@igng 12 xIA, 1/2”

* Bpayiovag auo@igng 6 XIA, 8 XIA, 10 XIA

» Bpayiovag cuogigng 3/8”, 1/4”

* KAeldi 24

e ZUyKPOTNHA OTTOPPOPNTIKAG KEPAANG

Ppida KOTTAG YIa ETTITTESN KO OTO onueio didvoi§ng
(Eik. 40)

XIA
L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
60 18 28
Dpida KOG yia ETiTTEdN TOUN o€ duo pépn oTo
onueio diavoigng (Eik. 41)
XIA
L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Ppéla évwong Tng cavidag (Eik. 42)
XIA
A A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Dpida yia oTpoyyUAepa ywviag (Eik. 43)
XIA
A A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
D®pida AogoTunong (Eik. 44)
XIA
A A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Dpida yia koIAwpata (Eik. 45)
XIA
A A L1 L2
6 20 43
6 25 48 13
Dpéda emimedng KotrAg pe pTrilia (Eik. 46)
XIA
A A L1 L2
6
e 10 50 20
Dpida yia oTpoyyUAeupa ywviag pe prriAia (Eik. 47)
XIA

A1 A2 L1 L2 L3

15 8 37 7 3,5

oo >

21 8 40 10 3,5

o|lo|w|n

1/4” 21 8 40 10 3,5

®péleg pouTtep
Eubsia @ppéla (Eik. 37)
XIA
A A L1 L2
6
20 50 15
1/4”
12
12 60 30
172"
12
10 60 25
172
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4”
6
6 50 18
1/4”
®pila auhdkwong oe oxnpa U (Eik. 38)
XIA
A L1 L2 R
6 6 50 18 3
®pila auhdkwaong oe oxnpa V (Eik. 39)
XIA
A A L1 L2 0
1/4” 20 50 15 90°
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Ppéda AogoTunong pe prrilia (Eik. 48)

XIA
A A1 A2 L1 L2 0
6
26 8 42 12 45°
114
6 20 8 41 11 60°
Ppéda pe PTTIAIA POPUOPICHATOS VIO AQUAGKWHA
(Eik. 49)
XIA

A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3

)

20 12 8 40 10 55

26 12 8 42 12 4,5 7

Ppéda pe piAia popuapiopaTog yia KoiAwpa (Eik. 50)
XIA

A1 | A2 | A3 | A4 (LT |L2|L3| R

6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55 3

6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5

D®péda pe ptriAia yia Pwpaiké o§uképugo 1650
(Eik. 51)
XIA

A1 | A2 | L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6
ZHMEIQZH:

* Opiopéva atrd Ta oToixeia TG AioTa pTTopei va
TIEPIEXOVTAI TNV OUOKEUATIO TOU EPYOAEIOU WG
KavoVvIka aggooudp. Autd evdéxeTtal va dla@Epouv atod
XWpa ge Xwpa.

Mo 1o povréAo RP1800 ENF100-1
Mo dnuoéocia ocucTApara diavopng XapnAng Taong
peTagy 220 V kai 250 V.

H evaAAayn TnG AeIToupyiag Twv NAEKTPIKWY GUOKEUWV
TIPOKaAEi DlIaKUPAvOEeIG NAEKTPIKAG Tong. H Aeitoupyia
QAUTAG TNG OUOKEUNG KATW atrd dUOUEVEIG OUVORKEG
KEVTPIKAG NAEKTPIKAG TTAPOXAG MTTOPEI va eTIdPACE!
apvNnTIkG oTn Asimoupyia GAAou e§orAiicpol. OTav n
avTioTao™ TOUu KEVTPIKOU NAEKTPIKOU pelpaTog ival ion A
HIkpOTEPN TwV 0,40 Q, pTropei va BewpnOei 611 dev Ba
uttdp&ouv apvnTikég emdpdoelg. H Tpia TnG KEVTPIKAG
NAEKTPIKAG TTAPOXAG TTOU Ba XPNOIPOTIOINGE yia auTAv TN
OUOKeUn Ba TTPETTEl va TTpooTaTEUETAI PE TN XPHON
ATQAAEING ) TIPOCTATEUTIKOU SIAKOTITN KUKAWMATOG HE
XAPOKTNPIOTIKA OPYAG EVEPYOTTOINONG.

Mo 1o povrého RP1800F ENF100-1
Mo dnuoéocia ocucTApara diavopng XapnAng Taong
MeTagy 220 V ka1 250 V.

H evaAAayn TG AeIToupyiag Twv NAEKTPIKWY GUOKEUWV
TIPOKAAEi DlaKUPAvOeIG NAEKTPIKAG Tdong. H Aeitoupyia
QUTAG TNG GUOKEUNG KATW OTTé dUCPEVEIG OUVORKES
KEVTPIKAG NAEKTPIKAG TTAPOXAG MTTOPEI va eTIOPACE!
apvNnTIkG oTn Asimoupyia GAAou e§orAicpol. OTav n
avTioTao™n Tou KEVTPIKOU NAEKTPIKOU pedaTog gival ion A
pIkpoTEPN TwV 0,39 Q, pTTopei va BewpnOei 611 dev Ba

UTTApEoUV apvnTikéG £mMOPAaTel. H Tpida TNG KEVTPIKAG
NAEKTPIKAG TTAPOXNG TTOU Ba XPNoIPoTIoINGE yia auTAv Tn
OuOoKeun Ba TTPETTEl va TTpooTaTeUETAl PE TN XPHAON
A0QAAEING I TIPOCTATEUTIKOU SIOKOTITN KUKAWMATOG HE
XAPOKTNPIOTIKA apYAG EVEPYOTTOINONG.

Fa 1o povrédo RP1801, RP1801F ENF100-1
MNa dnuoéoia cucTApara diavopng XaunAng Taong
MeTagu 220 V ka1 250 V.

H evaAAayn TG AeIToupyiag Twv NAEKTPIKWY CUOKEUWV
TIPOKaAEi dlakupAavoelg NAeKTPIKAG Tdong. H Aeitoupyia
QUTAG TNG GUOKEUNG KATW aTTé dUCPEVEIG OUVORKES
KEVTPIKAG NAEKTPIKAG TTAPOXAG MTTOPEI va ETTIOPACE!
apvnTikd oTn Asiroupyia dAAou e€otrAiopou. OTtav n
avTioTao™N TOU KEVTPIKOU NAEKTPIKOU pedpaTog gival ion f
pIkpoTEPN TwV 0,38 Q, pTTopei va BewpnOei 611 dev Ba
uTTapEouV apvnTikég €mMOPAaoels. H Trpida TNG KEVTPIKAG
NAEKTPIKAG TTAPOXNG TTOU Ba XPNCIPOTIoINGE yia auTAv TN
OUOKeUn Ba TTPETTEl va TTpooTaTEUETAI PE TN XPHAON
A0QAAEING ) TIPOCTATEUTIKOU SIOKOTITN KUKAWNATOG HE
XAPOKTNPIOTIKA OpYAG EVEPYOTTOINONG.

Mo 1o yovréAo RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F
O6pupog ENG102-3
To auvnBeg oTabuIopévo eTTiTTed0 BopURou TTou EXEl
kaBopioTei oUuQwva pe TNV EN60745:

Emiredo nxnmiknAg Trieong (Lya): 86 dB (A)

ETriredo nXnTIKAG 10006 (Lwa): 97 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

Na @opdTte wToaoTiIdES.

Aoévnon ENG223-2
H ouvoAikn TiuR dévnong (diavuopatikd dBpoioua TpIV
agovwv) Trou €xel kaBopioTei cUpPwva pe TV EN60745:

Kardotaon Aeiroupyiag: S1dvoign auAakwoewy o€

MDF

EkTrouTA 86vnong (ay): 4,0 m/s?

ABeBatdtnTa (K): 1,5 m/s?

Mo 1o povrého RP2300FC, RP2301FC

O6pufog ENG102-3

To ouvnBeg oTabuiouévo eTmiTredo BopURou TTou EXEl

kaBopioTei oUuQwva pe TNV EN60745:

Emiredo nxnmiknAg Trieong (Lya): 87 dB (A)
ETriTredo nxnTikAG 10006 (Lywa): 98 dB (A)
ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

Na @opdTe wToaoTiIdES.

Aoévnon ENG223-2

H ouvoAikn TiuR dévnong (diavuopatikd dBpoioua TpIV

agovwv) Trou €xel kaBopioTei cUpPwva pe TV EN60745:

KaraoTaon Aeitoupyiag: 81avoign auAakwoewy o€
MDF
EkTrouTA 86vnong (ay): 4,5 m/s?
ABeBaidmra (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

* H dnAwBeioa Tiun Twv TTapayouévwy Kpadaouwy £XEl
KOTAUETPNOEI CUPPWVA PE TNV TUTTOTTOINKEVN PEBODO
dokipaagiag Kal UTropei va xpnaoiyoTroinBei yia Tnv
ouUykpIon evog epyaAeiou e éva dAAo.

* H dnAwBeioa TIUN TwWV TTAPAYOUEVWY KPASOATUWY
UTTOpEi €TTIONG VO XPNOIPOTTOINGEI yIa pIa
TIPOKATAPKTIKA a€I0AGYNON TNG €KBETNG GTOUG
Kpadaopoug.

/\ NPOEIAOMOIHEH:
* H exTTOuTIA KPAdAGUWY KaTd TN SIGPKEIR TNG
TIPAYHATIKAG XPAONG TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou YTTOpEi
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va dlagépel atrd Tn dnAwBEeioa TIPA TWV EKTTOUTIWY,
ava@Aoya Pe Tov TPOTTO JE TOV OTTOI0 XPNOIYOTIOIEITAl TO
£pyaAeio.

* ®povrioTe va AABeTe Ta PETPA aoPaAEiag TTou
ATTQITOUVTAI YIa TNV TTPOCTAgia Tou XproTn TTou
BaoifovTal o€ pia ekTipnon TG €KBeong o€
TTpayHaTikéG ouvlnkeg xpriong (AapBdvovrag utréywn
OAa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTwG ival ol
TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO £PYAAEio ival
QATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTAV AEITOUpYEi OTO peAaVTI
ETMITTPOCGOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOIO0 TO EPYOAEio
Bpioketal o€ xpron).

Mo eupwITdikég XWPEG pOVo ENH101-15
EK - AjAwon cuppépewong
H Etaipia Makita wg utrelBuvog KATAOKEUAOTAG,
SnAwvel 6Tl TO TTAPAKATW PNXAVNUA i} HNXAVAHOTA
NG Makita:
Ovopagoia MnxavAiuaTog:
Poutep
Ap. Movtéhou/ Tutrog:
RP1800, RP1800F, RP1801, RP1801F, RP2300FC,
RP2301FC
aTtroTeAel TTapaywyn o€ ogIpd Kal
ZUPHOPPWVETAI PE TIG 0KOAouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kai katagkeuddovtal UP@WVA UE TA TTOPAKATW TTPOTUTTA
A TUTTOTTOINMEVA £yypOQaA:

EN60745
O €¢oua10d0TNUEVOG POG AVTITTIPOoWTTOG 0TNV Eupwytrn
dlaTnpei Ta TEXVIKA £yypaga, 0 OTToiog givail:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10. 2010

Perm

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884877D996 www.makita.com
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